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PRACOWNIA AKUSTYCZNA Kozlowski sp. j.
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KRS: 0000286159

tel. +48 71 794 93 31

fax. +48 717220819

web: www.akustyczna.pl

email: pracownia@akustyczna.pl
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1. Wstep

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru instalacji urzgdzen technologii i mechaniki estradowej, w ramach zadania
o nazwie ,Projekt technologiczny w zakresie ochrony przeciwdzwigkowej, akustyki wnetrz, systeméw
audiowizualnych, oswietlenia estradowego i mechaniki estradowej” dla Miejskiego Centrum Kultury
w Bobowej

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia (SIWZ)
stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji prac wymienionych
w punkcie 1.3.

1.3. Zakres prac objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIOR) dotyczg dostarczenia i wykonania
montazu urzadzen mechaniki sceny i elementéw technologii do ktérych nalezg miedzy innymi:

» sztankiety oswietleniowe,

» sztankiety dekoracyjne,

* wyciag gtosnikdw bocznych,

* wyciag gtosnika centralnego,

* Kkurtyna gtéwna,

» paludament kurtyny gtéwnej (konstrukcja + tkanina),
» kurtyna horyzontowa,

» paludament kurtyny horyzontowej (konstrukcja + tkanina),
* boczne wieszaki oswietleniowe,

» rampa os$wietleniowa balkonu,

» konstrukcja posadowienia elementow technologii

Miejsce zastosowania zgodnie z wykazem projektowym. Szczegéty rozwigzan wedtug detali
projektowych.
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2. Ogélne warunki dotyczace prac

2. Ogdine warunki dotyczace prac

Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych prac, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg oraz poleceniami osoby wyznaczonej przez Zamawiajgcego do prowadzenia nadzoru.

Do montazu mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu czesci robo6t budowlanych przygotowujgcych
obiekt do instalacji urzadzen technologii sceny.

Konstrukcje nosne wykonywane w ramach realizacji powinny by¢é wykonane w oparcie o projekt
potwierdzony przez konstruktora posiadajgcego uprawnienia budowlane.

Wszystkie prace ulegajgce zakryciu powinny by¢ odbierane systematycznie wraz z postepem
prowadzonych prac.

Elementy technologii szczegoélnie wrazliwe na zabrudzenie i zapylanie muszg by¢ instalowane po
zakonczeniu pylgcych prac budowlanych.

Prace prowadzone w ramach realizacji projektu technologii sceny nalezy wykonywac, przestrzegajgc
ogélne zasady BHP oraz koordynujac je z pracami innych branz
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6. Opis techniczny — sterowanie i zasilanie

3. Szczegotowe parametry urzadzen i elementow technologii

Wszystkie urzgdzenia zainstalowane w obiekcie muszg posiada¢ funkcje tzw. miekkiego startu
i zatrzymania.

3.1. Sztankiet oswietleniowy (SO)

Przeznaczenie: Pozycjonowanie w ptaszczyznie pionowej aparatéw oswietleniowych w przestrzeni nad
estrada.

Naped: Pieciolinowa wciggarka o statym lub zmiennym promieniu nawijania liny z wrzecionowym
wytgcznikiem krancowym wyposazonym w podwojone zestyki dla kazdej z pozycji krancowych potozenia
belki sztankietu oraz podwdjny hamulec. Naped przystosowany do wspoétpracy z przemiennikiem
czestotliwosci. Montaz napedu bezposredni lub posredni na scianach maszynowni.

Liny nosne: Jako olinowanie wykorzysta¢ liny o srednicy 6 mm, przystosowane do wspotpracy
z bebnem nawojowym. taczenie lin z belkg no$ng za pomocg obejm systemowych, Srub rzymskich
i zaciskow klinowych zgodnych z DIN 43148.

Belka nosna: Rura stalowa o $rednicy 48,3mm i grubosci Scianki 4 mm lakierowana na kolor RAL9005
mat. Konce rury zaslepione.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wiasnosci:
» Udzwig: 350 kg.
o Skok roboczy: w petnym dostepnym zakresie.
» Predkos$c¢ $rednia unoszenia: 0,3 m/s.
» Certyfikat potwierdzajgcy minimalng site zrywajgca lin nosnych.
» Zgodnos¢ wykonania napedu ze standardem DIN 56950 BGV C1.
» Certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ konstrukcji napedu z Dyrektywg Maszynowa 2006/42/WE.

» Dokumentacja przeprowadzenia oceny zagrozen i ryzyka oraz ocene zgodnosci.

3.2. Sztankiet dekoracyjny (SD)
Przeznaczenie: Pozycjonowanie w ptaszczyznie pionowej elementéw dekoracji.

Naped: Pieciolinowa wciggarka o statym lub zmiennym promieniu nawijania liny z wrzecionowym
wytgcznikiem krancowym wyposazonym w podwojone zestyki dla kazdej z pozycji krancowych potozenia
belki sztankietu oraz podwojny hamulec. Naped przystosowany do wspoétpracy z przemiennikiem
czestotliwosci. Montaz napedu bezposredni lub posredni na Scianach maszynowni.

Liny nosne: Jako olinowanie wykorzysta¢ liny o srednicy 6 mm, przystosowane do wspotpracy
z bebnem nawojowym. taczenie lin z belkg nosng za pomocg obejm systemowy, Srub rzymskich
i zaciskow klinowych zgodnych z DIN 43148.

Belka nosna: Stalowa rura o $rednicy 48,3 mm i grubosci Scianki 4 mm lakierowanych na kolor
RAL9005 mat. Otwarte konce zaslepic.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wiasnosci:
» Udzwig: 300kg.
» Skok roboczy: w petnym dostepnym zakresie.

» Predkos$c¢ $rednia unoszenia: 0,3 m/s.
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3. Szczegdbtowe parametry urzadzen i elementoéw technologii

» Certyfikat potwierdzajgcy minimalng site zrywajaca lin nosnych.
» Zgodnos¢ wykonania napedu ze standardem DIN 56950 BGV C1.
» Certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ konstrukcji napedu z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE.

» Dokumentacja przeprowadzenia oceny zagrozen i ryzyka oraz oceng zgodnosci.

3.3. Wyciag gtosnikow bocznych (WGB)
Przeznaczenie: Pozycjonowanie w ptaszczyznie pionowej bocznych zestawow gtosnikowych.

Naped: Czterolinowa wciggarka o statym lub zmiennym promieniu nawijania liny z wrzecionowym
wytgcznikiem krancowym wyposazonym w podwojone zestyki dla kazdej z pozycji krahcowych potozenia
belek nosnych oraz podwojny hamulec. Naped przystosowany do wspoétpracy z przemiennikiem
czestotliwosci. Montaz napedu bezposredni lub posredni na scianach bocznych maszynowni.

Liny nosne: Jako olinowanie wykorzysta¢ liny o $rednicy 6 mm, przystosowane do wspétpracy
z bebnem nawojowym. taczenie lin z belkami nosnymi za pomocg obejm systemowy, srub rzymskich
i zaciskow klinowych zgodnych z DIN 43148.

Belka nosna: Dwie, niepotagczone ze sobag rury o Srednicy 48,3mm i grubosci scianki 4 mm
lakierowanych na kolor RAL9005 mat. Otwarte konce zaslepi¢. Obie belki nosne unoszone sg za
pomocg jednego napedu.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wiasnosci:
» Udzwig: 400kg (200 kg na kazdej belce).
» Skok roboczy: w petnym dostepnym zakresie.
» Predkos$c¢ $rednia unoszenia: 0,3 m/s.
» Certyfikat potwierdzajgcy minimalng site zrywajaca lin nosnych.
» Zgodnos¢ wykonania napedu ze standardem DIN 56950 BGV C1.
» Certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ konstrukcji napedu z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE.

» Dokumentacja przeprowadzenia oceny zagrozen i ryzyka oraz ocene zgodnosci.

3.4. Wyciag gtosnika centralnego (WGC)
Przeznaczenie: Pozycjonowanie w ptaszczyznie pionowej centralnego zestawu gtosnikowego.

Naped: Dwulinowa wciggarka o statym lub zmiennym promieniu nawijania liny z wrzecionowym
wytgcznikiem krancowym wyposazonym w podwojone zestyki dla kazdej z pozycji krahcowych potozenia
belki nosnej oraz podwdjny hamulec. Naped przystosowany do wspétpracy z przemiennikiem
czestotliwosci. Montaz napedu bezposredni lub posredni na Scianie maszynowni.

Liny nosne: Jako olinowanie wykorzysta¢ liny o srednicy 6 mm, przystosowane do wspotpracy
z bebnem nawojowym. taczenie lin z belkg nosng za pomocg obejm systemowy, Srub rzymskich
i zaciskow klinowych zgodnych z DIN 43148.

Belka nosna: Stalowa rura o S$rednicy 48,3mm i grubosci Scianki 4 mm lakierowanych na kolor
RAL9005 mat. Otwarte konce zaslepic.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wtasnosci:
* Udzwig: 300kg.
» Skok roboczy: w petnym dostepnym zakresie.
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6. Opis techniczny — sterowanie i zasilanie

» Predkosc¢ $rednia unoszenia: 0,3 m/s.

» Certyfikat potwierdzajgcy minimalng site zrywajgca lin nosnych

» Zgodnos¢ wykonania napedu ze standardem DIN 56950 BGV C1.

» Certyfikat potwierdzajgcy zgodnos¢ konstrukcji napedu z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE.

» Dokumentacja przeprowadzenia oceny zagrozen i ryzyka oraz ocene zgodnosci.

3.5. Mechanizm kurtyny gtownej (KG)

Przeznaczenie: Otwieranie i zamykanie kurtyny.

Naped: Silnik elektryczny z przektadnig wyposazony w koto napedowe przystosowane do przewijania
liny napedowe;.

Liny napedowa: Tekstylna lina przystosowana do wspotpracy z kotem napedowym silnika.
Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wtasnosci:
» Predkos$c¢ rozsuwania: 0,3 do 0,8 m/s.

» Szerokos¢ szyn: umozliwiajgca skuteczne krycie okna portalowego.

3.6. Mechanizm kurtyny horyzontowej (KH)

Przeznaczenie: Otwieranie i zamykanie kurtyny.

Naped: Silnik elektryczny z przektadnig wyposazony w koto napedowe przystosowane do przewijania
liny napedowe;.

Liny napedowa: Tekstylna lina przystosowana do wspotpracy z kotem napedowym silnika.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wtasnosci:

* Predkos$c¢ rozsuwania: 0,3 do 0,8 m/s.

» Szerokos¢ szyn: umozliwiajgca skuteczne krycie okna portalowego.

3.7. Konstrukcyjne elementy technologii

Wykonanie: Elementy konstrukcyjne technologii muszg by¢ wykonane zgodnie z przeznaczeniem i
swojg konstrukcja muszg umozliwia¢ realizacje poktadanych w nich celéw. Elementy konstrukcyjne
malowac na kolor RAL9005 mat.

Kontrola i odbiér prac: System konstrukcyjnych elementéw technologii sceny nalezy sprawdzac
i odbiera¢ w oparciu o funkcjonalno$¢ tychze elementéw. Wszystkie wtasnosci zamieszczone w opisie
do projektu muszg zosta¢ spetnione. Kontroli podlegajg réwniez potgczenia oraz estetyka wykonania
konstrukgciji.

3.8. Okotarowanie

Wykonanie: Elementy okotarowania nalezy wykona¢ zgodnie z opisem do projektu. Wykonczenie
krawieckie wszystkich kotar, kurtyn, kulis, paludamentéw itp. musi uwzgledniaé podwiniecie krawedzi
niezaobrebionych oraz przygotowanie gornej krawedzi pod montaz na elementach konstrukcyjnych.
Kolor okotarowania w przypadku kurtyny nalezy uzgodni¢ z zamawiajgcym, dla elementéw
wystepujacych w gtebi estrady rekomenduje sie zastosowanie koloru czarnego. Wszystkie wymiary
nalezy zweryfikowac z zaistniatg sytuacja na obiekcie.
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3. Szczegdbtowe parametry urzadzen i elementoéw technologii

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wiasnosci:
* Gramatura materiatu: minimalnie 600 g/m2.
» Wykonczenie krawedzi: zgodnie z opisem do projektu.
» Stopien marszczenia: zgodnie z opisem do projektu.
* Poprawnos¢ petnionej funkciji.
» Certyfikat trudnopalnosci: Klasa C1 wg EN-13773.

» Certyfikat odpornosci na rozerwanie: 300N niezaleznie od kierunku przy maksymalnym
rozciggnieciu probki 15% wg EN-1ISO13934/1.

3.9. System sterowania

Wykonanie: System sterowania musi realizowa¢ wszystkie zamieszczone w opisie funkcjonalnosci oraz
powinien by¢ wygodny i bezpieczny w stosowaniu. Panel operatorski powinien by¢é wykonany w sposoéb
ktory zapewni obstugujacemu petng kontrole nad urzadzeniami oraz mozliwos¢ btyskawicznej reakcji
w momencie wystgpienia sytuacji awaryjnej.

Kontroli podlegaja nastepujace parametry i wtasnosci:
» Poprawnos¢ funkcji ptynnego startu i zatrzymania.
» Poprawnosc¢ detekcji obcigzenia.
» Poprawnos¢ funkcji realizujgcej detekcje potozenia.

» System sterowania musi by¢ zbudowany w sposob zapewniajgcy uzyskanie wartosci PFHD na
poziomie 10-7 dla funkcji safety stop obliczonej na podstawie normy PN EN 62061.

3.10. Instalacje elektryczne zasilania i sterowania.

Wykonanie: Instalacje elektryczne systemu sterowania i zasilania muszg by¢ wykonane zgodnie
z projektem warsztatowym oraz w zgodnie z zamieszczonym opisem do niniejszego projektu. Nalezy
zapewni¢ odpowiedni przydziat mocy dla prawidtowego funkcjonowania urzgdzen mechaniki sceny.
Wszystkie trasy kablowe ukftadane w korytach kablowych. PrzejScia przez sciany pomiedzy strefami
pozarowymi zabezpieczy¢ ogniowo.

Wykonanie: Instalacja elekiryczna na belkach sztankietéw oswietleniowych musi by¢ prowadzona
w aluminiowym profilu trwale przytwierdzonym do belki nosnej w sposéb nieutrudniajgcy montaz
aparatow oswietleniowych. W belce nalezy zaprawi¢ gniazda przytgczeniowe obwodéw regulowanych
i nieregulowanych oraz gniazdo sygnatowe DMX.

Kontrola wykonanych prac: Poprawnos¢ wykonanych prac winna by¢é sprawdzana poprzez wizualng
ocene potozonych tras kablowych, wykonanych przytgczen i innych prac zwigzanych z instalacjg
elekiryczng. Podstawg do pozytywnej oceny wykonanych czynnosci sg rowniez protokoty
z przeprowadzonych pomiaréw elektrycznych (rezystancji izolacji, impedancji pet zwarcia oraz ciggtosci
przewodéw wyréwnawczych).
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4. Warunki dostawy

4.

3
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Warunki dostawy

W ramach dostaw materiatow na budowe wykonawca powinien:

Dokona¢ uzgodnien z producentem, dotyczgcych gwarancji jakosci wszystkich podzespotow
i czesci nosnych urzgdzen.

Dokonac uzgodnien dotyczgcych rytmicznosci dostaw, wynikajgcych z harmonogramu prac.

Zagwarantowa¢ sobie dostep do wynikéw badan, petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta.

Zapewnic od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) zawierajgcy nastepujace dane:

©)

e}

@)

@)

e}

nazwe i adres producenta,

date i numer kolejnego badania,
oznaczenie wedtug normy,
ilos¢,

piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan.

Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

b
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5. Transport i sktadowanie

—

5. Transport i sktadowanie

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na
jakos¢ wykonywanych prac. Materiaty przewozone srodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczeniem sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
Materiat winien by¢ transportowany i sktadowany w sposéb zabezpieczajgcy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych.

N
p:
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6. Wykonanie prac

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace prac

Prace i czynnosci montazowe, regulacyjne, pomiarowe i inne, dotyczace urzadzen wyposazenia sceny
estrady i widowni, powinny by¢ wykonywane w terminach okreslonych w harmonogramie prac,
przedktadanym przez Wykonawce do roboczego uzgodnienia oraz zakonczone zgodnie z terminem
umownym.

Wykonawca prac jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t oraz ich zgodnos¢ iloSciowa
z zakresem rzeczowo — ilosciowym zaméwienia.

Prowadzone przez Wykonawce prace, muszg by¢ kierowane przez Kierownika prac z ramienia
Wykonawcy oraz kontrolowane przez osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego do prowadzenia
nadzoru.

Ze wzgledu na nietypowy charakter prac, osoby zatrudnione przy montazu urzadzen powinny mieé
doswiadczenie w realizacji podobnych zadan.

Wykonawca zobowigzany jest ubezpieczy¢ prace dotyczgce montazu oraz regulacji urzadzen
wyposazenia technologicznego w zakresie zgodnym z postanowieniami zawieranej umowy.

Wykonawca, reprezentowany przez Kierownika prac, zobowigzany jest przed przystgpieniem do prac,
dotyczacych lokalizacji i montazu urzgdzen technologicznych, uzgodni¢ je z osobg wyznaczong przez
Zamawiajgcego do prowadzenia nadzoru.

Wykonawce, reprezentowanego przez ustanowionego z jego ramienia Kierownika prac, oraz
pracownikbw wykonujgcych prace obowigzujg przepisy prawa powszechnie obowigzujgcego,
a w szczegolnosci:

* Przestrzeganie przepisow BHP.
* Przestrzeganie przepiséw P.poz.

* Na wykonanych urzgdzeniach nalezy umiesci¢ tablice informacyjne z oznaczeniem nazwy
urzadzenia.

Dla prac dotyczacych urzgdzen mechaniki gérnej nalezy:

» Konstrukcje spawac¢ zgodnie z rysunkami. Przed malowaniem doktadnie oczysci¢ szlifujgc
| przemywajgc rozpuszczalnikiem.

» Catos¢ malowac farbg podktadowg antykorozyjng i nawierzchniows.
» Wymagane sg atesty dla zastosowanych farb.
Prace obejmuja:
» Wykonanie urzgdzen mechaniki gornej zgodnie z projektem wykonawczym.
» Dostawe i zamontowanie urzgdzen.
* Rozruch i regulacje.

» Wszystkie prace uzupetniajace zwigzane z wyzej opisanymi pracami podstawowymi oraz
wszystkie Swiadczenia niezbedne dla petnego i prawidtowego ukonczenia robo6t. W tym celu
Wykonawca powinien, wigczy¢ do oferowanej ceny koszty dostaw, robocizny i wszystkich
Swiadczen niezbednych do wykonania zadania prawidtowo, zgodnie z normami i przepisami oraz
warunkami okreslonymi w opisie technicznym i z zasadami dobrego wykonawstwa.
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6.2. Dokumentacja powykonawcza

Wykonanie i montaz powinny by¢ zgodne z przekazang przez Inwestora dokumentacjg techniczna.
Ewentualne odstepstwa od projektu i zmiany powinny byé przedstawione do akceptacji nadzorowi
technicznemu i uzgadniane z projektantem.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania uzytkownikowi dwdch kompletéw niezbednej
dokumentacji technicznej i eksploatacyjnej zainstalowanych urzgdzen:

* wykazu materiatow, z ktérych wykonano urzadzenia,
* instrukcji obstugi urzgdzen (w jezyku polskim),
» atestéw jakosci wyrobu wystawionych przez producenta,

« certyfikatbw na znak bezpieczenstwa zastosowanych materiatbw w urzadzeniu i aprobat
technicznych na samo urzadzenie wyposazenia technologicznego instalacji wewnetrzne;.

Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajacemu Kkopii certyfikatdw gwaranciji,
wystawionych przez producenta wraz z dokumentacjami powykonawczymi.

ID/A
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7. Odbior prac
Pojecie odbioru prac obejmuije :
» odbiér czesciowy,
» odbior ostateczny (catego zakresu prac).

Do odbioru mogg by¢ zgtoszone prace, dla ktérych Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu oprdcz
dokumentoéw wymienionych w. pkt. 6, rowniez protokoty z pozytywnymi wynikami prob obcigzeniowych
oraz zgodnie z wymaganiami umowy protokoty odbioru, a takze pisemne potwierdzenia o dokonaniu
przez Wykonawce przeszkolenia personelu bezposredniego uzytkownika, w zakresie podstawowej
obstugi dostarczonych urzadzen.

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci prac. Odbioru czesciowego prac
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym prac. Odbioru prac ze strony Zamawiajgcego
dokonuje osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego do prowadzenia nadzoru.

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu prac na podstawie wynikow pomiarow
i badan jakosciowych.

Podstawe odbioru zainstalowanych urzgdzen stanowig nastepujgce dokumenty:
» dokumentacja techniczna,
» dokumentacja techniczno-ruchowa,
* dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiatdbw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci,

» protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

» protokoty odbioru poszczegdinych etapow lub elementéw prac,

* wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobéw, jesli byty wykonywane,

» ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku,

» certyfikaty dla urzadzen i materiatdw wydane przez akredytowane jednostki laboratoryjne,

» decyzje UDT dopuszczajgce urzadzenia mechaniki gérnej do eksploatacji, wraz z dziennikami
konserwaciji.

Indywidualny charakter urzgdzen wymaga wykonania ich zgodnie ze wskazdéwkami na rysunkach
i opisami technicznymi.

Elementy konstrukcji stalowych urzadzen nalezy wykonac i odbiera¢ zgodnie z zapisami zawartymi
w Polskiej Normie PN-B-06200 ,Konstrukcje stalowe budowlane — Warunki wykonania i odbioru —
Wymagania podstawowe.

Elementy mechaniczne nalezy odebrac i przekaza¢ do eksploatacji po dokonaniu procesu odbiorowego
wykonanego wg ponizszych zasad. Protokoty wykonania czynnosci odbiorowych winny by¢ nastepnie
zatgczone do dokumentacji powykonawczej. Dokumentacja ta wraz z instrukcjg eksploatacii
i konserwacji winna by¢ sktadnikiem ksigzki urzgdzenia pozostajgcej w dyspozycji uzytkownika.

Odbiory polegajg na sprawdzeniu:

» dziatania urzadzen sterowniczych i ogranicznikow ruchéw roboczych,
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uktadoéw ciegnowych i ich zamocowan,

dziatania mechanizmow i predkosci ruchéw roboczych,
» dziatania urzadzen zabezpieczajgcych,
» dziatania urzadzen sygnalizacyjnych,
» wykonania préb urzadzen z obcigzeniem kontrolnym.
W szczegdlnosci:

1. Podczas badan dziatania urzgdzen sterowniczych i ogranicznikédw ruchéw roboczych dokonuje
sie sprawdzenia:

a. dziatania urzadzen sterowniczych oraz sprawdzenia, czy dzwignie albo przyciski
wyposazone w sprezyny zwrotne wracajg do potozenia zerowego po ustaniu dziatania sit
zewnetrznych,

b. prawidtowosci realizacji sterowanych ruchéw poszczeg6lnych mechanizméw urzadzenia,

c. wytgcznika awaryjnego ,STOP” i innych facznikébw bezpieczenstwa, czy po ich
zadziataniu zostang wytgczone obwody zasilania napedu,

d. dziatania ogranicznikédw ruchoéw roboczych mechanizméw napedowych tj. tacznikéw
krancowych i koncowych poprzez sprawdzenie:

i. wspotdziatania ogranicznikéw ruchow roboczych z elementami wspétpracujgcymi,
w szczegolnosci krzywek, dzwigni, ich stanéw zamknigcia i otwarcia,

ii. dziatania ogranicznikow ruchéw roboczych z predkoscig odpowiednig dla danego
mechanizmu i przy nieobcigzonym elemencie przenoszgcym obcigzenie.

W urzadzeniach wyposazonych w ograniczniki krancowe i koncowe w pierwszej kolejnosci powinno byé
sprawdzone dziatanie ogranicznikow koncowych. Dziatanie ogranicznikow krancowych sprawdza sie
przy zbocznikowanych ogranicznikach koncowych.

2. Podczas badan uktadéw ciegnowych i ich zamocowan dokonuje sie sprawdzenia:
a. zgodnosci ciegien z dokumentacjg techniczna,
b. zamocowania ciegien do urzadzen napedowych i ich konstrukcji,
c. stanu technicznego lin stalowych oraz okreslenia stopnia ich zuzycia.

3. Podczas badan dziatania mechanizméw i predkosci ruchow roboczych dokonuje sie
sprawdzenia:

a. dziatania mechanizméw urzadzenia, bez obcigzenia probnego; kazdy mechanizm
podlega co najmniej dwukrotnej prébie ruchowej w catym zakresie pracy i przy kojarzeniu
ruchow,

b. dziatania urzadzen sterowniczych mechanizméw, hamulcow, sprzegiet i przektadni,

c. predkosci ruchéw roboczych wszystkich mechanizmoéw, przy obcigzeniu probnym
wynoszacym 100% udzwigu nominalnego.

d. podczas badan dziatania urzadzen sygnalizacyjnych dokonuje sie sprawdzenia, czy
zainstalowane wskazniki i urzgdzenia sygnalizacyjne dziatajg prawidtowo podczas postoju
i w ruchu urzadzenia,

e. wykonuje sie nastepujace proby urzadzen z obcigzeniem kontrolnym:
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i. statyczna, z obcigzeniem wynoszacym 125% udzwigu nominalnego. Préba
statyczna powinna by¢ wykonana przy najbardziej niekorzystnym, pod wzgledem
statecznosci, usytuowaniu elementéw przenoszgcych obcigzenie. Czas jej trwania
nie powinien by¢ krotszy niz 10 minut,

ii. dynamiczna, wykonywana z obcigzeniem réwnym 110% udzwigu nominalnego.
Proba dynamiczna powinna by¢ przeprowadzona po uzyskaniu pomysinego
wyniku préby statycznej i powinna polega¢ na wykonaniu co najmniej dwéch cykli
pracy, z predkosciami i kojarzeniem ruchéw elementéw urzadzenia okreslonymi
w dokumentaciji.

Po wykonaniu proby statycznej i dynamicznej nalezy przeprowadzi¢ wyrywkowa kontrole stanu
konstrukcji nosnej urzadzenia w miejscach dostepnych do ogledzin, w szczegolnosci ztgczy spawanych
i potaczen roztgcznych. Elementy konstrukcji nie powinny wykazywac¢ uszkodzen oraz trwatych
odksztatcen.

Wyniki préb winny by¢é odnotowane w dzienniku konserwacji stanowigcego czes¢ dokumentacii
powykonawczej urzadzen.
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