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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogollnej specyfikacji tecaniej (OST) $ wymagania dotyege
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierachrasfaltu
lanego dla celéw bigcego utrzymania sieci drogowej administrowanej pidéejski Zarzd Drég w
Tczewie.

1.2. Zakres stosowania OST

Niniejsza ogoOlna specyfikacja techniczna stanovadspav¢ do sporzdzenia czsci
technicznej istotnych warunkéw zamowienia publigmena wykonanie prac budowlanych w tym
remontéw cgstkowych drég, ulic, placéw, chodnikéw, powierzclgruntowych na terenie miasta
Tczewa.

1.3. Zakres robdt obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t aganych z
wykonywaniem warstwycieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-S-%P200 i obejmuje:
- mechaniczne wykonanie wa-Wgieralnej z asfaltu lanego grub. 3cm

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywypetniacza mineralnego o okienym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszamineralna z odpowiedniloscia asfaltu

lub polimeroasfaltu, wytworzona na goo, w okr&lony sposob, spetnigga okrélone wymagania.
1.4.3. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka maeo-asfaltowa o diej zawartéci wypetniacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle transportowo-pkaygnym, nie wymagaja zagszczenia w
czasie wbudowywaniu.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanikéralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy
jej wtasciwosci sa zgodne z receptaboratoryjn.

1.4.5. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierz¢brdtugagci co najmniej 50 m) wykonany w
warunkach zbfionych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia psgogtu i uzyskiwanych
parametrow technicznych robot.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — olagenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz. 1.4.7. Pozostate oldlenia podstawowe
sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definitigpodanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.4.

1.5. Ogd6lne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyge rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoie1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-C-96170:1965.
Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podano w lictab 1.

Asfalty innego rodzaju mma stosow& o ile posiadaj aproba¢ techniczi i s3 zaakceptowane przez
Inzyniera.

2.3. Wypetniacz



Nalezy stosowdé wypetniacz, spetniaty wymagania okidone w PN-S-96504:1961 dla
wypetniacza podstawowego lub zgmizego. Dopuszcza ¢sistosowanie wypelniacza innego
pochodzenia, np. pylu z odpylania, popiotu lothegaegla kamiennego, na podstawie orzeczenia
laboratoryjnego i za zgadnzyniera.

2.4. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa spelnigte wymagania podane w tablicy 1. Skladowanie
kruszywa powinno odbywasic w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lutp jé@kcjami. Zaleca gj aby frakcje drobne
kruszywa (poriej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem (wigtatwarunki skladowania
oraz lokalizacja sktadowiska powinnydwczeniej uzgodnione z trynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warsteigralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materialu Wymagania wobec materialéw
0r NOrmy KR 1

1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996, PN-B-11115:1998
a) ze skal magmowych i przeobrazonych kL. I II; gat.1, 2
b) ze skal osadowych jw.
¢)  zsurowca sztucznego (zuzle pomiedziowe
i stalownicze) Jw.

2 Kruszywo tamane zwykle KL I, II; gat.1, 2
wg PN-B-11112:1996

3 Zwir i mieszanka N
wg PN-B-11111:1996

- Grys 1 zwir kruszony z  naturalnie | kl. [ II: gat.1. 2
rozdrobnionego  surowca  skalnego  wg
WT/MK-CZDP 84

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 gat. 1.2

6 Wypelniacz mineralny:
a)  wg PN-S-96504:1961 podstawowy, zastepczy
b)  innego pochodzenia wg  orzeczenia | pyly z odpylania,
laboratoryjnego popioly lotne

7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 D20, D35, D50,

8 Polimeroasfalt drogowy DE 30 A.B.C,
wg TWT-PAD-97, IBDiM 54/93 DP 30

2.6. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfialhego powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 lub PN-B-13:2997.



3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycice spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”. j3kt

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, p@aviwykazé sie
moazliwoscia korzystania, w zalancéci od potrzeb, z nagptujagcego spretu:
- kottow produkcyjno-transportowych holowanych mragniki lub samochody,
- kottéw statych,
- kottéw transportowych montowanych na samochodarhowytadowczych,
- otaczarek wypoganych dodatkowo w suszarkio podgrzewania wypetniacza,
- uktadarek,
- taczekzelazekzeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gltadzikéw, tgsazczotek, listew
drewnianych lub stalowych w przypadku uktadagzznego4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjélne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatdw

4.2.1. Asfalt
Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w pn-c-04024:1991.

4.2.2. Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. wypetniacz workowaamyna przewoz
dowolnymisrodkami transportu w sposob zabezpieczony przedgaeeniem.
4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach
zabezpieczaggych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem annagortymentami kruszywa lub
jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
4.2.4. Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego pma stosowé&
- kotly produkcyjno-transportowe holowane przeguoik lub samochéd,
- kotty transportowe montowane na samochodach sgtadawczych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-000Q/Mymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki enaino-asfaltowej oraz wyniki bafla
laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikéw i profidteriatdw pobrane w obediod Inzyniera do
wykonania badakontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikzi asfaltu
- okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikéw z zal@eniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna&doic sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naingch oraz orientacyjne
zawartdci asfaltu podano w tablicy 2.



Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralrgehvarstwyscieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 1 2.
Wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i warstégieralnej z asfaltu lanego podano w
tablicy 3.
Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwycieralnej z
asfaltu lanego oraz orientacyjne zawsgt@sfaltu

Wymiar oczek sit # Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM

dla KR |
mm od 0 do 12,8 mm od 0 do 8.0 mm
Przechodzi przez:
16.0 100
12.8 od 88 do 100
9.6 od 80 do 100 100
8.0 od 75 do 90 od 82 do 100
6.3 od 70 do 84 od 74 do 100
4.0 od 61 do 75 od 64 do 80
2.0 od 50 do 65 od 55 do 67

zawartos¢ ziam > 2.0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)

0.85 od 40 do 57 od 45 do 57
0.42 od 32 do 48 od 36 do 48
0.30 od 29 do 44 od 33 do 44
0.18 od 25 do 37 od 28 do 37
0.15 od 23 do 34 od 26 do 34
0.075 od 20 do 25 od 20 do 24

Orientacyjna zawartosc asfaltu

w MMA .% m/m

od 6.5 do 8.0

od 7.0do 8.5
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mairej AL od 0 do 12,8 mm do warstwy
scieralnej nawierzchni drogi o ob¢eniu ruchem KR 1

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch i warstwyscieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp. | Wlasciwosci 1 warstwy z AL dla kategorii ruchu
KR1

3 = = = 2
1 Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm”
i nacisku 525 N. w temperaturze 40°C po 30 min | od 1.0 do 5.0

obciazenia kostek (7ecmx7cmx7cm), mm

2 | Przyrost penetracji po nastgpnych 30 min, mm <0.6

3 | Penetracja probki z nawierzchni, mm <8.0

4 | Grubos¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5 do 3,0

od Omm do 12.8 mm od2.5do 3.5

5 | Kruszywo do uszorstnienia,

grys od 2.0 mm do 4.0 mm, l\'g/m2 od 5,0 do 8.0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego

5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kottach produkeytransportowych i kottach statych

Asfalt lany mana produkowa zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak kottach
statych. Wybér rodzaju kotta zale od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawieizcPnzy
wbudowaniu ¢cznym znajdyj zastosowanie oba typy ww. gdzer. W przypadku uktadania
zmechanizowanego nalestosowa kotty state, z uwagi na ich wksz wydajncc.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transpoegw jak i statego, powinno byvagowe.
Pozostate sktadniki (kruszywo, wypetniacz) rady¢ dozowane oljosciowo przy pomocy
odpowiednio wyskalowanych pojemnikow lub skiZyp. skrzynia przyczepy samochodowej
podzielona wyskalowanymi przegrodami).



Dozowanie ohgtosciowe kruszywa jest kltopotliwe i niezbyt dokladZaleca s} dozowanie wagowe
wszystkich sktadnikow mineralnych przyyeciu automatycznych dozatoréw wagowych, szczegolnie
w przypadku produkcji asfaltu lanego w kottachyatht

Doktadna¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné hgstpujaca:
- asfalt +0,3 % m/m,
- wypetniacz  +1,0 % m/m,
- kruszywo *+ 2,5 % m/m.

Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinné tgstpujaca:
- asfalt,

- wypetniacz,

- kruszywo (poczynag od najdrobniejszego i kozac na najgrubszym).

Cykl produkcji asfaltu lanego w kotle statym i keoprodukcyjno-transportowym jest
taki sam. Polega on na ogrzaniu asfaltu do staymnpho, a nagpnie utrzymuc go w tym
stanie w nagpstwie ciagltego ogrzewania i mieszania, dozugedd niego porcjami
wypetniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa aadrobniejszych do najgrubszych,
korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempwdania wypetniacza i kolejnych frakciji
kruszywa dostosowujec¢sdo intensywnéci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje ga zakdaczony w momencie, gdy napi zanik parowania
wilgoci i obnizy si¢ przyczepné& mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadt

5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespotach doesiigz otaczania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce paleg oddzielnym podgrzaniu
poszczegolnych jego sktadnikow (kruszywo, wypetnjasfalt) do wymaganych temperatur,
a nasgpnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu leggem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jegistopniowe. Pierwszy stogie
to wielokomorowy dozator wgbny (obgtosciowy), pozwalajcy na zachowanie
prawidtowego (zgodnego z recgptidziatu poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo
drobne granulowane, grysy itp.) w mieszance minejal

Drugi stopi@ to wielokomorowy zasobnik kruszywa goego, pozwalagcy na
dozowanie wagowe poszczegolnych frakcji mieszankenalnej, co zapewnia jej wymagane
uziarnienie.

Nalezy zwrdcik uwag;, aby do poszczegoélnych komor dozatoracsego dostawat
sie tylko jeden rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, krugzylrobne granulowane)
powinno by skiadowane pod zadaszeniem, w celu ugikaizawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidigsace dozatora wspnego (nie
zatykap sie otwory wysypowe), zmniejszenie zcia paliwa oraz skrocenie cyklu produkciji.

Maczka mineralna musi Bydozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrean

Kolejnas¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest gasgca: kruszywo grube,
ruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wygnamiu — asfalt.

Poszczegolne skiadniki mieszanki mineralno-asfadfgowinny by dozowane do
mieszalnika zgodnie z recapt nastpujaca doktadndcia:
- kruszywo *+ 2,5 % m/m,
- wypetniacz  +1,0 % m/m,
- asfalt 0,3 % m/m.

Dozowanie ww. sktadnikow powinno odbysvsic automatycznie.
Mieszanie sktadnikow powinno odbywaie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wagm
wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powi by doktadnie otoczone
asfaltem.



Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powmgaost:
- z asfaltem D 20 od 175 do 220°C,
- z asfaltem D 35 od 165 do 210 °C,
- z asfaltem D 50 od 155 do 200 °C.
W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanegetiidowania, naly go po
zatladowaniu do kotta transportowego, ogrzewaiesza nie krocej nk 1 godzir.

5.4. Przygotowanie podiea

Podtae (podbudowa, warstwa wyrownawcza lulyxgca) powinno posiada
projektowany profil, a powierzchnia jego musilsucha i doktadnie oczyszczona z
wszelkiego rodzaju zanieczyszézpiasku, btota, kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do
usuwania zanieczyszazealezy stosowa szczotki mechaniczne ¢azne oraz spez
pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtaze nie powinno b skrapiane lepiszczem asfaltowym przedzaloem na nim
warstwy asfaltu lanego.

Brzegi krawgznikow oraz innych urgdzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp.
powinny by¢ przed utgeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfatiqgoncym
asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym, emylstionows).

5.6. Zardb probny

Przed przyspieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca pediowpzany do
wykonania w obecnii Inzyniera zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzacept.

Z prébnego zarobu néaig pobra& co najmniej 2 probki ogélne o wadze od 3 do 4Zg,
ktorych naley wydzieli¢c 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej®b kg kada.
Przygotowane probki laboratoryjne natgpodda ekstrakcji i okréli¢ zawartd¢ asfaltu w
mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfailezry wykona analiz sitowy i
sprawdzé zgodnd¢ sktadu granulometrycznego z projektowmnzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartei skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
zaprojektowanego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawasm sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm
sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedyncz#)lpmetod ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp. | Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1
I | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +5.0

12.8:9.6: 8.0;: 6.3: 4.0: 2.0

2 | Ziama pozostajagce na sitach o oczkach # mm: |+ 3.0
0.85: 0.42: 0.30: 0.18: 0.15: 0.075

3 |Ziama przechodzace przez sito o oczkach |£2.0
# 0.075mm

4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek probny



Jezeli w SST przewidziano konieczffowykonania odcinka prébnego, to co najmniej nai3 dn

przed rozpoogiem robét, Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czy spgzdo produkcji asfaltu lanego oraz jego wbudowgesh wiaciwy,

- okreslenia grubéci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, konieczreejudyskania wymaganej
grubdici warstwy nawierzchni,

- okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanegoiekanego do uzyskania vitawe]
temperatury mieszanki.

Wykonawca powinien ay¢ tych samych materiatdw oraz takiego stuz jaki zastosuje do
wykonywania nawierzchni. Dlugé odcinka prébnego nie powinnadmniejsza ni 50 m.

Odcinek prébny powinien By zlokalizowany w miejscu wskazanym przezzyniera.

Wykonawca mge przysipic do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu ki
prébnego przez kyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.8.1. Wbudowaniegczne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przyzyciu sprztu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grudmd uktadanej warstwy nahly stosowa odpowiednio
wypoziomowane i zamocowane listwy drewniane Ilub losta, posmarowane srodkiem
przeciwprzylepnym (np. roztwor szarego mydta i ghimy w wodzie).

Zabrania s stosowania do smarowania listew, pojemnikéw naseairk (kubtow, taczek) i
topat, substancji pochodzenia naftowego (olejugdawego, oleju opatowego, paliwa silnikowego
itp.). W czasie uktadania warstwy nawierzchni aaleprawdzt profil podtwzny i poprzeczny przy
pomocy faty. Stwierdzone nierowdu nalezy natychmiast wyréwniagtadzikiem, poki mieszanka jest
gorgca i dostatecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ziczy poprzecznych i podinych, naleéy stosowa rozgrzewanie
krawedzi gomca mieszank lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym rzéga spoiny. Nie
zaleca si smarowania ztzy gogcym asfaltem.

Warstwascieralna, bezpwednio po wykonaniu, powinna éyposypana grysem od 2 mm do 4
mm w ilosci od 5 kg/m2 do 8 kg/m2 i zatarta. Zalecg stosowanie skuteczniejszej metody
uszorstnienia warstwyscieralnej, polegagej na posypaniu gacej jeszcze warstwy grysem
lakierowanym od 2 mm do 4 mm i przywatowaniu go kiek stalowym walcem gtadkim.

Powierzchnia warstwycieralnej powinna by jednolita, o jednakowej barwie, bezkpigc i
rys.

5.8.2. Wbudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mana wbudowé w sposob mechaniczny, przyyeiu uktadarki.

Ukladanie mieszanki musi odbywasic w sposéb cigly, bez przestojow, z jednostajn
predkascia.

Nawierzchng mazna odda do ruchu po jej ostygetiu do temperatury otoczenia.

Zaleca si uktadanie asfaltu lanego gadzerokécia jezdni. Wowczas wyspuja tylko zlacza
poprzeczne, mzy dziennymi dziatkami roboczym. gfkze naley dokladnie zatrze aby
otrzyma rowrg powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania krglzi mazna stosowépromienniki
podczerwieni. Do wykonywania gdz mana stosow& samoprzylepne f§ay asfaltowo-
kauczukowe, ktére przylepiang do obcétej krawedzi przed dalszym uktadaniem warstwy.

Moga by¢ stosowane tylko te &¢my, ktore posiadaj aproba¢ techniczi, wydary przez
uprawnion jednostk i zaakceptowane przezzyniera.

Gonca powierzchng warstwy scieralnej naley uszorstré przez réwnomierne posypanie
grysem od 2 do 4 mm, w Hoi od 5 kg/m2 do 8 kg/m2 lub grysem lakierowanym2odo 4 mm i
przywatowanie lekkim walcem gtadkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywargposaonych w szczotki, ktére nadaj
odpowiedng energé kinetyczry grysom, wttaczaic je w gogca mieszank.

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, aalesuné z niej niezwiyzane ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt. 6.



6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysapieniem do robdt Wykonawca powinien wykénaadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltned¢m i przedstawi wyniki tych bada
Inzynierowi, w celu akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w
czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu lanegoapodw tablicy 5.

Tablica 5. Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow podczas wykonywania nawierzchni z asfal
lanego

Czestotliwos¢ badan.
Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badan

na dziennej dzialce roboczej

| Sktlad asfaltu lanego | probka przy produkeji do 300 Mg

2 prébki przy produkceji ponad 300 Mg

2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
3 Wiasciwosci wypetniacza | na 100 Mg
- Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura  skladnikéw — mieszanki | dozér ciagly
mineralne) dozowanych do mieszalnika
6 Temperatura asfaltu lanego przy  kazdym  zaladunku do  kota

transportowego 1 w czasie wbudowywania

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-tsfee|

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej galea wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001[8]. Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryja z tolerancg okreslona w tablicy 4.
Dopuszcza siwykonanie badainnymi réwnowanymi metodami.

6.3.3. Badanie wkziwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okreli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wkaiwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéc.

6.3.5. Badanie wiziwosci kruszywa
Przy kadej zmianie nakey okresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki maitme;

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatuiskalh odpowiedniego termometru
zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinhagmgna z wymaganiami podanymi w
recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-tsfad
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinie dgkonywany:



- po zatadunku do kotta transportowego (w przypaatadukciji w kotle statym lub otaczarce),
- w czasie wbudowywania w nawierzcéni

Pomiar nalgy wykonywa przy wyciu termometru z doktadsoia + 2°C.

Temperatura powinna byggodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstwy z asfaltu lanego

6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. | Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwosc

badan 1 pomiaréw

1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 kim

2 Roéwnos¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m

3 Réwnos¢ poprzeczna warstwy | nie rzadziej niz co S m

- Spadki poprzeczne warstwy *’ 10 razy na odcinku o dlugosci 1 km

5 Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podluznej i poprzecznej

oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy

6 Uksztaltowanie osi w planie®

7 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
3000 m’

8 Zlacza podluzne i poprzeczne cala dlugosc zlacza

9 Obramowanie warstwy cala dlugos¢

10 | Wyglad warstwy ocena clagla

11 | Penetracja probki z warstwy 2 prébki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
3000 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i ukszteania osi w planie naky wykona w

punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerok& warstwy
Szeroké¢ wykonanej warstwy powinna bygodna z dokumentagcprojektows z tolerancgj +
5cm.

6.4.3. ROwné¢ warstwy

Nieréwndaci podtwzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub mata@lvnowana
nie powinny by wicksze od podanych porj.
- 6 mm dla warstwycieralnej uktadanej mechanicznie,
- 8 mm dla warstwycieralnej uktadanegrznie,.

Nieréwndaci poprzeczne warstwy nale mierzy¢ 4-metrovy tatg. Nieréwnaci nie mog
przekracz&5 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy na odcinkach prostyakeich powinny by zgodne z
dokumentagj projektows z tolerancgj + 0,5 %.



6.4.5. Rzdne wysokéciowe
Rzzdne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows z tolerancg + 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
Os$ w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumentggjojektows z toleranci 5 cm.

6.4.7. Grubé&¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z dokumentacprojektowy z tolerancj:
+ 5 mm - dla warstwy o grulioi od 2,5 do 3,5 cm,
+ 5 mm - dla warstwy o gruboi od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Zhcza podtane i poprzeczne
Sprawdzenie prawidtowoi wykonania zicz podtinych i poprzecznych polega na
ogledzinach zewetrznych. Zhcza powinny b¥ dobrze zwizane i zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonujegsprzez ogtdziny i pomiar przymiarem z podziatknilimetrows.
Przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni nawierzchnia powinna wystawd 3 do 5 mm
ponad ich powierzchaii by¢ réwno obogta.

6.4.10. Wygdd warstwy
Wyglad warstwy powinien byjednorodny, bez sfan, deformaciji, plam i wykrusze

6.4.11. Penetracja probki z nawierzchni
Penetracja powinna bygodna z warteia podamn w tablicy 3, wedlug metody wykonania
badania podanej w normie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-Q0@AWymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest n¥ (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwaklsfvego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-00.0QM@magania ogdlne” pkt 8. Roboty
uznaje s} za zgodne z dokumentacprojektowy i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:20a8 dvyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z mieszanki asfattago obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw,
- wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transportmigjsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzer obcych i krawznikow,



- roztazenie asfaltu lanego, - wyprofilowanie kredzi, - posypanie grysem i przywatowanie,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznie;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawiemzdnogowych Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywmdae do nawierzchni drogowych
3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywoturelne do nawierzchni drogowych.

Piasek
4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywaueme 2z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych
5. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne — elemeragnienne — krawéniki uliczne, mostowe |
drogowe

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory nafiolkakowanie, znakowanie i transport

7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty dnog

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody fadaas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMeawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

10. PN-S-96504:1961  Drogi samochodowe. Wypeltnkaraienny do mas bitumicznych

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z hetoElementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingbw i torowisk tramwajowych. Krawniki |1 obrzeza

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&enmawierzchni planografem i tat

13. DIN 1996 czé¢ 13 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanieetpms)i nawierzchni
gtadkim stemplem - patrz zaknik 1)

10.2. Inne dokumenty

14. WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jégiogrysow izwirow kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowackalnego,
przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP,S&&wa, 1984

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetm i potsztywnych. IBDIM, Warszawa, 1997

16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltpgowe. TWT-PAD-97. Informacie,

instrukcje — zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997

17. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 2.03.1999 r. w sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiaafogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43

Zz 1999 r., poz. 430)10.3. Literatura techniczna

18. Mechaniczne ukiadanie asfaltu lanego w RFBto@ek Informacji Technicznej i Ekonomicznej

przy WZDP, Warszawa. Lipiec 1967

19. E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego -urbitzne roboty nawierzchniowe. WKL,

Warszawa, 1980

20. A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstragowego. Wytwarzanie mas bitumicznych.

WKL, Warszawa, 1975

21. S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne naweharie bitumiczne. WKL, Warszawa, 1977

22. H.J. Stosch: Bty wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WKL, Waasma, 1977.



