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CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegOtowe] specyfikaefihnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i
odbioru robét drogowych zwzanych z wykonaniem cienkich warstw - mikrodywanikdla celéw bigacego
utrzymania sieci drogowej administrowanej przezjskeZarzad Drog w Tczewie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza ogodlna specyfikacja techniczna stanowdgtave do sporzdzenia cezsci technicznej istotnych
warunkéw zamowienia publicznego na wykonanie pradowlanych w tym remontéw ggtkowych drég, ulic,
placow, chodnikow, powierzchni gruntowych na teeemiasta Tczewa.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot zaganych z wykonaniem i
odbiorem uszczelniggej i uszorstniajcej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki miheoaemulsyjnej na
zimno, wykonywanej na nawierzchni drég krajowychoérk z powodu matej zawas lepiszcza lub zaprawy
bitumicznej § nadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktére z gawnadmiaru lepiszcza lub zaprawy bitumicznej
na powierzchni warstwyscieralnej, dz z powodu wypolerowania ziaren grysu, wykazujieodpowiednie
wiasciwosci przeciwpdlizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych na zinmog by¢ stosowane réwniedo wypetniania
kolein oraz w celu poprawy jednorodweotekstury i estetykicieralnej warstwy nawierzchni, a takjako warstwy
scieralne nawierzchni drég i placow.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obeju;j
- roboty przygotowawcze,

oczyszczenie podia,

- wykonanie cienkiej warstwy do gr. 2 cm miggzamineralno — emulsyj o uziarnieniu cigtym 0/8 na
zimno dwuwarstwowan-wa wyréwnawcza i w-wgieralna) przy wbudowaniu mieszanki mineralno —

emulsyjnej w ilai minimum 35kg/m2,
- badania kontrolne,

- obmiar i odbiér wykonanych robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno - spdzpna i ukladana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowegdatkow.

1.4.2. Podlge - element nawierzchni, na ktérym wykonywana jeiginka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelhienawierzchni, podizem jest najcgciej warstwascieralna z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Podte powinno posiadaodpowiedmi nosnos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki,
wyboje oraz sgkania i otwarte spoiny.

1.4.3.Czas otwarcia do ruchu - czas od momentuand@ warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do motme
poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4.Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nigadalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsji.

Koalescencja emulsji g¢zenie s kropelek asfaltu w wksze krople) jest faz rozpoczynajca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zaclhogzw obecnéci kruszywa i prowadry do catkowitego
wydzielenia asfaltu z emulsiji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej:

- nie jest maliwe jej mieszanie,
- bibuta lekko dodinigta do nawierzchni nie plamigsi

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (paniggzaniu jej sktadnikdw) - czas uptywey od
momentu utaenia jej na podiau do momentu zakazenia jej rozpadu.

1.4.6. Pozostale oketenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawnigoine” pkt 1.4.



1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0[vkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6Ine wymagania dotycgce materiatdw

Ogélne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogélne” pkt 2.
Wszystkie stosowane do robét materiaty winny posiad deklaracje lub certyfikat zgodnasci z Polsky Norma
(dla materiatow, dla ktérych nie ustanowiono Polskéj Normy - deklaracje lub certyfikat zgodnosci z
Aprobata Techniczrg wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow w Warszawie) Wykonawca jest
zobowiazany do wykazanie si dokumentami potwierdzajacymi wprowadzenie systemu Zaktadowej Kontroli
Produkcji zgodnie z PN-EN 12273:2008 pwiadczonym wigciwym certyfikatem.

2.2. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Mieszanka mineralno-emulsyjna przeznaczona nakigenvarstwy uszczelniage i uszorstniaice
wytwarzane i wbudowywane na zimno powinna posiadjparobat Techniczi i Krajowy Certyfikat Zaktadowej
Kontroli Produkcji na zgodricz t3 aprobad wydane przez jednostki do tego uprawnione.

Miszanka mineralno-emulsyjna powinna speinigymagania okrdone w przepisach i normach:

- czas mieszania wg PN-EN 13075-2:2009

- kohezja wg PN-EN 12274-4:2003
Warstwy nawierzchni wykonane z mieszanki mineranuilsyjnej powinny odpowiadavymaganiom okrdonym
w przepisach i normach:

- miarodajny wspotczynnik tarcia wg Procedury Badasy¢BDiM

- pomiar gkbokasci makrotekstury wg PN-EN 13036-1:2010

2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czaszgpadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej
stosuje si:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PN®01 [2] (ew. wapnho suchogaszone-hydratyzowane wg
PN-B-30020 [3]), w iléci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemicznyrodek powierzchniowo czynny, reguay konsystengj mieszanki i jej stabilni@ do
czasu ut@enia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Ratpr powinien odpowiadawymaganiom
okreslonym przez producenta. 6 dodawanego regulatora okie sk na podstawie badalaboratoryjnych
mieszanki ustalonej w recepcie roboczepytych materiatéw.

Przechowywanie cementu powinno odbyw# zgodnie z BN-88/6731-08 [7].
Regulator natey przechowywé w pojemnikach w sposéb zabezpiegegjgo przed zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-ennysh naley stosowa wodk pitng odpowiadajca
wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonuRigB-32250 [4].

2.5. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej rnglestosowa kruszywo tamane — bazaltowegranulowane klasy I,
gatunku 1 wg PN-B-11112 [1] .

2.6. Uziarnienie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wybor uziarnienia mieszanki mineralnej zgl®d obcizenia ruchem, dopuszczalneggdkosci ruchu oraz
stanu zuaycia i twarddci istniegcej nawierzchni. Mieszanki od 0 do 2 mm i od O do# stosowanegsna drogach
obcigzonych ruchem mniejszym adedniego i przy mdkosciach ruchu poriej 60 km/h, a mieszanki od 0 do 6
mm, od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm - na pozostatyogalch i przy pgdkosciach ruchu powsej 60 km/h.

Wymagania dotyege uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawaitdepiszcza dla poszczeg6inych
rodzajow mieszanek podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotygze uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zaw&itepiszcza

[ | Wymagania dla mieszar | Metode |



Lp. Wiasciwosci od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| od 0 do| badania
2mn | 4mm | 6m | 8mn | 11 mn wg
1 | Uziarnienie: zawartg ziaren PN-C-
przechodzcych przez sitg 04501[5]
% m/m metody
16,0 mm 100 | nasucho
11,2 mm 100 | 80-100
8,0 mm 100 | 85-100| 55-95
6,3 mm 100 |91-100| 72-94 | 45-90
4,0 mm| 100 | 80-100| 70-95 | 50-80 | 30-75
2,0 mm| 70-100| 50-80 [ 40-70 | 30-60 | 20-55
1,0 mm| 50-80 | 35-60 | 25-50 | 20-45 | 15-40
0,075 mn| 8-2C 5-17 4-15 3-13 3-11
2 | Zawartgé asfaltu wydzielo- OZ(I)\I()_ls[_GS]
negozemulsi, %ommw | ;g | 55g | 558 | 57 |565 | p.3.6.1
stosunku do catej mieszanki Iub
mineralno-emulsyjnej 0.3.6..

* Jedli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki minmera@mulsyjnej jest uszczelnienie istaEggo
porowatego i zeytego podiga (istniejcej nawierzchni) dopuszczagspodwyzszenie zawartei asfaltu w
mieszance o 3 % m/m.

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano nankath od 1 do 5. Dopuszcza shne krzywe
uziarnienia mieszanki mineralnej, pod warunkiemigaenia aprobaty technicznej wydanej przez upramgio
jednostk.
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Rys. 5. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od@ &l mm

Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzehmieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien
odbieg& od zaprojektowanego sktadu o wadiowi¢gksze nk podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineramulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenig
1 | Zawartd¢ asfaltu +05%
2 | Zawartd¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +3,0%
3 | Zawart@¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 |Zawartg¢ ziarn wekszych od 2,0 mm 4€znie
: +7,0%
Z nadziarnem)
3. SPRZET

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu

Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sgre

- maszyna - kombajn do wykonania mieszanek na zinmo&zietaczem

wyposaonym w ukfad mieszalnikéwlimakowych lub topatkowych,
- szczotka mechaniczna (zamiatarka),
- zestaw oznakowania robot.

3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjne

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki enatno-emulsyjnej
powinien wykazéa sie mazliwos$ciag korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) s@oéj, spetniajcej rok
wytwarni i rozktadarki o zasilaniu ggtym (rys. 6) wyposzonej w:
- zasobnik gléwny na materiaty odbierane z samochoelzpiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lubpwa),

dodatkéw (regulatoréw) i wody,
- mieszalnik o dziataniu ggtym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych tkaelh,

- ukladark, o rznej szerokéci uktadania,



z mazliwoscia biezacego komputerowego odczytuzgeia materiatow.

Zywo
Emulsja
Cement

< Dodatki I

Mieszalnik
Uktadarka

\('g@] Nowa warstwa

« Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat wgdzenia do rozktadania mieszanki mineralno-emulgyjne

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (Iidpno), woe
z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emgildp mieszalnika, gdzie sktadniki ulegayymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineranmlsyjna powinna kiypodawana w sposébagity
do cihgnionej za mieszalnikiem ukitadarki kgielajcej mieszank na podiau.

Skrzynkowa uktadarka nie mie rézna szeroké¢ roboca, dostosowamndo potrzeb.

Szczeliny w ukladarce nale tak ustawd, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystengj ptynnego szlamu) zostakziagnicta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi Istalowymi
zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanelOatb 8 mm i od 0 do 11 mm konieczne jest by rozited
byta wyposaona w kilka listewsciagajacych, ktdrych potéenie w ptaszczinie pionowej jest ustawiane w
zaleznosci od wymaganej grulsoi warstwy. Skrzynka rozkladarki powinna dbywyposaona w system
mieszalnikéw $limakowych, ktére przemieszczajmieszania w kierunku poprzecznym i zapobiegajej
rozsegregowywaniu &i

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w precesgikonywania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej dwukrotnie:
- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej wylie st cienkg warstwe z mieszanki,

- do usuwania lgznych ziaren kruszywa (nie zyzianych z lepiszczem) po wykonaniu warstwyli jgastosowano
suchy piasek tamany do posypania raatoej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej (8)5

Wskazane jest stosowanie agdzer dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle pieajvppwinna by
wykonana z twardych elementéw czysggeh i shiy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiadiementy czyszgze mikkie i stuzy¢ do
zamiatania, a po wykonaniu warstwy uszorsguiej do usuwania niezedanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazajydize pylenie, co mie by¢ ucigzliwe zaréwno dla
operatora, jak i otoczenia. Wskazane jegtwizywanie szczotek wyposanych w urzdzenie odpylajce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagjéline” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw

Transport emulsji powinien odbywaie zgodnie z warunkami technicznymmA-99[8].

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbyivsic zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatorow konsystencji i stabficiomieszanki mge st odbywa dowolnymi srodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda mae by dostarczana wodagiem lub przewénymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegagih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w OST D-M@00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Prace wsepne

Zamawiajcy w terminie ustalonym w dokumentacji przetargowejekazuje, a Wykonawca przejmuje
plac budowy za pomagrotokétu.

5.3. Oznakowanie odcinka robé6t

Ze wzgkdu na specyfik robot przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralapiulsyjnej na zimno,
Wykonawca w sposOb szczegolny jest zolmaamy do przestrzegania postanawieawartych w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 1.5.4. a dotpyzh zasad zachowania bezpigstea ruchu drogowego w
czasie prowadzenia robot. Znaki powinny¢lndblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczodeawiane lub
wymienione na nowe. Schemat oznakowania robét Wakma uzgodni z organem Zadzapcym
ruchem/uwzgldniajacy zastosowanie takich wdzen jak :

- znaki z pulsuycymi swiattami ostrzegawczymi na pojazdach wykegyich roboty, pachotki drogowe,
tymczasowe bariery ochronne itp. oraz wprowadzenierazie potrzeby ruchu wahadiowego za pognoc
sygnalizatorévwéwiatet lub za pomagpracownikéw sygnalistdbw odpowiednio przeszkolonych

5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnychzmo wykonywé w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nisza od +10°C przy czym temperatura powietrzaagiciostatnich 24 godzinach nie meoby¢ nizsza ni
+5° C. Temperatura nawierzchni musi¢byyzsza nk +5° C przy tendencji wzrostu temperaturysliJeagraza
niebezpiecziistwo przymrozkéw w agu 24 godzin, prace nale wstrzyma&. Za optymalna naly uwazal
temperatug powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, gomv sezonie letnim, lecz nie fdiej niz do kaica
wrzesnia.

Nie dopuszcza sido przysipienia do robot podczas opadéw atmosferycznych.
5.3. Podstawowe wymagania dotygze wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjgj

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-yjnej mog by¢ ukladane przez Wykonawc
posiadajcego odpowiedniwiedz i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podtaze na ktérym ma hy utozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsypmjinno by
dostatecznie mocne, free i rowne.

5.4. Przygotowanie istniegcego podiga (nawierzchni) do utaenia cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Powierzchnia istnigfej nawierzchni powinna Bystarannie oczyszczona zzhych ziaren i cgstek
nawierzchni, zanieczyszaz@bcych i pytow. Czyszczenie powierzchni powinndyadat sie z uzyciem szczotki
mechanicznej i mee by¢ przeprowadzone na mokro.

Bezparednio przed utzeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emjplsyypowierzchnia podia
moze byt wilgotna. Naley natomiast uswt wszelkie zastoiska wody i kae.

Rozwarte pkniecia i otwarte spoiny robocze powinny dyszczelnione (wg OST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych sgan nawierzchni bitumicznych”).

Wszelkie uradzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny byabezpieczone (zastete lub zaklejone tang
ochronny) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.



5.5. Wyb0or uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjmej

Nalezy wykona dwie warstwy ( wyrOéwnawegprofilowa i $cieralmy ), przy czym wybér rodzaju
mieszanki na warstgvwyréwnawcz zalezy od gkbokaici nieréwndci - przy wikszych nieréwnéciach naley
stosowé& mieszank od 0 do 8 mm lub od 0 do 11 mm.

5.6. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana najsoil wbudowania w kombajnie samaioigm
spetniagcym role wytwarni i rozktadarki. Kruszywa o dobramyuziarnieniu umieszczaesw zbiorniku maszyny.
Kruszywo powinno by wilgotne érednia wilgotné¢ 2%). Z oddzielnych zbiornikow system dogmy podaje w
ustalonych proporcjach do mieszalnika emuisjfaltovy, wodk, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostajoktadnie
wymieszane.

5.7. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulggej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej zmo przysipic po spetnieniu  warunkéw

odpowiedniego przygotowania podé&y wymaganego oznakowania i w sprzyggich warunkach atmosferycznych.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikow ichiomieniu urzdzenia na poatku odcinka robot
rozpoczyna siwytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystenekitej sptywa grawitacyjnie do skrzyni uktadarki.dRu
postpowy maszyny z pkoscig od 3 do 4 km/h umdiwia roztozenie mieszanki warsiywo zataonej grubdci i
szerokdci w zaleznosci od szerokéci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie pomyirwvystpowa: przypadki
segregaciji sktadnikéw mieszanki.

Robocze spoiny podine i poprzeczne, ktérych nie da& sinikmg¢, musa by¢ bardzo starannie wykonane,
aby unikry¢ wad w miejscu ich pgtzenia.

Przy dwuwarstwowym ukfadaniu mieszanki mineralnmitsyjnej naley przestrzegs by poszczegélne
zlgcza byly przesugte wzgkdem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wgti kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralnaugsyjne;,
przez kontakt z powierzchpikruszywa. Kropelki wyticonego asfaltuakzy sie i tworza blonke lepiszcza na
kruszywie, ktora otacza kruszywo i skleja je zegsd®roces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnejipiew
nastpi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje @n wydzieleniem wody z mieszanki.

Ulozomg warstwe mozna odda do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjtegnie rozpadowi (w
utozonej warstwie) i nagpi catkowite sklejenie giziaren mineralnych, co naptije zwykle w okresie od 30 do 40
minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 36undo 2 godzin. Pelnstabilng¢ oshga utazona warstwa po
catkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanknenalno-emulsyjnej, wytworzonej i rozimnej na zimno,
nie wymaga zaggzczenia.

W strefie skrzyowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania zyspieszania, celowe jest
posypanie ulzonej warstwy suchym piaskiem tamanym wédood 0,5 do 1,0 kg/f Celowe jest te czasowe
ograniczenie mdkaosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40Hkmé okres od 1 do 3 dni (w
zaleznosci od warunkéw atmosferycznych). Przed usai@m znaku ograniczeniagukosci ruchu konieczne jest
oczyszczenie jezdni z4aych ziaren kruszywa gytego do posypywania) przyyciu szczotki mechaniczne;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przystawieniem do rob6t Wykonawca powiniekodet :
a) sprawdzenia stanu istnaegj nawierzchni tj.:

- rodzaj istniggej nawierzchni,
- réwnd¢ i odksztatcenie profilu,
- kategos drogi ze wzgidu na nagzenie ruchu,
b) sprawdzenia jaki dostarczonych materiatow tj.:



- badania kontrolne kruszywa - dotysprawdzenia jego wdaiwosci
zgodnie z wymaganiami ST oraz oceny podrkatgodnéci ze
swiadectwem jakéci wystawionym przez producenta,

- badania kontrolne emulsji - dotycgprawdzenia jej wigiwosci na
zgodné¢ z wymaganiami w tablicy |

c) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-gmejo sktadzie wg
recepty roboczej zyciem aktualnie stosowanych materiatow,

6.3. Badania w czasie rob6t

W czasie rob6t nalg wizualnie oceni&
a) warunki pogodowe, w tym nibwos¢ wystpienia opadu w ggu najblizszych godzin,
b) czysta¢ istniegcej nawierzchni,
¢) jednorodné¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjne;j
oraz kontrolowa ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednastgowierzchni, co kade 30 ton lub co kaly petny
zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki najgobier@& do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojetwn®,5
[) probki mieszanki przeznaczone do kontroli jefaski. Naley pobierd 3 probki mieszanki mineralno-emulsyjne;
na dzié roboczy dla kadej maszyny rozkladagej mieszank ale nie mniej ri jedrg probke na kade 40 ton
wbudowanej mieszanki. Probknalezy pobierg co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika. Masabki
powinna wynosi 0,5 kg.

0.4. Badania przy odbiorze warstwy

Badania przy odbiorze warstwy obejmsprawdzenie:
6.4.1. wygladu zewnrtrznego - wygld zewretrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjmpe
odparowaniu wody powinien wykazywaastpujagce cechy:

a) jednorodné¢ powierzchni:
po roztazeniu cienka warstwa powinna nieryglad jednolity, regularny, bez niedoktadico
(wylewki, strzpy), posiadéa regularne rozmieszczenie grysu wchago w sktad mieszanki
i nie powinien wystpowa zaden wyplyw lepiszcza,

b) struktue szczelg w dolnej czsci warstwy, .

c) tekstue szorstly wytworzory z wystajcych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

e) szczelnie pajczenie gsiednich pasow i poprzecznych stykéw oraz szezebmdble w obrbie urzdzen

obcych.

6.4.2. rownasci (warstwyscieralnej) -réwné¢ nawierzchni przeprowadzeaesia pomog taty pomiarowej co
najmniej w dwoch losowo wybranych miejscach na beldtr (jezeli jest to przez Zamawiggego
wymagane) przy czym ¢gbokas¢ nierébwndgci nie mae by wigksza nk w pierwotnej nawierzchni
(podiazu).

6.4.3. szorstkdci (tekstury) warstwyscieralnej - w przypadkach atpliwych mazna wykona pomiar przy
uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmdi6jdniach od wykonania warstwy),

6.5.2. uziarnienia i zawartei asfaltu - kontrole uziarnienia i zawaitd asfaltu wykonuje sina prébkach
pobranych w czasie wbudowywania metakstrakcji jak dla mieszanek mineralno bitumiczmya
gorgco (przed badaniem prébkalezy wysuszy do stalej masy).

Odchyiki w skfadzie mieszanki w poréwnaniu sktadwjpktowanego nie powinny przekraéza
wartasci podanych w tablicy 4, a zawadtoposzczeg6inych skfadnikbw powinna kui€é sie w
granicach podanych w tablicy 3.

6.5.5. grubdici warstwyscieralnej - mierzy sina drodze w trakcie wykonywania tej warstsyedni wynik
Z pieciu pomiaréw w miejscu wskazanym przezyniera powinien b§ zgodny z zat#ong grubdcia.
(Sredni grubg¢ warstwy wyréwnawczej mma oceni sic na podstawie ilici wbudowanej
mieszanki mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pondiargrubgci.).



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogollne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-@0®,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest n? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z ssanki mineralno-
emulsyjne;j.

W odniesieniu do warstwy wyréwnawczej jednagstiomiaru mae by¢ kilogram wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej w nawierzchni

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektowy, SST i wymaganiami
Inzyniera, jéli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talejewg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podleggj
- przygotowane podie w zakresie usugtia uszkodzé nawierzchni istnigjcej (podiaa), tj. ubytkéw, wybojéw,
pekniec itp.,
- oczyszczone podie (istniejca nawierzchnia) z imych ziaren, cgstek, zanieczyszcaeobeych, pytdw oraz
zastoisk wodnych i kafy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” Bkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow i spta na budow,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjggpdnie z dokumentacprojektows, SST i ewentualnie
zaleceniami layniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spyi z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

I. PN-B-11112 :1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzdnogowych



2. PN-B-067714-42 . 1979 Kruszywo mineralBadania. Oznaczanigieralngci w bebnie Los

Angeles

3. PN-C-04501 : 1977 Analiza sitowa. Wytye wykonywania.

4. PN-S-04001 : 1967 Metody badanas mineralni-bitumicznych inawierzchni i
Bitumicznych.

5. PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Naw@hnie asfaltowe.

6. PN-8931-04: 1968 Drogi samochodowe. Pomiar rédeicnawierzchni planografem i

tata.
7. PN-B-32250 :1988 Materiaty budowlane. Woda dambétv i zapraw.
8. PN-B-19701: 1997 Cement. Cement powszechnegtiw Sktad, wymagania i

ocena zgodrigi.

10.2. Inne dokumenty
1. Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wgaraa Ogdéine
Ogolne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienlaestwy na zimno (typu ,slurry seal”

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt
60. IBDiM, Warszawa, 1999.



