OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

,Przebudowa zabudowy meblowej kabin kontrolerskich
na terenie Portu Lotniczego Poznan-tawica”

1. Przedmiot zamdéwienia

Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest przebudowa zabudowy meblowej kabin
kontrolerskich w ilosci 9 sztuk na terenie Portu Lotniczego Poznan-tawica.

Teren w cato$ci znajduje sie w strefie zastrzezonej lotniska, na terenie czynnego terminala
pasazerskiego.

2. Szczego6lowy opis przedmiotu zamowienia

W ramach przedmiotu zaméwienia nalezy wykonac:

— Rozbiorka wraz z utylizacjq istniejacych blatéw roboczych wraz z podporami bocznymi,
po6tek na monitory oraz elementéw konstrukcyjnych, ktére je podtrzymujg;

— Demontaz instalacji elektrycznej przymocowanej do zabudowy;

— Dostawa wraz z kompleksowym montazem nowej zabudowy meblowej w postaci
biurek oraz blatow pod monitory wraz z wszelkimi niezbednymi elementami
konstrukcyjnymi, montazowymi oraz zaslepiajacymi;

— Ponowny montaz instalacji elektrycznej do zabudowy meblowej;

— Zakupic¢idostarczy¢ 18 sztuk krzeset biurowych na kétkach, obrotowych, z regulowanag
wysokoScia, tapicerowanych w kolorze czarnym.

Celem wymiany zabudowy jest dostosowanie jej do nowych urzadzen, w tym
monitorow.

Wykonawca dokona szczegétowych pomiaréw na miejscu oraz opracuje projekt
zabudowy z podaniem wymiaréw elementéw zabudowy.

Szczegb6towe wymiary nowej zabudowy w zakresie wysokos$ci, blatow zostang
uzgodnione w trakcie pomiaréw ktdre przeprowadzi Wykonawca.

W zabudowie nalezy wykona¢ wyciecia na monitory oraz urzgdzenia, ktérych wymiary
oraz doktadna lokalizacja rowniez zostang uzgodnione podczas wykonania pomiarow.

Zabudowe nalezy wykona¢ szersza niZz obecna, z dopasowaniem do $cian kabin
kontrolerskich.

Lacznie nalezy wykona¢ zabudowe dla 9 kabin kontrolerskich w dwéch standardach
(rézne wysokosci oraz wymiary wyciec¢). 7 kabin wedtug jednego standardu oraz 2 kabiny
wedtug drugiego standardu.

Wszystkie elementy zabudowy wykonac¢ z ptyt MDF z laminatem HPL.

Kolor nalezy dobra¢ identyczny do istniejacej zabudowy.

Blat roboczy wykonac z ptyty o gr min 30mm, przeznaczonej do wykonania blatow.

Wszystkie dostarczone materiaty musza by¢ nowe.

Przed dostawa krzeset nalezy dostarczy¢ do akceptacji Zamawiajacego karte
katalogowq proponowanych krzeset.
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Ponizej widok istniejgcej zabudowy wraz ze wskazaniem elementéw przeznaczonych do
wymiany.
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Blat roboczy

Blat na monitor
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Ponizej szKice przedstawiajgce wymiary kabin.
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3. Dokumentacja powykonawcza
Dokumentacje powykonawcza nalezy sporzadzi¢ w 2 egzemplarzach w wersji
papierowej oraz w wersji elektroniczne;j.
Dokumentacje powykonawcza nalezy wykona¢ w catosci w jezyku polskim lub z
ttumaczeniem na jezyk polski.
Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ w szczegdlnoSci:
— opis techniczny wykonanych prac wraz z rysunkiem technicznym,
— zestawienie iloSci poszczegblnych elementéw robot,
— dokumentacje materiatowa, deklaracje zgodnosci,
Dokumentacja stanowi podstawe do oceny i odbioru robot.
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