WYKAZ WYPOSAZENIA GASTRONOMICZNEGO DO PROJEKTU PRZEDSZKOLA W KUP

Lp.

Ilos¢

Nazwa wyposazenia

Szafa przelotowa z 2 drzwiami suwanymi

Opis wyposazenia

Szafa magazynowa z 2 drzwiami suwanymi, przelotowe, ze stali nierdzewnej

Podstawowym materiatem uzytym do konstrukcji to blacha i profile nierdzewne szlifowane AISI 304. Korpus szafy wyposazony w nogi stalowe,
okragte regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £30mm od wymiaru bazowego. Korpus szaf wykonany w formie skrzyniowej — technologia
spawania i zgrzewania. Przestrzeri pomiedzy posadzka, a korpusem szafy wynosi 150 mm. Wytrzymatosé pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 85 kg/m2. Wytrzymatos$¢ przegrody na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wszystkie wyroby
wyposazone w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Pétki w szafach korpusowych muszg by¢é wyjmowane i posiada¢ regulacje
potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Stata, usztywniona przegroda $rodkowa i 2 pétki przestawne. Szafa z drzwiami suwanymi ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane zawieszone na tozyskowanej rolce
w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem sig drzwi za siebie.
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Stot wytadowezy prosty

Stot wytadoweczy prosty, ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano-
zgrzewana. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
wysokos$ci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 900 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. W ptytach nie stosuje sig na wypetnienia materiatéw
chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong czgscig o szerokosci 535 mm, nad ktérg zamontowane sg rolki
z tworzywa sztucznego, ktdre utatwiajg przesuwanie koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na kosze.
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Zmywarka kapturowa

ZMYWARKA KAPTUROWA

wydajnos¢: 60/30/24/6 koszy/h

4 programy standardowe (cykle: 60”, 120”, 150”,600”)
program samoczyszczenia (w modelach P)

wymiary kosza: 500 x 500 mm

wysoko$¢ otworu drzwi - 450 mm

jednoptaszczowa obudowa / dwuptaszczowe drzwi
zuzycie wody: 2 I/cykl

Dozownik ptynu myjacego, Dozownik ptynu nabtyszczajgcego, Sterowanie elektroniczne
System Thermostop

W zestawie:

1x kosz na talerze

1x kosz uniwersalny

1x koszyk na sztuéce
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Okap kondensacyjny

Okap kondensacyjny, model 0299

Wyposazenie standardowe:

- kréécee podtaczeniowe wyciggowe @ 315mm

- przegrody boczne

- zawiesia montazowe

Okap wyciggowy kondensacyjny z systemem paneli kondensacyjnych demontowalnych w
celu czyszczenia, system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy zaopatrzony w zawdr
kulowy %” do odprowadzenia kondensatu, przepustnice regulacyjne.

1300

1100

400

Stot zatadowczy prosty ze zlewem 1-
komorowym i otworem

Stét zatadowczy prosty ze zlewem 1-komorowym i otworem na odpady, ze stali nierdzewnej
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Pétka wiszaca pojedyncza

Pétka wiszaca pojedyncza, ze stali nierdzewnej

Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AlSI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i no$niki wykonane sa z blachy nierdzewnej AlSI 304 o
grubosci min 1,5mm, wys.650mm.Wytrzymato$¢ p6tki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ pétki wynosi 30 mm.
Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.
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Odwodnienie punktowe

- Standard K (syfon pionowy)

- W standardzie ruszt antyposlizgowy AB0240 oczka kwadratowe 23x23 mm

Odwodnienie punktowe. Odwodnienie wykonane z blachy nierdzewnej AISI 304 o grubosci od 0,8 do 2,0mm w formie szczelnego kanatu ze
wspawanym syfonem. Do bocznych $cianek zamontowane sg $ruby poziomujace. Korpus syfonu zakoriczony jest rurg odptywowa nierdzewng

- Dtugos$¢ wylewki 180mm

Stét szkieletowy z pétka, ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢

7 Odwodnienie punktowe DN100, ¢ 108mm. Syfony w zaleznosci od odptywu wystepuja w dwéch odmianach pionowy lub poziomy. Zaokraglone wewnetrzne narozniki - 300 300 0 0,00 0 0 DN100
minimalny promien wewnetrznych naroznikéw wynosi 3mm. Higieniczne ztacza - spoiny czotowe wykonane z petnym przetopem. Odwodnienie
wyposazone w kosz osadczy z oczkami o $rednicy 6mm przechwytuje wieksze nieczystosci. Gtadka powierzchnia zapobiega rozwojowi bakterii oraz
przeciwdziata zapychaniu. Ptyny do temperatury 120°C nie majg wptywu na wiasciwosci materiatu. Ramy wpustéw dostosowane do réznych
rodzajow wykoriczenia podtogi (opcje do wyboru). Gérna krawedz kanatdw i wpustéw szczotkowana. Standard N. Ruszty (kratki odwodnieri
liniowych), model AB0230 oczka kwadratowe 23x23 mm. Wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304.
Centrala do ci$nieniowego mycia i dezynfekcji Centrala do ci$nieniowego mycia i dezynfekcji
- Tryb pracy: natrysk srodkiem myjacym, ptynem dezynfekujacym lub sama woda.
- Posiada jednokierunkowy zawdr odcinajacy wode typu BA.
- Do mocowania na $cianie, ptyny zasysane z kanistrow.
- Obudowa wykonana z tworzywa sztucznego.
- Max temp. wody: 60°C.
8 - Cisnienie wody: od 0,5 do 5 bar.
- Koncowki dozowania dla rozcierczen od 211:1 do 11:1 (od 0,50% do 10,90%).
- Centrala nie jest wyposazona w mieszacz wody (opcjonalne wyposazenie).
- W wyposazeniu:
-wagz15m
- pistolet
- wieszak na 2 kanistry (5L)
Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
9 Umywalka ptytka Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora 400 385 250 0,00 0 z,Cc DN50
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwdr spustowy komory ttoczonej wykonany jest po srodku.
% Bateria Bateria zlewozmywakowa (1-otw.) o 0 0 0,00 0 0 0

Szafa chtodnicza wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do
pracy w temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza wymuszony za pomoca wentylatora. Ekologiczny czynnik chtodniczy R290, GWP=3.
Monoblok chtodniczy. Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm. Mozliwos¢ demontowania nos$nikéw prowadnic. Przestrzeri robocza przystosowana do
pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu
drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi.
Zagtebione dno komory. Nogi regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150 kg. Temperatura wngtrza od +1 do +10°C. Pojemnos¢:
min. 590 I. Klasa klimatyczna: 5. O$wietlenie LED umieszczone pionowo na bokach szafy zapewnia lepsze doswietlenie wnetrza. Wyposazenie: min.
5 rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1, min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek,
o$wietlenie LED.

10 Stot szkieletowy z potka czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w 2700 600 850 0,00 0 0 0
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pdtka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Szafa chtodnicza 1 drzwiowa ze stali nierdzewnej AISI 304 GN 2/1 z agregatem tropic w wersji tropic monoblok, izolacja 60 mm
- Pojemnos¢: 591L
- Wykonana ze stali nierdzewnej
- Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury
- Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +40°C
- Nogi regulowane, nierdzewne
- Wymiary wew. [mm]: 576x690x1486
- Maksymalne obcigzenie pétki: 30 kg
- Maksymalny zatadunek: 150 kg
- Temperatura wnetrza [°C]: +1 + +10
11 Szafa chtodnicza - OPCJE (za doptatg): oswietlenie LED 700 829 2040 0,35 230 0 0




Stot szkieletowy z potka

Stot szkieletowy z potka, ze stali nierdzewnej.

Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja
wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potgczenia z zastosowaniem elementdéw ztacznych w przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania.
Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposéb przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢
czyszcezenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysoko$ci 100mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony jest w
nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie +15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawana do
szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a potka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm).
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$é pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tylu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.
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Siét z dwoma zlewami i drzwiami
suwanymi

Stét z basenem 2-komorowym (2h=400), ze stali nierdzewnej z drzwiamu suwanymi i pétkg posrednia. Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to
blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig
potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
gruboéci minimum 1,0mm — wypelnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie
pokryte sq tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed wehtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwo$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwo$cig regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdiuzne. Przestrzer pomiedzy
posadzka a potka stotu wynosi 150 mm (dla wysokoéci wyrobu 850mm). Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obciazenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne
w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne wygiete w gére na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zatfoczeniem usztywniajacym. Przestawanie plyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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stot korpusowy z 3 szufladami

Stétz 3 szufladami. Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI
304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig potaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczeri ptyty
wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym,
ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte s3 tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb
przed wchfanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie
ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet
wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke petng
spawana do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a pétka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu
850mm). Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne
w plaszczyénie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty piyty tylne i boczne
wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane z dwéch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie
ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Kuchnia elektryczna z szafkg otwartg

Kuchnia elektryczna z szafka otwarta, ptyty 4 x $220 mm.

- Wymiary ptyty grzewczej [mm]: 220 x 220 mm

- Zakres regulacji temperatury [°C]: 70-270 +/-10

- wyttaczana ptyta wierzchnia (proste i wygodne czyszczenie)

Kuchnia elektryczna 4-ptytowa wykonana jest ze stali nierdzewnej. 4 zeliwne ptyty grzewcze o mocy 2,6 kW kazda. Demontowalne kominki oraz
wyttaczana ptyta wierzchnia zapewniajg proste i wygodne czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy plyty grzewczej. Zabezpieczenie termiczne ptyty
grzewczej przed przegrzaniem.Regulowane, okragte nogi ze stali nierdzewnej - mozliwos¢ wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System faczenia ,,na wtos” zapewnia idealnie ptynne potaczenie sgsiadujgcych ze sobg elementdw linii grzewczej. Urzadzenie
szczegbtowo przetestowane i dopuszczone (CE).
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St 6t korpusowy z drzwiami skrzydtowymi

Stot z basenem 2-komorowym (2h=400), ze stali nierdzewnej z drzwiamu suwanymi i potka posrednia. Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to
blacha, rury, ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Dopuszcza sig
pofaczenia z zastosowaniem elementéw ztacznych w przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest obustronnie laminowane, a krawedzie
pokryte sg tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposdb przed wehtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony jest w nogi regulowane z mozliwo$cia regulacji w zakresie +15mm od
wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony w pétke peing spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie wzdiuzne. Przestrzen pomigdzy
posadzka a potka stotu wynosi 150 mm (dla wysokosci wyrobu 850mm). Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na obciazenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150kg/m2. Wytrzymato$¢ potki na obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obciazenia statyczne
w plaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty tylne i boczne wygiete w gére na wysoko$¢ 50mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zatfoczeniem usztywniajacym. Przestawanie ptyty z przodu min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
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Okap

Umywalka ptytka

Umywalka ptytka, ze stali nierdzewnej
Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwdr spustowy komory ttoczonej wykonany jest po srodku.
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Pétka

Potka wiszaca podjedyncza. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AISI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i no$niki wykonane sa z blachy
nierdzewnej AISI 304 o grubo$ci min 1,5mm, wys.650mm. Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubo$é
potki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.

2400

300

20

21

Pétka wiszaca podwdjna

Regat aluminiowo polietylenowy 4 potki

Pétka wiszaca podwdjna. Wykonana z blachy nierdzewnej szlifowanej AlSI 304 o grubosci min. 1,2mm, konsole i nosniki wykonane sg z blachy
nierdzewnej AlSI 304 o grubosci min 1,5mm, wys.650mm. W wyrobach z 2 pétkami rozstaw regulowany co 50 mm. Wytrzymato$¢ pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 85 kg/m2. Grubos¢ p6tki wynosi 30 mm. Pétka wykonywana technologia spawania i zgrzewania.

Regat magazynowy, modutowy 4 pdtkowy

- Stupki oraz wsporniki potek wykonane sg z aluminium anodyzowanego.

- Wktady pétek wykonane z polipropylenu (mozliwo$¢ mycia w zmywarkach).

- Odpornos¢ na dziatanie temp. od -40 C do +800C.

tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne obciagzenie przy rGwnomiernie

rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty regat przy pojedyriczym module.
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