Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

Wymiana wykladzin PCV w pomieszczeniach komunikacja - korytarzy, holu gléwnego,
oraz cokolikéw sal chorych
w Obre¢bie oddzialu Kardiologicznego
Zespolu Zakladow Opieki Zdrowotnej w Ostrowie Wielkopolskim.

Posadzki i oktadziny z tworzyw sztucznych

1. Wstep

1.1. Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania robot
zwigzanych z uktadaniem posadzek z tworzyw sztucznych

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad montazu wyktadzin z tworzyw sztucznych i obejmuja:

- przygotowanie i dostaw¢ materiatow;

- przygotowanie podtoza pod wyktadziny;

- montaz wyktadzin na przygotowanym podtozu;

- wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty posadzkarskie jakie wystepuja przy realizacji umowy

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Do wykonywania podtog z wyktadzin powinny by¢ dobierane materialy odpowiadajace celowi zastosowania, normom
panstwowym lub $§wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materialy powinny by¢ zaopatrzone
w odpowiednig etykietk¢ lub nadruk na spodzie wykladziny. W przypadku stosowania klejow 1 preparatow
wygladzajacych i1 gruntujagcych powinien by¢ rowniez podany ich sposob uzycia. W pomieszczeniach zaprojektowano
wyktadzing PCV przeznaczona do obiektow sthuzby zdrowia. Cokoty przy podlogach wszystkich pomieszczen
wykonane do wysokosci 10 cm z wykladziny odpowiadajacej temu pomieszczeniu. Styki cokoldw z posadzka
zaokraglone.

Kleje

Kleje dyspersyjne zawierajg przede wszystkim termoplastyczne zywice syntetyczne lub kauczuki zdyspergowane w
wodzie. Nalezy stosowac kleje zalecane przez producentéw zastosowanych wyktadzin.

3. Sprzet

Rodzaje sprzg¢tu i narzedzi uzywanych do robdt podlogowych musza zapewniaé prawidlowa obrobke materiatu
wyktadzinowego, doktadne jego umocowanie do podloza, a takze wykonczenie pozwalajace na uzyskanie
zamierzonego efektu projektowego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzadzie nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot i przepisow BHP zostana przez zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

4. Wykonanie robo6t

Uktadanie wyktadzin

Zalecenia dotyczace ukladania

Do uktadania wyktadzin PCV nadajg si¢ wszystkie podloza betonowe o grubo$ci min. 5 cm i wytrzymatosci (klasa B12
— B15), ktore sa ptaskie, mocne i wolne od pgknieé oraz s3 i pozostang suche. Naktadanie kleju odbywa si¢ z reguly
przy wszystkich klejach nadajacych si¢ do PCV przy uzyciu zabkowanej szpachli w ilosci wedlug instrukcji producenta
wybranego systemu. Ciggle nalezy kontrolowa¢ czy odwrotna strona wyktadziny jest dostatecznie pokryta klejem.
Zaleca si¢ stosowanie wodnych klejow dyspersyjnych nie zawierajacych rozpuszczalnikow. Dla okreslenia
zapotrzebowania na wyktadzing nalezy dokona¢ pomiaru szerokosci i dlugosci potrzebnej wyktadziny. Przed obmiarem
nalezy okresli¢ kierunck wyktadania wykladziny. Spoiny czotowe dopuszczalne sa tylko przy rulonach o dhugosci
ponad 5m. Wyktadziny, ktére dochodza do otworow drzwiowych, nisz i tym podobnych, musza pokry¢ te powierzchnie.
Boczne otwory drzwiowe i nisze mozna pokry¢é paskami wyktadziny. Odpowiedni sposdb przechowywania jest
warunkiem wstepnym zachowania wtasnosci technicznych wyktadzin PCV . Rolki sktadowane sg z zasady w pozycji
stojacej w pomieszczeniach o normalnej temperaturze. Przyciete i luzno zwinigte odcinki nalezy przechowywaé na
stojaco i z powierzchnia zewngtrzng ku goérze w pomieszczeniu gdzie beda utozone w przeciggu minimum 24 godzin w
temperaturze nie nizszej niz 18 st. C i poza zasiggiem bezposredniej operacji stonecznej. Dzigki temu nastgpuje
aklimatyzacja materiatu, czyli dopasowanie si¢ do wilgotnosci i panujgcej temperatury pomieszczenia. Podczas
uktadanie powazne znaczenie ma nie tylko temperatura pomieszczenia ale takze temperatura podtoza, minimum 15 st.
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C, i wilgotnos¢ wzgledna nie przekraczajaca 75% - idealnie 40% do 60%. Przycieta wyktadzing zgodnie z ksztaltem
podioza przyklei¢ na catej powierzchni i walcowaé watkiem o wadze ok. 70 kg. Po 30 min. walcowaé ponownie w
przeciwnym kierunku.

Przycinanie wyktadziny

Zalecane jest, jakkolwiek po6zniej wykonane bedzie fugowanie, przycigcie do rowna obu krawedzi odcinka. Tylko
réowno przyciete krawedzie wyktadziny gwarantuja czyste potaczenie. Pierwsza krawedz daje si¢ obcia¢ bez wigkszego
trudu przy uzyciu obcinaka do krawedzi wyktadziny. Drugg krawedz mozna przyciag¢ dwoma metodami:

- w matych pomieszczeniach - przed natozeniem kleju - lezacy pod spodem odcinek nacinany jest nozem wzdtuz
polozonego na nim juz przycigtego odcinka. Odpadajgce paski mozna obcina¢ w przeciwnym kierunku za pomoca
odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszczeniach - po natozeniu kleju - lezaca na wierzchu krawedz odcinka nacinana jest wzdtuz krawedzi
odcinka juz przycietego i lezacego na kleju.

Do nadcinania stosowany jest traser. Odpadajace paski obcinane sa przy uzyciu ostrzahakowego. Przycinanie
polaczenia nalezy wykona¢ w taki sposob, aby pomiedzy krawedziami odcinkow pozostala szczelina okoto 0,50mm.
Cigcie wykonuje si¢ pionowo lub ukosnie, tak aby szczelina pozostata pusta, to znaczy aby obie krawgdzie odcinkow
nie stykaly si¢ ze soba. Przy obcinaniu od czota nalezy uwzgledni¢ ewentualne mozliwe zmiany wymiarow wyktadziny.
Dlatego przy uktadaniu na styk dhuzszych odcinkéw godnym polecenia jest obcinanie stykdw dopiero po utozeniu
odcinkéw na kleju.

Klejenie

Zasadniczo klei si¢ cate powierzchnie. Nalezy przestrzegaé przy tym zalecen producentéw klejow. Wybdr wlasciwego
uzebienia i wymieniane odpowiednio czgsto szpachle oraz dokladne wcieranie sa nieodzownymi elementami
wlasciwego pokrywania klejem strony spodniej wyktadziny. Przed

klejeniem rulony nalezy odwing¢ a nastgpnie na podtoge naktada si¢ klej. Potem w czasie zalecanym przez producenta
kleju wktada si¢ kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego) tozyska pokrytego klejem i nastgpnie natychmiast
weciera i walcuje. Najpdzniejszy moment wcierania jest zalezny od temperatury pomieszczenia i wilgotnosci powietrza
oraz wsigkliwo$ci 1 wilgotnosci podtoza. W przypadku korytarzy wyktadanych wzdtuz rulony odwija si¢ w poprzek.
Przy uktadaniu wyktadziny nie moze dosta¢ si¢ pod nig powietrze; nalezy je usuna¢ z boku. Poste miejsca, ktore
odnajduje si¢ miotkiem przez wykladzing, mozna naklu¢ i wycisnaé powietrze. Dla rozprezenia wyktadziny konce
czotowe zostaja rozwatkowane.

Zapetnianie fug — dotyczy wyktadzin PCV

Uszczelnienie fug przy uzyciu drutu topikowego wykonuje si¢ albo przy uzyciu rgcznej spawarki albo automatu
spawalniczego i zasadniczo po zwigzaniu kleju (przy klejach dyspersyjnych po okoto 48 godzinach po potozeniu). Zbyt
wczesne uszczelnienie potaczen moze wplywaé negatywnie na klej w nastgpstwie dziatania wysokiej temperatury w
poblizu potaczenia i pogorszy¢ jakos$¢ klejenia.

6. Kontrola jakos$ci robot

Kontrola jako$ci materiatéw podtogowych

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta §wiadectwem o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na
budowg bez dokumentdéw producenta stwierdzajacych ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidér materialow powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdéw z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wlasciwo$ci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej lub §wiadectwa ITB. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot
materiatow, ktorych wlasciwosci techniczne nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych

7. Obmiar robot

Szczegdtowe wymagania dotyczace obmiaru zawarto w Przedmiarze rob6t — ,,Slepym”

kosztorysie.

8. Odbidr robot

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez poditoge pelnych
wiasciwos$ci techniczno - uzytkowych.

Odbidr podtogi powinien obejmowac :

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni podtogi, sprawdzenie polaczenia podlogi z podkiadem,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialdéw posadzkowych, sprawdzenie wykonczenia podtogi.

9. Podstawa ptatnosci

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

10. Przepisy zwiazane

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

— PN - EN 651 : 2011 - Elastyczne pokrycia podlogowe -- Pokrycia podlogowe polichlorowinylowe z warstwa
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spieniong — specyfikacja.

— PN - EN 650 : 2013-03 - Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe na spodzie jutowym lub z wtdkniny poliestrowej lub na widkninie
poliestrowej na spodzie z polichlorku winylu -specyfikacja.

—PN-EN 652 : 2011 - Elastyczne pokrycia podlogowe. Pokrycia podlogowe
polichlorowinylowe ze spodem na bazie korka — specyfikacja.

— PN - 81/B -89002 - Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podlogowe z
polichlorku winylu.
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