
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna

Wymiana wykładzin PCV w pomieszczeniach komunikacja -  korytarzy, holu głównego, 

oraz cokolików sal chorych 

 w Obrębie oddziału Kardiologicznego  

 Zespołu Zakładów Opieki Zdrowotnej w Ostrowie Wielkopolskim.  

Posadzki i okładziny z tworzyw sztucznych
1. Wstęp
1.1.  Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  robót
związanych z układaniem posadzek z tworzyw sztucznych 
1.2. Zakres stosowania 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad montażu wykładzin z tworzyw sztucznych i obejmują:
- przygotowanie i dostawę materiałów;
- przygotowanie podłoża pod wykładziny;
- montaż wykładzin na przygotowanym podłożu;
- wszystkie inne nie wymienione wyżej roboty posadzkarskie jakie występują przy realizacji umowy
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy,
metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.
2. Materiały
Do wykonywania podłóg z wykładzin powinny być dobierane materiały odpowiadające celowi zastosowania, normom
państwowym lub świadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiały powinny być zaopatrzone
w  odpowiednią  etykietkę  lub  nadruk  na  spodzie  wykładziny.  W  przypadku  stosowania  klejów  i  preparatów
wygładzających i gruntujących powinien być również podany ich sposób użycia. W pomieszczeniach zaprojektowano
wykładzinę  PCV  przeznaczoną  do  obiektów  służby  zdrowia.  Cokoły  przy  podłogach  wszystkich  pomieszczeń
wykonane  do  wysokości  10  cm  z  wykładziny  odpowiadającej  temu  pomieszczeniu.  Styki  cokołów  z  posadzką
zaokrąglone.
Kleje
Kleje dyspersyjne zawierają przede wszystkim termoplastyczne żywice syntetyczne lub kauczuki zdyspergowane w
wodzie. Należy stosować kleje zalecane przez producentów zastosowanych wykładzin.
3. Sprzęt
Rodzaje  sprzętu  i  narzędzi  używanych  do  robót  podłogowych  muszą  zapewniać  prawidłową  obróbkę  materiału
wykładzinowego,  dokładne  jego  umocowanie  do  podłoża,  a  także  wykończenie  pozwalające  na  uzyskanie
zamierzonego efektu projektowego. Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narządzie nie gwarantujące zachowania wymagań
jakościowych  robót  i  przepisów  BHP  zostaną  przez  zarządzającego  realizacją  umowy  zdyskwalifikowane  i
niedopuszczone do robót.
4. Wykonanie robót
Układanie wykładzin
Zalecenia dotyczące układania
Do układania wykładzin PCV nadają się wszystkie podłoża betonowe o grubości min. 5 cm i wytrzymałości (klasa B12
– B15), które są płaskie, mocne i wolne od pęknięć oraz są i pozostaną suche. Nakładanie kleju odbywa się z reguły
przy wszystkich klejach nadających się do PCV przy użyciu ząbkowanej szpachli w ilości według instrukcji producenta
wybranego systemu. Ciągle należy kontrolować czy odwrotna strona wykładziny jest  dostatecznie pokryta  klejem.
Zaleca  się  stosowanie  wodnych  klejów  dyspersyjnych  nie  zawierających  rozpuszczalników.  Dla  określenia
zapotrzebowania na wykładzinę należy dokonać pomiaru szerokości i długości potrzebnej wykładziny. Przed obmiarem
należy określić  kierunek wykładania  wykładziny.  Spoiny czołowe dopuszczalne są  tylko przy rulonach  o długości
ponad 5m. Wykładziny, które dochodzą do otworów drzwiowych, nisz i tym podobnych, muszą pokryć te powierzchnie.
Boczne  otwory  drzwiowe  i  nisze  można  pokryć  paskami  wykładziny.  Odpowiedni  sposób  przechowywania  jest
warunkiem wstępnym zachowania własności technicznych wykładzin PCV . Rolki składowane są z zasady w pozycji
stojącej  w pomieszczeniach o normalnej temperaturze. Przycięte i luźno zwinięte odcinki należy przechowywać na
stojąco i z powierzchnią zewnętrzną ku górze w pomieszczeniu gdzie będą ułożone w przeciągu minimum 24 godzin w
temperaturze  nie  niższej  niż  18  st.  C  i  poza  zasięgiem bezpośredniej  operacji  słonecznej.  Dzięki  temu  następuje
aklimatyzacja  materiału,  czyli  dopasowanie  się  do  wilgotności  i  panującej  temperatury  pomieszczenia.  Podczas
układanie poważne znaczenie ma nie tylko temperatura pomieszczenia ale także temperatura podłoża, minimum 15 st.

st. nr 1/3



C, i wilgotność względna nie przekraczająca 75% - idealnie 40% do 60%. Przyciętą wykładzinę zgodnie z kształtem
podłoża przykleić na całej powierzchni i walcować wałkiem o wadze ok. 70 kg. Po 30 min. walcować ponownie w
przeciwnym kierunku.
Przycinanie wykładziny
Zalecane jest,  jakkolwiek później  wykonane będzie  fugowanie,  przycięcie  do równa obu krawędzi  odcinka.  Tylko
równo przycięte krawędzie wykładziny gwarantują czyste połączenie. Pierwsza krawędź daje się obciąć bez większego
trudu przy użyciu obcinaka do krawędzi wykładziny. Drugą krawędź można przyciąć dwoma metodami:
-  w małych pomieszczeniach -  przed nałożeniem kleju - leżący pod spodem odcinek nacinany jest  nożem wzdłuż
położonego na nim już przyciętego odcinka. Odpadające paski można obcinać w przeciwnym kierunku za pomocą
odpowiedniego ostrza hakowego;
- w dużych pomieszczeniach - po nałożeniu kleju - leżąca na wierzchu krawędź odcinka nacinana jest wzdłuż krawędzi
odcinka już przyciętego i leżącego na kleju. 
Do  nadcinania  stosowany  jest  traser.  Odpadające  paski  obcinane  są  przy  użyciu  ostrzahakowego.  Przycinanie
połączenia należy wykonać w taki sposób, aby pomiędzy krawędziami odcinków pozostała szczelina około 0,50mm.
Cięcie wykonuje się pionowo lub ukośnie, tak aby szczelina pozostała pusta, to znaczy aby obie krawędzie odcinków
nie stykały się ze sobą. Przy obcinaniu od czoła należy uwzględnić ewentualne możliwe zmiany wymiarów wykładziny.
Dlatego przy układaniu na styk dłuższych odcinków godnym polecenia jest obcinanie styków dopiero po ułożeniu
odcinków na kleju.
Klejenie
Zasadniczo klei się całe powierzchnie. Należy przestrzegać przy tym zaleceń producentów klejów. Wybór właściwego
uzębienia  i  wymieniane  odpowiednio  często  szpachle  oraz  dokładne  wcieranie  są  nieodzownymi  elementami
właściwego pokrywania klejem strony spodniej wykładziny. Przed
klejeniem rulony należy odwinąć a następnie na podłogę nakłada się klej. Potem w czasie zalecanym przez producenta
kleju wkłada się kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego) łożyska pokrytego klejem i następnie natychmiast
wciera i walcuje. Najpóźniejszy moment wcierania jest zależny od temperatury pomieszczenia i wilgotności powietrza
oraz wsiąkliwości i wilgotności podłoża. W przypadku korytarzy wykładanych wzdłuż rulony odwija się w poprzek.
Przy układaniu wykładziny nie może dostać się  pod nią powietrze;  należy je usunąć z boku. Poste miejsca,  które
odnajduje się  młotkiem przez wykładzinę, można nakłuć i wycisnąć powietrze.  Dla rozprężenia wykładziny końce
czołowe zostają rozwałkowane. 
Zapełnianie fug – dotyczy wykładzin PCV
Uszczelnienie  fug  przy użyciu  drutu  topikowego  wykonuje  się  albo  przy użyciu  ręcznej  spawarki  albo  automatu
spawalniczego i zasadniczo po związaniu kleju (przy klejach dyspersyjnych po około 48 godzinach po położeniu). Zbyt
wczesne uszczelnienie połączeń może wpływać negatywnie na klej w następstwie działania wysokiej temperatury w
pobliżu połączenia i pogorszyć jakość klejenia.
6. Kontrola jakości robót
Kontrola jakości materiałów podłogowych
Wymagana  jakość  materiałów  powinna  być  potwierdzona  przez  producenta  świadectwem  o  jakości  lub  znakiem
kontroli  jakości  zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem. Materiały dostarczone na
budowę bez dokumentów producenta stwierdzających ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania.
Odbiór materiałów powinien obejmować sprawdzenie zgodności dostarczonych materiałów z dokumentacją projektową
oraz  sprawdzenie  właściwości  technicznych  tych  materiałów  z  wystawionymi  atestami  wytwórcy.  W  przypadku
zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta - powinien być on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy państwowej lub świadectwa ITB. Nie dopuszcza się stosowania do robot
materiałów, których właściwości techniczne nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm lub świadectw ITB.
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych
7. Obmiar robót
Szczegółowe wymagania dotyczące obmiaru zawarto w Przedmiarze robót – „ślepym”
kosztorysie.
8. Odbiór robót
Sprawdzenie  prawidłowości  wykonania  posadzki  powinno  być  dokonane  po  uzyskaniu  przez  podłogę  pełnych
właściwości techniczno - użytkowych.
Odbiór podłogi powinien obejmować :
- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokowa,
sprawdzenie  prawidłowości  ukształtowania  powierzchni  podłogi,  sprawdzenie  połączenia  podłogi  z  podkładem,
sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych, sprawdzenie wykończenia podłogi.
9. Podstawa płatności
Za wykonane roboty Zamawiający zapłaci Wykonawcy wynagrodzenie określone w umowie.
10. Przepisy związane
− Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano – montażowych.
− PN - EN 651 : 2011 - Elastyczne pokrycia podłogowe -- Pokrycia podłogowe polichlorowinylowe z warstwą
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spienioną – specyfikacja. 
− PN - EN 650 : 2013-03 - Elastyczne pokrycia podłogowe. Pokrycia podłogowe
polichlorowinylowe na spodzie jutowym lub z włókniny poliestrowej lub na włókninie
poliestrowej na spodzie z polichlorku winylu -specyfikacja.
− PN - EN 652 : 2011 - Elastyczne pokrycia podłogowe. Pokrycia podłogowe
polichlorowinylowe ze spodem na bazie korka – specyfikacja. 
− PN - 81 / B - 89002 - Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podłogowe z
polichlorku winylu.
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