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WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 - Wymagania Ogdlne, odnosi sie do wymagan wspdlnych
dla wszystkich wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robdt, ktére
zostang wykonane podczas realizacji zadania inwestycyjnego pn: Projekt przebudowy czesci
pomieszczeh w Komendzie Wojewddzkiej Panstwowej Strazy Pozarnej w Gdansku

Adres inwestycji: Gdansk, ul. Sosnowa 2, dz. nr 347/5, obr. 0041

Inwestor: Komenda Wojewddzka Panstwowej Strazy Pozarnej w Gdansku

Adres inwestora: ul. ul. Sosnowa 2, 80-251 Gdansk

Dokumentacja

Dokumentacje robét zwigzanych z wykonaniem zadania stanowiq:

a) projekt budowlany oraz projekt wykonawczy

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z 2004
r.nr 202, poz. 2072),

c) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPIB z 15.12.1994r.w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 . nr 2, poz. 29).

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobdw budowlanych,
zgodnie z Ustawq Prawo Budowlane z 7.07.1994 . (Dz. U.z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z
pozniejszymi zmianami),

e) w przypadku braku norm branzowych, polskich/panstwowych, europejskich, aprobat
technicznych, ocen higienicznych itp dopuszcza sie rozwigzania réwnowazne.

f) protokoty odbioréw czesciowych, kohcowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych, dokumentacja powykonawcza.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikaciji technicznej
dla robdt budowlanych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot w obiekcie wymienionym w pkt 1.1.

Ponadto zgodnie z Rozporzgdzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzgdzania kosztorysu
inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna stanowi podstawe sporzgdzania kosztorysu
inwestorskiego.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjq Techniczng.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdine dla robdt
objetych specyfikacjami technicznymi okreslonymi w ST-00,00 pkt. 1.1.

1.4. Okreélenia podstawowe.

Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

Dziennik Budowy — okreéla Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r.

(Dz.U.nr 108, poz.953).

Inzynier - Inspektor Nadzoru - osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych
(Wyznaczone przez Zamawiajgcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem.
Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy
do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdét w formie wyliczen, szkicdw i
ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w ksiedze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z Dokumentacijq
Projektowq i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.




Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez
Inspektora, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji roboét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacii
Projektowe.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - projekt budowlany, ktory wskazuje lokalizacje i
charakterystyke obiektu na podstawie, ktérego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys Slepy — wykaz robdt podstawowych przewidzianych do wykonania
Z podaniem ich ilosci.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt.
Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat toleranciji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami
przyimowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — cze§¢ Dokumentacii Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robét.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizaciji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociqgg itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia
23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych — sposdb zapobiegania
zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposdéb postepowania w
przypadku wystgpienia tych zagrozen.

Drogi czasowe - przygotowywane w celu zapewnienia dostepu na plac budowy i po jej
zakonczeniu demontowane.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqce robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robét, bezpieczehstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacijq projektowq i Specyfikacjg Techniczng wykonania i odbioru rob 6t
budowlanych (ST).

1.6. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentaciji Projektowej oraz dwa komplety
Specyfikacji Technicznych. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos$¢ za ochrone
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili kohcowego odbioru robdt, a
uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na wtasny
koszt.

1.7. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 3 egzemplarze projektu wykonawczego na roboty objete Kontraktem

1.8. Zgodnosé robét z Dokumentacjqg Projektowq i ST.

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inzyniera stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone choc¢by w jednym z nich sg
obowiqgzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji i nalezy je
wycenic i ujgé w cenie kontraktu. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych
dokumentéw obowigzuje nastepujgca kolejnosc¢ ich waznosci:

- Specyfikacje Techniczne,

- Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub uproszczeh w Dokumentach
Kontraktowych i Umowy, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw
wazniejszy jest od odczytdw ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty bedqg zgodne z Dokumentacjqg Projektowq i ST.

Dane okreslone w Dokumentaciji Projektowej i w ST bedq uwazane za wartoéci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw i elementdéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé
z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z
Dokumentacijq Projektowq lub ST i wptynie to na niezadowalajgcqg jakos¢ elementu budowli,



to takie materiaty bedqg niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystgpieniem do Robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sgsiednich posesji. Fakt
przystgpienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach iiloSciach oraz treSci okreSlonych przepisami.
Tablice informacyjne bedq utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres
realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuije sie, ze jest wtgczony w Cene Kontraktowq.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizaciji
Kontraktu, az do jego zakonhczenia i odbioru koncowego. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym: ogrodzenia, porecze,
o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony
robot w sposdb uzgodniony z Inzynierem.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujgcych przy
realizacji robdt, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
wtgczony jest w ceng kontraktowq.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczqgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie podejmowad wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisdw i norm dotyczgcych ochrony
Srodowiska na terenie budowy i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub dobr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu,
wibraciji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w
pomieszczeniach biurowych oraz w magazynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sq szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

Materiatéw, ktére sqg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakohczeniu robdt ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatdéw od wtasciwych organdw administracji panstwowe.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a
ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajgcy.

1.13. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzqdzenia podziemne, takie jak rurociqggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz
bedgcych wtascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacii dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzeh w czasie tfrwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla
wszelkiego rodzaju robdét, ktére majg by< wykonane w zakresie przetozenia instalacjii



urzgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera o zamiarze rozpoczecia
roboét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera oraz bedzie z nim wspodtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenie instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Wykonawca bedzie realizowacd roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dia
mieszkancoédw okolicznych budynkdw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkdw w trakcie
prowadzonych robét budowlanych ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazddw.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkdw i w sposéb ciggty
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiedniq odziez dla ochrony zdrowia i zycia oséb zatrudnionych na budowie
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlanych jest obowigzany
opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomic¢ z nig
pracownikéw w zakresie wykonywanych przez nich robét.

Dla robdt budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludszi, Inzynier
budowy jest zobowigzany sporzqgdzi¢ lub zapewni¢ sporzgdzenie planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (Plan BIOZ).

Uznaije sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa
okreslonych powyzej sq uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robdt
przez Inzyniera oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru kohcowego.

Inzynier moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba ich
utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inzyniera powinien rozpoczgc roboty
utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszelkie przepisy wydane przez wtadze centralne
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie
w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas
prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzgdzen lub metod i w sposdb ciggty bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach,
przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.18. Rdwnowaznos$é norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sq konkretne normy i przepisy, ktére
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonywane roboty, bedqg obowigzywad
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i
przepisdw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

1.19. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajgcymi.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztdw czasowego zajecia terenu dla celdéw
wykonania robdét poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za
zajmowanie terenu, dokonaniem niezbednych uzgodnieh z wtascicielami terenu oraz do
przywrécenia go do stanu pierwotnego.



2. Materiaty.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach
budowlanych, wg ktérej materiat nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje
Europejskg w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,
dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej
albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli
producent, majqcy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny
zgodnosci i wydat, na swojg wytgczng odpowiedzialno$e, krajowq deklaracje zgodnosci z
Polskg Normg wyrobu budowlanego albo aprobatqg techniczng. Ocena zgodnosci obejmuje
wtasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majgce
wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na tydzien przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi szczegdtowe informacje
dotyczqgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdéw i odpowiednie certyfikaty lub deklaraciji zgodnosci oraz préobki do zatwierdzenia
przez Inzyniera.

Zatwierdzenie przez Inzyniera pewnych materiatéw zdanego zrédta nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajq zatwierdzenie. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatdw w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciggty spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robdt.

2.2. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. zostang przez
Wykonawce wywiezione z terenu budowy, bqgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inzyniera. Jezeli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz
te, do ktdérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany
(skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujqg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczqc sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.3. Przechowywanie i skiadowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedqg one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wtasciwose do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedq zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacija Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze, co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadac pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez
Inzyniera.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
Umowaq.



Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, fam gdzie jest fo wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymieniac sprzet
niesprawny.

Jesli Dokumentacija Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i
uzyskac¢ akceptacije przed uzyciem sprzetu.

Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by pdzniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania jakosci i
warunkdw wyszczegdlnionych w Umowie, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do roboét.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wrasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkdw transportu bedzie zapewniad prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowaq.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych
parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy
na wtasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazddw budowy przed wjazdem na drogi
publiczne. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczeh nawierzchni drég publicznych
Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami Umowy, za
jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacijqg
Projektowq, wymaganiami ST, projektem organizaciji robdt oraz poleceniami Inzyniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementdw robét zgodnie z Dokumentacja Projektowq lub przekazanymi na pismie
instrukcjami Inzyniera. Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob 6t
zostanqg usuniete przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie
skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.
Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnose.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacii lub odrzucenia materiatdw i elementdw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacii Projektowej, ST,
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatdw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcjii przy badaniach
materiatdw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazng decyzje.

Polecenia Inzyniera bedqg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbq zatrzymania robdt. Wszelkie dodatkowe koszty
z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowacd i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢
zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacii
robét zgodnie z dokumentacjg projektowq, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czes¢ ogding opisowq



- organizacje wykonania robdt w tym terminy i sposéb prowadzenia robdt,

- sposdb zapewnienia bhp,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,

- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
roboét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardw i kontroli (adres laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw
mechanizmdw sterujgcych a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposdb i forme przekazywania tych informaciji
Inzynierowi.

b) czesc szczegdtowq opisujgcqg dla kazdego asortymentu robdt

- wykaz maszyn i urzgdzenh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje iilosci srodkdéw transportu oraz urzgdzeh do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
tfransportu,

- sposéb i procedure pomiardw i badanh (rodzaji czestotliwose, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlinych elementdw robdt,

- sposdb postepowania z materiatami i robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnag¢ zatozong jakose.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania
materiatdw oraz robét z czestotliwosciq zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacii projektoweji ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan iich czestotliwos$¢ sg okresSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inzynier ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowg. Wykonawca
dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzqdzenia i sprzet badawczy
posiadajqg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed
przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju,
miejscu i ferminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca
przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacii Inzyniera.

6.4. Pobieranie prébek.

Probki bedq pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogqg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier bedzie miec
zapewniong mozliwos¢ udziatu w testach. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatdw, ktére budzg wgtpliwosci, co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce wymienione lub
naprawione z wtasnej woli.

Koszty tych dodatkowych badah pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek: w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedq dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badah wykonywanych przez Inzyniera
bedqg odpowiednio opisane i

oznakowane w sposdéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan.



Wykonawca powinien przekazywac kopie raportdw z wynikami badan jak najszybciej, nie
poézniej jednak niz w terminach okreslonych w Systemie Zapewnienia Jakosci.

Wyniki badanh bedg przechowywane w postaci zaproponowanej przez Inzyniera.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera.

Dla celdw konftroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inzynier,
po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
oceniac¢ zgodnos$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobierac prébki materiatdw i prowadzi¢
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badanh wykazq, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z
dokumentacjqg projektowq i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajq:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentdw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg,

- lub aprobatqg techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktdérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreslong w pkt ,,a" i ktére spetniajg wymogi
Specyfikacji. W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST,
kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszqg posiadac w/w dokumenty wydane
przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedqg
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakohczenia
budowy.

Odpowiedzialnoé¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Kierowniku Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na zapisanie iloSciowe faktycznego postepu
kazdego z elementdw wykonywania robét. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét
przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i
wpisuje sie do Ksiegi Obmiardow.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentdw budowy, oprécz wymienionych w pkt 6.1 1 6.2. zalicza sie nastepujgce
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

c) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robof,

e) protokoty z narad i polecenia Inzyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedqg przechowywane na placu budowy w migjscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedqg zawsze
dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wglgdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét.

Obmiar robét bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
Dokumentacjqg Projektowq i ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzonych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.



Wyniki obmiaru bedq wpisywane do Ksiegi Obmiaru. Jakikolwiek btqd lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w ST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwosciqg wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreslonym w Umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

Obmiary bedq przeprowadzone przed czesciowym lub kohcowym odbiorem robdt, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robdt.
Wszystkie obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Wszystkie obmiary robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiardw.

8. Odbidr robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciv - polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr
robdt takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdinego postepu robdt.

Odbioru dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
z jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr powinien by¢ wykonany nie pdzniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inzyniera o
gotowosci do odbioru.

Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robét Inzynier dokumentuje
wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robdt, ktéry moze
by¢ wczesniej oddany do eksploatacii.

Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze kohcowym robét.
Odbidr koncowy robét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatdw i
robocizny robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i kosztow.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé do odbioru kohcowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inzyniera.

Odbidér kohcowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez

Inzyniera zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa ponizej.

Odbioru kohcowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona ich oceny jokosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikdéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacjg Projektowq i ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych uzupetniajgcych lub
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjqg Projektowq i ST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan w
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robét jest protokdt odbioru
kohcowego sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru kohcowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce
dokumenty:

a) Dokumentacije projektowq podstawowq z naniesionymi zmianami oraz dodatkowaq, jesli
zostata sporzgdzona w frakcie realizacji umowy oraz dokumentacje powykonawczg,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ewentualne
uzupetniajgce lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,



d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST,
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania
dokumentacyjnego nie bedqg gotowe do odbioru kohcowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego robdt. Wszystkie zarzgdzone
przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedqg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych
wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad zapisanych w czesci dotyczgcej ,,Odbioru kohcowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawq ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
przedmiarowq ustalong dla danej pozyciji kosztorysu oferfowego.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac wszystkie materiaty, czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie okreslone dla danej roboty w
specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowe.

Ceny jednostkowe obejmowac bedqg robocizne wraz z towarzyszgcymi kosztami, warto$é
zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy, warto$¢ prac sprzetu z kosztami towarzyszgcymi, koszty posredni
i zysk.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa moze by¢ zwiekszona w nastepujgcych przypadkach:

a) Warunki terenowe sg zdecydowanie bardziej skomplikowane niz mozna byto przypuszczac
z informacji przekazanych oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentdw rozeznania,
b) Inzynier zleca wykonanie robét dodatkowych,

c) Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badan materiatdéw lub robdt a ich wynik nie
potwierdza wystepowania wad,

d) Btgd w wykonanych przez Wykonawce pomiarach wynika z btednych danych
przekazanych przez Inzyniera,

e) Inni wykonawcy, wtadze publiczne, przedsiebiorstwa uzytecznosci publicznej nie dziatajg
zgodnie z wyznaczonymi terminami powodujgc opdznienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedtozone przez Wykonawce muszg by¢ zatwierdzone przez
Inzyniera.

Koszt robot tymezasowych i towarzyszgcych zawarty bedzie w cenie kontraktowej. Roboty te
nie bedq rozliczane osobno.

Ptatnosci miesieczne — zgodnie z umowq zawartq z Zamawiajgcym.

Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustaleh zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i
podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, ( Dz. U. nr. 130; poz.1389)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego. ( Dz. U. nr. 202; poz. 2072),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych. (Dz.U. nr. 47; poz. 401),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198; poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wrzeénia 2004 r. w sprawie systemdw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniac notyfikowane jednostki uczestniczenia w
ocenie zgodnosci oraz sposobdw oznaczania wyrobdw budowlanych oznakowaniem CE (Dz.
U.nr195; poz. 2011),

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkdéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynkiiich usytuowanie. (Dz. U. nr 75z 2002r.) z
pozniejszymi zmianami,



Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 2 2003 r.) z
pozniejszymi zmianami oraz przepisy wykonawcze do Ustawy,

Ustawa Prawo Zamowien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z
pozniejszymi zmianami,

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogdine.
OWEOB Promocja Sp. z 0.0., Warszawa



Czesé Il - specyfikacja techniczna szczegétowa

ST01-01 CPV 45111300-1 Roboty rozbiérkowe

ST01-02 CPV 45322400-4 Tynkowanie

ST0O1-03 CPV 45442100-8 Roboty malarskie

ST 01-04 CPV 45430000-0 Posadzki

ST 01-05 CPV 45421000-4 Stolarka otworowa

STO1-06 CPV 45421146-9: CPV 45421141-4 Sufity podwieszone gipsowo-kartonowe i $cianki g-k
ST 01-07 CPV 45421141-4 Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach i scianach
ST 01-08 CPV 45223100-7 Konstrukcje stalowe

ST 01-09 CPV 44313000-7 Sufity podwieszane z siatki cieto-ciggnionej

STOT1-10 CPV 44191100-6 Uktadanie oktadziny Sciennej ze sklejki

STOT1-11 CPV 45332400-7 — Roboty instalacyjne w zakresie urzgdzen sanitarnych

ST 01-01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111300-1

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru roboét rozbiérkowych dla zadania okreSlonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana joko dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacja Techniczng.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt ziemnych i rozbidrkowych dla w/w obiektu.

2. Materiaty.

2.1. W przypadku robdt rozbidrkowych materiaty nie wystepujg. Natomiast elementy z
rozbiérki nalezy segregowac na placu budowy zgodnie wymaganiami odbiorcy materiatow
na wysypisku odpaddw.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania sprzetu zawarte sq w ST ,,Wymagania Ogdine”.

3.2.5zczegdtowe wymagania dotyczgce sprzetu

Roboty muszg by¢ wykonywane recznie. Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego
sprzetu. Prace prowadzi¢ zgodnie z zasadami bhi p.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne zasady transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce transportu.

Materiaty z rozbiérki mogqg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu, z
uwzglednieniem segregacji i przekazania ich na wysypisko celem utylizacji. Nalezy je
umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem lub pyleniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.

Ogdle zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdine”.

Nie wolno spala¢ materiatéw na miejscu budowy. Do czasu wywiezienia odpady
przechowywac w kontenerach lub workach (tzw. big bag). Odpady w kontenerach powinny
by¢& gromadzone selektywnie. Przewoznik powinien posiadac uprawnienia wymagane dla
transportu odpaddw. Odpady nalezy utylizowac w sposdb i w miejscu, zgodnymi

Z wymogami prawa.

Nalezy chroni¢ wszystkie urzgdzenia i materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania
lub przekazania wtascicielowi. O wszelkich uszkodzeniach nalezy natychmiast powiadomicé



Zamawiajgcego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty i urzgdzenia nalezy
bezzwtocznie zastgpic lub naprawic¢ w uzgodnieniu z Zamawiajgcym bez naliczania
dodatkowych kosztéow.

Podstawowe zasady BHP przy wykonaniu robot

Podczas realizacji prac rozbiérkowych trzeba przestrzegac nizej wymienionych zasad BHP
eprace musza by¢ prowadzone zgodnie z dokumentacija

e przed przystgpieniem do robdt nalezy bezwzglednie wyznaczy¢ przebieg instalaciji, a
szczegodlnie linii gazowych i elektrycznych.

* roboty w bezposrednim sqgsiedztwie instalaciji nalezy prowadzi¢ szczegdinie ostroznie i pod
nadzorem kierownika budowy.

*w odlegtos$ci mniejszej niz 0,5 m od istniejgcych instalacji roboty nalezy prowadzi¢ recznie,
bez uzycia sprzetu mechanicznego, narzedziami na drewnianych frzonkach.
*wytadowanie urobku powinno odbywac sie ponad dnem $rodka transportowego
eniedozwolone jest przewozenie ludzi w skrzyniach sprzetu mechanicznego.

*w przypadku koniecznosci dokonania jakichkolwiek prac w poblizu pracujgcych

maszyn nalezy je bezwzglednie wytgczyc.

Rozbidrkom podlegajg warstwy wierzchnie posadzki, sciany dziatowe, fragment sciany
nosnej, stolarka drzwiowa w zakresie podanym w PT.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli

jakosci.

Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacijq techniczng, wyglgd zewnetrzny i doktadnosé
wykonania.

7. Obmiar robét.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne™”.

8.0dbiér robét.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST ,, Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét.

Odbiér koncowy robdt powinien by¢ przeprowadzony zaraz po zakohczeniu robdt
rozbidrkowych i potwierdzony protokotem zawierajgcym ocene ostateczna robdt i
stwierdzenie ich przyjecia. Fakt dokonania odbioru kohcowego nalezy wpisa¢ do dziennika
budowy.

9. Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST , Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane.

- Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbidrkowych zawarte w rozporzgdzeniu
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw
nr 13 w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano-
montazowych i rozbiérkowych.

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych Wydawnictwo Verlag
Dashofer Sp. z 0.0. Warszawa ul. Senatorska 12 stan aktualny na 31. 12.2007 r.

ST-01.02

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKOWANIE CPV 45324000-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw dla zadania okre$lonego w
ST-00.00 pkt. 1.1.



1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument

przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob ot

wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania tynkdw
wewnetrznych wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyczgce materiatéw i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
+Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkdw wewnetrznych wg zasad niniejszej ST sq:-
tynk wewnetrzny cementowo- wapienny

lub dopuszcza sie wykonanie

- tynku wewnetrznego jednowarstwowego z gipsu (gtadz gipsowal).

Woda wg (PN-EN 1008:2004) Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng
do picia. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek wg (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty

0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty

1.0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowacé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o prze$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesdnie
po jej przygotowaniu fj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub

kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy

stosowac wapno suchogaszone.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sqg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robét.

5.1.0gdlne zasady wykonywania robét.

Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sqg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonywania roboét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne. Tynki nalezy wykonywadé w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Przygotowanie podtozy.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich Wykonawca musi zbadac przydatnosé podtoza pod
tynkowanie. Nalezy uwzgledni¢ naprawe podtoza i jego dezynfekcje. Uzupetnienia i



poprawki wypraw tynkarskich na scianach murowanych budynku stykajgcych sie z werandg
oraz wzmocnienie fragmentéw cegiet i hydrofobizacje. Wadliwe wykonanie podtoza
podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosc¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczgcych réwnej
powierzchni pod tynk.

Podtoze pod tynk musi byc¢:

- rowne,

- noéne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofiine (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitéw,

- 0 femperaturze powyzej + 5°C.

Wykonawca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie wgtpliwosci dotyczgce wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic
pisemnie propozycije rozwigzania tych problemow.

Wykwity (naloty, ,, wtoski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnose tynku
do podtoza, muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy
pomocy szczotki druciane;.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnoséci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk.

Prace tynkarskie mogqg by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza jest wyzsza niz +5° C.

Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkdw sktada sie z nastepujgcych faz: -Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére whbija sie, co 1,5 m wzdtuz dtugosci i
wysokosci Sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuije sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno
z gtdwkqg gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i scigga je rowno z
powierzchnia plackdw. Pasy te spetniajq role prowadnic przy narzucaniu i wyrbwnaniu
warstwy tynku. -Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na
scianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pdt cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu
jej wodq. Grubos$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna
przekraczac¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rbwnanie go za
pomocq taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocqg pac w ksztatcie kgtownika.
-Wykonanie gtadzi.

Gtadz wykonuije sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie
oczek 0,25-0,5

mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubo$¢ 1 — 3 mm.
Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie pacq. Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packqg
drewniang, stalowq lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania
nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za pomocq pedzia.

Tynki gipsowe (gtadzie)

Gtadz gipsowqg nalezy wykonywac¢ z gotowej gipsowe] mieszanki tynkarskiej z dodaniem
wody w ilo$ci zgodnej z zaleceniem producenta. Mieszanke naktada sie w jednej warstwie
recznie lub maszynowo i wygtadza pacg. Okres catkowitego wyschniecia tynkdw gipsowych
14 dni. Po tym czasie mozna przystgpi¢ do dalszego etapu — malowania

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci.

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na cate] dtugosci taty kontrolnej o dt. 2 m. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze niz 4
mm na wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.



7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami nadzoru, jesli
wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9.Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogdlne zasady dotyczqce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych,
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu,

PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane,

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-B-10110 Roboty tynkowe

BN-78/M-47900-01 Montaz Rusztowan

Aprobaty techniczne dla tynkdw gipsowych

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, Warszawa wyd. Arkady 1990
r.

ST-01.03

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robdt malarskich dla zadania

okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robdt malarskich wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw i urzadzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét malarskich wg zasad niniejszej ST sq
miedzy innymi:

- farby emulsyjne (zgodnie z projektem technicznym),

- $rodki gruntujgce

Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie oraz posiadac ocene higieniczng
PZH.



Farby wytwarzane fabrycznie mozna stosowac zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Parametry techniczne dla farb, ilo$¢ warstw, wydajnos¢ i czas schniecia zgodnie z kartg
techniczng producenta.

Wskazdwki BHP i p.poz. zgodnie z kartg techniczng producenta.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

W pomieszczeniach, ktére majq szczegdlne wymagania higieniczne nalezy $cisle
przestrzegac technologii producenta farb —ilos¢ i kolejno$¢ warstw - podktad penetrujgey,
farba emulsyjna. Nalezy rowniez scisle przestrzegac czasu potozenia kolejnych warstw.
$rodki gruntujace.

Przed malowaniu farbami emulsyjnymi stosowac Srodki gruntujgce.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sqg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczqce transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,

- kontrole zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sqg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robét.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania. Naprawi¢ uszkodzenia, wykonacé szpachlowanie i szlifowanie,
jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢ powierzchni. Podktady pod powtoke malarskg powinny
by¢ dostosowane do:

- rodzaju podtoza,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobdw malarskich),

- miejsca i warunkdéw malowania.

Przed rozpoczeciem robdt malarskich nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne
producenta farb.

Niepotrzebne otwory nalezy wypetni¢ zaprawa cementowq, co najmniej z 14-dniowym
wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby rowno$¢ powierzchni i jej szorstkos¢ w naprawianych
miejscach odpowiadata réwnosci otaczajgcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwieh nalezy usungc¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i
zmycie wodq z dodatkiem detergentdw i nastepnie sptukanie czystg wodq.

Podtoza tynkowe powinny:

- pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiadaé wymogom normy dla tynkéw
zwyktych lub pocienionych, a powierzchnie tynkédw powinny by¢ odpowiednio
przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ wyreperowane

przez wypetnienie zaprawq i zatarte do lica:

w przypadku podtozy gipsowych — zaprawq gipsowq,

dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowq lub cementowo wapienng

- powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczeh mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.)
chemicznych (wykwity sktadnikéw podtoza lub zaprawy, oraz osypujgcych sie ziaren piasku,
- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie

od zastosowanych farb i zaleceh producenta materiatdéw malarskich.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywac¢ smug, plam, przeswitéw podtoza, slady
pedzla i odpryskdw. Powtoki nie powinny sie $cierac przy potarciu tkaning. Barwa powtoki
powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczeh o innym odcieniu i
natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebieh. Przy zastosowanej powtoce
malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy $cisle przestrzegac wytycznych technologii
wykonywania robdt malarskich, opracowanych przez producenta.



Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe
lub potmatowe. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na:
wycieranie, zarysowanie, zmywanie wodqg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwose.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegodlowe zasady kontroli jakosci.

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wyglgdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonad przez spryskiwanie powierzchni

przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni

powinna nastgpi¢ nie wczesdniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane

prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadac wymaganiom
zawartym w normach lub $wiadectwach. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok
malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farb, jednolitej barwy, braku przedwitu i
dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy,
Sladoéw pedzla. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpornosci na
zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podtoza i odpornosci powtoki na zmywanie. Wyniki
odbioru materiatéw i robdt powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9.Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogdlne zasady dotyczqce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe metody badan,
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe,

PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe.
BN-78/M-47900-01 Montaz Rusztowan



PN-69/B-10280 Farby wodorozcienczalne

PN-C-81914:2002 Farby emulsyjne

PN-EN13501-2:2005 Przeciwogniowe zabezpieczenie elementdw stalowych

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, Warszawa wyd. Arkady 1990
r.

ST 01-04

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI

CPV 45430000-0

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru posadzek dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania posadzek dla zadania j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadzek wg zasad niniejszej ST sg miedzy
innymi:

- ptyta gipsowo-wtdknowa

- klej,

- stupki stalowe ocynkowane o regulowanej wysokosci

3. Sprzet.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST , Wymagania ogdlne”.

4. Transport.
4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu.
Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sqg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegotowe zasady wykonania robét.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Przygotowanie podtoza.

Po usunieciu warstw wierzchnich, wyla¢ cienkowarstwowqg wylewke samopoziomujgcg
Podtoga podniesiona

Wierzchnig warstwe podtogi wykonac z ptyt np. gipsowo-witdknowych o wymiarach 60x60
cm lub, uktadanych na zaktadke i klejonych na piéro i wpust. Ptyty utozy¢ na stalowych,
ocynkowanych stupkach o regulowanej wysokosci, mocowanych do podtoza za pomocqg
kleju.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.
6.2. Szczegodltowe zasady kontroli jakosci.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

- grubos¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,



- wyglad zewnetrzny i wykohczenie posadzki,

- zabezpieczenie stykdw z powierzchniami inaczej wykohczonymi,

- przygotowanie podtoza pod oktadziny,

- potgczenie stupkdw z podtozem,

- dopasowanie ptyt w narozach i miejscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robét.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét.

Odbidr posadzki powinien obejmowac sprawdzenie:

- wyglgdu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualnej,

- rébwnosci za pomocq taty kontrolne;j,

- odchylenh od ptaszczyzny poziomej lub okre$lonego spadku za pomocg taty kontrolnej i
poziomnicy,

- tgczenia ptyt na podstawie ogledzin,

- prawidtowosci (przez ogledziny) dylatacji,

- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykéw,

- odchylenh od prostoliniowosci, pomiar szeroko$ci spoin.

9.Podstawa ptatnosci.
9.1. Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.
PN-EN 12825 Podtogi podniesione z dostepem

ST-01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA OTWOROWA CPV 454210000-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej dla zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie stolarki otworowej w obiekcie j.w.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqgce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatdw i urzqdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét stolarki okiennej i drzwiowej wg zasad
niniejszej ST sq drzwi wewnetrzne

3. Sprzet.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sqg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu.

Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegotowe wymagania dotyczqgce transportu.

Transport powinien zapewniac: stabilnos¢ pozyciji zatadowywanych materiatow,
zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem, - kontrole zatadunku i wytadunku,



5. Wykonanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robdt zawarte sqg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegodtowe zasady wykonania robét.

Podczas osadzania stolarki nalezy zachowac nastepujgce warunki: - osadzac elementy
stolarki do pionu i poziomu; mocowac oscieznice w odlegtosci 25 cm od gdérneji doinej
powierzchni otworu, odlegto$¢ punktdw mocowania oscieznic pionowych nie wieksza niz
100cm dla okien i 70 cm dla drzwi; uszczelni¢ elementy stolarki na catym obwodzie piankg
poliuretanowaq.

Lalecenia ogdine.

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegdtowq instrukcjq
wbudowania tych wyrobdw, dostarczong przez kazdego producenta.

Stolarke nalezy zamontowac¢ w osciezu zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w normach.
Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewniaty skrzydtom nalezyte dziatanie
zgodne z ich przeznaczeniem.

Przed dokonaniem zamdwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary
przygotowanych otwordw.

Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oécieza i stan
powierzchni, do ktérych ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w
wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieza nalezy naprawic i oczyscic.
Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetnic kitem
syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otworem okiennym lub drzwiowym a o$cieznicqg
powinien wynosic:

na szeroko$¢ otworu 2 -6 cm,

na wysoko$¢ otworu 5 - 9 cm. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane oécieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy
wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢
sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osciezach:

na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac, co najmniej po dwa elementy
mocujgce w odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,

maksymalna odlegto$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

dodatkowe elementy mocujgce stosowane sqg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec
powstawaniu odksztatcen podczas zamykania,

na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

R&znice wymiardw po przekgtnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugosci przekgtnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekgtnej powyzej 2 m.

Osadzanie stolarki drzwiowe.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakdédw osadzonych w osciezu. Elementy stalowe
mogq byc¢ rowniez przymocowane do muru lub betonu za pomocg srub i nakretek albo
przyspawane do uprzednio wmurowanych lub zabetonowanych kotew.

Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetnic materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

é. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdline zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sq w ST ,, Wymagania ogdine™.

6.2. Szczegodlowe zasady kontroli jClkOSCI

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085
Az2:1997, PN-88/B10085Az3:2001.

Ocena jakosci powinna obejmowad: sprawdzenie zgodnosci wymiardw, sprawdzenie jakosci
materiatéw, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw
konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oku¢ orazich
funkcjonowania, sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

OgdIne zasady obmiaru robdt zawarte sq w ST ,,Wymagania ogdine™.

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot i
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.



8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét.

Odbiorowi podlegaqjq:

rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodnos¢ z zamdwieniem,
sposdb zamocowania i osadzenia stolarki,

sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu oscieznic,
sprawdzenie poprawnosci otwierania i zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatnosci. i
9.1. Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST, Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN - 88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.

PN —88/B - 10085/Az 2 : 1997 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.
(zmiana Az 2).

PN —88/B - 10085/Az 3 : 2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie.
(zmiana Az 3).

PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, fransport.

PN — EN - 1670 : 2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan.

PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i
metody badan

PN -B - 13079 : 1997 Szkto budowlane: szyby zespolone.

ST-01.06

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SUFITY PODWIESZANE GIPSOWO-KARTONOWE CPV 45421145-9
SCIANKI DZIALOWE GIPSOWO-KARTONOWE CPV 45421141-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych gipsowo-kartonowych i
oktadzin g-k dla zadania okre$Slonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania sufitow
podwieszanych gipsowo-kartonowych oraz oktadzin g-k wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqgce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogdlne”. Do wykonania robét Wykonawca moze uzy¢ tylko materiaty
posiadajgce dokumenty dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie:

certyfikat na znak bezpieczehstwa, wskazujgcy na to, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi i przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisdw i dokumentow
technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z aprobatqg techniczng w przypadku wyrobdw,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okre$long w pkt. a) i ktdre spetniajg wymogi SST c)wyroby,
ktore spetniajg wymagania normy PN EN 15283-2

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom niniejszej Specyfikaciji Technicznej, zostang przez
Wykonawce wywiezione z placu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdét, w ktdrym znajdujqg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczqc sie zich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatdw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu sufitéw podwieszanych gipsowo-kartonowych i
scianek dziatowych wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:

- ptyty gipsowo-kartonowe wodo i ogniochronne gr. 12,5 mm

- materiaty spetniajgce Polskg norme: PN EN 15283-2 ; do wykonania §cian i obuddw z ptyt
gipsowo-wtdkowych na rusztach metalowych.

- wetna mineralna, - sufity podwieszone

- ksztattowniki aluminiowe profilowane, - blachowkrety i wkrety,

- ta$my do zbrojenia szpachlowanych spoin z mat z przedzy sztucznej, - wetna mineralna do
izolacji akustycznej i ognioodpornej

- listwy wykonczenia krawedszi styku z posadzkq i sufitem o profilu prostokgtnym - zawiesia do
ksztattownikow,

- kotki do wstrzeliwania, - gips budowlany,



Ptyty gipsowo- wtdkowe ktore sq specjalnymi ptytami budowlanymi wytwarzanymi z gipsu i
witdkien celulozy, ptyty homogeniczne sq zbrojone wtdéknami celulozy w catej objetosci,
stanowigce niepalny materiat budowlany klasy A2 s1 d0 zgodnie EN 13501-1

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu sq zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
3.2.5zczegbélowe wymagania dotyczqce sprzetu.

do ciecia ptyt g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem i pita ptatnica.

do mieszania gipsu szpachlowego do spoinowania uzywamy wolnoobrotowqg wiertarke z
mieszadtem, kielni i wiadro plastikowe,

do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k stosowany jest powszechnie mtotek
gumowy, tata i poziomica,

do przykrecania ptyt g-k najlepsza jest wkretarka z regulacja gtebokosci wkrecania,
dodatkowo mogqg byc¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strug kgtowy oraz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqgce transportu.

OgdIne zasady transportu sq zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegolowe wymagania dotyczqce fransportu.

Transport powinien zapewniac:

stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatow,

zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,

kontrole zatadunku i wytadunku,

Materiaty nalezy transportowacé w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w
sposdb zgodny z instrukcjami ich producentdw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Ptyty gipsowo- wtdkowe i g-k powinny by¢ dostarczone na budowe w paletach lub w
pakietach w pozycji ,,na ptask" spiete listwami rownolegtymi w poprzek co 60 cm i uktadane
stronami licowymi do siebie. Nalezy je przechowywac w pozycji poziomej w stosach na
listwach rozstawionych co 60cm.

Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazddw. Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisdw
obowigzujgcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1.0gdlne zasady wykonywania robét.

OgdIne warunki wykonania robdt zawarte sg w ST "Wymagania ogdine™.

5.2. Szczegotowe zasady wykonywania robét.

Wykonawca rozpocznie wykonanie zabuddw i sufitdéw po zakohczeniu posadzek na danym
obszarze robdt i po zakonhczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych.

Zabudowy zostang wykonane w sposdb spetniajgcy wymagania z zakresu ochrony
przeciwpozarowej - odpowiednio EI30, El60 oraz izolacji akustycznej min 57dB- 62dB.
Izolacyjnos¢ akustyczna ustalona indywidualnie przez projektanta zgodnie z wymaganiami
Projektu i obowigzujgcymi normami.

Przycinanie i obrobka ptyt gipsowo — kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe mozna tatwo cig¢ za pomocqg noza do ptyt lub noza do wyktadzin.
Podczas przycinania ptyty powinny lezeC ptasko na rownym podtozu, lub na specjalnym stole
do przycinania. Aby przyciq¢ ptyte nalezy:

nacigc karton od strony licowe;j,

ptyte ztamac w rdzeniu gipsowym,

rozcig¢ karton strony tylnej.

Krawedzie ciete sfazowac za pomocg struga kgtowego. Karton na stronie licowej obrobi¢
postugujqac sie papierem Sciernym, strugiem bqdz tarnikiem.

Przed spoinowaniem usunqc pyt gipsowy z krawedzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie
zwilzenie w celu zapewnienia lepszej przyczepnosci masy szpachlowe.

Mocowanie ptyt i wykonywanie potgczen.

Ptyty gipsowo-kartonowe i gipsowo - wtdknowych mogq by< mocowane do konstrukcii
nosnej wykonanej z metalu. Przy montazu ptyt gipsowo - kartonowych nalezy pamietac, aby
byty one do siebie szczelnie dosuniete oraz aby przylegaty do konstrukciji nosne;.

Nalezy zachowac nastepujgce odstepy elementéw mocujgcych od krawedzi ptyty:
krawedzie ostoniete karfonem, co najmniej 10 mm; krawedzie nieostoniete kartonem, co
najmniej 15 mm. Wkrety i klamry umieszczac¢ prostopadle do ptaszczyzny ptyty i wpuszczac
tylko na takg gtebokose¢, aby nie uszkodzi¢ kartonu.

W czasie prac montazowych nie dopuszczac do powstawania odksztatcen ptyt gipsowo-
kartonowych (specznienie, naprezenia). Dtugos¢ elementu mocujgcego zalezy od grubosci
ptyty lub grubosci oktadziny oraz od wymaganej gtebokosci wpuszczenia go w konstrukcje
nosna.

Potgczenia.

Profile przytgczeniowe z metalu lub drewna powinny by¢ mocowane do podtoza i stropu w
odstepie < 1000 mm; przytgczenia boczne muszg miec, co najmniegj trzy punkty mocowania.
Powstajgce styki nalezy wypetni¢c masa szpachlowq. Tam gdzie wystepuje oktadzina
wielowarstwowa i gdzie nie ma wymagan przeciwpozarowych, styki potgczeniowe
zewneftrznej oktadziny mozna wypetnic elastyczng masq spoinowaq.



Jezeliistnieje prawdopodobienstwo przemieszczeh elementdw graniczgcych ze ciang
dziatowq w zakresie > 10 mm, to pomiedzy $cianami dziatowymi a stropem nalezy stosowad
potgczenia elastyczne.

Ksztattowanie spoin.

W przypadku oktadziny jednowarstwowej sufitdw styki sgsiednich ptyt muszg by¢ przesuniete
wzgledem siebie, tak by nie powstaty spoiny krzyzowe W przypadku oktadziny
wielowarstwowej poszczegdlne warstwy ptyt uktada sie z wzajemnym przesunigciem. Nalezy
zwréci¢ uwage na staranne ustawienie ptyt, aby niepotrzebnie nie utrudniac spoinowania.
W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci ptyty gipsowo - kartonowe nalezy umieszczac na
konstrukcjach sciennych z zachowaniem odstepu okoto 10 mm od gdrnej powierzchni
podtoza.

Tam gdzie wystepujg wymagania odpornosci ogniowej przy wykonywaniu szczelin
dylatacyjnych stosowac sie do Klasyfikaciji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypetnienie i wykahczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo — kartonowymi jest
waznym elementem podczas wykonywania prac montazowych z ptyt gipsowo —
kartonowych. Prawidtowe wykonanie spoiny gwarantuje trwate i estetyczne wykohczenie
powierzchni ptyt g-k. Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pytu
gipsowego. Ze wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego
rozrézniamy spoinowanie z tadmgq zbrojgcg oraz bez tasmy zbrojgcej. W obydwu
przypadkach w pierwszym kroku rozprowadzamy mase szpachlowqg poprzecznie do linii styku
ptyt, wciskajqgc ja jok najgtebiej i szczelnie wypetniajgc cata szczeline. Nastepnie ruchem
jednostajnym, najlepiej jednym pociggnieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mase
szpachlowqg wzdtuz catej spoiny.

Prace wykonczeniowe.

Elementy wykonane z ptyt majg gtadkg powierzchnie, doskonale nadajgcqg sie do dalszego
wykonczania: malowania i pokrywania roznymi materiatami wykohczeniowymi. Cate
podtoze poddawane dalszej obrébce, takze spoiny musi by¢ gtadkie, suche, stabilne bez
zanieczyszczen i pekniec.

Dalsza obrébka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu masy
szpachlowej. Przed dalszg obrébka powierzchnie ptyt i spoiny musza by¢ zagruntowane w
celu wyréwnania chtonnosci kartonu i masy szpachlowe;.

Wstepne malowanie farbg rozciehczong nie moze zastgpi¢ gruntowania. Przed dalszymi
pracami srodek gruntujgcy musi catkowicie wyschngc.

Sufit podwieszony z plyt g-k

Montaz sufitéw podwieszanych wykonuie sie w nastepujgcej kolejnosci : -zamocowanie profili
do Scian na wyznaczonej wysokosci podwieszania sufitu -wyznaczenie rozstawu wieszakow -
zamocowanie gtownych profili podtuznych - montaz profili poprzecznych -utozenie izolaciji
-pokrycie konstrukciji metalowej ptytami gipsowo-kartonowymi mocowanymi za pomocq
wkretow co 15cm

-szpachlowanie i cyklinowanie spoin.

Ruszt stanowiqgcy podtoze dia ptyt g-k powinien sktadac sie z dwdch warstw : dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt g-ki gdrnej.

W zaleznosci od konstrukciji i rodzaju materiatu z jakiego wykonany jest strop , wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie metody kotwien muszqg spetniac warunek
pieciokrotnego wspdtczynnika przy ich obcigzaniu tzn. jednostkowe obcigzenie wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia przypadajgcego na
dany tgcznik.

Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy elementami nosnymi ( w mm) dla ptyt gr.12,5mm :

kierunek mocowania poprzeczny : 500mm

kierunek mocowania podtuzny : 420mm

Dla wykonania obudowy poddaszy nalezy do konstrukcji dachu zamocowac¢ odpowiedni
ruszt, wykonywany zazwyczaj jako jednowarstwowy z profili CD 60/27 mocowanych do krokwi
tqgcznikami ES. Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny
i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz Tm

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jCIkOSCI

OgédIne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci.

Sprawdzeniu podlega:

Wykonanie konstrukcii z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k
(sprawdzenie wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementow konstrukcii
budynku; sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili; sprawdzenie sposobu zamocowania
skrajnych prc)afili konstrukciji; sprawdzenie rozstawu elementdw konstrukcji oraz ewentualnego
ich tgczenia).

Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzaju zastosowanych ptyt, sprawdzenie rodzaju i
rozstawu zastosowanych tgcznikdw mocujgcych ptyte do konstrukcii; sprawdzenie
zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na stykach ptyt; sprawdzenie
przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi
nieobtozonych kartonem),

Sprawdzenie starannosci | poprawnosci utozenia wetny mineralnej

Odpornosci na uderzenia,



Nos$nosci i sztywnosci,

Niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedzi ptyt i paneli,

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien niniejszej ST powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sq w ST ,,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7.3. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest dla wszystkich rodzajow robdt: 1 m2

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjqg projektowq, ST i wymaganiami nadzoru jesli
wszystkie pomiary i

badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Czynnosci sprawdzajgce przy odbiorze:

zgodnos¢ z projektem usytuowania sufitéw,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,

odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii proste;,

odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu,

odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu,

ocena poziomu szpachlowania,

ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczqce podstawy ptatnosci

Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST , Wymagania ogdlne”.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczgce podstawy platnosci

Cena jednostkowa wykonania Scian i obudow z ptyt g-w i g- w obejmuije:
dostarczenie materiatdw i sprzetu

przygotowanie stanowiska pracy

montaz i demontaz rusztowan

wykonanie rusztéw pod zabudowy

mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

wykonczenie stykdw i krawedzi

usuniecie zabrudzenh

uporzgdkowanie stanowiska pracy

Cena jednostkowa wykonania sufitdéw podwieszanych z ptyt g-w obejmuije:
dostarczenie materiatdw i sprzetu

przygotowanie stanowiska pracy montaz i demontaz rusztowan
mocowanie ptyt g-w z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
przeprowadzenie wymaganych badan i préb

usuniecie zabrudzen

uporzgdkowanie stanowiska pracy

10.Przepisy zwigzane.

PN-B-23116:1997 Ptyty z wetny mineralnej do izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych. PN-
EN13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobdéw budowlanych i elementow budynkow --
Czes¢ 1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN15283-2 Ptyty gipsowe zbrojone wtdknami — Definicje, wymagania i metody badah -
Czesc¢ 2: Ptyty gipsowo- witdknowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na
korozje - Czes¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(MW)

produkowane fabrycznie.

Instrukcja montazu wybranego producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

Instrukcja montazu sufitu podwieszonego wybranego producenta.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét ,,Lekka obudowa z ptyt warstwowych.”.
wydane ITB 2003r— ISBN 978-83-249-1314-5

Wytyczne i zalecenia producenta systemu suchej zabudowy.



ST 01-07
SPECYFIKACJA TECHNICZNA i
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH | NA SCIANACH CPV 45421141-4

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz
odbioru robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych dla zadania
okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2.Zakres robét objetych ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci uktadania ptytek
ceramicznych na podtogach i scianach wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqgce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

- podktaddw wyrébwnawczych,

— pokrycie podtdg ptytkami ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie scian ptytkami (oktadziny),.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Lakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych,
oraz ich odbiory.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E=0,1 % o $cieralnosci PEI-4 i wytrzymatosci na zginanie 65 MPa.

Schody i podesty schoddw oraz tazienki nalezy wykonac z ptytek przeciwposlizgowych.
Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniac wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

|Zobprcwy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
ub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

- Srodki ochrony ptyteki spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane.
Woda do betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sqg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
3.2.5zczegdtowe wymagania dotyczqce sprzetu.

Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

—wktadki (krzyzyki) dystansowe.



4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqgce transportu.

OgdIne zasady transportu sq zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Szczegdtowe wymagania dotyczgce tfransportu.

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i
urzqdzen. Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposdb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatdéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét.

5.1.0gdlne zasady wykonywania robét.

Ogdlne warunki wykonania robot zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegodtowe zasady wykonywania roboét.

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tqcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnychi
izolacji podtdg,

—roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych iinnych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

—wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane | wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywad w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie podtdg z ptytek ceramicznych

Podtoze pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu o grubosci minimum 50 mm. Podktady
z zaprawy cementowej powinny mie€ wytrzymato$¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, pekniec i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5 mm na catej dtugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonadé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacii konstrukcyjnej
i przeciwskurczowe.

Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylataciji budynku, wokot stupdw konstrukcyjnych oraz
na styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacii, osadzenia
wpustow iinnych elementdw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio
pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgce|. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujgce
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy powoduje oszczednosc kleju.

Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$c spoin. Na jedne;
ptaszczyznie ptytki powinny byC rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
Jednakowa szeroko$¢ wigkszq niz potowa ptytki. Szczegdinie starannego rozplanowania
wymaga wyktadzina zawierajgcq okreSlone w dokumentacji wzory lub sktadajgcq sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejgcg musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
wprzeczesuje" sie zebatqg krawedzig ustawiona pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkosc
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencija
kompozyciji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki.



Powierzchnia z natozong warstwg kompozycii klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie
ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg
lekko przesunqc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc¢ i mikro-
ruchami odsungc¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowe;j
po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijac
mtotkiem gumowym.

Wykonanie oktadzin sciennych

Podtoza pod oktadzine $cienng

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg byc¢:

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych - scianki gipsowo kartonowe

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza. Podtoza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, peknied i ubytkdw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawq
cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementdw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw
drobnowymiarowych moze byc¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac nastepujgce
wymagania:

— powierzchna czysta, niepylgca, bez ubytkdw i tftustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczac 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od pionu nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od poziomu nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, fynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin sciennych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty,

Narzedzia i sprzet, posegregowacd ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc
ich wielkos¢ i przyjetq szerokos¢ spoin.

Na jednej scianie ptytki powinny byc¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny miec
jednakowa szerokos¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdinie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacii wzory lub sktadajgca sie z
réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowad
prostq, gtadkq tate drewniang lub aluminiowq. Do usytuowania taty nalezy uzy¢& poziomnicy.
tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuie sie
(zgodnie z instrukcjq producenta) kompozycje klejacg. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgce naktada sie na
podtoze gtadkqg krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnie zebatqg
krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycija klejgca powinna by roztozona
réwnomiernie i pokrywac catq powierzchnie podtoza. Wielo$C zebow pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozyciji sprawiajq,
ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw p’ry‘rek podano powyzej.
Powierzchnia z natozong warstwag kompozycii klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji
klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé
docinana, uktadanie nalezy zaczgc¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i mikro-
ruchami ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
wprzyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy
rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj tfrzeba przycinac na odpowiednia wysokosS¢. Dla uzyskania jednakowej
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokos$ci spoin w
zaleznosci od wymiardw ptytek podano powyzej. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze
spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie



uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystgpic nie wczesniej
niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowaq) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezqg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokrgglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny ofrzymuije sie poprzez przetarcie zaprawy pacq z naklejong gtadkg ggbka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbkaq. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iinnych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i

zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdér preparatéw powinien byé
uzalezniony od rodzaju pomieszczeni, w ktérych znajdujq sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane mogqg by¢ takze ptytki.

é. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sq w ST, Wymagania ogdine™.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jClkOSCI

Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom

powinny podlega¢ materiaty, ktére bedq wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza.

Lakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej

szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych

miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkdw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocqg 2-metrowej taty i

poziomnicy; pomiary rdbwnosci i spadkdéw nalezy wykonac z doktadnosciq do Tmm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i

przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin w

zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na

prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie

technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét

»Zanikajgcych™.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan dotyczgcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

Jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacii. Przy

badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogq by<¢ wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Lakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien

obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy

sprawdzac wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem

ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocq taty kontrolnej dtugosci 2 m

przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang

powierzchniq nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz_ spoin

na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz

gionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyleh z doktadnoscig
ol mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym

mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest

dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocq ogledzin zewnetrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy< szerokos¢ spoin suwmiarka

z doktadnoscig do 0,5 mm grubos¢ warstwy kompozyciji klejgcej pod ptytkami (pomiar

<k:I|o!<onq;’1y w trakcie realizacji rob 6t lub grubos$¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycii
ejacej).



Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin Podtogi z ptytek

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna miec¢ jednakowqg barwe zgodna z wzorcem (nie

dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej

przyczepnosC) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentaciq lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatq

dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na

catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszqg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na

dtugosci 1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego

i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w

projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

Oktadzina $cienna

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowq barwe zgodna z wzorcem (nie

dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwe;j

przyczepnosci) ]. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacijq lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno

przekraczac¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

8dchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 2 mm na dtugosci
m,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na

dtugosci 1 m i3 mm na dfugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i

instrukcjg producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

OgdIne zasady obmiaru robdt zawarte sq w ST ,Wymagania ogdine™.

7.2. Szczegdbtowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

OgdIne zasady odbioru robdt zawarte sq w ST, Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtogi musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami
dotyczgcymi podtogi i okreslonymi odpowiednio dla wyktadzin i dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo 1j.
zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie
powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza
poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy
naprawa jest niemozliwa (szczegdinie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
byc skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét
ulegajacych zakryciu (podtoza) oraz materiatdw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

9.Podstawa platnosci. )
9.1. Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST, Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.



PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.

ST-01.08
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45223100-7

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru konstrukciji stalowych dla zadania okre$lonego w ST-00.00 pkit. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie elementdw konstrukcii stalowych w obiekcie j.w.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyczqce materiatéw i urzqadzen.

Ogdlne wymagania doTyczqce materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»~Wymagania ogéine”.

2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatow i urzqdzen

Jako materiaty konstrukcyjne przewiduje sie stal ksztattowq okreslong szczegdtowo w
projekcie wykonawczym. Materiaty stalowe muszqg posiadac atest. Nie wolno stosowad
ksztattownikdw o zmienionej geometrii. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczyscic z
tuszczqcej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen moggcych
powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiqgzek
wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

- elementy stalowe zabezpieczoy¢ pozarowo do R30

3. Sprzet.
3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST , Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqgce transportu.

OgdIne zasady transportu sq zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczqce transportu.

Transport powinien zapewniac:

- stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatéw,

- zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,

- kontrole zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.

OgdIne warunki wykonania robét zawarte sg w ST "Wymagania ogdine™.

5.2. Szczegodtowe zasady wykonywania robét.

Przed przystgpieniem do wykonania okre§lonych projektem elementdw konstrukcji stalowej
dokonac¢ szczegdtowego pomiaru na budowie.

Elementy takie, jak podstawy pod centrale wentylacyjne mozna wykona¢ w zaktadzie i
dostarczy¢ na budowe po zabezpieczeniu antykorozyjnym.

Belki stalowe nalezy obudowad ptytami gipsowo wtdkninowymi gr 3cm.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne zasady kontroli jokosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét.

OgdIne zasady obmiaru robot zawarte sq w ST ,,Wymagania ogdine™.

7.2 Szczegolowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot i
8.1. Ogodine zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.



8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci i jakosci.

9.Podstawa platnosci. )
9.1. Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisdw. Wykonawca
nie bedzie roscit zadnych kosztdw zwigzanych ze spetnieniem postanowieh ponizszych
dokumentow

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwiqzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek
i toleranciji stosowanych w wymaganiach.

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania robdt budowlanych
warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych.

ST-01.09
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SUFITY PODWIESZANE Z SIATKI CIETO-CIAGNIONEJ CPV 44313000-7

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem sufitéw podwieszanych z siatki cieto-ciggnionej dla
zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci wykonania sufitow
podwieszanych z siatki cieto-ciggnionej wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqgce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne”. Do wykonania robdt Wykonawca moze uzy¢ tylko materiaty
posiadajgce dokumenty dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie:

certyfikat na znak bezpieczehstwa, wskazujgcy na to, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi i przepisami aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisdw i dokumentow
technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z aprobatqg techniczng w przypadku wyrobdw,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okre$long w pkt. a) i ktdre spetniajg wymogi SST c)wyroby,
ktore spetniajg wymagania normy PN EN 15283-2

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom niniejszej Specyfikaciji Technicznej, zostang przez
Wykonawce wywiezione z placu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robdét, w ktorym znajdujqg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczqc sie zich nie przyjeciem i nie zaptaceniem.
2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu sufitéw podwieszanych z siatki cieto-ciggnionej
wg zasad niniejszej ST sg miedzy innymi:

- siatka cieto-ciggniona stalowa o przeziernosci 60%; reakcja na ogieh A2-s1,d0

- profile nosne 124

-profile poprzeczne 1724

-wieszaki przesuwne

-profile wyspowe do 724

-narozniki stalowe zewnetrzne do profili wyspowych 124

3. Sprzet.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczqgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sqg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu.

Ogdlne zasady transportu sq zawarte w ST ,Wymagania ogdine”.
4.2. Szczegotowe wymagania dotyczqce transportu.

Transport powinien zapewniad:



stabilno$¢ pozycji zatadowywanych materiatdw,

zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem,

kontrole zatadunku i wytadunku,

Materiaty nalezy transportowac w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami w
sposdb zgodny z instrukcjami ich producentdw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Materiaty nalezy przewozi¢ w pozycji poziomej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
przetaczaniem w czasie ruchu pojazddw. Przy przewozie nalezy przestrzegac przepisdw
obowiqgzujgcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1.0gdlne zasady wykonywania robét.

Ogdlne warunki wykonania robét zawarte sg w ST "Wymagania ogdlne”.
5.2. Szczegotowe zasady wykonywania roboét.

Wykonawca rozpocznie montaz sufitdw podwieszanych z siatki cieto-ciggnionej po
zakohczeniu wykonywania $cianek i sufitdw z g/k, oraz posadzek na danym obszarze robdt i
po zakohczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych.

Potgczenie pomiedzy sufitem a Scianami lub sufitem a inng powierzchnig pionowq

Kagtownik przyscienny nalezy przymocowac do $ciany na zgdanej wysokos$ci przy uzyciu
wtasciwych elementdw mocujgcych (kotki, kotwy) rozmieszczonych w odlegtosci nie wiekszej
niz 300 mm jeden od drugiego. Kgtowniki przyscienne nalezy tak mocowad, aby sie nie
skrecaty (prosta $ciana, tgczniki w jednej linii, ten sam moment obrotowy wkretarki). Aby nie
dopusci¢ do przesuniec na tgczeniach odcinkdw, nalezy pierwszy element mocujgcy
zastosowad blisko kohca odcinka - max. 100 mm.

Narozniki

Kgtowniki przyscienne mozna tgczy<é w naroznikach na styk - dociecie kazdego pod
odpowiednim kgtem, zwykle 45 st. dla naroznika 90 st. lub na naktadke. Mozna stosowad
rowniez systemowe narozniki zewnetrzne lub wewnetrzne.

Konstrukcja nosna

Konstrukcje noSng montuje sie w pomieszczeniu symetrycznie, aby ptyty po przeciwlegtych
stronach miaty te samag dtugosc/ szerokos$c¢. Nie powinna by¢é ona mniejsza niz potowa
dtugosci/szerokosci oryginalnych ptyt. Dla ptyty o podstawowym module 600 mm to 300 mm
w kazdym kierunku. Wieszaki lub uchwyty bezposredniego montazu nalezy zamontowad
solidnie do stropu/dachu standardowo co mm. W szczegdinych indywidualnych
przypadkach (brak mozliwosci zamocowania w tym miejscu, bardzo mate obciazenie
konstrukciji) dopuszcza sie mocowanie co 1500 mm, a nawet wiekszej. Profile gtdwne
umieszcza sie co mm (dla siatki 600x4600 co 600 mm) od siebie na zgdanej wysokosci.
Potgczenia pomiedzy profilami gtdwnymi powinny by¢ naprzemianlegte. Odlegtosé wieszaka
(lub uchwytu bezposrdniego montazu) od punktu rozprezenia ogniowego nie powinna byé
wieksza niz 150 mm, a od $ciany 450 mm. W przypadku koniecznosci przeniesienia przez sufit
dodatkowego ciezaru, np. elementdw osprzetu ppoz nalezy zastosowac lokalnie dodatkowe
wieszaki - ich rozmieszczenie i ilos¢ wg wartosci i rozktadu tego obcigzenia.

Montaz kasetondw z siatki cieto-ciggnionej

Podczas uktadania ptyt kasetondw nalezy unikngé ich zabrudzenia, zaleca sie stosowanie
czystych rekawic powleczonych nitrylem lub poliuretanem.

é. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jokosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci.

Sprawdzeniu podlega:

Wykonanie konstrukcii z profili stalowych przygotowanej do pokrywania kasetonami z siatki
cieto-ciggnionej (sprawdzenie wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementéw
konstrukcji budynku; sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili; sprawdzenie sposobu
zamocowania skrajnych profili konstrukciji; sprawdzenie rozstawu elementdw konstrukcii oraz
ewentualnego ich tgczenia).

Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia kasetondw

Odpornos$ci na uderzenia,

Nosnosci i sztywnosci,

Niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedzi kasetondw,

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien niniejszej ST powinny
zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



7.3. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowq jest dla wszystkich rodzajow robdt: 1 m2

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robdt zawarte sq w ST, Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét.

Roboty uznagje sie za zgodne z dokumentacjq projektowq, STiwymaganiami nadzoru jesli
wszystkie pomiary i

badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Czynnosci sprawdzajgce przy odbiorze:

zgodnos¢ z projektem usytuowania sufitéw,

trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogolne zasady dotyczqgce podstawy ptatnosci

OgdIne zasady ptatnosci sq zawarte w ST, Wymagania ogdine™.
9.2. Szczegdlne zasady dotyczgce podstawy platnosci

Cena jednostkowa wykonania sufitéw z siatki cieto-ciggnionej obejmuje:
dostarczenie materiatdw i sprzetu

przygotowanie stanowiska pracy

montaz i demontaz rusztowan

wykonanie konstrukciji

mocowanie kasetonow

usuniecie zabrudzen

uporzgdkowanie stanowiska pracy

10.Przepisy zwigzane.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na
korozje - Cze$¢ 1: Gatunki stali odpornych na korozje

Instrukcja montazu wybranego producenta sufitdw z siatki cieto-ciggnione;.

Instrukcja montazu sufitu podwieszonego wybranego producenta.

PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na
zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-ISO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami odchytek
i toleranciji stosowanych w wymaganiach.

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania robdt budowlanych
warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych.

ST01-10
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
UKLADANIE OKLADZINY SCIENNEJ ZE SKLEJKI CPV 44191100-6

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania oraz
odbioru robot oktadzinowych ze sklejki dia zadania okreSlonego w ST-00.00 pkt. 1.1.
1.2.Zakres robét objetych ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci uktadania oktadziny
sciennej ze sklejki wystepujgcych w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne dotyczqce materiatéw i urzqadzen.

Ogdlne wymagania doTyczqce materiatdw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»Wymagania ogéine”.

2.2, Szczegolowe wymagania dotyczqce materiatéw i urzqdzen.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:

— pokrycie $cian ptytami ze sklejki

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Lakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow,
wymagan i sposobdw oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych,
oraz ich odbiory.

Sklejka powinna odpowiadaé nastepujgcym normom:



- Sklejka stosowana w warunkach suchych (EN 636-1)

Sklejka przeznaczona do uzytkowania w warunkach, w ktérych zawartos¢ wilgoci w sklejce
odpowiada wilgotnoséci rownowaznej uzyskanej w temperaturze 20°C i wzglednej wilgotnosci
otaczajgcego powietrza nie przekraczajgcej 65% tylko przez kilka tygodni w roku; takie
warunki odpowiadajqg 1. klasie uzytkowania.

Wymagania dla sklejki stosowanej w warunkach suchych:

- jakosc sklejenia - powinna odpowiada¢ wymaganiom klasy 1 wg PN - EN 314-2

- odpornos¢ biologiczna - sklejka powinna by¢ dostosowana do dominujgcych warunkéw
klimatycznych charakterystycznych dla 1. klasy zagrozenia ataku biologicznego okreslonych
w PN - EN 353-3

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykohczeniowe,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- §rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg miec wtasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych stosowaé nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do
betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna.

3. Sprzet.

3.1. Ogdine wymagania dotyczqce sprzetu.

OgdlIne wymagania do’ryczqce sprzetu sq zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.
3.2.5zczegotowe wymagania dotyczace sprzetu.

Do wykonywania robdt oktadzinowych nalezy stosowad:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptyt ze sklejki,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejgcych,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqgce transportu.

OgdIne zasady transportu sq zawarte w ST ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Szczegdtowe wymagania dotyczqce fransportu.

Transport materiatéw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkdw i urzgdzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie fransportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgey ich
uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw oktadzinowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed wilgocig, opadami i minusowymi temperaturami.

5. Wykonanie robét.

5.1.0gdlne zasady wykonywania robét.

OgdIne warunki wykonania robdt zawarte sg w ST "Wymagania ogdine™.

5.2. Szczegotowe zasady wykonywania roboét.

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

—roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elekirycznych iinnych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

Wykonanie oktadzin sciennych

Podtoza pod oktadzine $cienng

Podtozem pod oktadziny mocowane na kompozycjach klejowych mogq by¢:

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych - scianki gipsowo kartonowe

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowose
przygotowania podtoza. Podtoza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, pekniec i ubytkow.



Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawq
cementowq lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementdw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-
wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych sciana z elementéw
drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym
(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac nastepujgce
wymagania:

— powierzchna czysta, niepylgca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczac 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od pionu nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od poziomu nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin sciennych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty,

Narzedzia i sprzet, posegregowacd ptyty wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposdb uktadania ptyt. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich
wielkos¢.

Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okre§lone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptyt.

Przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjq producenta) kompozycje klejgcq. Wybdr kompozycii
zalezy od rodzaju ptyt i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycja klejgca
powinna byc roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. W trakcie
uktadania ptyt nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Dla podniesienia jakosci oktadziny i

zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne, moze by¢ powleczona specjalnymi
preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatdéw powinien byc¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczeni, w ktdrych znajdujqg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

é. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jCIkOSCI

OgédIne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST, Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jClkOSCI

Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny
podlegac materiaty, ktére bedq wykorzystane do wykonania robdt oraz podtoza. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstko$ci, wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajag na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyC sprawdzenie
technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét
»Zanikajgcych™.

Badania w czasie odbioru robdt

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych oktadzin a w szczegdlinosci:

jakosci zastosowanych materiatéw i wyroboéw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

Jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacii. Przy
badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogq by<¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Lakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy oktadzin $cian powinien obejmowad:
sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocq taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnosciq do 1 mm,



Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i
instrukcjg producenta.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sq w ST ,,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegdlowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Ich odbidr musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych. W trakcie
odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki
badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi scian i okreslonymi odpowiednio dla
dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza
za wykonane prawidtowo 1j. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot
oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie
powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza
poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji, gdy
naprawa jest niemozliwa (szczegdinie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
byc skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét
ulegajacych zakryciu (podtoza) oraz materiatdw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

9.Podstawa ptatnosci. i
9.1. Ogodlne zasady dotyczqgce podstawy ptatnosci
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,, Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN — EN 313-1,2 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia

PN — EN 636 Sklejka. Wymagania techniczne

PN — EN 717-2 Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie emisji formaldehydu

PN — EN 13986 Ptyty drewnopochodne do stosowania w budownictwie. Wtasciwosci, ocena
zgodnosci i oznakowanie

ST-01.11
SPECYFIKACJA TECHNICZNA :
ROBOTY INSTALACYJNE W ZAKRESIE URZADZEN SANITARNYCH CPV 45332400-7

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru instakowania urzgdzen sanitarnych dia zadania okreslonego w ST-00.00 pkt. 1.1

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie stolarki otworowej w obiekcie j.w.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczqgce materiatéw i urzgdzen.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
+Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatéw i urzgdzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét stolarki okiennej i drzwiowej wg zasad
niniejszej ST sg drzwi wewnetrzne

3. Sprzet.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczqgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczqce transportu.

Ogdlne zasady transportu sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
4.2, Szczegdtowe wymagania dotyczqgce transportu.



Transport powinien zapewniad: stabilnos¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
zabezpieczenie materiatdw przed ich uszkodzeniem, - kontrole zatadunku i wytadunku
Transport elementédw wyposazenia do ,,biatego montazu” powinien odbywac sie krytymi
srodkami. Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy
wyposazenia nalezy przechowywac w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych

w pojemnikach.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét.

Ogdlne warunki wykonania robdt zawarte sqg w ST "Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegodtowe zasady wykonania robét.

Montaz urzgdzenh sanitarnych i armatury czerpalnej (,,biaty montaz”) wykonaé po
zakonczeniu robét wykonczeniowych scian i posadzek.

Zawory odcinajgce nalezy zainstalowac w miejscach przewidzianych projektem.

W armaturze czerpalnej przewdd cieptej wody powinien by¢ podtgczony z lewej strony.
Urzgdzenia sanitarne montowac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i zaleceniami
producenta.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie urzqgdzenia w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegdbtowe zasady kontroli jakosci.

Ocena jakosci powinna obejmowac: sprawdzenie zgodnosci wymiardw, sprawdzenie
prawidtowosci wykonania, funkcjonowania, sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i
uszczelnienia.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogdlne zasady odbioru robét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdline”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robét.

Odbiorowi podlegajq:

rodzaj dostarczonych urzgdzen oraz zgodnos¢ z zamdbwieniem,
sposdb zamocowania i osadzenia urzqdzen,

sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu urzgdzen,

sprawdzenie poprawnosci dziatania urzgdzen

9.Podstawa platnosci. )
9.1. Ogodlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwigzane.

PN-B-01440:1998 Technika sanitarna. Istotne wielkosci, symbole i jednostki miar

PN-EN 31:2011 Umywalki. Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 31+A1:2014-07 Umywalki— Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 33:2011/AC:2014-07 Miski ustepowe i zestawy WC — Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 80:2002 Pisuary nascienne. Wymiary przytgczeniowe

PN-EN 200:2008 Armatura sanitarna. Zawory wyptywowe i baterie mieszajgce do systemow
zasilania wodg typu 1 i typu 2. Ogdlne wymagania techniczne

PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami).

2. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdzniejszymi zmianami).

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia [i ]

4, Ustawa z dnia 17 maja 1989r. Prawo geodezyjne i kartograficzne [Dz. U. z 1989 r. Nr 30, poz. 163 ]

5. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych. [Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881]

6. Rozporzgdzenie Ministra Inwestyciji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2019 r. w sprawie kontroli wyrobdw budowlanych
wprowadzonych do obrotu lub udostepnianych na rynku krajowym [Dz. U.z 2019 r. poz 1230]







