
z1
z2

z3

z4

z5

Rzutowanie na oznaczoną
płaszczyznę profilu

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK200x200x8

RK100x100x5

RK100x100x5

RK100x100x5

RP120x60x6

RP120x60x6

RP120x60x6

RP120x60x6

RK100x100x5

RK100x100x5

RK100x100x5

1

2

3

4

5

RP150x200x8

2606
1676

539
114

186
570

134
309

441
226

1677 648
1862 217

182

98
2

80
86

43
61

33
9

16
1

10
76

26
60

47
26

61
75

96
98

8
26

97
50

12
66

78

z1

z2

z3

z4

z5

Z1 = 1340 mm
Z2 = 3930 mm
Z3 = 6085 mm
Z4 = 7432 mm
Z5 = 7871 mm

RP120x60x6RP120x60x6

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

w specjalności konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczeń

KONSTRUKCJA

ADRES:

NAZWA RYSUNKU:
PROJEKTANT:

FAZA:

BRANŻA:

NUMER RYS.:SKALA:

DATA:

mgr inż. Jakub Beszczyński
nr upr: POM/0124/POOK/11

K- 120

ul. Opata Rybickiego, Gdańsk

Pracownia Konstrukcyjna
MOMENT S.C.
ul. Sambora 1B
80-361 Gdańsk

JEDNOSTKA PROJEKTOWA:

PROJEKT:

Podkonstrukcje elewacyjne rotundy palmiarni

DOKUMENTACJA WARSZTATOWA

Konstrukcja elewacyjna KY-1

Stal: S355H
Dobór elektrod po stronie techologa
Tolerancje wymiarów: ±1mm
Tolerancje położenia: ±1mm

Uwagi:
1. Wszystkie wymiary w mm
2. Należy zapoznać się z instrukcjami
podanymi na rysunku K-00
3. Dokumentacja wytworzona w oparciu
o opracowanie geodezyjne konstrukcji
głównej w stanie po montażu
4. Wszystkie spoiny - czołowe 1/2V
5. Zaleca się docinać elementy
składowe na maszynach CNC.
Należy wystąpić o dokumentację
3D poszczególnych profili.

w/s = 594 / 1000 (0.59m2) Allplan 2017

REW.1 - Przenumerowane profile.
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