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Podkonstrukcje elewacyjne - Etap I
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b = 16284 mm
c = 17224 mm
d = 2 413 mm
e = 2411 mm
f = 534 mm
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Instrukcje prefabrykacji
i montażu

Stal: S355H
Dobór elektrod po stronie techologa
Tolerancje wymiarów: ±1mm
Tolerancje położenia: ±1mm

Uwagi:
1. Wszystkie wymiary w mm
2. Zaleca się docinać elementy
składowe na maszynach CNC.
Należy wystąpić o dokumentację
3D poszczególnych profili.
3. Dokumentacja wytworzona w oparciu
o opracowanie geodezyjne konstrukcji
głównej w stanie po montażu
4. Wszystkie spoiny - czołowe 1/2V
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