STAROSTWO POWIATOWE Nowy Tomysl, 23 listopada 2022r.
w Nowym Tomyslu
ul. Poznanska 33
64-300 Nowy Tomysl|

ZP.272.30.2022

WSZYSCY WYKONAWCY

Dotyczy: postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego prowadzonego w trybie podstawowym,
zgodnie z art. 275 pkt 1 ustawy Pzp na zadanie: ,Rozbudowa i przebudowa szpitala w Nowym Tomyslu
-1 etap”

Zamawiajgcy informuje, ze w terminie okreslonym zgodnie z art. 284 ust. 2 ustawy z dnia 11 wrze$nia
2019r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2022r. poz. 1710 ze zm.) wptynety zapytania do
Specyfikacji Warunkéw Zamowienia. Dziatajgc na podstawie art. 284 ust. 6 ustawy Zamawiajgcy
udostepnia ich tres¢ wraz z udzielonymi odpowiedziami:

Dotyczy Zatgcznika : zal. nr 10 - OPZ - wyposazenie centralnej sterylizatorni:

1. Czy zamawiajacy dopusci myjni¢ dezynfektor narzedziowsa przelotowa o tadownosci 18 tac o

parametrach :
Lp. Opis parametru
1. Urzadzenie przelotowe, dwudrzwiowe.
2. Drzwi przesuwne (otwierane na dot) naped drzwi komory elektryczny.
3. Ergonomiczna wysoko$¢ wozka do za/roztadunku myjni-dezynfektora — 700+800 mm.
4. Drzwi automatycznie blokowane w trakcie trwania procesu.
Drzwi z logika dziatania — brak mozliwoéci otwarcia drzwi wytadunkowych dla programow
testowych oraz z bledem.
Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie zatadowczej i
roztadowczej.
5. Szerokos$¢ myjni 1110 mm konstrukcja nie wymagajgca wysuwania urzgdzenia na czas

dokonywania napraw serwisowych

6. Pojemno$¢ komory min. 18 tac narzedziowych o wym. zgodnych ze standardem DIN 1/1.

7. Zasilanie 1 ogrzewanie elektrycznie (400V), moc urzadzenia 20 kW, grzatki komory ukryte pod
filtrem sitowym w komorze.

8. Przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzedzi chirurgicznych i instrumentéw laparoskopowych i
innego. Przeznaczona do mycia narzedzi chirurgicznych da Vinci.

9. Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona spryskujace, przewody rurowe, elementy
grzejne), obudowa — wykonanie ze stali nierdzewnej/kwasoodporne;j.

10. | System mycia o wydajnosci dostosowanej do konstrukceji urzadzenia do natrysku wody w
ramiona natryskowe w myjni i ramiona natryskowe w wézkach wsadowych oraz przytacza
narzedzi kanalowych.

11. | Koncowe ptukanie wodg uzdatniona.

12. | Spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu pompy spustowe;.

13. | Temperatura $cieku nie przekraczajgca 60°C

14. | Odptyw z komory myjni wyposazony w filtr siatkowy wody.

15. | Cztery pompy detergentu kazda z mozliwo$cig nastawy ilosci dozowanego $rodka wyrazonej w
[ml] bezposrednio z panelu sterujgcego dla kazdego programu zawartego w sterowniku
oddzielnie.

16. | Pomiar ilosci dozowanych $rodkow przez kazda z pomp

17. | Kontrola poziomu dozowanych $rodkéw chemicznych w zbiornikach.

18. | Sterowanie i kontrola pracy urzadzenia za pomoca sterownika mikroprocesorowego.




19.

Konstrukcja sterownika umozliwiajaca polaczenie do komputerowego systemu do monitorowania
W czasie rzeczywistym i archiwizacji procesow.

20. | Optyczna informacja o btedach i awariach

21. | Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony uzytkownika.

22. | Sterownik po stronie zatadowczej i wytadowczej wyposazony w kolorowy ekran dotykowy
umieszczony z boku komory mycia na ergonomicznej wysokosci 145 cm (+/-5cm) (wybor funkcji
poprzez naci$nigcie odpowiedniego pola na ekranie) o przekatnej aktywnej matrycy min. 7”.

23. | Wbudowana drukarka panelowa umiejscowiona nad lub z boku komory (niedopuszczina
lokalizacja drukarki ponizej drzwi komory) do rejestracji parametrow cyklu z zapisem: data
cyklu, nr fabryczny myjni, nazwa i nr programu cyklu (temperatura, czas, faza programu i ilo$¢
pobranego srodka), potwierdzenie przeprowadzenia cyklu prawidtowego lub z btedem — w jezyku
polskim, komunikaty alarmowe.

24. | Zmiana koloru ekranu wyswietlacza na zielony w przypadku zakonczenia procesu, na zotty w
przypadku komunikatow ostrzegawczych oraz na czerwony w przypadku awarii

25. | Graficzny wskaznik postepu procesu na wyswietlaczu panelu sterowana z boku komory po obu
stronach

26. | Programowalna ksigzka serwisowa w sterowniku (informacja o potrzebie wykonania przegladu
technicznego).

27. | Sterownik wyposazony w karte sieciowa umozliwiajaca zdalny dostep poprzez sie¢ Internet do
przebiegéw programow, komunikatow, statystyk urzadzenia z mozliwoscia zdefiniowania
numerow telefonow i adres6w mailowych na ktore beda wysytane komunikaty na temat awarii i
stanu urzadzenia poprzez smsy lub e-maile - funkcja zdalnej diagnostyki urzadzenia realizowana
w czasie rzeczywistym obslugiwana przez jednostke serwisowg na terenie kraju.

28. | Komunikaty wyswietlane na monitorze w jezyku polskim w postaci tekstowe;j.

29. | Zabezpieczenie mozliwos$ci zmiany parametrow w postaci kodu, z mozliwosciag zaprogramowania
co najmniej 3 poziomow hasel: uzytkownik, kierownik, serwis.

30. | Uchylny panel sterowania w celu utatwienia dostgpu serwisowego

31. | Programy mycia i dezynfekcji termicznej i termiczno-chemicznej.

32. | Liczba programéw mycia —dezynfekcji minimum 10 wybieranych ekranu dotykowego
sterownika.

33. | Odrebny, fabryczny program oczyszczajacy komorg, zbiornik oraz orurowanie wewnetrzne
myjni-dezynfektora z osadéw mineralnych.

34. | Zintegrowana suszarka z mozliwo$cia nastawy temperatury i czasu indywidualnie dla kazdego
procesu wraz z kondensatorem oparéw wyposazonym w uktad odzysku ciepta.

35. | Wydajnos¢ tloczenia powietrza dostosowana do konstrukcji urzadzenia, zmieniania w czasie
porzez sterownik urzadzenia.

36. | Suszarka wyposazona system filtrow powietrza uzywanego do suszenia, w tym filtr HEPA min.
H13.

37. | Suszarka wyposazona w kondensator oparéw z uktadem odzysku ciepla poprzez wymiennik typu
powietrze-powietrze (ogrzewanie powietrza pobieranego do suszenia).

38. | Automatyczne monitorowanie roznicy cisnien filtra jatowego — sygnalizacja stanu awaryjnego
(np. zapchania filtra).

39. | Powierzchnia czolowa myjni wykonana w sposob higieniczny fatwy do utrzymania w czystosci i
mozliwa do dezynfekcji. (Brak wystajacych srub, klawiatur, wystajacych elementow
elektrycznych (za wyjatkiem wytacznika bezpieczenstwa), ktoérych mycie jest utrudnione).

40. | Ramiona spryskujace zapewniajace natrysk kazdej mytej tacy od gory oraz od dotu, system
wozka wsadowego do sprz¢tu anestezjologicznego zapewniajacy przeplyw wewnatrz wezy oraz
natrysk z zewnatrz.

41. | Ramiona spryskujace wyposazone w zdejmowalne zakonczenia, umozliwiajace doktadne
oczyszczenie wngtrza (usunigcie pozostatosci nici chirurgicznych, elementow igiel, itp.), poprzez
mozliwos¢ przelotowego przeplukania kazdego z ramion w celu zapewnienia eliminacji
gromadzenia si¢ zanieczyszczen w zakonczeniach ramion.

42. | Redukcja zuzycia wody dla wsadéw o mniejszych zatadunkach

43. | Oswietlenie elektryczne wnetrza komory umozliwiajace obserwacje prawidtowosci procesu

mycia.




44,

Przeszklone drzwi komory (nie mniej niz 75% powierzchni drzwi).

45,

Iloé¢ pojemnikow na detergenty do umieszczenia wewnatrz urzadzenia — minimum 4 pojemniki
po 5l kazdy.

46.

Urzadzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez jednostke notyfikowang w krajach UE
(oznakowanie CE z czterocyfrowa notyfikacja, jednostka wymieniona w Dzienniku Urzgdowym
Unii Europejskiej).

47,

Konstrukcja i dziatanie myjni zgodne z PN-EN 15883-1,-2 / EN 15883-1,-2.

48.

Wspolny wytworca oferowanego urzadzenia oraz oferowanego myjni-dezynfektora.

Jako wspdlny wytwoérca rozumiany jest wytworca lub grupa wytworcow nalezaca do jednej grupy
kapitatowej, widniejacy w certyfikatach urzadzenia jako producent.

49.

Konstrukcja urzadzenia nie wymagajaca stosowania specjalnych elementéw montazowych lub
konstrukcyjnych typu — cokét, fundament, wanna cokotowa.

50.

Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, moc 20kW

Sl

Wozek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzgdzi uktadanych na tacach narzedziowych o
pojemnosci 15 tac DIN 1/1 (480x250x70 mm).

Konstrukcja wozka zapewniajaca mycie przedmiotdow o wysokosci wigkszej niz wysokos¢
pojedynczego poziomu mycia — demontaz wybranych poziomow mycia 5 poziomow.
Natrysk kazdego poziomu z gory i z dotu za pomoca obrotowych ramion natryskowych. Ilos¢
—1szt.

52.

Woézek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzedzi laparoskopowych.

Wyposazony w min. 90 przylaczy dla narzedzi laparoskopowych w tym:

- min. 10 portdéw o $rednicy wewn. min.. 25 mm,

- min. 10 dysz iniekcyjnych zamknigtych o $rednicy zewn. nie wigkszej niz 4 mm,
- min. 10 dysze iniekcyjnych otwartych o $rednicy zewn. nie wigkszej niz 4 mm,

- min. 5 wezy silikonowych

- min. 5 zlaczy typu Luer meski,

- min. 5 zlaczy typu Luer zenski.

Woézek wyposazony w zintegrowane kotka umozliwiajace tatwe przemieszczanie po
standardowym stole roboczym.
Ilo$¢ — 1 szt.

53.

Woézek do za/roztadunku komory wyposazony w zbiornik do gromadzenia ociekajgcej wody.
Ilos¢ — 2 szt.

zat. nr 10 - OPZ - wyposazenie centralnej sterylizatorni:

2. Czy zamawiajacy dopusci sterylizator parowy o pojemnosci do 6 jednostek wsadu ?

Lp. Opis parametru

54. | Urzadzenie przelotowe, dwudrzwiowe, do zabudowy w dwie $ciany.

55. | Komora przelotowa prostopadtoscienna, dwudrzwiowa pozioma pojemnos¢ do 6 jedn. wsadu
zgodnie z PN EN 285/EN 285, wysokos$¢ komory nie mniejsza niz 700 mm.

56. | Powierzchnia wewnetrzna gtadka poddana procesowi polerowania.

57. | Zasilany para z wlasnej wbudowanej elektrycznej wytwornicy pary, wyposazonej w wodowskaz
W przestrzeni serwisowe;j.

58. | Wytwornica pary zasilana wodg o przewodno$ci ponizej SuS/cm.

59. | System automatycznego odmulania wytwornicy pary oraz mozliwos$¢ automatycznego
catkowitego oprdznienia wytwornicy pary.

60. | Wytwornica pary kontrolowana poprzez przetwornik ci$nienia. Poziom wody w wytwornicy
pary kontrolowany niezaleznie od przewodnosci wody zasilajace;j.




61.

Konstrukcja urzadzenia umozliwia jego transport w obrebie szpitala przez drzwi o szeroko$ci
90 cm.

62. | Programy sterylizacji parowej (134°C i 121°C) w tym program do sterylizacji zestawow
narzgdziowych w kontenerach (program do ci¢zkiego zatadunku) i program do sterylizacji
instrumentow delikatnych, podatnych na szybkie zmiany ci$nienia (np. optyki) o regulowanej
dynamice zmian ci$nienia w komorze.

63. | Programy testowe (Bowie Dick i test szczelnoS$ci).

64. | Sterowanie i kontrola pracy urzadzenia za pomoca sterownika mikroprocesorowego

65. | Konstrukcja sterownika umozliwiajgca potaczenie do komputerowego systemu do
monitorowania w czasie rzeczywistym i archiwizacji procesow.

66. | Optyczna informacja o bledach i awariach

67. | Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony uzytkownika. Zdalne
monitorowanie w czasie rzeczywistym przy uzyciu smartfona lub komputera pracy
sterylizatoréw przez serwis Wykonawcy oraz wyznaczony personel Zamawiajacego.

68. | Sterownik urzadzenia wyposazony po stronie zaladowczej i roztadowczej w kolorowy
graficzny ekran dotykowy o przekatnej aktywnej matrycy min. 10”

69. | Po stronie zatadowczej prezentacja w czasie rzeczywistym parametrow aktualnego procesu na
ekranie sterownika oraz czasu pozostatego do konca programu oraz nazwy i numeru aktualnego
programu.

70. | Po stronie roztadowczej prezentacja w czasie rzeczywistym czasu pozostatego do konca
programu oraz nazwy i numeru aktualnego programu.

71. | Pomiar, prezentacja na ekranie sterownika oraz rejestracja na wydruku parametréw procesu —
temperatura i ci$nienie w komorze z 2 niezaleznych zrédet (2 czujniki ci$nienia i 2 czujniki
temperatury w komorze, osobne dla kazdego czujnika temperatury i ci$nienia uktady
przetwarzajace)

72. | Mozliwos¢ programowania automatycznego rozpoczecia pracy przez sterylizator i
samoczynnego wykonania testu szczelnos$ci

73. | Komunikaty na ekranie sterownika oraz napisy/opisy umieszczone na urzadzeniu w jezyku
polskim.

74. | Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na ekranie sterownika oraz na wydruku prezentowane w
jezyku polskim.

75. | Whbudowana drukarka umiejscowiona nad lub z boku komory (niedopuszczlna lokalizacja
drukarki ponizej drzwi komory) do wydruku protokotow tekstowych przebiegu procesu
sterylizacji w postaci gotowego raportu.

76. | Rejestracja parametrow w jezyku polskim, wydruk parametrow procesu na wbudowanej w
sterylizator drukarce (drukarka w panelu sterowania po stronie zatadowczej). Wydruk wartosci
ci$nienia w komorze (dwa niezalezne czujniki), temperatury komory (dwa niezalezne
czujniki).

77. | Programowalna ksigzka serwisowa w sterowniku - informacja o potrzebie wykonania przegladu
technicznego

78. | Sterownik wyposazony w karte sieciowa umozliwiajacg zdalny dostep poprzez sieé Internet do
przebiegéw programoéw, komunikatow, statystyk urzadzenia z mozliwoscig zdefiniowania
numerow telefonow i adreséw mailowych na ktore bedg wysytane komunikaty na temat awarii
i stanu urzadzenia poprzez smsy lub e-maile - funkcja zdalnej diagnostyki urzadzenia
realizowana w czasie rzeczywistym obslugiwana przez jednostke serwisowg na terenie kraju.

79. | Zabezpieczenie mozliwosci zmiany parametrow w postaci kodu, z mozliwos$cia
zaprogramowania co najmniej 3 poziomow hasel: uzytkownik, kierownik, serwis.

80. | Niezalezny mikroprocesorowy system kontroli pracy sterownika zatrzymujacy automatycznie
proces w przypadku wykrycia nieprawidtowosci.

81. | Pomiar ci$nienia w komorze niezalezny od cisnienia atmosferycznego.

82. | Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napigcia
zasilajgcego.

83. | W panelu czolowym po stronie zatadowczej manometry wskazujace cisnienie w komorze oraz
ci$nienie pary zasilajacej.

84. | Wewnetrzne powierzchnie komory gtadkie o niskiej chropowatosci (Ra max 0,35 pm).

85. | Lekka i energooszczedna konstrukcja komory - grubo$¢ $cian komory nie wigksza niz 6 mm.

86. | Komora, drzwi, ptaszcz grzewczy, wytwornica pary, rama i orurowanie wykonane ze stali

kwasoodpornej.




87. | Komora wykonana w sposob umozliwiajgcy tatwe przeprowadzenie czynnosci konserwacji i
utrzymania czystosci:

- brak przewg¢zenia $wiatta komory przez kanat uszczelki, -
fatwe do demontazu przez obstuge szyny i filtr drenu.

88. | Pierscieniowy ptaszcz grzewczy komory utatwiajacy okresowa inspekcje spawow. Spawy
faczace komore z pier§cieniami grzewczymi widoczne bezposrednio po demontazu izolacji.

89. | Zawory procesowe sterowane pneumatycznie.

90. | Drzwi komory nape¢dzane pneumatycznie wyposazone w zabezpieczenie uniemozliwiajace
zamkniecie drzwi, gdy natrafig one na opor.

91. | Drzwi przesuwane w plaszczyznie pionowej — automatycznie zamykane i blokowane w
trakcie trwania procesu.

92. | Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych elementéw przenoszacych naped drzwi np.
sitownikow, tancuchow itp., ktorych ztozony ksztatt utrudnia utrzymanie czystosci.

93. | Uszczelka drzwi dociskana spre¢zonym powietrzem.

94. | Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie zaladowczej i
roztadowczej.

95. | Proznia w komorze wytwarzana za pomoca wbudowanej w sterylizator mechanicznej pompy
prézniowej z uszczelnieniem wodnym.

96. | Uklad wytwarzania prozni bez dodatkowych elementéw powodujacych dodatkowe zuzycie
wody (np. wyrzutnik wodny — ezektor).

97. | Konstrukcja urzadzenia nie wymagajaca stosowania specjalnych elementdw montazowych lub
konstrukcyjnych typu — cokét, fundament, wanna cokotowa.

98. | Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, moc max. 55kW.

99. | Urzadzenie posiada dokumentacj¢ (Certyfikat CE / Deklaracj¢ Zgodnosci) potwierdzajace
zgodno$¢ wyrobu z dyrektywa 93/42/EEC.

100. | Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 285/EN 285, mozliwo$¢ walidacji zgodnie z PN-EN
17665-1/EN 17665-1
Komplet wyposazenia dla sterylizatora:

101. | Wozek wsadowy kompatybilny z zaoferowana komora, wykonane ze stali kwasoodpornej,
umozliwiajacy umieszczenie w komorze koszy i/lub konteneréw sterylizacyjnych,
przystosowane do cigzkich zatadunkow, wyposazone w dwie poki, gorna potka o
regulowanym potozeniu.

Ilos¢ — 1 kpl.

102. | Wozek transportowy dostosowany do wozka wsadowego do wytadunku komory. Wykonany
ze stali kwasoodpornej, wyposazony w cztery kota skretne, system umozliwiajacy dokowanie
do sterylizatora oraz blokade wozka wsadowego.

Ilo$¢ — 2 szt.
Odpowiedz:

Zamawiajgcy podtrzymuje wymagania okreslone w zatgczniku nr 10 do SWZ. Przedstawione w
zapytaniu parametry urzgdzen nie odnoszg sie do poszczegdlnych wymogdw okreslonych w zatgczniku
nr 10 lecz wprowadzajg nowg tre$¢ zatgcznika przy nieuwzglednieniu wielu wymagan SWZ.
Proponowane urzgdzenia nie spetniajg wymagan w zakresach np.: systemu dozowania (ilosci pomp),
pomiaru dozowanej chemii, systemu sterowania, parametréw programow, czaséw programow,
wydajnosci systemu mycia, wydajnosci w zakresie systemu suszenia, pojemnosci sterylizatora

parowego, programow sterylizacyjnych, mocy przytagczeniowej.

STAROSTA
/-/ Andrzej Wilkonski




