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CISA zastrzega sobie prawo do zmian charakterystyki sprzetu
bez uprzedzenia. ChcielibySmy roéwniez przypomnie¢ czytelnikom tego
dokumentu, ze zdjecia i ilustracje tu zawarte sg podane celem przykiadu
i mogg nie przedstawiaé produktu korcowego.

PRZEZNACZENIE

Autoklawy parowe CISA sg uzywane do celéw sterylizacji ogdlnie przyjetych w $rodowisku
szpitalnym i zaprojektowane w taki sposéb, aby pokrywaty szeroki zakres zastosowan.

Urzadzenia CISA sg skonstruowane zgodnie ze Standardami: ISO 13445, 97/23/EEC (PED), UNI
EN ISO 9606-1:2013, UNI EN ISO 15614-1, UNI EN 285, UNI EN ISO 17665-1, CEI EN 61010-1,
EN 61010-2-040, EN 60204-1 oraz zgodnie z europejskimi dyrektywami: 2006/95/EC,
2004/108/EC, 2006/42/EC. Oznakowanie CE tgcznie z numerem idenyfikacyjnym 0123 wydane
przez Jednostke Notyfikowang zgodnie z dyrektywami MDD 93/42/EEC oraz 2007/47/CE.
Zgodno$¢ z powyzszymi Standardami i Dyrektywami potwierdzona deklaracjami zgodnosci oraz
certyfikatami CE wydanymi przez niezalezng, notyfikowang jednostke o czterocyfrowym numerze
identyfikacyjnym.

Autoklaw wykorzystuje nasycong pare wodng jako czynnik sterylizujgcy w szerokim zakresie
temperatur od 105 do 148 °C i zakresie cisnienia do 3,5 bar dla réznych programow
sterylizacyjnych dla opakowanych i nieopakowanych narzedzi chirurgicznych, tekstyliéw, wyrobow
gumowych oraz ogélnie wszystkich typow wyroboéw odpornych na wysoka temperature.

Wyposazenie obejmuje dwa standardowe programy testowe: TEST PROZNI majgcy na celu
sprawdzenie szczelnosci komory i systemu hydraulicznego oraz TEST BOWIE & DICK
weryfikujgcy skutecznosé penetraciji pary i procesu sterylizacji, zgodnie z normg EN 285.

RODZAJE OGRZEWANIA

Sprzet sterylizuje za pomocg nasyconej pary wodnej. Para wodna moze by¢ doprowadzona
do autoklawu lub wytwarzana wewnatrz urzadzenia w rézny sposob. Wszystkie metody
ogrzewania sg opisane ponizej.

WERSJA "E" (elektryczna)

Niezalezna produkcja pary za pomocg wbudowanej, elektrycznej wytwornicy pary. Wytwornica pary
wykonana ze stali nierdzewnej AlSI 304L (AISI 316L jako opcja) pracuje przy cisnieniu wzglednym
4 bar i jest potaczona rurowo z ptaszczem za posrednictwem zaworu pneumatycznego. Wytwornica
pary jest wyposazona w wiele elementéw grzejnych wykonanych ze specjalnego stopu (incoloy
800A) optymalnego dla tego typu zastosowan; wyposazona jest réwniez w przekaznik czujnika
minimalnej i maksymalnej wartosci przewodnosci wiasciwej wody, presostat sterujgcy cisnieniem
(IP54), termostat zabezpieczajgcy, certyfikowany zawoér bezpieczenstwa oraz izolowana wetng
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szklang, pokryta aluminiowym poszyciem. Wytwornica pary wyposazona w system recznego
i automatycznego czasowoobjetosciowego odmulania.

WERSJA "V" (parowa)

Komora ogrzewana bezposrednio parg z instalacji klienta. Celem ochrony autoklawu
przed uszkodzeniem oraz zapewnienia jakosci sterylizacji jak réwniez ochrony sterylizowanych
przedmiotdw wymagana jest jakos¢ pary zgodnie z normg EN 285. Niemniej jednak autoklaw
dostarczany jest z filtrem pary o porach 5 uym.

WERSJA "EV" (elektryczno-parowa)
Wersja ta zawiera funkcjonalnosci trybéw E oraz V, przetgczanych za pomocg interfejsu
uzytkownika.

WERSJA "SV" (wymiennik pary)

System SV umozliwia produkcje czystej pary o jakosci odpowiedniej dla sterylizacji poprzez
posrednie ogrzewanie uzdatnionej wody z uzyciem pary technicznej dostarczonej z zewnetrznego
zrodfa. System jest wyposazony w wewnetrzny akumulator pary (bojler) wypetniony wodag
uzdatniong oraz uktad cyrkulacyjny pozwalajgcy na posrednie ogrzewanie i odparowywanie wody
za pomocg wysokowydajnego plytowego wymiennika parowego potgczonego z zewnetrzng
instalacjg pary.

Kociot parowy jest wykonany ze stali nierdzewnej AlSI 304L (AlISI 316L jako opcja), wyposazony
w przekaznik czujnika minimalnej i maksymalnej wartosci przewodno$ci wiasciwej wody, presostat
sterujgcy cisnieniem (IP54), termostat zabezpieczajgcy, certyfikowany zawor bezpieczenstwa oraz
izolowana wetng szklang, pokryta aluminiowym poszyciem. Wytwornica pary wyposazona
w system recznego i automatycznego czasowoobjetosciowego odmulania.

WERSJA "E-SV" (elektryczna / wymiennik pary)
Wersja fgczaca funkcjonalno$ci wersji E oraz SV, przetgczanych za pomocg interfejsu uzytkownika.

SZCZEGOLY TECHNICZNE

Rama

Konstrukcja nosna (rama) wykonana jest z czworokatnych profili ze stali kwasoodpornej klasy AlSI
304 o grubosci 2 mm, podtrzymuje komore sterylizacyjng oraz wszystkie komponenty hydrauliczne
autoklawu umozliwiajgc rozkfad ciezaru na ramie.

Po ustawieniu i podigczeniu autoklawu w docelowym miejscu moze on zostaé odpowiednio
wypoziomowany dzigki Srubom umozliwiajgc prawidtowy odptyw.

W celu utatwienia transportu przez waskie przejscia / drzwi do docelowego miejsca instalaciji
autoklaw moze zosta¢ dostarczony w dwodch modutach, ktore nastepnie mozna potgczyc.
Maksymalne wymiary modutdéw po roziozeniu mozna odczytaé na orientacyjnym rysunku
instalacyjnym.
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Komora sterylizacyjna

Gtéwng cze$¢ urzadzenia stanowi prostopadioscienna komora sterylizacyjna, wykonana
Z austenitycznej stali kwasoodpornej AISI 316L WR 1.4404 (AISI 316Ti jako opcja) polerowane;j
do uzyskania efektu lustra, o odpowiedniej grubosci dla ciSnienia wzglednego (-1 / 3,5 bar)
i temperatury pracy (do 148°C), odpornej
na korozje oraz warunki termomechaniczne.
Komora jest spawana zgodnie z najbardziej
zaawansowanymi, certyfikowanymi technikami
oraz  wytworzona  zgodnie  z Europejskg
Dyrektywa Cisnieniowg (PED) 97/23/EEC
i opatrzona odpowiednim oznakowaniem CE.

Aby zachowac czysto$¢ oraz stan w trakcie
uzytkowania komora prezentuje typowy
dla firmy CISA styl, znany od lat: czysty, prosty,
bez przeszkadzajagcych szyn Iub innych
zbednych urzadzen, co skutkuje wysokag
objetoscig uzytkowa, zmniejszong strate
objetosci jak réwniez zZmniejszone
zapotrzebowanie na energie w poréwnaniu
do standardowych autoklawéw o tej samej
pojemnosci.

Dno komory pozwala na odpowiednie odprowadzenie kondensatu.

Komora posiada wiele potaczen z zewnetrznym srodowiskiem, takich jak podtgczenie do instalac;ji
hydraulicznej oraz gtéwne odprowadzenie kondensatu (dwa w wersji P-6420), gdzie réowniez
zlokalizowane sg dwa dedykowane porty dla sond temperaturowych PT100. Komora posiada
dwa porty walidacyjne dla zewnetrznych urzadzen, jeden ci$nieniowy, drugi temperaturowy.

Plaszcz

Plaszcz parowy skiada sie z arkuszy austenitycznej stali kwasoodpornej AISI 316L o grubosci
odpowiedniej dla ci$nienia (3,5 bar) i temperatury (do 148°C) pracy. Jest przyspawany dookota
komory sterylizacyjnej i catkowicie jg pokrywa (komora o petnym pfaszczu). Jego struktura
gwarantuje wzrost odpornosci termomechanicznej komory oraz wymiane ciepta na catej
powierzchni celem unikniecia kondensacji w komorze. Cisnienie ptaszcza jest kontrolowane przez
przetwornik cisnienia podtgczony do dedykowanego portu. Konstrukcja umozliwia okresowg
wizualng inspekcje spawdw.

Izolacja

Komora i ptaszcz pokryte sg wyjatkowo gestym materialem izolacyjnym ograniczajgcym
rozpraszanie ciepta. Materiat izolacyjny podnosi jakos¢ procesu sterylizacji poniewaz ciepto jest
zatrzymywane w komorze; ogranicza zmniejszanie temperatury wewnatrz komory, przez
co ogranicza kondensacje. Komora z ptaszczem sg pokryte materiatem Fonitek o grubosci 50 mm,
pokrytym polerowanym poszyciem ze stali nierdzewne;j.

Jako$¢ materiatu izolacyjnego zapewnia doskonate standardy bezpieczenstwa. Podczas procesu
sterylizacji zachowuje temperature powierzchni sterylizatora (moggcg byé w kontakcie
z operatorami urzadzenia) ponizej 45°C. Materiat izolacyjny jest nietoksyczny, nie zawiera CFC,
odporny na ogien, o wyjgtkowo niskim przewodnictwie cieplnym (<0.035W/m°K) a takze
nie uwalnia zadnych czastek (nie pyli).
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Wykonczenie
Wewnetrzna powierzchnia komory posiada zaokraglone i idealnie wykohnczone naroza.
Wewnetrzne powierzchnie komory i drzwi sg pierwotnie wykanczane satynowo "Scotch-Brite",
a nastepnie mechanicznie i ostatecznie elektrolitycznie polerowane celem uzyskania ,mikro”
zwartej powierzchni, wykonczenia lustrzanego o wysokiej odpornosci na korozje i chropowatosci
(RA) do 0,2 ym.

Drzwi

Drzwi wykonane sg z austenitycznej stali kwasoodpornej AISI 316L WR 1.4404 (AISI 316 Ti jako
opcja) z jednego arkusza nastepnie obrobionego i zredukowanego do ostatecznego ksztattu.
Zawierajg zebra wzmacniajace i ochronng powloke wykonang z satynowanej stali nierdzewnej typu
"Scotch-Brite", ktéra posiada izolacyjng wkiadke Fonitek o grubosci 50 mm, ktéra gwarantuje
temperature zewnetrznej powierzchni drzwi ponizej 45°C. Polerowane elektromechanicznie,
wewnetrzna powierzchnia o chropowatosci (RA) ponizej 0,2 um. Drzwi przesuwane w ptaszczyznie
pionowej, zamykane i otwierane automatycznie. Zabezpieczone przed jednoczesnym otwarciem
po obu stronach urzadzenia.

Uszczelnienie zbiornika cisnieniowego

Uszczelnienie jest zagwarantowane przez wprowadzenie pary wodnej (opcjonalnie sprezone
powietrze) do gniazda uszczelki i wypchniecie uszczelki w kierunku drzwi. W catym procesie
zapewnia to, ze uszczelka idealnie przylega do powierzchni drzwi. Umozliwia to lepsza
przyczepnos¢ do drzwi, co w konsekwencji pozwala na lepsze uszczelnienie wzdtuz obwodu. To
samo dotyczy fazy prézni pod koniec cyklu, dzieki czemu uszczelka wraca idealnie do swojego
kanatu, gwarantujgc w ten sposéb oddzielenie od drzwi i zapobiegajgc tarciu z czesciami. Dlatego,
oprécz zwiekszenia szczelnosci, czestotliwosé wymiany uszczelki jest znacznie zmniejszona.

Gniazdo uszczelki stanowi integralng czesc¢ zbiornika cidnieniowego i wykonane jest ze stali AlISI
316L WR 1.4404 (opcjonalnie AISI 316 Ti) i jest uzyskiwane z pojedynczego elementu, a nastepnie
obrabiane za pomocg cyfrowo sterowanego narzedzia i redukowane do ostatecznego wymiaru.
Wypychana uszczelka silikonowa idealnie pasuje do gniazda, zapobiegajgc w ten sposéb
przedostawaniu sie zanieczyszczen do wnetrza i nie wymaga zadnej konserwacji. Kanat uszczelki
nie zweza Swiatta komory.

Zamkniecie

Drzwi przesuwajg sie w pionie w C-ksztattnych szynach. Szyny te stanowig integralng czes¢
zbiornika cisnieniowego i sg uzyskiwane z pojedynczego elementu, a nastepnie obrabiane
za pomocg cyfrowo sterowanego narzedzia i redukowane do ostatecznego wymiaru. Zapewnia
to niezréwnany poziom bezpieczenstwa mechanicznego, poniewaz drzwi, gdy sg zamkniete,
sg utrzymywane z trzech stron (blokada mechaniczna w trakcie sterylizacji), bez mozliwo$ci
otwarcia nawet w przypadku nadcisnienia. Dodatkowo drzwi wyposazone sg w zabezpieczenie —
automatyczne zatrzymanie ruchu drzwi w przypadku napotkania oporu lub przeszkody.

Drzwi zamykajg sie automatycznie. Drzwi, podtrzymywane przez fozyska i prowadnice,
sg sterowane za pomocg napedu elektrycznego (opcjonalnie pneumatycznego z sitownikami),
ktéry przesuwa je w celu otwarcia i zamkniecia komory sterylizacyjnej. Urzgdzenie wyposazone
jest w 08 powrotng, kota zebate, fancuchy, potgczenia, przeciwwagi i przektadnie. Wszystkie
wymienione elementy sg niewidoczne i niedostepne dzieki zabudowie zapobiegajgce;j
przedostawaniu sie zabrudzen. Nie wymagajg konserwacji typu smarowanie itp.
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Konserwacja
Mimo, ze catkowite wymiary urzadzenia sg ograniczone,
sprzet wydaje sie przestronny wewnatrz  dzieki
opracowanemu utozeniu elementéw hydraulicznych, Przez
co fatwiejsza jest zwykta oraz nadzwyczajna konserwacja.

Wymaga on niewielkiej przestrzeni do instalacji, gdyz
wszystkie elementy mogg by¢ serwisowane od przodu,
dlatego sprzet moze by¢ zainstalowany miedzy $cianami.
Obydwa panele przednie sg dostepne i mozna je otworzy¢,
poniewaz sg one zamocowane na zawiasach po bokach,
zapewniajac petny dostep z przodu.

Obudowa
Zewnetrzna obudowa zamyka korpus autoklawu i pozostate
elementy urzgdzenia. Przednie i boczne panele obudowy
wykonane sg ze stali kwasoodpornej klasy AISI 304
o satynowym wykonczeniu "Scotch-Brite" o grubosci 15/10.
Temperatura powierzchni urzadzenia nie przekracza 45°C. Przedni panel modutu jest na
zawiasach (przéd urzadzenia i modutu) i zamykany specjalnym kluczem uniwersalnym.

System hydrauliczny

Instalacja hydrauliczna sktada sie z rur i elementéw (zawory pneumatyczne, zawory zwrotne,
ztagczki itp.) wykonanych w cato$ci ze stali nierdzewnej AlSI 316.

Zawory pneumatyczne sg zaprojektowane do uzycia w dowolnym kierunku i sg wykonane ze stali
AISI 316. Wszystkie rury transportujgce gorgce ciecze oraz pare wodng sg izolowane specjalng
powtokg z pianki silikonowej z rdzeniem z kevlaru, wolng od CFC, nietoksyczng, niepylaca,
odporng na ogien iodporng przez lata, redukujgcg rozpraszanie termiczne w s$rodowisku
i chronigca operatoréw przed przypadkowymi oparzeniami.

Wszystkie wchodzace ptyny i odptyw gromadzone
sg razem. Para jest wprowadzana do komory
z ptaszcza przez specjalne zawory pneumatyczne,
a nastepnie jest rozprowadzana réwnomiernie
wewnagtrz za pomocg spryskiwacza parowego.

Kondensat jest odprowadzany z komory i ptaszcza
przez odwadniacze pary typu termostatycznego.

Kazdy element instalacji jest oznaczony kodem,
ktérego numer mozna znalezé na schematach
hydraulicznych i pneumatycznych dostarczonych
wraz z urzgdzeniem.

System pneumatyczny

Maszyna wymaga sprezonego powietrza, gtdwnie
do uruchamiania zaworéw pneumatycznych
(zawory parowe wykonane ze stali nierdzewnej). Sprezone powietrze jest podtgczone od gtéwnego
zrodfa do elementdéw redukujgcych cidnienie zawierajgcych filtr i nastepnie do sterownika
pneumatycznego. Te elektromagnetyczne zawory sg uruchamiane elektrycznie przez sterownik
urzadzenia i doprowadzajg sprezone powietrze do zaworéw pneumatycznych.
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Mocny system prézniowy

Urzgdzenie jest wyposazone w system prézniowy sktadajgcy sie z wysokowydajnej,
bezobstugowej, mechanicznej pompy prozniowej z uszczelnieniem wodnym, wytwarzajgcej
préznie do 30 mbar, ktéra zapewnia szybkie usuwanie powietrza podczas etapu wstepnego prozni
i suszenie prézniowe po sterylizacji. Pompa nie posiada dodatkowych elementéw zwiekszajagcych
zuzycie wody. Pompa jest zainstalowana na specjalnych uchwytach antywibracyjnych, ktére
zapobiegajg hatasowi i wibracjom na konstrukcji urzadzenia. Poprzez uzycie pulséw pary / prozni
podczas etapu wstepnego prozni, cate powietrze jest usuwane, aby zapewni¢ doskonatg
przenikalnosc¢ pary wodnej wewnatrz wsadu. Rodzaj i ilos¢ impulséw moga sie rézni¢ w zaleznosci
od wsadu i rodzaju materiatu opakowaniowego.

Gorgce opary z urzadzenia sg chtodzone poprzez rurowo-gniazdowy wymiennik ciepta przed
wejsciem do pompy prozniowej. System chtodzenia, zasilany przez wode z sieci wodociggowe;j
chroni pompe prézniowg przed gorgcymi oparami z komory.

Uktad elektryczny

Ukfad elektryczny autoklawu jest zgodny z nastepujgcymi przepisami europejskimi: CEI EN 61010-
1: 2013, CEI EN 61010-2 040: 2005, CEl EN 60204-1: 2010, EN 61326-1: 2013, Klasyfikacja
urzadzenia: klasa | typ B.

Wszystkie elementy elektryczne sg podtgczone do listwy zaciskowej i zamkniete w obudowie
o stopniu ochrony IP55 (wodoodpornej), z wyjatkiem elementéw sterujgcych na przednim panelu.
Skrzynka elektryczna jest zainstalowana wewngtrz obudowy autoklawu i jest tatwo dostepna
dla personelu serwisowego, co utatwia konserwacje. Jest on wyposazony w mikroprzetgcznik
odcinajgcy zasilanie i klucz, umozliwiajgcy konserwacje bezpieczng iprzez autoryzowanych
technikéw.

Panel sterowania jest zainstalowany za przednim panelem autoklawu i zawiera wszystkie elementy
potrzebne do sterowania (ekran dotykowy, drukarka, przyciski itp.). Stopienn ochrony wewnetrznej
to IP22, a zewnetrzny IP54.

Systemy bezpieczenstwa

Maszyna wyposazona jest w mechaniczne i elektroniczne urzagdzenia zabezpieczajgce,
wraz z zabezpieczeniami przed wypadkami, ktére zapewniajg wysokg niezawodnos¢ nawet
w przypadku nagtego zatrzymania sterylizatora.

Rézne cechy

» Certyfikowany zawor bezpieczenstwa ustawiony na 3,5 bara (zainstalowany na wytwornicy
dla wersji E / SV [ E-SV, zainstalowany na ptaszczu dla wersji V)

* Opcjonalnie oddzielne zawory bezpieczenstwa dla komory, ptaszcza grzewczego,
wytwornicy pary

* Filtr absolutny HEPA o wydajnosci 0,2 um do wprowadzania sterylnego powietrza
po kohcowej prozni

« Stelaz (w przypadku zakupu wyposazenia bez wozkéw wsadowych)

*  Filtr spustowy komory

« Osobny spust dla komory przed aktywacjg pompy prézniowej (swobodny spust)

*  Przetworniki cisnienia 4-20 mA (2 dla cisnienia w komorze, 1 dla regulacji ptaszcza)

* Sondy PT100 klasy A (2 dla temperatury komory)

» Presostaty bezpieczenstwa IP54 dla uszczelki, komory i wytwornicy pary

* Filtr Y zainstalowany na wszystkich wlotach zasilania w wode

* Filtr Y zainstalowany za odptywem z komory celem ochrony pompy prozniowe;j
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SYSTEM ZARZADZANIA

Sprzet jest w petni zarzadzany za pomocg
Q; DOOR(S) CLOSED EIADIERY elektronicznych programowalnych
(@) sAcKeT sTEAM oF L uktadéw  logicznych ~ (PLC),  ktore
0 CSRaE umozI|W|aJ§ wykon’ywe?nle gyk!l,

sprawdzanie parametréw i zapewnienie
Q ERINISR BEA bezpieczenstwa procesu.

g AT ACKET kPa System zarzgdzania posiada nastgpujgce

| EXTERNAL OK cechy:
999.9 y . : . .
+ proste i przejrzyste informacje
CLOSE DOOR OPEN DOOR - . .

wyswietlane bez koddw, wyrazne,

- - i 4P rozszerzone wiadomosci

w kompleksowym  jezyku, dzieki

duzemu, czytelnemu interaktywnemu

nie potrzebuje zna¢ zadnego jezyka

R P l - maszynowego i kazdy operator
lub technik moze obstugiwaé
urzadzenie postepujac zgodnie
z instrukcjami wyswietlanymi
na ekranie.

sg zapisane w systemach pamieci
w urzgdzeniu fabrycznie i nie mozna
ich usunaé.

EXIT . o
“ ' “ [ + domysine programy sterylizacji

+ zwalidowane cykle standardowe
mozna wybiera¢ za pomocg ekranu
dotykowego, wybierajgc biblioteke
cykli w menu gtdwnym. Przyciski
sg wyswietlane na ekranie
i przedstawiajg charakterystyczng
ikone i nazwe: po nacisnieciu
odpowiedniego  przycisku  mozna
rozpoczg¢ cykl zatwierdzajac
przyciskiem OK.

« Nowe cykle mozna zaprogramowaé
za pomocg panelu sterowania: system

sterowania jest wyposazony
w instrukcje, ktéra krok po kroku
poprowadzi operatora do

zaprogramowania cykli. Aby uzyskaé
dostep do programowania cyklu,
uzytkownik musi posiada¢ specjalne
poswiadczenie logowania z hastem.

Opis systemu kotrolnego
System sterowania sktada sie z 2 programowalnych mikroprocesorowych sterownikéw logicznych
(PLC), z ktérych jeden uwazany jest za "podstawowy" do sterowania sprzetem i kontroli nad
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cyklami, a "drugorzedny" (Niezalezny system monitorowania IMS) jako urzadzenie do weryfikaciji
funkcjonalnosci, bezpieczenstwa i wizualnej odpowiedzi na parametry procesu dziatajgcy jako
rekorder.

Obydwa urzadzenia sg dostarczane z niezaleznym, oddzielnym dla kazdego sterownika zestawem
czujnikdw temperatury i cisnienia z pomiarem niezaleznym od cisnienia atmosferycznego (w tym
przetwornikdw 4-20 mA i przetwornikéw analogowo-cyfrowych) i stale poréownujg sie wzajemnie
jako wymiana informacji o krytycznych wartosciach sterylizacyjnych temperatury i cisnienia
prébkowanego w autoklawie. Wykrycie rozbieznosci miedzy czujnikami skutkuje alarmami lub
wskazaniami dla uzytkownika i zapewnia wyzszg zgodnos$¢ z wymaganiami normy EN285
par.6.2.1 i 6.3.1 niezaleznego monitorowania i rejestracji.

Sterowniki PLC sg zgodne ze standardami przemystowymi znanej, niezaleznej, miedzynarodowe;j
firmy o wysokiej dostepnosci na rynkach, cechujg sie wysokg niezawodnosciag i sg wyposazone
w szereg systeméw bezpieczehstwa, aby zapewnié prawidiowe dziatanie autoklawu. Obydwa
urzgdzenia sg zainstalowane w skrzynce elektrycznej urzadzenia. Trzecie urzgdzenie interfejsu
operatora (panel z ekranem dotykowym) jest zainstalowane z przodu urzadzenia.

Istniejg réozne poziomy alarmow i sygnatdw, ktére mozna rozrézni¢ w nastepujacy sposoéb:
» alarmy uruchamiane podczas uruchamiania cyklu.
+ sygnaty alarmowe o charakterze nieniszczacym, z sygnatem wizualnym i akustycznym,
przyciggajgce uwage operatora bez interwencji w trakcie cyklu
+ sygnaty alarmowe o charakterze niszczacym z sygnatem wizualnym i akustycznym, ktére
sg wyzwalane w przypadku powaznych awarii i ktére modyfikujg cykl i zatrzymujg go

System moze przeprowadzi¢ autodiagnoze i sprawdzi¢ autoklaw pod katem nastepujacych
alarméw:

« alarm minimalnej / maksymalnej temperatury sterylizaciji

+ alarm braku napiecia zasilajgcego

« alarm braku wody w wytwornicy

« alarm przecigzenia przekaznikéw silnikow

» alarm przekroczenia maksymalnego czasu doprowadzenia wody do wytwornicy

» alarm awarii czujnika temperatury

* awaria przetwornika cisnienia

+ alarm minimalnego / maksymalnego cisnienia w komorze

+ alarm ci$nienia w komorze przy otwieraniu drzwi

» alarm szczelnosci komory

+ alarm maksymalnego czasu fazy

* nienasycona para wodna (przeliczone przez jednostke sterujgcg na standardowym

odchyleniu krzywej pary)

Wszystkie sygnaty alarmowe sg wyswietlane oraz drukowane.
Dostep do sterownika zabezpieczony hastem, mozliwos¢ nadania indywidualnych haset
dla 5 uzytkownikéw.

Programy i funkcja FO

Sterylizacje definiuje sie jako proces, ktéry pozwala zmniejszy¢ zanieczyszczenie biologiczne (UFC
/ @) o co najmniej 8 wyktadnikéw, aby uzyskaé produkt z mniej niz jednym drobnoustrojem na milion.
FO odnosi sie do algorytmu matematycznego, ktdry umozliwia obliczenie wartosci wykfadnikdéw
redukcji obcigzenia biologicznego w zaleznosci od czasu, temperatury i nienasycenia parg wodng
w procesie sterylizacji cieplnej. Wz6r obliczeniowy wartosci FO jest nastepujgcy:
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T—-121

FO = AT x 3110

Gdzie:

At = odstep czasowy pomiedzy pomiarami T

T = temperatura sterylizowanego artykutu w czasie t

Z = wspotczynnik temperatury przyjmowany jako réwny 10 (sterylizacja cieplna)

System zarzadzania obejmuje obliczenie FO, aby ostrzec operatora, ktéry ustawia cykl, jesli dane
dotyczace czasu i temperatury sg wystarczajgce do prawidtowej sterylizacji. Teoretyczna wartosé
FO dla wprowadzonych parametréw czasu i temperatury jest pokazana na wyswietlaczu podczas
wprowadzania danych, zgodnie z zgdaniem czasu sterylizacji. Dane te sg przetwarzane i jesli
proces sterylizacji zostanie osiggniety, jest automatycznie sygnalizowany (F0>10) lub (F0<10).

PANEL KONTROLNY

Przedni panel sterowania autoklawu jest gtéwnym potgczeniem miedzy uzytkownikiem
a urzgdzeniem i sktada sie z kilku urzadzen i wskaznikéw, jak ponizej:

* Kolorowy panel TFT o wysokiej widocznosci z ekranem
dotykowym 7", ktéry kontroluje interakcje z operatorem

* Graficzna alfanumeryczna drukarka iglowa panelowa z matryca
punktowg o dtugosci 24 znakow (drukarka termiczna jako opcja)

*  Wylgcznik bezpieczenstwa z aktywacjg blokady klucza

*  Przycisk WL/WYL

* Przycisk zamykania drzwi (drugorzedny dodatkowy przycisk
umieszczony na ekranie dotykowym)

* Manowakuometr komory o zakresie -1/0/5bar, klasa +/-5%,
podziatka 0,2 bar.

* Manometr wytwornicy pary o zakresie -1/0/5bar, klasa +/-5%,
podziatka 0,2 bar (w wersjach V cisnienie ptaszcza)

Wyswietlacz dotykowy
Kolorowy dotykowy wyswietlacz LCD o rozmiarze 7". Moze wyswietlac
rézne ekrany, jednak wystepujg zawsze:
+ Gtéwne menu
» Biblioteka cykKli
» Parametry cykli
+ Dane dotyczgce fadunku (operator, partia)
* Ogodlny stan systemu przed rozpoczeciem cyklu
* Prezentacja przebiegu cyklu w czasie rzeczywistym
*  Wykres parametréw w czasie
* Kontrola procesu (etap cyklu, czas pozostaty do konca cyklu)
* Zaplanowana konserwacja
* Instrukcje konserwaciji
* Alarmy
« Kontrola kalendarza
*  Wartos¢ FO i wyswietlanie temperatury
+ Rozne komunikaty (status drzwi, temperatura, cisnienia, proznia itp.)
* Analogowa (alfanumeryczna) prezentacja przebiegu cyklu sterylizacji w czasie
rzeczywistym
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*  Wyswietlanie informacji o btedach

W urzadzeniu jest fabrycznie zainstalowanych kilka jezykow: uzytkownik moze tatwo wybrac
zadany jezyk na ekranie dotykowym, w tym angielski, wtoski, francuski, hiszpanski, rosyjski, polski,
arabski, chorwacki, rumunski, koreanski, chinski i inne.

Drukarka

Drukarka igtowa alfanumeryczna zainstalowana na panelu sterowania zawiera 24 kolumny
dla komunikatéw i parametréw, ktére majg by¢é udokumentowane, oraz dla sprawnego
funkcjonowania cykli. Podane dane odnoszg sie do podstawowych parametréw sterylizacji i kazdej
zmiany fazy oprécz daty, czasu, wyniku cyklu, kodu operatora, partii, FO itp. Numer cyklu jest
réwniez wskazywany w porzadku sekwencyjnym wraz z wykresem wskazujgcym trendy cisnienia
i temperatury zgodnie ze wzglednym czasem cyklu. Opcjonalnie do sterylizatora podtaczona
drukarka zewnetrzna z wydrukiem na papierze offset o szerkosci 210mm lub drukarka termiczna z
wydrukiem o szerokosci 110mm.

Dzieki unikalnemu Niezaleznemu Systemowi Monitorowania zaprojektowanemu i stworzonemu
przez CISA, ktéry pozwala na ciggte poréwnywanie parametréw wykrytych przez system kontrolny
oraz system rejestracji, raport wydruku na koncu cyklu bedzie zawierat bezposrednig certyfikacje
czy cykl ma status "ZAKONCZONO PRAWIDEOWO" lub "ZAKONCZONO NIEPRAWIDEOWO".
W ten sposéb operator nie ponosi odpowiedzialno$ci za ocene, czy cykl jest prawidtowy czy nie,
12

Drukarka uzywa rolek papieru o wymiarach: 50 mm $rednicy i 60 mm szerokosci.

CYKLE STERYLIZACJI

S3 one wyswietlane za posrednictwem gtdéwnego sterownika autoklawu. Kolejnosé réznych faz
cyklu zalezy od osiggnietych warunkéw fizycznych. Przebieg kazdego programu jest
kontrolowany w trybie ciggtym.

Wszystkie domys$ine programy obejmujg frakcjonowang préznie wstepng, ktéra gwarantuje
catkowite wyeliminowanie kieszeni powietrznych wewngtrz komory sterylizacyjnej.

Domyslinie mozna wybrac¢ nastepujgce standardowe cykle:

1) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. dla tekstyliow, ogolnie porowatych materiatow,
pustego sprzetu szklanego i wszystko co jest odporne na te temperature.

2) Cykl sterylizacji w 121°C przez 20 min. dla rekawic, cewnikéw i materiatéw gumowych,
a ogolnie wszystkich materiatéw odpornych na temperature 121 °C.

3) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. specyficzny dla narzedzi chirurgicznych
z przedtuzonym pulsacyjnym ogrzewaniem i lepszym suszeniem.

4) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. ogoéiny dla narzedzi chirurgicznych.

5) Cykl sterylizacji w 134°C przez 5 min. z przediuzonym suszeniem dla kontenerow.

6) Cykl sterylizacji prionéw w 134°C przez 18 minut (choroba Creutzfeldta-Jakoba).

7) Szybki cykl sterylizacji w 134°C przez 3 min. dla nieopakowanych narzedzi.

8) Cykl sterylizacji w 121°C przez 20 minut dla delikatnych narzedzi.

9) Cykl testowy penetracji pary (Bowie & Dick)

10) Test prézni przez 10 min. zgodnie z EN 285

11) Otwarte cykle (od 01 do 60 wstepnie ustawione jako cykle dla tekstyliow)
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Standardowy cykl sktada sie z nastepujgcych etapow:

. Para w ptaszczu do temperatury zadane;.

. Frakcjonowana proznia do wstepnie ustawionej wartosci.
Polega na wprowadzaniu pary naprzemiennie z fazami prézni;
tafaza ma na celu wyeliminowanie kieszeni powietrznych
i wstepne podgrzanie materiatéw.

. Wprowadzenie pary do komory do ustawionej wartosci.
. Czas podtrzymania sterylizacji (plateau).
P . Wprowadzenie nasyconej pary do komory.
. Koncowa préznia w komorze do ustalonej wartosci i para
wodna w ptaszczu w celu wysuszenia materiatu.
. Przywrécenie warunkow atmosferycznych w komorze
przez wprowadzenie sterylnego powietrza przez filtr HEPA.
. Zakonczenie cyklu sygnalizowane wizualnie i akustycznie.

Wybor rodzaju pakietu

Dla kazdego cyklu mozna wybra¢ rodzaj opakowania zgodnie z instrukcjg na wyswietlaczu.
Dostepne opcje to: pojemnik, zapakowany w worki, zawiniety w papier lub luzny w koszach.
Po wybraniu rodzaju opakowania, dla kazdego cyklu wprowadzane sg ptynne korekty
wewnetrzne cyklu, aby zapobiec pozostawaniu wilgotno$ci, rozdarc kopert itp.

Cykle testowe
Aby uzytkownik mogt przeprowadzac okresowe weryfikacje funkcjonalnosci i zgodnosci maszyny
ze standardami konstrukcyjnymi zaplanowane sg nastepujgce programy testowe:
Test prézni zgodnie z EN 285; ten test wymaga szybkiego osiggniecia prozni i precyzyjnego
wakuometru (opcjonalnie z podziatem 1 mbar). Test prézni ma nastepujgce fazy:
*  Préznia w komorze przez 10 minut do osiggniecia 70 mbar;
* Pompa prézniowa zatrzymana na 10 minut;
Utrata prézni przez 10 minut nie moze przekroczy¢ 13 mbar (1,3 mbar / min.).
Test Bowie & Dick, penetracja ciepta zgodnie z EN 285;

Otwarte cykle

Programy mogg by¢ dowolnie programowane przez uzytkownika poprzez ekran dotykowy.

Po ustawieniu programu mozna go uruchomi¢ automatycznie i moze on pozosta¢ dostepny
do pdzniejszych wywotan. Mozna ustawi¢ do 60 cykli, ktére mozna zidentyfikowaé za pomocg
nazwy, numeru i ikony, po zalogowaniu. Mozna uruchomi¢ otwarty cykl, wybierajgc
odpowiednig ikone i uruchamiajac jg. Ustaw nowy wybierajgc funkcje edycji cyklu i ustawiajgc
wymagane parametry (wartosci  cisnienia-prozni-temperatury-czasu)  dla wszystkich
wybranych faz.

W ten sposéb mozna ustawi¢ specjalnie zaprojektowany cykl zgodnie z wybranym typem
wsadu. Standardowe cykle mozna modyfikowa¢ po wprowadzeniu danych logowania.

Walidacja

Wszystkie fabryczne programy sg zwalidowane zgodnie z wymaganiami EN 285. Mozliwosé
przeprowadzenia procedury waildacyjnej przez uzycie potgczen walidacyjnych opisanych w UNI
EN ISO 17665-1

Dokumentacja

Sprzet dostarczany jest wraz z instrukcjg obstugi, instrukcjg obstugi i konserwacji, ktéra zawiera
schematy elektryczne, pneumatyczne i hydrauliczne. Deklaracja zgodnosci CE i PED,
certyfikaty zaworu bezpieczehstwa, certyfikat czujnika temperatury i ci$nienia oraz lista czesci
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zamiennych. Dodatkowe kopie dokumentacji mozna naby¢ w momencie sktadania zamoéwienia
lub pdzniej w razie koniecznosci.

Sledzenie procesu sterylizacji

Oprocz zintegrowanej drukarki, sprzet moze by¢ dostarczony z kilkoma recznymi
lub automatycznymi systemami, aby utatwi¢ uzytkownikowi sledzenie proceséw. Urzgdzenie
dostarczane jest w standardzie z zenskim portem USB, osadzonym w panelu sterowania
po stronie zatadowczej. Podtgczenie klucza USB do portu pozwala uzytkownikowi na pobranie
ostatnich 150 cykli w formacie CSV, ktéry mozna odczyta¢ za pomocg dowolnego arkusza
kalkulacyjnego lub za pomoca opcjonalnego oprogramowania CISA Dataviewer (szczegdtowe
informacje u dystrybutora).

Ponadto sprzet ma wolny port Ethernet RJ45 dostepny dla potaczenia z zewnetrznym
systemem $ledzenia lub z zastrzezonym przez CISA oprogramowaniem $ledzgcym TRACE
CARE® (szczegétowe informacje w oddzielnej broszurze).

OPCJE

Standardowe wyposazenie opisane powyzej moze zawieraC kilka opcji, ktére czynig
sprzet CISA wyjatkowym pod wzgledem mozliwosci dostosowywania. Opcje, ktore
mozna zintegrowacé ze standardowym wyposazeniem, to:

Drugi ekran dotykowy

Dodatkowy ekran dotykowy moze by¢ zainstalowany na zyczenie klienta po stronie roztadowczej
dla urzadzenia dwudrzwiowego. Podwdjny ekran dotykowy moze dziata¢ jako podstawowy
lub pomocniczy i posiada wszystkie funkcje gtéwnego ekranu dotykowego.

Rozszerzony ekran dotykowy

Sterylizatory CISA mogg by¢ wyposazone na stronie zatadowczej lub takze roztadowczej
(OPTU003) w 10" ekran dotykowy dla lepszej widocznosci wyswietlanych komunikatéw
a w konsekwencji lepszej uzytecznosci sprzetu.

Komora umieszczona w lustrzanym odbiciu

W zaleznosci od potrzeb instalacji i planowania tatwiejszych rutynowych i nadzwyczajnych prac
konserwacyjnych, sprzet mozna zamoéwic z odwrécong konfiguracjg komory (odbicie lustrzane).
W tym przypadku komora znajduje sie po prawej stronie, a modut techniczny po lewej stronie,
patrzac od strony zatadowczej (widok uzytkownika).

Srednia wersja

Catkowitg szerokos¢ autoklawu mozna zmniejszy¢ do 1175 mm. Ta wersja jest dostepna
dla standardowego wyposazenia lub z ograniczong iloscig dodatkowych opcji zainstalowanych
wewnatrz. Poniewaz sprzet jest mniejszy pod wzgledem dostepnosci miejsca wewnatrz, moze
nie zawiera¢ okreslonych opcji: potwierdzenia minimalnej konfiguracji sprzetu nalezy zawsze
wymagac od dystrybutora.

Wersja Slim

Catkowitg szerokos¢ autoklawu mozna zmniejszy¢é nawet do 990 mm. Ta wersja jest dostepna
dla ograniczonej ilosci dodatkowych opcji zainstalowanych wewnatrz. Poniewaz sprzet jest
mniejszy pod wzgledem dostepnosci miejsca wewnatrz, moze nie zawiera¢ okreslonych opciji:
potwierdzenia minimalnej konfiguracji sprzetu nalezy zawsze wymagac od dystrybutora.
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Cykl Ptyny (naturalne chiodzenie)

Autoklaw moze byé wyposazony w dodatkowg elastyczng sonde temperaturowg wewnatrz
komory do uzytku jako punkt odniesienia w referencyjnej butelce z cieczg. Sprzet bedzie
dostarczony z dodatkowym cyklem w menu gtéwnym w celu przeprowadzenia sterylizacji cieczy
(szczegotowe informacije u dystrybutora).

System oszczedzania wody

Woda uzywana przez pompe prézniowg z pierscieniem wodnym zamiast by¢ odprowadzana
do odptywu, jest zbierana w zamknietym zbiorniku, gdzie jest chtodzona przez dodanie $wiezej
wody uzytkowej z gtéwnego zrdédia zasilania. Woda w zbiorniku krazy w zamknietym systemie
i moze by¢ ponownie uzyta przez pompe prézniowa. System ten pozwala na zaoszczedzenie
od 50 do 75% (w zaleznosci od temperatury zasilania wody uzytkowej) zwykiej ilosci wody
wykorzystywanej przez pompe prozniowg z pierscieniem wodnym, zazwyczaj podigczong
do zrédta zasilania w wode. Zbiornik petni rowniez role poduszki powietrznej petnigcej funkcje
bariery i zabezpieczajgcej przed powrotem wody do sieci oraz zabezpiecza przed wahaniami
cisnienia dostarczanej wody.

Zbiornik wody z sieci
Zbiornik petni rowniez role poduszki powietrznej petnigcej funkcje bariery i zabezpieczajacej
przed powrotem wody do sieci oraz zabezpiecza przed wahaniami cisnienia dostarczanej wody.

Zbiornik wody uzdatnionej

Zbiornik wody uzdatnionej uzywanej przez autoklaw do wytwarzania pary. Zbiornik petni réowniez
role poduszki powietrznej petnigcej funkcje bariery i zabezpieczajgcej przed powrotem wody
do sieci oraz zabezpiecza przed wahaniami cisnienia dostarczanej wody.

System prézniowy nie zuzywajacy wody AQUAZERO®

Innowacyjny system zaprojektowany przez CISA dla wytwarzania gtebokiej prézni skiada sie
Z urzgdzenia ktére nie wymaga wody, w zwigzku z czym obniza zuzycie wody. System prézniowy
odpowiada za usuniecie 99% powietrza z komory (szczegdétowe informacje w oddzielnym
katalogu).

System degazacji wody zasilajgcej wytwornice pary

System odgazowania to technologia, ktéra pozwala na usuwanie niekondensujgcego gazu z pary
wprowadzanej do komory sterylizacyjnej, poprzez podgrzewanie wody uzdatnionej
przeznaczonej do zasilania generatora pary do 70°C, aby umozliwi¢ uwolnienie gazéow
rozpuszczonych w wodzie. Zapewnia to wyzszg jako$é nasycenia pary, ktéra wchodzi w kontakt
z materiatem do sterylizacji. Wprowadzenie tej technologii uzaleznione jest od zainstalowania
zbiornika wody uzdatnionej (SSSO015).

System chlodzenia odptywu

Wszystkie odprowadzane gazy (pompa prézniowa, chiodnica rurowo-gniazdowa, kondensat
z komory i ptaszcza) sg odprowadzane do zbiornika ze stali nierdzewnej aby kontrolowac
temperature spustu. Zbiornik jest wyposazony w regulowany termostat, ktéry mozna ustawié
na zadang temperature (nastawa fabryczna 60°C). Swieza woda jest dodawana do zbiornika,
gdy temperatura przekracza punkt nastawy termostatu, w celu zmniejszenia temperatury
w gtéwnym odptywie.

Podwyzszenie mocy wewnetrznej wytwornicy pary

CISA zapewnia mozliwos¢ zwiekszenia mocy elektrycznej zainstalowanej wbudowanej
wytwornicy pary autoklawu w celu skrécenia czasu cyklu, szczegdlnie czasu podgrzewania.
Ten system pozwala zaoszczedzi¢ okoto 15% catkowitego czasu cyklu kosztem wigkszego

P-6412H2PE




zuzycia energii. Moc wytwornicy rézni sie w zaleznosci od modelu sterylizatora. W przypadku
niektorych modeli sterylizatorébw moze to wymagac¢ dodatkowego modutu, zwiekszajgcego
maksymalny wymiar urzadzenia.

System UPS sterownika

System UPS jest podigczony do PLC i ekranu dotykowego i umozliwia kontynuacje cyklu
w przypadku nagtych zmian napiecia lub przerw w zasilaniu, o ile warunki integralnosci cyklu
sg hadal aktualne.

System Zdalnego Serwisu RMS (Remote Maintenance System)
System Zdalnego Serwisu to nowa funkcja CISA opracowana z myslg o zdalnym serwisie /
diagnozowaniu sprzetu. Poprzez podtgczenie urzadzenia do sieci Ethernet z dostepem
do internetu system RMS pozwala na:

*  Zdalne wyswietlanie ekranu dotykowego urzgdzenia

*  Aktualizacje oprogramowania ekranu dotykowego

* Aktualizacje oprogramowania sterownikéw urzgdzenia (PLC) (szczegdtowe

informacje mozna uzyskac¢ od lokalnego dystrybutora CISA).
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STERYLIZATOR PAROWY CISA PRODUCTION SRL (Wtochy)
MODEL: P-6412 E -2P

Rok produkcji 2022, urzadzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe

WYMIARY KOMORY

Objetos¢ komory 556 L
Gtebokos¢ komory 1280 mm
Szerokos¢ komory 660 mm
Wysokos¢ komory 660 mm

Pojemnos$¢ komory (STU wg PN-EN 285 (D x S 8 STU
X W): 600 x 300 x 300 mm)
WYMIARY URZADZENIA
Gtebokos¢ 1588 mm
Szerokos¢ 1424 mm
Wysokos¢ 1850 mm
WYMAGANIA INSTALACYJINE
S asilanie 3/N/PE, napiecie 400 V (prad zmienny), 50Hz,

moc 30 lub 39 kW w zaleznosci od wersji

Woda zmiekczona

Cisnienie 1,5 do 3 Bar, przeptyw 15 L/min.,
twardosc¢ <8°F, temperatura 10-20°C

Woda demineralizowana

Cisnienie 0,5 do 3 Bar, przeptyw 5 L/min.,
przewodnos¢ wiasciwa 5 ys/cm, pH 5-7

Sprezone powietrze

Cisnienie 6 do 8 Bar, przeptyw (warunki
normalne) 15 L/min.

Odptyw

Srednica min. 50 mm umiejscowiony w podtodze
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CECHY | FUNKCJE URZADZENIA

Sterylizator dwudrzwiowy, przelotowy.

Mozliwos$¢ pracy sterylizatora jako jednodrzwiowy.

Przestrzenh serwisowa dostepna od strony zatadowczej od przodu i od boku.
Komora prostopadtoscienna, pozioma, przelotowa.

Konstrukcja komory energooszczedna o bardzo duzej wytrzymatoSci
mechanicznej. Sciany komory o grubosci 8 mm.

Naroza komory zaokrgglone w celu fatwego czyszczenia.

Wewnetrzna powierzchnia komory polerowana elektromechanicznie
o chropowatosci Ra=0,2 uym.

Wykonanie komory ze stali kwasoodpornej AlSI 316 L.

Komora izolowana termicznie.

Komora wyposazona w porty walidacyjne dla kontroli ciSnienia
i temperatury.

Petny ptaszcz grzewczy komory zapewniajgcy rownomierne podgrzewanie
catej powierzchni komory i umozliwiajgcy okresowg wizualng inspekcje
spawow.

Drzwi komory sterylizatora wykonane ze stali kwasoodpornej AISI 316 L.
Drzwi izolowane termicznie.

Wewnetrzna powierzchnia drzwi polerowana elektromechanicznie
o chropowatosci Ra=0,2 ym.

Automatyczne zatrzymanie ruchu drzwi w przypadku napotkania oporu lub
przeszkody.

Drzwi otwierane | zamykane automatycznie, przesuwne pionowo
z napedem pneumatycznym.

Drzwi blokowane mechanicznie w czasie trwania cyklu sterylizacji.
Zabezpieczenie drzwi przed jednoczesnym ich otwarciem po obu stronach
sterylizatora.

Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych elementow

przenoszgcych naped drzwi np. sitownikow, tancuchoéw, zebatek itp.,
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ktorych ztozony ksztatt utrudnia utrzymanie czystosci.

e Drzwi komory uszczelniane za pomocg uszczelki dociskanej sprezonym
powietrzem.

e Kanat uszczelki wykonany w sposob nieprzewezajacy swiatta komory.

¢ Niezalezny system monitorowania obecnosci wody w komorze blokujgcy
mozliwos¢ otwarcia drzwi, zabezpieczajgcy przed ewentualnym
poparzeniem operatora.

e Zawory parowe 2z napedem pneumatycznym wykonane ze stali
nierdzewnej.

e Wspdlny 1 zawédr bezpieczenstwa o nastawie 3,5 bara dla komory
I wytwornicy pary.

e Oblachowanie czotowe (panele) wykonane ze stali kwasoodpornej AlSI
304.

e Wykonanie komory sterylizatora i wytwornicy pary zgodne z dyrektywg
urzgdzen cisnieniowych 97/23/EEC.

e Budowa i dziatanie sterylizatora zgodne z wymaganiami normy PN-EN 285
/ EN 285, umozliwiajgce przeprowadzenie walidacji cyklu sterylizaciji
zgodnie z normg PN-EN ISO 17665 / EN ISO 17665 (port walidacyjny
w komorze).

e Sterylizator oznakowany znakiem CE z czterocyfrowg notyfikacja.

e Sterylizacja w zakresie temperatur od 105°C do 140°C oraz ci$nienia do
2,6 bar.

e Mechaniczna pompa prézniowa z uszczelnieniem wodnym, zapewniajgca
wytworzenie prézni min. 30 mbar, bezobstugowa bez dodatkowych
elementow zwiekszajgcych zuzycie wody.

o Woytwornica pary elektryczna, wtasna, wbudowana w obrys sterylizatora,
zasilana wodg demineralizowang z rezerwowym zbiornikiem wody
demineralizowanej. Wykonanie kotta ze stali kwasoodpornej 316L wg AlSI.
Izolowana termicznie. Wytwornica posiada niezalezny system sterowania i
kontroli pracy wraz z czujnikami poziomu wody i ciSnienia. Moc grzatek 27

lub 36 kW.(w zaleznosci od wersji).
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Wytwornica pary wyposazona w system automatycznego oczyszczania i
odgazowywania.

System  automatycznego dozowania wody  demineralizowanej
do wytwornicy pary.

Grzatki w wytwornicy pary wykonane z Incoloy — materiatlu wyjgtkowo
odpornego na korozje.

Wszystkie elementy izolowane w sposob zapewniajgcy prawidtowg prace
urzgdzenia oraz zabezpieczajgce personel przed poparzeniem —
temperatura powierzchni urzadzenia nie przekraczajgca 45 °C.
Orurowanie wewnetrzne wykonane ze stali nierdzewnej, wszelkie
potgczenia parowe izolowane materiatem niepylgcym.

Sterowanie i kontrola pracy urzadzenia za pomocg sterownika
mikroprocesorowego PLC produkowanego przez niezaleznego dostawce.
Dostep do sterownika zabezpieczony hastem, mozliwos¢ nadania
indywidualnych haset dla 5 uzytkownikow.

Ciggta kontrola przebiegu cyklu sterylizacji, zakonczenie cyklu
sygnalizowane wizualnie i dzwiekowo.

Niezalezne systemy sterowania i monitorowania przebiegu cyklu
sterylizacji, wyposazone w osobne czujniki temperatury i cisnienia
Z pomiarem niezaleznym od cisnienia atmosferycznego.

System monitorujgcy posiada drugi niezalezny mikroprocesor PLC zgodnie
z normg PN-EN 285.

Sterowanie za pomocg sterownika mikroprocesorowego.

Kolorowy, dotykowy ekran sterowania po stronie zatadowczej o przekatnej
7 cali, z analogowg (alfanumeryczng) prezentacjg przebiegu cyklu
sterylizacji w czasie rzeczywistym, wykresem parametrow w czasie,
wyswietlaniem informacji o btedach, etapie cyklu, czasu pozostatego
do zakonczenia cyklu. Mozliwos¢ zaprogramowania automatycznego
rozpoczecia pracy-test szczelnosci, Bowie Dicka,program rozgrzewajgcy.
Menu w jezyku polskim. Wszystkie komunikaty tekstowe na wyswietlaczu

oraz opisy zewnetrzne na sterylizatorze w jezyku polskim.
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Mozliwos¢ ponownego wgrania programu i ustawien zaréwno
do sterownika jak i panelu z zewnetrznej pamieci bez potrzeby wizyty
serwisowe;.

Po stronie wytadowczej kolorowy wyswietlacz diodowy z przyciskami.
Manometry ciSnienia w komorze i w wytwornicy pary umieszczone w panelu
czotowym po stronie zatadowcze.

Oddzielne systemy zabezpieczen przed zbyt wysokim wzrostem cisnienia
lub temperatury w komorze, ptaszczu oraz wytwornicy pary.

Wbudowana drukarka panelowa do wydruku raportow przebiegu
parametrow cyklu po stronie zatadowczej.

Wydruk parametrow procesu trwaty w jezyku polskim zawierajgcy
wszystkie parametry procesu (w tym parametry cisnienia w komorze oraz
temperatury w komorze) oraz wykres.

Port USB umozliwiajgcy pobranie danych archiwalnych cyklu sterylizacji
na czotowej czesci obudowy.Mozliwos¢ zapisu 2000 cykli.

Wbudowany uktad zabezpieczajgcy zaprogramowane i zapisane dane
przed skasowaniem w przypadku zaniku napiecia zasilajgcego.

Wyltgczniki bezpieczenstwa na panelach czotowych po stronie zatadowczej
i wyladowczej z sygnalizacjg ich uzycia umieszczone poza ekranem
dotykowym.

Programy z frakcjonowang préznig wstepng - fabrycznie zainstalowanych
6 programéw dla temperatur 121 i 134°C.

Program Bowie & Dick i test szczelnosci.

60 programéw uzytkownika umozliwiajgcych programowanie ponad 50
réznych parametréw procesu sterylizacji w tym zakresy temperatury 121 —
134 °C, poszczegolnych faz programu (dtugosé, kolejnosc itp.).
Wbudowany program diagnostyczny i serwisowy.

Program diagnostyczny przedstawiajgcy podglad pracy podzespotéw
i czujnikdw. Podglad pracy wyswietlany w formie aktywnego schematu
podzespotdw i czujnikdw z mozliwoscig testowania (funkcja wigcz/wytacz).

System zdalnej diagnostyki urzgdzenia pozwalajgcy autoryzowanemu
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serwisowi na dostep do sterownika urzgdzenia przez siec internet.

e Dostep do ustawien parametréw procesu sterylizacji zabezpieczony
kodem.

e Mozliwos¢ zapamietania 100 cykli sterylizacji z mozliwoscig odtworzenia
na zewnetrznym komputerze PC bez potrzeby zakupu dodatkowego
oprogramowania.

e Zapis historii zmian ustawieh parametrow pracy i parametrow programu
z mozliwoscig sledzenia uzytkownika dokonujgcego zmian. Zapis historii
bteddéw, catkowitej liczby cykli i czasu do kolejnego przeglagdu serwisowego.

e Sterownik wyposazony w ztgcze ethernet umozliwiajgce podtgczenie
do systemu komputerowego do monitorowania procesow sterylizacji,
mycia, dezynfekcji.

e Konstrukcja urzadzenia niewymagajgca stosowania specjalnych
elementdw montazowych lub konstrukcyjnych typu cokét, fundament,

wanna ociekowa.

Wyposazenie sterylizatora:
e Wobzek transportowy dla wozka wsadowego do zatadunku i wytadunku
komory — 2 szt.
o konstrukcja nosna wozka z profili ze stali kwasoodpornej 304 wg
AlSI
o 4 kétka skretne wozka, w tym dwa z blokadg
o bieznie kotek wozka z niebrudzgcej gumy
o mechanizm sprzegajgcy ze sterylizatorem i blokadg wozka
wsadowego.
e Wodzek wsadowy do wnetrza komory sterylizatora parowego umozliwiajgcy
umieszczenie w komorze koszy i/lub kontenerow sterylizacyjnych — 1 szt.
o konstrukcja nosna wozka i pofki ze stali kwasoodpornej 304 wg AlSI
o dwie poétki wykonane z profilu gietego i pretow poprzecznych lub
perforowanej blachy , dolna stata, gérna o regulowanej wysokosci w
co najmniej trzech réznych potozeniach

o wozek nie wymagajgcy systemu szyn w komorze sterylizatora.
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Warunki gwarancji i dostawy:

e Gwarancja 24 miesigce

e Montaz i szkolenie pracownikow potwierdzone protokotem i imiennymi
certyfikatami.

e Dostepnosc¢ czesci zamiennych przez co najmniej 10 lat

e Przeprowadzenie kwalifikacji (walidacji) instalacyjnej po zainstalowaniu
sterylizatorbw  potwierdzone  pisemnym  raportem  przekazanym
uzytkownikowi o przeprowadzonej walidacji

e Instrukcja obstugi w jezyku polskim (dostarczona wraz ze sprzetem)

Dystrybutor oraz autoryzowany serwis gwarancyjny oraz pogwarancyjny:

sterimed

STERIMED Sp. z 0.0.

05-300 Minsk Mazowiecki, Mata 6 l1ok.208

tel.:-+ 48 25 758 88 26 / +48 504 494 658

fax: +48 22 350 69 52

e-mail: biuro@sterimed.com.pl / serwis@sterimed.com.pl
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