Niezawodne materiaty

Wchtanialne

Produkowane przez nas wchtanialne kotwice
HA ze szwem to potaczenie kwasu poli-L-
mlekowego (PLLA) z hydroksyapatytem (HA) —
fosforanem wapnia podobnym do mineralnego
sktadnika kosci. Po wchtonieciu materiat ten
ma odpornos¢ na ztamania taka, jak kos¢
korowa cztowieka. * HA to naturalny minerat
kostny o udowodnionym dziataniu promujacym
rekonstrukcje kosci.

Niewchtanialne

Produkowane przez nas niewchtanialne kotwice
PK ze szwem zawierajg polimer PEEK-OPTIMA®
wytwarzany przez firme Invibio®. Polimer
PEEK-OPTIMA® firmy Invibio® charakteryzuje
sie modutem sprezystosci podobnym

do kosci korowej i stanowi idealne potaczenie
wytrzymatosci, biokompatybilnosci, mozliwosci
przeprowadzania rewizji i naturalnej dla tego
materiatu przepuszczalnosci dla promieni X.

Metaliczne

Kotwice samogwintujgce z tytanu (Ti)

wykazujg idealna site mocowania i stabilnosé
zakotwienia. Tytan to niezawodny materiat
zgodny z preferencjami chirurgdw, ktory spetnia
potrzeby zardwno pacjenta, jak i lekarza.

* M. Akao, H. Aoki i K. Kato. Mechanical properties of sintered
hydroxyapatite for prosthetic applications IMechaniczne
wlasciwosci spiekanego hydroksyapatytu do zastosowania

w protezach). Journal of Material Science: 16, 809-812, (1981).




Techniki operacji

KROK 1: Rozpoznac rozerwanie stozka
rotatoréw i potwierdzi¢ ruchomos¢
tkanki tego stozka. Przygotowac miejsce
rekonstrukcji, korzystajac z sondy
Whirlwind RF w celu usunigcia nadmiaru
tkanki z krawedzi gtowy koci ramiennej
od strony stawu, aby zapewni¢ wtasciwg
wizualizacje miejsca przygotowywania
otworu.

KROK 2: Za pomocg szydta zweza-
nego 3,8 mm (lub innego przyrzadu

do przygotowywania otworu zalecanego
dla materiatu, z ktdrego wytworzo-

no kotwice, oraz dla danej jakosci

kosci) przygotowac otwor dla kotwicy

w wybranym miejscu na przySrodkowej
granicy strefy przyczepu Sciegien stozka
rotatordw, ktdre to miejsce znajduje

sie lekko przysrodkowo w stosunku

do brzegu od strony stawowej. Wtasci-
wa gtebokos¢ otworu zostanie osiagnie-
ta, gdy laserowy znacznik gtebokosci

na dalszym koncu szydta zetknie sie

z powierzchnig kosci.

KROK 3: Wprowadzic kotwice TWIN-
FIX® Ultra PK pod katem 45 stopni

tak, by czesciowo znalazta sie pod
powierzchnig stawowa. Wprowadzac
kotwice ruchem obrotowym do mo-
mentu, gdy wytrawiony laserowo znak
znajdzie sig na rowni z korowg warstwg
kosci. W ten sposdb kotwica znajdzie
sie ok. 1 mm pod powierzchnig kosci.
Powtorzy¢ ten proces, umieszczajac
druga kotwice TWINFIX Ultra PK.

Za pomoca przeprowadzacza Smith

& Nephew ELITE® PASS przeprowadzi¢
nici przez stozek rotatorow od pozycji
przedniej do tylnej, a nastepnie zwigzac
naprezone nici w pozadanym stopniu.

KROK 4: Dalszq koncowke szydta/
wiertta umiesci¢ na kosci w wybranym
miejscu implantacji kotwicy FOOTPRINT
Ultra PK lub w pozycji lekko dystalnej
w stosunku do brzegu bocznego. Przy-
trzymac szydto w miejscu i uderzac w
jego blizsza koficowke mtotkiem w celu
przygotowania miejsca wprowadzenia.
Wiasciwa gtebokoS¢ otworu zostanie
osiagnieta, gdy laserowy znacznik
gtebokosci na dalszym koficu szydta
zetknie sie z powierzchnig kosci.

KROK 5: Wybra¢ odpowiednie
odgatezienie (lub odgatezienial nici

z kotwic TWINFIX Ultra PK znajdujacych
sie w rzedzie przysrodkowym. Przecig-
gnac wolne koAcdwki nici z rzedu przy-
srodkowego przez kotwice FOOTPRINT
Ultra PK za pomoca niebieskiej petli
nawlekajacej.

KROK 6: Ustali¢ i utrzyma¢ wyréwnanie
osiowe kotwicy w stosunku do przy-
gotowanego miejsca wprowadzenia,

a nastepnie umiescic czubek kotwicy
W przygotowanym otworze. Za pomocg
mtotka uderza¢ uchwyt insertera kotwi-
cy FOOTPRINT Ultra PK do momentu,
gdy znacznik wytrawiony laserem
znajdzie sie w réwnej linii z warstwa
korowa kosci.

KROK 7: Naciagac kazde z wolnych
odgatezien nici z osobna, aby ustawic
odpowiednie naprezenie nici na tkance
stozka rotatordw, a nastepnie przy-
twierdzi¢ odgatezienia nici do wypustek
na uchwycie insertera stuzacych

do manipulowania nicig. Utrzymujac
niewielki nacisk uchwytu insertera

w dét, obroci¢ pokretto ogranicznika mo-
mentu obrotowego w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara az do mo-
mentu ustyszenia wyraznych klikniec.

W ten sposdb ni¢ zostanie zablokowana
wewnatrz korpusu kotwicy.

KROK 8: Powoli odtaczy¢ kotwice

od insertera, wycofujgc inserter po linii
prostej lub uderzajac dystalny koniec
miotkiem. Obcigc nadmiar nici.



Informacje katalogowe

Nr kat. Opis Nr kat. Opis
Kotwica TWINFIX® ULTRA PK ze szwem Kotwica TWINFIX ULTRA Ti ze szwem
72202595 Kotwica TWINFIX Ultra PK 4,5 mm z dwiema niémi nr 2 72202893 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 4,5 mm z dwiema nicmi nr 2
(ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa (ni¢ biata, plecionka niebieskal), jatowa
72202623 Kotwica TWINFIX Ultra PK 4,5 mm z dwiema niémi nr 2 72202894 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 4,5 mm z dwiema nicmi nr 2
(plecionka niebieska, plecionka czarna), jatowa (plecionka niebieska, plecionka czarnal, jatowa
72202599 Kotwica TWINFIX Ultra PK 5,5 mm z dwiema ni¢mi nr 2 72202895 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 5,5 mm z dwiema ni€émi nr 2
(ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa (ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa
72202625 Kotwica TWINFIX Ultra PK 5,5 mm z dwiema niémi nr 2 72202896 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 5,5 mm z dwiema ni€mi nr 2
(plecionka niebieska, plecionka czarna), jatowa (plecionka niebieska, plecionka czarnal, jatowa
72202600 Kotwica TWINFIX Ultra PK 5,5 mm z trzema niémi nr 2 72202897 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 5,5 mm z trzema nicmi nr 2
(ni¢ biata, plecionka niebieska, plecionka czarna), jatowa (nic biata, plecionka niebieska, plecionka czarna)
72202605 Kotwica TWINFIX Ultra PK 6,5 mm z dwiema niémi nr 2 72202898 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 6,5 mm z dwiema nicmi nr 2
(ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa (nic biata, plecionka niebieskal, jatowa
72202630 Kotwica TWINFIX Ultra PK 6,5 mm z dwiema nicmi nr 2 72202899 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 6,5 mm z dwiema nicmi nr 2
(plecionka niebieska, plecionka czarna), jatowa (plecionka niebieska, plecionka czarnal, jatowa
72202606 Kotwica TWINFIX Ultra PK 6,5 mm z trzema nicmi nr 2 72202900 Kotwica TWINFIX Ultra Ti 6.5 mm z frzema nicmi nr 2
(ni¢ biata, plecionka niebieska, plecionka czarnal), jatowa (nic biata, plecionka niebieska, plecionka czamal)
Przyrzady Przyrzady
72202621 Szydto zwezane 3,8 - jednorazowe; do ogolnego 72202116 Wiertto p?érkowe 3,5mm do. uzytku z przyrza_dgm do przygo-
przygotowywania otworu w kosci o jakosci normalnej towywan!? otworu pod kotw1cg 4,5 mm w kosci twarde]
72201915 Szydto zwezane 3,8 — wielokrotnego uzytku; do ogdlnego 72201707 Wiertio p!orkowe 4,5 mm do. uzytku z przyrzngm do przygo-
przygotowywania otworu w kosci o jakosci normalnej toyvywanl.ail otworu pod kotw1cg 5,5 mm w koSci twarde]
79202633 Szydio-rozszerzacz 4,5 do przygotowywania otworu pod 72201708 Wiertto piorkowe 5,5 mm do uzytku z przyrzadem do przygo-
kotwice 4,5 mm w koéci twardej towywania otworu pod kotwice 6,5 mm w kosci twardej
72202634 Szydto-rozszerzacz 5,5/6,5 do przygotowywania otworu pod 72202621 Szydlo zwezane 3,8 mm - ]eFinorazowe .
kotwice 5,5/6,5 mm w kosci twardej 72201915 Szydto zwezane 3,8 mm — wielokrotnego uzytku
72202116 Wiertto pidrkowe 3,5 mm do przygotowywania otworu pod Kotwica FOOTPRINT ULTRA PK ze szwem
kotwice 4,5 mm w kosci twardej 72202901 Kotwica FOOTPRINT Ultra 4,5 mm ze szwem
72201707 Wiertto piorkowe 4,5 mm do przygotowywania otworu pod 72202902 Kotwica FOOTPRINT Ultra 5,5 mm ze szwem
kotwice 5,5 mm w kosci twardej Przyrzady ‘ )
72201708 Wiertto pidrkowe 5,5 mm do przygotowywania otworu pod 72202621 Szydio zwezane 3,8 mm - jednorazowe
kotwice 6,5 mm w kosci twardej 72201915 Szydto zwezane 3,8 mm — wielokrotnego uzytku
Kotwica TWINFIX ULTRA HA ze szwem 72202116 Wiertto piorkowe 3,5 mm do uzytku z przyrzadem do przygo-
72202597 Kotwica TWINFIX Ultra HA 4,5 mm z dwiema nicmi nr 2 towywania otworu pod kotwice 4,5 mm w kosdi twardej
(nic biata, plecionka niebieska), jatowa 72201707 Wiertto p}orkowe 4,5 mm doA uzytku z przyrzadgm do przygo-
72202624 Kotwica TWINFIX Ultra HA 4,5 mm z dwiema nicmi nr 2 fowywania otworu pod kotwicg 5,5 mm w kosci twardej
(plecionka niebieska, plecionka czamal, jatowa 72201450 Szydto proste 3,8 mm — wielokrotnego uzytku
72202602 Kotwica TWINFIX Uttra HA 5,5 mm z dwiema niémi nr 2 72202986 Szydio proste 3,8 mm - jednorazowe
(ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa INSTRUMENTARIUM DO ARTROSKOPII STAWU RAMIENNEGO
72202626 Kotwica TWINFIX Ultra HA 5.5 mm z dwiema niémi nr 2 72202503 System artroskopii stawu ramiennego ELITE° PREMIUM |
(plecionka niebieska, plecior'1ka czarna), jatowa 7211020 Artroskopowy przeprowadzacz nici ELITE PASS Premium
72202603 Kotwica TWINFIX Ultra HA 5,5 mm z trzema niémi nr 2 z grzechotka, szt. N )
(ni¢ biata, plecionka niebieska, plecionka czarna) 7211021 Artroskopowy przeprowadzacz nici ELITE PASS Premium
72202608 Kotwica TWINFIX Ultra HA 6,5 mm z dwiema niémi nr 2 bez grzechotki, szt
(ni¢ biata, plecionka niebieskal, jatowa 72201840 Dtugie szczeki ELITE PA_SS’ szt.
72202631 Kotwica TWINFIX Ultra HA 6,5 mm z dwiema niémi nr 2 7210693 Igta ELITE PASS do szw6w, pakowana po 5 szt. w pudetku,
(plecionka niebieska, plecionka czarna), jatowa ]at)v.va,:u'd:
72202610 Kotwica TWINFIX Ultra HA 6,5 mm z trzema niémi nr 2 72202589 Obcinak nici, s2t.
(ni¢ biata, plecionka niebieska, plecionka czarna) RESEKCJA
Przyrzady 7205962 Resektor DYONICS® BONECUTTER® ELECTROBLADE® 5,5 mm,
72202633 Szydto-rozszerzacz 4,5 do przygotowywania otworu jatowy, 3 szt. w pudetku
pod kotwice 4,5 mm 72202213 Resektor DYONICS BONECUTTER ELECTROBLADE 4,5 mm,
’ ) jatowy, 3 szt. w pudetku
72202634 ig’édligtwizczzgrgjgzss r;fn/f’s do przygotowywania otworu 7210380 Przejsciowka do gen. VULCANF, niejatowa, wielokrot. uzytku
72202116 Wiertto piorkowe 3,5 mm do uzytku z przyrzadem do przygo- 72202139 gc;r;dsmle(k)l\tIIZCS; RCT;S;QQIOTEL\QJ)':‘D katowa (90°); trzon:
towywania otworu pod kotwice 4,5 mm w kosci twardej 72902149 S’ slem ’er?erafo?a DYONI C'S
72201707 Wiertto piorkowe 4,5 mm do uzytku z przyrzadem do przygo- POZYCJONOWANIE P AZ:JENT,gA
towywania otworu pod kotwice 5,5 mm w kosci twardej 7210996 Svstem T 3
72201708 Wiertto piorkowe 5,5 mm do uzytku z przyrzadem do przygo- 2910994 Sys em S;DII;ET% puc. —— g
towywania otworu pod kotwice 6,5 mm w kosci twardej 99 ystem ‘POZYCJ? potlezacal, pud.
7210995 System SPIDER (pozycja na boku), pud.
72201428 Dystraktor boczny Jack, szt.
72202466 Pokrywa jatowa do dystraktora bocznego Jack, pakowana
po 25 szt. w pudetku
Endoskopia www.smith-nephew.com © Znak towarowy firmy Smith & Nephew Okreslone znaki sa zarejestrowane w Federalnym

Smith & Nephew, Inc.
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Tel. +1 978 7491000
Dziat Obstugi Klienta w USA: +1 800 343 5717
Miedzynarodowy Dziat Obstugi Klienta: +1 978 749 1140
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Rozwigzania do leczenia stozka rotatorow 7:' smith&nephew
TWINFIX® Ultra

Potgczone sity. FOOTPRINT Ultra

Kotwice ze szwem
Precyzyjna kontrola.




DWIE KOTWICE.
Jedno precyzyjnie kontrolowane

Chirurdzy zajmujacy sie problemami stawu ramiennego
moga polegac na rozwigzaniach firmy Smith & Nephew
w zakresie naprawy stozka rotatoréw, gwarantujacych
prostq, bezpiecznq i mocnq naprawe z precyzyjnq
kontrolg ostatecznego naprezenia. W tym rozwigzaniu
potaczono korzysci naszych dwdch najnowszych kotwic
ze szwem przeznaczonych do stawu ramiennego:
TWINFIX® Ultra oraz FOOTPRINT Ultra.

Ograniczenie przemieszczenia stozka

i Slizgania sig nici dzigki naprawie tatwej
do dostosowania do indywidualnych
warunkow

taczac mocne strony kazdej z kotwic w jedno rozwigzanie,
stworzylismy tatwy do dostosowania system do naprawy,
pozwalajgcy na catkowitg kontrole strefy przyczepu stozka
rotatorow. Duza wytrzymato$¢ na wyrywanie w rzedzie
przysrodkowym w potgczeniu z bezpieczenhstwem nici

i mozliwoscig naprezenia w rzedzie bocznym wspomaga
ograniczanie przemieszczeh stozka rotatorow i Slizgania
sie nici.*

* Dane z badan wtasnych dostepne w firmie Smith & Nephew: ITR-3679, 2008



J TWINFIX Ultra HA

TWINFIX Ultra PK TWINFIX Ultra T

rozwigzanie do lecze

N

stozka rotatorow. s’

Kotwica TWINFIX®
Ultra ze szwem

Rozwigzania dla rzedu przySrodkowego
z zastosowaniem kotwic TWINFIX Ultra

Kotwice TWINFIX Ultra ze szwem sg dostepne

w wersjach wykonanych z niewchtanialnego

polimeru PEEK, z wchtanialnego HA lub z tytanu oraz

w roznorodnych rozmiarach kotwicy i konfiguracjach
nici. Moga by¢ stosowane do napraw pierwotnych

lub dwurzedowych oraz do rzedu przysrodkowego

w technice mostkowania za pomoca nici.

Idealna sita mocowania:

Konstrukcja gwintu z przejsciem migdzy gwintem
,ingcym” w czesci dalszej a gwintem ,blokujgcym”

w czesci blizszej zapewnia wigkszg wytrzymatos¢

na wyrywanie nawet w kosciach o stabej jakosci'.

Nic ULTRABRAID® gwarantuje wigkszg site wezta

niz w konkurencyjnych niciach i zapewnia niski profil
szeregu weztow?.

Wkretak wewnetrzny wzmacnia kotwice, optymalizujac
przenoszenie sit podczas wprowadzania jej do kosci

o dowolnej jakosci.

Optymalna wszechstronnos¢:

Dostepnos¢ wielu rozmiardw kotwicy (4,5, 5,51 6,5 mm)
utatwia naprawe stozka rotatoréw u roznych pacjentow.
Wiele konfiguracii nici z podwojnymi lub potrojnymi
niémi ULTRABRAID gwarantuje chirurgowi elastycznosc¢
podejscia.

HA i PK: Przyrzady do przygotowywania wielu otworow
pozwalajg operowac kosci ramienne o odmiennej
jakosci.

Ti: Dzigki wydtuzeniu dalszego czubka trokarowego
kotwica ta jest samogwintujgca i mozna jg wprowadzac
bez wczesniejszego wiercenia w przypadku wiekszosci
spotykanych parametrow jakosci masy kostnej.

v’

-

Srednia sita mocowania'
Blok kostny 25/5 pcf
70
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PK
5,5 mm

5,5 mm

5,5 mm

Smith & Nephew TWINFIX Ultra
Mitek™ Healix™ PK
Arthrex™ Corkscrew™ FT PK

" Dane z badan wtasnych dostepne w firmie Smith & Nephew: ITR-4091, ITR-4039, [TR-3952, 2009.

2 Lo, Burkhart, Chan i Kyriacos Athanasiou, ,Arthroscopic Knots: Determining the Optimal Balance of Loop Security
and Knot Security” [Wezly artroskopowe: wyznaczanie optymalnej rownowagi miedzy bezpieczefstwem petli a
bezpieczenstwem wezta). Arthroscopy 20 nr 5 (maj-czerwiec 2004): 489-502.



Kotwica FOOTPRINT®
Ultra ze szwem

Rozwigzania dla rzedu bocznego
z zastosowaniem kotwic FOOTPRINT

Kotwica FOOTPRINT Ultra PK jest dostepna w dwoch
rozmiarach (4,5 5,5) i jest przeznaczona do stosowania
w rzedzie bocznym w technikach dwurzedowego
mostkowania za pomoca nici.

* Niepowtarzalna regulacja wtyku wewngtrznego
zapewnia bardziej precyzyjne mocowanie i naprezanie
nici w ostatecznej naprawie.

o Dzigki zmniejszeniu $lizgania sie nici powstaje mniej
przerw i rzadziej dochodzi do przemieszczenia sie
stozka rotatorow®.

* Niespotykana nigdzie indziej konstrukcja kotwicy
utatwiajaca jej wbijanie z gwintem o przesunietej
geometrii z wystepami gwarantuje wysokq
wytrzymatoS¢ na wyrywanie i tatwe wprowadzanie®.

Ukryta nic retencyjna

Biegnie rownolegle do insertera.
Zwigksza stabilnos¢ potaczenia
kotwicy z inserterem

—— Ogranicznik momentu obrotowego
Wyposazony w technologie
sztywnego zatrzymania pozwalajaca
przemiescic wewnetrzny wtyk
na okreslong odlegtos¢ tak,
by potwierdzi¢ zabezpieczenie nici
w korpusie kotwicy

Wydtuzony uchwyt
Ergonomiczny uchwyt
zaprojektowany z nastawieniem
na wygode chirurga i tatwos¢
uzytkowania

Zintegrowane zarzadzanie nicig

Ergonomiczne i proste w uzyciu
wypustki do zahaczania nici
pozwalajg na ostateczne ich
naprezenie.

Srednia sita mocowania*
Blok kostny 25/5 pcf

35
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o
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4,5 mm 5,5mm 55mm

Smith & Nephew FOOTPRINT Ultra PK
Arthrex™ PEEK PushLock™
Arthrex™ PEEK Swivel-Lock™

3 Dane z badan wtasnych dostepne w firmie Smith & Nephew: ITR-3679, 2008.
4 Dane z badan wtasnych dostepne w firmie Smith & Nephew: ITR-4202, 2010; [TR-3557,
2007; ITR-3784, 2008.



Przesunigcie geometrii
z wystepami

Wyjatkowa konstrukcja kotwicy
z wystepami zapewnia optymalng
wytrzymatos¢ na wyrywanie

dla konstrukcji wbijanych

Preferowany rozmiar

kotwicy

Rozmiary 4,5 mm i 5,5 mm pozwalaja
zastosowac roznorodne techniki naprawy
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