1-1 Beton C25/30 (B30)
Stal RB500
( 3/5/7 ) Otulina cpom =25 mm
T.1.7; T.1.8 Wykaz zbrojenia
Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
Wykonaé 3 szt. 12 Nr | Srednica | Dhugos¢ pretow w elementow catkowita RB500
==t preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow o8 | o12
+4,700 24 , T.1.7; T.1.8 - wykonac¢ 3 szt.
1 12 934 4 3 12 11,21
— < < 300 @—\ W 2 8 855 6 3 18 15,39
‘o] 8 —_— Diugosc¢ catkowita wg $rednic [m] 15,4 11,3
o I 2 < AJF Masa 1mb preta lkg/mb] | 0,395 0,888
[ Y] @V] N J N NJ Masa pretow wg $rednic [ka] 6,1 10,0
Q 1 5 § 1 E § L(,\') Al Masa pretéw wg gatunkéw stali [ka] 16,1
C”) N S To) < |© @_% Masa catkowita [ka] 17
(o] + 4 000 <~ UWAGA: Diugos$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
,}§ ) (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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190
— Beton C25/30 (B30)
Wykonac 16 szt. Stal RB500 ‘ ‘
+4.700 Otulina cpom =25 mm 0' — '1‘ 2 3 4 5
300 1 - 1 Wykaz zbrojenia
7# © — Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
~ 8 24 Nr Srednica Diugos¢ pretow w elementow catkowita RB500
<t preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow @8 \ @12
o s:‘ ﬁ o ‘E T.1.9 - wykonag 16 szt.
5 18 Q 1 ~ ; ) T 1 12 1498 4 16 64 95,87
N N0 to) N ( ) 2 8 855 6 16 % 82,08
o — |O )
O>2 +4 000 < Q 8 L J N SJ A/F/2/9 Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 82,1 95,9
o ’ <~ ™ Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,395 0,888
: }_/ Masa pretéw wg Srednic [kal 32,4 85,2
24 @ Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 117,6 PRACOWN IA PROJ EKTOWA MAX
4L 4L 8 Masa catkowita lkal 18 ul. Okrzei 64, 25-256 Kielce
5 ) \ o UWAGA: Dtugos¢ preta jest diugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta domynamaxa@gmail.com
300 2 @ 6@8 |=855 (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006) 41-31-44-044, 660-534-142,
190 602-526-603, max-projekty.pl
Autor projektu: mgr inz.Tomasz Zalewski
KONSTRUKCJA
Budowa budynku Ztobka wraz z infrastrukturg techniczng.
T I 1 O Dz. nr. ew. 1528/1, obreb 0010 WIAZOWNICA,
Ut Jedn. ewid. WIAZOWNICA
Wykonac 2 szt. Beton C25/30 (B30) Faza projektu:
+4.700 Stal - RB500 PROJEKT TECHNICZNY
! 1-1 Otulina cpom =25 mm
300 o Projektowat:
7T Wykaz zbrojenia L .
~— (LQ 8 24 Liczba [szt.] Diugosc¢ catkowita [m] mgr inz. Tomasz Zalewski
™ 1 < Nr | $rednica Diugosé pretow w elementéw catkowita RB500 upr. SWK/ 0035/ POOK / 06
o —_ N — o i preta |  [mm] [mm] 1 elemencie pretow g8 | o12 Opracowat:
hif & 8 = o) - o [ :T 1 12 1498 4T-|-10-wyk0n262 = 8 11,98 mgr in2. Damian Katulskl
8 N 2 = § 8 J N Nﬂ A 10,26 Y
%2 +4,000 R [ A — 2 8 855 6 2 12 , s izt
Lo} 3 ‘ = Diugosc¢ catkowita wg $rednic [m] 10,3 12,0 prawazit:
@ @_% Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,395 0,888 mgr inz. Michat Hapke
124 |, Masa pretéw wg $rednic kgl 41 10,7 upr. SWK /0180 / PWBKb / 15
1 1 8 Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 14,8
| ° Masa calkowita kal 5 Nr arkusza Tytut rysunku
300 ‘0_3 @ 6@8 |=855 UWAGA: Diugo$c¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta K-22 T|7'10
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
190 Skala rysunku Data
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