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ST XIV- KONSTRUKCJE STALOWE.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
elementéw konstrukeji stalowych w zwiazku z zadaniem: : ,Rozbudowa i przebudowa istniejacej
oczyszczalni Sciekéw na terenie OSSW w Suchej”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i
odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w zadania: ,Rozbudowa i przebudowa istniejacej
oczyszczalni Sciekéw na terenie OSSW w Suchej”.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot.
1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia oraz wymagania dla robét w
zakresie:
- montazu konstrukcji stalowej pomostu nad Reaktorem biologicznym ob. nr 2
- montaz koryta stalowego stall.4044w Reaktorze
1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich zgodnos¢ z

Dokumentacjg Projektowa i ST.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Wszystkie materialy, dla ktérych normy przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu,
powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
2.2. Wymagania szczegélowe dla materialow
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-
EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-
88/H-01105
Konstrukcyjne stalowe musza by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej ST i dokumentacji
projektowe;j.
Laczniki typowe powinny zosta¢ zabezpieczone przed korozja poprzez cynkowanie galwaniczne.

Laczniki ze stali nierdzewnej nie wymagaja zabezpieczenia.

2.2.1 Konstrukcja pomostu nad reaktorem biologicznym (ob. nr 2).

Pomost oparty na $cianach zbiornika. Konstrukcja wykonana w catosci z ksztattownikéw stalowych
(stal 1.4301). Pomost opiera sie na $cianach poprzez ptaskowniki przykrecane do écian zelbetowych
za pomoca kotew chemicznych. Na szesciu podporach nalezy wykona¢ owalizacje otworéw dla
kotew , aby umozliwi¢ ruch belki. Przed oparciem blach wyréwnaé¢ powierzchnie i zalozy¢
przekladke z folii budowlanej 0,5mm. Podczas montazu belki nosne z ksztattownikéw 1aczone beda
przez spawane z blachami podporowymi ( ze wzgledu, ze obiekt jest istniejacy).

Balustrady stalowe 1.4301.
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2.2.5 Montaz konstrukeji wsporczej pod koryto w Reaktorze (ob. nr 2)

Projektowane wsporniki pod koryto (stal 1.4404) to elementy przygotowany w warsztacie.
Mocowanie czolowe kotwami chemicznymi ze stali A4.

Potaczenie koryta z wspornikami - przez skrecanie.

2.3. Skladowanie materialow
Skladowanie materialéw powinno odbywaé sie¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu,

uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wilasnosci technicznych.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonywania rob6t powinien wykazaé sie¢ mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu, gwarantujacych odpowiednia jakos¢ robét oraz innego sprzetu zaakceptowanego

przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materialow
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi Sérodkami transportu. Urzadzenia transportowe
powinny by¢ odpowiednio przystosowane do przewozu drobnych elementéw, konstrukcji itp.
niezbednych do wykonania i przy montazu konstrukgji.
Podczas transportu elementy konstrukcyjne nalezy zabezpieczy¢ przed odksztalceniem oraz przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
Zaleca sie dostarczanie materialéw do stanowisk montazowych bezposrednio przed ich montazem

w celu unikniecia dodatkowego transportu wewnetrznego z magazynu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania Robét
Montaz powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem konstrukgeji i projektem montazu.
W trakcie montazu konstrukcji nalezy dolozyé wszelkich stararn tak, aby po jego zakonczeniu
posiadala ona nos$noé¢ oraz sztywnos¢ przewidzianag w projekcie. Konieczne jest zapewnienie
statecznos$ci montowanych elementéw przez calty czas prowadzenia robét.
Podczas wykonywania rob6t nalezy pamieta¢ aby dziata¢ zgodnie ze sztuka budowlang oraz

obowigzujgcymi przepisami BHP.

5.2 Szczegolowe zasady wykonania Robét

Przed przystapieniem do montazu elementéw, zapoznac sie z protokétem odbioru
elementéw od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- polozenie osi elementéw stalowych

- prawidlowo$¢ wykonania podpér

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

- polozenie osi elementéw stalowych

- niwelete punktéw charakterystycznych.

WYKONANIE POE.ACZEN SPAWANYCH
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Polaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Nalezy stosowac sie
do zaleceri normy PN-EN 1090-2 (pkt. 7).

Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a

temperatura nie nizsza niz +5°C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgly lub mzawki

miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i

innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta

jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-EN 1090-2 .
Wykonawca robét montazowych zobowiazany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w

postaci radiograméw oraz protokoléw, i przekazacé je Inzynierowi podczas odbioru

konicowego konstrukciji.

Spawanie stali o podwyzszonej odpornosci na korozje atmosferyczng wykonuje sie¢ z uzy-ciem

odpowiednich materialéw spawalniczych ( Tablica 6 - EN 1090-2).

WYKONANIE POEACZEN NA £EACZNIKI MECHANICZNE
Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa. Nalezy
stosowac sie do zaleceri normy PN-EN 1090-2 (pkt. 8).

Czesci taczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza

sie pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od érodka kazdego

zlgcza wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,pierwszy opér” nalezy uwazad
dokrecenie ,sita jednej reki” zwyklym kluczem (bez przediuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz
pneumatyczny zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwac sie ani wyraznie drgac przy ostukiwaniu

milotkiem kontrolnym.

TOLERANCJA WYKONANIA
Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-EN 1090-2 (pkt. 12).

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZY]NE ELEMENTOW STALOWYCH
Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4404 i 1.4301 nie beda zabezpieczane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zakres kontroli jakosci obejmuje:
a) na etapie wstepnym:
- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwoérni
- pomiary geometrii i sprawdzenie odchylek pojedynczych elementéow
- jakos¢ facznikow
b) po zakorniczeniu montazu:

- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustrojow nosnych
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- sprawdzenie prawidlowosci oraz jakosci wykonania potaczen

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST I - Wymagania ogdlne.

Jednostka obmiaru jest:

e m
. m3
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdlne dotyczace odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét zawarto w ST I - Wymagania ogélne.
8.2 Sprawdzenie kompletnosci wykonanych prac
Wszystkie roboty zwigzane z montazem konstrukcji podlegaja odbiorom.
Podstawe do odbioru konstrukcji stanowia:
*  Projekt techniczny.
» Deklaracje zgodnosci, certyfikaty oraz aprobaty techniczne wbudowanych materiatéw.
* Dziennik budowy.
*  Dokumentacja powykonawcza.
» Stwierdzenie zgodnoéci wykonania z dokumentacja projektowa izatwierdzonymi
zmianami ujetymi w dokumentacji powykonawczej.
Jezeli podczas czynnosci odbiorowych zostang stwierdzone uchybienia nie majace wplywu na
bezpieczenistwo konstrukcji oraz komfort jej uzytkowania to moze dojs¢ do odbioru robot. W

pozostalych przypadkach zaleca sie wykonanie ekspertyzy techniczne;j.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace platnosci zawarto w ST I - Wymagania ogélne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 1090-1:2010 Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny
zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

2. PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze§¢ 2: Wymagania
techniczne dotyczace konstrukgji stalowych

3. PN-EN 10025-1:2007; -2:2005 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
- warunki dostawy.

4. PN-EN ISO 3506-1: 2000, Wilasnosci mechaniczne czedci zlacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje - Sruby i §ruby dwustronne.
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