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10.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane w ramach

dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja oczyszczalni Sciekow w m.
Boniewo”

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

10.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.



10.3. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma by¢ izolacja.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni.
Izolacja przeciwwilgociowa — hydroizolacja wykonywana w czgsci podziemnej budynku, ktéra
ma za zadanie chroni¢ obiekty przed dziataniem wody, niewywierajacej cisnienia na
rozpatrywany element. Stosowana w przypadku obiektéw posadowionych powyzej poziomu
wody gruntowej, na gruntach przepuszczalnych (zwiry, piaski).

Izolacja przeciwwodna — hydroizolacja chronigca przed niekorzystnym dziataniem wody
wywierajgcej cisnienie hydrostatyczne, w przypadku gdy konstrukcja posadowiona jest ponizej
poziomu zwierciadta wody gruntowej lub gdy woda zalega w jej poblizu. Niezbgdna réwniez w
przypadku, gdy istnieje mozliwo$é okresowego podnoszenia poziomu wéd gruntowych ponad
poziom posadzek.

10.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie izolacji i uszezelnien przeciwwilgociowych wszystkich
powierzchni obiektu narazonych na szkodliwe dziatanie wody, przy uzyciu materialow
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych. W niniejszej inwestycji
nalezy wykona¢ nastgpujace hydroizolacje:

a) Izolacja pozioma,

b) Przeciwwilgociowa pozioma folia PCV,

¢) Hydroizolacja powlokowa,

d) Pokrycie dachu papa termozgrzewalna.

10.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty
przekazane przez Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i
zaniechania) stanowig o zam6wionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania
w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywaé
btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktdéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy winny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST
uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i
wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materialy winny
by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

11. MATERIALY
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11.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci
» Wymagania ogélne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

11.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Folia paroizolacyjna (polietylenowa)

Folia peini funkcje izolacji paroszczelnej w szkieletowych konstrukcjach $cian, dachéw,
stropow, zapewnia pionowa izolacj¢ budynkéw, jest doskonalg warstwa przeciwwilgociows
pod podlogi, posadzki, wylewki, itp., mozna wykorzystywaé jg jako prowizoryczne
zabezpieczenie potaci dachowych. Szczelnos¢ uktadu zapewnia si¢ poprzez klejenie zaktadow
sgsiednich arkuszy folii tasma uszczelniajgca i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

—  Grubosé: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/m2,

—  wytrzymatos¢ na rozdzieranie: > 60 N/mm,

— przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1m w czasie 100h: nie przesigka
— opdr dyfuzyjny: > 600 m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajace ognia

Hydroizolacie powlokowe

Do hydroizolacji powlokowych stosuje si¢ masy: asfaltowe i asfaltowo-polimerowe,
polimerowe, cementowe, cementowo-polimerowe, bitumiczno-mineralne, spekniajgce
wymagania okreslane w normach i aprobatach technicznych. Hydroizolacja powtokowa
izoluje czgsci podziemne obiektéw budowlanych wykonywane w gruntach z niskim
poziomem wody gruntowej. Elementy podziemne budynku stykajg sic wiec z wodg gruncie
tylko podczas przenikania wody w glab gruntu po opadach atmosferycznych - woda
oddzialuje na elementy budynku krétkotrwale i nie wywoluje parcia hydrostatycznego.
Preparaty wzbogacone sa substancjami umozliwiajacymi glebokie wnikanie w podloze.
Powstale powloki sa elastyczne, silnie zwigzane z podlozem, niwelujg takze jego
mikropgknigcia. Stosowane w powlokach specjalne dodatki zwiekszajg odpornosé powtok
izolacyjnych na spekania. Ogranicza niszczace dziatanie mrozu i wody, bedace skutkiem
czgsto przebiegajgcych procesdw marznigeia i odwilzy.

Dyspersyjne masy asfaltowo-kauczukowe posiadaé powinny bardzo dobra przyczepnosé do
podtozy mineralnych oraz papy; moga by¢ stosowany na suche i wilgotne podloze. Powinny
by¢ tatwy i szybkie w stosowaniu (gotowe do uzycia), mie¢ wiasciwosci tiksotropowe, by¢
bezrozpuszczalnikowe, wodochronne, odporme na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Elastyczna folia w plynie

Elastyczna folia w ptynie tworzy izolacj¢ typu lekkiego - uszczelnienia miejsca, na ktére
woda nie dziala pod ci$nieniem. Chroni podtoza przed wilgocia powstajgca wewnatrz
budynkéw — tynki i wylewki w pomieszczeniach mokrych (fazienkach, tazniach, natryskach,
kuchniach, myjniach), zwlaszcza w strefach mokrych tych pomieszezen - wokoét kabin
prysznicowych, umywalek, wanien, zlewdw itp. Uszczelnia powierzchnie wokoé? $cian i
podidg, wokét przejsé rur instalacji wodnej i kanalizacyjnej — wraz z zatopionymi

W nigj pierscieniami podtogowymi lub $ciennymi.



Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego
elastomerem. Modyfikacja asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony i
wynosi kilkadziesigt lat, ponadto pokrycia i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie
podlegajg konserwacji przez caty okres uzytkowania. Papy modyfikowane elastomerem sa
elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gigtkosci wykonywane jest w
temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktadaé praktycznie przez caty rok. Osnowe pap
zgrzewalnych i samoprzylepnych stanowia: welon z wibkien szklanych, tkanina szklana lub
witknina poliestrowa. Sg to materiaty wysokiej jakosci odporne na korozje biologiczng i
posiadajgce bardzo dobre parametry fizyko-mechaniczne. Wszystkie produkty muszg
posiada¢ dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sa materialem przeznaczonym do
wykonywania hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest
zgodny z ogo6lnymi zasadami wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice
dotyczace zasad wykonywania izolacji przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych,
zgrzewalnych i1 samoprzylepnych wynikaja gtéwnie ze specyficznych wiasciwosci pap nowej
generacji, a mianowicie:
— duzej grubodci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do
przyklejenia zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),
— wysokiej trwatosci, co wigze si¢ z koniecznoscia zapewnienia réwnie wysokiej trwatosci
pozostatym elementom.
Papy termozgrzewalne do uszczelnien budowli, gdzie obowigzuja wymagania odno$nie
ochrony przed korzeniami dla ekstensywnych i intensywnych ,zielonych dachéw”, jako
uszczelnienie przeciwko wodzie pod ci$nieniem, to papy modyfikowane elastomerem.
Modyfikacji nalezy dokona¢ w celu nadania im odpornosci na przebicie korzeniami.
Wzmocnione wiokniny powinny by¢ starannie impregnowane i powleczone obustronnie
bitumem modyfikowanym. Pokrycie papy stanowi¢ powinien drobny piasek — od strony
gornej i laminowana folia szybkotopliwa od dotu.

Papy asfaltowe na osnowie z wldokna szklanego

Sktadaja si¢ z osnowy (wktadki) powleczonej bitumem (nie jest on modyfikowany dodatkiem
polimeréw, stad czasami okresla si¢ je mianem niemodyfikowanych). Zaleta osnowy z
tkaniny szklanej jest duza wytrzymatos¢ na zerwanie, wadg bardzo mata rozciagliwo$é.
Zwykle sg ukladane na sucho lub klejone lepikiem do podtoza. Jesli papy klejone lepikiem
majg by¢ wykorzystane do wykonania izolacji przeciwwodnej, nalezy ulozy¢ trzy warstwy i
zabezpieczy¢ je $ciang dociskowa. Pap tego typu nie wolno zagina¢ i wywijaé na
powierzchnie pionowe. Moga one stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej
powloce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czgsei ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji
techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do
eksploatacji rusztowan systemowych przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu

.

budowlanego 1 elektronarzedzi.



Materiaty, ktére mogg okaza¢ si¢ pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére sg czesto

preferowane przez producentéw podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podioza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemyslowe,
urzadzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-
$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do
badania wytrzymatosci podtoza,

b) do nakladania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie,
mechaniczne natryskiwacze materiatoéw izolacyjnych,

¢) do cigcia tasm, wkladek zbrojacych, materialéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce,
noze,

d) do ukiadania materialow rolowych — urzadzenia stuzgce do odwijania materiatow
izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,,Wymagania ogblne” pkt. 4
specyfikacji techniczne;j.

4.2. Transport materialow

Transport materialow odbywa si¢ przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i
dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Przy zatadunku i roztadunku zaleca sie
korzystanie z urzadzen mechanicznych typu wbzek widtowy, dzwig, koparka.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dzialaniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Masy bitumiczne dostarczane
sa w pojemnikach typu kombi, ktore zawieraja mas¢ bitumiczng i proszek reaktywny. W
suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym
mozna przechowywaé co najmniej 6 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowa¢ si¢ etykieta zawierajgca:

— nazwg i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— datg produkcji i nr partii,

- Wymial'ys

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 5
specyfikacji technicznej.



5.2. Przygotowanie podloza

Obrobke rozpoczyna sig¢ od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy,
nadlewki betonu, krawegdzie odsadzki fundamentowej nalezy oczy$cié z gruzu i ziemi.
Powierzchnia pod izolacj¢ powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykonaé
nalezy przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod
cisnieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie uszkodzenia
powierzchni powinny by¢ naprawione. Czeécei wystajace powinny by¢ skute lub zeszlifowane.
Wystajace czgsci fundamentow nalezy potraktowaé ze szczeg6lng pieczolowitoscig.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosé czesdcei nalezy usungé z
catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. rgeznej szlifierki. Nastepnie, o ile to
konieczne nalezy powierzchni¢ betonowa wyréwna¢ zaprawa cementows, a nastepnie
przetrze¢, ale nie wygladza¢. Podloze musi byé nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od
smoly, rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy
sfazowa¢ (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblef najlepiej
nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia powinien wynosié
maksymalnie 2 cm. Podloze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z
Dokumentacjg Projektowa.

5.3. Warunki ukladania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robét podczas opadow deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w
czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Roboty mozna prowadzié,
gdy temperatura powietrza oraz podloza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego
podioza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza
od punktu rosy. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t, gdy temperatura powietrza jest
nizsza niz -4°C,
lub w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak
niewlasciwa temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny byé prowadzone pod
namiotem foliowym Iub brezentowym. W czasie silnych wiatréw, uktadanie izolacji jest
dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty beda
wykonywane w temperaturze 5-10°C, material izolacyjny powinien byé uprzednio
skladowany przez 24 godz. w temp. 20°C. W poblizu wykonywanych robét nie moga by¢é
sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Folie PE

Folie PE nalezy rozwija¢ na ochranianej powierzchni, ukladajac jg na zaklad. W celu
uzyskania petnej szczelnosci nalezy sklejaé¢ powstaly zaklad folii za pomoca:

— asfaltowo polimerowych tasm dwustronnych,

— jednostronnych tasm zbrojonych,

— dwustronnych tasm,

— tasm butylowych.

5.5. Hydroizolacje powlokowe



Podloze nie moze byé zmrozone, oszronione oraz musi byé pozbawione zastoin wody.
Usunaé luzne elementy, ostre krawgdzie, zanieczyszczenia i pyl, czgsci metalowe odrdzewic.
Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyréwnaé zaprawa cementows. Stosowaé na
zimno. Przed uzyciem wymieszaé. Pierwszg warstwg naktadaé poprzez wtarcie w podloze
szczotkg dekarska lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powloki
hydroizolacyjnej naktadaé 2-3 warstwy roztworu, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej,
przy uzyciu szczotki dekarskiej, pgdzla lub metodg natrysku. Nie stosowaé pomieszczeniach
zamknietych przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Nalezy zachowaé ostroznos$¢ przy wyborze
masy, poniewaz cz¢$¢ z nich ma w swoim skiadzie rozpuszezalniki organiczne, niszczace
styropian.

Elastyczng grubowarstwowa masg uszczelniajgca  stosowa¢ w temperaturze dodatniej,
naktada¢ dwukrotnie na podlozu zagruntowanym jego roztworem, kazda warstwa w ilosci
okoto 1 kg preparatu/ 1m?2.

5.6. Elastyczne folie w plynie

Podloze pod utozenie folii powinno by¢ réwne i nosne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z
kurzu, brudu, wykwitéw solnych i stabo przylegajacych fragmentéw podioza, pozostatosci
starych farb, olejéw i innych substancji mogacych ostabié przyczepnos¢ folii. Wystgpujace w
podiozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie poszerzyé i wypelnié¢ zaprawa cementowa.
Podloza pyliste, a takze wykonane z materiatow gipsowych nalezy przeszlifowa¢ i odpylic.
Powierzchnia powinna by¢ catkowicie wyschnigta, co nalezy potwierdzié ,,testem folii”. Test
polega na utozeniu folii z tworzywa sztucznego na powierzchni ok. 1m? Jezeli po ok.
kilkunastu godzinach na wewngtrznej powierzchni folii pojawi si¢ skroplona para wodna, to
takie podtoze nie nadaje sig jeszcze do utozenia elastycznej folii w plynie. Swiezo wykonane
powierzchnie, np. tynku lub posadzki, mogg byé uszczelniane po ich catkowitym
wyschnieciu, nie wezesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich wykonania.
Powierzchnie szczegdlnie chlonne zaleca sig gruntowa¢ emulsja gruntujgca przed uzyciem
folii.

Folie zazwyczaj produkowane sg jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej
taczy¢ ich z innymi materiatami, rozcieficzaé lub zageszczaé. Po otwarciu wiaderka jego
zawartosé nalezy przemieszaé w celu wyréwnania konsystencji (zaleca sig stosowanie
wiertarki wolnoobrotowej). Folie nalezy nakladaé na podloze co najmniej w dwoch
warstwach. Pierwsza nanosi si¢ pedzlem. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapi¢ po
catkowitym wyschnigciu pierwsze. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla lub
paca stalowg. Powstala po zwigzaniu powloke (po ok. 24 godzinach) nalezy pokry¢ trwale
posadzka, tynkiem lub oktadzing. Foli¢ w ptynie nalezy wywinaé na $ciang 10 cm, a narozniki
uszczelni¢ tasma. Uszezelnione powierzchnie nalezy chronié ok. 3 dni przed oddzialywaniem
wody.

5.7. Izolacje papowe

5.7.1. Gruntowanie podloza

Material gruntujacy nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.7.2. Izolacje z pap termozgrzewalnych

Podloza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji termicznej,
powinny mie¢ grubos¢ min. 3,5 cm. Podioze nalezy zdylatowaé na pola o boku 1,5-2 m.
Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac si¢ z dylatacjami konstrukcyjnymi.



Podloza betonowe i z zaprawy cementowej muszg byé dojrzale i uzyska¢ przed ulozeniem
pokrycia papowego wilgotno$¢ mniejsza niz 6%. W przypadku wilgotnodci wyzszej nalezy
si¢ liczy¢ z obnizona przyczepnosciag ulozonej papy, a w dalszej perspektywie z
powstawaniem pecherzy w pokryciu. Przed przystgpieniem do robdt pokrywczych podtoze
nalezy $rodkiem gruntujacym.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu rob6t papowych:
a) Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapozna¢ si¢ ze stanem podloza i dokona¢
wyboru odpowiednich materiatow.
b) Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardéw, sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustéw kanalizacyjnych, wielko§¢ spadkéw oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowa¢ roztozenie poszczegdlnych paséw papy na powierzchni.,
¢) Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

— 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

— +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod warunkiem, Ze rolki beda
magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania
bezpoérednio przed zgrzaniem
d) Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadow
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
e) Przed ulozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu
Zwingé ja z dwoch koficow
do $rodka. Miejsca zaktadéw na ulozonym wezesniej pasie papy ( z ktorym laczona bedzie
rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagnaé szpachelka w celu wtopienia
posypki na calej szerokosci zakladu (12-15 cm)
f) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej
warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynnosc, cofajac si¢ przed rozwijang rolks. Miarg
jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na calej dlugosci
zgrzewu. W przypadku, gdy wyplyw nie pojawi sie samoistnie wzdhuz brzegu rolki, nalezy
docisna¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowa rolks.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawil sie¢ wyplyw masy o zadanej
szerokosei. Silny wiatr lub zmienna prgdkos¢ przesuwania rolki moze powodowa¢é zbyt duzy
lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyplywu masy asfaltowej $wiadczy o
niefachowym zgrzaniu papy.
g) Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaklady:
— podiuzny 8 lub 10 cm,
— poprzeczny 12-15 cm.
Zaklady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaklady nalezy
wykonywacé ze szczegdlng starannoscia. Po ulozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy
sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po
uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleié.
h) W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak,
aby zaklady (zaréwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly sie. Aby unikngé zgrubiefi
papy na zakladach, zaleca si¢ przycigcie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.




Przepisy BHP obowigzujace podezas wykonywania prac dekarskich nie sg przedmiotem
niniejszego opracowania i powinny by¢ ogélnie znane. Nalezy jednak zwrécié szczegdlng
uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujace pracownikéw przy pracach
na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiednig odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i
sprzgt zabezpieczajacy przy pracach na wysokosci.

5.7.3. Izolacje z pap samoprzylepnych

Przed przystgpieniem do wykonania izolacji z papy samoprzylepnej nalezy ocenié jej wyglad
zewnetrzny. Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan, o prostych
krawedziach i réwnomiernie roztozonej masie asfaltowej. Wierzchnia i spodnia strona papy
powinna by¢ pokryta folig antyadhezyjna z tworzywa sztucznego. Pape nalezy klei¢ do
podioza z wykorzystaniem wlasciwosci samoprzylepnych masy asfaltowej znajdujacej sie od
spodniej strony wyrobu. Papa samoprzylepna moze by¢ wykorzystana jako warstwa
podkiadowa na termoizolacji ze styropianu, jednoczesnie jako ochrona dla styropianu przed
dziataniem wysokiej temperatury podczas zgrzewania warstwy nawierzchniowej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,,Wymagania og6lne”
pkt 6 specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do hydroizolacji powinna byé zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. W trakcie prowadzenia rob6t
izolacyjnych nalezy kontrolowa¢:

— zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

— sprawdzi¢ podioze, zwlaszcza jego réwnoéé i spadki,

— sprawdzi¢ materialy (jako$¢),

— badac prawidtowos¢ i doktadno$é wykonania (szczelnosci pokrycia).
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiarowa powierzchni izolacji stanowig m”,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robdét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji
techniczne;j.

8.2. Odbior podlozy



Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg

pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodno$é wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materialow,

— przygotowanie podioza,

— prawidlowos¢ wykonania izolacji, wykonficzenia na stykach, narozach i obrzezach,
— szczelnosé.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czescei ,,Wymagania ogélne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Optat¢ pobiera si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w
punkcie 7. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— dostarczenie materiatéw i sprzgtu,
— przygotowanie i oczyszczenie podioza do warunkow technologicznych uktadania
izolacji,
— wykonanie izolacji wiasciwej,
— oczyszczenie miejsca wykonywania robét oraz zabezpieczenie wykonanej izolacji
przed uszkodzeniem,
— wykonanie préb szczelnosci pokrycia i izolacji,
— wszystkie inne roboty niewymienione, ktére s3 niezbgdne do kompletnego wykonania
rob6t objetych niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji proj ektowej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci

na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci
metodg skaningu mechanicznego.

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek

produktu do prébki

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania
nie palnosci materiatéw budowlanych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania
probek, badania

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej



z procesow produkcji betonu.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004  Normy dotyczace systeméw zapewnienia
jakosci
1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materialéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegélnych producentow.
Umowa, warunki umowy.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy

od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za
speinienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang
wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Modernizacja oczyszczalni
$ciekow w m. Boniewo”

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria |Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz w zakresie inzynierii ladowej i wodne;j.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45262400-5 | Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjne;j.




1.2, Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdgcym podstawa do udzielenie zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robdt objetych ST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem wszystkich kontrukeji
stalowych okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Ogélne
zasady dotyczace materiatdw podano w czgsci . Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji
techniczne;j.

2. MATERIALY

2.1. Ksztaltowniki stalowe

Nalezy stosowaé jedynie ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowaé
ksztaltownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowa¢ elementow, ktére miaty
zmieniong geometrie. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej sig
rdzy, zabrudzen z zaprawy, zathuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak
przyczepnosei lub korozjg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ material na
pelnowartosciowy. Stal profilowa St38X, St3SY (523 5JR).

2.2. Lgczniki

Jako laczniki wystepuja: polaczenia spawane, polaczenia na $ruby oraz kotwy.
— $ruby M12 dtugo$¢ gwintu 450,

2.3. Materialy do spawarnia

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-

146. Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji

stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spelniaé wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowiazujgcych norm i wymaganiami producenta.

Spawanie powinno odby¢ sig metoda 135 (elektroda topliwg w oslonie gazu aktywnego).

2.4. Ochrona antykorozyina

Elementy stalowe nalezy oczy$cié przez piaskowanie badz tez szezotkami mechanicznymi
rotacyjnymi do II-go stopnia czystosci. Zestaw malarski epoksydowy:

- podkladowo A2750 - 2-sktadnikowa - 1x, grubo$¢ 60 pm,



- nawierzchniowo A4 — 2-skladnikowa —1x, grubos¢ 60 pm.

¥ .3czna grubosé¢ powloki wynosi 120 pm.

Zestaw ten daje diugi okres trwatosci, kategoria korozyjnosci C-5.1, C-5M.
Okucia do taczenia elementéw drewnianych winny by¢ cynkowane ogniowo.

3. SPRZET

Ogolne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji rob6t
podano w czgsci ,, Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciagarek, dzwignikéw,
podnosnikow i innych urzgdzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji. Transport materiatéw powinien odbywac
sie W sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i
zniszezeniem, okreslony w instrukeji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byé
wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska
spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone gdyz spawarki powinny sta¢ na izolujacym
podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych. Sprzgt pomocniczy
powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze
powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, os$wietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko robocze
powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT
4.] Wymagania ogdlne

Ogoblne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji
technicznej. Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym $rodkiem
transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2 Sktadowanie materialow i konstrukcji

1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wyladunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy
cigzkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia
przed odksztalceniem. Elementy uktadaé w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowac 1 uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.



Konstrukcje nalezy ukladaé w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
techniczne;.

5.1 Przygotowanie do wykonania robot

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy sprawdzi¢ stan fundamentéw oraz
reperdw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

3.2 Wymagania ogolne

Przed przystgpieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu
budowy, konstruktor winien upewni¢ si¢, ze plany dotyczace tych robdt uzyskaly zgode
Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze wszystkie homologacje metod spawania oraz
metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego
oraz do skladowania. Czynno$ci montazu wstgpnego odbywaja si¢ obligatoryjnie w zakladzie
produkeyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnic sig,
iz montaz mozna przeprowadzié na placu budowy bez potrzeby ew. pdzZniejszych napraw na
miejscu,  powodujacych  opdznienia lub  wplywajace na  jako$¢  obiektu
budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny
by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy
produkowac zgodnie z prawidlami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku
fragmentoéw przeznaczonych do polgczen srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac
budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu
takich srodkow ostroznosci, aby operacje ksztaltowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb
ciagly oraz nie powodowaly ani peknieé, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich
grubosci. Bardziej wskazana jest obrébka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.
Wymiarowanie dtugosci lub cigcie elementéw konstrukeyjnych nalezy wykonaé przy pomocy
nozyc, pity lub palnika gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztalcen ani peknieé.
W zwigzku z tym, cigcia wykonane nozycami nie wymagajg juz obrébki przecinakiem czy
tarczg szlifierskg. Jezeli jednak czesci zlaczne pozostaja widoczne po zamontowaniu, ostre
krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokladnie
oczyszcié¢ szczotka lub piaszczarka.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej
wytrzymatosci nalezy podda¢ piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca normg, dokladnie
wyszczotkowaé 1 odthusci¢, oczyszei¢ z ziaren spawalniczych i nie malowaé (chyba ze
Architekt i1 Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnej farby,
odpowiedniej dla tego typu polgczenia). Klasy dokladnosci przygotowania powierzchni
wymienione s3 na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworé6w w polaczeniach
srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potgczen na $ruby o duzej wytrzymatoscich



winien by¢ zgodny ze wspoiczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce
oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe (wspdlczynnik ten nie moze by¢
nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zaklocen w czasie robot (wadliwa regulacja maszyn,
niewlasciwe manewrowanie operatoréw sprzgtu), Generalny Wykonawca jest uwazany za
jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.
Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne
$wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno w zakladzie produkcyjnym,
jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

Roboty prowadzié nalezy pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy z zachowaniem
zasad sztuki budowlanej oraz przepiséw w jej zakresie. Przed podjeciem realizacii konstrukeji
zaleca sie sprawdzié¢ warunki montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacii réznic
wymiarowych. W __przypadku pasowania elementéw na montazu, ubytki ochrony
antykorozyinej nalezy uzupelnié. Zaleca si¢ prowadzenie okresowych przegladéw konstrukcji
raz do roku oraz przegladéw inwentaryzacyjnych po zaistnieniu szczegélnych obcigzen jak
silne burze, wichury, nawalnice.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukeji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy
konstrukeyjne powinny byé¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. W kazdym stadium
montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é przenoszenia sit wywolanych wplywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzg¢tem i materiatami. Roboty nalezy
tak wykonywaé, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

Stale polgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu
stykow i wyregulowaniu calej konstrukcji lub niezaleznej jej czgsci. Przektadki stosowane do
regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wlasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W
polaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprgzanym nie powinna
przekraczaé 2 mm. Otwory na §ruby zaleca si¢ dopasowywacé za pomocg przebijakéw a w
razie koniecznosci rozwiercac.

DOPUSZCZALNE ODCHYLKI USTAWIENIA GEOMETRYCZNEGO
KONSTRUKCJI:
DOPUSZCZALNA
LP. RODZAJ ODCHYLKI ODCHYLKA
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi 5 mm
teoretyczne)
2 | odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 | strzatka wygiecia h/750 - nie wigeej niz 15 mm
4 | wygigcie belki lub stupa 1/750 - nie wiecej niz 15 mm
5 | odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej
5.4 Ciecie

Brzegi elementow stalowych po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw,
zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sig
wyszlifowac.



5.5 Polgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone
z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn
widocznych golym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko§¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug wilasciwych norm spawalniczych. Szczeling
migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.
Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza su; grubosc mniejszg o 5% — dla spoin czotowych i o 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pgknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia
spawania, moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.
Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne.
Wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pgknigcia,
nadmierna ospowatoéé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.6 Polgczenia na sruby

Dhugo$é $rub powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbg
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak
na dwa zwoje. Nakretki i tby $rub powinny bezposrednio lub przez podktadke dokladnie
przylegaé¢ do laczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz pomerzchme oporowe
nakretek i podkiadek przed montazem pokryc warstwa smaru, Sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7 Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy konstrukcji nalezy oczy$ci¢ w procesie $rutowania do stopnia czystosci Sa 2,5 wg
PN-EN ISO 8503:1999. Rodzaj powtoki malarskiej oraz jej grubo$¢ muszg by¢ dostosowane
do odpowiedniej klasy korozyjnosci $rodowiska wg PN-EN ISO 12944-5:2001. Rodzaje,
sposoby i metody aplikacji zestawow malarskich oraz uwagi dotyczace przygotowania
podioza- wg kart katalogowych producenta farb.

5.8. Technologia wykonania nadproza stalowego w Scianie istniejgcej

Roboty zwigzane z montazem nadproza stalowego nalezy wykona¢ w nastepujacej kolejnosci:
1.Na $cianie nalezy wytrasowac obrys otworu.

2.Podstemplowac strop.

3.W istniejacej $cianie nalezy wykué poziomg bruzde wysokosci przewidzianej belki
zwiekszona o 40-50 mm w celu umozliwienia wypelnienia jej zaprawa. Glgbokos¢ bruzdy
powinna odpowiadaé¢ szerokosci polek belki z zapasem na tynk. Glgbokos¢ oparcia na
podporach powinna wynosi¢ min. 25cm z kazdej strony.

4 Na podporach (docelowych miejscach oparcia belek) wykona¢ poduszki betonowe z betonu
C16/20 lub zaprawy cementowej M8 o grubosci min.10cm i dlugosei min. 25cm.

5.Bruzde przemy¢ zaczynem cementowym i wstawi¢ belke stalowa, ktérg czasowo nalezy
zamocowaé drewnianymi lub stalowymi klinami a nastepnie przestrzen wokoét konicow belek
wypehié twardo plastyczng zaprawa cementows. Otwor miedzy belka a murem wypeknié



rzadka zaprawa cementowa, z kolei miedzy gérng pétke belki a murem wprowadzi¢
wilgotng zaprawe cementowa dokladnie ubijajgc.

6.Druga belke nadproza mozna zalozy¢ po ok. 5 dniach od zamontowania pierwszej.

7.Po kolejnych 5 dniach rozebra¢ podstemplowanie i wyburzy¢ wyznaczony wezesnie]
fragment $ciany uzyskujac pozadany otwor.

8.Na stopki belek zatozy¢ siatke stalows.

9.0tynkowa¢ oscieza uzyskanego otworu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogélne zasady zwigzane z kontrola jakosci wykonywanych robot podano w czesci
.. Wymagania og6lne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

Szczegblowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych
konstrukeji budowlanych okreéla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny
za pelna kontrole jakosci robét, materialéw i urzadzef. Wykonawca zapewni odpowiedni
system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robdt na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jako$ci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

— wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

— prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod Sruby montazowe,

— jako$é i spos6b przygotowania brzegéw elementéw do spawania,

— jako$é polgczen spawanych w zaleznodci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji
spawanej,

— wymiary wykonanych elementéw montazowych,

— ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

— jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukeji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a
w szczegblnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powlok
zabezpieczajacych.

6.2. Kontrola jako$ci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— osadzenie elementéw kotwigcych w podporach,

— rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne polozenie w pionie i w poziome,
— potlagczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w czgsci ,,Wymagania og6lne™ pkt 7 specyfikacji
techniczne;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych i



ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:
— odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
— odbidr koncowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich iloéci i jakosci. Odbiér koricowy konstrukeji powinien obejmowac
sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia,
czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200 oraz
innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegodlnosei powinny by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukeji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jako$¢ materiatow i spoin,

— stan elementéw konstrukeji i powlok ochronnych,
— stan i kompletnos¢ polgczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co
najmnie;j:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru czgéciowego,

— parametry sprawdzone w obecno$ci komisji,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogblne zasady dotyczace uregulowania ptatnoscei podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 9

specyfikacji technicznej. Optate pobiera si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w

punkcie 7. Cena obejmuje zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkcji tj.:

— wykonanie w/w czynnosci,

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony srodowiska,

— uporzadkowania placu budowy,

— wszystkie roboty towarzyszace niezbgdne do wykonania prac w zakresie niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w

temperaturze otoczenia.



PN-84/H-9300

PN-EN 10020:1996
PN-EN 10021 :1997
PN-EN 10027-1 :1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10163-1:1999

PN-73/H-92127

Walcowka prety i ksztaltowniki walcowane na gorgco ze
stali weglowych zwyklej jakosci i niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

Stal. Klasyfikacja

Ogblne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gléwne
Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

Stal. Wyroby. Terminologia
Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz

Ksztaltownikéw walcowanych na goraco. Wymagania ogélne

Blachy stalowe zeberkowe

PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003 Walcéwka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub

PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10162:2005

PN-B-03207:2002

PN-61/M-82331
PN-EN 757:2000

walcowania na zimno.Wymagania dla walcowki ogélnego
przeznaczenia

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary

Ksztalttowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne
dostawy.

Tolerancje wymiardw i przekroju poprzecznego

Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztaltownikéw i blach
profilowanych na zimno - Projektowanie i wykonanie

Sruby pasowane ze tbem szesciokatnym

Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do
recznego spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci.

Oznaczenie PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe — obliczenia statyczne i projektowanie

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzgdzen lub metod.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

S - 00.01.03

INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
instalacyjnych — wentylacji mechanicznej dla zadania pn. ,Modemizacja oczyszczalni
sciekéw w m. Boniewo”

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa | Kategoria Opis
45300000- Roboty instalacyjne w budynkach
0
45331000 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych
-6 i klimatyzacyjnych
45331200-8 | Instalowanie urzadzen wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawg do udzielenia zaméwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do
wykonania instalacji wentylacji przy uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom
norm, certyfikatéw lub aprobat technicznych, zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okre$leniami stosowanymi w polskich
normach a w szczegdlno$ci PN-99/B-01441 Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia.



Wentylacja pomieszezenia — wymiana powietrza w pomieszezeniu lub jego czesci majgea na
celu usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego 1 wprowadzenie powietrza
zewnetrznego.

Rozprowadzenia powietrza — przeniesienie strumienia powietrza okreslonej objgtosci do
wentylowanej przestrzeni lub z tej przestrzeni na og6t z zastosowaniem przewodow.

Rozdzial powietrza w pomieszczeniu — rozprowadzenie powietrza w wentylowane]
przestrzeni z zastosowaniem nawiewnik6w i wywiewnikow w celu zagwarantowania
wymaganych warunkéw — intensywnosci wymiany powietrza, ci$nienia, czystosci,
temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu hatasu — w strefie
przebywania ludzi.

Krotno§é wymiany powietrza — liczbowa warto$¢ intensywnosci wentylacji pomieszczenia,
liczba okreslajgca ile razy w ciagu godziny przeplywa przez pomieszczenie strumien
powietrza o objetosci réwnej objetosci pomieszczenia.

Powietrze zewngtrzne — powietrze atmosferyczne czerpane na zewnatrz obiektu.

Powietrze wewnetrzne — powietrze znajdujagce si¢ wewnatrz pomieszczenia lub
klimatyzowanej przestrzeni.

Powietrze nawiewane — powietrze wprowadzane przez nawiewniki do pomieszczenia
wentylowanego lub klimatyzowanego.

Powietrze wywiewane — powietrze wewngtrzne odprowadzane z pomieszczenia
wentylowanego lub klimatyzowanego.

Powietrze wyrzutowe — calo$é lub cze§é powietrza wywiewanego odprowadzana do
atmosfery.

Indukecja powietrza — zasysanie czgsci powietrza wewngtrznego w wyniku ejekcyjnego
dziatania strumienia powietrza pierwotnego.

Cyrkulacja powietrza — naturalne lub wymuszone przemieszczanie powietrza w
pomieszczeniu.

Zanieczyszczenie powietrza — zawarta w powietrzu substancja stata, ciekla lub gazowa,
ktéra nie wystepuje w normalnym skfadzie powietrza atmosferycznego i ktéra ma charakter
szkodliwy.

Wentylacja naturalna — wentylacja zachodzaca na skutek dzialania naturalnych sit przyrody
tj. sit wyporu termicznego lub/i sily naporu wiatru.

Wentylacja grawitacyjna — wentylacja naturalna spowodowana przez réznicg gestosci
powietrza na zewnatrz i wewnatrz pomieszczenia.

Aeracja — wentylacja naturalna z dodatkowym wykorzystaniem elementéw wspomagajacych
i otworéw o obliczonej i regulowanej powierzchni.



Infiltracja powietrza — naplyw powietrza do pomieszczenia przez otwory i nieszczelnosci w
przegrodach.

Eksfiltracja powietrza — wyplyw powietrza z pomieszczenia przez otwory i nieszczelnosdci w
przegrodach.

Wentylacja mechaniczna — wentylacja bgdaca wynikiem dziatania urzadzen mechanicznych
lub strumienicowych, wprawiajacych powietrze w ruch.

Wentylacja ogélna — wentylacja polegajaca na wymianie powietrza w catym pomieszczeniu.

Wentylacja miejscowa — wentylacja polegajaca na wymianie pdwietrza w okreslonej
przestrzeni w pomieszczeniu, w obrgbie stanowiska pracy lub urzadzenia technologicznego.

Wentylacja nawiewna — wentylacja polegajaca na doprowadzeniu powietrza do
pomieszczenia,
Wentylacja wywiewna — wentylacja polegajaca na odprowadzeniu powietrza z
pomieszczenia.

Instalacja wentylacji — zestaw urzadzen, zespotow i elementéw wentylacyjnych stuzacych
do uzdatniania i rozprowadzania powietrza.

System wentylacji centralny — system wentylacji z centralnym uzdatnianiem powietrza, w
ktérym strumienie objetosci powietrza obliczone dla poszczeg6lnych pomieszczen sg do nich
doprowadzane o jednakowych parametrach, niezaleznie od wystepujacych w
pomieszczeniach odmiennych bilanséw  ciepta, wilgotnosci 1 innych zanieczyszczen
powietrza.

System wentylacji indywidualny — system wentylacji umozliwiajacy utrzymanie
regulowanego lub regulowanych parametrow powietrza w pomieszczeniu dzigki
zastosowaniu indywidualnego urzadzenia wentylacyjnego zamontowanego w danym Iub
sgsiednim pomieszczeniu.

Przew6d wentylacyjny — element o zamknigtym obwodzie przekroju poprzecznego,
stanowiacy obudowe przestrzeni, przez ktéra przeplywa powietrze.

Nawiewnik — element lub zespdl, przez ktéry powietrze naptywa do wentylowanej
przestrzeni.

Wywiewnik — element lub zespdt, przez ktory powietrze wyplywa z wentylowanej
przestrzeni.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za realizacjg robot zgodnie z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjg techniczna, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.



5,22, 23 128 ustawy Prawo budowlane,

.. Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom I
Instalacje sanitarne i przemystowe”. Odstgpstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie
dostosowania instalacji do wprowadzonych zmian konstrukcyj no-budowlanych, lub
zastgpienia zaprojektowanych materiatéw — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania —
przez inne materialy lub elementy o co najmniej nie gorszych charakterystykach i trwatosci.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg
powodowaé obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza
zamiany materialow i elementéw okreslonych w dokumentacji technicznej na inne, nie moga
powodowaé zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢
zgodnie z ,, Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych.
Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe™, Polskimi Normami, oraz innymi przepisami
dotyczacymi przedmiotowej instalacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bigdow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijac.
O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z
projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Dane okreslone w Dokumentacji
Projektowej i w ST uwazane s za wartosci docelowe, od ktérych dopuszezalne

sg odchylenia w ramach okreslonego przedziahu tolerancji. Cechy materiatéw musza by¢
jednorodne i wykazywaé¢ zgodnos$¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materialy nie
beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wplynie to na zmiang parametrow
wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastgpione
innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

MATERIALY I WYROBY GOTOWE

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania instalacji ~moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i
zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé Polskim Normom
(Dz. U. Nr 92 poz 881 z dnia 16 kwietnia 2004 r). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie
oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostalych materialow z tego zrédia. Jezeli
materialy z akceptowanego zrédita sa niejednorodne lub nie zadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrédlo zaopatrywania w materialy. Odbior techniczny
materialéw powinien byé dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normani.

Wszystkie wykorzystane materialy i urzadzenia powinny by¢ fabrycznie nowe i najwyzszej
jako$ci. Winny réwniez posiadaé odpowiednio uwidoczniony znak jakosci. W razie braku
jakiegokolwiek znaku jakosci, bedzie mozna zazadaé przeprowadzenia prob oraz
przedstawienia kart opisu technicznego i sprawozdan autoryzowanych pracowni badawczych.
Powierzchnie poszczegdlnych elementéw urzadzen wentylacyjnych musza by¢ gladkie bez
zataman i zgniecen. Materiat powinien by¢ bez wzerdw i wad walcowniczych. Potaczenia
rozlgczne poszezegdlnych elementéw urzadzenia powinny by¢ szczelne a powierzchnie
stykowe do siebie dopasowane. Powierzchnie stykowe kolnierzy powinny leze¢ w plaszezyznie
prostopadlej do osi otworu. Powloki antykorozyjne, blachy i ksztattowniki przed malowaniem
oczyécié z rdzy i thuszezu, krawedzie zaokragli¢, a zadziory usungé. Stopiefi oczyszczenia przed



natozeniem powlok antykorozyjnych. Stopieri zabezpieczenia antykorozyjnego, jezeli nie sg
zastrzezone wymagania specjalne, jak dla klasy starannosci wykonania 2 i typu pokrycia IL
Powloki antykorozyjne powinny by¢ natozone réwnomiernie.

Centrale powinny odpowiadaé nastepujacym warunkom:

charakterystyki techniczne central powinny by¢ zgodne z charakterystykami okreslonymi
w dokumentacji technicznej;

dopuszczalne tolerancje w zakresie wydajnosci i spigtrzenia nie mogg przekraczaé +/-10%;
zapotrzebowanie na moc wentylatora w zatozonym punkcie pracy nie moze przekraczac
nominalnej mocy silnika elektrycznego,

centrale powinny by¢ dostarczone w stanie ziozonym lub w podzespotach, jesli majg byé¢
stosowane wentylatory
z przekladniami; wyjatek stanowi¢ mogg centrale duzych wydajnosci, ktore ze wzglgdow
montazowych wymagaja dzielonej obudowy,

kanaty wentylacyjne nalezy wykonywa¢ z blachy lub tasmy stalowej ocynkowanej.

2.2. Materialy dotyczace wentylacji mechanicznej

W czasie wykonywania robét okreslonych niniejsza ST wykorzystywaé materialy okreslone
w dokumentacji projektowej lub ich zamienniki, ktérych jakos¢ bedzie poréwnywalna lub
WYZSZa.

SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w PW i ST. W przypadku braku
ustalers w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzgtu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzgt nalezacy do Wykonawcy
lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w
gotowosci do pracy. Wykonaweca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. J ezeli przewiduje si¢ mozliwos¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyborze i uzyska jego akceptacjg.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkoéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego
dopuszczone do robot. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzgtu w cenie jednostkowej robot do ktérych ten sprzgt jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzgtu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonywania robét instalacyjnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania przytaeza powinien wykazac sig¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujgcego sprzgtu:

- Samochod dostawczy do 0,91,
- Samochdd skrzyniowy 5t,



- Zuraw samochodowy 4t.

TRANSPORT

4.1. Ogbdlne wymagania dotyczgce transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podane sg w czgsci ,» Wymagania ogélne” pkt
4. Przewiduje si¢ przewéz urzadzen dla wszystkich instalacji od producenta na plac
budowy lub z hurtowni i magazynéw na plac budowy.

4.2. Transport rur przewodowych i ochronnych

Urzadzenia beda dostarczane na plac budowy transportem samochodowym. Podczas
roztadunku elementéw instalacji, takich jak: pompy ciepla, jednostki wewngtrzne,
wentylatory, agregaty, elementy ttumikéw, nalezy zachowaé szczeg6lna ostroznos¢, aby
ich nie uszkodzi¢, pamigtajac jednoczesnie o zachowaniu wszelkich wymagan bhp. Na
terenie budowy przewiduje sic transport rgczny, w czgéci wspomagany urzadzeniami
mechanicznymi stanowigcymi wyposazenie wentylatorni podstawowej.

Wykonawca zapewni, aby tymezasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one

potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja

jako$¢ 1 whasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru

inwestorskiego. Przechowywanie materiatléw musi si¢ odbywa¢ na zasadach i w

warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie

zabezpieczajacy przed dostgpem oséb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materialéw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez

Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

Materialy podstawowe, jak przewody i ich osprzet oraz uzbrojenie otworéw, nie

wymagaja opakowan i moga by¢ sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami z

wyjatkiem:

- $rub i nakretek, ktére wymagajg opakowania skrzyniowego,

- farb i lakieréw oraz olejéw, wymagajgcych transportu w beczkach lub bankach
stalowych,

- kratek wentylacyjnych, anemostatéw itp. wymagajacych opakowan kartonowych,

- aparatury kontrolno-pomiarowej, ktéra wymaga opakowania skrzyniowego i
sktadowania w pomieszczeniach zamknietych 1 ogrzewanych. Opakowania
szkieletowego wymagajg przewody z plyt winidurowych i pilsniowych, wentylatory
osiowe i promieniowe, filtry tkaninowe i olejowe obrotowe, nagrzewnice ramowe,
chtodnice, odkraplacze, i kierownice powietrza, zespoly ogrzewczo-wentylacyjne,
agregaty chlodnicze, sprezarki powietrzne, klimatyzatory, szafy sterownicze. W
magazynach zamknietych nalezy sktadowa¢ nastgpujgce urzadzenia:

o zespoly grzewczo - wentylacyjne i nawilzajace,
o silniki wentylatorow,

o Kklimatyzatory,

o nagrzewnice elektryczne i sprezarki powietrzne.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robdt

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w czgsei ,, Wymagania ogélne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt organizacji Robét i ich
harmonogram,



uwzgledniajac w nich wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane w czasie trwania
prac instalacyjnych instalacji wentylacji. Catos¢ prac wykonac zgodnie z Polskim
Prawem Budowlanym, Polskimi Normami oraz Warunkami technicznymi Wykonania i
Odbioru Instalacji grzewezych COBRTI INSTAL zalecanych przez

Ministerstwo Infrastruktury.

5.2. Roboty przygotowawcze

» Roboty przygotowawcze dla wentylacji mechaniczne;

- wytyczenie trasy kanatéw/rurociagéw na $cianach budynku,
- lokalizacja armatury i urzgdzen,
- wykonanie przeku¢ przez przegrody,

5.3. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wszystkie prace instalacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru instalacji wentylacyjnych, wymagania techniczne COBRTI Instal, zeszyt 5,
Warszawa 2002. Odbiér wentylacji przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN 12599
"Wentylacja budynkéw - Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji".

WENTYLACJA MECHANICZNA

Zalozenia dla instalacii wentylaciji:

- wszystkie zespoly nawiewne wyposazone by¢ powinny w filtry wstgpne klasy EUS,

_  w centralach wentylacyjnych zastosowa¢ nalezy nagrzewnice wodne,

- nalezy zastosowaé uklad automatyczne]j regulacji i sterowania.

- pomiar i regulacje temperatury powietrza w pomieszczeniu,

- pomiar i sygnalizacje poziomu zabrudzenia filtrow,

- zabezpieczenie przed pracg instalacji bez przeptywu powietrza,

- sterowanie wydajnoscia zespoléw poprzez panele miejscowe znajdujace si¢ W
pomieszczeniach,

- kanaly lub przejécia kanaléw wentylacyjnych przez przegrody oddzielenia ppoz.
zabezpieczone izolacja ppoz. lub klapami ppoz. o odpornosci EIS 90 min, klapy
monitorowane i sterowane przez system sygnalizacji pozarowej.

- wszystkie urzadzenia i materiaty muszg posiadaé stosowne atesty i dopuszczenia do
stosowania,

- zaprojektowane kanaty elastyczne wykonane w wersji wygtuszonej,

- kanaly wentylacyjne wykonane z materiatow niepalnych.

- Zaprojektowane urzadzenia wyposazone by¢ powinny w fabryczny, peiny ukiad
automatyki z panelem sterujgcym obstugujacym centrale nawiewna i wyciagowa.
Dodatkowo w projekcie ujeto tablice zasilajgco-sterownicza. Potaczenie elementéw



instalacyjnych znajdujacych sig poza wentylatorniami, przewodami
elektrycznymi oraz sterowanie klap p.poz. wg projektu elektrycznego.

Kanaly wentylacyjne

~  kanaly wentylacyjne okragle typu Spiro z blachy stalowej ocynkowanej wg BN-70/8865-
05, taczone na szczelne nasuwki lub naktadki uszczelniane guma.

~  wszystkie przewody elastyczne w wersji wygluszonej.
Kanaly wentylacyjne izolowane zgodnie z oznaczeniem w specyfikacji elementow. Izolacja
termiczna welna mineralna o grubosci 50 mm pod ptaszczem z folii aluminiowe;j. Izolacja
ppoz . EIS 90 welna mineralna o grubosci 60 mm pod plaszezem z folii aluminiowe;. Izolacje
kanatow wentylacyjnych nalezy wykonac scisle z technologia i zaleceniami producenta
izolacji. Kanaty wentylacyjne oraz urzadzenia nalezy montowaé do $cian i strop6w przy
pomocy systemowych, fabrycznych, wieszakéw i uchwytow, zawierajacych zabezpieczenia
przed przenoszeniem drgan instalacji na ustr6j budowlany. Sposéb podwieszania central do
stropu wedhug ustalen projektu konstrukeji.

Czerpnie i wyrzutnie powietrza

- czerpnie dachowe powietrza G 125, 200,300,500 — L, wg specyfikacji producenta.

Ksztattki wentylacyjne
Kolana wentylacyjne blaszane typ A/I wg BN-70/8865-04 (dla A>=200mm z kierownicami).

Montaz

- Wymiary podano orientacyjnie nalezy potwierdzi¢ pomiarem z natury. Prowadzone prace
maja wplyw na istniejace elementy konstrukcyjne. Przed przystagpieniem do rob6t nalezy
wykonaé¢ odkucia i kontrolne przewiercenia aby stwierdzi¢ stan faktyczny. Po zbadaniu
stanu konstrukeiji i uzyskaniu opinii konstrukeyjnej nalezy potwierdzi¢ lub zweryfikowac
zalecenia do wykonania prac zapisanych w dokumentacji. Przed przystapieniem do prac
wykonaé dokumentacje fotograficzna stanu istniejgcego.

- Instalacje montowa¢ zgodnie z czgscia rysunkowa dokumentacji projektowej,

_ Montaz nawiewnikéw i kratek wentylacyjnych dostosowaé do ksztattu stropu lub
obudowy architektonicznej,

-  Wykonanie prefabrykacji ksztaltek przytaczeniowych do urzadzen wentylacyjnych
(central, wentylatoréw, klap ppoz. itp.) wykona¢ po sprawdzeniu wymiaréw polgczen w
dostarczonych urzadzeniach,

- W celu umozliwienia wyregulowania instalacji nawiewnej i wywiewnej, elementy
nawiewne i wywiewne wyposazone s w przepustnice regulacyjne, oprocz tego nalezy
zamontowaé przepustnice na rozgalezieniach przewodéw w miejscach wskazanych na
rysunkach.

- Regulacje nalezy wykonaé¢ po zamontowaniu instalacji,



- Przed montazem instalacji sprawdzi¢ wymiary w naturze. W przypadku niezgodnosci z
projektem nalezy powiadomi¢ projektanta,

- Po zakohczeniu montazu nalezy przeprowadzi¢ regulacje wydajnosci wszystkich
zespoldw wentylacyjnych przy maksymalnych ich wydajnosci (na wyzszym biegu),

- Instalacje nalezy wykonaé zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
rob6t budowlano-montazowych” tom Il 1. 13,

- Instalowanie urzadzen powinno odbywaé si¢ zgodnie z wytycznymi producentéw (DTR),

- Wszystkie urzadzenia i materiaty musza posiada¢ stosowne atesty i dopuszczenia do
stosowania.

BADANIA I KONTROLA INSTALACJI

6.1. Ogodlne zasady kontroli

Wykonawca pokryje koszty wszelkich prob. Zostang one przeprowadzone w obecnosei
przedstawicieli Inwestora i Jednostki Projektowej. Zostang one przeprowadzone
zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami z ich wyniki zostang przedstawione w
odpowiednich dokumentach zgodnych z normami. Préby bedg mogly zostaé
przeprowadzone jedynie po uprzednim przedtozeniu dokumentéw wykonawczych.
Wszystkie czynnosci zostang przeprowadzone przez pracownikow Wykonawcey ina
jego odpowiedzialnosé. Podczas prob Wykonawca bedzie zobowigzany do
wyeliminowania wszystkich powstatych zaktocen, elementow instalacji, do usunigcia
usterek na swoj koszt (materiat i robocizna), wymiany wszystkich uszkodzonych
elementéw instalacji, do usuniecia usterek zwigzanych z wadliwymi jej elementami. W
przypadku uchylania si¢ Wykonawcy do naprawy urzadzen

w okresie prob Inwestor ma prawo zleci¢ wykonania tych prac na koszt i ryzyko nie
wywigzujacego si¢ za swoich obowigzkow Wykonawcy.

Badania, kontrola dzialania i odbiér instalacji wentylacji powinny by¢ przeprowadzone
zgodnie z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych”
Corti Instal 2002 r.

Przed przystgpieniem do badan nalezy dokona¢ przegladu zamontowania urzadzen i
stwierdzi¢ ich zgodnos¢ z projektem. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czystos¢ instalacji,
dostepnos¢ dla obstugi ze wzgledu na dziatanie, czyszczenie i konserwacje oraz
sprawdzi¢ kompletnosé dokumentéw niezbgdnych do eksploatacji instalacji.

Dokumenty te powinny dotyczy¢:

— podstawowych danych eksploatacyjnych,

— inwentaryzacji powykonawczej,

— instrukcje obstugi itp.

Podczas probnego rozruchu urzadzen nalezy kontrolowac:

— prawidtowo$¢ dziatania silnikow elektrycznych,
— sprawdzenie wydajnosci oraz sprezu wentylatorow,



— sprawdzenie wydatkow na wywiewnikach.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie prowadzenia rob6t

Przed zakryciem instalacji w obecnoéci Wykonawcy w dniu wyznaczonym przez
Inwestora nastapi sprawdzenie prawidtowosci wykonania instalacji.

Badania dotyczy¢ beda:

- sprawdzenia zgodnosci zainstalowanych urzadzen i materialow ze wskazanymi w
umowie z Inwestorem

— sprawdzenia wykonania instalacji zgodnie ze regutami sztuki budowlanej

— regulaji instalacji do podanych w dokumentacji wydajnosci. (Z przeprowadzonych
regulacji Wykonawca przedstawi protokol).

— pomiaru predkosci powietrza w strefie przebywania ludzi. (Z przeprowadzonych
pomiaréw Wykonawca przedstawi protokot).

— pomiaréw natgzenie hatasu w pomieszezeniach oraz na granicy lokalizacji obiektu.
(Z przeprowadzonych pomiar6w Wykonawca przedstawi protokot).

OBMIAR ROBOT
Ogélne wymagania dotyczace dokonywania obmiaréw robét okreslono w czgsci » Wymagania
ogblne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostkami obmiarowymi sg:

— Montaz przewoddw instalacyjnych — m2,

— Montaz uzbrojenia - central, automatyki do central, wyrzutni dachowych, zaworow
nawiewnych, anemostatéw, wentylatoréw, itp. - szt.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w czgéei ,, Wymagania ogélne™ pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Wyniki odbior6w materiatéw i robot
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

8.2. Odbiér koicowy

Odbiorowi koficowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:

— sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koficowego.
Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujgte w formie
protokéhu, szczegtowo oméwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez
nadzér techniczny oraz cztonkéw komisji przeprowadzajgcej badania.

Wiyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uznac za
doktadne, jezeli wszystkie wymagania zostaty spetnione.

Jezeli ktéres z wymagan przy odbiorze technicznym koncowym nie zostato speinione,
nalezy ocenié jego wplyw na stopien sprawnosci dzialania przewodu i w zaleznosci od
tego okresli¢ konieczne dalsze postgpowanie.

Przy odbiorze instalacji wentylacji nalezy przedstawi¢ co najmniej nastgpujgce
dokumenty:




a) Dokumentacja powykonawcza,

b) Dziennik budowy,

¢) Atesty i za§wiadczenia,

d) Protokoly odbioréw czgsciowych dla tych elementow instalacji, ktére po
zakonczeniu rob6t budowlanych zostaly zakryte.

PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy patnosci podano w czgéei ,, Wymagania ogolne™ pkt. 9

0.2. Cena jednostkowa wykonania instalacji

Placi sie za ustalona iloéé wykonanych robét. Optate pobiera sig za roboty wykonane w
jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikow
produkeji tj.:

— wykonanie w/w czynnosci (dostarczenie materiatu, sprzgtu, urzadzen, itp., montaz,
dopasowanie i wyregulowanie, ewentualng naprawe powstatych uszkodzen)

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczefistwa bhp, ppoz., sanitarnych i
ochrony érodowiska,

— uporzadkowania placu budowy.

DOKUMENY ODNIESIENIA

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002r. wsprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dziennik Ustaw nr 75
poz. 690 z dnia 15.06.2002 r.).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych z dnia 3 listopada 1992 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw.

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych zdnia 22 kwietnia 1998 r. w sprawie
wyrobéw shuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogblnych przepisoéw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ustawa z dn. 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U.44.92.881)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.03.47.401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dn. 22.04.1998 r. w sprawie
wyroboéw shuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktore mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci (Dz.U.98.55-362)

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych — wyd. COBRTI Instal —
zeszyt 5

Katalogi, aprobaty techniczne, DTR zastosowanych urzadzen i materialow.

Polskie Normy wprowadzone do obowigzkowego stosowania:

PN-B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego
i uzytecznosei publicznej. Wymagania. '

PN-B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania.



PN-B-02151/02 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczeni w budynkach.
Dopuszczalne warto$ci poziomu dzwigku w pomieszczeniach.

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-02402 Ogrzewnictwo. Temperatury ogrzewanych pomieszczei w budynkach.
PN-B-0240 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne.

PN-B-0141 1: 1999 Wentylacja i klimatyzacja — Terminologia.

PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewngtrznego.
PN-78/B-03421  Wentylacja  iklimatyzacja.  Parametry  obliczeniowe powietrza

w pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

Warunki Techniczne Wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych opr. CORBTI
INSTAL.
Warunki Techniczne Wykonania i odbioru rurociaggdéw z tworzyw sztucznych

Przepisy i wymagania SANEPID.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wydawnictwo z 2006 roku.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy '

od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci za speinienie wszystkich
wymagan

prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzeri ub metod.



