Zatagcznik nr 1 do SWZ

Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest utrzymanie w stalej sprawnosci technicznej pieciu dzwigéw towarowo-
osobowych w Rzagdowej Agencji Rezerw Strategicznych Skladnicy w Wawale, Wawalt, ul. Jelen 4, 97-200
Tomaszow Mazowiecki, poprzez wykonywanie stalych przegladow konserwacyjnych oraz biezacych
napraw i usuwanie awarii w okresie 36 miesiecy, w tym:

1) przeprowadzanie przegladéw konserwacyjnych nie rzadziej niz jeden raz w ciggu 30 dni, zgodnie z
obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami i wymaganiami producenta, pierwszy przeglad
konserwacyjny nalezy przeprowadzi¢ w terminie 7 dni od dnia obowigzywania umowy;

2) prowadzenie na zlecenie Zamawiajgcego biezgcych napraw, usuwania awarii ( ustugi opcjonalne) i
przystgpienie do dziatan naprawczych w przypadku:

a) awarii i usterek —w ciggu 24 godzin od telefonicznego powiadomienia
b) unieruchomienia dzwigu z ludzmi — w ciggu 1 godziny od powiadomienia telefonicznego.

Ustugi opcjonalne bedg $wiadczone przez Wykonawce na podstawie pisemnych zlecen
i zaakceptowanego przez Zamawiajgcego kosztorysu naprawy lub usuniecia awarii, zawierajgcego
wykaz materiatow eksploatacyjnych i czesci zamiennych niezbednych do jej przeprowadzenia oraz
ich ceny jednostkowe, a takze ilo$¢ roboczogodzin przewidywanych na naprawe.

3) prowadzenie na biezaco dokumentacji poprzez wpisy do dziennika konserwacji dzwigéw
i informowanie Zamawiajgcego o zauwazonych usterkach i nieprawidlowosciach wymagajacych
zatrzymania dzwigéw i przeprowadzenia naprawy,
4) wykonywanie pomiaréw ochronnych i sporzgadzanie protokotéw wymaganych przez Urzad Dozoru
Technicznego;
5) przygotowanie dzwigow i udziat w badaniach okresowych dzwigéw wykonywanych przez Organ Dozoru
Technicznego
Wykonanie przedmiotu zamdéwienia nie obejmuje napraw gtéwnych oraz ponoszenia optat zwigzanych z
odbiorami i nadzorem dzwigdéw przez Urzad Dozoru Technicznego.
Okres gwarancji na dostarczone czesci zamienne i materiaty eksploatacyjne — min . 12 miesiecy

1. Szczegoétowe dane techniczne urzadzen dzwigowych objetych przedmiotem

zamoéwienia:
Nr
Lp. Opis przedmiotu zamoéwienia llos¢ Obiekt ewidencyjny
dzwigu

Dzwig towarowo-osobowy typ hydrauliczny
Dzwig dwuprzystankowy umieszczony w szybie
wewnatrz budynku. Kabina konstrukcji metalowej o
wymiarach wewnetrznych 1425x1580mm, ciezarze
910 kg z podtogg statg zaopatrzona w chwytacze
TechnoliftSH3. Kabina zawieszona na linach
nosnych w czterech odcinkach dtugosci 11 m kazdy.
Zderzaki kabiny typu ACLA 165X80 w ilosci 1.
Szyb betonowy, posiada 4 drzwi automatyczne,
1400x2000, teleskopowe, 2-panelowe GMV Martini
Euro-Vip 960001
Maszynownia umieszczona obok szybu, na
poziomie najnizszego przystanku.
Dane techniczne:
- producent: GMV Martini SPA Wiochy
- instalator: P.U.H.P. Dzwig Serwis Sp. z o.0.
- rok instalacji: 2014
- dopuszczalny udzwig: 1000 kg, lub 13 osb6b
- rodzaj sterowania: mikroprocesorowe, zbiorczosé
gora/dot
- predkos¢ ruchu kabiny: 0,4 m/s,
- inne zabezpieczenia:
Zabezpieczenie przed niezamierzonym ruchem
kabiny z otwartymi drzwiami /system NEOS10/
System tgcznosci dwustronnej ze stuzbami
ratowniczymi
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Dzwig towarowo-osobowy typ TOC

Dzwig trzyprzystankowy umieszczony w szybie
wewnatrz budynku. Kabina konstrukcji stalowej o
ciezarze 875 kg z podiogg stalg zaopatrzona w
chwytacze klinowe od max. predkosci 1m/s. i max.
ciezarze catkowitym 3500kg (kabina + obcigzenie).
Przeciwwage stanowi 18 szt. klockéw zeliwnych o
tacznym ciezarze 1631 kg. Kabina i przeciwwaga
zawieszone na linach @ 16mm w czterech
odcinkach dtugosci 11 m kazdy.

Szyb murowany z trzema przystankami, posiada 6
drzwi stalowych wyposazonych w zamki typu DZ-b i
rygle typu DR-2, oraz elektryczne kontakty
bezpieczenstwa rygli typu D-329.

Maszynownia umieszczona nad szybem.
Wyposazona we wciggarke cierng typ EVC-1500 z
przekfadnig slimakowg i zebatg czotowsg, koto cierne
@ 650mm, silnik typu 12096 o mocy 7,5kW, 910
obr/min. na napiecie 220/380V, hamulec zwalniany
luzownikiem elektromagnetycznym typ ML3.

Dane techniczne:

- producent: Zjednoczenie Urzgdzen Dzwigowych w
Warszawie

- rok produkcji: 1956

- dopuszczalny udzwig: 1500 kg, lub 14 osdéb

- rodzaj sterowania: elektryczne korbowe

- predkos$¢ ruchu kabiny: 0,4 m/s,

- inne zabezpieczenia: ogranicznik predkosci t. MR
z ling @ 8mm; wytacznik krancowy typ MWK

- urzadzenia sygnalizacyjne: kasety swietlne
sygnalizujgce ruch kabiny lub nie zamkniete drzwi;
przycisk ,alarm” w kabinie,
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Dzwig towarowy typ OGH 2.19.F

Dzwig dwuprzystankowy umieszczony w szybie
wewnatrz budynku. Kabina konstrukcji stalowej o
ciezarze 600 kg z podiogg statg zaopatrzona w
chwytacze kabinowe 2-kierunkowe i  drzwi
automatyczne czteropanelowe.

Przeciwwage stanowi rama z klockami zeliwnymi o
wymiarach 1000x200mm i ciezarze 1955 kg. Kabina
i przeciwwaga zawieszone na linach @ 14mm w
czterech odcinkach po 11 metréw kazdy.

Szyb murowany z dwoma przystankami, posiada 4
drzwi automatyczne czteropanelowe wyposazone w
zamek bezpieczenstwa DR-23.

Maszynownia umieszczona nad szybem.
Wyposazona we wciggarke cierng typ R5 z
przektadnig Slimakowa 54:1, koto cierne @ 590mm,
silnik typu 1-biegowy Motorlift o mocy 9kW, 1000
obr/min. na napiecie 380V, hamulec zwalniany
luzownikiem elektromagnetycznym typ ML3.

Dane techniczne:

- producent: WFD TRANSLIFT Warszawa

- rok produkciji: 2005

- dopuszczalny udzwig: 1250 kg, lub 16 oséb

- Sposo6b obstugi: samoobstugowy

- predkosé ruchu kabiny: 0,4 m/s,

- sterowanie: sterownik mikroprocesorowy CSD4

- inne zabezpieczenia: - ogranicznik predkosci typ
LK-250 zling @ 8mm;

- ryglowanie drzwi typ DR 23;

- chwytacze ramy kabinowej typ LADP-16

- urzadzenia sygnalizacyjne: sygnalizator ,alarm”
12V; sygnalizacja dzwigu (kasety pietrowe)
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Dzwig elektryczny linowy typ osobowy

Dzwig dwuprzystankowy umieszczony w szybie
wewnatrz budynku. Kabina konstrukcji stalowej o
ciezarze 600 kg z podtogg stalg zaopatrzona w
chwytacze kabinowe 2-kierunkowe i dwie pary drzwi
automatycznych dwupanelowych teleskopowych
typu 2AD i 2AS.

Przeciwwage stanowi rama z klockami zeliwnymi o
wymiarach 1000x200mm i ciezarze 1850 kg. Kabina
i przeciwwaga zawieszone na linach g 11mm w
szesciu odcinkach po 25 metrow kazdy.

Szyb murowany z dwoma przystankami, posiada 4
drzwi automatyczne dwupanelowe teleskopowe
zabezpieczone zamkiem typu 92 VF.

Maszynownia umieszczona nad szybem.
Wyposazona we wciggarke cierng typ GM 42S z
przekfadnig slimakowa 43:1, koto cierne

@ 480mm, silnik typu 1-biegowy o mocy 5,2kW,
1500 obr/min. na napiecie 380V, hamulec zwalniany
luzownikiem elektromagnetycznym typ ML3.
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- producent: P.U.H.P. ,Pilawa” Kotobrzeg

- rok produkcji: 2006

- dopuszczalny udzwig: 1250 kg, lub 16 os6b

- sposob obstugi: samoobstugowy

- predkos$¢ ruchu kabiny: 0,4 m/s,

- sterowanie: zbiorcze doét BG-15 mikroprocesorowe
typ vvvf

- zabezpieczenia: - ogranicznik predkosci typ RB-21
z ling ¥6Mmm

- zabezpieczenie drzwi typ Monitor 92-VF

z kontaktami Schmersal — AZO6T i Kronenberg
WZA i HZS

- chwytacze ramy kabinowej typ PR-220

- zderzaki kabinowe sprezynowe typ C - 3szt;

- zderzaki przeciwwagi sprezynowe typ — 3 szt.

- fgcznik przecigzeniowy kabiny;

- dodatkowy kontakt bezpieczenstwa przy jezdzie
rewizyjnej

- urzgdzenia sygnalizacyjne: sygnalizator ,alarm”,
sygnalizacja zajetosci dzwigu

2 . Szczegolowy zakres przegladow i konserwacji dzwigow:

Zakres przegladow dla dzwigu towarowo-osobowego typ hydrauliczny

= Sprawdzenie dziatania wytgcznika dzwigu przez dwukrotne wytgczenie oraz wyswietli¢ tabliczke
ostrzegawczg na parterze ,Konserwacja”

= Sprawdzenie zamknigecia maszynowni, dziatania wytgcznika gtdbwnego oraz o$wietlenia szybu i
maszynowni

= Sprawdzenie pracy zespotu napedowego oraz w przypadku wystepowania sterowan
mikroprocesorowych odczyta¢ przyczyny ostatnich awarii

= Sprawdzenie napiecia w uktadach sterowania i zasilania podczas rozruchu silnika

= Sprawdzenie dziatania wytgcznikéw krancowych, kontaktu ogranicznika predkosci

= Sprawdzenie poziomu oleju, czystosci oleju oraz czystosci filtra oleju

= Sprawdzenie bezpiecznikéw, transformatoréw, zaciskéw przewodow oraz zabezpieczen termicznych
silnika

= Sprawdzenie prawidtowosci dziatania zaworéw: zwrotnego, odcinajagcego i ograniczajgcego
cisnienie

= Sprawdzenie dziatania chwytaczy
= Sprawdzenie dziatania manometru oraz szczelnosci instalacji hydraulicznej przy podwojonym
cisnieniu statycznym dla petnego obcigzania kabiny
= Sprawdzenie dziatania automatycznych drzwi kabinowych obserwujac prace aparatury sterowej w
maszynowni
= Sprawdzenie zbiorczosci wezwan i dyspozyciji
= Przywotanie kabiny na najwyzszy przystanek, wigczenie jazdy rewizyjnej i oswietlenia szybu oraz
wyjscie i zamknigcie maszynowni kluczem. Po wejsciu na dach kabiny:
- sprawdzenie stanu potagczenia kabiny z ramg, mocowania linki ogranicznika predkosci, stanu
prowadnikow kabinowych oraz mechanizmu napedu drzwi automatycznych
- sprawdzenie dziatania czujnikéw drogowych, wytgcznika ,stop” na kabinie, kontaktéw zwisu
lin i chwytaczy oraz czujnika strefy drzwiowej



Na kazdym przystanku sprawdzenie dziatania kontaktéw drzwi i rygli oraz stan drzwi przystankowych
Na kazdym przystanku smarowac osie rygli, czysci¢ bieznie rolek prowadzgcych skrzydta drzwi
automatycznych

Sprawdzenie lin, ich zamocowania oraz kot linowych na kabinie i przeciwwadze

Sprawdzenie mocowania prowadnic i kabla zwisowego oraz czyszczenie prowadnic i uzupetnienie
oleju w smarownicach

Sprawdzenie dziatania sygnatéw petnego obcigzenia i przecigzenia

Sprawdzenie, z podszybia, mocowania pudta kabiny oraz stanu prowadnikéw

Sprawdzenie dziatania alarmu

Oczyszczenie dachu kabiny i podszybia

Po wigczeniu dzwigu do normalnej pracy, dysponujgc z kabiny, sprawdzi¢ doktadno$¢
zatrzymywania, przycisk ,stop” w kabinie, otwieranie i zamykanie drzwi kabiny

Sprawdzenie dziatania kaset wezwan

Uzupetnienie brakujacych zaréwek, diod i korkéw awaryjnego otwierania drzwi

Wykonywanie badan ochronnych (pomiary rezystancji obwoddw elektrycznych, pomiar skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowe;j) i sporzadzanie protokotdw w terminach i zakresie objetym
przepisami U.D.T.

Przygotowanie dzwigu do badan przeprowadzanych przez U.D.T,

Udziat w badaniach okresowych (zwyczajnych) dzwigu wykonywanych przez organ Dozoru
Technicznego.

Zakres przegladow dla dzwigu towarowo-osobowego typ TOC

Sprawdzenie stanu mechanizméw napedowych (silnik, wciggarka, przektadnia, koto cierne,
luzownik, liny nosne)

Sprawdzenie stanu elementéw konstrukcyjnych zawieszenia i ich zamocowania ( kabina,
prowadnice kabiny i przeciwwagi)

Sprawdzenie dziatania elementow systemu bezpieczenstwa (zderzaki kabiny i przeciwwagi, zamki,
rygle, kontakty bezpieczenstwa, wytaczniki krancowe),

Sprawdzenie poprawnego dziatania ogranicznika predkosci,

Sprawdzenie dziatania uktadu chwytnego natychmiastowego dziatania,

Sprawdzenie dziatania uktadu hamulcowego z luzownikiem elektromagnetycznym,

Sprawdzenie stanu instalacji elektrycznej (obwod sitowy, obwod Swietlny)

Sprawdzenie urzgdzen systemu sterowania elektrycznego korbowego (styczniki, wytaczniki,
kontakty, korby sterowe, przyciski, transformatory)

Sprawdzenie poprawnosci dziatania systemu awarii i sygnalizacji alarmu

Sprawdzenie prawidtowosci dziatania dzwigu

Uzupetnianie smaréw i olejéw w mechanizmach ruchomych oraz likwidacja ewentualnych wyciekow
Wykonywanie badan ochronnych (pomiary rezystancji obwoddéw elektrycznych, pomiar skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej) i sporzadzanie protokotéw w terminach i zakresie objetym
przepisami U.D.T.

Przygotowanie dzwigu do badan przeprowadzanych przez U.D.T,

Udziat w badaniach okresowych (zwyczajnych) dzwigu wykonywanych przez organ Dozoru
Technicznego.

Zakres przegladéw dla dzwigu towarowego typ OGH 2.19.F

Sprawdzenie stanu mechanizméw napedowych (silnik, wciggarka, przektadnia, koto cierne, luzownik,
liny nosne, zespdt napedu drzwi automatycznych) ,
Sprawdzenie stanu elementéw konstrukcyjnych zawieszenia i ich zamocowania (kabina, prowadnice
kabiny i przeciwwagi),
Sprawdzenie poprawnego dziatania ogranicznika predkosci,
Sprawdzenie dziatania uktadu chwytnego dwukierunkowego dziatania,
Sprawdzenie dziatania uktadu hamulcowego z luzownikiem elektromagnetycznym,
Sprawdzenie stanu instalacji elektrycznej (obwdd sitowy, obwod swietiny),
Sprawdzenie dziatania elementéw systemu bezpieczenstwa:
- sprawdzenie mocowania zderzakéw kabiny i przeciwwagi,
- sprawdzenie dziatania zabezpieczenia drzwi ryglem,
- sprawdzenie mocowania krzywek wytgcznikow krancowych, koncowych i pietrowych,
- sprawdzenie dziatania wytacznika krancowego na kabinie,
- sprawdzenie zabezpieczenia przed zbyt dtugg jazda,
- sprawdzenie zabezpieczenia przed zanikiem napiecia w obwodzie bezpieczenstwa,
- sprawdzenie zabezpieczenia mechanizmow przegrzania silnika i braku fazy,
Sprawdzenie dziatania aparatéw elektromagnetycznych krzywki ruchomej wytgcznika zatrzymania
oraz ich oczyszczenie i nasmarowanie,
Sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych,
Sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego,
Sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,
Sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementéw w kasecie dyspozyciji,
Sprawdzenie dziatania tgcznikéw petnego obcigzenia i przecigzenia,
Sprawdzenie dziatania i oczyszczenie tgcznikéw drzwi kabinowych,
Sprawdzenie dziatania oraz nasmarowanie czesci ruchomych krzywki ruchome;j,
Sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny (oSwietlenie, instrukcja eksploatacji),



Sprawdzenie poprawnosci dziatania systemu sterowania mikroprocesorowego opartego o sterownik
CSD-4:

- sprawdzenie sterowania obwodu sitowego i obwodéw pomocniczych (sterownik CSD-4, regulator
napedu VS-616G5C, przekazniki, styczniki),

- sprawdzenie obwodow sterowych (zespot falownika drzwi, przyciski, wytaczniki, tgczniki, czujniki,
pietrowskazywacze, diody, zespoty prostownicze itp.),

Sprawdzenie systemu jazdy awaryjnej:

- sprawdzenie dziatania systemu komunikacji awaryjnej (alarm, potaczenie telefoniczne),

- sprawdzenie stanu akumulatoréw,

- sprawdzenie mozliwosci jazdy awaryjnej po zaniku napiecia zasilania,

Sprawdzenie prawidtowosci dziatania dzwigu,

Uzupetnianie smaréw i olejéw w mechanizmach ruchomych oraz likwidacja ewentualnych wyciekéw,
Wykonywanie badan ochronnych (pomiary rezystancji obwodéw elektrycznych, pomiar skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej) i sporzadzanie protokotéw w terminach i zakresie objetym przepisami
uD.T,

Przygotowanie dzwigu do badan przeprowadzanych przez U.D.T,

Udziat w badaniach okresowych (zwyczajnych) dzwigu wykonywanych przez organ Dozoru
Technicznego.

Zakres przegladow dla dzwigu elektrycznego linowego

= Maszynownia:
- sprawdzenie warto$ci napiecia fazowego, przewodowego i sterowego (dla sterowan
elektronicznych napiecie stabilizowane 24V),
- sprawdzenie dziatania przekaznika Ptt-3 zabezpieczenia termistorowego,
- wykonanie dwéch jazd w goére i dot kabing i skontrolowania dziatania aparatury przekaznikowo-
stycznikowej,
- sprawdzenie, czy luzownik pewnie otwiera szczeki hamulcowe,
- wytgczy¢ wytacznik gtowny,
- sprawdzenie standéw obwodow ochrony przeciwporazeniowej i zabezpieczen,
- skontrolowanie wartosci wytgcznika nadmiarowego,
- dokrecenie przewodow ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na stan listew zaciskowych, gdzie sg
podtaczone tgczniki obwoddw bezpieczenhstwa,
- sprawdzenie stanu stykow stycznikow i przekaznikow, oczyszczenie i regulacia,
- sprawdzenie dziatania fgcznika ogranicznika predkosci,
- sprawdzenie stanu lin nosnych i linki ogranicznika predkosci,
- sprawdzenie stanu kot linowych, szczegolnie rowkow kota ciernego,
- sprawdzenie pracy i regulacja uktadu hamulcowego,
- sprawdzenie luzu poosiowego $limaka,
- sprawdzenie stanu baterii dzwonka alarmowego i telefonu.
Kabina i przeciwwaga
- sprawdzenie stanu prowadnikéw slizgowych, kabinowych i przeciwwagowych oraz ich luzéw w
prowadnicach,
- sprawdzenie mocowania lin na kabinie i przeciwwadze,
- sprawdzenie zamocowania linki ogranicznika predkosci,
- sprawdzenie stanu aparatu chwytnego (sprawdzenia dokonaé przez reczne uruchomienie aparatu
chwytnego),
- sprawdzenie dziatania tgcznika chwytaczy i zwisu lin,
- sprawdzenie mocowania krzywek wytgcznikéw krancowych, korncowych i pietrowych,
- sprawdzenie dziatania aparatow elektromagnetycznych krzywki ruchomej wytacznika
zatrzymania oraz ich oczyszczenie i nasmarowanie,
- sprawdzenie dziatania wytacznika krancowego na kabinie,
- sprawdzenie dziatania kasety jazd kontrolnych,
- sprawdzenie prawidtowej pracy silnika oraz wszystkich elementéw napedu drzwi automatycznych,
- sprawdzenie dziatania nastawnika krzywkowego,
- sprawdzenie i regulacja zatrzymania kabiny na przystankach,
- sprawdzenie dziatania i wymiana uszkodzonych elementéw w kasecie dyspozyciji,
- sprawdzenie dziatania tgcznikéw petnego obcigzenia i przecigzenia,
- sprawdzenie dziatania i oczyszczenie fgcznikéw drzwi kabinowych,
- sprawdzenie dziatania oraz nasmarowanie czesci ruchomych krzywki ruchomej,
- sprawdzenie stanu wyposazenia kabiny (oswietlenie, instrukcja eksploatacji),
Szyb
- sprawdzenie drzwi przystankowych: naciggu linek, tgcznika i rygla mechanicznego, zamka
bezpieczenstwa fgcznika, dziatania ryglowania i zamkéw mechanicznych, usuniecie usterek,
smarowanie, sposob recznego odryglowania,
- sprawdzenie dziatania kaset wezwan i wymiana uszkodzonych elementow,
- sprawdzenie dziatania wytgcznikdw kohcowych i krancowych,
- sprawdzenie stanu instalacji ochronnej i mocowania instalacji elektrycznej,
- sprawdzenie dziatania wytacznika dzwigu.
Podszybie
- sprawdzenie wydtuzenia lin obcigzek,
- sprawdzenie dziatania tgcznika sterowania (STOP),
Sprawdzenie systemu jazdy awaryjne;j.
- sprawdzenie dziatania systemu komunikacji awaryjnej (alarm, potaczenie telefoniczne),
- sprawdzenie stanu akumulatoréw,



- sprawdzenie mozliwosci jazdy awaryjnej po zaniku napiecia zasilania,

Sprawdzenie prawidtowosci dziatania dzwigu,

Uzupetnianie smaréw i olejéw w mechanizmach ruchomych oraz likwidacja ewentualnych wyciekow,
Wykonywanie badan ochronnych (pomiary rezystancji oowodéw elektrycznych, pomiar skutecznosci
ochrony przeciwporazeniowej) i sporzadzanie protokotéw w terminach i zakresie objetym przepisami
u.Db.T,

Przygotowanie dzwigu do badan przeprowadzanych przez U.D.T,

Udziat w badaniach okresowych (zwyczajnych) dzwigu wykonywanych przez organ Dozoru
Technicznego.

Wykonawca w ramach wynagrodzenia ryczattowego bedzie dostarczat i wymieniat bezptatnie elementy
wyposazenia takie jak:

diody, rezystory i inne elementy do tablic sterowniczych,
gumy sprzegta reduktora,

hermetyk lub inne specyfiki uszczelniajace,

instrukcje uzytkowania dzwigu,

klosze opraw oswietleniowych,

kontakty drzwi szybowych i kabinowych,

krétkie odcinki roznych przewodow elektrycznych,
oprawki E-27, E-14, itp.,

kontakty przetgcznikow i rygli,

rolki drzwi kabinowych i szybowych,

przyciski kaset sterowniczych,

smarowniczki wkretne,

smary, oleje, nafta,

szyby w drzwiach,

tasma izolacyjna,

wktadki bezpiecznikéw,

wkrety, sruby, nakretki, sprezyny, zawieszki, podktadki,
zarowki oswietleniowe 230V,

zarowki sygnalizacyjne,

czy$ciwo,

inne drobne elementy zwigzane z wykonywaniem prac konserwacyjnych.



