SST-01 ROBOTY ROZBIORKOWE

CPV 45111100-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczadeomgnia i odbioru robét poleggych na
rozbidrkach i demontach czsci istniejacych obiektéw budowlanych .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz agamia wspolne dotyczace wykonania i
odbioru Robot niezftinych do wykonania celem wykonania robot moderrize@vnetrznej
magzynu nr 3 w Lubiicu.

1.3. Zakres Robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotygasad prowadzenia nastepujacych robot
rozbiérkowych i demontawych:

- skucia ltnych tynkow,

- demontae niezlgdne elentéw instalacji i wyposania.

Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacynskPol Normami oraz z definicjami
podanymi w specyfikacji ogolnej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rozbidorka demontazowa— prace polegajace na oddzieleniu catych, dajasiechdrebnie
utylizowac, elementow rozbieranego obiektu.

Rozbiorka dewastacyjra — prace polegajace na zburzeniu i rozdrobniehiektu bez
wyodrebnienia jego sktadnikow nadajacych sie doyskiz lud unieszkodliwienia i utylizacji.
Optata sktadowiskowa— ponoszona przez Wykonawce opfata z tytutu zdepan@ urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbidgnkeh na sktadowisku odpadow
Wywdz odpadow- transport urobku na sktadowisko.

Wywo6z surowcdw wtérnych— transport dajacych sie utylizowac elementéw reariych
obiektow do miejsca utylizacji.

1.5. Ogollne wymagania dotycce Robo6t

1. Ogdlne wymagania dotyczace Robd6t podano eécpgdine;.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykoadobot oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa i ST.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdllne stosowania materiatow

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania mal@wv. Odzysk materiatow jest miowy
tylko przy rozbidrce recznej izyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych.



2.2. Sktadowanie materiatow

Urobek z prac rozbiérkowych me byc hatdowany na placu budowy w pryzmach o wysoko
do 2,0m..Nalgy ponadto przygotowac kontenery stalowe dla celgwmadzenia gruzu
budowlanego.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyae sprztu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano gcCogolne;.

3.2. Sprzt do wykonania robot rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresieeipravykraczajacych poza Specyfikac]
0go0ln..

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano g¢adCagolnej.

Transport surowcow wtérnych i gruzu powinien odbgwée specjalistycznym taborem
samochodowym unitiwiajacym szybki roztadunek. Przewany urobek musi byc w sposob
catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszerasie, wysypywaniem lub spadnieciem
ze skrzyni fadunkowe;j.

Urobek nie mae w czasie transportu wydzielac pytu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t poda@zaéci ogolnej.

5.2 Szczegdtowe zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do robét trzeba przeprowattditadne badanie konstrukcji i stanu
technicznego poszczegdélnych elementow, przystaprozbiorki wedtug projektu rozbiorki.
Usuniecie elementu nie @ powodowac naruszenia statecznosci elementowegizgh.

5.3. Przebieg robo6t rozbiérkowych

Skucia tynkow scianalezy wykonywac recznie zayciem elektronargizi bez pomocy maszyn.
Demontae i montae elementdéw wyposania wykonywa z ostranoscia, tak by nie uszkodéi
elementéw wyposgania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rqim@lano w Cgci ogolne;.

6.2. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiorkoyeh

Roboty rozbidrkowe powinien prowadzic kierownik dpowiednich kwalifikacjach i
doswiadczeniu..

Szczegolne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysiakspadajace odtameki.

Kierownik robot powinien wskazamiejsca ustawiania drabin i rusztowan, zrzucania\gi
wystajacych czesci budynku, miejsca gromadzeniawgrgposoby ich zabezpieczania. Gruzu nie
mozna gromadzic na stropach i schodach.

Nalezy odtaczyc od sieci miejskich wszystkie instalagdjeren robét rozbiorkowych ogrodzic i
oznaczyc tablicami ostrzegawczymi. Robotnicy zatrewdi przy rozbiorce powinni legitymowac
sie swiadectwem dopuszczenia do pracy na wysokmgcizaopatrzeni w hetmy ochronne i przy



pracy na wysokosci powgj 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania - va#eos w pasy z
lina dtugosci do 3 m, ktdra przywiazuje sie do ngjarzesci sciany, rusztowania lub drabiny
przystawionej i przymocowanej do sciany.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Roboét podanagécCogolnej.

Jednostki obmiarowe dla rob6t opisanych w specygjikastaty podane szczegbtowo w rozbiciu
dla poszczegolnych pozycji w przedmiarze robot wusheentacii tj:

- mz—rozbidrka poditgy betonowych i elementow konstrukcyjnych , muroeenty ,

, Wywiezienie gruzu,

- me—rozbidrka , wykucie &ieznic.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyeae odbioru robdét

1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robét poga@zesci ogodlne;.
2. Roboty wymienione w ST podlegaja odbiorowi plo ikkonczeniu.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano gécCongolne;.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

» wykonanie zabezpieczen przy wykonywaniu rozbigcarelementow na wysokosci

* Dla materiatéw nie nadajacych sie do recyclingnaobejmuje transport i optaty za

utylizacje .

» Uporzadkowanie miejsca skladowania urobku z prabiorkowych na terenie budowy

» Oraz wszystkie inne roboty tymczasowe i towaragszniewymienione, ktére sa niezbedne do
kompletnego wykonania robot objetych niniejsza $ewidzianych w Dokumentacji
projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Praca zbiorowa: Remonty budynkéw mieszkalnych. dhuka Arkady, Warszawa 1995.
Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Politgkiotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w
sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzbtinistra Pracy i Polityki Socjalnej w
sprawie ogoélnych przepiséw bezpieczenstwa i hignagy (Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3€rghia 2004 r. w sprawie warunkow i trybu
postepowania w sprawach rozbidrek giglsowanych lub niewykonczonych obiektow
budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2043

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia @ty 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanpetiJ. 2003 nr 47 poz. 401



SST - 02 TYNKOWANIE
TYNKI CEMENTOWO- WAPIENNE,
SZPACHLOWKI MINERALNE

CPV 45410000-4

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneyjwanagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewnetrznych cementowo- wapiennych i praediee szpachlowek mineralnych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumeay realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja watkie czynnosci umidiwiajace i majace na
celu wykonanie tynkdw wewitrznych cementowo- wapiennych i przecierek.

Zgodnie z projektem wykonanie tynku cementowo - iesapego kat.IV projektuje sie:
-nascianie wewntrznej budynku gr. 1,5 cm.,

Przecierki:

- nascianach i sufitach oraz elementach konstrukcji wgmrbudynku.

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodneozviazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagadgoline.

1.4.1. Zaprawa do wykonywania tynkéw stanowi miegzaapiasku ,cementu, wapna z
dodatkiem wody. W zaimosci od sklau uzyskuje siezrée marki zaprawy.

1.4.2. Tynk stanowi warstwe ochronna, wyréwnaweciaksztattujaca forme architektoniczna
tynkowanego elementu, nanoszona mechanicznie aznies do ktérej wykonania zostatyyte
zaprawy odpowiadajace normom lub aprobatom techgioz

1.4.3. Szpachléwka — gotowa mineralna szpachlowekiynkow do cienkowarstwowych
przecierek tynkow.

1.5.0g06Ine wymagania dotycae robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc iglkewnania oraz za zgodnosc dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie tynkow cementowo- wapiennych, wewnetrhnygzpachlowanie winno byc zlecone
przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczemaygntujacemu wiasciwa jakbich
wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodnie z wymaganiaorim.

1.5.2.Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nateahniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscia dokumentacji technicznej. &g ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji naley wyjasnic przed przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mbga dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektidadzoru.



2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace Materialdw podano w€Gogodlnej ST.

2.1.Zastosowane materiaty

- Zaprawa tynkarska

Mineralna mieszanka kruszywa piaskowego lub kwaegmwy cementu, wapna i wody
umazliwiajgca wykonanie tynkéw w kategoriach 11-1V.

Wytrzymatasé¢ kategorii CS 11 (1,5 do 5,0 N/mfn

- Szpachlowka do tynkow

Mineralna masa szpachlowa do wykonywania przecigmekow na zewsgirz i wewrgtrz
budynkdw, paro przepuszczalna, o dobrej przycz@pnpawierajca tras.
Przyczepn& > 0,2 MPa wg EN 998-1:2016,

Wytrzymata¢ nasciskanie CS Il wg EN 998-1:2016

Absorbcja wody kategoria W2 wg EN 998-1:2016

Mieszanka gwarantaga uzyskanie gtadkiej nawierzchigian.

Porowatg¢ > 35 — wg instrukcji WTA 2-9-04.

Szpachléwka zgodna z nogr®N EN 998-1

3.SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace Sprzetu podano gcCpngoblinej ST.

Roboty ma@na wykonac przy zyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Ihspek
Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano g¢aCagolnej.

Materiaty do wykonywania tynkow dostarczone byc mdgwolnym transportem,
zapewniajacym ochrone przed warunkami atmosferyoznjowinny byc sktadowane w sposob
zabezpieczajacy przed wilgocia.

Wapno powinno byc sktadowane na suchym padtaiedopuszczalny jest kontakt wapna z
gruntem. Miejsce gdzie skladowane jest wapno pabavanno byc wyposane w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymogami pzp®rzy gaszeniu wapna najezachowac srodki osttnosci
zgodne z wymogami bhp. Wapno, cement i woda przezome do wykonania tynkdéw powinny
by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organidznym

5.WYKONYWANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace Wykonania Robét podafagéci ogolne;.

5.1.Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagpharmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich robogda wykonywane.

5.2.Wymagania dla tynkdw wewnetrznych, cementowo- wapyeh zostaty opisane PN-B-
10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania idaaia przy odbiorze.”



5.3.0pis ogolny.

Do wykonywania tynkéw mmna przystapic po zakonczeniu procesu skurczu mujopo
uptywie 1-2 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystapieniem do robot tynkowych powinny:byc

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynk@aenurowane przebicia i bruzdy,
osadzone osciaice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzalfuminiowych).

Tynki nalezy wykonywac w temp. nie s$zej ni 5°C i pod warunkiemze w ciagu doby
temperatura nie spadnie paajic°C. w nizszych temperaturach mea wykonywac roboty
tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednidukow zabezpieczajacych.

Zaprawe cementowo-wapienna rgl@rzygotowac z zyciem cementu portlandzkiego
portlandzkiegauzla. Do zaprawy nalg/ stosowac wapno sucho gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymywanego z wapna hiegaszonego dyimavpokarbidowego, ktére powinno
tworzyc jednolita mase, bez grudek wapna niegaggonkez zanieczyszczen.

Gaszenie wapna powinno wykonane zgodnie z ustalowg@esniej wytycznymi przez
kierownika budowy w nawiazaniu do wytycznych ITBym zakresie.

Sktad objetosciowy zaprawy naledobierac doswiadczalnie, w zat®sci od marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny skigmaay o konsystencji 10cm wg st@a
pomiarowego

Marka zaprawy Cement: ciasto wapienne: piase€ement: wapno hydratyzowane: Piasek

1,5 1:1:9 1:1:9
1:15:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10

3 1:1:6 1:1:6
1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5

5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:0,554 1:0,5:45

Tynki mazna wykonac w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4mm nalewykonac z zaprawy cementowo-wapiennej marki 33utub z
zaprawy cementowej 1:1.

Narzut naley wykonywac wg paséw lub listew kierunkowych, kiekowych zaprawy
cementowowapiennej, po zwiazaniu obrzutki, lecegrej utwardzeniem. Grubosc warstwy
narzutu powinna wynosic 8-15mm.

Gtadz naley nanosic po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz pijegd stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadz powinna byc moooskiana do warstwy narzutu. Gtadz
nalezy wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasgkyudo wykonania gtadzi powinien
by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm.

Swiezo wykonane tynki w czasie wiazania i twardnieniagk. 1 tygodnia, powinny byc
zwilzone woda.

Tynk jednowarstwowy — wykonana obrzutka , zatagatadko- tynk kat. I..

Tynk dwuwarstwowy — obrzutka oraz narzut- tynk kat.

Tynk tréjwarstwowy — obrzutka ,narzut oraz narzaktadany po zwiazaniu poprzedniej warstwy
lecz przed jej stwardnieniem — tynk kat.IV.



6.KONTROLA JAKO SCI

Ogolne wymagania dotyczace Kontroli Jakosci podarieregsci ogolnej.

Materiaty wyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiadac wgom norm:
Cement — PN-B-30000 ,,Cement portlandzki” lub PNEBB80001 “Cement portlandzki z
dodatkami”.

Wapno — PN-B-30020 ,Wapno”, PN-B-6732-12 ,Ciastopiemne”.

Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagaiiadania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaskizhpraw budowlanych”
Zaprawy powinny odpowiadac wymogom norm PN-B-1450dprawy budowlano-cementowe”.
Kontrola jakosci tynkdw polega na stwierdzeniu zgusti ich wykonania z dokumentacja
techniczna.

Minimalna wymagana przyczepnosc tynku do pedhwynosi 0,025 MPa
Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznychixai.:

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krdwieod linii prostej nie wiekszej
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni3 na dtugosc taty kontrolnej 2m,

Odchylenia powierzchni i krawedzi:

Od kierunku pionowego: nie wiekszezi@mm/m i ogotem nie wiecej hh mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecepninm w pomieszczeniach wszych,
Od kierunku poziomego: nie wieksze @mm/m i ogotem nie wiecej hib mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,

Odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn od katavpidzianego w dokumentaciji: nie
wiekszy nz 3 mm/m,

Odchylenia promieni krzywizny od promienia projekemego 7 mm,

Miejscowe nierdwnosci o szerokosci i gtebokoscir mdtugosci do 50 mm w liczbie

3 na 10 m2 tynku,

Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad

- Wypryski i specznienia wskutek obecnosci czastagna niegaszonego,

- Pekniecia powierzchni,

- Wykwity soli w postaci nalotu,

- Trwate zacieki na powierzchni,

- Odparzenia, odstawanie od padto

7.0BMIAR ROBOT

Obowiazuja ogolne ustalenia zawarte we€€zogolne;.

7.1. Jednostka obmiarowa jest 2wykonanego tynku.

7.2. llosc robot okresla sie na podstawie dokunwginpeojektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowapyzez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace Odbioru Robét podanagoCogolne.

8.1. Odbior materiatow

Przed rozpoczeciem wykonania tynku rglastalic doktadna recepture zaprawy, zaie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikéw, speawdzic stan podita.



8.2. Odbidr podtaza.

Odbidr poditaa zaley przeprowadzic przed rozpoczeciem robot tynkatskrodiae powinno

by¢ czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Sucli#ope naley zwilzyc woda. Spoiny

sciany murowej z bloczkéw na gtebokosc 2-3 mm, aaalbetonowe naky naciac diutami.

Odbiér wykonanych tynkdw.

Podczas odbioru natg sprawdzic m.in.:

- Zgodnosc uksztattowania powierzchni z dokumeatésghniczna,

- Odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przeciogfh sie ptaszczyzn tynkow,

- Gladkosc i stan powierzchni — wystepowanie wykwit zaciekdw, pekniec, wypryskow i
specznien jest niedopuszczalne,

- Przyczepnosc tynkéw do podeo(min. 0,025 MPa)

- Wykonane tynki powinny odpowiadac PN-70/B-101&bhoty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0godlne zasady dotyczace ptatnosci zgodnieggdCagolnej..
9.2. Placi sie za ustalona ilose uozonego tynku ,ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej ohstugi

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci duo,4
-szpachlowanie tynkéw

- 0czyszczenie podia,

- 0Cczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U nr 75/2002 ,Warunki techniczne, jakim powinmgpowiadac budynki i ich usytuowanie”.
Polskie normy:

PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badanie cech fizyctni wytrzymatosciowych”.
PN-C-04630 ,"Woda do celéw budowlanych. Wymagariadania”.

PN-B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganiaadania przy odbiorze”.
PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okreslenia”.

PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczenia stopiatosci:

PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontatasci:.

PN-B-04350 :Kamien wapienny i wapno niegaszone byalzatyzowane. Analiza chemiczna”.
PN-B-04351 ,Wapno niegaszone, suchogaszone i higdzaa. Oznaczenie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych”.



SST - 03 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczadengnia i odbioru robot polegajacych
wykonaniu malowania scian wewtrznych i sufitbw budynku

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiprey realizacji robét wymienionych w
pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja watkie czynnosci umdiwiajace i majace
na celu wykonanie robdt malarskich wewnetrznyclprzednim wykonaniem gtadzi
gipsowych .

1.3. 10g06lne wymagania dotyexe robot

1. Ogdélne wymagania dotyczace Robdét podano w SO0Q@Vymagania ogolne” .

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykoadobot oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa i ST i poleceniami Inspekidadzoru.

1.3.2.Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga & przestrzegania nastpujacych
zasad:

- prace na wysokosci nalewykonywac z prawidtowych rusztowan lub drabirgdy nie

ma maliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykpmnsie z pomostoéw opieranych na
konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien byc zapieczony przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji,

- przy robotach przygotowawczych zygiem materiatow alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasty do usuwania starych powtok otdjriyb zzywic syntetycznych) naky
stosowac okulary ochronne i odziechronna (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice),
zabezpieczajac skore twarzy i rak thustym kremehraenym,

- przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rogperzalniki lub rozcienczalniki (np. w
farbach olejnych, olejnaywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chenveartdzalnych)
stosowac odzieochronna, a prace wykonywac przy otwartych okriablczynnej i sprawnej
wentylacji oraz przestrzegac zakazu palenia papdsvo wywania otwartych palenisk lub
grzejnikdw elektrycznych, narzedzi i silnikow powgakcych iskrzenie i mogacych byc
zrodiem paaru,

- przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowanwiprzchni) lub farb zawierajacych
krzemionke stosowac maski pytochtonne, a skorezyvarak zabezpieczyc ttustym kremem
ochronnym,

- nie naley stosowac materiatéw szkodliwych dla zdrowia caeka, jak zwiazki chromu,
otowiu, fluatow.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace Materiatdw podano w&3caogodlna.

2.1. Warunki ogd6lne stosowania materiatow:

- masa szpachlowa mineralna

- emulsja akrylowa wysokiej jakoi, wodorozciéczalna, ostabym neutralnym zapachu,
bezemisyjna i bezrozpuszczalnikowa.



Spoiwo: Dyspersjaywicy akrylowej wg DIN 55 945.

Barwa: Biata (baza 1) (do barwienia w systemie kmdoNCS).
Stopier potysku: mat (wg PN EN 13 300).

Wiasndci — zgodnéc z norma PN EN 13 300

Klasa odpornéci na szorowanie na mokro: Klasa 5

Farba odporna na tarcie na sucho - PNC81914: 20024111
Zdolnas¢ krycia: Klasa 2 przy wydajrici ok. 150 ml/m2
Najwigkszy rozmiar ziarna (granulacja): drobna (<100 pm)
Gestasé: okoto 1,45 g/cm3

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyae sprztu

1. Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano wz&E ogolna .

3.2. Sprzt do wykonania robot malarskich

Agregaty malarskie —urzadzenia do natryskowego weahia farbami wapiennymi,

klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymide malowania diych powierzchni
pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie gdzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinayadtieryzowac sie dtugim czasem
schniecia oraz nie powinny zawierac rozpuszczaimiggresywnych. Dobre do nanoszenia ta
technika sa farby alkidowe, olejne, epoksydoweliupetanowe.

Farby i emalie nawierzchniowe naktada sie w dwdehunkach prostopadtych do siebie
(krzyzowo), nieznacznie dociskajac pedzel do malowanejgrachni. Farby gruntowe,
olejne i alkidowe naktada sie réwnier dwéch kierunkach cienkimi warstwami, silnie
wcierajac w podige.

Aby uniknac powstawania zaciekdéw, podczas malowpowerzchni pionowych nakg na
ograniczonej powierzchni najpierw naya farbe w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzpbdaerzchni, a nastepnie w kierunku
poziomym. Kolejna warstwe naktada sie od goéry dio,dekko dociskajac pedzel i
odrywajac go powoli od malowanej powierzchni. Almdpzas malowania pedzlem
zminimalizowac powstawanie sladow przejsc pedzlama stosowac wyrownywanie
powierzchni ptaskim pedzlem.

Szybko schnace i zawierajace agresywne rozpuszkizalyroby winylowe,
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagaja iteapniki naktadania. Na pedzel nale
nabierac wieksza ilosc farby (lub lakieru) i naldada réwnomiernie na podie, bez
wecierania, starajac sie nie wracac na pomalowaegsoa, gdy mozna doprowadzic do
rozpuszczenia natonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbanyido
schnacymi pedzel nalg co pewien czas (podany przez producenta wyrobkiadnie umyc

w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez peedta wyrobu), wysuszyc i umyc
ponownie woda z mydtem.

3.2.2. Malowanie watkiem

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajwatkiem nanosi sie farby alkidowe, olejne,
uretanowe i poliuretanowe. Do powierzchni chropgwehtzaleca sie watki o dtugim wiosiu,
ktorych wycie zapewni pomalowanie zagtebien paatoFarby rozpuszczalnikowe nanosi sie
watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiergabki. Przy malowaniu watkiem jest
niezbedna tacka do watka podzielona zwykle na dw@sci: wanienke, do ktorej wlewa sie
farbe, orazebrowana pochyta ptaszczyzne, na ktoregmaoodcisnac nadmiar farby (niektore



tacki zamiast ptaszczyzmgbrowanej maja specjalna siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. edekirza sie w farbie, a nastepnie
przetacza sie go po powierzchibrowanej lub siatce w celu rownomiernego nasaazgmi
farba oraz odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotoywaatek prowadzi sie po malowanej
powierzchni rownolegtymi pasami, ktére powinny migilnie na siebie zachodzic. Po
pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtas@ate czynnosc w kierunku
prostopadiym do pasow pierwszej warstwy. Watkierscdioudno rozprowadza sie wyroby
schnace fizycznie i zawierajace agresywne rozpadziéz (winylowe, akrylowe
chlorokauczukowe). Na walek nalenabierac wieksza ilosc farby i naktadac ja
rownomiernie na podi®, bez wcierania, starajac sie nie wracac na pamage miejsca,
gdyz maoze to doprowadzic do rozpuszczenia aaltej juz poprzednio warstwy. W trakcie
malowania farbami szybko schnacymi watek co pewigas (okreslony przez producenta
wyrobu) naley doktadnie umyc w rozpuszczalniku (zalecanym prrezlucenta wyrobu),
wysuszyc i umyc ponownie woda z mydiem. Nie jeg¢@@ne gruntowanie podia przy
uzyciu watka. Trudnosci pojawiaja sie takprzy rozprowadzaniu watkiem malarskich
wyrobow szybko schnacych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano $3¢@golna.

4.1. Warunki transportu

Pojemniki z materiatami malarskimi naleprzewozic krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojacej, zabezpieczone przedvmacaniem sie i uszkodzeniem.
pojemniki moga byc przewone w kontenerach lub na paletach.

Farby naley transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepissthawiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

4.2. Warunki sktadowania

Worki z materiatami gipsowymi oraz pojemniki z nraéami malarskimi natey
przechowywac w pomieszczeniach krytych, chroniagggirzed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziatarmpeomieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm atjgikdw. Powinny by magazynowane
zgodnie z instrukcjami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podaBd wzs¢ ogolna .

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spehdiwa zadania: zapewnic witasciwa
ochrone podiza przed dziataniem czynnikow atmosferycznych opaizygac uzyskaniu

efektu dekoracyjnego. Efekt ten ama osiagnac pod warunkiem wiasciwego przygotowania
podiaza oraz przez zastosowanie odpowiednich produkidrawidtowej technologii
malowania

Powierzchnie podioy pod malowanie powinny by

- gtadkie i rowne, tzn. bez nadrostéw betonowyeltjekow zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze iggielo srednicy do 5 mm i
gtebokosci do 4 mm - dla podip betonowych; w zakresie rownosci obowiazuja wynméegya
jak dla tynkow IV kategorii (z wyjatkiem tynkow dolowych),

- mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykgajace sie, bez spekan i rozwarstwien,

- czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zamyseczen (kurzem, rdza),



- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, oldjmeywic syntetycznych, tzn. po 2-6
tygodniach w zalenosci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akwjoni mozna
malowac podtea po 7 dniach,

- suche — badanie wilgotnosci pozhomazna wykonac aparatami wskaznikowymi
(elektrycznym lub karbidowym), metoda suszarkow@owea lub papierkami
wskaznikowymi Hydrotest.

Warunki przyst apienia do robét

Termin rob6t. Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynkuamgkvac dopiero po
wyschnieciu tynkéw i naprawianych miejsc (jednolisdbarwienie powierzchni naprawianej).
Malowanie konstrukcji stalowych — po catkowitymstatecznym umocowaniu wszystkich
elementdw konstrukcyjnych i osadzeniu innych elei@srw scianach.

Temperatura. Roboty malarskie wykonywac w temperaturze a +5°Ci&gu doby nie
moze nastapic spadek pasj 0°C.

Farba silikonowa mma malowac w temperaturze -5°C.

Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczahi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnyraizywic syntetycznych powaej +5°C,
lecz by w ciagu doby nie

nastepowat spadek temperatury genD°C,

¢) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, patanowymi, epoksydowymi itp.
+15°C.

Inne warunki. Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o doluentylacji. Farby
wodorozcienczalne, tj. klejowe,

cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejngpec syntetycznych oraz
chemoutwardzalne powinny byc transportowane

i przechowywane w temperaturze +5°C.

Przygotowanie powierzchni pod malowanie

Przed przystapieniem do malowania naprawic uszkodzswierzchni tynkow i wczesniej
naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do ¢efiozapraw i szpachlowek
produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do sa@soa lub w postaci proszkowej do
zarabiania woda bezposrednio przegaiem

Powierzchnia betonu i elbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykaitpwwypetnic zaprawa cementowa z co
najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrzec do rosai,

b) plamy od zaoliwien zeskrobac, zmyc woda z dddatlkdetergentéw i czysta woda.
Podtoa tynkowe:

a) naprawic zaprawa i zatrzec do lica; w przypaoldtazy gipsowych stosowac do tego celu
zaprawe gipsowa (z wyprzedzeniem 1-dniowym przelbweaniem), dla pozostatych
poditazy - zaprawe cementowa lub cementowo-wapienna (zzegzeniem 14-dniowym),
b) powierzchnie tynku oczyscic,

) szpachlowac zaprawa gipsowa do uzyskania ggggowych,

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne nie przedziane do szpachlowania i
uzyskania gtadzi gipsowych naley zagrunton@a

a) mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazei@pw

b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farkgrkianowe,

c¢) roztworem mleka wapiennego pod pierwsza warganey klejowej i roztworem szarego
mydta (1-3%) pod druga i



nastepna warstwe farby klejowej (przy malowaniu akygakosciowym),

d) pokostem rozcienczonym benzyna lakiernicza (dab) wyroby olejne itp.

Podtoa gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapige zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby &leg,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowymkleju kostnego, rozcienczona farba
emulsyjna (farba: woda = 1:6) -

pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatdw drewnopochodnych

a) oczyscic z kurzu, tlustych plam i zaciekdw zyyyi

b) usunac drobne wady powierzchni przez zaszpaemnmiszpachlowka,

c) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokryc roztworem spirytusowym szelaku (108b)specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania

5.4.1. Przygotowanie pomieszcre

Przed przystapieniem do robot malarskich z pom@szpowinny byc sprzatniete resztki
materiatow, sprzety itp. Elementyzwykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazosva
itp., powinny byc zabezpieczone przed zachlapaf@bami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkow

Nowe tynki wymagaja okresu dojrzewania (nawet dggedni, choc czas ten zaleod
rodzaju tynku i farby, jaka bedzieyta) i dopiero potem nmima przystapic do nastepnych
czynnosci. Powierzchnie nowych tynkow nalerzetrzec drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy i zachlapan, a nasteweepzchnie tynku odkurzyc. Przed
malowaniem dokfadnie przeglada sie wszystkie scfehwniez dziatowe), zwtaszcza

przy oscienicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejselsgn. Ewentualne szczeliny
wypetnia sie elastyczna masa akrylowa. Nie hattosowac do tego celu mas silikonowych,
poniewa w zasadzie nie daja sie one pomalowac. Drobneyskipirpekniecia tynkow nalgy
wypetnic gtadzia tynkowa.

5.4.3. Przygotowanie powierzchni starych tynkow

Jesli stara powtoka farby jest stosunkowo cientkabirze trzyma sie tynku, przygotowanie
powierzchni ogranicza sie do oczyszczenia scigkyrzu, usuniecia niepotrzebnych
gwozdzi, hakow itp. oraz uzupetnienia ubytkdw tymhkasa szpachlowa, a drobnych pekniec
elastyczna masa akrylowa. Jesli pomieszczenienpozednio malowane farba klejowa lub
warstwa farby na scianie jest zbyt gruba, maja bezwzglednie usunac.

Powierzchnie przeznaczone do malowania farbamowigni gruntuje sie 1-2,5-proc.
roztworem wodnym mydta szarego.

Sciany, z ktérych usunieto tapete lub farbe, halgygtadzic najpierw szpachla tynkarska, a
potem wymalowac tak jak nowy tynk.

Wygtadzac sciany masami szpachlowymi gipsowo-akvyloi mazna wytacznie w
pomieszczeniach nieulegajacych zawilgoceniu i pereaniu. Sciany malowane farba olejna
najlepiej jest przetrzec papierem sciernym i odikara nastepnie naniesc nowa warstwe
farby. Jeeli na sciane pomalowana farba olejna ma byc namadarba emulsyjna, farbe
olejna naley usunac za pomoca dostepnych na rynku preparat@vgwvania farb olejnych,
co zapobiegnie zniszczeniu powierzchni tynku. W jgsaczeniach zawilgoconych, zle
izolowanych, zle wentylowanych i przemarzajacychalczesto na malowanych scianach
pojawiaja sie wykwity plesni (czerniejaca farbagadajace sie zamalowac. Wkroétce po
malowaniu pojawiaja sie na nowo i sa bardzo szkatila 0s6b przebywajacych w tych
pomieszczeniach.. Naig bezwzglednie zniszczyc ewentualne wystepujacylgw miejscu



jego wystepowania.

Jesli zainfekowane powierzchnie sa guche, zeskrobuje sie wszystkie warstwy farbg@a
tynku, nastepnie powierzchnie pokrywa sie srodki@pregnujacym przeciwgrzybicznym
(preparat musi miec atest do stosowania wewnatragszczen).

Stosujac impregnat, nalgprzestrzegac scisle instrukcjiycia. Nastepnie uzupetnia sie braki
tynku i tak przygotowana powierzchnie maluje spegjai farbami bioodpornymi,
zawierajacymi specjalne, nieszkodliwe dla ludzd&rmiedopuszczajace do rozwoju
mikroorganizmaow.

5.4.4. Przygotowanie powierzchni betonowych

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni heteych jest ich malowanie. Chemia
budowlana zapewnia produkty pozwalajace uzyskawjégt kolor oraz spoista, odporna na
scieranie i wilgoc powierzchnie o odpowiedniej odpsci na scieranie, a podtoge betonowa
mozna odswieac co kilka lat, malujac ja na dowolny kolor.

Gwarancja otrzymania powtoki o wtasciwych parametrgest odpowiednie przygotowanie
podtaza oraz nanoszenie specjalnie do tego celu przeangch farb zgodnie z zaleceniami
producenta.

Posadzki kruszace sie, pekajace, wykonane wadliie nieodpowiednich materiatdw nie
nadaja sie do malowania.

Wszelkie pekniecia i wykruszenia nayeodkurzyc, ubytki uzupetnic oraz usunac plamy z
olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlgpij usunac uprzednio natme
warstwy farby. Jeeli jest to niemeliwe na catej powierzchni podtogi, to przynajmniej
miejscach ztuszczen istniejacej powtoki. Do usuiaistarych farb stosuje sie specjalne
zmywacze chemiczne.

Na tak przygotowane podte nanosi sie farbe. Fuprzed malowaniem posadzke jeszcze raz
doktadnie trzeba odpylic, zamiatajac ja doktadole ddkurzajac. Zalecanym rozwiazaniem
jest naniesienie jako pierwszej warstwy farby gujattej, a nastepnie jednej lub dwoéch
warstw farby nawierzchniowej. Poniesvenalowanie posadzki jest czynnoscia stosunkowo
prosta i przebiega bardzo szybko (powierzchnia ampajacej farby jest bardzo da), aby
zmniejszyc ilosc oparow rozpuszczalnikéw, agleapewnic dobra wentylacje
pomieszczenia. W mniejszym stopniu uwaga ta dotf@dywodorozcienczalnych, choc do
czasu catkowitego wyschniecia one rowmeoga byc szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczospetjalnie do tego celu zalicza sie:
odpornosc na wilgoc, scieranie, dziatanie czynniladmosferycznych (rownieniskich
temperatur), niektérych kwaséw i zasad, niepalnagzsciwosci antyelektrostatyczne.

5.5. Wykonywanie powtok malarskich

5.5.1. Zalecenia ogolne

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosofagby o konsystencji handlowe;.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzads do malowania recznego i
waitkiem malarskim. Do malowania natryskowego fanapdlowe powinno sie rozcienczyc
odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcienczanik(w przypadku farb wodnych -
woda, w przypadku pozostatych farb -rozpuszczamikandlowymi w ilosci 3-5%w
stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, kiaeowe nalgy nakladac pedzlem;
pozostate farby mima naktadac pedzlem, natryskiem lub watkiemzygie farb przy
malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie njaze niz przy malowaniu pedzlem. Przy
malowaniu pedzlem ostatnia warstwe powtoki wykotede aby kierunek pociagniec pedzla
byt prostopadty do sciany z oknem



- przy malowaniu sufitu lub do podtogi - przy malaniu scian.

5.5.7. Malowanie farbami emulsyjnymi akrylowymi

Sprawdzic, czy farba nie zawiera wytraconego spaiwystaci nitek (wskutek
niewtasciwego jej transportu czy przechowywaniaytjemperaturze poiej +5°C), co ja
dyskwalifikuje. Powtoka po wyschnieciu ma barwenecreejsza ni farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kobeg badz specjalne pasty pigmentowe.
Nie wolno do tego celu stosowac suchych pigmentdvkalorowych farb klejowych. Farb
do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym infacja znajduje sie na etykietach tych
wyrobow) nie mana stosowac na powierzchnie elewacyjne. Niekttigyfamulsyjne mazna
stosowac na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycamyoducenta). Natomiast farby
przewidziane do malowania elewacji ze wzgledow ekaieznych (wiecej spoiwa i stad
wyzsza cena) oraz higienicznych (wiecej spoiwa isza szczelnosc) nie powinny byc
stosowane do wnetrz.

Malowanie wykonywac 2-krotnie ,na krzy Do pierwszego malowania (szczegolnie
podtazy nasiakliwych) stosuje sie farbe rozcienczona wwdksci 10% w stosunku do
farby, a do drugiego - farbe handlowa. Padlgipsowe zagruntowac (z wyprzedzeniem 24 h)
roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farba emulsyjmzcienczona woda w stosunku 1:6.
Druga warstwe farby nanosic najwczesniej po 2 kwpkonaniu pierwszej. Powtok
emulsyjnych nie mana wykonywac na kruszacych sie pagtoh lub na starych, pylacych sie
powtokach oraz na powtokach swyeh silnie alkalicznych.

5.5.8. Malowanie farbami olejnymi

Przed malowaniem podte zagruntowac specjalnym preparatem silikonowynuagpz
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24 h.Fadpesohaktadac 2-krotnie w odstepach
24h. Powitok lateksowych nie mma wykonywac na stabych podéch

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogodlne wynagania dbtyczace kontroli jakosci Robét podano w SEs¢zogdlina .

6.2. Kryteria oceny jakasci i koncowy odbiér robot malarski

Badania powtok przy odbiorze wykonuje st w nastepujacych terminach

(w temperaturze +5°C, wilgotnosci wzglednej povzaat65%):

» z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, sililowych - nie wczesniejhpo 7 dniach,
» z farb wapiennych, cementowych, krzemianowychjngich i zzywic syntetycznych — nie
wczesniej ni po 14

dniach.

Badania obejmuja sprawdzenie:

» wygladu zewnetrznego,

* zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku,

* odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci ng/wanie woda.

« dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenigjoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i

twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednionmami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty msMe naley uznac za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato

wynik ujemny, naley usunac wykonane powtoki czesciowo lub catkowicig/konac
powtérnie.

Kontrola mi edzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmujg@sawdzenie:

a) jakosci materiatdw malarskich,



b) wilgotnosci i przygotowania podta pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkéw,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowydeimperatury w czasie malowania i
schniecia powtok.

e) sprawdzenie wyschniecia pozho

f) sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanieayaleykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsiakliwosci

nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidejgod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwohej powierzchni powinna nastapic nie wczesnizjpo
3s.

Wyniki badan jakosci materiatow i podip powinny potwierdzac protokoty lub wpisy do
dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegoélnym rodzajom pookt

Powtoki emulsyjne.Powinny byc niezmywalne oraz odporne na tarcieuta®, szorowanie
i reemulgacje (rozmazywanie sie). Ponadto powinyyylez uszkodzen, jednolitej barwy bez
smug, plam, spekan, tuszczenia.

Powtoki silikonowe. Powinny byc odporne na zmywanie woda, tarcie nasiuoa
szorowanie, bez uszkodzen, plam, smug, przeswgladow pedzla, spekan, tuszczenia i
odstawania od podia.

Powtoki olejnei na ywicach syntetycznychPowinny miec barwe jednolita, bez sladéw
pedzla, smug, zaciekdw,

uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmianyeodcimiec jednolity potysk.

7. OBMIAR ROBOT

Obowiazuja ogolne ustalenia zawarte w Sgs€ngdlna.

7.1. Jednostka obmiarowa jest powierzchnia pokvgtatokami malarskimi w m

7.2. llosc robot okresla sie na podstawie dokunwginpeojektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowaupyzez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogdélne dotyace odbioru robét

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Rob6t podand wz%¢ ogdlna.

8.2. Roboty podlegag warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponie;.

8.2.1. Odbidr podiaa

Zastosowane do przygotowania po@dtanateriaty powinny odpowiadac wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwachudbpgzenia do stosowania w
budownictwie. Podize, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byc

naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa ceavestwapienna do robét tynkowych
lub odpowiednia szpachlowka.

Podtaze powinno byc przygotowane zgodnie z wymaganiampktv5.2 1 5.3.. Jeeli odbior
poditaza odbywa sie po diszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.2.2. Odbior rob6t malarskich

» Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarsgmegajace na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupis grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pechedstajacych ptatow powtoki,



widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu Kfilaljacym powierzchnie malowana do
powitok o dobrej jakosci wykonania.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie gajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniana lub bawveha szmatka kontrastowego koloru.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

» Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do padipolegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podia.

» Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodlagmjace na zwibniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie makniekka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatdw i robét powinny byc @orazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.3. Dokumenty ktore Wykonawca powinien przedstava przy odbiorze robat;
-Zatwierdzona dokumentacje techniczna

-Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzgjdc przygotowanie podia,
prawidtowe wykonanie kalej miedzyoperacyjnych warstw podktadowych pod nvalie

- Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o$ak wytych materiatow

8.4. Ocena kacowa

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary s&gkzgodnosc wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nakguznac za prawidtowe.

Gdy chocia jedno z badan da wynik ujemny, catosc odbieramgbidt uznaje sie za
niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie.iZalenie od zakresu niezgodnosci z
projektem wykonane roboty moga byc zakwalifikowaogponownego wykonania w catosci
lub do czesciowych napraw. W obu przypadkach ropotilegaja ponownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacycksigsuniecia, ale nie wptywajacych w
sposOb raacy na jakosc, to pod warunkiem zgody Projektaitapektora Nadzoru, roboty te
moga byc przyjete z rbwnoczesnym odpowiednim primseym obnieniem wartosci robot.
9. PODSTAWY PLATNO SCI

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w 83¢ agolna.

Ptaci sie za ustalona ilosepowierzchni malarskiej ,ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej ohstugi

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci duo,4

- 0czyszczenie podia,

- utozenie warstwami wg zasad okreslonych przez prodacent

- 0Cczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budavd-montaowych. Tom |
Budownictwo ogdlne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdzia}.27

Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozja kaksji betonowych ielbet. Instrukcja
nr 351/98. ITB, Warszawal1998.

PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagab&adania przy odbiorze
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby técime

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbamimyani i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi



PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbaakidrami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlar®dmi wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona grkerozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow

malarskich. Czesc 7: Wykonywanie i nadzor prac rséleh

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyrobyiéakwe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity - Klasyfikacja

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosoweewnatrz

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatr

* PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Mitdadan.

* PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

* PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowadpme na czynniki chemiczne
* PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

* PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

* PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewna

* PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowadpgome na czynniki chemiczne.
* PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



SST-04 REMONT POSADZKI PRZEMYStOWEJ

CPV 45431100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczadengnia i odbioru robot polegajacych na
wykonaniu cgsciowej rozbiorki i wykonania nowych warstw posadpkzemystowej wraz z
cokolikami.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokumeetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wskigsczynnosci umdiwiajace i majace na
celu wykonanie podidg z ptytek w budynku magazynowgyzapleczem socjalnym..

1.4. Okreslenia podstawowe

Pod wzgledem konstrukcji podtogi rozréamy ustroje jednowarstwowe i wielowarstwowe.
Podiazem, na ktorym sa uktadane, aedbyc strop miedzykondygnacyjny lub séma na gruncie
ptyta betonowa. Podtogi, o rozwinietych uktadach#toukcyjnych, skladaja sie z trzech
podstawowych elementow: podktadu (czesto nazywapedtzem), warstw izolacji

(czesto kilku i o ranych zaktadanych funkcjach) i posadzki.

Podktad (podioze) jest konstrukcyjnym elementem budynku, a jego zeshafest przenoszenie
obciazen wytkowych na grunt lub inne elementy konstrukcyjnp.(sciany, stupy, podciagi)
budynku. Jednoczesnie podkiad pozwala, dzieki gWojestrukcji, na mocowanie na nim uktadu
warstw izolacyjnych i posadzki. W zalesci od potaenia funkcje podktadu wypetnia strop lub
materiaty sypkie (granulaty - keramzyt, mielony glaeton lub piasek).

Izolacje podtogowew zaleznosci od funkcji, jaka maja spetnic. Nzdedo nich: izolacja
termiczna, przeciwwilgociowa, wodoszczelna i izgdgarzeciwdzwiekowa.

Podloga zas nazywamy caty uktad warstw (w tym wymienidnwg/zej w definicjach)
wykonanych na stropie lub ptycie fundamentowejaiipewnienia wiasciwych warunkow
eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagdrzymatosciowych,
przeciwpaarowych, termicznych, akustycznych azakworzacych ptaszczyzne (podbudowe)
pod warstwe #iytkowa czyli posadzke.

Posadzkajest wytkowa, powierzchniowa warstwa podtogi i jednoczegej wykonczeniem
zewnetrznym. Posadzki moga byc jedno- lub wielowarg/e.

Podtogi w pomieszczeniach przeznaczonych do statdgozasowego pobytu ludzi powinny,
oprécz wymagan trwatosci i bezpieczensturgtkowania, spetniac tak warunki estetycznego
wygladu i ograniczenia przenoszenia dzwiekOw ozalacyjnosci ciepline;.

Wymienione typy podtdg wykonuje sie z zachowani¢atysh etapdéw technologicznych. Na
podiazu uktada sie:

 warstwe wyréwnawcza celem uzyskaniaguaanych spadkéw oraz niwelacji wad podktadu, o
wytrzymatosci 12-13 MPa,

» warstwe gtadzi (czesto przez szpachlowanie naén samopoziomujacym) o wytrzymatosci
przekraczajacej 15-20 MPa,

 warstwe styczna (preparatem gruntujacym) dlanidatia mocowania klejowego materiatu



posadzki,

» warstwe klejaca do mocowania materiatu posadd&j (yspersyjny, zaprawa klejowa lub
Spoiwo

bitumiczne),

* lub zamiennie warstwe oddzielajaca dla niektonygdw posadzek "ptywajacych”.
Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacynskPol Normami oraz z definicjami
podanymi czs¢i ogoélnej ST.

Istniejgce podtogi podlegajskuciu lub frezowaniu warstwy grusm 15cm.

Pozostate podie powinno posiadagruba¢ co najmniej 15cm i spetnia parametry Ev2120
MN/m?oraz stosunek Ev2/E\d 2,20.

Podiare naley odpyli¢ i utozy¢ warstwe zczepn dla warstwy wyréwnawcze).

Warstwa wyrownawcza ma zapewndwng i czyst nawierzchng.

Na warstwie wyréwnawczej nafg utozy¢ warstwe paslizgowa z dwoch folii grubéci po
0,3mm.

1.4. Ogolne wymagania dotycce Robot

1. Ogolne wymagania dotyczace Rob6t podano w SECGHoIna.

2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakosc wykoadtwbot oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacja Projektowa i ST.

2. MATERIALY

Zastosowane materiaty wynilgag projektu budowlanego wykonawczego.

Ogoblne wymagania dotyczace Materiatdw podano w&3caogodlna.

2.1. Warunki ogdllne stosowania materiatow

Przed wykonaniem posadzki nayeokreslic ptaské& podtaza wymagana przez producenta
materiatéw lub normy i sprawdzic temperature pomgesnia, w ktérym bedzie wykonywana
posadzka.

Wyniki pomiaréw powinny byc wpisane do dziennikalbwy.

2.2. Wymagania szczego6towe dla materiatow

2.2.3. Plyta betonowa poditogo wraz ze zbrojeniem

a) Mieszanka betonowa na posadgzk

Przy wykonaniu betonu z wtdknami stalowymi ngleastosowa nastpujaca kompozycg
materiatove:

* Klasa betonu nie nsza ni 30/37,

» Wskaznik w/c powinien by réwny 0.50, lub niszy,

* llo§¢ cementu portlandzkiego winnadbynniejsza ni 350 kg/m, cata dostawa betonu
powinna zosta wykonana z tej samej partii cementu w celu minigadji ryzyka powstania
innych odcieni posadzki,

» Konsystencja betonu klasy S3 na placu budowy, ezmaici od sposobu uktadania ptyty
posadzki tj. potciekta okéana opadem sttra 10-15 cm (kontrolowéa na wezle betoniarskim
oraz na budowie) jest wymagana ze wdgl na sposob wibrowania — za porpdaty
wibracyjnej.

* Uziarnienie kruszywa do 32mm.



» Stosowanie plastyfikatorow i/lub superplastyfikatorjest obowdzkowe, ich rodzaj i ilé
nalezy ustalt w zaleznosci od rodzaju cementu, temperatury betonowaniazlgtnego czasu
transportu masy betonowej.

» Niedopuszczalne jest dolewanie wody do gotowej naieki betonowej zarowno ze wgdlu na
zmniejszenie wytrzymakai betonu, jak i z powodu wzrostu skurczu, cazemmdoprowadz do
powstania rys i gknigé

» Kruszywa stosowane do produkcji betonu mubg¢ wolne od zanieczyszcaeobcych,
organicznych i odpowiadapostanowieniom normy PN-86/B-06712.

* Napowietrzenie mieszanki betonowej3 %

» Przed wykonaniem mieszanki betonowej nglezgodné receptug¢ na beton dla tej posadzki
* Minimalna temperatura mieszanki nie rady¢ nizsza nk 5°C w momencie zabudowy —
zgodnie z normp PN-EN 206+A1.11

b) Zbrojenie posadzki.

Zbrojenie posadzki zaprojektowano w postaci:

- zbrojenie rozproszone stalowe 60/1 w20 kg/mebetonu — ptyta gr. 15 cm.

- w okolicy bramy i dokéw naly wzmocnié posadzk jedrg warstwg siatki stalowej #8
150x150 cm,

- wokot stupow i nargnikdw pretami #12 (3 szt./nak@ ) o diugéci dostosowanej do wymiaréw
stupa.

¢) Wykaiczenie w progach bram.

Posadzk w okolicy bram nalgy zabezpieczy dodatkowo za pomackatownika

Ze stali nierdzewnej_ 60x60x6

d) Dylatacja obwodowa.

Dylatacja obwodowa - porulzy elementami konstrukcji, prdgianach (10 mm) i stupach
(10mm) roztay¢ pas pianki polietylenowej . Pianka po zakpeniu

wykonania ptyty zostanie olata do poziomu posadzki.

e) Dylatacja nacinana (szczelina przeciwskurczowa)

Nalezy ja wykona jako nacgcie w polach nie wikszych nz 6,3 x 6,3 m, umdiwiajacych
skurcz bez sgkan spowodowanych nadmiernymi ngpeniami wewtrznymi phyty.

Stupy naley dodatkowo zabezpieczyrzed gknigciami od narenikdw w postaci naet w
ksztatcie ,karo”.

Ciecie naley wykona w czasie ok. 6-96 godzin od zakzenia zacierania posadzki — czas
rozpoczcia uzaleniony jest od bardzo wielu czynnikdw i musicbgostosowany do procesu
dojrzewania betonu (beton musi¢bpdpowiednio zwjzany aby nie powodowaodpryskow i
wyrywania wiokna stalowegolTiccie szczelin dylatacyjnych naljgewykona& pitg diamentovy,
w celu zabezpieczenia posadzki przed powstawaniekomtrolowanych rys i¢knigc.
Szerokd¢ ciecia ok. 4mm, gibokas¢ ciecia 1/3 grubéci posadzki

Wypetnienie szczelin dylatacyjnych ngstije po ustaniu pierwotnego skurczu betonu, cayli p
uptywie 6 do 7 tygodni licc od momentu utgenia betonu. Do wypetnieniagtych szczelin
dylatacyjnych stosowana jest poételastyczyaica poliuretanowa. wttaczanpod ckénieniem w
uprzednio oczyszczone szczeliny, po zagruntowag&dianek, oraz po uf@niu kordu
wykonanego ze spienionego polietylenu.

Wypetnienie powysze ma zabezpieczyszczeliny przed zabrudzeniem i zminimalizéwa
ryzyko zniszczenia ich kraszi.

Przed wykonaniem wypetnienia dylatacji nglevykona fazowanie krawdzi gérnej czsci
naci¢ szczelin skurczowych w celu minimalizacji odpryskoa krawedziach szczelin.



Dylatacje z pianki polietylenowej wzdtuscian i elementow konstrukcyjnych powinny zdsta
wykonczone poprzez przygie pianki do wysok&ri posadzki.

h) Warstwa wykéczeniowa

Posadzka hali magazynowejdzie wykaiczona poprzez utwardzenie powierzchniowe za
pomog posypki np. Semdur H2 dozowanej wsitookoto 4 kg/m2 w warstwie o gruba okoto
2mm +/-5%.

Po betonowaniu posadzka pokryta zostanie prepansddnazie krzemianu litu Litacem, ktéry
stuzy do powierzchniowego utwardzania i uszczelniamég @lo zabezpieczenia betonu przed
pyleniem. Poprawia on rownietrwatos¢ i odporndé nascieranie betonu - ik dozowania to
okoto 0,05 kg/m.

W nastpny dziés po wykonaniu danego pola roboczego, zostanie orygkpyte folia w celu
zabezpieczenia przed zabrudzeniem. Po 7-10 dnd@jetie folii wraz z jednokrotnym umyciem
posadzki.

2.3. Sktadowanie materiatow
Produkt przechowywany w fabrycznie zamknietych apekniach.
Materiat najlepiej @yc w ciagu 12 miesiecy od daty produkciji.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyae sprztu
Ogoblne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST Wama ogolne.

4. TRANSPORT
Ogdblne wymagania dotyczace Transportu podano wA8/magania ogolne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania Robot

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podasd w,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania Robot

Dla wykonania remontu podtdg w halach 1 i 3 plarsgeusunicie warstwy poditogi z betonu
grubcgci 15cm, wykonanie warstwy zczepnej, wyrOwnanie ieaxchni, utaenie warstwy
paslizgowej z dwoch warstw folii i wykonanie ptyty padzki z betonu zbrojonego zbrojeniem
rozproszonym oraz zbrojeniem tradycyjnynmgtpwym przy stupach i nagaikach wypuktych
scian.

Plyte posadzki naley podda& utwardzeniu powierzchniowemu za pora@osypki
utwardzagcej , nastpnie uszczelnionej i zabezpieczonej przed pyleroesz dodatkowo
utwardzona za poma@coztworu na bazie krzemianu litu.

Podtogi podlegaj modernizacji w systemie producenckim i zgodnieybyaznymi przygtego

systemu.
Dopuszcza gizastosowanie innej technologii zémia podtogi, 0 nie gorszych parametrach
uzytkowych.

Poziomowanie powierzchni mieszanki betonowej podiogaleznosci od przygtej technologii
oraz maliwosci na budowie, mee odbywé sig¢:
a) recznie pod wskazania niwelatoréw laserowych. Betgizie wibrowany za pomactaty



wibracyjnej stiace do powierzchniowego wibrowania mieszanki betagjdvezpérednio w
trakcie poziomowania jej powierzchni. Miejsca wzdiprofili dylatacyjnych zostan
zawibrowane przyyciu recznych wibratoréw poggalnych.

b) przy wyciu kombajnu sterowanego promieniem lasera (L8sezed). Lemiesz kombajnu
wyposaony jest w tag wibracyjm stuzaca do powierzchniowego wibrowania mieszanki
betonowej bezpwednio w trakcie poziomowania jej powierzchni. Migg niedospne dla
lemiesza kombajnu zostarzawibrowane przyzyciu recznych wibratoréw pogeanych.
Dotyczy to w szczegOlriai fragmentow niedogpnych.

Zacieranie powierzchni betonu naferozpoca¢ w momencie, gdy maa wefé na jej
powierzchn¢ zostawiagc odcisk buta gbokasci okoto 2-5 mm.

Wstepna obrébka powierzchni posadzki odbywa siwzyciem maszyn jedno i dwu -
wirnikowych osrednicy 900 i 1200mm, wyposanych w talerze do wgbnego zacierania. Do
zacierania fragmentow posadzki beggalnio przyscianach aywana jest maszyna

z dyskiem asrednicy 600 mm.

Po zagszczeniu betonu raviezy beton rozsypuje si(najlepiej siewnikiem do posypek) okoto
1,5 do 2 kg/mutwardzenia powierzchniowego. Po zatarciuggsym rozsypuje si reszt
posypki. Do zacierania keowego aywane § maszyny dwuwirnikowe wypogane w topatki
zwane ,blichowkami” nadgfre posadzce wysoki potysk. Posypka mineralna paddambce
zacierania zostaje integralnie a@ana z phyd betonows tworzac jedry calcsc.

Po zatarciu ptyta posadzki utwardzonej zostanieaedmiona, zabezpieczona przed pyleniem
oraz dodatkowo utwardzona za pomaoztworu Litacem na bazie krzemianu litu. Posadzka
zostanie przykryta fadi

Po 14-21 dniach zeie folii wraz z jednokrotnym myciem posadzki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rolmitgno w ST ,Wymagania ogolne”.

6.1.1. Kontrole wykonania rob6t oraz ich zgodndéé z projektem

sprawdza sie podczas ostatecznego odbioru budybkedo czesci Podstawa odbioru robot sa
dokumenty:

Projekt Techniczny zawierajacy na rysunkach wykarmwwh wszystkie dane niezbedne do
wykonania robo6t; na rysunkach wykonawczych powibpy uwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robo6t, a udokumeatmewv dzienniku budowy odpowiednim
zapisem potwierdzonym przez nadzér techniczny mikebudowy, certyfikaty lub swiadectwa
zgodnosci materiatow,

Polskie Normy i aprobaty techniczne okreslajace agamia i badania techniczne przy odbiorze
poszczegolnych rodzajow podiog.

W dzienniku budowy dokonuje sie zapiséw dotyczaayeddzyoperacyjnych odbiorow
poszczegolnych robot zanikajacych, jak np. przygatde poditaa, wykonanie warstw
przewodacych , warstwy wierzchniej, pomiary.

6.1.3. Kontrola wykonania oktadzin ceramicznych

powinna obejmowac sprawdzenie: zgodnosci z dokusegntechniczna i ST, pocdiy,
materiatow, prawidtowosci wykonania warstw.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczifgpd®vinno byc przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej oktadziny z projektem techmyem za pomoca ogledzin zewnetrznych i
pomiaréw.



Sprawdzenie podiy powinno byc przeprowadzone na podstawie protakdadan
miedzyoperacyjnych.

Sprawdzenie materiatbw powinno byc przeprowadza@npaustawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtonych przez dostawcow.

Kontrola prawidtowosci wykonania oktadziny powinoldejmowac sprawdzenie:

- przyczepnosci oktadziny,

- badania rezystanciji,

- jednorodnoci kolorystyki.

7. OBMIAR ROBOT

Obowiazuja ogolne ustalenia zawarte w SE&0golna.

7.1. Jednostka obmiarowa jest powierzchnigamych ptytek w moraz 1 m cokolika .

7.2. llosc robot okresla sie na podstawie dokunwginpeojektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowapyzez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ustalenia ogolne dotyeae odbioru robét

1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru Robo6t pos#asd Czs¢ ogolna .

2. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioibgt zanikajacych.

8.2. Ustalenia szczegotowe dotyaze odbioru robot

Odbioru jako sciowego materiatbwdokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nale
sprawdzic zgodnosc wiasciwosci technicznych z wyanégmni odpowiednich norm lub innych
dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajacycbtosowanie ich w budownictwie.

Przy odbiorze zakonczonych robot nglelokonac sprawdzenia materiatdw na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zataczonych zaswiaddzertyfikaty, swiadectwa zgodnosci) z
kontroli, stwierdzajacych zgodnosegytlych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji
technicznej oraz z powotanymi normami i aprobatahnicznymi. Materiaty iyte do
wykonania posadzki, nie majace dokumentow stwigadgah ich jakosci nasuwajace z tego
wzgledu watpliwosci, powinny byc poddane badaniorep upowanione laboratoria.

Odbidr poszczegolnych etapéw robot

Odbidr podtga powinien obejmowac: sprawdzenie materiatéw, sgeanie wytrzymatosci,
réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci padidub podktadu, sprawdzenie spadkow pedtub
podktadu i rozmieszczenia wpustow podtogowych.

W ramach odbioru powinno sie wykonac sprawdzenie:

- prawidtowosci utaéenia,

- rezystancji,

- grubaci,

- wytrzymatosci na sciskanie na podstawie wynikiadan laboratoryjnych,

badania naley przeprowadzac warstwy wierzchniej ; powinny byeo

wykonywane nie rzadziej ail raz na 1000 m2

- prawidtowdaci powtdrzenia szczelin dylatacyjnych, izolacyjnygrzeciwskurczowych.
Odbior koncowy roboét podtogowychpolega na stwierdzeniu zgodnosci wykonanej podtogi
dokumentacja projektowa.

Oceny zgodnosci dokonuje sie przez ogledziny i poynposadzki, a catej konstrukcji podtogi na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotadbimréw miedzyfazowych.

W ramach odbioru koncowego najesprawdzic: jakoscaytych materiatéw, warunki wykonania



robét (warunki wilgotnosciowe i temperaturowe) ragtawie zapiséw w dzienniku budowy,
prawidtowosc wykonania warstw konstrukcyjnych pajltdj. podktadu, warstw izolacyjnych, na
podstawie zapisow w dzienniku budowy lub protokotidbiorow miedzyfazowych.

Ocene prawidtowosci wykonania posadzki przeprowaizagdy posadzka osiagnie petne
wiasciwosci techniczne.

9. PODSTAWY PLATNO SCI

Ogolne wymagania dotyczace Platnosci podanogiccpgolinej ST..

Ptaci sie za ustalona iloseotozonej powierzchni posadzki z ptytek ,ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej ohstugi

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci duo,4

- 0czyszczenie podia,

- utozenie warstwami wg zasad okreslonych przez prodacent

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wolski Z.: Roboty podtogowe i oktadzinowe. Warszai@98.

Parczewski W., Wnuk Z.: Elementy robot wykonczenjoln Oficyna Wydawnicza PW,
Warszawa 1998.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budmvd-monta_owych. Budownictwo ogolne.
T lcz. 3i4,rozdz. 25. Arkady, Warszawa 1990.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienn@dfmgowe - Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczniecbieranie probek i warunki odbioru
PN-78/B-12032 Piytki i ksztattki podtogowe kamiomke.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cemerjtowe

PN-EN 98 : 1996Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczewiymiardéw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.



