SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICINE

D-05.03.05A. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO - WARSTWA WIAZACA AC WMS 16W
KR 3-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej

z betonu asfaltowego o wysokim module sztywno$ci, dla inwestycji pn.: ,Remont alei Solidarnosci w Kielcach w ciggu DK nr
73 na odcinku od km 8+995 do km 9+255 jezdnia zachodnia”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC
WMS 16W wg PN-EN 13108-1 oraz norm zwigzanych, zgodnie z zakresem okreslonym w Dokumentaciji Projektowe;:
Zakres robét okreslony w dokumentaciji projektowej obejmuije:
— wykonanie warstwy $cieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego o wysokim module sztywnosci AC WMS 16W
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okres$lenia podane w Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami podanymi w Specyfikaciji D-
00.00.00 - ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.4.
1.4.2. Beton asfaltowy (AC) — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu rGwnomiernie stopniowanym
tworzy wzajemnie klinujaca sie strukture.
1.4.3. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze D<45 mm oraz d =2 mm.
1.4.4. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze D < 2 mm, ktérego wigksza cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.
Kruszywo drobne moze powstaé w wyniku kruszenia lub naturalnego rozdrobnienia skaty albo zwiru lub przetworzenia
kruszywa sztucznego.
1.4.5. Mieszanka mineralna (mm) — mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre$lonym sktadzie i uziarnieniu.
1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) — mieszanka mineralna z odpowiednig ilocig asfaltu, wytworzona na goraco,
spetniajgca okreslone wymagania.
1.4.7. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy $cieralnej (z wylaczeniem asfaltu lanego),
wigzacej i podbudowy, w ktdrej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm.
1.4.8. Mieszanka gruboziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzacej i podbudowy, w ktdrej wymiary
kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.
1.4.9. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4.10. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow mineralnych
oraz zwigksza odporno$¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do
kruszywa.
1.4.11. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych na obliczeniowy
pas ruchu na dobe.
1.4.12. Wymiar kruszywa - jest to wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita. Przy
oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszcza si¢ obecno$¢ pewne;j ilosci ziaren, ktdre pozostajg na gornym sicie lub przechodzg
przez dolne sito, zestawu sit uzywanego do oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wymiar sita moze by¢ réwny 0.
1.4.13. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wzgledu na wymiar
najwigkszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.
1.4.14. Wypetniacz - kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
1.4.15. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom zdyspergowanego
asfaltu.
1.4.16. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.4.
1.4.17. Symbole i skroty dodatkowe

AC - beton asfaltowy,

AC WMS - beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci,

W — warstwa wigzaca,

S — warstwa Scieralna,

D — gbrny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielko$ci ziaren kruszywa),




C - kationowa emulsja asfaltowa.
1.4.18. Niezalezne (niezwiazane z wykonawca robét) laboratorium drogowe - laboratorium posiadajace odpowiednie
urzadzenia badawcze, ktore jako jednostka prawnie nie jest podlegta Producentowi masy bitumicznej, ani nie jest podlegta
Wykonawcy nawierzchni.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatéw

2.1.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt. 2.

21.2. Podstawowe wymagania wobec materiatéw stosowanych do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych
przeznaczonych do budowy nawierzchni dla kategorii ruchu KR5 sg okre$lone w odpowiednich rozdziatach niniejszej SST.

Tablica 1. Materiaty do betonu asfaltowego AC WMS 16 W

. Kategoria ruchu
Materiat KR 3+7
Mieszanka mineralno-asfaltowa o wymiarze kruszywa D, 16
[mm]
Lepiszcza asfaltowe * 20/30%, PMB 10/40-65, PMB 25/55-60,
PMB 25/55-80, MG 20/30-64/74, MG 35/55-57/69
Kruszywa mineralne Tablice 4,5,6, 6a%, 7, 8,9, 10, 11 wg WT-1 2014

a) zalecana temperatura famliwosci wg Fraassa dla asfaltow:
» modyfikowanych i wielorodzajowych nie wyzsza niz -10°C
® 20/30 nie wyzsza niz -5°C.
b dopuszcza sie do stosowania w | i Il strefie klimatycznej Polski wg PN-EN 12831. Nie dopuszcza sie pozostawienia na okres zimowy warstwy z asfaltem
20/30 nieprzykrytej kolejng warstwa asfaltowa, ktéra powinna by¢ wykonana z mma z innym asfaltem niz 20/30 i zgodnym z zamierzonym zastosowaniem.
° nie dopuszcza si¢ aby kruszywo o ciggtym uziamnieniu stanowito 100% zaprojektowanej mieszanki mineraine;.

Nie dopuszcza sie stosowania do mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) granulatu.

2.1.3. W zakresie wymagan do lepiszczy asfaltowych nalezy stosowaé sie¢ do normy PN-EN 12591, PN-EN 14023 wraz
zatacznikiem krajowym NA oraz PN-EN 13808 wraz z zatgcznikiem krajowym NA.

2.2. Asfalt drogowy

Do betonu asfaltowego AC WMS 16W dla kategorii ruchu KR 3+5 nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 20/30, spetniajacy
wymagania okre$lone w PN-EN-12591 wraz z zatacznikiem krajowym, zgodnie z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania normy PN-EN-12591 (zatacznik krajowy NA) wobec asfaltu drogowego 20/30 do betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymaga;:)a;;(l)la asfalty
1 | Penetracja w 25°C, [0,1 mm] PN-EN 1426 20+30
2 | Temperatura mieknienia, [°C] PN-EN 1427 55+63
3 | Odpornosé na starzenie w 163 °C PN-EN 12607-1

Pozostata penetracja, [%] >55
Wzrost temperatury migknienia, [°C] <8
Zmiana masya) (warto$¢ bezwzgledna), <05
[%] ’
4 | Temperatura zaptonu, [°C] PN-EN ISO 2592 2240
5 | Rozpuszczalnos¢, [% (m/m)] PN-EN 12592 >99,0
6 | Temperatura famliwo$ci wg Fraassa, [°C] PN-EN 12593 NR®)

a) Zmiana masy moze by¢ warto$cig dodatnig lub ujemna,
b No Requirement (Brak wymagania).

2.3. Polimeroasfalt
Do betonu asfaltowego AC WMS 16W dla kategorii ruchu KR 3+5 nalezy stosowa¢ polimeroasfalt PMB 10/40-65, PMB 25/55-
60 lub PMB 25/55-80 zgodnie z PN-EN 14023 wraz zatacznikiem krajowym NA i wymaganiami podanymi w tablicy 3.




Tablica 3. Wymagania normy PN-EN-14023 (zatgcznik krajowy NA) wobec asfaltu modyfikowanego polimerami —

polimeroasfaltu drogowego PMB 10/40-65, PMB 25/55-60 oraz PMB 25/55-80

Wymagania dla polimeroasfaltu (klasa)
Lp Wiasciwosci Jednostka ["pmB10/40- PMB PMB Metoda badania
65 25/55-60 25/55-80
1 Penetracjaw 25 °C 0,1 mm 10+40 (2) 25-55 (3) 25-55(3) | PN-EN 1426
2 Temperatura migknienia C =65 (9) =60 (6) =80 (2) PN-EN 1427
3 | Sita rozciagania metoda , | 22w10°C | 22w10°C | TBRw | PN-EN 13589
z duktylometrem Jiem (6) (6) 15°C() | PN-EN13703
(50 mm/min)
4 Badanie odporno$ci na starzenie wg PN-EN 12607-1 lub -3 (dopuszcza sie wybér jednej z metod)
Zmiana masy % <0,5(3) <0,5(3) <0,5(3)
Pozostata penetracja w 0 _
temperaturze 25 °C % =60 (7) 260 (7) =60 (7) PN-EN 1426
Wzrost temperatury migknienia <8 (2) <8 (2) <8 (2) PN-EN 1427
5 Temperatura zaptonu, minimum 'C =235 (3) =235 (3) =235 (3) PN-EN ISO 2592
6 Temperatura tamliwo$ci Fraassa, ‘C <-5(3) <-10(5) <-15(7) PN-EN 12593
7 Nawrot sprezysty w 25°C % =60 (4) =60 (4) 280 (2) PN-EN 13398
8 Nawrot sprezysty w 10°C % NR" NR" TBR PN-EN 13398
9 | Spadek temperatury migknienia . 2 2 PN-EN 12607-1
0o starzeniu C TBRI(1) | TBRA(1) TBR | pNEN 1427
10 | Nawrdt sprezysty w 25°C PN-EN 12607-1
po starzeniy % 260 (4) 250 (4) 250(4) | pN.EN 13398
11 | Nawrdt sprezysty w 10°C PN-EN 12607-1
0o starzeni % NR? NRY NRY | pN-EN 13398
10 | Stabilno$¢ magazynowania: . PN-EN 13399,
réznica temperatur migknienia C %5(2) £5(2) () PN-EN 1427

'NR - No Requirement (brak wymagania).

ITBR - To Be Reported — wynik badania podawany przez producenta, brak wymagania.

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy poéredni z termostatem
kontrolujacym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w mieszadto.

zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu.

Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chiodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé

niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.
2.4. Asfalt wielorodzajowy oraz inne lepiszcza nienormowe

Do betonu asfaltowego AC WMS 16W dla kategorii ruchu KR5 moze by¢ stosowany asfalt wielorodzajowy lub inne lepiszcza

nienormowe, ktére spetniajag wymagania Aprobaty Technicznej IBDiM dopuszczajace do stosowania dla AC WMS.

2.5. Wypetniacz

Zaleca sig bezposrednie

W zalezno$ci od kategorii ruchu do betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ wypetniacz wedtug PN-EN 13043 oraz spetniajacy
odpowiednie wymagania okre$lone w tablicy 4 — wg Wymagan Technicznych WT-1 2014 Kruszywa. Dopuszcza sie stosowanie
wypetniacza mieszanego, ale w takim przypadku nie nalezy stosowac innych srodkow adhezyjnych.

Przechowywanie wypetniacza powinno sie odbywac¢ w silosach, w warunkach zabezpieczajacych go przed zanieczyszczeniem
i zawilgoceniem.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
Wymagania w zaleznosci
od kategorii ruchu
KR3+4 | KR5+7
zgodne z tablicg 24
w PN-EN 13043

Lp. Wiasciwosci wypetniacza

1 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1:

2 | Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBe10
3 | Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
4 | Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta




5 | Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetiaczu wedtug Vagias
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:

6 | Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana Ares8/25
kategoria:

7 Ro_zpuszg_zalnoéé w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie WS
WyZzsza niz:

8 | Zawarto$¢ CaCOs w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2, CCro
kategoria nie nizsza niz:

9 | Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, Keda
wymagana kategoria: ererarowana

10 | ,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNbekiarowana

2.6. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu do betonu asfaltowego nalezy stosowaC kruszywa drobne i grube wg wediug
PN-EN 13043 oraz spetniajace wymagania podane odpowiednio w tablicach 5, 6 i 7 — wg Wymagan Technicznych WT-1 2014

Kruszywa.

Stosunek kruszywa tamanego drobnego lub o ciagtym uziarnieniu do D < 8mm do niefamanego drobnego lub o ciggtym

uziarnieniu do D<8mm powinien wynosi¢ 50% do 50%.

Sktadowanie kruszywa musi odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z

innymi asortymentami kruszywa.

Tablica 5. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa grubego od kategorii ruchu
KR3+4 KR5+7
1| Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc90/20
2 | Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz wedtug kategorii: Gasis Gasis
G2orts Gaons
Gaonzs Gaonzs
3 | Zawartos¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2
4 ﬁizz\tl\?;tz I;;L;Sﬁiyzv:va wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4; kategoria Fhos lub Shs Flos Iub Shs
5 | Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej itamanej Caorto Caorto
w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
6 | Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1097-2 [28],
badanie na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza LAso LAso
niz;
7 | Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9, pa, prd, Pssd, deklarowana przez producenta
8 | Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
9 | Mrozoodporno$¢ wedtug PN-EN 1367-1; badana na kruszywie 8/11, 11/16 F
lub 8/16, kategoria nie wyZsza niz:
10 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBLa
11 ﬁﬁag ,\j:g%r;|gzny — uproszczony opis petrograficzny wedtug deklarowany przez producenta
12 Qrube zanieqzyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria miecO 1
nie wyzsza niz: '
13 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymaaana odoornosé
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1: ymag P
14 | Rozpad zwigzkéw Zzelaza w kruszywie z 2zuzla wielkopiecowego wymaaana odoornosé
chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2: ymag P
15 | Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug Vas
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: '

Tablica 6. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarmieniu do D < 8 mm do warstwy

wigzacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa drobnego od kategorii ruchu

KR3+4 KR5%7
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Gr85 lub Ga85 Ge85




2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wedtug kategorii: G1c20 G1c20
3 Zawarto$¢ pytow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fi
4 Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 , kategoria nie wyzsza niz: MBr10
5 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego Ilub kruszywa 0/2 wydzielonego
z kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria EcsDeklarowana
nie nizsza niz:
6 Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grqbe zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie _——
wyzsza niz: '

Tablica 7. Wymagane wiaciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm do warstwy wigzace;
z betonu asfaltowego
Wymagania w zaleznosci
Lp. Wtasciwosci kruszywa drobnego od kategorii ruchu
KR3+4 |  KR5#7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Gr85i Ga85
2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wieksze niz wedtug kategorii: Gre20
wraz z typowym przesiewem na sitach po$rednich
3 Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f1e
4 Jakos¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBr10
5 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z
kruszywa o ciggtym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs30 Ecs30
kategoria nie nizsza niz:
6 Gesto$¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 p.14.2;
T . muec0,1
kategoria nie wyzsza niz:

2.7. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreélonym przez producenta. Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest
dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.8. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13808
- ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych” na zasadach okre$lonych w STWIORB
D-04.03.01.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robodt

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zalezno$ci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania ze sprzetu

dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym sterowaniem produkcji, do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem rownosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

3.2.1. Wytwoérnia mieszanki mineralno-asfaltowej (otaczarka)

Wytwdrnia musi posiadaC petne wyposazenie zapewniajgce wlasciwg jakoS¢ wytwarzanej mieszanki. Dopuszcza sie

wytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarantujgcej wiasciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie poszczegdlnych

sktadnikow. Wytwarzanie mieszanki moze si¢ odbywac wytacznie przy stosowaniu automatycznego dozowania sktadnikow.

Wytwérnia powinna posiada¢ zasobnik do czasowego przechowywania

gotowej mieszanki celem zapewnienia ciggtosci produkcji.

3.2.2. Uktadarka

Ukfadanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ wytacznie przy uzyciu uktadarki sterowanej elektronicznie o wydajno$ci skorelowanej




z wydajnoscig wytworni i posiadajacej nastepujace wyposazenie:

— automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozona niweletg i gruboscia,

— podgrzewang ptyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia.

3.2.3. Walce do zageszczania

Do zageszczania nawierzchni nalezy stosowaé walce ogumione i walce mieszane z przednig osig gtadkg wibracyjng i tylng,

ogumiona,

Zaleca sie stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dwuwatowego z walcem ogumionym oraz na wygtadzanie walca

dwuwatowego $redniego.

Walce muszg by¢ wyposazone:

— w sprawny system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do przyklejania sie mieszanki (dot. walcow
stalowych),

— w fartuchy ostonowe két (dot. walcow ogumionych) w celu utrzymania ich temperatury,

— w urzadzenia umozliwiajgce regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania,

— we wskazniki wibracji czestotliwo$ci drgan i sity wymuszajace;j (dot. walcéw wibracyjnych),

— w balast umozliwiajac zmianeg obcigzenia.

3.3. Inny sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania na budowie takiego sprzetu jak: skrapiarka, szczotki, pita do obcinania warstwy

mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

3.4. Sprzet pomiarowy

Na budowie musi si¢ znajdowa¢ do dyspozycji nadzoru komplet przyrzadéw pomiarowych jak: fata, klin, taSma, niwelator,

termometr itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu, podano w SSTD-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatdw

Ogolne wymagania dotyczace transportu, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 4.

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepujace warunki:

— mozna uzywac wytacznie samochodoéw samowytadowczych,

— samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 Mg,

— powierzchnie¢ wewnetrzng skrzyni samochodu nalezy przed zatadunkiem spryska¢ w niezbednej ilosci Srodkiem
zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki,

— samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa sie mieszanke w czasie transportu,

— skrzynie samochodéw powinny by¢ dostosowane do wspdfpracy z uktadarka w czasie roztadunku,

— czas transportu mieszanki od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania wymaganych wtasciwosci i wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.2. Organizacja robdt

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajace
wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej przeznaczonej na warstwy wiazace

5.3.1. Recepta laboratoryjna

Przed przystapieniem do robdt (co najmniej 6 tygodni weze$niej) Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej i 3 probki (jedna seria) Marshalla do oznaczenia gesto$ci oraz 10 prébek
Marshalla do oznaczeni wodoodporno$ci oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materiatow pobranych w obecnosci
Inspektora Nadzoru.

Zaprojektowana mieszanka mma na warstwe wigzaca powinna spetnia¢ wymagania podane w WT-2:2014.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy 8.

Tablica 8. Punkty kontrolne uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC WMS 16W oraz
minimalne zawarto$ci asfaltu

Wiasciwosé Przesiew [%(m/m)]
AC WMS 16W
KR3 + KR7
Wymiar sita # od do
[mm]




31,5 - -
224 100 -
16 90 100
11,2 70 85
2 10 50
0,125 4 20
0,063 2,0 12,0
Zawartos¢ lepiszcza B mins0
Wskaznik wypetnienia Ke) 3.40

nie mniej niz:

a) wskaznik wypetnienia K obliczy¢ wg zatgcznika 3 WT-2 2014.

5.2.3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych
Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy wigzacej AC WMS 16W dla ruchu KR3+7 przedstawiono w tablicy 9.

Tablica 9. Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy wigzgcej AC WMS 16W dla ruchu KR3+7

: : Wymiar mieszanki
f s s Warunki zageszczania wg . . .

Wiasciwosé PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC WMS 16W
Zawarto$¢ wolnych C.1.3, ubijanie, Viin2,0
przestrzeni 2x 75 uderzen PN-EN 12697-8 p 4 Vinaxa,0

iy I PN-EN 12697-12, przechowywanie

Odpornpsc na cA1, Ub”am?’ w 40°C z jednym cyklem ITSR 80
dziatanie wody 2x 35 uderzen zamrazania ®). badanie w 25°C

Odpornogc na C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B WTSkro10
deformacje Pes-P w powietrzu, PRD
trwate 2l T PN-EN 13108-20, D.1.6 , 60°C ARSI
*Odporno$é na C.1.20. walowanie PN-EN 12697-22, aparat duzy,
deformacje P. -.P ' ' 60°C, 30 00 cykli, grubos¢ ptyty Ps
trwate © s 100 mm

y . PN-EN 12697-26, 4PB-PR,

Sztywno$é C. 1.20, watowanie, temperatura 10°C, czestotliwosé Sméx 17000
[MPa]© P9s-P100 10Hz Srin 11000
oo R s | C-120, walownie PN-EN 12697-24, 4PB-PR, .

meczenie, kateg Pgs-P100 temperatura 10°C, czestos¢ 10Hz 6-1%
nie nizsza niz°)
a) grubo$¢ ptyty: AC WMS 16 - 60 mm
b) ujednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania podano
w zataczniku 1 WT-2 2014
°) procedure kondycjonowania krotkoterminowego mma przed zageszczeniem prébek do badan podano

w zataczniku 2 WT-2 2014

* odporno$¢ na deformacje trwate — nalezy wybra¢ jedng z metod

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki AC WMS moze zosta¢ rozpoczeta po wyrazeniu zgody przez Inspektora Nadzoru, na wniosek
Wykonawcy. Bez zatwierdzonej recepty laboratoryjnej, Wykonawca nie moze rozpoczaé produkcji. Nie dopuszcza sie
recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowej. Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o
mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie skiadnikdw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic¢ nie wiecej niz + 2% w stosunku
do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dowolny do asfaltu w sposéb
i w iloSciach okre$lonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej
temperatury z tolerancjg +5°C.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekraczaé warto$ci, ktére podano
w tablicy 10.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu
o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako odpad produkcyjny.

w czasie wytwarzania) oraz



Tablica 10. Najwyzsza temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)

Lepiszcze Rodzaj Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt drogowy 20/30 200
PMB 10/40-65
Polimeroasfalt drogowy PMB 25/55-60 wg wskazan Producenta
PMB 25/55-80

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wiasciwag do otoczenia lepiszczem asfaltowym.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11.

W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni MMA.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej z betonu asfaltowego

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
P Beton asfaltowy AC
20/30 od 160 do 200
PMB 10/40-65
PMB 25/55-60 wg wskazan Producenta
PMB 25/55-80

Sposdb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie kruszywa
lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujacych lub stabilizujacych powinien zapewni¢ jednorodno$é¢ dozowania dodatkéw do
wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na goraco nie powinny
istotnie wptywac na skuteczno$¢ dziatania tych dodatkow.

Producent mieszanki winien jest dostarczy¢ dokumenty CE zgodnie z pkt.8.4.3 rys.3. WT-2:2014.

Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego powinna spetia¢ wymagania podane w niniejszej SST.

5.5. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe wigzaca powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, réwne i bez kolein,

— skropione zgodnie z warunkami podanymi w SST.

Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych w tablicy 12.

5.5.1. Podioze pod warstwe asfaltowa

Podtoze pod warstwe asfaltowg wigzaca z mieszanki mineralno-asfaltowej powinno spetnia¢ wymagania okre$lone w tablicy
12.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ metode pomiaru przy uzyciu taty i klina. Diugo$¢ taty w
pomiarze réwno$ci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Dhugos¢ taty w pomiarze réwnosci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.

Tablica 12. Maksymalne nieréwno$ci podioza pod warstwy asfaltowe

Dopuszczalne warto$ci odchylen réwnosci
Klasa drogi Element nawierzchni podiuznej i popuecz[r:l{‘]r];odloza pod warstwe
wigzaca

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wigczenia

G, Z . . . 12
i wylaczenia, postojowe, utwardzone pobocza

L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone 15

do ruchu i postoju pojazdow

W przypadku gdy nieréwnosci podioza sg wieksze od podanych w tablicy 11, podtoze nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie,
wyréwnanie lub utozenie odpowiednio pogrubionej warstwy na koszt Wykonawcy.




Powierzchnie czotowe kraweznikdw, wlazéw, wpustow itp. urzadzen powinny byé pokryte asfaltem lub innym materiatem
uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

5.5.2. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosSci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami
i ich wspdfpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie pofaczenia migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Wymagania  dotyczace  wykonania  skropienia  podioza  zawiera  SST  D-04.03.01  ,Oczyszczenie
i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Dla potaczenia warstw wymagana jest wytrzymato$¢ na S$cinanie zgodna ze SST D-04.03.01 ,Oczyszczenie
i skropienie warstw konstrukcyjnych” (procedura badawcza wg Instrukcji laboratoryjnego badania szczepnosci
miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg metody Leutnera z dnia 31.08.2014 r.).

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5.6.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie warstwy wigzacej musi odbywac sie w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej pogodzie,
w temperaturze powyzej 10°C. Zabrania sie uktadania mieszanek w czasie ciggtych opadow deszczu.

Za zgoda Inspektora Nadzoru dopuszcza sie uktadanie warstwy wigzacej w temp. pow. 5°C.

5.6.2. Bezpieczenstwo robot

Wykonawca zobowigzany jest do opracowania sposobu organizacji ruchu drogowego, oznakowania odcinka robét i ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze.

5.6.3. Uktadanie

Przed przystapieniem do ukfadania powinna byé wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczona przy uzyciu stalowej
linki, stanowigcej horyzont odniesienia dla czujnikéw automatyki uktadarki.

Ptyte wibracyjng ukfadarki nalezy podgrza¢ przed rozpoczeciem pracy.

Uktadanie mieszanki musi sie odbywa¢ w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscig w granicach
2-4 mna minute.

Ukfadarka powinna by¢ stale zasilana w mieszanke tak, aby w zasobniku zawsze znajdowata sie mieszanka.

5.6.4. Temperatura zaggszczanej mieszanki

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna miescic si¢ w granicach podanych w punkcie 5.

5.6.5. Zageszczanie nawierzchni

Zageszczanie nalezy przeprowadza¢ poczawszy od krawedzi ku $rodkowi nawierzchni. Na watowang warstwe nalezy
najezdza¢ kotem napedowym.

Watowanie nalezy rozpoczyna¢ walcem gtadkim, a nastepnie wprowadza¢ walec ogumiony.

Manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym. Predko$¢ przejazdu walca powinna byé
jednostajna 2 - 4 km/h na poczatku i 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania.

Walce wibracyjne powinny mie¢ sprawne urzadzenia regulujgce  zakres stosowanej czestotliwo$ci wibracji
(33 - 35 Hz), a pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca statycznego.

Sprzet zageszczajacy nie moze byé parkowany na nowo wykonanej  warstwie do czasu jej ostygniecia
do temperatury, przy ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskéw i deformacii.

5.6.6. Wykonanie zlaczy
Ztgcza poprzeczne wynikajace z dziennej dziatki, nalezy wykona¢ przez rdwne, pionowe obciecie i nastepnie posmarowanie
lepiszczem i zabezpieczenie listwg przed uszkodzeniem.
Ztacza podiuzne, wynikajace z rozkfadania mieszanki potowg szeroko$ci jezdni, nalezy réwno, pionowo obcigé
i posmarowac lepiszczem. Lokalizacja ztgczy podtuznych kolejnych warstw nawierzchni powinna by¢ przesunieta o okoto 20
cm, aby nie zachodzity na siebie.
Zaleca si¢ aby dzienna dziatka robocza byta wykonywana catq. szeroko$cig jezdni, bez wydtuzania jednej potowy.
5.7. Wymagania dla utozonej warstwy nawierzchni
5.7.1. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ wykonanej warstwy po zageszczeniu nie moze by¢ nizsza od warto$ci podanej w dokumentacii projektowe.
Zwigkszone grubosci poszczegblnych warstw bedg zaliczane jako wyréwnanie ewentualnych niedoboréw nizej lezacej
warstwy. Nalezy sprawdzi¢ zachowanie zasady moéwigcej, ze grubo$¢ warstwy musi by¢ co najmniej dwuipétkrotnie wieksza
od wymiaru D kruszywa danej mieszanki (h = 2,5xD).
5.7.2. Rownos¢ warstwy
Do oceny réwno$ci podiuznej warstwy nalezy stosowa¢ metode pomiaru ciggtego réwnowazng uzyciu taty i klina
z wykorzystaniem planografu, umozliwiajagcego wyznaczanie odchylen réwnosci podiuznej jako najwiekszej odlegtosci
(przedwitu) pomiedzy teoretyczna linig taczacy spody kotek jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W
miejscach niedostepnych dla planografu pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy wykonac z uzyciem taty i klina.
Warto$ci dopuszczalne odchylen réwnoéci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (tatq, i klinem) okre$la tablica nr 13.




Tablica 13. Dopuszczalne wartosci odchyleh réwnosci podtuznej przy odbiorze warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
Klasa Element nawierzchni Warstwa wigzaca
drogi [mm]
G 7 Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia iwytaczenia, postojowe, 9

' utwardzone pobocza

L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow 12

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowaé metode pomiaru profilometrycznego réwnowazna uzyciu
taty i klina, umozliwiajaca wyznaczenie odchylenia réwnosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie
to jest obliczane jako najwieksza odlegto$¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg (o diugosci 2m) a zarejestrowanym profilem
poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni)
z tolerancjg + 15%. Warto$¢ odchylenia rdwnos$ci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem co 1m.

W migjscach niedostepnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem faty
i klina. Dlugo$¢ faty w pomiarze réwnosci poprzecznej powinna wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien byé wykonywany nie rzadziej
nizco5m.

Warto$ci dopuszczalne odchylen réwno$ci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tablica nr 14.

Tablica 14. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzecznej przy odbiorze warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

KIasa} Element nawierzchni Warstwa wigzaca
drogi [mm]
Gz Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wigczenia iwytaczenia, postojowe, 9

' utwardzone pobocza

L Wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone do ruchu i postoju pojazdow 12

5.7.3. Spadek poprzeczny nawierzchni
Dopuszcza sig odchylenia od projektowanego spadku poprzecznego * 0,5%.
5.7.4. Szerokos¢ nawierzchni
Szerokos¢ nawierzchni powinna by¢ nie mniejsza od szerokosci  zaprojektowanej i nie wigksza od nigj niz
5cm.
5.7.6. Niweleta warstwy nawierzchni
Rzedne niwelety warstwy nawierzchni nie powinny sig rézni¢ od rzednych podanych w dokumentaciji projektowej wigcej niz -
1cm.
Dopuszczalne odchylenie: -1 cm, + 0 cm.
5.7.7. Wymagania dotyczace wygladu nawierzchni
Wyglad zewnetrzny nawierzchni powinien by¢ jednolity tj. bez miejsc porowatych, tuszczacych sie, przebitumowanych, bez
spekan.
5.7.8. Ztacza nawierzchni
Spoiny podtuzne powinny by¢ wykonane w osi drogi. Spoiny poprzeczne powinny by¢ wykonane w linii prostej.
Z obu stron spoiny warstwy przylegajace powinny by¢ w jednym poziomie, a pod wzgledem réwnosci spoiny warstwy wigzace;
powinny spetniaC wymagania jak cata warstwa wigzaca.
Spoiny powinny by¢ cisle zwigzane i jednorodne z powierzchnig warstwy.
5.7.9. Zageszczenie nawierzchni
Zageszczenie wykonanej warstwy wyraza sie wskaznikiem zageszczenia oraz zawarto$cig wolnych przestrzeni.
Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy wigzacej nawierzchni  powinien wynosic 298 %. Wolna przestrzen
w warstwie powinna by¢ zawarta w granicach:
— ACWMS 16 W KR3+K R7-1,0+4,5.
Wymagania dotycza kazdego pojedynczego oznaczenia danej wiasciwosci.
5.8. Zardb prébny
Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci Inspektora Nadzoru kontrolnej produkcii.
Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujac ekstrakcje.
5.9. Odcinek prébny
Dla drég o kategorii ruchu KRS, jezeli zazada tego Inspektor Nadzoru, co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robdt,
Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
a. stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wiasciwy,
b. okre$lenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej
w Dokumentaciji Projektowej grubo$ci warstwy,
c. okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy,




d. pobrania prob do przeprowadzenia badar i oznaczen kontrolnych — potwierdzajacych zgodno$¢ AC WMS 16W z
deklarowanymi wtasciwosciami. Miejsce pobrania préb wyznacza Inspektor Nadzoru, badania wykonuje Niezalezne
Laboratorium, a koszt wykonania badan ponosi Wykonawca.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatéw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inspektora

Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 6. Badania dzielg si¢ na:
— badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora Nadzoru).
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania na budowie petnego zakresu badan.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedng aparature umozliwiajaca przeprowadzenie wymaganych badan.
Badania obejmujg caty proces budowy i powinny by¢ wykonywane z czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie wymagan
jakosci robét, jednak nie rzadziej niz podano w SST. Badania kontrolne sg badaniami Inspektora Nadzoru, ktdrych celem jest
sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien jw.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia jw.) spetniajg wymagania okreslone w
kontrakcie.
6.2. Kontrola jakosci materiatéw
Kontrola jakosci materiatéw obejmuje badania:
a) uziarnienie i wtadciwosci kruszyw tamanych oraz wypetniacza na podstawie WT-1 2014 r.,
b) wtasciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tablicg 2i 3 SST .
6.2.1. Czestotliwos¢ badan
Pochodzenie kruszywa i lepiszcza oraz ich jako$¢ podlegajg akceptacii Kierownika Projektu.
Wykonawca przedstawia wraz z recepturg, petne wyniki badan jakosci materiatow uzytych do zaprojektowania mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Z przygotowanych do produkcji materiatdw pobierane sq i dostarczane do Laboratorium Zamawiajacego probki celem
sprawdzenia zgodnosci ich cech z SST .
W trakcie produkciji badanie jako$ci materiatéw przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6 dla kazdej dostawy.
6.3. Kontrola jakos$ci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej
Kontrola jakosci produkcji obejmuije:
a) sktad mieszanki mineralno-asfaltowej - zgodno$¢ z recepturg w granicach okre$lonych w SST odchytek na podstawie
ekstrakcji.
Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania metodg ekstrakcji niezaleznie od ilosci probek zgodnie z
Tablicg 15 oraz Tablicg 16.

Tablica 15. Dopuszczalne odchylenia od sktadu % m/m

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej prébki od Dopuszczalne odchylenie $rednie od
Przechodzi przez sito: zatozonego skfadu [%] zatozonego sktadu [%]
Mieszanka gruboziarnista: Mieszanka gruboziarnista:

D 9++5 +5

D/2 19 4

2mm 7 +3

0,125 5 +2

0,063 +3 +2

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej wynikéw badan zawarto$ci
lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzai mieszanki Liczba wynikéw badan
I 1 2 0d3do4 0d 5 do 82 0d 9do 192 220
Mieszanki
gruboziarniste 106 20,55 0,50 0,40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszcza sie maksymalnie jeden wynik, sposrod wynikéw badan wzietych do obliczenia $redniej
arytmetycznej, ktérego odchytka jest wieksza od dopuszczalnej odchytki dotyczacej Sredniej arytmetycznej, lecz
nie przekracza dopuszczalnej odchytki jak do pojedynczego wyniku badania

Odchylenie zawartosci poszczegolnych skiadnikéw od sktadu projektowanego nie moze spowodowaé przekroczenia



granicznych wartosci cech strukturalnych betonu asfaltowego.

b) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych,

¢) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i mieszanki w trakcie produkgji.

6.3.1. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréow

a) badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej
Przy kontroli jakoSci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej badanie nalezy przeprowadzaé co kazde
500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie.
Badanie sktadu nalezy przeprowadza¢ na prébce mieszanki pobranej za ukladarkg lub na probce wycietej
z nawierzchni
Badanie gestosci objetoSciowej przeprowadza sie na serii (3 szt.) probek Marshalla pobranych i ubitych
z mieszanki w dniu jej wbudowania.
W przypadku braku badania gesto$ci w dniu wbudowania mieszanki dopuszcza si¢ oznaczenie wskaznika zageszczenia
na podstawie gestosci strukturalnej ustalonej w recepturze.

b) sprawdzenie warunkéw atmosferycznych dotyczy temperatury i stanu pogody na budowie i jest przeprowadzane
i odnotowywane co najmniej 1 raz dziennie przed rozpoczeciem uktadania nawierzchni, przez Wykonawce.

c) sprawdzenie temperatury skfadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Pomiar temperatury asfaltu
i kruszywa nalezy wykonywac z doktadno$cig do £1°C co najmniej co godzine podczas produkciji mieszanki.
Ponadto pomiar temperatury gotowej mieszanki nalezy wykonywa¢ na kazdym przygotowanym do wysytki Srodku
transportowym.
Odpowiednig dokumentacje prowadzi Wykonawca.

6.4. Kontrola jako$ci utozonej nawierzchni

) sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w trakcie zageszczania,

) wskaznik zageszczenia,

) objeto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni,

)

)

a

b

o

d) szerokos¢ warstwy - pomiar bezpo$redni tasma,

€) grubos¢ warstwy - pomiar bezposredni tasma (na budowie) i suwmiarkg (w laboratorium),

f) rwno$¢ warstwy w kierunku poprzecznym fatg i klinem lub metoda réwnowazna,

g) rownos¢ warstwy w kierunku podtuznym — pomiar ciggly planografem lub pomiar fatg i klinem w miejscach niedostepnych
po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru i w jego obecnosci,

h) spadek poprzeczny nawierzchni fatg profilowa,

i) sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni za pomocg niwelatora,

j) potaczenie migdzywarstwowe,

k) ocena wizualna nawierzchni.

6.4.1. Czestotliwos¢ badan i pomiaréw

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. W trakcie zageszczania dotyczy przede wszystkim temperatury
poczatkowej zageszczanej mieszanki.
Pomiar nalezy wykonywac z doktadno$cig 2°C, za uktadarka, co najmniej 1 raz dla kazdej dostarczonej na budowe partii
mieszanki.

b) Wskaznik zageszczenia.
Badanie to wykonuje si¢ na prébce wycietej z gotowej nawierzchni po jej zageszczeniu i ostygnieciu, z czestotliwoscig -
minimum 1 prébka z kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu. Wyciecie prébki powinno nastapi¢ w godzinach porannych,
kiedy nawierzchnia nie jest jeszcze nagrzana. Do wyciecia probki nalezy uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktora wycina
cylindryczne probki w stanie nienaruszonym.

c) Sprawdzenie zawarto$ci wolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowigzujq zasady jak przy badaniu wskaznika zageszczenia.

d) Szeroko$¢ warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szeroko$ci warstwy dokonuje sie przez pomiar bezposredni tasma miernicza, co 100 m prostopadle do osi
drogi.

e) Grubo$¢ warstwy nawierzchni.
Nalezy sprawdzaé w czasie uktadania - co najmniej raz na 200 m2, po zageszczeniu oraz na prébkach wycigtych z
nawierzchni wg zasad i z czestotliwoscig jak dla wskaznika zageszczenia nawierzchni.

f) Sprawdzenie réwnosci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkow poprzecznych.
Pomiary fatg i klinem nalezy przeprowadzaé nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20.

g) Rownos¢ nawierzchni w profilu podtuznym.
Badanie wykonywane jest w celach odbiorczych i obowigzujg zasady jak przy pozostatych badaniach odbiorczych
nawierzchni.

h) Sprawdzenie réwnosci warstwy w kierunku poprzecznym oraz spadkdw poprzecznych.
Pomiary nalezy przeprowadzic nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢ mniejsza niz 20.

i) Sprawdzenie rzednych niwelety warstwy nawierzchni.
Sprawdza si¢ rzedne osi podiuznej jezdni i krawedzi co 20 m, a na odcinkach krzywoliniowych co 10 m.

i) Sprawdzenie wytrzymatosci na $cinanie potaczenia miedzy warstwami asfaltowymi z czestotliwo$cia - minimum 1 prébka z



kazdych rozpoczetych 500 mb pasa ruchu.

k) Kontrola stanu zewnetrznego nawierzchni.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy nawierzchni nalezy wykonac przez bezposrednie ogledziny.

W czasie budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na dtugo$ci odcinka bedacego w budowie.

Po zakoriczeniu budowy nalezy sprawdzi¢ wyglad warstwy na catej dtugosci wykonanego odcinka.
6.5. Dokumentowanie wynikéw pomiardw i badan
Wszystkie pomiary i wyniki badan muszg by¢ opracowane w sposéb uzgodniony z Kierownikiem Projektu.
Dokumenty te stanowig integralng cze$¢ operatu kolaudacyjnego robot. Sporzadza sie je w dwoch egzemplarzach - oryginat
dla Zamawiajacego i kopia dla Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

1.1. OgdlIne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
1.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest:

— metr kwadratowy [m?] warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdline zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Zasady odbioru robdt ulegajacych zakryciu

Odbior tych robot polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji obiektu
ulegna zakryciu.

Odbioru rob6t podlegajacych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw
laboratoryjnych obejmujacych badania materiatéw, mieszanek i gotowej warstwy oraz pomiaréw cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakoSci robét, odbierajacy ustala zakres rob6t poprawkowych, zmniejsza
wynagrodzenie |lub nakazuje usuniecie wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt w terminie uzgodnionym
z przedstawicielem Inwestora.

Odbiorowi robét zanikajacych podlega:

— oczyszczenie i skropienie podioza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;

— warstwa podbudowy.

8.3. Zasady odbioru i dopuszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej jako wyrobu budowlanego do obrotu

Producent mieszanki mineralno-asfaltowej musi prowadzi¢ Zaktadowg Kontrole Produkcji zgodnie z PN-EN
13108-21.

Do odbioru i dopuszczenia mieszanki mineralno-asfaltowej jako wyrobu budowlanego do obrotu w celu trwatego wbudowania
wymagane jest przedstawienie przez Wykonawce nastepujacych dokumentéw:

— deklaracja wtasciwosci uzytkowych,

— oznakowanie CE, potwierdzajace zgodno$¢ wyrobu budowlanego z zadeklarowanymi wiasciwo$ciami uzytkowymi.
Kontrola Nadzoru sprawdza przedstawione dokumenty i wystawia zgode na wbudowanie mma.

8.4. Zasady odbioru ostatecznego

Odbidr ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilosci, jako$ci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Odbidr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu cato$ci robdt objetych umowa oraz skompletowaniu catej przewidzianej w
umowie dokumentaciji. O gotowo$ci wykonanych robét do odbioru ostatecznego Wykonawca zawiadamia pisemnie Inwestora.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjq Projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.5. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek w wykonanym obiekcie

W przypadku wystapienia w odbieranym obiekcie wad i usterek bedzie sie postepowaé¢ zgodnie z postanowieniami zawartymi
w umowie z Wykonawca. Je$li dokumenty Przetargowe lub Umowa wymagajq inaczej to te wymagania sg nadrzedne.
Catkowita wielko$¢ potracen to suma potracen za poszczegéine wady wystepujace w wykonanym obiekcie.

W przypadku wigkszych odchytek od przyjetych do potracen za niedostateczng jako$¢ robot w p. 8. SST, wykonany obiekt
drogowy lub jego poszczegdlne czesci beda wytaczone z odbioru do czasu wykonania niezbednych robét dla doprowadzenia
elementu lub obiektu do petnej projektowanej warto$ci technicznej oraz do tego czasu zostanie wstrzymana zaptata za wadliwe
wykonane elementy lub obiekt oraz zastosuije sie ustalenia zawarte w umowie z Wykonawca robot.

Zamawiajacy dopuszcza przeprowadzenie dodatkowych badan kontrolnych wykonanej nawierzchni uscislajacych zakres robét
wykonanych wadliwie — wymagajgcych ponownego wykonania. Niezbedne badania moga by¢ przeprowadzone w laboratorium
uzgodnionym z Zamawiajgcym; na zlecenie i koszt Wykonawcy.

Wady i usterki, ktére moga byC przyczyng zagrozenia dla bezpieczeristwa ruchu drogowego, Wykonawca musi natychmiast




usuwac na wiasny koszt.
8.6. Potracenia za inne nieistotne wady i usterki, ktore nie wymieniono w WT-2 beda wyceniane szacunkowo przez

Inspektora Nadzoru i Komisje odbioru robét.

8.7. Odbiory robét pogwarancyjnych wg umowy z Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci, podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o wysokim module sztywno$ci obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

— dostarczenie materiatow,

— opracowanie recept laboratoryjnych wraz z badaniami,

— odcinek probny,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— podklejenie bitumiczng tasma izolacyjng lub posmarowanie lepiszczem krawedzi warstwy, kraweznikow, Sciekéw oraz
urzadzen  obcych,
i kraweznikow,

— roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— Zzageszczenie i uformowanie, badz obciecie krawedzi i zabezpieczenie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

— utrzymanie w czasie prowadzenia rob6t (koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach);

— wszystkie inne czynno$ci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej Specyfikaciji.

— odwiezienie sprzetu i zbednych elementéw zastosowanych na czas budowy;

— doprowadzenie okolicznego terenu do stanu sprzed wykonywania robét.

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— koszt nadzoru specjalistycznego petnionego przez wiascicieli instalacji na powierzchni ziemi i urzadzer podziemnych,

— koszty zapewnienia wymaganych ubezpieczen,

— koszty utrzymania ciggtosci dostawy mediéw,

— koszty urzadzenia i utrzymania zaplecza Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 13108-1
2. PN-EN 12591
3. PN-EN 14023
4. PN-EN 13808
5. PN-EN 1426
6. PN-EN 1427
7. PN-EN 12607-1
8. PN-EN ISO 2592
9. PN-EN 12592
10.  PN-EN 12593
11.  PN-EN 13589
12. PN-EN 13703
13.  PN-EN 13398
14.  PN-EN 13399
15.  PN-EN 933-1
16.  PN-EN 13043
17.  PN-EN 933-9
18.  PN-EN 1097-5

zZtacz oraz  stykajgcych  sie  krawedzi  technologicznych — warstwy — wigzacej

Mieszanki mineralno-asfaltowe — \Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy.

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltdw modyfikowanych polimerami.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie penetracii igta.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Pierscien i Kula.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na starzenie pod wptywem ciepta i
powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT.

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla Clevelanda

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalno$ci.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg Fraassa.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sity rozciggania asfaltdw modyfikowanych, metoda
z duktylometrem.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii odksztatcenia.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych.
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie stabilno$ci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 1: Oznaczanie sktadu

ziarnowego — Metoda przesiewania.

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleri stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 9: Ocena zawartoSci drobnych
czastek — Badanie btekitem metylenowym.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartoSci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.



19.
20.
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-4
PN-EN 13179-1
PN-EN 1744-1
PN-EN 196-2
PN-EN 13179-2
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4
PN-EN 933-5
PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-6
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 932-3
PN-EN 933-6
PN-EN 13108-21
PN-EN 13108-20
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-24

PN-EN 12697-26

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-35

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-38

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetiacza — Metoda piknometryczna.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza.

Badania kruszyw wypetiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 1:
Badanie metoda pierscienia delta i kuli.

Badania chemicznych wtasciwo$ci kruszyw — Cze$¢ 1: Analiza chemiczna

Metody badania cementu — Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Cze$¢ 2: Liczba
bitumiczna.

Badania geometrycznych wiadciwosci kruszyw — Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za
pomocg wskaznika ptaskosci.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn —
Wskaznik ksztattu.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawarto$ci ziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych.

Badania mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci.

Badania wiasciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci.

Badania wtasciwosci ciepinych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania.

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego.

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni -
Wskaznik przeptywu kruszyw.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 21: Zaktadowa kontrola produkcji.
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
- Cze$¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badania mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode.

Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco
-- Czes¢ 22: Koleinowanie.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 23: Okreslanie posredniej wytrzymato$ci na rozcigganie probek asfaltowych
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 24: Odpornos¢ na zmeczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 26: Sztywnosc

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zawartosci lepiszcza, zawartoSci
wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 29: Pomiar probki z zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowe;

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 33: Przygotowanie probek zageszczanych walcem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja



51. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
PN-EN 12697-39 % 20, . i .
gorgco — Cze$¢ 39: Oznaczanie zawartoci lepiszcza rozpuszczalnego metodg spalania

52. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
PN-EN 12697-40 x . AR
gorgco — Czes¢ 40: Wodoprzepuszczalno$¢ ,in-situ
53. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
PN-EN 12697-41 NN o . .
gorgco — Cze$¢ 41: Odpornosé na ptyny przeciwgotoledziowe
54. Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych na
PN-EN 12697-42 x 1o o . .
gorgco — Cze$¢ 42: Zawarto$¢ zanieczyszczen w destrukcie asfaltowym
55. PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na

gorgco — Cze$¢ 43: Odpornos¢ na paliwo

10.2. Inne dokumenty
- Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleh na drogach krajowych - WT-1 2014 -
Kruszywa — Wymagania techniczne. Zatacznik do Zarzadzenia Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad nr
46 z dnia 25 wrzesnia 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.
- Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2014 — cze$¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania
Techniczne. Zatacznik do Zarzadzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 18 listopada
2014 roku zmieniajacego zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych dotyczacych
mieszanek mineralno-asfaltowych.
- Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - WT-2 2016 — cze$¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych.
Wymagania Techniczne. Zatacznik do Zarzadzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 9
maja 2016 roku zmieniajacego zarzadzenie w sprawie stosowania wymagan technicznych na drogach krajowych
dotyczacych mieszanek mineralno-asfaltowych.
- Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Zatacznik do Zarzadzenia nr 31 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 r.
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych
dotyczacych drég publicznych (Dz. U. poz. 1518).
-Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozie drogowym towardw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, poz. 1367 z p6zn.
zm.).




