Zatacznik nr 1 do OPZ

Uwaga ogodlna 1: Kazdy element umozliwiajgcy dobdr kolorystyczny, ma by¢ przedstawiony do oceny i wyboru
przez Zamawiajgcego, w ilosci minimum 10 przyktadowych wariantow dla kazdego z ponizszych elementow.
Wszelkie uchwyty majg by¢ przedstawione w min. 10 wariantach umozliwiajacyh dobér przez Zamawiajgcego
na etapie projektu mebli. Zamawiajacy przewiduje uchwyty metalowe, relingowe, mocowanie dwupunktowe

Uwaga ogdlna 2: Wszedzie gdzie w tekscie mowa jest o stali lub elementach metalowych, nalezy przez to
rozumied stal nierdzewng, austenityczna, gatunku OH18N9 (AISI 304) z certyfikatem jakosci zdrowotnej,
odporng na wiekszos¢ kwaséw utleniajgcych, odporng na zwykte rdzewienie. Stal powinna by¢ odporna na
srodki spozywcze, roztwory do sterylizacji, wiekszos¢ organicznych substancji chemicznych i barwnikéw oraz
szerokg game nieorganicznych substancji chemicznych oraz odporna na zarysowania i Srodki czystosci

I. OGOLNE WYTYCZNE DLA DYGESTORIOW

Wyposazenie dygestoriow powinno by¢ wykonane i montowane zgodnie ze szczegétowym opisem kazdej
pozycji.

Dygestorium — parametry podstawowe:

e szer.:1200, 1500, 1800 lub 2100 mm, +/- 5% (zgodnie ze specyfikacj3)

e wys.:2400 mm +/- 5%

e gt :min. 900 mm

e wys. blatu: 900 mm, media:

e 2 xzimna woda (zawér na listwie podblatowej wylewka w tylnej czesci komory roboczej);
e 2 xgniazdo elektryczne 230 V (zainstalowane na panelach na listwie podblatowej);

e inne opcje medidw zgodnie ze specyfikacja;

e |ampa oswietlajgca komore robocza;

e blat wykonany z ceramiki litej — lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym
obrzezem.

Dygestorium - opis techniczny

Dygestorium musi by¢ zgodne z ponizszym opisem oraz wyposazane w media i opcje zgodnie ze szczegdtowa
specyfikacjg asortymentows.

1. Konstrukcja

Dygestorium, musi by¢ niepalne (za wyjatkiem szafki), tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone
galwanicznie przed korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej.

Dygestorium musi sktadac sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore roboczg z podwdjnymi Scianami bocznymi)
wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oswietlenie, elektroniczne systemy
kontrolno-sterujace) oraz podstawy, w ktérej mozna zamontowac szafki.

2. Czes$érobocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza i wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne dygestorium
muszg by¢ wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej lakierem epoksydowym.

Komora robocza wykonana jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania tworzenia miejsc
gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej $ciany tylnej (bez podwdjnej $ciany tylnej),
wentylacja komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomocg szpar wentylacyjnych w czesci sufitowej.
Nie dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez podwdjna tylng Sciane, systemem szybrowym,
dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.)



Sciany wewnetrzne i zewnetrzne komory manipulacyjnej wykonane z wysokogatunkowej stali ocynkowanej o
grubosci 0,8mm, pokrytej warstwg farby chemoodpornej. Dodatkowo sciany wewngtrzne mogg by¢ wykonane z
polipropylenu, mieszanki zywic fenolitycznych lub ceramiki technicznej wielkogabarytowej. W suficie komory
roboczej zainstalowany krociec do podtaczenia wentylacji o srednicy 200 mm, wykonany z PP, Gdrna czes¢
dygestorium (dach) musi posiada¢, zaslepione w normalnym stanie, otwory bezpieczenstwa pochtaniajgce
energie rozprezania.

Komora robocza musi pozwala¢ na montaz na tylnej Scianie kratownicy wykonanej ze stali nierdzewnej.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie swietléwki o mocy minimum 26 W kazda, umieszczone
ponizej sufitu komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane od niej szczelng obudowa. Swiatto z lampy musi
by¢ skierowane ukosnie do wnetrza komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, na s$cianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile
aerodynamiczne ze stali ocynkowane] lakierowanej proszkowo, poprawiajgce skutecznos¢ wentylacji komory
roboczej.

taczenie elementdw zaréwno nosnych jak i poszyciowych realizowane jest wyfgcznie za pomocg potaczen
Srubowych, z wykorzystaniem nitonakretek, elementéw gwintowanych lub specjalnie przygotowanych do tego
otwordw gwintowanych. Miejsca potaczen sg umiejscowione tak, aby nie byty one widoczne zaréwno od czota
jak i po bokach dygestorium

3. Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej ze stali ocynkowanej malowanej epoksydowo, przeszklone
szybami. Na dolnej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali, lakierowany proszkowo.

Okna prowadzone sg na zasadzie przeciwwagi przy zastosowaniu systemu paskéw oraz kot zebatych. Okno
wyposazone jest w przycisk blokady wysokosci na wysokosci 500mm. Przycisk zabezpieczony dodatkowo
zamkiem. Caty system prowadzenia okna: prowadnice, slizgi, elementy konstrukcyjne, paski i kota zebate, s3
schowane wewnatrz paneli bocznych dygestorium, dzieki czemu nie majg one kontaktu z agresywnymi
substancjami. Nie dopuszcza sie umieszczenia elementdw prowadzacych okno (prowadnica, prowadnik)
wewnatrz komory roboczej dygestorium.

Okno wyposazone w hamulec bezpieczenstwa:

Zabezpieczenie przed swobodnym opadaniem okna w momencie zerwania pasa. System HB (hamulec
bezpieczenstwa) w swojej konstrukcji ma na celu skuteczne zatrzymanie okna w momencie zerwania jednego lub
obu paséw zebatych. System musi sie sktadaé z podzespotu taczacego pas zebaty z oknem dygestorium.
Konstrukcja hamulca musi zapewniac szybki montaz pasa zebatego bez uzycia narzedzi. System HB (hamulce
bezpieczenstwa) musi by¢ zainstalowany z obu stron okna. System HB ma zadziata¢ przy zerwaniu ktéregokolwiek
z pasow zebatych. System bezpieczenstwa musi zapewni¢ rownomierny rozktad sit podczas obcigzen oraz brak
mozliwosci przyciecia pasa a co za tym idzie uszkodzenia i zmniejszenia wytrzymatosci w miejscu montazu.

Dygestoria — muszg mie¢ czujnik otwarcia okna z wyjsciem 0-10V (dopuszcza sie dodatkowy kontrakton).
4. Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem ze wszystkich stron.
Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubosc¢
blatu wynosi 25 mm na catej powierzchni czesci ptaskiej i 32 mm wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik
chemiczny wykonany réwniez z ceramiki lanej, umieszczony wzdtuz tylnej Sciany komory roboczej, (podklejony
od dotu do blatu). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg.

Lity spiek ceramiczny z podniesionym obrzezem: spiek ceramiczny jednorodny w catym przekroju poprzecznym i
podtuznym. Materiat wolny od rozpuszczalnikdéw i wszelkich zwigzkdw toksycznych, odporny na uderzenia i
Scieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiat odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i
barwniki we wszelkich stezeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjgtkiem kwasu
fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszg by¢
catkowicie usuwalne z powierzchni, witgcznie z zabrudzeniami po barwnikach chemicznych.

Blaty na catej grubosci wykonane bez uzycia ptyt bazowych i do szerokosci 1200, 1500 lub 1800mm bez tgczen za
pomocy fug epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostepne krawedzie blatu szkliwione. Nie
dopuszcza sie technologii malowania ktéregokolwiek z obrzezy blatow. Podwyzszone obrzeze jako jednolity spiek



z resztg blatu, bez uzywania jakichkolwiek tgczen.
5. Bezpieczenstwo

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w uktad nadzorujacy poprawnos¢ dziatania wentylacji w dygestorium.
Uktad nadzorujgcy powinien by¢ wyposazony w panel sterujacy z wyswietlaczem LCD. Panel sterujgcy musi
wskazywaé co najmniej: aktualng predkos¢ przeptywu powietrza przez komore dygestorium w [m/s], ostrzegac
o nieprawidtowej pracy dygestorium za pomocg alarmu akustycznego i optycznego - brak wentylacji, zbyt mata,
zbyt duza.

Uktad nadzoru powinien posiada¢ funkcje wigczania i wytaczania dygestorium, wiaczenie i wytaczenie
oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium, wytgczanie alarmu akustycznego. Uktad nadzoru
winien by¢ wyposazony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz powinien posiadac
mozliwosc¢ sterowania stycznikiem wentylatora zewnetrznego. Media

Pokretta zawordw i gniazda elektryczne umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w panelach
instalacyjnych ponizej okna dygestorium. Nie dopuszcza sie umieszczenia kaset po bokach okna dygestorium.
Dygestorium musi posiadaé¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zawordow i gniazd elektrycznych w panelach.
Dygestoria muszg posiadac zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne z gniazdkami o klasie szczelnosci
IP44. Panel elektryczny musi posiada¢ oznaczenie CE. Gniazda elektryczne umieszczane po 2 sztuki 230 V lub 1
sztuka 400 V w wspdlnej kasecie — ilosci sumaryczne i rodzaj zgodnie ze specyfikacja.

- zawory wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na tylnej Scianie komory roboczej. Zakoriczenia wylewek
muszg by¢ odkrecane, zakonczone oliwka. Zawory umieszczone sg na panelu ponizej okna dygestorium.

- Zawor gazu - wyprowadzenie wylewki na tylnej Scianie komory roboczej. Zakoriczenie wylewki musi by¢
odkrecane, zakonczone oliwka. Zawdr umieszczony jest na panelu ponizej okna dygestorium.

- Zawor sprezonego powietrza - wyprowadzenie wylewki na tylnej scianie komory roboczej. Zakoriczenie
wylewki musi by¢ odkrecane, zakoriczone oliwka. Zawdr umieszczony jest na panelu ponizej okna dygestorium.

Dolna szafka, wentylowana o podwyzszonej odpornosci chemicznej do podrecznego i krétkotrwatego
przechowywania niebezpiecznych substancji, laminowana wytozona w catosci anwidurem, z dodatkowg kuweta
PCV.

6. Inne wymagania:

a) Montaz, instalacja (podtgczenie mebli do instalacji) i uruchomienie dygestoriow w miejscu uzytkowania w
siedzibie Zamawiajgcego oraz przeszkolenie personelu w zakresie obstugi - wliczone w cene,

b) Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

Il OGOLE WYTYCZNE DLA MEBLI LABORATORYJNYCH

Wszystkie sktadowe, elementy mebli laboratoryjnych powinny by¢ wykonane i montowane zgodnie ze
szczegdtowym opisem kazdej pozycji.

Meble laboratoryjne — ogélne wymagania dla szaf, szafek i kontenerkow:

Szafki mebli laboratoryjnych:

Przestrzen pod blatem zabudowana szafkami lub kontenerkami jezdnymi (ilo$¢ i rodzaj ujety w wykazie przy
kazdym ze stotow) w technologii ( korpus i potka poza tylna Sciang szafek) wykonane z ptyty laminowanej o
zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleing PCV o
grubosci 2 mm na wszystkich docinanych krawedziach. Drzwiczki i fronty szuflad wykonane z ptyty laminowanej
0 zageszczonej strukturze o grubosci 18 mm pokrytej dwustronnie laminatem, zabezpieczone okleing PCV o
grubosci 2 mm na wszystkich docinanych krawedziach. Uchwyty monolityczne, gtadkie wykonane z ze stali
nierdzewnej lub tworzywa sztucznego. Fronty szuflad oraz drzwi wykonane w systemie naktadanym na korpus
skrzyniowy. Drzwi oraz szuflady wyposazone w system samodomykajgcy.



Meble laboratoryjne — szczegétowe wymagania dla stelazy.

Wykonane ze stali o grubosci 2 mm, konstrukcji nienasigkliwej i niepalnej, pokrytej lakierem epoksydowym
naktadanym metodg proszkowa (kolor jasnoszary RAL 7035). Konstrukcja stelaza wykonana z ksztattownika
zamknietego o wym. 30 x 30 x 2 mm. Nézki stelaza posiadajg mozliwosc¢ regulacji wysokosci w granicach od -5 do
+20 mm (poziomowanie). Dopuszczalne obcigzenie stotu na stelazu wynosi min. 400 kg/modut. Pojedyncze
moduty tgczone w ciggi bez koniecznosci dublowania wspdlnych elementéw konstrukcyjnych modutu. Wszystkie
otwarte elementy stelaza zaslepione wktadkami wykonanymi z tworzywa w kolorze szarym.

Meble laboratoryjne — szczegétowe wymagania dla zlewéw, nadstawek instalacyjnych, armatury:

Zlewy:
Zlewy wykonane z ceramiki, wymiary zgodne ze specyfikacjg szczegdtowa;

Nadstawki instalacyjne:
Nadstawka wykonana ze stali ocynkowanej o grubosci 1,5 mm malowanej proszkowo farbg epoksydowg
chemoodporna. Potki nadstawki wykonane sg ze szkta bezpiecznego VSG, o grubosci 6 mm. Potki umieszczone w
stalowych okuciach wykonanych z profili zamknietych z podniesionymi rantami celem zapobiegania zsuwaniu sie
przedmiotdw znajdujacych sie na pétce nadstawki. W kolumnach nadstawki sg umieszczone gniazda elektryczne
2x230V, 16 A. Kolumny nadstawki montowane na podkfadkach z polipropylenu o grubosci minimum 8 mm.
—  konstrukcja nadstawki zapewnia mozliwos$¢ ewentualnego podtaczenia dodatkowych instalacji.
—  konstrukcja nadstawki przygotowana pod ewentualny montaz na niej kratownic z pretéow ze stali
nierdzewnej,
— nadstawka wyposazona w wytacznik réznicowo — pradowy,
— gniazda elektryczne zamontowane w kolumnach, gniazda elektryczne 230 V (klasyfikacja oston ze
stopniem ochrony nie mniejszym niz IP 44), instalacja elektryczna z zabezpieczeniem
przeciwporazeniowym. Nadstawka opcyjnie wyposazona w oswietlenie.

Zlewiki, wylewki wody, zawory gazow, sprezonego powietrza itp. w stotach wyposazonych w nadstawki, zgodnie
ze specyfikacjg szczegotowa.

Armatura:

Armatura zainstalowana w blatach stotéw roboczych zaréwno do wody cieptej jak i zimnej pokryta lakierem
chemoodpornym, montowana zgodnie ze szczegétowym opisem pozycji.

Armatura do wody cieptej i zimnej z mieszalnikiem — pokretta zawordw sg oznakowane kodem barwnym zgodnie
z normg PN-EN 13792:2003. Wylewka zakonczona oliwka, odkrecang, gwarantujacg mozliwosci szczelnego
podtaczenia wezy gietkich o réznych srednicach.

Ociekacze laboratoryjne:

Ociekacz kotkowy 500x480mm wykonane z chemoodpornego materiatu, wyposazone w 20 kotkéw i rynne z
wezem odprowadzajgcym nadmiar ptynow.

Meble laboratoryjne — szczegétowe wymagania dla blatéw roboczych:

Parametry wymagane dla materiatéw, z ktdrych sg wykonane blaty.

Zywice fenolowe - Samonos$na, ptaska ptyta o jednolitej zwartej strukturze zapobiegajacej migracji czastek cieczy
do wnetrza materiatu wykonana z wtékien celulozowych, utwardzonych termicznie i cisnieniowo za pomoca

zywic fenolowych. Blat bez podniesionego obrzeza o grubosci 16mm, z podniesionym obrzezem wykonanym z
tego samego materiatu o grubosci min. 20mm.



