Zatacznik nr 2 do SWZ i umowy

Opis przedmiotu zamoéwienia:
1.

3.

1)

2)

3)

4)

5)

Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy 2 szt. fabrycznie
nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych - 1 szt. do Zaktadu/instalacji w Dylowie,
gm. Pajeczno oraz 1 szt. Zaktadu/Instalacji w Julkowie, gm. Skierniewice.

. Dostawa musi zosta¢ wykonana w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:

1) Oferta Wykonawcy - zatgcznik nr 1 do umowy;

2) Opis przedmiotu zamowienia - zatgcznik nr 2 do umowy.

Zakres zamodwienia, o ktéorym mowa w pkt 1 obejmuje:
Zrealizowanie przez Wykonawce dostawy i roztadunku 2 szt. fabrycznie nowych
mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych - 1 szt. do Zaktadu/instalacji w Dylowie, gm.
Pajeczno oraz 1 szt. Zaktadu/Instalacji w Julkowie, gm. Skierniewice — w oparciu
o dokumenty wymienione w pkt 2.
Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia testéw sprawnosci
2 szt. fabrycznie nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych - w oparciu
o0 dokumenty wymienione w pkt 2.
Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia zatogi Zamawiajacego z zakresu obstugi
i serwisu dostarczonych maszyn - w Zaktadzie/Instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno oraz
w Zaktadzie/Instalacji w Julkowie, gm. Skierniewice — w oparciu o dokumenty
wymienione w pkt 2.
Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej dla 2 szt. fabrycznie
nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych - w oparciu o dokumenty wymienione
w pkt 2.
Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéow niezbednych dla prawidtowego
wykonania przedmiotu zamdéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.

4. Przedmiot umowy ma zostac¢ zrealizowany przy uzyciu zapewnionych przez Wykonawce

5.

pracownikéw, maszyn, urzadzen i sprzetu.

Przedmiot zamowienia obejmuje dostarczenie przez Wykonawce 2 szt. fabrycznie

nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych - 1 szt. do Zaktadu/instalacji w Dylowie,

gm. Pajeczno oraz 1 szt. Zaktadu/Instalacji w Julkowie, gm. Skierniewice,

0 nastepujacych danych technicznych kazda maszyna:

Wymagania ogdlne:

e maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji minimum 2021;

e maszyna niebedaca prototypem i pochodzaca z produkcji seryjnej;

e maszyna o wydajnosci eksploatacyjnej minimum 30 Mg/godz.;

e maszyna przeznaczona do przesiewania odpaddéw biodegradowalnych, biomasy,
kompostu i materiatu strukturalnego, umozliwiajaca podziat na trzy frakcje -
drobng, $rednig i zgrubng;

e maszyna musi by¢ urzadzeniem mobilnym, przystosowanym do przewozu
samochodem typu hakowiec oraz lokalnego przemieszczania za pomocga tadowarki
kotowej, tj. wyposazona w dwie rolki podporowe i zaczep hakowy na wysokosci
maksymalnie 1.570 mm oraz w rozktadany dyszel pociaggowy;

e masa urzadzenia gotowego do pracy: maksymalnie 11.500 kg;

e wymiary transportowe maszyny:

- dtugosc: maksymalnie 8.300 mm,
- szerokos$¢: maksymalnie 2.500 mm,
- wysoko$¢: maksymalnie 2.600 mm,
e maszyna wyposazona w licznik motogodzin;




maszyna wyposazona w wyfaczniki awaryjne w newralgicznych punktach maszyny.

Naped gtéwny urzadzenia:

catkowita warto$¢ mocy zainstalowanej: maksymalnie 45 kW.

naped gtéwnych podzespotow urzadzenia: elektryczny.

maszyna zasilana bezposrednio z lokalnej sieci elektrycznej niskiego napiecia,
wyposazonej w gniazdo elektryczne oraz wtyczke 63A 5P (wykonanie zasilania
elektrycznego oraz dostawa przewodu zasilajgcego znajduje sie po stronie
Zamawiajacego).

maszyna wyposazona w agregat hydrauliczny do realizacji napedow liniowych
(rozkfadanie i sktadanie przenosnikdéw tasmowych); naped: silnik elektryczny.
maszyna wyposazona w pulpit sterowniczy z kompletnym sterowaniem
przesiewaczem przy pomocy przetgcznikow i potencjometrow.

maszyna dostosowana do zainstalowania agregatu pradotwodrczego do napedu
urzadzenia w przypadku zaistnienia takiej koniecznosci na etapie eksploataciji
urzadzenia przez Zamawiajacego (dostawa i montaz agregatu pradotwdrczego nie
jest objeta niniejszym zamoéwieniem).

Zasobnik:

pojemnos$¢ zasobnika: minimum 3,0 m3,

wysokos¢ zasypowa: maksymalnie 2.600 mm,

szerokos$¢ zasypowa: minimum 3.000 mm,

zasobnik o gtebokosci minimum 500 mm, wyposazony w dodatkowe, rozktadane
burty oporowe w wysokosci minimum 400 mm,

na dnie zasobnika utozony przenosnik podajacy typu zgrzebtowego o szerokosci
roboczej minimum 1.000 mm,

naped przenosnika podajacego: elektryczny,

ptynna regulacja predkosci przenosnika podajacego za posrednictwem falownika,
zasobnik wyposazony w obrotowg rolke rozscietajaca materiat przed podaniem na
gérny pokifad przesiewajacy; naped rolki: elektryczny.

Gorny poktad przesiewajgcy - ,zgrubny”:

wymiary:

- dtugos$¢: minimum 2.300 mm;

- szerokos$¢: minimum 800 mm;

powierzchnia przesiewania: minimum 2,0 m?,

watki z gwiazdami fozyskowane (szczelne tozyska toczne, niewymagajace
okresowego smarowania),

gwiazdy wykonane z gumy lub elastycznego tworzywa sztucznego, zapewniajgcego
odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne,

skuteczny system czyszczacy, umozliwiajacy przesiewanie kompostu o wilgotnosci
powyzej 50% - kazda gwiazda wyposazona w element czyszczacy wykonany
z materiatu trudnoscieralnego,

pokfad przystosowany do rozdziatu materiatu wsadowego na frakcje 0 — 110 mm
i>110 mm,

mozliwos¢ ptynnej regulacji uziarnienia przesiewanej frakcji w zakresie co najmniej
+/- 10% bez koniecznosci wymiany elementéw przesiewajacych,

naped elektryczny, ptynna regulacja predkosci obrotowej za posrednictwem
falownika.

Przenosnik zbierajacy frakcje $rednig:

zainstalowany bezposrednio pod gornym poktadem przesiewajgcym,
naped: silnik elektryczny,
tasma gumowa gtadka, olejoodporna.



Dolny poktad przesiewaijgcy — .drobny”:

Wymiary:

- dtugo$¢: minimum 4.000 mm,

- szerokos$¢: minimum 800 mm,

powierzchnia przesiewania: minimum 3,8 m?,

watki z gwiazdami tozyskowane (szczelne tozyska toczne, niewymagajace
okresowego smarowania),

gwiazdy wykonane z gumy lub elastycznego tworzywa sztucznego, zapewniajacego
odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne,

skuteczny system czyszczacy, umozliwiajacy przesiewanie kompostu o wilgotnosci
powyzej 50% - kazda gwiazda wyposazona w element czyszczacy wykonany
z materiatu trudnoscieralnego,

pokfad przystosowany do rozdziatu materiatu wsadowego na frakcje 0 - 20 mm
i > 20 mm,

mozliwos¢ ptynnej regulacji uziarnienia przesiewanej frakcji w zakresie co najmniej
+/- 20% bez koniecznosci wymiany elementéw przesiewajgcych,

naped elektryczny, ptynna regulacja predkosci obrotowej za posrednictwem
falownika.

Przenos$nik zbierajgcy frakcje drobng:

zainstalowany bezposrednio pod dolnym poktadem przesiewajacym,
naped: silnik elektryczny,
tasma gumowa gtadka, olejoodporna.

Przenosnik wyrzutowy frakciji drobnej:

naped: silnik elektryczny,

przenosnik skfadany i rozktadany hydraulicznie,
hydrauliczne ustawienie nachylenia przenosnika,
predkosci posuwu tasmy stata,

dtugos¢ catkowita: minimum 5.500 mm,
szeroko$¢ tasmy przenosnika: minimum 600 mm,
tasma gumowa, gtadka, olejoodporna,

wysokos$¢ zrzutu: minimum 2.300 mm.

Przenosnik wyrzutowy frakcji Sredniej:

naped: silnik elektryczny,

przenosnik sktadany i rozktadany hydraulicznie,

hydrauliczne ustawienie nachylenia przenosnika,

predkosci posuwu tasmy stata,

dtugos¢ catkowita: minimum 4.500 mm,

szeroko$¢ tasmy przenosnika: minimum 1000 mm,

tasma gumowa, profilowana, olejoodporna,

przenos$nik wyposazony w rolke magnetyczng oraz zsypnie do separacji metali
zelaznych,

wysokos¢ zrzutu: minimum 2.300 mm.

6. Przedmiot zamodwienia obejmuje zrealizowanie po stronie Wykonawcy w ramach
wynhagrodzenia umownego:
1) roztadunek  fabrycznie nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych

w Zaktadzie/Instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno oraz w Zaktadzie/Instalacji
w Julkowie, gm. Skierniewice — w miejscu uzgodnionym z Zamawiajacym;



2)

3)

4)

5)

ustawienie  fabrycznie nowych mobilnych przesiewaczy  gwiazdzistych
w Zakfadzie/Instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno oraz w Zaktadzie/Instalacji
w Julkowie, gm. Skierniewice w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego;
potaczenie  fabrycznie nowych mobilnych przesiewaczy  gwiazdzistych
w Zaktadzie/Instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno oraz w Zaktadzie/Instalacji
w Julkowie, gm. Skierniewice ze zrdéditem zasilania wykonanym przez
Zamawiajacego;
uruchomienie i przeprowadzenie testow sprawnosci fabrycznie nowych mobilnych
przesiewaczy gwiazdzistych w Zaktadzie/Instalacji w Dylowie, gm. Pajeczno oraz
w Zaktadzie/Instalacji w Julkowie, gm. Skierniewice:
a) uruchomienie i przeprowadzenie testéw sprawnosci kazdej maszyny musi zostac
przeprowadzone:

— wczynnym zakfadzie pracy - Zaktad/Instalacja w Dylowie i Zaktad/Instalacja
w Julkowie;

— przez okres 1 tygodnia pod obcigzeniem (za dostarczenie odpadéw
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy). Czas uruchomienia i testéw
sprawnosci moze zostaé¢ wydtuzony o czas niezbedny na wyeliminowanie
i naprawe wszelkich wykrytych usterek i wad, zaréwno pod wzgledem
mechanicznym, jak i elektrycznym i sterowania; rozruchy mogg trwac
jedynie w godzinach pracy zaktadu, przy wyznaczeniu godzin ich
przeprowadzenia przez Zamawiajacego,

- celem potwierdzenia sprawnosci maszyny i jej elementéw objetych
przedmiotem zamédwienia, ich prawidtlowego dziatania, prawidtowej korelacji.

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajgcego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan
majacych na celu wdrozenie uwag Zamawiajgcego celem wyeliminowania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania dostarczonego
przedmiotu zamoéwienia. W przypadku wystgpienia wad i uchybien

w dostarczonym przedmiocie zamowienia, Zamawiajacy moze nie odebrac

przedmiotu zamoéwienia lub wyznaczy¢ Wykonawcy dodatkowy termin celem

wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz celem usprawnienia
dziatania przedmiotu zamodwienia.

przeprowadzenie szkolenia zatogi Zamawiajqcego:

- przeprowadzenie szkolenia musi zosta¢ przeprowadzone:

e W miejscu dostawy przedmiotu zamdwienia - dla pracownikéw
Zaktadu/Instalacji w Dylowie i Zaktadu/Instalacji w Julkowie;

e podczas uruchomienia i przeprowadzenia testéw sprawnosci fabrycznie
nowych mobilnych przesiewaczy gwiazdzistych w Zaktadzie/Instalacji
w Dylowie, gm. Pajeczno oraz w Zaktadzie/Instalacji w Julkowie,
gm. Skierniewice.

— pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu

obstugi, konserwacji i naprawy dostarczonego przedmiotu zamdwienia. Szkolenie
ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb, aby po zakonczeniu uruchomienia
pracownicy Zamawiajacego byli zaznajomieni ze wszystkimi szczegotami procesu
obstugi, elektrotechniki, sterowania oraz mogli samodzielnie prowadzi¢
eksploatacje maszyny i jej elementdw, wchodzacych w sktad przedmiotu
zamoéwienia. Przeprowadzenie szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem
popisanym przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.

— w okresach od 3 do 6 miesiecy oraz od 7 do 12 miesiecy od dnia podpisania

koncowego protokotu zdawczo-odbiorczego, Zamawiajacy jest uprawniony do
pisemnego zwrdécenia sie do Wykonawcy o ponowne przeprowadzenie w ramach
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wynagrodzenia umownego szkolenia z zakresu obstugi, konserwacji i naprawy
dostarczonego przedmiotu zamoéwienia. Wykonawca zobowigzany jest
przeprowadzi¢ ponowne szkolenia w ciggu 14 dni od daty otrzymania pisemnej
informacji w tej sprawie na koszt wtasny.

6) dostarczenie niezbednej dokumentacji dla kazdej maszyny:

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ (wersja papierowa w 2 egz. oraz wersja

elektroniczna w formacie PDF w 2 egz.) w jezyku polskim:

a) niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajace maszyne i jej elementy do
uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong prawem dla eksploatacji
(réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne podpisane przez
osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielkosci NDN wraz z interpretacjq
uzyskanych wynikéw;

b) karte gwarancyjng i serwisowq;

c) dokumentacje zawierajqcq instrukcje systematycznej obstugi (codziennej,
tygodniowej itd.), uzytkowania i instrukcje bhp, instrukcje obstugi
i konserwacji oraz dokumentacje techniczno-ruchowgq;

d) swiadectwo zgodnosci CE;

e) katalog czesci zamiennych;

f) harmonogram wykonywanych przegladéw (obstug) technicznych;

g) analiza ryzyka na stanowiskach pracy zwigzanego z przedmiotem
zamoéwienia.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
w terminie dostarczenia przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem pomiaréw
hatasu, ktdére dostarczy niezwtocznie po ich opracowaniu.
Zamawiajacy moze wnies¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce
dokumentacji, ktére Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié¢ lub odnies¢ sie
do nich, w terminie obustronnie ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajgcego
uwag do przekazanej przez Wykonawce dokumentacji nie moze stanowié
przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu zdawczo-odbiorczego
potwierdzajacego wykonanie przedmiotu zamodwienia, za wyjatkiem przypadku
braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

7) zrealizowanie przez Wykonawce pozostatych obowigzkow niezbednych dla
prawidtowego wykonania przedmiotu umowy (dotyczy kazdej maszyny):

odbior i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt
Wykonawcy w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢;

umieszczenie na wyrobie oznaczenia CE;

mozliwo$¢ umieszczenia reklam producentéw i wykonawcéw na elementach
urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny;
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamédwienia - przedmiot zamodéwienia musi
by¢ wykonany kompleksowo, z punktu widzenia celu jakiemu ma stuzy¢;
zbudowanie wszystkich urzadzen w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo

pracy.

Zamawiajacy: Wykonawca:



