SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST-00
WYMAGANIA OGOLNE




1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogéine dotyczace
wykonania i odbioru robot przy wykonywaniu rob6t Naprawa zjazdow ze szlakow zrywkowych i skladéow
drewna oraz naprawa szlakow zrywkowych w Nadlesnictwie Bircza.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe stosowania jako dokument
przetargowy przy realizacji robot.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspdlne dla robét objetych
szczegotowymi specyfikacjami technicznymi.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.2. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielagcymi jezdnie.
1.4.3. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.4. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.5 Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podioze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

1.4.6. Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, sluzaca jednoczeénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.7. Podioze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

1.4.8. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu matych
ciekow wodnych pod nasypami drogi

1.4.9. Przetargowa dokumentacja - cze$¢ dokumentacji, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robét.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z przedmiarem, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu materiatow do chwili odbioru korncowego
robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne i le$ne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu na terenie budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

1.5.3. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robdt Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w nalezytym stanie,
b) bedzie miat szczegdlny wzglad na lokalizacje sktadowisk,
c) bedzie stosowat srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zabrudzeniami drég publicznych,

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w
sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.




1.5.5. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materiatéw i
wyposazenia na i z terenu robét. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy | Wykonawca bedzie odpowiadat
za naprawe wszelkich rob6t w ten sposéb uszkodzonych.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagarn sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umownej.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby plac budowy byt w zadowalajgcym stanie
przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie,
to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie poézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.8. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Wykonawca na zadanie Zamawiajgcego przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zradta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialéw i odpowiednie aprobaty techniczne stwierdzajgce
przydatno$¢ materiatéw do celéw budowy.

2.2. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie nie zbadane i
nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wiasciwosé do robot i byly dostepne do
kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego skiadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie
terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z oferta. Liczba i wydajnosé
sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w kosztorysie ofertowym w
terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedacy witasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robét i wilasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie
zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga
by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.




5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiaiéw i elementéw robét beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badarn materiatéw i robét, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badar naukowych
oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pézniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do robét.

6.2. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos$é z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow,
dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg
wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robét

bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza

posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych
przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca. Obmiar gotowych robot
bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celéw platnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w
umowie.

7.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich
wykonywania. Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu
robot. Odbior bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.




8.4. Odbior ostateczny roboét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich iloci, jakosci
i wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowo$é do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy(jezeli zostat wydany) i bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego. Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w
dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia
dokumentoéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z SST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow roboét
zanikajacych i ulegajacych =zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. karte gwarancyjna,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbiér ostateczny robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong
dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozyciji
kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dia tej roboty w SST.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaftowe robét bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na
teren budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkow umowy i wymagan ogolnych zawartych w SST obejmuje
wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z p&zniejszymi zmianami).




SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST - 01
ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podioza gruntowego,
wykonaniem, profilowaniem i zageszczeniem, wykonaniem i poglebieniem rowéw, wykonaniem wykopéw pod
przepusty.
1.2.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do ufozenia konstrukcji nawierzchni, wykonaniem nasypéw wraz z dowiezieniem gruntu,
profilowaniem i zageszczeniem, wykonaniem i pogiebieniem rowéw, wykonaniem wykopéw pod przepusty.
1.3.0kreslenia podstawowe

Okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST -00 ,Wymagania ogdlne" .
1.4.0g6lne wymagania dotyczgce robot

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST- 00 ,Wymagania ogéine".

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3.SPRZET
3.1. Ogdéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST -00 ,Wymagania ogéine" .

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania

przynajmniej z nastepujacego sprzetu:
-spycharka uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem do profilowania i zdjecia humusu — 75KM;
-koparka podsigbierna z osprzetem do wykopéw oraz skarpowania — poj. lyzki min 0,4m>;
-koparka przedsiebierna do zatadunku urobku — poj. tyzki min. 0,4m?>;
-walec do zagegszczania gruntu samojezdny — min. 5,0T - lub piyta wibracyjna do zageszczania gruntu — min.
500kg;
-samochéd samowytadowczy do odwozu i dowozu urobku — 5,0-10,0T.
Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu podioza.
4. TRANSPORT
4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST -00,Wymagania ogéine".
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0godlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST -00 ,Wymagania ogéine".
5.2.Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystapic do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczeséniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podioza, jest mozliwe wylgcznie za zgoda
Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych. Nasypy nalezy wykonywaé na wczesniej
przygotowanym podfozu po zdjgciu humusu warstwami o gr. 30,0cm z zageszczeniem. Grunt do nasypow
powinien posiadac wilgotno$é¢ optymalng umozliwiajacg odpowiednie zageszczenie.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podiozu nie moze odbywaé sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Wykonanie i pogigbienie rowow oraz wykopy pod przepusty nalezy wykonaé przed ostatecznym
wykonaniem koryta. Urobek z wykopéw nalezy odtozy¢ na odktad i rozplantowaé w sgsiedztwie robét, zas nadmiar
odwiez¢ w miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru i ztozyé na odkiad lub rozplantowaé.
5.3.Wykonanie nasypu, koryta, wykonanie i pogtebienie rowdw.

Paliki lub szpilki do prawidfowego uksztattowania nasypu i koryta w planie i profilu oraz przebiegu i profilu
rowow i przepustoéw powinny byé wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie
sznurkow lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
s3 roboty i do trudnosci jego odspojenia.




Grunt odspojony w czasie wykonywania robét powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie poditoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4,

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejagce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem
byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ poditoze na glebokos¢é zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru,
dowiez¢ dodatkowy grunt spefniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania odpowiedniego zaggszczenia,
tj. jezeli po przejechaniu koparki kotowej, samochodu ciezarowego lub ciggnika zrywkowego na powierzchni nie
pozostajg slady opon.

Do profilowania podioza nalezy stosowa¢ spycharke lub réwniarke. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowaé¢ do czasu, gdy po przejechaniu koparki kotowej, samochodu ciezarowego, ciagnika
zrywkowego na gruncie nie pozostajg slady opon.

Wilgotnosé gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalne;.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roziozenie folii lub w inny sposéb zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegio nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST -00 ,Wymagania ogéine".
6.2. Badania w czasie robét

Podczas wykonywania robét nalezy sprawdzac stopien zageszczenie podioza, geometrie wykanywanych
robot, szerokos¢, gtebokose, réwnosc, spadki, rzedne, Wyniki pomiarébw nie moga przekraczac wartosci
projektowych o wielkosci dopuszczalnych odchytek obowigzujacych przy wykonywaniu tego typu robét okreslonych
w dokumentacji projektowej lub przepisach zwigzanych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST -00 ,Wymagania ogdine".
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2, m3, mb, wykonanych i odebranych roboét wg. przedmiaru.
8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST -00 ,Wymagania ogdline”. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem obowigzujgcych tolerancji daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST -00 ,Wymagania ogodlne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robét obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp z
rozplantowaniem,
profilowanie dna koryta lub podioza,
zZageszczenie,
utrzymanie koryta lub podtoza,
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.




SST - 02
PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania szczegblowe
dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa naturalnego
stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi podstawe do sporzadzenia czesci
technicznej istotnych warunkéw zaméwienia publicznego na wykonanie robét ujetych w dokumentacii projektowej i
opisanych szczegotowo co do rodzaju i iloci w przedmiarze robét.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa naturalnego oraz gruntu skalistego-rumoszu stabilizowanego
mechanicznie.

1.4. Ogoline wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST -00 Wymagania ogéine”.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST - 00
,Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie, powinna by¢ mieszanka piasku i zwiru(pospétka) o uziarnieniu ciggtym 0-63mm, spetniajgca
wymagania niniejszej specyfikacji, oraz grunt skalisty-rumosz wskazany przez Zamawiajgcego.

Materiatem do wykonania podbudowy zasadniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie powinna by¢ pospdtka 0-63, mieszanka piasku i zwiru z dodatkiem kruszywa famanego 0-83,
spetniajgca wymagania niniejszych specyfikacji. Kruszywo tamane moze pochodzi¢ z prze kruszenia ziaren zwiru
lub kamieni narzutowych albo surowca skalnego. Alternatywnie podbudowa moze byé wykonana z gruntu
skalistego-rumoszu wskazanego przez Zamawiajacego(jezeli tak wskazuje dokumentacja projektowa).

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialéw

Wymagania wobec kruszyw do podbudéw dostarczanych przez Wykonawce przedstawiono w tabeli nr 1.
Tabela nr 1 - Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Rozdzi | Wiasciwosé Wymagania wobec kruszywa do mieszanek Odniesien
atw niezwigzanych przeznaczonych do zastosowania w ie do
PN-EN warstwie tablicy w
13242: PN-EN
2004 Podbudo | 4454599
e
zasadnicz
Podbudowy pomocniczej nawierzchni €]
drogi obcigzonej ruchem nawierzch
ni drogi
obcigzone
i ruchem
KR1-KR2 KR3-KR6 KR1-KR2
4.1-4.2 | Zestaw sit # 0,063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4; 31,5; 45; 63; | Tabl. 1
i 90 (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
431 Uziarnienie wg PN- | G.85/15, Ge85, Ga85 | G.85/15, Ge85, | G.80/20, | Tabl. 2
EN 933-1 GA85 Gg80,




Ga75

4.3.2

Ogodlne granice |
tolerancje
uziarnienia
kruszywa grubego
na sitach
posrednich wg PN-
EN 933-1

GTcNR

GTcNR

GT20/15

Tab.3

4.3.3

Tolerancje
typowego
uziarnienia
kruszywa drobnego
i kruszywa o
ciggtym uziarnieniu
wg PN-EN 933-1

GTeNR, GTANR

GTeNR, GTaNR

GT¢10,
GTa20

Tabl. &

4.4

Ksztatt kruszywa
grubego - wg PN-
EN 9334

a) maksymalne
wartosci wskaznika
ptaskosci lub b)
maksymalne
wartosci wskaznika
ksztattu

Slnr

Sinr

Slss

Tabl. 6

4.5

Kategorie
procentowych
zawartosci ziaren o
powierzchni
przekruszonej lub
tamanych oraz
ziaren calkowicie
zaokraglonych w
kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5

Cnr

Cnr

Coors

Tabl.7

4.6

Zawartos¢ pylow
wg PN-EN 933-1
a) w kruszywie
| grubym

.f Deklarowana

fDeklarowana

Tabl. 8

a) w kruszywie
grubym

f Deklarowana

f Deklarowana

f Deklarowana

Tabl. 8

4.7

Jakos¢ pytow

Wihasciwoséé niebadana na pojedynczych frakcjach, a
tylko w mieszankach wg wymagan p. 2.2 -2.4 (WT-4

2010)

5.2

Odpornos¢ na
rozdrabnianie wg
PN-EN 1097-2,
kategoria nie
wyZsza niz:

LAso

LAso

LA

Tabl. 9

5.3

Odpornosé na
Scieranie kruszywa
grubego wg PN-EN
1097-1

MpeDeklarowana

MpeDeklarowan
a

MpeDekla
rowana

Tabl. 11

5.4

Gestos¢ wg PN-EN
1097-6:2001,
rozdziat 7,8 albo 9

Deklarowana

Deklarowana

Deklarow
ana

5.5

Nasigkliwos$¢ wg
PN-EN 1097-
6:2001, rozdziat 7,
8 albo 9 (w

zaleznosci od

WemNR
WA242****)

WenNR
WA242****)

WenNR

;f‘IAz“zﬂ'***




frakgji)
6.2 Siarczany ASnr AS\r ASnr Tabl. 12
rozpuszczalne w
kwasie wg PN-EN
1744-1
6.3 Catkowita SNR SNR SNR Tabl. 12
zawartos¢ siarki wg
PN-EN 1744-1
6.4.2.1 | Stala objetosc Vs Vs Vs Tabl. 13
zuzla
stalowniczego wg
PN-EN 1744-
1:1998. rozdziat
19.3
6.4.2.2 | Rozpad Brak rozpadu Brak rozpadu Brak
krzemianowy w rozpadu
zuzlu
wielkopiecowym
kawatkowym wg
PN-EN 1744-
1:1998, p. 19.1
6.4.2.3 | Rozpad zelazawy w | Brak rozpadu Brak rozpadu Brak
zuzlu rozpadu
wielkopiecowym
kawatkowym wg
PN-EN 1744-
1:1998, p.19.2
6.4.3 Sktadniki Brak substancji szkodliwych w stosunku do $rodowiska wg
rozpuszczalne w odrebnych przepisow
wodzie wg PN-EN
1744-3
6.4.4 Zanieczyszczenia Brak zadnych ciat obcych takich jak drewno, szkio i plastik,
moggcych pogorszy¢ wyrdb koricowy
7.2 Zgorzel stoneczna SBia SBia SBa
bazaltu wg PN-EN
1367-3, wg PN-EN
1097-2
7.3.3 Mrozoodporno$é na | - skaly magmowe | - skaty - skaty Tabl.
frakgji kruszywa przecbrazone: F4 magmowe i magmowe i 18
8/16 wg PN-EN . przeobrazone; przeobrazone:
1367-1 - skaly osadowe: F10 F4 F4
- kruszywa z
it - skaty - skaty
{g%lﬂ:?gu F10 osadowe: F10 | osadowe: F10
- kruszywa z - kruszywa z
recyklingu: F10 | recyklingu:
(F25*) F10 (F25**)
Zatacz | Sktad materiatowy | deklarowany deklarowany deklarowany
nik C
Zatgcz | Istotne cechy Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie
nik C, | srodowiskowe Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w zradtach kruszywa
podroz pochodzenia mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
dziat sztucznych i odpadowych nalezy badac¢ czy zawartos¢ substancji
C.34 niebezpiecznych nie przekracza wartosci dopuszczalnych wg
odrebnych przepisow

*) ¥ gczna zawartosé pytow w mieszance powinna si¢ miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg p. 22.4; 2.2.5;

2.4.5;2,54

**) Pod warunkiem, gdy zawarto$§¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

***) Do warstw podbudéw zasadniczych na drogach obcigzonych ruchem KR5 - KR6 dopuszcza sie jedynie




kruszywa charakteryzujace sie odpornoscig na rozdrabnianie LA<35,
****) w przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornos¢

Okreslone wedtug PN EN 933-1 uziarnienia mieszanek kruszyw, przeznaczonych do warstw podbudowy
zasadniczej musza spetnia¢ wymagania przedstawione na rys. nr 1.
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Rysunek 1. Mieszanka niezwigzana 0/31,5 do warstwy podbudowy pomocniczej i podbudowy zasadniczej

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
b) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.
c) w miejscach trudno dostepnych i niewielkich powierzchniach powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe,
ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, a kruszywo rozktadane przy pomocy mafej spycharki lub recznie.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w SST 00 ,Wymagania ogoélne” .

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zZanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport pozostalych materialtow powinien odbywaé sie zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych

5. WYKONANIE ROBOT
Qgélne zasady wykonania robét podano w SST 00 ,Wymagania ogdine” .
5.2. Przygotowanie podioza
Przygotowanie podioza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w SST 01 Roboty ziemne.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Wymagania dla mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy
Mieszanki niezwigzane do warstw podbudowy powinny spetniaé wymagania okreslone w tablicy 2.
Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Wymagania wobec mieszanek Odniesienie
niezwigzanych przeznaczonych do do tablicy w
Podzial zastosowania w warstwie PN-EN
w PN- _ Podbudowy Podbudowy 13285
EN Wiasciwosé pomocniczej zasadniczej
13285 nawierzchni drogi nawierzchni drogi
obcigzonej ruchem obciazonej ruchem
KR1- KR3-KR6 | KR1-KR2 | KR3-
KR2 KR6
4.3.1 | Uziarnienie mieszanek 0/31,5 0/31,5 Tabl. 4




Maksymalna zawartosé pytow:
432 |\ oooria UF Py UFs, UF, Tabl. 2
Minimalna zawarto$¢ pytéw:
432 kategoria LF LF\Rr LFnr Tabl. 3
4.3.2 | Zawarto$é nadziarna: OCq OCq Tabl.4i 6
kategoria OC
; Krzywe uziarnienia Krzywe uziarnienia
441 WY'“E*.gaf“a wobec wg rys. 1 niniejszej wg rys. 1 niniejszej | Tabl. 5i6
uziarnienia ssT ssT
Wymagania wobec
jednorodnosci uziarnienia
4.4 poszczegdlnych partii - Wg tab. 2 ("WT-4 Wg tab. 4 ("WT-4 Tabl. 7
o poréwnanie z deklarowang 2010") 2010") '
przez producenta wartosécia
(S)
Wymagania wobec
4.4 jednorodnosci uziarnienia na Wg tab. 3 ("WT-4 Wag tab. 5 ("WT-4 Tabl. 8
o sitach kontrolnych - réznice w 2010") 2010") ’
przesiewach
Wrazliwo$¢ na mréz:
4.5 wskaznik piaskowy SE ", co 40 45 -
najmniej
Odpornosé na rozdrabnianie
(dotyczy frakcji 10/14 odsiane;
2 mieszanki) wg PN-EN 1097- LA LAss -
1, kategoria nie wyzsza niz
Odpornos$¢ na Scieranie
(dotyczy frakcji 10/14 odsianej
z mieszanki) wg PN-EN 10975 deklarowana deklarowana -
1, kategoria Mpe
Mrozoodpornosé (dotyczy
frakcji kruszywa 8/16 odsianej F7 F4 )
z mieszanki) wg PN-EN 1367-
1
Wartosé CBR po
zageszczeniu do wskaznika
zageszczenia ,=1,03 i 2120 = )
moczeniu w wodzie 96h
Wodoprzepuszczalnosé
mieszanki w warstwie
odsgczajgcej po zageszczeniu
4.5 wg metody Proctora do Brak wymagan Brak wymagan -
wskaznika zageszczenia
1:=1,0; wspétczynnik filtracji k
€O najmniej cm/s
Zawartos¢ wody w mieszance
zageszczonej, %(m/m)
wilgotnosci optymalnej wg Bo-100 80-100 )
metody Proctora
Wiekszos¢  substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
Zrédtach kruszywa pochodzenia
4.5 Inne cechy $rodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do
kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badac¢ czy zawartosé substancji
niebezpiecznych nie przekracza wartosci
dopuszczalnych w odrebnych przepisach

*’ Mieszanki 0/45 i 0/63

5.4. Wbudowywanie i zaggszczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowe] grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Gruboéé pojedynczo ukiadanej warstwy
nie moze przekracza¢ 20cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna byé roziozona w sposéb
zapewniajgcy osiggnigcie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa skiada sie z
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna byé¢ wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem




wymaganych spadkdw i rzednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic
po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera,

Wilgotno§¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci optymalne;.
Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnosé
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna byé zwilzona okreélong
iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnoéé mieszanki kruszywa jest wyzsza od
optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiggniecia odpowiedniego zageszczenia podbudowy.
Sprawdzenie zageszczenia przeprowadza sie poprzez przejazd koparki kotowej, samochodu cigzarowego lub
ciggnika zrywkowego po zageszczonej powierzchni. Jezeli na powierzchni nie pozostajg $lady opon zageszczenie
uwaza sie za odpowiednie.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna byé¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt
napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robété. kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00 ,Wymagania ogéine” .
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét
i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru w celu akceptaciji materiatow. Badania te powinny obejmowat
wszystkie wiasciwosci okreslone w ninigjszej ST.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢é zgodne z wymaganiami podanymi powyzej. Badanie probek
uziarnienia Wykonawca przeprowadza na kazde zadania Inspektora Nadzoru i niezwiocznie przekazuje wyniki
badan.

6.3.2. Wilgotnos¢ mieszanki

Zawarto$¢ wody w mieszankach powinna odpowiadaé wymaganej zawartosci wody w trakcie
wbudowywania i zageszczania.

6.3.3. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
Zageszczenia.

Sprawdzenie zageszczenia przeprowadza sie poprzez przejazd koparki kotowej, samochodu
ciezarowego lub ciggnika zrywkowego po zageszczonej powierzchni. Jezeli na powierzchni nie pozostajg slady
opon zageszczenie uwaza sie za odpowiednie.

6.3.4. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do badan pelnych powinny byé pobierane przez Wykonawce w sposdb wskazany przez Inspektora
Nadzoru.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres pomiardow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy kazdorazowo ustala
Inspektor Nadzoru.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szerokoé¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm,-5 cm. Na jezdniach
bez kraweznikow szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokos$ci warstwy wyzej lezacej o co najmniej
25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowej.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
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Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczaé: 20 mm.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg
+1,0%.

6.4.5. Rzedne wysokos$ciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczac:
+2cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza
0$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5cm.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podloza
Grubos$¢ podbudowy nie moze sig rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz: +10%, -10%.
6.4.8. Zageszczenie podbudowy

Sprawdzenie zageszczenia przeprowadza sie poprzez przejazd koparki kolowej, samochodu |
cigzarowego lub ciggnika zrywkowego po zageszczonej powierzchni. Jezeli na powierzchni nie pozostajg $lady
opon zageszczenie uwaza sie za odpowiednie,
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie

6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtornie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na peing grubo$é¢ do polowy szerokoéci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtérne
zageszczenie. Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny byé naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
glebokos¢, zgodnie z decyzjg Inspektora Nadzoru, uzupeinione nowym materialtem o odpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST - 00 Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m® lub m®metr kwadratowy-szeécienny) wykonanej i odebranej
podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie zgodnie z dokumentacjg i przedmiarem.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robot podano w SST - 00 ,Wymagania ogdine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST - 00 ,Wymagania ogdine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— roztozenie mieszanki,
— zageszczenie roztozonej mieszanki,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robét.




SST-03
NAWIERZCHNIA Z PLYT BETONOWYCH i ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z ptyt betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonywaniem:
nawierzchni z ptyt betonowych szesciokgtnych
nawierzchni z ptyt betonowych wielootworowych
nawierzchni z piyt zelbetowych petnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi z definicjami podanymi w SST-00.

1.5 Podstawowe wymagania dotyczace Robét
Podstawowe wymagania dotyczace robét podano w SST-00 ,Wymagania ogdlne” .

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST-00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tymczasowych nawierzchni z elementéw prefabrykowanych
objetych niniejsza SST, sa:
- ptyty betonowe szesciokatne — T gat. |

- plyty Zzelbetonowe wielootworowe — IOMB gat. |
- plyty drogowe zelbetonowe petne — PDP gat. |, podwadjnie zbrojone
- piasek, pospotka na podsypke i do zamulania spoin,

- woda.

2.3. Plyty betonowe i zelbetowe

Ptyty drogowe, stosowane do wykonania nawierzchni drogowych powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-
80/6775-03/01 [7] i BN-80/6775-03/02 [8].

2.3.1. Ksztalt i wymiary piyt betonowych
Ksztatt i wymiary ptyt betonowych podano na rysunku 1.

p - piyta potowka
z - plyta zwykta
i - ptyta infula

Rys. 1. Ksztatt i wymiary ptyt betonowych

Wymiary ptyt betonowych podano w tablicy 1.




Tablica 1. Wymiary ptyt betonowych

Rodzaj Wymiary ptyt, cm Grubosé
piyty a b (¢ d e ptyty h, cm
p 20,0 40,0 - - 17,1
z 20,0 40,0 34,6 - - 12,0
i 20,0 - 34,6 30,0 -

2.3.2. Ksztaft i wymiary ptyt zelbetowych

Najczesciej stosowane wymiary ptyt zelbetowych:
-3,00x1,50x0,15m,

-3.00x1,25x0,15m,
-3,00x1,00x0,15m.

2.3.3. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z

wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych i zelbetowych nie powinny

przekracza¢ wartosci podanych w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielko$¢
wad i uszkodzen

Gatunek 1

Gatunek 2

Wklestosc lub wypuktosé powierzchni gérnej,

wichrowatos¢ powierzchni i krawedzi, mm

2

3

Szczerby i
uszkodzenia

ograniczajgcych
powierzchnie gorne
(Scieralne), mm

niedopuszczalne

krawedzi i narozy

ograniczajgcych pozostate

powierzchnie:

liczba, max

dtugosé, mm, max
__gteboko$¢, mm, max

2
20
6

2
40
10

Tablica 3. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi piyt zelbetowych

Dopuszczalne odchytki wymiardw plyt betonowych i zelbetowych nie powinny przekraczaé wartoéci podanych w

tablicy 4.

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielkos¢
wad i uszkodzen

Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni gérnej, 3 4
wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi, mm
Szczerby i uszkodzenia liczba, max 3 4
krawedzi i narozy dtugoé¢, mm, max 20 30
gtebokos¢, mm, max 5 7

Tablica 4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw piyt betonowych i zelbetowych

Rodzaj wymiaru Dopuszcz?T:r: odchyika

Gatunek 1 Gatunek 2
Piyty betonowe a, e, h (grub.) +2 +3
wg rysunku 1 b, ¢ d +3 +4
Ptyty zelbetowe diugosc +10 +16
szerokosc +6 +10
grubosc +3 £5




2.3.4. Sktadowanie

Piyty betonowe i Zzelbetowe moga by¢ skiadowane na otwartej przestrzeni, na podiozu wyréwnanym i
odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.4. Cement

Cement stosowany do zaprawy cementowej dla wypetnienia spoin migdzy ptytami powinien byé¢ cementem
portiandzkim - klasy 32,5 i odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-B-197-1 [2].
Transport i przechowywanie cementu wg BN-88/6731-08 [4].

2.5. Piasek

Piasek do zaprawy cementowej powinien byé gatunku 1 wg PN-B-06712 [1], natomiast do wypetniania spoin
przez zamulenie - piasek gatunku 1, lecz o zawartosci pytléw mineralnych w granicach od 3 do 8%.

2.6. Woda
Woda do zaprawy cementowej powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [3].

3, SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-00 ,Wymagania ogélne”.

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni z plyt

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z elementéw prefabrykowanych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
- zurawi samochodowych lub samojezdnych,

- walcéw ogumionych,
- rowniarek,

- wibratorow plytowych,
- ubijakéw,

- zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST-00 ,Wymagania ogélne”.

4.2. Transport plyt i skladowanie

Plyty betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci minimum 0,5 R. W czasie transportu piyty betonowe powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem sig i uszkodzeniami, a gérna warstwa nie powinna wystawaé¢ poza $ciany $rodka transportu
wigcej niz 1/3 wysokoéci tej warstwy. Plyty betonowe mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, z zastosowaniem podkiadek i przektadek utozonych w pionie jedna nad drugg. Plyty
betonowe nalezy ukiadac na ptask w stosach, po 10 warstw w stosie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robé6t
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST-00 ,Wymagania ogéine”.

5.2. Podioze

Podloze moze stanowi¢ grunt rodzimy lub nasypowy, na ktérym bezposrednio ukiadana jest nawierzchnia.
Grunt podfoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania. Wskaznik
zageszczenia gruntu oznaczony wg BN-77/8931-12 [11] powinien wynosi¢ | > 1,0. Podioze gruntowe pod
nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okre$lonymi w SST 01 ,Roboty ziemne”.

5.3. Podsypka

Na podsypke (warstwe wyréwnawcza) nalezy stosowaé pospotke 0-31,5 lub piasek gruby wg PN-B-06712 [1].
Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa lub SST. Jezeli dokumentacja projektowa lub
SST nie stanowi inaczej, to grubo$¢ podsypki nie powinna byé mniejsza niz 10 cm na podiozu z gruntéw
watpliwych i nie mniejsza niz 20 cm na podiozu z gruntéw wysadzinowych. Materiat do wykonania podsypki
powinien by¢ roziozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu réwniarki, w sposéb zapewniajgcy




uzyskanie wymaganych spadkéw i rzednych wysokoséciowych. Zageszczenie podsypki nalezy przeprowadzaé
bezposrednio po rozlozeniu. Zageszczenie nalezy wykonywac przy zachowaniu optymalnej wilgotnosci
zageszczanego piasku, az do osiggniecia wskaznika zageszczenia | > 1,00.

5.4. Uktadanie plyt betonowych

5.4.1. Sposéb ukfadania ptyt

Sposob (desen) ukiadania plyt betonowych na odcinkach prostych i fukach powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Ogélne zasady ukiadania ptyt na prostych i
tukach podanow p. 0i 0.

5.4.2. Uktadanie ptyt na odcinkach prostych

Plyty szesciokatne na odcinkach prostych powinny byé ulozone tak, aby dwa boki kazdej z nich byly
prostopadte do osi drogi. Na krawedziach bocznych nawierzchni powinny byé utozone piyty infuty lub potowki. Plyty
kwadratowe na odcinkach prostych powinny by¢ utozone rzedami prostopadiymi do osi drogi albo rzedami
nachylonymi do osi drogi pod katem 45° z infutami.

5.4.3. Uktadanie piyt na tukach

Piyty szesciokatne na tukach powinny byé¢ utozone w ten sam sposéb jak na odcinkach prostych, tak jednak,
aby kierunki spoin poprzecznych pokrywaty sie z promieniami tuku. Plyty kwadratowe na tukach powinny byé
utozone w ten sam sposéb jak na odcinkach prostych z tym zastrzezeniem, ze w przypadku utozenia ptyt rzedami
prostopadtymi do osi kierunki spoin poprzecznych powinny pokrywaé sie z promieniami tuku. W przypadku
utozenia ptyt rzgdami uko$nymi, kierunki spoin powinny by¢ nachylone pod katem 45° do stycznych fuku.

5.4.5. Wypetniania spoin

Wypetnienie spoin w nawierzchniach z piyt betonowych powinno byé wykonane zgodnie z dokumentacjg
projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Przy wypehianiu spoin przez zamulanie - piasek powinien
zawierac od 3 do 8% frakcji mnigjszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng wysoko$é piyt.
Wypetnienie spoin zaprawag cementowg o wytrzymatosci Rz = 20 MPa, powinno byé wykonane w giab nie mnigj
niz na 2/3 wysokosci piyty.

5.4.6. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w nawierzchni z piyt betonowych powinny by¢ stosowane tylko w przypadku wypetnienia
spoin zaprawg cementowa. Szczelin dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg zalewowa w taki sam sposéb, jaki
stosuje sie przy wypetnianiu spoin masg zalewowa. W nawierzchniach drég i ulic, wykonywanych z piyt
szeséciokatnych | kwadratowych szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane co 10 do 15 m. Szczeliny dylatacyjne
powinny by¢ wykonane réwniez miedzy nawierzchnig i kraweznikami. Na nawierzchniach placéw oprécz szczelin
poprzecznych powinny by¢ wykonane szczeliny podtuzne w odstepach co 5 do 7 m.

5.5. Wykonanie nawierzchni z plyt Zzelbetowych

5.5.1. Uktadanie plyt

Nawierzchnia z plyt zelbetowych moze byé wykonana w uktadzie pasowym lub platowym. Sposéb utozenia pyt
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

5.5.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z piyt Zzelbetowych na uprzednio przygotowanym podiozu moze sie odbywaé
bezpoérednio ze srodkéw transportowych lub z miejsca sktadowania, za pomocg zurawi samochodowych lub
samojezdnych. Piyty zelbetowe nalezy uktadac tak, aby catg swoja powierzchnia przylegaty do podioza (podioza
gruntowego lub podsypki). Powierzchnie plyt nie powinny wystawac lub by¢ zagiebione wzgledem siebie wiecej niz
8 mm.

5.5.3. Wypeinienie spoin

Szeroko$c spoin migdzy ptytami nie powinna byé wigksza niz 10 mm. Piasek uzyty do wypetniania spoin przez
zamulenie, powinien zawierac od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno byé wykonane na
petng grubosé phyt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogéline zasady kontroli jakosci robét podano w SST-00 ,Wymagania ogéine”.




6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Ptyty betonowe powinny byé badane w zakresie badan petnych i zwykiych. Badania peine przeprowadza
producent ptyt. Badania zwykie nalezy przeprowadzaé przy kazdym odbiorze ptyt, wediug nastepujgcego zakresu:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie ksztattu i wymiaréw,

Badania pozostatych materiatéw stosowanych do wykonania nawierzchni z ptyt betonowych powinny obejmowac
zakres okreslony w pkt 2.3 do 2.6. Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawié Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania nawierzchni z ptyt betonowych.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badanie podioza

Nalezy sprawdzi¢, czy przygotowane podioze odpowiada wymaganiom wg pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie konstrukcji nawierzchni

Konstrukcje i grubo$é podbudowy wg pkt 5.3 nalezy sprawdzac¢ w jednym miejscu na kazdym kilometrowym
odcinku drogi lub na kazde 6000 m? powierzchni oraz w miejscach budzacych watpliwosci.

6.3.3. Sprawdzenie utozenia ptyt

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptyt nalezy przeprowadzac¢ przez dokonanie oceny wizualnej na catej
dtugosci budowanego odcinka, czy jest zgodne z warunkami podanymi w pkt O dla ptyt betonowych i 0 dla piyt
zelbetowych.

6.3.4. Sprawdzenie spoin

Sprawdzenie wypeinienia spoin wykonuje sie co najmniej w trzech losowo wybranych miejscach na:
- kazdym petnym lub rozpoczetym kilometrze drogi,

- kazdych petnych lub rozpoczetych 6000 m? placu.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie przez usuniecie materialu wypetniajgcego na diugosci okoto 10 cm
oraz zbadaniu, czy wypetnienie spoin jest zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 0 dia ptyt betonowych lub 0 dia
ptyt zelbetowych.

6.3.5. Sprawdzenie szczelin dylatacyjnych

Rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny na calej diugosci budowanego
odcinka lub catej powierzchni placu. Sprawdzenie wypetnienia szczelin dylatacyjnych wykonuje sie w taki sam
sposaob jak spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa i SST nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazac
wigkszych odchylenn w zakresie cech geometrycznych nawierzchni z elementow prefabrykowanych niz te, ktére
podano w tablicy 1.
Tablica 1. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni z elementéw prefabrykowanych

Dopuszczalne odchylenia
Cechy nawierzchni Nawierzchnia z ptyt Nawierzchnia z plyt
betonowych zelbetowych
Szerokosé, cm +5 +10i -5
Spadek poprzeczny, % +:0.5 +0,5
Rzedne nawierzchni, cm +1i-2 +1i-2
Odchylenie osi nawierzchni w +5 +10
planie, cm
Grubo$¢ podsypki, cm +1,5 +3

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoline zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST-00 ,Wymagania ogélne”.




7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) nawierzchni z ptyt betonowych lub zelbetowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogéine zasady odbioru robét podano w SST-00 ,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie
z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza lub podbudowy,

- wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogéline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-00 ,Wymagania ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z piyt betonowych obejmuje m.in.:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- przygotowanie podioza lub podbudowy,

- wykonanie warstwy odsgczajgcej przed wykonaniem nawierzchni z plyt betonowych,

- wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem przed wykonaniem warstwy odsgczajace;j,
- wyKkorzystanie materiatdéw z rozbiérki drogi,

- wykonanie podsypki,

- utozenie phyt,

- wypetnienie spoin i szczelin dylatacyjnych,

- pielegnacje nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.




SST-04
NAWIERZCHNIA ZWIROWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni zwirowej.

1.2. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni zwirowej. Nawierzchnig zwirowa mozna wykonywaé na drogach obcigzonych ruchem
bardzo lekkim i lekkim.

Najkorzystniej jest wykonywac jg w okolicach obfitujgcych w kruszywa naturalne.

Nawierzchnig zwirowa mozna wykonywac¢ jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i uktadac¢ na:

— podtozu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,

— podiozu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popictami lotnymi z wegla brunatnego lub cementem, w
przypadku gdy jest to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,

— warstwie odsgczajgcej, w przypadku gdy podiozem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego
ze wzgledu na pylenie, nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia ttuczniowa,
brukowcowa lub zwirowa.

1.3.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktérej warstwa $cieralna jest
wykonana z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

1.3.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST-00 ,Wymagania ogdlne”.

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 00
~Wymagania ogdine”.

2.2. Materiaty do nawierzchni zwirowych

Materiatem do wykonania nawierzchni jest kruszywo naturalne o uziarnieniu ciggltym 0-31,5mm lub
mieszanka zwirowa. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna mieéci¢ sie w granicach krzywych obszaru dobrego
uziarnienia, podanych na rys. 1. Sktad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.

Kruszywo naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111
[2]i PN-B-11113 [3], a ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu: od 0 do 20
mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40, od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.

Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia
Wymiary przechodzi przez sito, % wag.
oczek nawierzchnia jednowarstwowa arsins dolns newierzdn deuwarswbivel
kwadratowych | lub warstwa gérna nawierzchni L AR W !
sita dwuwarstwowej
mm a; b, a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— koparek i tadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

— spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozkiadania,
profilowania,

- sprzetu rolniczego (glebogryzarki, plugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych mieszarek do
wymieszania mieszanki optymainej,

- przewoznych zbiornikow na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do
rownomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

- walcéw statycznych tréjkotowych lub dwukotowych, lekkich i $rednich,

— walcéw wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w SST - 00 ,Wymagania ogodine”.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6ine zasady wykonania robét
Ogélne zasady wykonania robét podano w SST -00 ,Wymagania ogéine” .
5.2. Przygotowanie podioza

Podtoze gruntowe pod nawierzchnig zwirowg powinno speiniaé wymagania okreélone w SST - 01
,Roboty ziemne”".
5.3. Wykonanie nawierzchni zwirowej
5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki zwirowej
Projekt sktadu mieszanki powinien byé opracowany w oparciu o:
a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg wymagan p. 2.2,
b) wyniki badan mieszanki, wedlug wymagan podanych w punkcie 2.2,
c) wilgotnoé¢ optymalng mieszanki okreslong wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normag PN-B-04481 [1].

5.3.2. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
réwniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé
projektowana, {j.:

a) dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,
b) dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podiozy gruntowym lub warstwie odsaczajacej) od 10 do 16
cm.
Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zageszczona przej$ciami walca statycznego gladkiego. Zageszczanie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczacé sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami
podiuznymi, czeéciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku
nalezy rozpoczac od dolnej krawedzi i przesuwa¢ pasami podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej
gornej krawedzi. Zageszczenie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia podanego w SST, aw
przypadku gdy nie jest on okreslony, do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98
zageszczenia maksymalnego, okreslonego wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-
77/8931-12 [6].

Wilgotno$¢ mieszanki zwirowej w czasie zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalne;.
W przypadku gdy wilgotnos¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotnoéci optymalnej, mieszanke nalezy
osuszy¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wigcej niz 2% - zwilzyé
okreslong iloscig wody. Wilgotno$¢ mozna bada¢ dowolng metodg (zaleca sie piknometr polowy lub powietrzny).
Jezeli nawierzchnig zwirowa wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna byé wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymogdw jak wyzej.

5.4. Utrzymanie nawierzchni zwirowej

Nawierzchnia Zzwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych dniach
po wykonaniu nawierzchni nalezy dbac, aby byta ona stale wilgotna, zraszajac jg woda ze zbiornikéw
przewoznych. Nawierzchnia powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na catej jej
szerokosci, w okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca si¢ przekiadanie ruchu na rézne pasy przez odpowiednie
ustawienie zastaw. Pojawiajgce sig¢ wklgsniecia po okresie pielegnacji wyréwnuje sie kruszywem po uprzednim
wzruszeniu nawierzchni za pomocg oskardéw. Wezesne wyréwnanie wkleénigé zapobiega powstawaniu wybojow.
Jezeli mimo tych zabiegéw tworza sie wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wycia¢ pionowo i usunaé, dosypaé
$wiezej mieszanki zwirowej, wyprofilowac i zagescic wibratorem plytowym lub recznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do
produkcji mieszanki zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wiasciwosci nawierzchni zwirowej

6.3.1. Uksztattowanie osi nawierzchni

O$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.3.2. Rzedne wysokosciowe

Odchylenia rzgdnych wysokosciowych nawierzchni od rzednych projektowanych nie powinno byé
wigksze niz +1 cmi -3 cm.




6.3.3. Rownosc¢ nawierzchni

Nieréwnoséci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ fatg 4-metrows, zgodnie z norma BN-68/8931-04
[5]. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg. Nierownosci nawierzchni nie powinny przekraczac 15
mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
projektowa z tolerancjg + 0,5%.
6.3.5. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rozni¢ sie od szerokoéci projektowanej o wiecej niz -5 cm i +10 cm.
6.3.6. Grubos¢ warstw

Grubo$¢ warstw nalezy sprawdzaé przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci
nawierzchni. Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczaé + 1 cm.

6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadzaé na podstawie oceny wizualnej i poréwnaniu
zgodnosci wykonanych elementéw odwodnienia z dokumentacjg projektows.
6.5. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie nawierzchni uznaje sie za prawidtowe, jezeli po przejechaniu ciggnika zrywkowgo,
koparki kofowej lub samochodu cigzarowego na powierzchni nie pozostajg $lady opon.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdine zasady obmiaru robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodline zasady odbioru robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni zwirowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem woda podioza gruntowego lub warstwy
odsaczajacej,
— dostarczenie materialow,
— dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,
- wyréwnanie do wymaganego profilu,
— zageszczenie poszczegolnych warstw,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laborateryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.




SST - 05

NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nawierzchni ttuczniowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni ttuczniowej, wg PN-S-96023 [20].
Nawierzchnig thuczniowg wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;:
— bezposrednio na podtozu gruntowym przepuszczalnym,
— na warstwie gruntu ulepszonego wapnem lub popiotami lotnymi wzglednie na warstwie odcinajacej - w
przypadku podtoza nieprzepuszczalnego,
— na podbudowie.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST -00 Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w SST -00
~Wymagania ogéine”.
2.2. Rodzaje materialéw
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni ttuczniowej wg PN-S-96023 [20] sa:
— kruszywo tamane zwykte - tluczen o uziarnieniu 31,5-63mm,
— mieszanka drobna tamana — kliniec o uziarnieniu 4-25mm,
— kruszywo do zaklinowania gérnej warstwy nawierzchni — kruszyny kamienne, grys kamienny lub piasek famany

0 uziarnieniu 2-4mm
— woda do skropienia podczas watowania i zamulania.

2.3. Wymagania dla materiatow

Klasa i gatunek kruszywa - kruszywo klasy co najmniej Il gatunek 2,
Wymagania dla kruszywa podano w tablicach 1, 2i 3.

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klinca klasy Il i Il wediug PN-B-11112 [15]

Lp. Wiasciwosci Wymagania
klasa Il kiasa Il
1 Scieralno$¢ w bebnie kulowym (Los Angeles) wg PN-B-06714-42 [13]:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej
niz:
- wtluczniu
- wklincu 35 50
b) po 1/5 peinej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku 40 50
masy po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz:
30 35
2 | Nasigkliwo$¢, wg PN-B-06714-18 [9], % (m/m), nie wiecej niz:
c) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych
d) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0 3,0
3,0 5,0
3 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-20 [11], % ubytku
masy, nie wiecej niz:
e) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 4,0 10,0
f) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0

e



4 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [10] i PN-B-11112 [15], nie wiecej

niz:
- wklincu, 30 nie
— wthiezniu nie bada sie bada sie
Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klinica gatunku 2, wedtug PN-B-11112 [15]
Lp. Whasciwosci Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-B-06714-15 [7]:
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro, % (m/m),
nie wiecej niz:
- w tluczniu 3
- w klincu 4
b) zawarto$¢ frakcji podstawowej w ttuczniu lub kliricu, % (m/m), nie mniej niz:
c¢) zawarto$¢ podziarna w ttuczniu lub klincu, % (m/m), nie wigcej niz: 75
d) zawarto$¢ nadziarna w ttuczniu lub klincu, % (m/m), nie wiecej niz:
15
15
2 | Zawartosc zanieczyszczen obcych w tuczniu lub klincu, wg PN-B-06714-12 [6], 02
% (m/m), nie wiecej niz: ’
3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, wg PN-B-06714-16 [8], % (m/m), nie wiecej niz:
- w ttuczniu
- w klincu 40
nie bada sie
4 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych w ttuczniu lub klincu wg PN-B-06714- —
26 [12], barwa cieczy nie ciemniejsza niz:
Tablica 3. Wymagania dla miatu i mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112[15]
Wymagania dla
Lp. Wiasciwosci , mieszanki
P miatu drobnej
granulowanej
1 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12 [6], % (m/m), 05 01
nie wiecej niz: - !
2 | Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [22], nie mniejszy niz:
- dla kruszywa z wyjgtkiem wapieni
- dla kruszywa z wapieni 20 65
20 40
3 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, wg PN-B-06714-26 [12]. T
Barwa cieczy nie ciemniejsza niz: HeRredwe e
4 | Zawarto$¢ nadziarna, wg PN-B-06714-15 [7], % (m/m), nie wiecej niz: 20 15
5 |Zawarto$¢ frakcji od 2,0 mm do 4,0 mm, wg PN-B-06714-15 [7], % nie 15
(m/m), nie mnigj niz: bada sie

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST -00 Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:
— uktadarek lub réwniarek do rozécielania tlucznia,

— walcow statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcéw wibracyjnych o nacisku
jednostkowym watu wibrujgcego co najmniej 18 kN/m a dla miejsc trudnodostepnych plytowych zageszczarek

wibracyjnych o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?,




- przewoznych zbiornikéw do wody (beczkowozéw) zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody oraz
pomp do napetniania beczkowozéw woda.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST -00 Wymagania ogéine”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST -00 Wymagania ogélne”.
5.2. Przygotowanie podioza

Podloze pod nawierzchnig tluczniowa powinno by¢ przygotowane zgodnie z warunkami ogéinymi
okreslonymi w SST -00 Wymagania ogélne” oraz SST - 01. Roboty ziemne.

5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$c¢ warstwy nawierzchni tiuczniowej nie moze byé po zageszczeniu mniejsza od 7
cm.

Maksymalna grubo$¢ warstwy nawierzchni po zageszczeniu nie moze przekraczaé 20 cm.
Nawierzchnie o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu ukfadarki
albo réwniarki. Grubo$¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna byé taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggnigto grubosc¢ projektowana.

Kruszywo grube po roziozeniu powinno by¢ zageszczane przej$ciami walca statycznego gtadkiego, o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno
rozpoczac sig od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podiuznymi, czesciowo nakladajgcymi sig, w kierunku jej
osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podiuznymi, cze$ciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi. Dobér walca
gtadkiego w zaleznosci od twardosci ttucznia, mozna przyjmowaé wediug tablicy 4.

Tablica 4. Dobér walca gladkiego w zaleznosci od twardosci tlucznia

Twardos¢ | wytrzymato$¢ na $ciskanie skaty, Dopuszczalny nacisk kN/m szerokosci
z ktérej wykonano tluczen tylnych kot walca
Miekka, od 30 do 60 MPa od 55do 70
Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80
Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100
Bardzo twarda, ponad 200 MPa od 90 do 120

Zageszczanie mozna zakoriczy¢, gdy przed kotami walca przestaja sie tworzyé fale, a ziarno tlucznia
o wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza si¢ w nawierzchnig, lecz miazdzy sie na niej.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa grubego nalezy zaklinowaé jg poprzez stopniowe rozsypywanie
klinca od 4 do 20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 2 do 4 mm przy ciagtym zageszczaniu walcem
statycznym gtadkim.

Warstwy dolnej (o ile uktada sig na niej od razu warstwe gérng) nie klinuje sie, gdyz niecatkowicie
wypelnione przestrzenie migdzy ziarnami tlucznia powoduja lepsze zwigzanie obu warstw ze soba. Natomiast
gorng warstwe nalezy klinowa¢ tak dlugo, dopoki wszystkie przestrzenie nie zostang wypetnione klificem.

W czasie zaggszczania walcem gladkim zaleca sig skrapiaé¢ kruszywo wodg tak czesto, aby byto
stale wilgotne, co powoduije, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uktada szczelnie pod walcem.

Zageszczenie mozna uwazac za zakoriczone, jesli nie pojawiajg sie $lady po walcach i wybrzuszenia
warstwy kruszywa przed watami,

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoru przewiduje zamulenie gérnej warstwy
nawierzchni, to nalezy rozsypa¢ cienka warstwe miatu (lub ew. piasku), obficie skropi¢ go wodg i wcieraé w
zaklinowang warstwe tlucznia, wytworzong papke szczotkami. W trakcie zamulania nalezy przepuscié kilka razy
walec na szybkim biegu transportowym, aby papka zostata wessana w giab warstwy. Waty walca nalezy obficie
polewac woda, w celu uniknigcia przyklejania do nich papki, ziarn klinca i thucznia. Zamulanie jest zakoriczone, gdy
papka przestanie przenika¢ w gtgb warstwy.

Jesli nie wykonuje sig zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawaé
réwniez kruszyny.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowym walu wibrujgcego co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi zageszczarkami wibracyjnymi o nacisku
jednostkowym co najmniej 16 kN/mz), zageszczenie nalezy przeprowadzaé wedlug zasad podanych dla walcow
gtadkich, lecz bez skrapiania kruszywa woda. Liczbe przejs¢ sprzetu wibracyjnego zaleca sie ustalié na odcinku
prébnym.




W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy dbaé, aby byla ona stale wilgotna. Nawierzchnia,
jesli nie byta zageszczana urzadzeniami wibracyjnymi, powinna byé réwnomiemie zajezdzana (dogeszczona)
przez samochody na catej jej szerokosci w okresie od 2 do 6 tygodni, w zwigzku z czym zaleca sie przektadanie
ruchu na rézne pasy przez odpowiednie ustawianie zastaw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Qgélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00 ,Wymagania ogéine”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawié¢ deklaracje zgodnosci, certyfikaty,
wyniki badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.
6.3. Badania w czasie robét

W czasie robét przy budowie nawierzchni tiuczniowej nalezy kontrolowaé uziarnienie kruszywa,
zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie | zawartoéé ziarn nieforemnych w kruszywie, $cieralnos¢ kruszywa,
nasigkliwos¢ kruszywa, odpomosé kruszywa na dziatanie mrozu.

6.4. Badania i pomiary cech geometrycznych nawierzchni tluczniowej

Gruboé¢ warstwy Wykonawca powinien mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu, co najmniej w
dwdch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na 400
m? nawierzchni oraz w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekraczaé + 10%.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1. Niewtasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie speiniajace wymagarn podanych w odpowiednich punktach specyfikacji
zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spelniajgce wymagan zostang wbudowane, to na polecenie Inzyniera,
Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

6.6.2. Niewtasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych powyzej powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie na catg grubo$¢ warstwy,
wyrownane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po ich wykonaniu nastapi ponowny pomiar i ocena.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST 00 , Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robot podano w SST 00 ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST 00 ,Wymagania ogéine”.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 m? nawierzchni ttuczniowej obejmuje:
— prace pomiarowe i oznakowanie robét,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— roztozenie warstwy kruszywa grubego (ttucznia, klirca),
- zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie woda i zageszczenie
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.




SST - 06

PRZEPUSTY POD ZJAZDAMI
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
przepustéw pod zjazdami.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robét zwiazanych z:
- wykonanie wykopu pod przepust
- wykonanie fundamentu z pospdiki,

- Uozenie przepustow z rur z tworzyw sztucznych dwusciennych o sztywnosci obwodowej min. SN8 o $rednicy
80 cm, 60 cm, 50cm, 40cm lub utozenie przepustéw z rur zelbetowych o $rednicy 40 cm, 60 cm

- wykonanie zasypki rurociagu pospétka,
- wykonanie $cianek czotowych lub montaz $cianek prefabrykowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzgcy do przeprowadzenia
wody matych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdow.

1.4.2. Przepust rurowy - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z rur betonowych lub zelbetowych.
1.4.3. Scianka czotowa - konstrukcja stabilizujgca przepust na wlocie i wylocie i podtrzymujaca nasyp zjazdu.

1.4.4. Przepust Zzelbetowy - przepust, ktérego konstrukcja noéna wykonana jest z zelbetu.

1.4.5. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST - 00 ,Wymagania ogdline”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST -00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rowu krytego z typowych prefabrykowanych rur z tworzyw
sztucznych, betonowych i zelbetowych, objetych niniejszg SST, sg:

— rury z tworzyw sztucznych,

— rury zelbetowe

— pospotka,

- woda,

— Zzaprawa cementowa.

— kruszywa do betonu i

- cement ]

- materiaty izolacyjne

2.3. Rury z tworzyw sztucznych

Do wykonania przepustéw pod zjazdami nalezy zastosowac rury z wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE
charakteryzujgce sig sztywnoscig przy deformacji nie mniejsza niz 8 kPa. Zewnetrzna powierzchnia rur powinna
by¢ wyksztatcona w formie spiralnego karbu.

Do taczenia rur stosowa¢ odpowiednie opaski zaciskowe wodoszczelne mufy lub kielichy.
Rury oraz zigczki powinny posiada¢ aprobate techniczng dopuszczajgcg je do stosowania w budownictwie



drogowym wydang przez IBDiM lub inng uprawniong instytucje.
Sktadowanie rur powinno odbywaé sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu. Skiadowanie
zlgczek powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych.

2.4. Prefabrykaty rurowe i scianki czolowe prefabrykowane.

Ksztatt i wymiary prefabrykatéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Odchyiki wymiaréw
prefabrykatéw powinny odpowiada¢ PN-B-02356 [1].

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez pekniec i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako pozostatosci
po pecherzykach powietrza i wodzie.

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-30.

Sktadowanie prefabrykatéw powinno odbywaé sie na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.

2.5. Woda

Woda powinna by¢ ,odmiany 1" zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [9]. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowg wode pitna.

2.6. Podsypka i zasypka

Podsypke i zasypke nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi producenta rur z pospétki odpowiadajacej
wymaganiom PN-B-11113 .

2.7. Zaprawa cementowa
Stosowana zaprawa cementowa powinna by¢ marki nie nizszej niz M 7 i spetnia¢ wymagania PN-B-14501 [6].
2.8. Kruszywa do betonu

Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinny spetnia¢ wymagania
PN-B-06712 [5].

Kruszywa nalezy skltadowac w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem
z innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podloze skiadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

2.9. Cement

Cement stosowany do wyrobu betonowych elementéw konstrukcji przepustéw powinien spefnia¢ wymagania
PN-B-19701 [7].

Nalezy stosowac cement portlandzki zwykty (bez dodatkéw) klasy 42,5 do betonu klasy B-30 i klasy 32,5 do
betonu klasy B-25.

Cement nalezy przechowywac zgodnie z BN-88/6731-08 [14].

2.10. Drewno
Drewno na deskowanie, stosowane przy wykonywaniu betonowych $cianek czotowych przepustéw powinno
spetnia¢ wymagania PN-D-96000 [12] i PN-D-95017 [11].
2.11. Materialy izolacyjne
Do wykonania izolacji przepustow i $cianek czotowych mozna stosowac:
- emulsje kationowa, wg BN-68/6753-04 [17] lub aprobaty techniczne;j,
- roztwér asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622 [8],
— lepik asfaltowy na gorgco bez wypetniacza wg PN-C-96177 [10],
- pape asfaltowg wg BN-79/6751-01 [15] i BN-88/6751-03 [16] lub aprobaty technicznej,

- wszelkie inne materiaty izolacyjne sprawdzone dos$wiadczalnie i posiadajgce aprobate techniczng - za zgodg
Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania przepustow
Wykonawca przystepujgcy do wykonania przepustu i $cianki czotowej powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— koparki do wykonywania wykopéw gitebokich,
— sprzetu do recznego wykonywania plytkich wykopow szerokoprzestrzennych,
— zurawi samochodowych,
— innego sprzetu do transportu pomocniczego.
— ubijaki o recznym prowadzeniu do zageszczania podsypki i zasypki,




4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST -00 ,Wymagania ogéine”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogéine zasady wykonania robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
Przy wykonywaniu przepustéw nalezy stosowac sie do wytycznych producenta rur.

5.2. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
— odwodnienia,

— wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu,

— innych robét podanych w dokumentacji projektowej i SST.

5.3. Podloze pod przepustami

Podioze pod przepusty z rur z tworzyw sztucznych i zelbetowych nalezy wykonaé z pospéiki odpowiadajgcej
wymaganiom podanym w pkt.2.5.
Grubo$¢ w-wy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, lecz nie mniejsza niz 15 cm.
Dopuszczalne odchyiki dla podsypki przepustéow wynosza:
— dla wymiaréw w planie + 5 cm,
— dla rzednych wierzchu podsypki + 2 cm.
Podsypke nalezy zagesci¢ do osiagniecia stopnia zageszczenia wg. wymagan normy PN-S-02205.
5.4. Ukladanie rur

Uktadanie rur powinno sie odbywa¢ na uprzednio wykonanej podsypce. Korice rur nalezy dociaé¢ dostosowujac
wioty do ksztattu nasypu i kata przecigcia osi przepustu z nasypem. W przypadku, gdy rura ma faczenia nalezy
sprawdzi¢ czy w czasie ukfadania nie doszto do rozluznienia potgczen.

5.5. Zasypka przepustu

Zasypke (mieszanka, piasek) nalezy uktadac¢ jednoczesnie z obu stron przepustu, warstwami o jednakowej
grubosci z jednoczesnym zageszczaniem. Wilgotnos¢é zasypki w czasie zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotnosci optymalnej wg normalnej proby Proctora, metoda | wg PN-B-04481 [2] z tolerancja -20%, +10%.

Wskaznik zageszczenia poszczegdlnych warstw powinien byé zgodny z dokumentacjg projektowa i SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogoline zasady kontroli jakosci robét podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.
6.2. Kontrola jakosci wykonywanych robét ziemnych

Kontrole jakosci robét ziemnych nalezy wykonaé zgodnie z SST - 01 Roboty ziemne
6.3. Kontrola wykonania tawy fundamentowej

Przy kontroli wykonania tawy fundamentowej nalezy sprawdzi¢:
— rodzaj materiatu uzytego do wykonania tawy,
— usytuowanie fawy w planie,
— rzedne wysokosciowe,
— grubosc¢ tawy,
- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg projektows.

6.4. Kontrola jakosci wykonywanych przepustéow

Przed przystapieniem do robét nalezy wykonac kontrole zgodnosci materialéw z wymaganiami podanymi w pkt. 2

W czasie prowadzenia robét nalezy kontrolowad:

- prawidlowos¢ wytyczenia przepustow,

- wykonanie podsypki pod przepusty i zasypki w zakresie grubosci warstwy i stopnia zageszczenia,

- sposob tgczenia i obciecia rur.

Os przepustu powinna pokrywac sie z osig rowu, a odchylenia mierzone na wlotach nie powinny przekraczaé 1
cm,

Podsypka pod przepusty powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowa, a odchylenia grubosci podsypki nie




powinny przekraczac + 1 cm. Stopien zageszczenia powinien by¢ zgodny z podanym w pkt. 5.3.

Potgczenia rur o ile wystepuja , nie powinny wykazywaé poluzowan, a szczeliny pomiedzy stykajgcymi sie
rurami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Korice rur powinny by¢ réwno obcigte, a ostre krawedzie zackraglone. Korice rur nie powinny wystawaé ponad
nasyp o wiecej niz 5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogédlne zasady obmiaru roboét podano w SST - 00 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe zgodnie z pozycjami przedmiaru,
8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robét podano w OST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnos$ci podano w SST - 00 ,Wymagania ogéline”.
9.2. Cena

Cena wykonania przepustu obejmuje:
— roboty pomiarowe i przygotowawcze,
— wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,
— dostarczenie materiatdw,
- wykonanie taw fundamentowych,
— wykonanie deskowania i rozebranie,
— montaz konstrukcji przepustu,
— montaz $cianki czolowej,
- wykonanie izolacji,
— wykonanie zasypki i zageszczenie,
— umocnienie wlotow i wylotow,
— uporzadkowanie terenu,
- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.




