Załącznik nr 1 – wstępny Opis przedmiotu zamówienia







Opis Przedmiotu Zamówienia na usługę polegająca na zaprojektowaniu, wykonaniu, dostawie, montażu i uruchomieniu urządzeń do podczyszczania ścieków przemysłowych pochodzących z procesu waloryzacji i sezonowania odpadu

Przedmiotem zamówienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa, montaż i uruchomienie urządzeń do podczyszczania ścieków przemysłowych pochodzących z procesu waloryzacji i sezonowania odpadu o kodzie 19 01 12 – żużle i popioły paleniskowe inne niż wymienione w 19 01 11*. 

1. Zakres zamówienia obejmuje: 
a) opracowanie projektu technologicznego, projektu branży elektrycznej i projektu branży AKPiA,
b) wykonanie urządzeń służących do podczyszczania ścieków przemysłowych i odwadniania oraz magazynowania osadów ściekowych wraz z infrastrukturą kontrolno-pomiarową, tłoczącą i przesyłową ścieków oraz wykonanie zbiornika buforowego i wykonanie zbiornika odwodnionego osadu ściekowego wraz z infrastrukturą kontrolno- pomiarową, tłoczącą i przesyłową ścieków, 
c) demontaż lub przesunięcie istniejących urządzeń w zakresie wymaganym w celu montażu nowych urządzeń,
d) dostawę urządzeń, 
e) montaż urządzeń, 
f) adaptację istniejącej infrastruktury służącej do tłoczenia i przesyłu ścieków, 
g) uruchomienie urządzeń wraz z przeprowadzeniem rozruchu i szkolenia z obsługi urządzeń, 
h) dostarczenie wszelkich dokumentów projektowych wraz z dokumentacją techniczno – ruchową urządzeń i infrastruktury pomocniczej, 
i) udzielenie gwarancji na dostarczone urządzenie do podczyszczania ścieków przemysłowych na okres minimum 24 miesięcy 
j) jednorazowy komplet części zamiennych i części szybkozużywających się  

2. Opis istniejących urządzeń: 

Zadanie zostanie zrealizowane na terenie Zakładu Termicznego Przekształcania Odpadów w Krakowie, zlokalizowanego przy ulicy Jerzego Giedroycia 23 w Krakowie. Urządzenia należy zamontować w pomieszczeniu pompowni ścieków o wymiarach 6,25 x 6,45 x 3,70 m (długość x szerokość x wysokość). Drzwi wejściowe do pomieszczenia pompowni posiadają wymiary 180 x 200 cm (szerokość x wysokość). W pomieszczeniu zlokalizowana jest istniejąca infrastruktura: 
a) żelbetowa podposadzkowa pompownia ścieków surowych o wymiarach 1,5 m x 1,5 m x 1,45 m (długość x szerokość x wysokość),
b) istniejący separator (osadnik), 
c) infrastruktura pomocnicza w postaci rurociągów, zaworów, oraz pomp odpowiedzialnych za tłoczenie ścieków przemysłowych do zakładowej podczyszczalni ścieków lub na cele technologiczne (do zraszania odpadów o kodzie 19 01 12 w hali sezonowania), 
d) układ pomiarowy składający się z przepływomierza, oraz aparatury kontrolno – pomiarowej odpowiedzialnej za pomiar przewodnictwa i pH podczyszczonych ścieków (poza zakresem niniejszego zamówienia). 
- w pomieszczeniu pompowni ścieków zlokalizowana jest pompownia ścieków surowych wraz z pompą i czujnikiem poziomu, separator i układ dwóch pomp służących do tłoczenia podczyszczonych ścieków. Za tłoczenie ścieków odpowiadają dwie pompy suche w wersji blokowej KSB Sewabloc F 050-251G2 H 13S (Q = 3 – 18 m3 / h). Istniejący rurociąg tłoczący ścieki o średnicy 63 mm wykonano z PE SDR. Podczyszczone ścieki mogą być wykorzystane na cele technologiczne lub mogą zostać skierowane do zakładowej podczyszczalni ścieków.
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Rysunek. 1. Pomieszczenie pompowni.
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Rysunek. 2. Schemat istniejącego układu pomiarowego zainstalowanego za planowanym urządzeniem podczyszczania ścieków.


3. Szczegółowe wymagania Zamawiającego oraz charakterystyka ścieków surowych: 
Dostarczane urządzenia należy dostosować do nierównomiernego i okresowego napływu ścieków. Przepływ ścieków przez urządzenia należy zaprojektować w sposób nadążny. Maksymalna dopuszczalna zawartość ołowiu w ściekach podczyszczonych 
w urządzeniach dostarczanych przez Wykonawcę nie może przekraczać 0,02 mg / l. Poszczególne części urządzeń, rurociągi, pompy i armaturę, mające kontakt ze ściekiem surowym i ściekiem podczyszczonym oraz osadem ściekowym, należy wykonać materiałami odpornymi na korozyjne właściwości ścieków i osadów ściekowych. Substancje wykorzystywane w procesie podczyszczania ścieków należy umieścić w zbiornikach na wannach wychwytowych lub w zbiornikach dwupłaszczowych. Minimalna pojemność zbiorników substancji wykorzystywanych w procesie, powinna zapewniać minimum jeden miesiąc pracy bez konieczności ponownego napełniania zbiorników. Praca urządzeń powinna odbywać się w sposób zautomatyzowany, bez konieczności zapewnienia stałego nadzoru. Elementy konstrukcyjne, drabinki, schody i poręcze oraz szafę sterującą i koryta kablowe należy wykonać ze stali nierdzewnej. Szafę sterowniczą należy wykonać powyżej poziomu posadzki, w układzie stojącym lub wiszącym. Minimalna temperatura w pomieszczeniu wynosi 0o Celsjusza. Wszystkie urządzenia, aparaturę kontrolno-pomiarową oraz szafę sterowniczą należy przystosować do pracy w minimalnej temperaturze wynoszącej 0o Celsjusza. Do wszystkich urządzeń, pomp, aparatury kontrolno- pomiarowej i rurociągów należy zapewnić dostęp remontowy oraz obsługowy. Urządzenia, pompy i rurociągi należy opisać zgodnie z ich przeznaczeniem. Na rurociągach należy wskazać kierunek przepływu i rodzaj transportowanego medium. Użyte materiały i urządzenia, w celu zabezpieczenia przed korozją, należy dobrać do maksymalnych wartości parametrów fizykochemicznych jakie zostały określone w tabeli 1. Przed wejściem do pomieszczenia pompowni należy umieścić sygnalizator wizualny informujący o wystąpieniu awarii urządzeń. Istniejącą pompownię ścieków surowych należy wyposażyć co najmniej w:
a) pompę suchą tłoczącą ścieki surowe do urządzeń podczyszczających wraz z falownikiem, 
b) hydrostatyczny czujnik poziomu ścieków sterujący przepływem ścieków oraz czujnik zabezpieczający przed suchobiegiem i przelaniem ścieków w pompowni, 
c) zawór zwrotny, 
d) mieszadło zatapialne z prowadnicą i wciągarką lub mieszadło z silnikiem w wykonaniu suchym, 
e) kratownicę zabezpieczającą przed upadkiem. 

Zamawiający nie przewiduje możliwości wprowadzania zmian w pojemności pompowni ścieków surowych. Osady ściekowe zawierające ołów, wytwarzane w urządzeniu należy usuwać z urządzenia podczyszczania ścieków w sposób automatyczny oraz na bieżąco i należy je odwodnić. Dopuszczalna przez Zamawiającego zawartość wilgoci w osadzie ściekowym powinna mieścić się w przedziale 0 – 50 %. Wykonawca jest obowiązany do dostarczenia dodatkowego urządzenia odwadniającego osady ściekowe, jeżeli zaprojektowana przez Wykonawcę technologia podczyszczania ścieków przemysłowych nie gwarantuje uzyskania wymaganego przez Zamawiającego przedziału zawartości wilgoci w osadzie ściekowym. Czas pracy urządzenia do odwadniania osadów ściekowych: poniedziałek - piątek w godzinach 08:00 – 14:00. Należy przewidzieć odpowiedni zbiornik służący do magazynowania uwodnionych osadów ściekowych. Odcieki należy skierować do pompowni ścieków surowych. Wykonawca winien dostarczyć układ do magazynowania odwodnionego osadu ściekowego. Odwodniony osad ściekowy należy odprowadzać do pojemnika typu Big-Bag o pojemności około 1m3.  Należy również zapewnić odpowiednie ciągi komunikacyjne służące do wywożenia pojemnika z pomieszczenia podczyszczalni. Podczyszczone ścieki przemysłowe należy skierować do zbiornika buforowego o minimalnej pojemności roboczej 1.000,0 litrów. Zbiornik buforowy należy wyposażyć w czujnik poziomu ścieków, sterujący pracą pomp ścieku podczyszczonego oraz zabezpieczający zbiornik buforowy przed suchobiegiem i przelaniem się ścieków ze zbiornika. Zbiornik buforowy należy ponadto wyposażyć w zawór odwodnieniowy i dwie pompy w wykonaniu suchym, tłoczące ściek podczyszczony do rurociągu transportującego ściek podczyszczony. Armaturę pomp ścieku podczyszczonego należy wyposażyć w zawory zwrotne oraz zawory zamykające. Pompy powinny pracować w systemie łącznym lub naprzemiennym 
i gwarantować tłoczenie ścieków podczyszczonych do zakładowej podczyszczalni bądź ich wykorzystanie na cele technologiczne (do zraszania żużli). Układ sterujący urządzeniami powinien umożliwiać pracę w trybie nadążnym oraz pracę w trybie zrzutu partiami (od poziomu maksymalnego do poziomu minimalnego ścieków surowych w pompowni ścieków surowych). Wszystkie urządzenia objęte zakresem zamówienia oraz aparaturę kontrolno – pomiarową i szafę sterującą urządzeniami należy umieścić w istniejącym pomieszczeniu pompowni o wymiarach 6,25 x 6,45 x 3,70 m. Zamawiający nie dopuszcza prac wyburzeniowych. Nie dopuszcza się zastosowania technologii, w której do osiągniecia minimalnych parametrów wymaganych przez Zamawiającego stosuje się wodę w celu rozcieńczenia ścieków.

Wykonawca realizując prace na terenie ZTPO, w tym prace demontażowe, zgodnie z art. 3 ust. 1. pkt. 32 Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (t. j. Dz.U. 2023 poz. 1587) staje się wytwórcą odpadów powstających w wyniku świadczonych usług 
i jednocześnie zostaje zobowiązany do zagospodarowania odpadów wytworzonych w wyniku świadczonych usług w własnym zakresie. Wymóg ten nie dotyczy zdemontowanego złomu i urządzeń. Zdemontowany złom i urządzenia Wykonawca obowiązany jest zwrócić Zamawiającemu po ich demontażu. 

Wykonawca obowiązany jest do przedstawienia Zamawiającemu wykazu części zamiennych i części szybkozużywających się. Wykaz wyżej wymienionych części winien pochodzić z dokumentacji techniczno – ruchowej urządzeń. W ramach zamówienia Wykonawca dostarczy Zamawiającemu jednorazowo komplet części zamiennych i części szybkozużywających się. Do obowiązków Wykonawcy należy ponadto dostarczenie Zamawiającemu planu przeglądu i planu remontów urządzeń. Wykonawca na potrzeby rozruchu, szkolenia i oceny spełnienia wymaganych przez Zamawiającego parametrów, obowiązany jest do dostarczenia 
i zapewnienia odpowiedniej ilości i rodzajów substancji wykorzystywanych w procesie podczyszczania i odwadniania ścieków. Pobór próbek ścieków w celu przeprowadzenia oceny spełnienia wymaganych przez Zamawiającego parametrów będzie trwać nie dłużej niż 3 tygodnie i będzie obejmować maksymalnie 3 próbki ścieku podczyszczonego i 3 próbki odwodnionego osadu ściekowego. Potwierdzeniem spełniania minimalnych parametrów wymaganych przez Zamawiającego jest uzyskanie wartości we wszystkich trzech analizowanych próbkach na poziomie potwierdzającym spełnienie minimalnych parametrów wymaganych przez Zamawiającego (pkt 6 OPZ). Zamawiający dopuszcza jednokrotne ponowne przeprowadzenie poboru i analiz trzech próbek w przypadku, gdy w wyniku analiz którakolwiek z próbek przekroczy wartości określone w punkcie 6 OPZ. Pobór i analiza próbek zostanie wykonany przez akredytowane laboratorium o którym mowa w art. 147a. ust 1. Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (t. j. Dz.U. 2024 poz. 54). Wybór laboratorium akredytowanego oraz koszty przeprowadzenia analiz są po stronie Zamawiającego. Zastosowane przez Wykonawcę urządzenia i armatura powinny być powtarzalne z zachowaniem unifikacji producenta i ogólnodostępne na polskim rynku. W czasie realizacji prac związanych z demontażem starych i montażem nowych urządzeń, Wykonawca jest obowiązany do przekierowania ścieków z pompowni ścieków surowych do istniejącego rurociągu ścieków podczyszczonych. Należy zastosować sterownik PLC, dotykowy panel sterujący z matrycą minimum 7 cali oraz urządzenia aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki marek powszechnie stosowanych w przemyśle zapewniając autoryzowany serwis oraz dostępność części zamiennych w Polsce. Na panelu należy zaprezentować graficznie kompletny przebieg procesu podczyszczania ścieków i odwadniania osadów ściekowych wraz z tłoczeniem i magazynowaniem ścieków i osadów ściekowych. Sterowanie urządzeniami powinno być realizowane bezpośrednio z poziomu panelu operatorskiego w trybie ręcznym i automatycznym. System sterowania musi zostać wyposażony w moduł komunikacyjny MODBUS TCP oraz oprogramowany na potrzeby późniejszej realizacji komunikacji z nadrzędnym systemem DCS Zamawiającego. W rejestrach modbusowych należy umieścić wszystkie stany pracy oraz stany alarmowe instalacji. Adresacja oraz parametry komunikacji zostaną ustalone na etapie realizacji projektu i muszą zostać zatwierdzone przez Zamawiającego. Wykonawca jest obowiązany do wykonania zasilania zamontowanych urządzeń. Źródło zasilania stanowi rozdzielnia elektryczna znajdująca się w budynku, w którym przeprowadzony będzie montaż urządzeń. Odległość trasy kablowej od rozdzielni do pomieszczenia pompowni wynosi około 120mb. Przewód zasilający należy poprowadzić po istniejących korytach kablowych. Dobór i dostawa przewodów, dobór i dostawa układu zabezpieczeń oraz urządzeń aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki leży po stronie Wykonawcy. Wykonawca nie będzie zobowiązany do wprowadzenia zmian w systemie DCS Zamawiającego oraz budowy infrastruktury sieci Ethernet na potrzeby powyższej komunikacji MODBUS TCP.
Tabela. 1. Charakterystyka ścieków surowych.
	Parametr
	Jednostka
	Wartość minimalna
	Wartość maksymalna
	Średnia
	Mediana

	Chlorki 
	mg / l
	2.430,00
	12.400,00
	6.302,86
	4.820,00

	Siarczany 
	mg / l
	463,00
	2.410,00
	1.270,25
	1.330,00

	Azot amonowy 
	mg / l
	2,36
	19,60
	8,83
	9,04

	Zawiesina ogólna 
	mg / l
	55,10
	1.000,00
	302,89
	143,50

	Ogólny węgiel organiczny 
	mg / l
	31,60
	846,00
	219,58
	107,00

	Ołów 
	mg / l
	0,011
	2,95
	0,50
	0,29

	pH
	-
	-
	-
	11,5
	-

	Przewodność
	mS / cm
	-
	-
	20,0
	-



Ścieki (odcieki) pochodzące z procesu waloryzacji i sezonowania odpadu o kodzie 19 01 12 wytwarzane są w sposób nierównomierny i okresowy a ich zrzut odbywa się partiami (po osiągnięciu poziomu maksymalnego w pompowni ścieków surowych). Maksymalna ilość ścieków wytwarzanych w ciągu okresu jednego miesiąca wynosi około 200 m3 , maksymalna ilość ścieków (odcieków) wytwarzanych w ciągu jednej godziny wynosi 2 m3  oraz maksymalna ilość ścieków (odcieków) wytwarzanych w ciągu jednej doby wynosi 6 m3. 


4. Warunki realizacji:

Przedmiot zamówienia zostanie zrealizowany w terminie do 180 dni od podpisania umowy.
1) Etap I – Opracowanie kompletnych projektów wymaganych w OPZ tj. projektu technologicznego, projektu branży elektrycznej i projektu branży AKPiA  - w terminie do 60 dni od podpisania umowy;
2) Etap II – Dostawa i montaż urządzeń wskazanych w OPZ wraz z wykonaniem wszelkich czynności niezbędnych do uruchomienia urządzeń (np. demontaż lub przesunięcie istniejących urządzeń w zakresie wymaganym w celu montażu nowych urządzeń czy adaptacja istniejącej infrastruktury służącej do tłoczenia i przesyłu ścieków) – w terminie do 160 dni od podpisania umowy (z zastrzeżeniem, że demontaż starych i montaż nowych nie może zająć więcej niż  14 dni);
3) Etap III – Przeprowadzenie rozruchu, szkolenia i przekazanie Zamawiającemu do użytkowania przedmiotu Umowy, w tym dostarczenie wszelkich dokumentów projektowych wraz z dokumentacją techniczno – ruchową urządzeń i infrastruktury pomocniczej - w terminie do 180 dni od podpisania umowy.


5. Warunki płatności:

Warunki płatności: 20 % całości wartości zamówienia po wykonaniu etapu I, 30 % całości wartości zamówienia po wykonaniu etapu II , 50 % całości wartości zamówienia po wykonaniu etapu III. 


6. Parametry Gwarantowane wymagane przez Zamawiającego: 

Poza innymi wymaganiami określonymi wyżej, Zamawiający wskazuje, że bezwzględnym celem realizacji zamówienia jest uzyskanie poniższych parametrów dotyczących podczyszczonych ścieków, których nieosiągnięcie równoznaczne będzie z brakiem przydatności instalacji dla Zamawiającego:  
	Minimalny parametr wymagany przez Zamawiającego 
	Wartość minimalnego parametru wymaganego przez Zamawiającego 

	Całkowita zawartość ołowiu w ścieku podczyszczonym 
	˂ 0,02 mg / l 

	Zawartość wilgoci w odwodnionym osadzie ściekowym 
	0 – 50 % 







Załącznik nr 1 – projektowane postanowienia Umowy
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