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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z urzadzeniami zabezpieczajacymi ruch pieszych w zwigzku z realizacja zadania pn. ,,Budowa
Sciezki pieszo - rowerowej oraz rowerowej przy drodze powiatowej nr 2521G Cztuchéw - Polnica - droga
wojewddzka nr 212 (granica powiatu)”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z urzadzeniami
zabezpieczajacymi ruch pieszych i obejmuja:
- ustawienie poreczy ochronnych sztywnych (balustrada segmentowa h=120 cm).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane
z ksztaltownikow stalowych, siatek na linkach naciggowych, ram
z  ksztaltownikéw  wypetnionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych
lub szkta zbrojonego.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o stalym przekroju poprzecznym w ksztalcie zlozonej figury geometrycznej,
dostarczane w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych
lub w potaczeniu z innymi wyrobami budowlanymi.

1.4.3.Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. Wyroby budowlane (materialy)

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych (materiatéw)

Ogélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje wyrobéw budowlanych (materialow)

Wyrobami budowlanymi (materialami) stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajacych ruch
pieszy, objetych niniejsza ST, sa:

a) do wykonania porgczy ochronnej segmentowej o przekroju rurowym

— porgcz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju kotowym (modut di. 2,0),
- gruz,

— beton i jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.
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2.3. Stupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki stupkéw

Stupki ~ metalowe  przy  porgczach  ochronnych  segmentowych  powinny  by¢  wykonane
z ocynkowanych rur 0 przekroju  kotowym zgodnie z dokumentacja  projektowa
lub wskazaniami Inzyniera.

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna i wewngetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknig¢, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne s3a nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w  gatunkach  dopuszczonych  przez  normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.4. Beton i jego skladniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie
powinno by¢ skonstruowane w spos6b umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masa
betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z masy betonowe;j,
mozliwo$¢ znieksztalcen lub odchylen w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu C25/30. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 206-1 dla klasy XF4, Cl11.0, Dmax20 i
S2. Sktadnikami betonu s3: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5 i spetnia¢é wymagania PN-EN
197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo lamane)
powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12620 dla kategorii GT17.5, GAS8S5 i F4.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i spelnia¢ wymagania PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodg pitng wodociaggowa.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja. Prety zbrojenia powinny odpowiadad
PN-B-06251. Stal dostarczona na budowe¢ powinna by¢ zaopatrzona w za§wiadczenie (atest) stwierdzajace jej
gatunek. Wlasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ postanowieniom
PN-B-03264.

2.5. Wyroby budowlane (materialy) do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywa¢ wyroby budowlane (materialy) zgodne z PN-B-10285 lub
stosownie do wskazan Inzyniera.

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobéw lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych
wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.

W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywaja istotng rolg, a nie sg ujete w normach, powinny by¢ ustalone
odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawcg.

Do pomalowania cze$ci stupka stykajacej si¢ z betonem zastosowaé gudron (malowanie na goraco).

2.6. Elektrody

Elektrody winny spelnia¢ wymagania PN-H-82200.
3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinien wykazac¢ si¢
mozliwo$cia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:

— $rodkéw transportu wyrobéw budowlanych (materiatéw),

— zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

- koparek kotowych (np. 0,15 m?) lub koparek ggsienicowych (np. 0,25 m?),

— sprzetu spawalniczego itp.,

— przeno$nych zbiornikéw wody.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport wyrobow budowlanych (materialow)

W przypadku przewozenia §rodkiem transportu wigcej niz jednej partii wyrobow nalezy je zabezpieczy¢ przed
pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw metalizowanych zalecana jest ostrozno$¢ ze wzgledu na podatno$¢
powlok na uszkodzenia mechaniczne, wystepujace przy uderzeniach.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08, za§ mieszanke betonowg wg PN-B-
06251.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” 5.

5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkosci rob6t Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robdt wykonywanych
bezposrednio na placu budowy oraz robdt przygotowawczych
na zapleczu.

Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier zabezpieczajacych ruch pieszych na podstawie
dokumentacji projektowej lub zalecen Inzyniera.

Do podstawowych czynno$ci objetych niniejsza ST przy wykonywaniu w/w robét naleza:

— wykonanie dotéw pod stupki,

— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

— ustawienie stupkéw (modutéw poreczy i balustrady).

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co
najmniej o 20 cm wigksze od wymiaréw stupka, a gtebokos¢ 1,0 m.

5.4. Ustawienie stupkéw wraz z wykonaniem fundamentéw betonowych pod stupki

Jesli  dokumentacja  projektowa nie  podaje  inaczej, to stupki moga by¢  osadzone
w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu
i dostarczane do miejsca.

Stupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napetni¢ otwér mieszankg betonowa odpowiadajaca wymaganiom
niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzec.
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Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono stupek, mozna wykorzystywac¢ do dalszych
prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie,
a jesli temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo
w linii urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny znajdowa¢ si¢ na jednakowej
wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gérny otwor rury.
Stupki poreczy segmentowych z ptaskownikéw mocowane beda do murkéw oporowych i $cian czotowych
przepustéw lub do odrgbnie wykonanych fundamentéw betonowych.

5.6. Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze segmentowe z ptaskownikéw oddzielajace ruch pieszy od kotowego winny by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowg.

W przypadku braku szczegétowych wskazan, za zgoda Inzyniera mozna stosowac¢ porgcze zgodne z [1], [3] lub
KBS8-3.3(5)[2] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny, przeciagi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki).
Wysokos¢ porgczy wynosi 1,1 m. Porgcze powinny odpowiada¢ wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji poreczy powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Maksymalng dtugo$¢ poreczy nie dylatowanych okresla si¢ na 50 m pod warunkiem zgody Inzyniera.

5.7. Wykonanie spawanych zlacz elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

ZYacza spawane elementow urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-
M-69011 [12].

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie powinny
przekracza¢ *+ 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomiedzy przylegajacymi
do siebie plaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Zacza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane w tablicy 19. Inzynier moze dopusci¢ wady
wigksze niz podane w tablicy 1 je$li uzna, ze nie maja one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych wedtug PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica 1,5
Porowato$¢é 3,0
Krater 1,5
Wkleséniecie lica 1,5
Uszkodzenie mechaniczne 1,0
Réznica wysokosci sasiednich wglebieni

wypuktosci lica 3,0

Dla unikni¢cia spawania i wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego na budowie zaleca si¢ wykonanie
catkowicie wykonczonych elementéw w warsztacie o dlugosciach wielokrotnos$ci 2,00 m z wyokragleniami na
poczatku i konicu elementu. Elementy te nalezy montowac
w odlegtosci miedzy nimi 140 mm.

5.8. Wykonanie powlok antykorozyjnych

Powloka antykorozyjna sktada si¢ z warstwy cynku i warstwy farb o gruboséci min. 150um.

Po zakonczeniu spawania segmenty balustrady i ogrodzenia nalezy oczysci¢ i nalozy¢ powloke cynkowa
grubosci min 150 zgodnie z wymaganiami PN-H-97051,
PN-H-97052 i BN-84/1076-02.
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Zaleca si¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrze$nia, wylacznie w dni pogodne, przy zalecanej
temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowa¢ pegdzlem lub watkiem w temperaturze ponizej +5°C,
jak réwniez malowa¢ metodg natryskowa w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystgpujacej mgtly i rosy.
Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyl, kurz, plednie, ttuszcz, rdzg, zgorzeling, ewentualnie
stara tuszczaca si¢ farbg i inne zabrudzenia zmniejszajace przyczepno$¢ farby do podloza; poprzez
zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materialéw §ciernych,
piaskowania, odpalania, tugowania lub przy zastosowaniu innych §rodkéw, zgodnie z wymaganiami PN-
ISO-8501-1 i PN-H-97052,

— przed malowaniem nalezy wypelni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitéw lub szpachléwek
og6lnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzié i zeszlifowaé podtoze
pod farbe,

— do malowania mozna stosowaé farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku zewngtrznego, dobrej
jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, akrylowe itp.)
oraz

¢) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbg dluzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,.kozucha” (zestalonej
substancji blonotwdrczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie (polaczenie 1zejszych i cigezszych
sktadnikéw farby), rozciefczenie zbyt zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (usunigcie
nierozmieszanych resztek osadu i innych zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda natryskowa
(pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farbg do gruntowania i farba nawierzchniowa, przy
czym kazda nastgpng warstwe mozna natozy¢ po catkowitym wyschnigciu farby poprzedniej,

— balustrady nalezy pomalowa¢ farba koloru zéttego za$§ ogrodzenia w pasy biato-czerwone po 25 cm, przy
czym pas przy fundamencie winien by¢ biaty.

Malowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Rodzaj farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre$la Inzynier na wniosek Wykonawcy.
Nalezy zwraca¢ uwage¢ na dokladne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego z betonem
fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach i pojawianie si¢ rdzawych
zaciekéw sygnalizujacych korozje stupka.

Zaleca si¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $rodowiska, z niska
zawarto$§cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowaniu farb nieznanego pochodzenia
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na zawarto§¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami woéd powierzchniowych i gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pedzli oraz z samej farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych
zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykacji.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty)
oraz wykona¢ badania wyrobéw budowlanych przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawi¢ ich wyniki
Inzynierowi w celu akceptacji wyrobéw budowlanych, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt 2.3.

Do wyrobéw budowlanych, ktérych producenci sa zobowigzani (przez wlasciwe normy PN) dostarczy¢
za$wiadczenia o jakoSci (atesty) naleza:

— rury i ksztattowniki,

— drut spawalniczy.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.06.02

Do wyrobéw budowlanych, ktérych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materiaty do
wykonania fundamentéw betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robdt
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materiatéw
dla tych robét.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania wyrobow budowlanych w czasie wykonywania robét

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budowg z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiar6w.

Czestotliwos¢  badanh 1 ocena ich  wynikéw  powinna  by¢é zgodna z  zaleceniami
tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. |Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan Ocena wynikéw
badan
1 Sprawdzenie od 5 do 10|Powierzchni¢ zbadad
powierzchni badan z | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
wybranych sprawdzenia glgbokosci wad uzy¢
losowo dostepnych narzedzi (np. liniatéw | Wyniki badan
elementéw  w |z czujnikiem, suwmiarek, | powinny by¢ zgodne
kazdej  dostar- | mikrometrow itp. Z wymaganiami
czonej partii
wyrobow Przeprowadzié uniwersalnymi | punktu 2.3.
2 Sprawdzenie liczacej do 1000 | przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarow elementow sprawdzianami

W  przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyroboéw budowlanych w zakresie wymagan.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania urzadzeh zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw,

c) prawidlowos$¢ wykonania dotéw pod stupki,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

e) poprawnos$¢ ustawienia stupkéw,

W przypadku wykonania spawanych zlacz elementéw urzadzen:

f) przed ogledzinami, spoin¢ i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy dokladnie oczysci¢ =z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb
i innych zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

g) ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy
o powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz
uniwersalne spoinomierze,

h) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymalodci zmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515,

1) zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym spawaniem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych (poreczy szczeblinowych lub o przekroju
rurowym) jest m (metr). Obmiar polega na okreéleniu rzeczywistej dtugo$ci urzadzenia zabezpieczajacego ruch
pieszych.

W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe rob6t obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac:
ustawienie porgczy ochronnych sztywnych (balustrada segmentowa h=120 cm).

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukcji poreczy i balustrady oraz wyrobow
budowlanych (materiatéw) pomocniczych,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkc;ji,

— zakup i dostarczenie na plac budowy skladnikéw oraz przygotowanie masy betonowej,

— wytworzenie elementéw balustrady i poreczy,

— zainstalowanie urzadzen bezpieczenstwa w sposdb zapewniajacy stabilno$¢ (wykonanie otworéw pod stupki
poreczy, malowanie gudronem, osadzenie stupkow w otworach
z zasypaniem gruzem, zalaniem betonem, przymocowanie porgczy do stupkéw, osadzenie barier
segmentowych itp.),

— wykonanie fundamentu betonowego,

— wywo0z nadmiaru gruntu z wykopow,

— wykonanie i rozebranie deskowan,

— pielegnacje betonu,

— wykonanie powtloki cynkowe;j,

— malowanie dwukrotne poreczy,

— oznakowanie robot,

— doprowadzenie terenu woko6t wykonanych urzadzen do stanu przewidzianego
w dokumentacji projektowej lub wedtug zalecen Inzyniera,

— koszt odpadéw i ubytkéw materiatlowych,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-B-03264
PN-H-04651

PN-EN 206-1
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10285

PN-EN 197-1

PN-EN 934-2
PN-EN-1008
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019
PN-H-84020

PN-H-84023-07
PN-H-84030-02

PN-H-93010

PN-H-93200-02

PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97052

PN-H-97053
PN-M-69011

PN-M-69420
PN-M-69775

PN-M-80026
PN-M-82054

PN-M-82054-03

PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01

BN-89/1076-02

BN-88/6731-08
PN-91/M-98430

Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okredlenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk

Beton

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoinach
bezwodnych

Cement. Sktad wymagania i kryteria zgodnoS$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu .Czg$¢ 2

Woda zarobowa do betonu

Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogélnego zastosowania

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
Cynk

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal wegglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
Walcéwka 1 prety stalowe okragte

1 prety ogélnego zastosowania. Wymiary
Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na goraco
Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na goraco

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco
Ochrona  przed korozja. Przygotowanie
i zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne
Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania

Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
Spawalnictwo. Zlacza spawane w  konstrukcjach  spawanych.

1 wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

Druty okragle ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogélne wymagania i badania

walcowane na gorgco. Walcowka

powierzchni stali, staliwa

Podziat

Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wtasciwosci  mechaniczne  $rub
i wkretow
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb

i podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym
usunig¢ciu wezesniej natozonych powlok

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania
i badania

Cement. Transport i przechowywanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania

D.07.06.02
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i Projektéw Drég i Mostéw Transprojekt - Warszawa, 1976.

2. Katalog budownictwa, Karta KB 8-3.3 (5), listopad 1965.

3. Leszek Mikotajkéw, ,,Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu na obiektach mostowych”. Wydawnictwa
Komunikacji i L.gcznosci, Warszawa 1988.

4.  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r w sprawie szczegétowych warunkow
technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkéw
ich umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 poz. 2181)
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