1.1 Nazwa nadana zamodwieniu przez Zamawiajacego.
Adaptacja pomieszczen rejestracji pojazdow (niski parter) w Whydziale Komunikacji, Transportu
i Drogownictwa w Starostwie Powiatowym w Lublinie.
Dzialki nr 19/1
Obreb: Srédmiescie

1.2 Lokalizacja ogélna i szczegolowa przedsiewzigcia.

Dziatka 0 numerze ewidencyjnym 19/1, obreb 0036 Srodmiescie, znajduje si¢ w Lublinie.

Obecnie budynek w czgéci przyziemnej (niski parter) uzytkowany jest jako Wydzial Komunikacji, Transportu i
Drogownictwa (rejestracja pojazdéow). Do tej czgéci budynku prowadzi wejscie od bramy po lewej stronie od ul.
Spokajnej.

Na parterze budynku znajduje si¢ Wydziat Komunikacji, Transportu i Drogownictwa (prawa jazdy oraz pozostate
sprawy komunikacyjne) oraz Komisja ds. Orzekania Niepelnosprawnosci.

Na pietrze budynku znajduje si¢ Krajowe Biuro Wyborcze — dwa pomieszczenia tego biura znajdujg sie na niskim
parterze w poludniowo-wschodnim narozu budynku.

Przedmiotem zamierzenia budowlanego jest adaptacja-remont pomieszczen w budynku rejestracji pojazdow (niski
parter) w Wydziale Komunikacji, Transportu Drogowego w Starostwie Powiatowym w Lublinie przy ul. Spokojnej 9
wraz z renowacja krat okiennych i budowa lekkiego zadaszenia nad wejsciem do budynku.

1.3. Charakterystyka przedsiewziecia.
1.3.1.  Zakres prac.
e potozenie wykladziny PCV w sali obstugi rejestracji pojazdow 1 w  pozostatych
pomieszczeniach (wyktadzina heterogeniczna / gres)
e remont sanitariatbw dla interesantdéw - utworzenie jednej toalety przystosowanej dla o0sob
niepelnosprawnych
¢ malowanie wszystkich pomieszczen wraz z korytarzami, oraz klatki schodowej
e wymiana o$wietlenia we wszystkich pomieszczeniach
e wymiana instalacji elektrycznej
e wykonanie na zewnatrz lekkiego zadaszenia przed wejsciem do rejestracji pojazdow
e wymiana drzwi w niektorych pomieszczeniach
wykonanie $cianki w sali obslugi w celu uzyskania dodatkowej powierzchni dla oczekujacych
klientow
wykonanie dwoch wydzielonych stanowisk w sali rejestracji pojazdow
rozbiorka zabudowy punktu weryfikacji dokumentow
wybicie otworu i montaz drzwi pomigdzy salg obstugi, a pomieszczeniem archiwum
wybicie otworu i montaz drzwi pomig¢dzy salg obstugi, a pomieszczeniem poczekalni
renowacja posadzki lastriko na korytarzu i klatce schodowej
renowacja krat w oknach

1.3.2. Opis zaprojektowanego zagospodarowania terenu.

Inwestycja bedzie realizowana na dziatce nr 19/1 przy ul. Spokojnej 9 gdzie na niskim parterze miesci si¢ Wydziat
Komunikacji, Transportu i Drogownictwa w Starostwie Powiatowym w Lublinie.

Remontowany budynek posiada ksztatt litery L 0 wymiarach 30,50 x 15,53 m.

Planowana inwestycja stanowi¢ bedzie wykonanie na zewnatrz lekkiego zadaszenia przed wejsciem do rejestracji
pojazdéw dla 0s6b oczekujacych na zewnatrz budynku. Konstrukcja zadaszenia wykonana z profili aluminiowych,
pomalowanych proszkowo w kolorze antracytowym RAL 7016.

Zadaszenie oparte z jednej strony na zachodniej elewacji budynku (za pomoca systemowych kotew montazowych
dopasowanych do gruboéci docieplenia budynku) po przeciwnej stronie oparte na dwoch stupach aluminiowych
zakotwionych bezposrednio do podtoza.

Pokrycie daszku z plyt z poliweglanu litego bezbarwnego NRO, z obustronng powloka UV zabezpieczajaca przed
promieniowaniem stonecznym i odporng na warunki atmosferyczne.

Teren inwestycji jest wpisany do rejestru zabytkoéw i podlega ochronie konserwatorskiej

Bilans terenu nie ulegnie zmianie:



1.3.3. DOSTEPNOSC OBIEKTU DLA NIEPELNOSPRAWNYCH.
Projektowany obiekt ze jest dostepny dla 0sob niepetnosprawnych.

1.3.6. OPIS SZCZEGOLOWY.

1.3.10 Dane ogélne.

Parametry.

Powierzchnia zabudowy - 274,40 m?
Powierzchnia uzytkowa do remontu - 220,87 m?
Kubatura do remontu - 615 m3
Dhugosc¢ - 30,50 m
Szeroko$¢ -1553m

5. ROZWIAZANIA TECHNICZNO — MATERIALOWE

5.1 Uklad konstrukcyjny — nie ulega zmianie.

Projektowane otwory w Scianach

Wszelkie przebicia w istniejacych $cianach nalezy wzmocni¢ nadprozami z ceownikow
stalowych 2x C140.

Nadproza osadzi¢ przed wykonaniem otworéw. Osadzanie nadprozy wykonaé¢ dwuetapowo. Najpierw
wykué bruzde i osadzi¢ belkg po jednej stronie $ciany, a po jej osadzeniu i ustabilizowaniu czynnosci te
powtorzy¢ po drugiej stronie. Po osadzeniu belek i potgczeniu ich Srubami M16 mozna przystapi¢ do
wykonania przebicia w $cianie.

5.2 Stolarka i §lusarka

Drzwi wewngtrzne oraz zestawy, wg rysunku ,,Zestawienia stolarki drzwiowej” — aluminiowe szklenie
szklem bezpiecznym.

Wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w atestowane zamki na klucz z dostosowaniem do systemowego
rozwigzania struktury kontroli dostepu zgodnie z wytycznymi wybranego producenta systemu —
SYSTEM JEDNEGO KLUCZA. Struktur¢ dostepu i wybrany system uzgodni¢ z Inwestorem i
Uzytkownikiem przed zamowieniem systemu.

5.3 lzolacja przeciwwilgociowa
o folia PE gr. 0.2 mm i 0.5 mm — warstwa ochronna w warstwach posadzkowych
e podtoga w WC niepetnosprawnych i pomieszczeniu socjalnym zabezpieczy¢ 2x ptynna folig z
wywinigciem jej na $ciany pomieszczen do wysokosci 20 cm, taczna grubos¢ ok. 1 mm, w
narozach, w miejscach dylatacji przejs¢ rur i na krawedziach powtoke uszczelniajaca nalezy
wzmocni¢ tasma uszczelniajacg wklejona pomigdzy pierwsza warstwe filii przykryta druga
warstwa.

5.4 Posadzki projektowane
o  ptytki gresowe — szkliwione R10 z gresowymi listwami cokotowymi: sanitariaty, pomieszczenie
socjalne, archiwa, korytarze
e wykladzina heterogeniczna w pomieszczeniach wg zestawienia na rzutach,
Uwagi:
- plytki uktada¢ rownolegle do $cian, fugi na podtodze i na $cianach powinny by¢ spasowane,
- zmywalno$¢ i odporno$¢ powlok podlogowych na dziatanie s$rodkoéw dezynfekcyjnych oraz
zabezpieczenie przed poslizgiem i upadkiem nalezy udokumentowaé (whasciwe atesty, certyfikaty,
aprobaty techniczne itp. Do wgladu stuzb kontrolnych)

5.5 Renowacja powierzchni lastriko na korytarzu i klatce schodowej
o szlifowanie uszkodzonej powierzchni w celu jej wyréwnania (poziom uszkodzenia - glebokosé
rys, liczba ubytkow oraz stopien nieréwnosci lastriko determinuja uzycie odpowiedniej
technologii)
e uzupelnienie ubytkow — glebokie rysy, odpryski poszczegdlnych stopni schodow czy inne ubytki
nalezy uzupetni¢ oryginalnym materialem badz mieszaning zywicy z utwardzaczem oraz
odpowiednim barwnikiem (najbardziej zblizonym do naprawianej powierzchni)
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o wielokrotne szlifowanie powierzchni w celu uzyskania tak zwanego potysku
e polerowanie i zabezpieczenie powierzchni odpowiednim impregnatem (dzigki czemu posadzka
zostaje trwale zabezpieczona przed wnikaniem wilgoci i brudu)

5.6 Tynki wewnetrzne, okladziny wewnetrzne i malowanie pomieszczen
Ubytki w tynku po pracach wyburzania drzwi - tynki cementowo-wapienne kat Il1;
W dwoch pomieszczeniach archiwum (pomieszczenia zalane i zagrzybione) skucie istniejacych tynkow,
oczyszczenie, zabezpieczenie kilkukrotne preparatami grzybobdjczymi otynkowanie i pomalowanie
farbami do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci.
Okladziny wewnetrzne:
e glazura do wysokosci 2,20 odporna na dziatanie $rodkow dezynfekcyjnych w przedsionku WC
dla pracownikéw 1 WC niepetnosprawnych,
e glazura do wysokosci 1.60 m i szerokoéci 0.60 m poza obrys umywalek i zlewoéw w
pomieszczeniach socjalnych,
e nad umywalka w przedsionku WC dla pracownikéw wklei¢ lustro 80 x 60 cm (pionowe naroza
zabezpieczy¢ listwami aluminiowymi),
e nad umywalkg dla 0s6b niepetnosprawnych zamontowac lustro uchylne z uchwytem o wym. 60
x 60 cm.
Wszystkie widoczne kanaty obudowaé ptyta g-k. Piony instalacyjne obudowaé ptytami odpornymi na
uderzenia gkf grubosci 2,5 cm na ruszcie stalowym.
Malowanie:
e malowanie pomieszczen farbami lateksowymi (dobor kolorow w czasie realizacji)

5.7 Sufity podwieszone

Sufit podwieszony — konstrukcja widoczna.

Przyjeto plyty sufitowe o krawedzi A, o wymiarach 600/600, grubosci 20 mm, montowane ze
standardowymi profilami typu T szerokosci 15 lub 24 mm.

Miejscowe obnizenie i zabudowa instalacji ptytami gk na konstrukcji stalowej.

5.8 Wycieraczki
Przy wejsciu gtownym w przedsionku:
e wewnetrzne systemowe z profili aluminiowych z wktadem gumowo-szczotkowym (wysokos¢
profilu min. 16 mm)

5.9 Kraty zewnetrzne i wewnetrzne
Renowacja istniejacych krat okiennych i drzwiowych:
e demontaz istniejacych krat
e usunigcie korozji metoda piaskowania
e dwukrotne pomalowanie
e montaz krat

5.10 Zadaszenie nad wejsciem

Konstrukcja zadaszenia wykonana z profili aluminiowych, pomalowanych proszkowo w kolorze
antracytowym RAL 7016.

Zadaszenie oparte z jednej strony na zachodniej elewacji budynku (za pomoca systemowych kotew
montazowych dopasowanych do grubosci docieplenia budynku) po przeciwnej stronie oparte na dwoch
stupach aluminiowych zakotwionych bezposrednio do podtoza.

Pokrycie daszku z plyt z poliwegglanu litego bezbarwnego NRO, z obustronng powtoka UV
zabezpieczajgcg przed promieniowaniem stonecznym i odporng na warunki atmosferyczne.

Montaz paneli z poliwgglanu przez wsunigcie ich w przygotowang uprzednio aluminiowg rame
zadaszenia.

Calos¢ konstrukcji zadaszenia zaopatrzona w system odprowadzenia wody deszczowej. System rynnowy
wbudowany bezposrednio wewnatrz profili zadaszenia. Rury spustowe zintegrowane ze stupkiem i
podtaczone do odwodnienia liniowego biegnacego wzdhuz zachodniej sciany budynku.
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1.4. Dokumentacja techniczna okre$lajaca przedmiot zamowienia i stanowiaca podstawe do realizacji robét.
1.4.1. Jednostka autorska:
Biuro Projektowe ARCONEL Sp. z 0.0.
ul. Sielankowa 14/9
20 - 802 Lublin
1.4.2.  Zestawienie niniejszej dokumentacji projektowej:
autorzy projektow budowlanych w branzach:

e architektonicznej - mgr inz. arch. Ewa Lebiedzka - Nowakowska
e instalacji sanitarnych - mgr inz. Lukasz Kurzydtowski
e instalacji elektrycznych - mgr inz. Radostaw Wierdak

1.5. Organizacja robot i przekazanie palcu budowy, zabezpieczenie terenu budowy.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w umowie o wykonanie
robot, wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje i urzadzenia podziemne i naziemne oraz ewentualne repery
geodezyjne, a takze dostep do wody, energii elektrycznej i sposdb odprowadzenia $ciekow.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i ostatecznego odbioru robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia,
poregcze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcoéw, wszelkie inne $rodki niezbgdne do ochrony robot,
wygody spolecznosci i innych.
Fakt przystgpienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony
z Inwestorem przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inwestora, tablic informacyjnych, ktorych
tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inwestora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caly okres realizacji robot.
Wykonawca :
- zabezpieczy przed zniszczeniem istniejgce instalacje, urzadzenia, drogi i ogrodzenie
- zapewni nadzor catlodobowy terenu budowy
- ubezpieczy budowe
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w ceng umowna.
1.6. Zabezpieczenie intereséw oséb trzecich.
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi,
kable, itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe¢ czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inwestora
i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane
wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajacej wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialno$¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji
na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
1.7. Ochrona Srodowiska.
Wykonawca bedzie podejmowal wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowaé si¢ do przepisOw i normatywow
z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegblnie
w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska
i otoczenia czynnikdw powodowanych dziatalnosciag przy wykonywaniu rob6t budowlanych.
Wykonawca zabezpieczy przed uszkodzeniem wszystkie drzewa znajdujace si¢ na terenie budowy nie przeznaczone
do usunigcia.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
e  zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
e  zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,
e mozliwo$ciag powstania pozaru.
1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie.
Wykonawca robot bedzie przestrzegal przy realizacji robdt przepisow w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci jest zobowigzany wykluczy¢ prace personelu w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
i niespeliajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat
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wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie ~ w urzadzenia socjalne
oraz odziez wymagang dla personelu zatrudnionego na placu budowy. Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzic¢
plan BIOZ.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy tatwopalne be¢da sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robo6t
albo przez personel Wykonawcy.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za wyznaczenie drog ewakuacyjnych w przypadku awarii, pozaru i innych zagrozen.

1.9. Ogrodzenie placu budowy.
Wykonawca zobowigzany bedzie do:
- przedstawienia inspektorowi nadzoru inwestorskiego szkicow planow organizacji i ochrony placu budowy
oraz uzyskania jego akceptaciji
- ogrodzenia i utrzymania w czystosci drog przy placu budowy.

1.10. Zabezpieczenie chodnikéw, jezdni i toréw.
Inwestycja wymaga zabezpieczenia chodnikéw i jezdni paséw odpraw od stron potudniowej i poéinocne;.

1.11. Nazwy i kody grup robét, klas robét i kategorii robét.
Nazwy i kody grup robét, klas i ich kategorii wystepuja w SST poszczegélnych robot.

1.12. Okreslenia podstawowe.

UWAGA:

Przy prowadzeniu przedsigwziecia dopuszcza si¢ wykorzystanie materialow i urzadzen réwnowaznych
o parametrach odpowiadajacych tym, ktére zostaly wymienione w Specyfikacji Technicznej, Przedmiarach
Robot lub Dokumentacji Projektowej na ktore Wykonawca jest zobowigzany uzyskaé zgode Projektanta
i Zamawiajacego oraz winien wykazac, ze oferowane przez niego materialy lub urzadzenia spelniajag wymagania
okres$lone przez Zamawiajgcego.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujaca, potwierdzajaca, ze wyrob
i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacja techniczna.

Deklaracja zgodno$ci — o$wiadczenia producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace
na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrob jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacja techniczng.

Dokumentacja powykonawcza budowy — sktada si¢ z dokumentacji budowy z naniesionymi zmianami ~ w projekcie
budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robot, a takze geodezyjnej dokumentacji
powykonawczej i innych dokumentow.

Grupy, klasy, kategorie robdt — grupy, klasy i kategorie okreSlone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada
2002r.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci
i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajace przyjety stopien scalenia robot.

Wspdlny Stownik Zamowien — system klasyfikacji produktéw, ustug i robot budowlanych, stworzony  na potrzeby
zamowien publicznych.

Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepisow o wyrobach budowlanych, wytworzony w celu wbudowania,
wmomtowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak
wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym polgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobow.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy stosowaé wyroby budowlane o wlasciwosciach uzytkowych
umozliwiajacych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spelnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 Ustawy Prawo Budowlane, dopuszczone do obrotu powszechnego
lub jednostkowego stosowania w budownictwie

Wykonawca robét powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegotowe informacje o zrodle
produkcji, zakupu wyrobdéw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robdt — wiasciwie oznaczonych,
posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z PN, a takze inne prawnie
okreslone dokumenty. Kierownik budowy jest obowigzany przez okres wykonywania robot budowlanych
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przechowywa¢ dokumenty, stanowiace podstawg ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobow
budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje
zastosowanie materialdow pochodzenia miejscowego, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego
wszystkie wymagane dokumenty pozwalajace na korzystanie z tego zrodta oraz okreslajgce parametry techniczne tego
materiatu.

Zrédla uzyskania materialow.

Doboru materiatbw nalezy dokonywal =z zachowaniem zatozonych projektem warunkéw technicznych
oraz uzytkowych iuzyskania akceptacji Inspektora nadzoru i Nadzoru autorskiego.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace zamawiania lub wydobywania
materialow i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Zatwierdzenie partii materialdow z danego zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrodta
uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajag wymagania SST w czasie postgpu robot.

Wszystkie uzyte materiaty budowlane powinny posiada¢ atesty i certyfikaty wymagane przepisami w Polsce, spetniaé
wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w SST.

Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wilascicieli i odno$nych wiladz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek z16z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang
przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilociowych 1 jako$ciowych materiatow
z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materialow do robot, chyba ze postanowienia ogélne lub szczegotowe warunkéw umowy stanowia
inaczej.

Humus i nadklad czasowo zdjg¢te z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane
w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodel materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym
obszarze.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz zlozone
w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdéw do innych robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdéw zostanie przewartosciowany
przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktoérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na
wlasne ryzyko, liczgc si¢ z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Stosowanie materialéw.

Jesli dokumentacja projektowa, SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania rownowaznego rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych prze
Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

2.2. Wymagania ogélne dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw dostaw, skladowania i kontroli
jakos$ci materialéw i wyrobéw.

Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$¢ i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli
Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
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Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowsa.
Inspekcja wytworni materialow.
Wytwornie materialow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci.
Whynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane nastgpujace warunki:

a) Inspektor nadzoru bedzie mial zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow

w czasie przeprowadzenia inspekgji,
b) Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa
si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i urzadzenia wbudowane odpowiadaty wymaganiom
okreslonym w art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.
Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposéb i termin przekazania informacji
o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatbw oraz elementow konstrukcyjnych do wykonania roboét, a takze
o0 aprobatach technicznych i certyfikatach zgodnosci.
Urzadzenia zasilane energia elektryczng musza posiadac instalacje przeciwporazeniows.
Zastosowane urzadzenia i materialy oraz wyposazenie nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych stezen 1 natezen
czynnikoéw szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materialy budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia
w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi okreslonych Zarzadzeniem MZiOS z dnia 12.03.1996r. MP  nr 19
poz.231.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom.
Materiaty i1 elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce¢ na plac budowy, ktdre nie uzyskaja akceptacji
inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwlocznie usunigte z placu budowy. W uzasadnionych
przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego w uzgodnieniu z projektantem oraz Zamawiajacym moze pozwoli¢
Wykonawcy na wykorzystanie materiatow lub elementow budowlanych nie odpowiadajagcych wymaganiom
okreslonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow.
W przypadku kiedy dokumentacja projektowa przewiduje rownowazne stosowanie materiatlow i wyrobow, Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru po
uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajacym, podejmie decyzje o zmianie. Wybrany i
zaakceptowany przez inspektora material lub wyrdb nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

3. WYMAGANIADOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang przez Inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobowigzany do statego dozoru i utrzymywanie sprawnosci dzwigéow budowlanych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogédlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie wptynag niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre$lonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy be¢da spelnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego
W odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone do ruchu.
Wykonawca bedzie na biezaco usuwaé, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymogi w stosunku do Wykonawcy a dotyczace opracowan przed rozpoczeciem robdt.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania roboét rozbiorkowych masztu, wiaze si¢ to z uzyskaniem decyzji
zezwalajace] na w/w roboty, wydanej przez wlasciwy organ, na podstawie dokumentacji projektowej i projektu
organizacji robot, ktorego opracowanie lezy po stronie Wykonawcy i ktorego zakres nalezy uzgodni¢ z Inspektorem
nadzoru.

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Dla obiektu powinien by¢ opracowany Program Zapewnienia Jako$ci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementow robot
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pi$mie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot zostana, jesli
wymagacé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach
i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bgeda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w
takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

5.3. Teren budowy.

Projekt zagospodarowania placu budowy.

Wykonawca opracuje projekt organizacji placu budowy, ztozony z czeSci opisowej i graficzne;j.

Cze$¢ opisowa powinna zawiera¢ m.in.:

1) Wielkos$¢ potrzeb i ich rodzaj w zakresie powierzchni administracyjnej, socjalnej, magazynowej, zadaszonej
oraz sktadowisk, ew. zorganizowanej produkcji pomocniczej dla budowy, przemieszczania placu budowy
np. wzdtuz trasy itp.

2) Opis techniczny budynkow tymczasowych, ogrodzenia i drég dojazdowych

3) Sposbb dostarczania materiatow, betonoéw, zapraw, elementéw konstrukcyjnych, zbrojenia i innych

4) Wielko$¢ potrzeb w korzystaniu z energii elektrycznej i wody

5) Potrzeby i ew. ograniczenia w korzystaniu z drog publicznych

6) Zasady o$wietlenia placu budowy i otoczenia oraz o$wietlenia ostrzegawczego

7) Rodzaj i ilo$¢ podrecznego sprzetu gasniczego

8) Warunki i miejsca sktadowania humusu i ziemi z wykopow, a takze zasady gromadzenia i usuwania odpadow
z placu budowy

9) Zabezpieczenie srodowiska przyrodniczego

Cze$¢ graficzna projektu zagospodarowania placu budowy obejmuje m.in.:

1) Granice placu budowy, linie ogrodzenia i ewentualne zajecie czesci pasa drogowego

2) Usytuowanie obiektow zaplecza administracyjnego, socjalnego, magazynowego, sktadowisk, a w razie
potrzeby - zaplecza technicznego budowy

3) Drogi dojazdowe

4) Punkt przylaczenia zasilania energetycznego i wody oraz ich odprowadzenia do punktu odbioru, a takze
odprowadzenia $Sciekdw

5) Rozmieszczenie pomocniczego sprzetu gasniczego, hydrantéw, przeciwpozarowych zbiornikow wodnych itp.

5.4. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami.
Projekt organizacji budowy.
Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji budowy. Projekt organizacji budowy obejmuje
m.in.:

1) szczegdlowe zestawienie ilosci robodt z charakterystyka techniczna,

2) metody i systemy wykonania robot z uwzglednieniem srodkow realizacji, jak: materiaty, maszyny

i urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i inne.,
3) harmonogramy wykonania robot, pracy maszyn i urzadzen,



4) plany zatrudnienia,

5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materiatow i prefabrykatow,

6) instrukcje montazowe i bhp,

7) rysunki robocze specjalnych rusztowan i deskowan.
Projekt technologii i organizacji montazu
Montaz obiektow prefabrykowanych lub elementow konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie powinien by¢
prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji montazu. Wykonawca jest zobowigzany, przy
wykonywaniu obiektu metoda montazu, prowadzi¢ dziennik montazu.
Czynnosci geodezyjne na budowie.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za prawidlowe, zgodne z dokumentacjg projektowa, wytyczenie nowo
projektowanych obiektow przez uprawnionego geodete, ktory przeniesie wysoko$ci z reperdw, wyznaczy kierunki
i spadki zgodnie z dokumentacja projektowa. Wykonawca zapewni odpowiednie oznakowanie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniami statych i czasowych reperow i sieci punktow odwzorowania zatozonej przez inspektora nadzoru.
Likwidacja placu budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokot budowy.
Uprzatnigcie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepisami administracyjnymi o porzadku.

5.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktoéra dokonala zapisu,
z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy bgda czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcznika
i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora Kontraktu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczego6lnosci:
- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,
- datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;j,
- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot
- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora ,
- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu, przejeé czgsciowych i przejeé ostatecznych
robot,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
- stan pogody 1 temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan  z podaniem, kto je
przeprowadzal,
- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedlozone Inspektorowi
do ustosunkowania si¢.
Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.
Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strona
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.
Dokumenty laboratoryjne.
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jako$ci materialow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Inspektora.
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Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
- protokoly przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robét,
- protokoly z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

- operaty geodezyjne,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

5.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

6. KONTROLA,BADANIA I ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Program zapewnienia jakoSci.
Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektows, SST oraz poleceniami
i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

6.1.1. Cze$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementdéw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$ciag wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzgt 1 urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wlasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz form¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

6.1.2. Cze$¢ szczegolowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn 1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw, itp.

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedur¢ pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczeg6élnych elementéw robot,

- sposob postepowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robot z czgstotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w SST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umow3.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
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Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynac ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robdt badanych materialow, dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek.

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie,
ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwoséci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone
z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzona przez Inspektora nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inwestora bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
W sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki
do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materialéw u Zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc
ze strony Wykonawcy 1 producenta materiatow.

Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawcg.
Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezalezne od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy
Iub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i rob6t z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku
catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang prze Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentdéw
technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacja okreslong w pkt 1 1 ktore spetniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sag wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
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7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Przy umowie ryczaltowej obmiar robot stuzy w pierwszym rze¢dzie do stwierdzenia zaawansowania robdt w celu
rozliczen finansowych i poréwnania z harmonogramem robét.

Jest istotnym elementem na wypadek przerwania robét z winy Wykonawcy, Inwestora lub czynnikow
zewnetrznych i koniecznoSci rozliczenia inwestycji.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja projektowa i SST,
w jednostkach ustalonych w harmonogramie finansowym.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robot
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w Szacowaniu ryczattu lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony =z czestoScia wymagang do celu platnosci  zgodnym
z harmonogramem finansowym na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslenia ilosci rob6t i materialow.

Zasady okres$lania obmiar6w robdt i materiatdéw zgodnie z zasadami KNR lub specyfikacji technicznych wtasciwych
dla danych robot.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre§lonymi w dokumentacji projektowej i harmonogramem
finansowym zataczonym do Umowy.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania
robot.

‘Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe ( jezeli bedzie to konieczne ) odpowiadajace odno$nym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie ksiegi obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiegi
obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Zamawiajacym.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioru roboét.
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi czgsciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemuy),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
f) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jako$ci wykonywanych robot, ktore
w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
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korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czeSci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbioér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa,
SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbiodr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czegsci robdt. Odbioru czgéciowego robot dokonuje si¢
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny.
Zasady odbioru ostatecznego (koncowego) robat.
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu  do ich ilosci, jakosSci i
wartosci.
Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem
do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.
Odbior ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, dokumentow ktérych mowa ponize;.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy. Komisja
odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan
i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét  z dokumentacja projektowa i SST.
W toku odbioru ostatecznego robdt komisja rozpozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robot
uzupetniajacych i poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupetiajacych komisja przerwie swoje
czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, ocenia¢ pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokoél odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:

e dokumentacj¢ powykonawcza tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi

w trakcie realizacji robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

o szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),
protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,
protokoty odbiorow czesSciowych,
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiegi obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaré6w kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i PZJ,
opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i1 pomiarow
zalaczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

e rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania

tych robot wiascicielom urzadzen,

e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

e kopi¢ mapy zasadniczej powstale] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupehiajacych wyznaczy komisja.
Odbiér po uplywie okresu rekojmi i gwarancji.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawniajg si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.
Odbior po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w tekscie ,,Odbior ostateczny (koncowy) robot”.
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0. ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ustalenia ogolne.
Dla robo6t wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce 1 przyjeta
przez Zamawiajacego.
Wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Wynagrodzenie ryczaltowe (netto) robot bedzie obejmowa¢:
e Dokumentacj¢ projektowa wykonawcza budynku, kompletny projekt sieci  ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami.
Wszystkie roboty budowlano montazowe
Dostawe i montaz urzadzen,
Rozruch cze¢s$ciowy 1 koncowy
Koszty zapewnienia serwisu na dostarczone urzadzenia
Koszty organizacji placu budowy
Koszt wybudowania objazdéw / przejazdow i organizacji ruchu (opracowanie oraz uzgodnienie
Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,
i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot, konstrukcje tymczasowe;j
nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan, drenazu i o$wietlenia zgodnie
z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu. Koszt likwidacji objazdow ( przejazdow);
Wykonanie ewentualnych robot towarzyszacych, tymczasowych i pomocniczych
o Ewentualnych odszkodowan i rekompensat z tytulu korzystania z sasiedniej nieruchomosci
o  Wszystkie inne koszty zwigzane z realizacja przedmiotu umowy ( np. wyposazenie W sprzet p.poz.
optaty za energie elektryczng, wode telefon)
Opfaty za ushugi firm zewngtrznych ( np. za badania geologiczne, geotechniczne i obstuge geodezyjna
e Wszelkie prace i czynnosci niezbedne dla osiagnigcia zaktadanych parametréow technicznych
inwestycji, przekazania jej do eksploatacji oraz uzyskania pozwolenia na uzytkowanie.
e Podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

N

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

9.2.1. Koszt wybudowania objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizacji ruchu
na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

¢) oplaty / dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
1 Swiatel,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usunigcie wbudowanych materiatldw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1.1 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody [tekst jednolity: Dz.U.2009.151.1220 z p6zn.

zmianami.

1.2 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska [tekst jednolity: Dz.U.2008.25.150 z pozn.
zmianami.

13 Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym [Dz.U.2003.80.717 z pdzn.
zmianami.

1.4 Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych [tekst jednolity: Dz.U.2007.19.115 z p6zn. zmianami].

15 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane [tekst jednolity: Dz.U.2010.243.1623].

1.6 Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne [tekst jednolity: Dz.U.2005.239.2019 z p6zn. zmianami].

1.7 Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej [tekst jednolity: Dz.U.2009.178.1380 z pdzn.
zmianami].
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Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne [tekst jednolity: Dz.U.2010.193.1287].
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych [tekst jednolity: Dz.U.2010.113.759 z pdzn.
zmianami].

Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow przedsigwzigé
mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko oraz szczegotowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko
[Dz.U.2004.257.2573 z p6zn. zmianami].

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 wrze$nia 1998 r. w sprawie ustalania
geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektow budowlanych [Dz.U.1998.126.839].

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie [Dz.U. 1999.43.430,
2010.65.407].

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie [Dz.U.
2000.63.735, 2010.65.408].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie [Dz.U. 2002.75.690, 2003.33.270, 2004.109.1156,
2008.201.1238, 2009.56.461].

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 kwietnia 2007 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie [Dz.U. 2007.86.579].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia [Dz.U. 2003.120.1126].
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych [Dz.U. 2003.47.401].

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie
przeciwpozarowego zaopatrzenia w wodg oraz drog pozarowych [Dz.U.2009.124.1030].

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektoéw budowlanych i terenéw [Dz.U.2010.109.719].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
projektu budowlanego [Dz.U. 2003.120.1133, 2008.201.1239].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego [Dz.U. 2004.202.2072 z p6zn. zmianami].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw
sporzadzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz
planowanych kosztow robdt budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym [Dz.U.
2004.130.1389].

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy [tekst jednolity: Dz.U.2003.169.1650 z p6zn. zmianami].

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie rodzaju
i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowiazujacych w
budownictwie [Dz.U.1995.25.133].

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie rodzajow obiektow
budowlanych, przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego
[Dz.U.2001.138.1554].

Normy drogowe:
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CPV 45200000 — 9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych
lub ich czesci
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SST1.1.1. Konstrukcje: stalowe

KONSTRUKCJE STALOWE

Spis tresci

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja

1.4 Okreslenia podstawowe.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1 Akceptowanie uzytych materiatow

2.2 Stal konstrukcyjna

2.3 Laczniki i materiaty spawalnicze

3. SPRZET

4. TRANSPORT

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
4.2 Transport wewngtrzny, zatadunek i wytadunek
4.3 Odbior konstrukcji po roztadunku

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogolne

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Obowiagzki Wykonawcy

6.2 Odbiory czgsciowe

6.3 Zakres kontroli jako$ci robot

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr dostawy stali

8.2 Odbidér zmontowanej konstrukcji stalowej
9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych stanowiace
elementy konstrukcyjne zadaszenia nad wejsciem do budynku Wydziatu Komunikacji - inwestycji opisanej w Tomie |
ST.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem konstrukcji
metalowych w obiektach opisanych w Tomie | ST.

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementow stalowych profili - zgodnie z rysunkami
wykonawczymi konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi przepisami, z ST
»Wymagania Ogolne” i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi i Polskimi Normami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora.
Przed przystapieniem do realizacji robot Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem
oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora Projektu ponizszej dokumentacji:

-Rysunkéw warsztatowych wraz z podzialem na elementy wysylkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe
w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadno$cig do 1 mm. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce
akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wylacznie zgodnosci przyjetych rozwigzan
z zalozeniami projektu technicznego).

-Projektu technologii spawania zawierajacego metod¢ spawania sprzgt i materialy, kolejno$¢ wykonania spoin przy,
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ktorej wystepuja najmniejsze odksztatcenia i napr¢zenia spawalnicze pozycje taczonych elementow przy spawaniu
sposob prostowania elementdow po spawaniu przygotowanie brzegéw elementow i rowkow do spawania rodzaje obrobki
spoin metody kontroli i badan.
-Projektu organizacji budowy uwzgledniajacego wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany
do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien
zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.
-Projektu technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacja Projektowa obejmujacy:
-metody przygotowania powierzchni,
-warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni  jak i po zmontowaniu konstrukcji
uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykéw montazowych w trakcie montazu
- technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwdrni oraz na placu budowy z uwzglednieniem roéznic
w zabezpieczeniu poszczegélnych elementow 1 konstrukcji naprawy uszkodzen powlok w czasie montazu
t zabezpieczenia stykow 1 montazowych
- szczegoOly techniczne rozwiazan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegélnych elementow konstrukcji szczegolnie
przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wigkszej staranno$ci wymagania w zakresie dozoru wykonywania
i kontroli
-zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na czgs¢ dotyczaca wykonania konstrukcji
iczese
dotyczaca montazu.
"Rysunki warsztatowe lub zamienne opracowuje Wykonawca, je$li w kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki
sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji.”
Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegolnosci:
- Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.
- Termin rozpoczgcia i zakonczenia montazu.
- Terminy odbioru poszczego6lnych elementow konstrukcji.
- Plan jakos$ci, w tym gtéwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych i spr¢zania
potaczen Srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow kontrolnych zwigzanych z kontrola zewnetrzng
i odbiorem robét.
- Projekt montazu.
- Dokumentacje technologiczng rob6t spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.
- Dokumentacj¢ kontroli jakosci.
- Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowac:
- Deklaracje zgodnosci.
Kwalifikacje Wykonawcy.
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy jak podano w opisie technicznym
Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu I lub IT grupy wg PN-87/M-69009. Wytwornia
elementéw stalowych winna mie¢ uprawnienia do wykonywania potaczen spawanych klasy 1. Wytwodrnia powinna
przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg Komisje Kwalifikacyjng.
Wymagania te dotycza rowniez firmy przeprowadzajacej montaz konstrukcji.
Materialy.
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ za§wiadczenie jakosci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢. Wszystkie elementy musza by¢ trwale oznaczone. Wyroby
nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;.
Do wszystkich wyroboéw nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi normami.
Wytwarzanie.
Przy wytwarzaniu elementdéw stalowych nalezy zachowaé wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy 2.
ldentyfikacja.
Kazda czgs¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie okreslone
przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ skladowa powinna by¢ oznaczona trwalym znakiem
identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyska¢ akceptacj¢ projektanta,
co do rozmieszczenia znakow identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotéw
odbiorow czastkowych (materiatow, wyrobow, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu)
do konkretnych elementéw konstrukcyjnych.
Tolerancje wytwarzania.
Przekroje ksztaltownikow spawanych. odchytki dopuszczalne wg aktualnej normy
Elementy i cze$ci sktadowe. odchytki dopuszczalne wg aktualnej normy.
Srodniki i zebra. odchyltki dopuszczalne wg aktualnej normy
Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe. odchylki dopuszczalne wg aktualnej normy
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Styki i stopy slupoéw. odchytki dopuszczalne wg aktualnej normy

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktorego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres
odpowiedzialnosci okreslono wg aktualnej normy
Czesci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i ztoZzone zgodnie z wiasciwymi normami.

Dla spoin czotowych blach w¢ztowych stykow paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztacza R2.

Pozostate zlacza klasy minimum R3.

Wymagane dlugosci badanych obcinkéw spoin zaleza od klasy ztacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami (np. dla
blach czolowych stykow srubowych, sprezanych klasa ztacza B, wadliwos¢ 2 . z tabl. 3 minimum 50% dlugosci ztacza
bada¢ metodami nieniszczacymi ).

Spoiny bada¢ zgodnie z aktualnej normy

Najszybciej dokonuje si¢ badania spoin aparatura ultradzwigkowa. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci
rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwickowa, a w miejscach gdzie
wystepuja wady wykryte ta metoda wykonuje si¢ zdjgcia rentgenowskie. Na podstawie radiogramow okresla si¢ wady
zlaczy spawanych. W zaleznos$ci od wielkosci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala si¢ klas¢ wadliwosci zlacza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowaé prace spawalnicze
i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz 5°C,
a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej + 5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych podczas
deszczu i1 padajacego $niegu. W przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ $wiadectwo
przeprowadzonej proby. Proba taka powinna odbywaé si¢ co maksimum dwa lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie
zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robot spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak rowniez
gdy stwierdzi si¢ uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi by¢ prowadzona w dzienniku spawow
identyfikacja spoiny z jej wykonawca).

Polaczenia Srubowe.

Potaczenia Srubowe nie sprezane

Potaczenia Srubowe sprezane oraz zatgcznika C. Polaczenia sprezane prowadzi¢ metodg kontrolowanego momentu.
Montaz konstrukcji.

Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe —wg aktualnej normy

Tolerancje usytuowania podpor - wg aktualnej normy

Tolerancje montazu - wg aktualnej normy

2. MATERIALY.

Whyroby hutnicze wg aktualnej normy

Elektrody, druty, topiki wg aktualnej normy

Sruby zwykta wg aktualnej normy

Sruby sprezajace wg aktualnej normy potwierdzone atestem dla kazdej partii $rub. powtoki malarskie wg Projektu
Wykonawczego

Typy materiatow - jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1 Akceptowanie uzytych materialéw

Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spelnia¢ wymagania Polskich Norm Wszystkie
materiaty i wyroby powinny mie¢ za§wiadczenia jakosci zgodnie wg aktualnej normy lub wyniki badan laboratoryjnych
potwierdzajace wymaganag jakosc.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan
projektowych jesli w projekcie nie podano inacze;j.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakosci
i w sposOb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢
stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania montazu dostawcow
materialdéw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakos$ci
wszystkich partii materiatow.

2.2 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywaé stai zgodnie z wg aktualnej normy zgodnie z wykazami stali
w projekcie.

Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga byé zastosowane przez Wytworce za zgoda Inspektora jesli
posiadaja Aprobat¢ Techniczng ITB. Elementy konstrukcyjne powinny speilnia¢ ponadto wymagania okreslone
w normach przedmiotowych dla blach uniwersalnych i grubych, wg aktualnej normy:

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze.

Zamoéwienia na tgczniki i materialy spawalnicze sktada Wytwoérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez
Inspektora Wytworcoéw tych materialow. Na Wytworcy konstrukeji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow
i przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej
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danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikéw i materialow
spawalniczych. Badania, ktore warunkujg wystawienie atestow Wytworca tgcznikow lub materiatow spawalniczych
przeprowadza na wilasny koszt. Materiaty pochodzace z zapaséw Wytworcy konstrukcji powinny byé atestowane
w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji. Spetnione musza by¢ wymagania norm
przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M.82101) Sruby ze lbem sze$ciokatnym

PN.M.82105 (PN.85/M.821 05) Sruby ze tbem sze$ciokatnym z gwintem na calej dtugosci

PN.M.82002 (PN.771M.82002) Podktadki. Wymagania i badania

PN.M-82005 (PN.781 M.82005) Podktadki okragte zgrubne

PN.M.82039 (PN-831M.82039) Podktadki okragte do potaczen spr¢zanych

PN.M.82144 (PN.861M.82144) Nakretki szesciokatne

PN.M.82171 (pN.831 M.82171) Nakretki szesciokatne powigkszone do potaczen sprezanych

PN.M.09355 (PN.731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN.M.69420 (PN.88/M.69420) Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

PN M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania
i badania

PN.M.69433 (PN.881M.69433) Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskowgglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN.M 89434 (PN. 741 M.89434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach. Wytwodrca powinien przestrzega¢ okreséw wazno$ci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony
przed korozja i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegoélne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac¢ ponad podloga w suchych, przewietrzanych 1 ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do przedstawienia
Inspektorowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektora jest uprawniony do sprawdzenia czy urzadzenia
dzwigowe posiadaja wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT.

4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek transport roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywaé si¢ tak aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym
i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwate sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie
wg aktualnej normy. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy
dzieleniu wyrobow nalepy przenie$¢ oznaczenia na cze$ci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢ wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawca montazu.

Przy transporcie kolejg lub $rodkami drogowymi nalezy dostosowac si¢ do ograniczen wymiarowych narzuconych
glownie zdolnos$ciami zatadunkowymi srodkéw transportowych.

Dopuszczalne odchylenia dlugo$¢ elementu transportowanego drogami prostymi bez tukow moze by¢ do 18,0 m
wysoko$¢ elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢
tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania
nadmiernych naprezen deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej
bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwo$¢ ich uszkodzenia szczeg6lnie chronione musza by¢ elementy stykéw
montazowych. Ze wzgledu na mozliwo§¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy pomocy $rub
montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak Sruby podktadki nakretki czy drobne blachy powinny byé
przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja
powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢
one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi
uszkodzeniami. Inzynier Projektu w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposob mocowania
elementow musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia przewrdcenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu.
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Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposéb aby nie przekraczaly Zzadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezarow pojazdow nalepy uzyska¢ zgod¢ DODP i Zarzagdéw Drogowych w miastach prezydenckich
przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy cze¢sci nad wymiarowe konstrukcji powinien by¢
oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujacy.

4.2 Transport wewnetrzny, zaladunek i wyladunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przeladunkach powinny by¢ sprawne
oraz bezpieczne. W celu zapewnienia pelnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu o postugiwaniu si¢ nimi oraz 0 zachowaniu si¢ w ich poblizu na co nalezy uzyskaé pisemne potwierdzenie
pracownikow. Predko$¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy
konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do s$rodka transportowego aby nie dopuscie do ich
zsunie¢cia si¢ lub zmiany polozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢ aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.
Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujacymi si¢ na drodze
przemieszczania. Podnoszenie elementow przy uko$nym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej
zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajacych wytrzymatos¢ i statecznos$¢ zurawia.
W celu zachowania bezpieczenistwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowaé linami zaczepionymi do niej
i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

4.3 Odbior konstrukeji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zalozonej
w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekracza¢ odchylek podanych w pkt
4.7 PN-B/06200. Jezeli Zamawiajacy zawarl oddzielnie umowy na :

- wytworzenie konstrukcji

- montaz konstrukcji na miejscu budowy

z roéznymi podmiotami gospodarczymi woéwczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji
po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbioér powinien byé dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inwestora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢
wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone a takze wszystkie elementy stalowe ktére beda uzyte
na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wyltaczone sg farby i materiaty spawalnicze ktorych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor uzna za konieczne to Wytworca przedstawia do akceptacji projekt
technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec jakich prac nie mozna wykonywac bez
obecnosci przedstawiciela Inwestora. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji a do ich wykonania powinien przystapié
tak szybko jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru
w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Je§li po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystgpuja peknigeia lub inne
uszkodzenia element (lub jego cze$¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Warunki ogdlne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora i Projektanta programu montazu
Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawiera¢ protokot odbioru konstrukcji
od Wytworcy oraz:

- harmonogram terminowy realizacji

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

- projekt montazu

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu begdzie ona podpierana w innych punktach niz
przewiduje to Dokumentacja Projektowa

- informacje o podwykonawcach

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania - projekt technologii
spawania (jesli wystgpuje)

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych

- inne informacje zadane przez Inspektora

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi
konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.

5.1.3 Kontrola wykonywanych robo6t

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych badawczych i odbiorcow
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czesciowych na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zalezno$ci od wyniku badan Inspektor podejmuje decyzje
o kontynuowaniu robot.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukeji i udostepnienie go Wytworcy
by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukeji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje
na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé si¢ z gruntem lub wodg i dlatego nalezy ja uktadaé
na podktadkach drewnianych lub betonowych (np na podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien
zapewni¢ jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$¢, dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych, dobra widocznosé
oznakowania elementéw sktadowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen
DTP.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak
w konstrukcjach) podparte w weztach. W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym
podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia sprawdzajace statecznos¢ i wytrzymatosé.

5. 2. 2. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy
jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢é podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na
drodze transportu przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione przez Inspektora
i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot.

5.2.3 Wykonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologu spawania
zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie

technologii spawania a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

5.2.4. Wykonanie polgczen stalych na miejscu budowy.

Polaczenia spawane.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji Projektowe). Jesli zachodzi
potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny zczepne) musi byc
to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor
moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN -B-06200. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach
powyzej 5"C Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢é oznakowana przez wykonujacego ja spawacza jego marka.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu ocenie jakosci i odbiorowi. Konicowe badania spoin powinny by¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegajace na ogledzinach
i makroskopowych badaniach nie niszczacych prowadzi przedstawiciel Inspektora osobiscie. Koszty badan
radiograficznych i ultradzwieckowych ponosi Wykonawca a wykonywa¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inspektora. Badania potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalepy wedlug norm podanych w p 10
OST. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje badan w postaci radiograméw i protokotow
i przekazac¢ ja Inspektora podczas odbioru ostatecznego konstrukciji.

Polaczenia na sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni wykonywanie otworow i ich rozwiercanie
do ostatecznego wymiaru nalepy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone
otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare
mozliwo$ci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie
moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone
po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie cze$ci muszg by¢ starannie doci$nigte
w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba
ze jest to dozwolone przez Inspektora. Szczelno$¢ potaczenia za pomocg Srub i trzpieni montazowych powinna byé
taka, aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢ miedzy powierzchnie taczone glgbiej niz na 20mm. Diugosé
$ruby powinna by¢ taka aby gwint Sruby pracujacy na docisk i $cinanie (w potaczeniach zwyklych i pasowanych)
nie wchodzit glebiej w otwor taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub poprzez
podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych elementow.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.

Calos¢ konstrukcji stalowejma by¢ zabezpieczona antykorozyjnie w warsztacie wykonujagcym konstrukcje stalowa
zgodnie z zaleceniami jak opisano ponize;j.

Zabezpieczenie nalezy wykona¢ za pomocg malowania farbg syntetyczng z podktadem, wedlug wskazan producenta
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farby, jak dla $rodowiska C3 (wg. DIN EN ISO 12944 — trwalo§¢ ponad 15 lat). Dla tego okresu trwatosci
zabezpieczenia i srodowiska C3, producent farb okresli grubosci i ilosci warstw naktadanych farb, postugujac si¢ norma
PN-EN 1SO 12944-8 z zatacznikami : A,B,C,E,F,G,I,J. Nadzor nad wykonawstwem robot okresla norma PN-EN I1SO
12944-7 7z zalacznikiem A. Na powierzchniach potaczen spawanych ptatew, na ktorych spoczywa ppoliweglan, spawy
maja by¢ zeszlifowane, przed wykonaniam zabezpieczenia antykorozyjnego.

Uszkodzone zabezpieczenia, w miejscach spawoéw montazowych, nalezy zabezpieczy¢ ponownie, wg sposobu jak
wyzej i dokona¢ odbioru tych robdt, przed montazem poliweglanu.

Elementy z drewna klejonego nalezy zabezpieczy¢ od korozji biologicznej, wilgoci i ognia dla NRO, $rodkami nie
zmieniajagcymi koloru drewna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt niezaleznie od dzialan
kontrolnych Inspektora.

6.2 Odbiory czesciowe.

Harmonogramy odbioréw czg¢sciowych sporzadza Inspektor po zapoznaniu si¢ z programem wytwarzania konstrukcji.
Harmonogramy stanowia integralna czes¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbioréw czgsciowych opisane sg
w pkt 5 niniejszej Specyfikacji

6.3 Zakres kontroli jakosci robot

Zakres kontroli jako$ci robdt obejmuje na etapie wstepnym:

- Weryfikacj¢ jako$ci prac warsztatowych kontroli jako$ci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej personelu

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw

- Badanie wzrokowe polaczen spawanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok antykorozyjnych

Jako$¢ tacznikow:

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwigkowe spoin.

Po zakonczeniu montazu i malowania:

- Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie potaczen montazowych w szczegolnosci potaczen sprezanych

- Sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- Koficowy pomiar powtok antykorozyjnych

7. OBMIAR

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robot.

Tlo$ci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w kazdej pozycji uwzglgdniono
dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. Ilosci przewidywanego materialu dla konstrukcji dachowej
zestawiono w Przedmiarze Robot Jednostka obmiarowa. Jednostkg obmiarowa jest 1 t wbudowane) stali profilowe;.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Odbior dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy
krag lub wiazka stali Zaswiadczenie to powinno zawierac

- Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplnej

8.2 Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbidr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbidr powinien
polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami
niniejszej Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- Zgodno$¢ uzytych profili

- Prawidlowe wykonanie potaczen spawanych i skrgcanych

9. PODSTAWA PLATNOSCL.

Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Obmiarem Robot i oceng
jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze Robot.

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materialu oczyszczenie przycinanie potaczenia spawane skrecane
oraz montaz konstrukcji zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejsza Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu
robot z odpadow konstrukceji stanowigcych wlasno$é Wykonawcy i usunigcie ich poza teren budowy
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W cenie jednostkowej mieszcza si¢ rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych niezbgdnych
do wykonania i montazu konstrukcji stalowych wraz z ich rozbiorka

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-1SO 4464  Tolerancje w budownictwie - Zwigzki mi¢dzy roznymi rodzajami odchylek tolerancji stosowanymi
w wymaganiach.

PN-ISO 5261  Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzadzanie jakosciag- Wytyczne do planow jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-02105) Podstawy zamienno$ci - Uklad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i odchytki
graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby wkrety i nakretki

PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Sruby ze them szesciokatnym

PN.M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN- 77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania

PN.M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN.M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprg¢zanych

PN-M-82144 (PN.86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-82171 (PN.83/M-82171) Nakretki szesciokatne powickszone do potgczen sprezanych

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogolne
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434 ) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach.

PN-M 69015 (PN. 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali wegglowych i niskostopowych - Przygotowanie brzegow
do spawania.

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektroda nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania.
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali.

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogolne
wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-M-69434 (PN- 7 4/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Proba twardosci ztaczy spawanych i zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci ztaczy spawanych na podstawie radiogramow
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 - 100 mm - Jakos¢
powierzchni cigcia

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztaczy spawanych Oznaczanie klasy wadliwo$ci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN.M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwo$ci zlgczy spawanych na podstawie wynikow
badan ultradzwigkowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69009 (PN-871M.89009) Spawalnictwo. Zaktady stosujace procesy spawalnicze. Podziat

PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i wymagania
PN-M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych Rowki do spawania
PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 25817 PN-ISO 5817 Ziacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosci wedhug
niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Kilasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych metali
wraz z objasnieniami
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SST 1.1.2. Roboty murowe.

Spis tresci
WSTEP
Przedmiot SST
.1.  Zakres stosowania SST
.2.  Zakres robot objetych SST
.3. Okreslenia podstawowe
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WYKONANIE ROBOT
.1. Mury z bloczkdéw ceramicznych.
.2.  Mury z cegly dziurawki
KONTROLA JAKOSCI
.1. Badania przed przystapieniem do robot
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.3. Badania w czasie odbioru robot
OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT
.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
.2.  Odbidr czesciowy
.3. Odbiér koncowy
.4 . Odbidér pogwarancyjny
10. PODSTAWA PLATNOSCI
11. PRZEPISY ZWIAZANE
11.1. Dokumentacja projektowa
11.2. Normy
11.3. Inne opracowania
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru robot
murowych — $cian dziatowych z materialow ceramicznych w remontowanym budynku.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych, prostych
robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania
beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci majace na celu wykonanie:

- $cian z pustakoéw ceramicznych

- $cian dziatowych z cegly dziurawki gr. 12cm

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre$leniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
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i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji "Wymagania og6lne"
pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne"
pkt 2.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t murowych powinny posiadaé:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac sig¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca skladowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania robot murowych.

2.1. Rodzaje materialow

3 Pustaki ceramiczne wg aktualnych norm:

. wymiary 1=250mm (£7), b=188mm (+5), h=220mm (+4),

Taczna powierzchnia przekroju szczelin nie mniejsza niz 42%

odchylenie od ptaszczyzny cigeia < =5

odchylenie od ptaszczyzny bocznej < =4

glebokos¢ szczerb, uszkodzen krawedzi i narozy o dlugosci wigkszej niz 6 mm, ale nie przekraczajacej 1/4
wymiaru krawedzi <=5 mm

liczba szczerb, uszkodzen krawedzi i narozy <= 3 szt

liczba pionowych peknie¢ S$cianek zewnetrznych o dlugosci nie wigkszej niz wysoko§¢ pustaka oraz
peknigéscianek wewnetrznych o dlugosci mniejszej od wysokosci pustaka < =3 szt

liczba pionowych peknig¢ o dtugosci rownej wysokosci pustaka — 0 szt

nasigkliwo$¢ pustakow badana metoda moczenia powinna wynosi¢ 6+22%

odporno$¢ na dziatanie mrozu, pustaki powinny wytrzymaé bez uszkodzen 20 cykli zamrazania i odmrazania
gestosé objetoéciowa w stanie powietrzno-suchym nie powinna wynosié wiecej niz 1,10 kg/dm?®

klasyfikacja ogniowa — min. EI 120

reakcja na ogien (wg PN-EN 13501-1) - Al

Cegta ceramiczna dziurawka wozéwkowa klasy 35

wymiary 1=250mm (£6), b=120mm (+4), h=65mm (+3)

masa 2,0-2,5 kg

gesto$é pozorna 1,7-1,9 kg/dm?3

klasyfikacja ogniowa — min. El 30,

. odpornosc na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzefi po badaniu;

9  Woda

Do przygotowania mas do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajagca wymaganiom aktualnej normy ,,
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne,
oleje i mut.

9 Zbrojenie bednarkg ocynkowang 1,2 kg/m?

¢ Zaprawy budowlane cementowo- wapienne

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

b)

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 30:

cement ciasto wapienne piasek

1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement wapno hydratyzowane piasek

1 : : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 50:
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cement ciasto wapienne piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 10,5 : 4,5
cement wapno hydratyzowane piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byc wykonywane mechanicznie.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla tub popiotow lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Skilad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznoS$ci
od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Dane techniczne:

- czas gotowosci do pracy: 3godz.,

- czas otwarty pracy: 30-90 min.,

- przyczepnos¢: min. 0,5 MPa,

- temperatura stosowania: od +5° do +25°C,

- odporno$é termiczna: od -30° do +60°C,

- odpornos$¢ ogniowa: niepalny

- wytrzymato$¢ na Sciskanie: min.SMpa

- wytrzymato$¢ na zginanie: min. 1,6 MPa

- gestos$é zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 kg/dm?;

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3.

Roboty murowe z cegly pelnej wykonywac¢ przy uzyciu narzedzi i sprzgtu spelniajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie lub utratg statecznosci.

Roztadunek przy pomocy urzadzen mechanicznych (wozka widlowego lub Zurawia wyposazonego w zawiesia
z widtami).

Materiaty nalezy sktadowaé na réwnej, suchej powierzchni uktadane w jednej warstwie (zwlaszcza w przypadku
materiatdéw elewacyjnych). Miejsce sktadowania zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi i wilgocig. Nalezy
w miar¢ mozliwosci ograniczy¢ do minimum drogi transportu poziomego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania og6lne" pkt 5.

Ponadto:

- przed przystapieniem do prac murowych nalezy przygotowaé podloze (zagruntowaé ubytki, wysuszy¢);

- mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw;

- mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dlugosci; w miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczes$nie nalezy stosowaé strzepia zazebione koncowe;

- cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu;

- wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow;

- roboty murowe nalezy wykonywa¢ w temperaturze wyzszej od 0°C; w przypadku wykonywania prac
w temperaturze nizszej od 0°C nalezy stosowaé specjalne zasady murowania w takich warunkach, np. metode
zachowania ciepta;

- w przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, warstwy muréw narazone na dzialanie
szkodliwych czynnikow atmosferycznych powinny by¢ zabezpieczone (np. przez przykrycie folig lub papa); przy
wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy;

- przy wykonywaniu prac murowych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP;
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5.1. Mury z pustakéw ceramicznych.
Spoiny w murach z pustakéw ceramicznych:
- grubos$¢ spoin poziomych i pionowych powinna wynosi¢ 8-10mm oraz wg wytycznych producenta.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa.
Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniacej si¢ wigcej
niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazegbione boczne.
Potaczenie murdw stykajacych si¢ ze stropem wykonac¢ stosujac grubsza warstwe zaprawy lub pasek z welny
mineralnej (gr. ok. 1cm).
W murach bez przewigzan w kierunku pionowym nalezy stosowac zbrojenie typu Murfor (rozmieszczenie i montaz
zbrojenia wg wytycznych producenta systemu).
Mury z bloczkéw ceramicznych nalezy zabezpieczy¢ impregnatem przeciw zabrudzeniom. Nakladanie impregnatow
powinno odbywac si¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
5.2. Mury z cegly dziurawki.
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy
otworach, zakonczeniach muréw nalezy stosowac normalng cegle petna.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt.6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot murowych badaniom powinny podlega¢ materialy, ktére beda wykorzystane do

wykonania rob6t oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkie materialy - cegly, bloki, zaprawy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych

oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca

zgodnos$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podloza powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot

murowych. zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystgpowania ubytkdéw, czystosci
i zawilgocenia;

- sprawdzenie rownosci podtoza;

Badanie materiatow

a) Materiaty ceramiczne .

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

- probe dorazng przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardow i ksztattu cegly, liczby szczerb i peknigé,
uszkodzenia narozy, odporno$ci na uderzenia, przetomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na zawarto$é margla;

W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym

(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob

podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialdow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowi wpisane do

dziennika budowy.

6.1. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania rob6t murowych z dokumentacja projektowa

i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtlowos¢ dalszych

prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci

zaprawy oraz innych roboét ,,zanikajacych”. W przypadku kontroli $cian z materiatow silikatowych nalezy réwniez

zwroci¢ uwage na estetyke wykonania.

6.2. Badania w czasie odbioru robét

6.3.1. Badania w czasie odbioru robét murowych przeprowadza si¢ celem oceny speilnienia wszystkich wymagan

dotyczacych wykonanych prac murowych, a w szczegoInosci:

- zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
projektowej,

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni i oktadzin,

- dopuszczalnych odchylek wymiaréw dla muréw wg ponizszej tabeli

Lp | Rodzaj odchytek | Dopuszczalne odchytki |
| | mury spoinowane | mury nie spoinowane




29

Zwichrowania i skrzywienia;

Odchylenia od pionu

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

Odchylenia gornej warstwy od poziomu

Sl R RN R

Odchylenia wymiar6w otworéw w $wietle 0

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac murowych

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia cegiel i bloczkoéw; ulozenie oraz barwe materiatow nalezy sprawdzi¢ wizualnie

i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego;

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2m przykladanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy tata a badang powierzchnig nalezy mierzy¢
z doktadnoscig do 1mm;

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1mm;

- sprawdzenie szerokoéci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkoéci 1m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z doktadnos$cig do 0,5mm;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt.7.

Jednostka obmiarowa robét jest m? muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych  przez Inspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach murowych elementem ulegajacym zakryciu s3 podloza. Odbidr podiéz musi by¢ dokonany przed

rozpoczeciem robdt murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidtowo

i zezwoli¢ na przystapienie do robot murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podidz) oraz materiatow nalezy

zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)

i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanej czgéci robot. Odbioru czesciowego dokonuje sig

dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest weczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie

przed odbiorem koncowym.

Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czg$ciowego jest podstawag do dokonania czg§ciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme

przewiduje.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do zakresu, jako$ci

i zgodno$ci z dokumentacjg projektows.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan

i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna ( projekty wykonawcze, projekty wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodno$ci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg,
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- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, a dostarczone

przez wykonawceg dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony protokot.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i ulozy¢ na nowo) zle wykonana $ciang, lub jej fragment
i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci muru zamawiajagcy moze
wyrazi¢ zgode¢ na dokonanie odbioru koncowego =z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia
W stosunku ustalen umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy. Protokot

powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot murowych z zaméwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu $cian, muréw po uzytkowaniu w okresie gwarancji

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych

wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i murow z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania

potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych §cianach i murach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie odpowiednich zapraw,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie $cian dziatlowych z materiatow silikatowych i ceramicznych;
- ustawienie i rozebranie rusztowan do wys. 4m,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
11. - PN-B-03002:2007

- wszystkie nie wymienione obowigzujace normy
10.2. Inne opracowania
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I cze$¢ 2, wydanie Arkady.


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=480291&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=480291&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=480291&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=474102&page=1
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SST 1.1.3.  Izolacje wewnetrzne

KOD 45320000-6 ROBOTY IZOLACYJNE
Oznaczenia kodu wedlug Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)
Spis tresci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

2.2. Materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i hydroizolacji
2.4. Materiaty do wykonania paroizolacji i wiatroizolacji
3.SPRZET

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

4.2. Wymagania dotyczace papy asfaltowej

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podktadu

5.2. Gruntowanie podktadu

5.3. Izolacje papowe

5.4. Paroizolacja - folia PE

5.5. Hydroizolacja

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materiaty izolacyjne

6.2. Wyniki odbioré6w materiatow i wyrobow

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr izolacji przeciwwilgociowej

8.2. Odbidr hydroizolacji

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne
10.3. Dokumenty zwigzane

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

BHP - bezpieczenstwo i higiena pracy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych dla inwestycji opisanej w Tomie | ST.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu zgodnie z ustawg o zamoéwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w w/w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét izolacyjnych powinny posiada¢ odpowiednio:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobata techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniu powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez Producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania robot.

2.1 Wymagania ogdlne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na laczone materialy i powinny wykazywaé dostateczng
odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg
metody badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i §$wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych.
Do wykonania izolacji w obiekcie nalezy stosowaé nastgpujace materiaty:
2.2.1.paroizolacja bitumiczna (papa asfaltowa na bazie widkna szklanego);
2.2.3. folia PE — polietylenowa trzywarstwowa - rozdzielajaca.
wymiary folii w rolce: dtugos¢ 50m, szerokos¢ 2m, 2,7m, grubos¢ 0,2 mm, 0,5 mm
rolki folii powinny mie¢ nadruk aprobaty technicznej ITB wzdtuz folii.
- gramatura osnowy min. 250 g/m?;
- wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa;
- gietko$¢ w obnizonych temperaturach -25° C/@ 30 mm;
- odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury w ciagu 2h - + 70° C
- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach, powierzchnia papy nie powinna mieé¢
widocznych plam asfaltu, przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne jest uszkodzenie powstate na skutek
sklejenia sie papy.
2.2.4. Roztwoér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998.
2.2.5. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg PN-75/B-30175.
2.2.6. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg BN-70/6112-24.

3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
Roboty wykonane zostang rgcznie lub przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta materiatéw izolacyjnych.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.1. Wymagania ogélne.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatdbw odbywac si¢ bedzie na koszt
i odpowiedzialno$¢ Wykonawcy.

Harmonogram termindéw dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania robot budowlanych, tak by uniknaé op6znien.
Transport i przechowywanie musi zosta¢ zaaprobowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Transport i przechowywanie, sposob dostawy i zabezpieczenia przed uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny
z pisemnym zaleceniem Producenta.

4.2. Wymagania dotyczace materialow wymienionych w punkcie 2.2.
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Transport, pakowanie, przechowywanie:

5

zgodnie z zaleceniem producentow;
powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie;
przechowywanie w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem 1 dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow;
uktadanie wg zalecen producentow

. WYKONANIE ROBOT

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Pape nalezy stosowac zgodnie z wytycznymi do projektowania i wykonywania izolacji zawartymi w
Systemach Izolacji, przestrzegajac zalecen producenta pap dotyczacych doboru pap
wierzchniego krycia do poszczegolnych pap podktadowych.

Zalecane pochylenie potaci dachowej od 3% do 20%.

5.1. Przygotowanie podkladu:

podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia,

powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna (bez zaglebien, wypukto$ci oraz pgknigé), czysta,

odttuszczona i odpylona,

naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3cm lub sfazowane

pod katem 45° na szerokosci i wysokos$ci co najmniej Sem od krawedzi,

w przypadku izolacji odwadniajacych w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu ~ w kierunku kratki
$ciekowej powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lecz nie mniejsze niz 1%.

5.2. Gruntowanie podkladu:

5.

podktad betonowy lub cementowy pod izolacje papowe, membrany, powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsja ~ asfaltowa,
przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%,
powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej,
temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkladu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach
technicznie uzasadnionych dopuszcza si¢ gruntowanie podioza roztworami asfaltowymi przy temperaturze
ponizej 5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciagu doby nie byla nizsza niz 0°C.
3. lzolacje.
do wykonania izolacji poziomej fundamentéw obiektu, posadzek na gruncie, posadzek w pomieszczeniach mokrych
nalezy stosowac pape asfaltowa na lepiku asfaltowym ktadziong w dwdch warstwachlub inng przyjeta w projekcie.
Do wykonania izolacji poziomej pod tawami i stopami fundamentowymi jedna warstwa papy asfaltowej na tekturze
ktadziona na sucho.
izolacje papowe w podziemnej cze$ci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny sktada¢ si¢ z warstw papy
asfaltowej na lepiku sklejonych w sposob ciagly na calej powierzchni,
do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
panstwowych,
grubos¢ warstwy lepiku miedzy poktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami
izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5mm,
izolacja pozioma fundamentowa powinna wystawa¢ co najmniej 1cm z kazdej strony $ciany (po otynkowaniu),
grubos¢ powtoki asfaltowej pionowej izolacji $cian fundamentow nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm, powloke
nanosi¢ w dwoch warstwach
szeroko$¢ zaktadéw papy zarowno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza
niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie,
izolacje pionowe i poziome powinny stanowi¢ szczelny i ciagly uktad,
miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow i elementéw konstrukcyjnych (stupow)
powinny by¢ uszczelniane w sposob wykluczajacy przeciekanie wody migdzy tymi elementami a izolacja,
wpusty podtogowe w pomieszczeniach mokrych powinny by¢ osadzone ponizej izolacji podlogowej i
uszczelnione na obwodzie kitem trwale plastycznym. Wpusty powinny by¢ zaopatrzone w sztucery z blachy
cynkowej z kolierzem przeznaczonym do wklejenia migdzy warstwy izolacyjne. Kratki §ciekowe powinny by¢
oparte na oddzielnych ramkach osadzonych w podtodze,
przepona izolacyjna powinna by¢ wywinigta na $ciany pionowe pomieszczen mokrych na wysokos¢ minimum
15cm powyzej posadzki, w przypadku wystgpowania w pomieszczeniu natryskow nalezy wykonaé réwniez izolacje
$ciany, ktora musi by¢ potgczona z izolacja posadzki,
podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
mozliwoscia zawilgocenia i zalania woda,
kotty do gotowania lepiku nalezy ustawi¢ na miejscach wyréwnanych, oczyszczonych ze $mieci i niedostgpnych
dla 0s6b postronnych (w odlegloéci co najmniej 25m od tatwo palnych budynkow, 10m od sktadow materiatow, Sm
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od zapasow paliwa),

masa asfaltowa w czasie podgrzewania powinna by¢ okresowo mieszana, a kociot chroniony przed mozliwoscia
wniknigcia wody,

kotly musza mie¢ szczelng pokrywe, wypetnienie kotta nie moze przekracza¢ 75% pojemnosci kotta, to samo
dotyczy wiader stuzacych do przenoszenia goragcej masy asfaltowej,

przy wykonywaniu robot izolacyjnych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP.

wykonywanie izolacji pozostalymi materiatami — zgodnie z instrukcja producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.1. Materialy izolacyjne.

- wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za$wiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem,

- materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentoéw potwierdzajacych przez Producenta ich
jakos$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

- odbioér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg projektowsa
oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
Producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej,

nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materialdow izolacyjnych, ktoérych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm,

- nie nalezy stosowa¢ materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow.
Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa robét izolacyjnych jest m? powierzchni zaizolowane;.

Ilo§¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.1. Odbiér izolacji przeciwwilgociowej

8.1.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach izolacyjnych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robot izolacyjnych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtlowo i zezwoli¢
na przystapienie do robot izolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu oraz materiatdéw nalezy zapisac
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.1.2. Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cze$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnoéci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czegsciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.1.3. Odbiodr koncowy.

Odbidr robot powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykonczeniowych.

Odbioér koncowy stanowi ostateczng oceng¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodno$ci z dokumentacjg projektows.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualne;.
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Podstaw¢ do wykonania odbioru powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakos$ci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoly odbioru materiatéw i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych jesli zostang zlecone przez

Wykonawce.

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania oraz
dokona¢ oceny wizualne;j.
Roboty izolacyjne powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiar6w sa pozytywne, a dostarczone przez
Wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos$é jest okre§lona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych ewentualnie w tym okresie robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie podioza,
- robocizn¢ bezposrednig wraz z narzutami,
- warto$¢ uzytych wyrobéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,
- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacj¢ stanowiska roboczego,
- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
- podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeiaczami stosowane na gorgco

PN-B-24620:1998 Lepiki , masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczna wyroby wodochronne .Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej
tacznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych . Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 13970:2006/a1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do regulacji przenikania pary
wodne;j. Definicje i wlasciwosci.

Obowigzujace normy.

10.3. Dokumenty zwigzane

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 Grudnia 1994 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 10/95, poz.46) ze pdzniejszymi
zmianami.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
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10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3. Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej
BHP - Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.2.
1.3.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

tynkow dla inwestycji opisanej w ST
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu zgodnie z ustawg o zaméwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu rob6t w w/w obiekcie budowlanym.

1.3. Zakres robot objetych SST

— tynki wewnetrzne cementowo-wapienne kat 111 dwukrotnie szpachlowane

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

pkt 2

2.2. Zaprawy.

Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-901B - 14501 " Zaprawy

budowlane zwykte " lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B -

32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode¢ wodociggowsg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod

2.4. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych"

a w szczegolnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5
- 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -

$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501

"Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie. Nalezy ja przygotowaé w takiej

ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B - 19701

1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub

popioldow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili

wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5° C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek

niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.

Sktad objetosciowy sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.

1.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkow zwyklych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania
nastgpujacego sprzgtu;

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przenosnych zbiornikdéw na wodg

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposoéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.Wapno gaszone przewozi¢ nalezy dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot.
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Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca si¢ przystagpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw,tj po uptywie 4 - 6 miesigcy
po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano - montazowych w okresie obnizonych
temperatur. Zaleca si¢ chroni¢ $§wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni  przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podloza.
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych:
- w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawsg spoin przy zewnetrznych liczch na
gtebokosci 5-10 mm,
- bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy
substancji tlustych,
- plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10 % roztworem szarego mydia lub wypehiajac je lampa
benzynowa
- nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych.
Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodnie z danymi okreslonymi w
tabeli 4 normy PN-70/B — 10100. Tynki zwykte kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy, nalezy wykonaé 2x szpachlowanie. Tynki zwykle kategorii IV zalicza si¢
do odmian doborowych. Tynk trojwarstwowy powinien sktadac si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewngetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy
narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢é mocno dociskana do
warstwy narzutu.
Do wykonywania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo - wapienne:
- tynkow nie narazonych na zawilgocenie w proporcji 1: 1: 4
- tynkow narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych
w proporcji 1: 1: 2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt 2 niniejszej specyfikacji.
Badania w czasie robét.

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoélnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3.
i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakosci zastosowanych materialdéw i wyrobow

- prawidtowos$ci przygotowania podtozy

- mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych

- przyczepnosci tynkéw do podioza

- grubosci tynku

- wygladu powierzchni tynku

- prawidlowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
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Powierzchni¢ tynkéw oblicza sie w m? jako iloczyn dlugoéci $cian w stanie surowym i wysokoéci mierzonej
d podtoza lub warstwy wyrownawczej ha stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza si¢
rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnig tynkéw stropéw plaskich oblicza si¢ w m?ich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym na plaszczyzng
pozioma.

Z powierzchni tynkoéw nie potraca si¢ powierzchni nietynkowanych, ciagnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?,

Tlo$¢ tynkéw w m? okre$la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogdlne wymagania odbioru robo6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

- Odbioér.

Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza

odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

- Zgodnos$¢ wykonania.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli wszystkie

pomiary i badania omowione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujacych rozwiazan:

- tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci tynku zaliczy¢ go do nizszej
kategorii

- w przypadku, kiedy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usuna¢ tynk i ponownie wykonaé roboty

- Odbiér tynkow.

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne

z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢

wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie wicksze niz 2 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego nie wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ( $cianami, belkami, itp. )

Niedopuszczalne sa nst wady:

- wykwity w postaci nalotoéw roztworé6w soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych
z podioza, plesni, itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni,  odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podioza.

Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktoéry powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania zamowienia

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku
wedlug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatow i sprzetu

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obshugi

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonania robdt na wysokosci do 4m
- przygotowanie podtoza

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- obsadzenie kratek wentylacyjnych iinnych drobnych elementow

- wykonanie tynkow

- reperacja tynkow po dziurach i hakach

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

- likwidacj¢ stanowiska roboczego



40

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jako$ci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$é B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 "Tynki",
wydanie 1TB - 2003 rok

SST 1.1.5. Stolarka i Slusarka budowlana.

Spis tresci

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

3. SPRZET

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz §lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowe;j.
5.2. Montaz rolet.

5.3. Montaz dwodch klap oddymiajacych, jedna z funkcja klapy wytazowej
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

6.2. Badania w czasie robot

6.3. Badania w czasie odbioru rob6t

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbior czgéciowy

8.3. Odbiodr koncowy

8.4. Odbiodr pogwarancyjny

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3.  Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu stolarki drzwiowej, $lusarki
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aluminiowej, dla w/w inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu montaz Slusarki aluminiowej
wewnetrznej, montaz stolarki drzwiowej drewnianej, zaluzji .

Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt
1.5.

2.MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogblne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki
powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Whbudowac nalezy stolarke i §lusark¢ kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powltokami malarskimi.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do montazu stolarki i $lusarki.

Rodzaje materialow:

Drzwi zewnetrzne wejsciowe do budynku stalowe pelne o wspotczynniku U = 1,3 W/m?K , bramy zewnetrzne
segmentowe izolowane, otwierane do gory.

Drzwi wewnetrzne — typu chtodniczego, stalowe pelne, malowane proszkowo. Bramy wewnetrzne segmentowe,
otwierane do gory.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogoélne" pkt 3. Roboty zwigzane
Z montazem stolarki i Slusarki wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzgtu standardowo uzywanych do tego typu robot,
spetniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbgdne atesty.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
W przypadku elementow stolarki zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposoéb wykluczajacy ich uszkodzenie
lub utrate statecznosci.
Kazda partia wyrobow przewidzianych do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywacé i transportowaé¢ w odrebnych
opakowaniach.
Skrzydta drzwiowe i o$cieznice pakowane w folie lub karton.
Transport i sktadowanie elementéw $lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile aluminiowe
winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym pomieszczeniu.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogo6lne" pkt 5.
Przed rozpoczgciem montazu elementow stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢:
—  prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementow do Scian,
—  jakosc¢ dostarczonych elementow do wbudowania;
Montaz §lusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej
Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlang, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.
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a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

- otwor w murze, w ktorym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wigksze od
zewngtrznych wymiaré6w oScieznicy okna lub drzwi: otwor powinien by¢ szerszy o 2-4cm od szeroko$ci
o$cieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm (1-2cm na gorze i 5-6¢m na dole) w przypadku okna
i 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwi i bram

- katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny si¢ rézni¢ o wiecej niz 1 cm,

- wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkdéw; dolna powierzchnia
otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprzeé okno;

b) ustawienie o$cieznicy w murze i montaz:

o okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym, ktéry stanowi rura stalowa i izolujacy element
tworzywowy; potozenie okna wzgledem muru powinno by¢ takie, aby izoterma 10°C przechodzita
przez ta konstrukcje;

o okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina migdzy konstrukcja aluminiowa a murem
z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

o okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomoca stalowych kotew lub kotkow i wkretow ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywac¢ kompensacje¢ dylatacji termiczne;j
konstrukcji aluminiowej;

o po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowaé co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku bram
po 4, glebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wigksza o 1,0-1,5cm od dlugosci kotka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowsg lub
wytycznymi producenta systemu;

c) regulacja okué¢ obwiedniowych ($lusarka okienna)

- regulacji oku¢ nalezy dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w o$cieznicy;

d) izolacja

- szczeling pomigdzy o$cieznica a murem nalezy uszczelni¢ tak, aby byla ona odporna na przenikanie ciepta
i wody; mozna uzyé w tym celu welny mineralnej, pianki montazowej lub watkow polietylenowych, mas
silikonowych, tasm rozpre¢znych, folii wiatroszezelnych i paroizolacyjnych;

- warstwa izolacji wokoét o$cieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci;

po zewngtrznej stronie nalezy wykonaé izolacje wiatroszczelna, szczegblnie wzdtuz dolnej ramy, narozy i Styku

z obrobka blacharska; od wewnetrznej strony szczeliny montazowej nalezy zapewni¢ dobra izolacje na przenikanie

pary;
Montaz stolarki drzwiowej

- montaz o$cieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykonczeniowych podtdg i $cian;

- przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowac otwor do ich wprawienia; powierzchnie o$ciezy
nalezy wyréwnac oraz starannie oczys$ci¢ z wszelkich drobin;

- w przypadku montazu o$cieznic w $cianach z pustakow ceramicznych nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

- oscieznice drzwiowg nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato si¢ na wiasciwg strong; przed wstawieniem
osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng ta§ma papierowa, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki
montazowej uzywanej podczas uszczelniania,

- shupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycj¢ rownolegta;

- za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oScieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy
wewnetrzne oscieznicy muszg miec¢ po 90 stopni;

- oscieznice nalezy ustabilizowaé klinujac ja drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach; nastgpnie
nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie o$cieznicy;

- oscieznic¢ mocuje si¢ do muru wkretami; na kazdym shupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy (okoto
20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gomej belki; gteboko§¢ wierconego otworu powinna by¢
wigksza o 1,0-1,5cm od diugosci kotka rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonaé faze
wierttemo $rednicy rowniej szerokosci kotnierza kota;

- wkretéw nie nalezy dokrecaé zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy;

- o$cieznice uszczelni¢ piankg montazows; przed wykonaniem tej czynno$ci mozna dobrze zwilzy¢ wodg
powierzchni¢ o$cieznicy, aby pianka lepiej przylegala;

- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé¢ ostrym nozem;

- po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi; nalezy rowniez wybi¢ wszystkie kliny, a zaglgbienia
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po nich wypetié¢ gipsem lub szpachlowka;

- element ruchomy (opaske) wsunaé w wyfrezowany otwér w elemencie gléwnym po natozeniu na jego pidro
kleju lub silikonu w Kilku miejscach.

- zamontowa¢ klamki i zamki;
Montaz wylazow dachowych — zgodnie z wytycznymi producenta.
Montaz rolet - zgodnie z wytycznymi producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z osadzaniem stolarki i $lusarki badaniom powinny podlega¢ materiaty,

ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie o$ciezy. Wszystkie materialy musza spetniac

wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w

dokumentacji projektowej. Kazda partia materialtdéw dostarczona na budowe¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot z dokumentacja projektowa i SST

w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac.

Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t oraz roboét ,,zanikajacych”.

Nalezy zwroci¢ uwage:

- by podczas montazu o$cieznica nie byla montowana za pomocg pianki montazowej; montowanie w ten sposob
drzwi moze grozi¢ wypadnieciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania oS$cieznicy jest
zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

- na wypoziomowanie o$cieznicy-powinna ona zachowywac ksztalt prostokatny;

- na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchnigcia oscieznicy; o$cieznice
nalezy rozeprze¢ za pomoca trzech rownomiernie rozmieszczonych rozporek z drewnianych krawedziakow
jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamigta¢ nalezy réwniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczy¢
powierzchni¢ oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozporek. W tym celu pod czoto rozpoérek
nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu o$cieznic w §cianach z cegly silikatowej nalezy dodatkowo zwroci¢ uwage na zabezpieczenia

$cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.
Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i §lusarki powinien obejmowac:

- zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowag i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji projektowe;j,

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzglgdem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigedzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.
Jednostka obmiarows dla stolarki budowlanej oraz $lusarki stalowej do stacji trafo jest ilos¢ sztuk wbudowanej stolarki
w $wietle o$cieznic.
Jednostka obmiarowa dla $lusarki aluminiowej jest ilo§¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Przy robotach zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki elementem ulegajacym zakryciu sa oScieza. Odbior osciezy
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musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot montazowych.
Oscieza powinny by¢ wyrdwnane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.
Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatoéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).
Odbior czesciowy
Odbidr czegsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego dokonuje si¢ dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedhug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.
Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze§ciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka forme
przewiduje.
Odbior koncowy
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jako$ci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan
i pomiardw oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
1) dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wngtrz, dokumentacja powykonawcza),
2) szczegotowe specyfikacje techniczne,
3) dziennik budowy,
4) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowg (aprobaty techniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci),
5) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajgcych,
6) protokoty odbioru materialdw i wyrobow,
7) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
8) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty montazowe zwiazane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej powinny by¢ odebrane jesli
wszystkie wyniki badan i pomiardéw sa pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawic¢ Zle osadzone elementy i przedstawié je ponownie do odbioru;
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcey. Protokot
powinien zawieraé:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robdt montazowych z zamdéwieniem,
Protoko6t odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym
a Wykonawca.
Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.
Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej §cian i muréw z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obizonej jako$ci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w zamontowanej stolarce lub §lusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
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przygotowanie podtoza,

dostarczenie gotowej stolarki i §lusarki,

obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowej obstugi),

wykonanie robot wymienionych w pkt.1.3.,

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego;

PRZEPISY ZWIAZANE
. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2

. Normy

PN-EN 1279-5:2006 Szkto w budownictwie . Szyby zespolone izolacyjne
PN-EN 573-3:2009 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw przerobionych
plastycznie- Czg¢$¢2- sktad chemiczny i rodzaje wyrobow.
PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe - wyroby przerobione plastycznie- oznaczenia stanéw
PN-EN 755-1:2008 Aluminium i stopy aluminiowe .Prety, rury i ksztaltowniki wyciskane -Czgs¢1 : Warunki
techniczne konstrukcji i dostawy.
PN-EN 755-1:2008 Aluminium i stopy aluminiowe.Prety , rury i ksztattowniki wyciskane -Cza$¢2 : Wiasnosci
mechaniczne.
PN-EN 12150-1:2002 Szkto w budownictwie . Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wapniowo-
krzemianowe. Cz¢$¢2:Ocena zgodnos$ci wyrobu z norma.

Inne opracowania
Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;
Aprobaty materiatlowe.

SST 1.1.6. Podlogi i posadzki.

1.
1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
2.
2.1.
3.

4.

5.
5.1
5.2.
5.3.
5.4.
6.
6.1.
6.2.
6.3.
7.

8.
8.1.
8.2.
8.3.
8.4.
9.
10.
10.1
10.2
10.3

Spis tresci

WSTEP

Przedmiot SST

Zakres stosowania SST

Zakres robot objetych SST
Okreslenia podstawowe

Ogolne wymagania dotyczace robot
MATERIALY

Rodzaje materiatow

SPRZET

TRANSPORT I SKEADOWANIE
WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot
Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych i gresowych
Wykonanie posadzki sportowej
KONTROLA JAKOSCI

Badania przed przystapieniem do robot
Badania w czasie robot

Badania w czasie odbioru robot
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbior czgsciowy

Odbior koncowy

Odbidr pogwarancyjny

PODSTAWA PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE

. Dokumentacja projektowa

. Normy

. Inne opracowania
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Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
posadzek gresowych i wyktadziny homogenicznej dla inwestycji (oraz remont posadzki i schodow z lastryka)

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnosé¢, ze podstawowe
wymagania bg¢dg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:

- warstw wyrownawczych pod posadzki w pomieszczeniu posadzki istniejacej

- posadzek z plyt gresowych na zaprawie klejowej;

- posadzek z wyktadziny homogeniczne;j;

- remontu posadzki i schodéw z lastryka.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. QOgolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogo6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w specyfikacji "Wymagania ogélne"
pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot posadzkowych powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych.

2.1. Rodzaje materiatow:

- plytki gresowe, — gres naturalny, antyposlizgowy- R10, klasa odpornosci na $cieranie PEI 5;

- wyktadzina homogeniczna :

e  grubo$¢ warstwy $cieralnej 0,8 mm

grubos¢ catkowita 2 mm
klasa uzytkowa 34 do 43

klasa palnosci Bfls 1
antyposlizgowa

matowa
grupa $cieralnosci T

2.2 Woda

Do przygotowania zaprawy, kompozycji klejacych, zapraw klejowych oraz mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.3Piasek

Piasek powinien spemia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,
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a w szczegolnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm , piasek s$rednioziarnisty 0,5-1,0mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4 Materialy pomocnicze

listwy przypodtogowe,

listwy progowe z ksztatltownikow metalowych;

listwy dylatacyjne.

2.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane
z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narze¢dzi i sprz¢tu spetniajacych zasady BHP i posiadajacych
niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentdw systemow.

3. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4. Materialy i elementy nalezy
przewozié krytymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniem
lub utrata stateczno$ci. W przypadku ptytek ceramicznych i gresowych poditoge nalezy wylozy¢ materialem
wysciotkowym gr. ok.5 cm. Opakowania uktada¢ SciSle obok siebie. Na s$rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych si¢. Plytki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych
w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8m.

Pozostate materiaty — zgodnie z zaleceniami producentow.

4. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania og6lne" pkt 5.

4.1. Warunki przystapienia do robét

- do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich innych robét budowlanych instalacyjnych,
wykonczeniowych oraz po wyschnigciu podktadu;

- wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materialdéw posadzkowych z
drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podkiadzie betonowym nie powinna
przekraczaé 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyzszej wilgotno$ci termin wykonywania posadzki nalezy
przesuna¢;

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C;

- temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin zmywalnych, powinna wynosi¢
nie mniej niz 15°C;

4.2. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyro6wnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza

mlekiem wapienno-cementowym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem

i wypelieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- podktad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosé
i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

- wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie —
12MPa, na zginanie — 3MPa;

- podioze, na ktérym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyrownawczej powinno by¢é wolne od kurzu
1 zanieczyszczen oraz nasycone woda;

- podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pasem papy;

- w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku
oraz oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych si¢ wymiarach;

- szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonaé dzielgc powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie wiekszej
niz 36m?, przy dt. boku prostokata nie przekraczajgcej 6m;

- zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gegsta — 5-7cm
zanurzenia stozka pomiarowego;

- ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbednej, ilos¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?;

- zapraw¢ cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci
rownej  grubosci  podkladu z  zastosowaniem  rg¢cznego lub  mechanicznego  zaggszczenia
z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem;

- podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca ptaszczyzng¢ lub pochylona, zgodnie z ustalonym
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spadkiem; w $wiezym podkladzie cementowym powinny byé wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez
nacigcie brzeszczotem packi stalowej na gh. 1/3 — 1/2 gruboséci podktadu; rozstaw szczelin skurczowych nie
powinien przekracza¢ 6m;

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowsg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda;

4.3. Wykonanie posadzek z ptytek gresowych

- przed przystapieniem do robot zwigzanych z ukladaniem ptytek nalezy dokonaé sprawdzenia podloza oraz
przygotowa¢ wszystkie niezbedne materialy, posegregowaé ptytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek;

- polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin; szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wykladzina zawierajaca okres$lone w dokumentacji wzory lub skladajaca si¢ z rdznego
rodzaju i wielkosci plytek;

- wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych wyktadzinie;
kompozycja klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta;

- uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej

linii;
- kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzia
ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejaca powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac cata

powierzchni¢ podloza; wielko§¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek; prawidlowo dobrane wielkosci zebow i
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki;
- zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zgbow pacy w zalezno$ci od wielko$ci plytek:
- 300x600mm -10mm
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1m?  lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut; Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz
rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8mm;

- po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika; naktadajac
pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (ok. 1cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i
mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny; wicksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym;

- dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe;

- zaleca si¢ szeroko$¢ spoin przy ptytkach: 2-3mm;

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe;

- w trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

- po ulozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty; dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak
dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

- do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek; doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej;

- spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumows; zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie migdzy plytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka;
jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

5.  KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt6.

5.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot posadzkowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do

wykonania robot oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materialy —wyktadziny, plytki ceramiczne i gresowe, muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub

aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodno$ci stwierdzajaca

zgodnos¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.1.1. Badanie podloza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot

oktadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podloza pod wzgledem wystgpowania ubytkow, czystosci

i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

- sprawdzenie suchos$ci podtoza; dopuszczalng zawarto$¢ wilgoci w podkladzie betonowym nie powinna
przekracza¢ 3%;

- sprawdzenie rownosci podioza;
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- w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowtokowych podioze powinno spetnia¢ wymagania
zawarte w pkt. 5.8.1.
Badanie materiatow

Wyktadziny zmywalne

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie z projektem wzoru, barwy i rodzaju wyktadziny;

- sprawdzenie przez ogledziny jednorodnosci powierzchni, braku zarysowan, uszkodzen itp.

Plytki ceramiczne i gresowe

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu ptytek, liczby szczerb i pgknigé,
uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

- sprawdzenie barwy plytek;
Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot posadzkowych z dokumentacja

projektowa 1 specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$¢ ich wykonania wywiera wplyw na

prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot

oraz robot ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych robot posadzkowych, a w szczegdlnoscei:

- zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia wyktadzin; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzi¢ wizaualnie

- i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

- sprawdzenie przylegania do podtoza;

- sprawdzenie dopuszczalnych odchylen powierzchni od ptaszczyzny.

W przypadku posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych:
sprawdzenie doktadno$ci wypelnienia spoin zaprawg do spoinowania;

- sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosi¢ wigcej niz 2mm
na dtugosci Im i 3mm na catej dtugos$ci lub szerokosci posadzki;

- sprawdzenie doktadnosci wypelnienia szczelin dylatacyjnych materialem wskazanym w projekcie;

- osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora

(zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m? wykonanej posadzki.

Ilos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych — przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pktS8.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtdéz musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robot zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione
w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza za wykonane prawidlowo i zezwoli¢ na
przystapienie do uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno
by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podiloza. W przypadku gdy naprawa jest
niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podidz) oraz materiatdéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru)
i Wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sig
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czg$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym. Odbioér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robdt jezeli
umowa taka formg¢ przewiduje.
Odbior koncowy
Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnoéci z dokumentacjg projektowa. Odbioru dokonuje komisja powolana przez zamawiajacego na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan i pomiaré6w oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Podstawe do odbioru robot posadzkowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakoSci materialdw i wyroboéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty,

deklaracje zgodnosci),
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,
- protokoty odbioru materialow i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedlozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty zwigzane
z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone
przez wykonawce¢ dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy
poprawi¢ (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane posadzki i przedstawic je ponownie do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢é dokonany po ich uzupetieniu. Z czynnosci odbioru
sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protoko6t powinien zawieraé:
- ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,
- ocen¢ wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunig¢cia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot posadzkowych z zamoéwieniem,
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym Inwestorem
a Wykonaweca.
Odbior pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad opisanych w
pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed upltywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy
powinien zglosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- przygotowanie odpowiednich zapraw,

- dostarczenie materiatdéw i sprzetu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie posadzek oraz robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w pkt.1.3;
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow;
- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

Normy

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 197 —1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 87: 1994 Piytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci
i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiagkliwosci wodnej E>10%. Grupa B 11.
PN-EN 176: 1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa B |l a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%. Grupa B II
b.
PN-EN 121 :1997 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwos$ci wodnej E<3%. Grupa A 1.
PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A1l a. Cz. 1.
PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.
PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 111.
PN-EN I1SO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN 1SO 10545-2: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzenie jakosci powierzchni.
PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.
PN-EN 1SO 10545-4: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;j.
PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspolczynnika odbicia.
PN-EN 1SO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie plytek
nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na szok termiczny.
PN-EN 1SO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.
PN-EN 1SO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pegkniecia wloskowate ptytek
szkliwionych.
PN-EN 1SO 10545-12: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN 1SO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych roéznic barw.
PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie i zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: 0znaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na zginanie
i $ciskanie.

a) PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

b) PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej.

c) PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) , klinkierowych i lastrykowych. Wymagania

i badania przy odbiorze.

d) PN-EN 13813:2003 Podkiady podlogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

e) PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

f) PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

g) PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

h) PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

i) PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

j)  PN-EN 548:2002Elastyczne pokrycia podtogowe Jednobarwne i wzorzyste linoleum Wymagania

k) PN-EN 26:1998Elastyczne pokrycia podlogowe  Wyznaczanie szerokosci, dlugosci, prostoliniowosci

i ptaskosci arkusza



PN-EN  427:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie
i prostoliniowo$ci bokow ptytek

Dla posadzek z zywic poliuretanowych:

Deklaracja zgodnosci

Badania emisji lotnych zwigzkow organicznych

Badania na zgodno$¢ z PN EN 14904

Atest Higieniczny PZH

Badania Ogniowe (jako produkt trudno-zapalny) wg PN EN 13501-1

Autoryzacja producenta systemu

Karta techniczna systemu

Inne opracowania

SST 1.1.7. Okladziny S$cienne.

Spis tresci
WSTEP
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1.

Rodzaje materiatow
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TRANSPORT I SKLADOWANIE

1.

Plytki ceramiczne

WYKONANIE ROBOT

1.
2.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych
Oktadziny z ptytek ceramicznych

KONTROLA JAKOSCI

1.
2.
.3,

Badania przed przystapieniem do robot
Badania w czasie robot
Badania w czasie odbioru robot

OBMIAR ROBOT
ODBIOR ROBOT

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr czeSciowy

Odbidr koncowy

Odbidr pogwarancyjny

PODSTAWA PEATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.
L2,
10.

1.

3.

Dokumentacja projektowa
Normy
Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
oktadzin $cian wewnetrznych dla inwestycji opisanej w ST
1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

dhugosci,
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Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych, prostych
robot i konstrukeji drugorzgdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewno$é, ze podstawowe wymagania
bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;j.

1.3Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynno$ci majace na celu wykonanie oktadziny z ptytek ceramicznych
na kleju oraz w sali sportowej plyty akustyczne o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej klasa pochtaniania dzwigkdéw
Aiaw =0,9 o grubosci 40 mm w kolorze szarym, kremowym i oliwkowym (do ustalenia z Iwestorem)

1.40Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okreSleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogo6lne" pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania oktadzin wewngtrznych powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowiazujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich.
- na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych oraz okladzin konstrukcji stalowej zadaszenia
z profili drewnopodobnych, oktadzin stlupéw konstrukcji zadaszenia blachg ze stali nierdzewnej o powierzchni
trawionej satynowej jednorodnej oraz paneli elewacyjnych.
2.1. Rodzaje materialow:
a) Ptytki ceramiczne gat I
Plytki ceramiczne powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3%. Grupa B |.
- PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B
Ia.
- PN-EN 178:198 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. grupa B
Ib.
- PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa BIII.
- wymiary min prostokatne 30x60 cm, grubo$¢ min. 8 mm,
—  rodzaj ptytek i kolor do uzgodnienia z Zamawiajacym i Projektantem,
—  Zamawiajacy zastrzega zmiang formatu plytek na etapie realizacji.
Parametry:
- taczniki — ksztattowniki stalowe ze stali ocynkowanej grubosci 0,7 mm, powlekane w kolorze RAL 7035
b) Listwy katowe do wykonczenia wypuktych krawedzi oktadzin z ptytek — systemowe, ze stali nierdzewnej;
c) Plyty akustyczne w sali sportowe o wysokiej wytrzymatoéci mechanicznej klasa pochtaniania dzwickow A i aw
=0,9 o grubosci 40 mm w kolorze szarym, kremowym i oliwkowym (do ustalenia z Iwestorem). Rdzen ptyty wykonany
z welny szklanej 3 generacji o wysokiej gestosci. Powierzchnia licowa pokryta tkaning z widkna szklanego w réznych
kolorach.
2.2 Kompozycje klejace
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych muszg spetnia¢é wymagania PN-EN 120004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.
Kleje do drewnopodobnych lister elewacyjnych — jak dla poliestru ekstrudowanego i zalecen producenta.
2.3Materialy pomocnicze:
1) $rodki ochrony ptytek i spoin;
2) $rodki do usuwania zanieczyszczen;
3) tasmy zabezpieczajace, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu;
4) ta$my uszczelniajace;
5) listwy przypodtogowe;
6) Kkleje;
Wszystkie w.w. materialy muszg mie¢ wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
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techniczne.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w specyfikacji "Wymagania ogodlne" pkt 3. Roboty okladzinowe
wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzgtu spelniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbgdne atesty
lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

4. TRANSPORT I SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport plytek ceramicznych nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do transportu
samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy
w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatbw na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami
i minusowymi temperaturami.

Palety z listwami elewacyjnymi, blachg stalowsg nierdzewng oraz panelami aluminiowymi nalezy chroni¢ podczas
sktadowania przed dziataniem deszczu, penetracja i kondensacja wilgoci. Palety uklada¢ jedng na drugiej
(nie sktadowaé w pozycji ,,do gory nogami”). Nie ustawia¢ na sobie wigcej niz 6 palet. Nie sktadowaé przez okres
dtuzszy niz 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogo6lne" pkt 5.
Okladziny z plytek ceramicznych
Warunki przystapienia do robot:
a) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania , elektrycznych;
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi;
b) Przystapienie do robdt oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukeji budynku, tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
c) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie niZszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu catej doby.
d) Wykonanie oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
Podtoza pod oktadzine.
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg $ciany betonowe i suche tynki na
murach z elementéw drobnowymiarowych. Przed przystapieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzié
prawidlowo$¢ przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakow, peknig¢ i ubytkow. Polaczenia i spoiny migdzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki
i uskoki wyrownac¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podktadu.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam,
— odchylenie powierzchni od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng
o dtugos$ci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchylek nie wigckszej niz 3 na dtugosci taty,
Wykonanie oktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materialy,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug wymiaréow, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania
ptytek. Polozenia ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z roznego
rodzaju i wielko$ci ptytek (wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed uktadaniem plytek na $cianie
nalezy zamocowac prosta, gladka tat¢ drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late
mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek. Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycj¢ klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych
oktadzinie. Kompozycj¢ klejaca naktada si¢ na podloze gtadka krawedzia pacy, a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé rozlozona
rownomiernie i pokrywac cata powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo
dobrane wielkosci zebdw 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.
Zaleca si¢ stosowaé nastepujace wielkosci zgbow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
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- 300x300mm  -10mm

- 400x400mm  -12mm
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m?  lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut.
Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi ok. 4-6mm.Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania wynika, ze
powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docidnigciu
i ,,mikroruchami” ustawieniu na wilasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po
ulozeniu wyktadziny podlogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢.
Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecana szerokos¢ spoin: 2-3mm. Jezeli wzor ptytek sciennych ma by¢ dopasowany do podtogowych nalezy spoiny ze
soba zgra¢. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od ulozenia ptytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.W przypadku gdy krawedzie
plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢
rozprowadzajac zapraw¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni okladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym
narzgdziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong
gtadka gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do
wykonania robét oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materialy —, ptytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne musza spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystgpieniem do wykonywania robot; zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystgpowania ubytkow, czystosci
i zawilgocenia i innych parametréw w zalezno$ci od rodzaju oktadziny;
- sprawdzenie rownosci podioza;
Badanie materiatow
Plytki ceramiczne
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu ptytek, liczby szczerb i peknigc,
uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
- sprawdzenie barwy plytek;
- niedopuszczalne jest uzycie uszkodzonych ptytek;
Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.1. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot oktadzinowych z dokumentacja
projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot
oraz robot ,,zanikajacych”.
6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych prac zwigzanych z montazem oktadzin wewngtrznych, a w szczeg6lnoscei:
- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowo$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
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- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem okladzin wewnetrznych powinien

obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia oktadzin; utozenie oraz barw¢ materiatlow nalezy sprawdzi¢ wizualnie
i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin w okladzinach z ptytek ceramicznych za pomoca cienkiego drutu
naciggnietego wzdtuz spoin i szczelin na calej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do
Imm;

- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt lub
w przypadku kompozycji klejacej okre§lony na podstawie jej zuzycia);

- sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin w oktadzinach,

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) 1 wykonawcy.

6.3. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spelniaé¢ nastgpujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadzin powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin, dla
ktorych roznorodnos¢ barw jest zamierzona);

- cata powierzchnia pod ptytkami, powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci), tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac ghichego odglosu;

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ lmm na
dlugosci 2m;

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ Imm na dtugosci 2m;

- spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masa do spoinowania;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz lmmna dtugoéci 1m i 3mm na
dtugosci calej oktadziny;

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta;

- wielko$¢ fug — zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie, specyfikacji, zalecen producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Powierzchnig oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej lub stanu faktycznego.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W nhaturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pktS8.

8.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach oktadzinowych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbidr podtéz musi byé dokonany przed

rozpoczeciem robot oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan

nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podioz.

Jezeli wszystkie pomiary i1 badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo i zezwolié

na przystapienie do robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca

zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie

w przypadku zanizonej wytrzymalosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatdéw nalezy

zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru)
i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoéci wykonanej czesci robot. Odbioru czeSciowego robot dokonuje sig

dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie

przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protoko6t odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt jezeli umowa takg forme

przewiduje.

8.3. Odbior koncowy
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Odbiodr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt oktadzinowych w odniesieniu  do zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektows.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw badan i

pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstaweg do odbioru robot oktadzinowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- szczegdtowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- za$wiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty,

deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegélnych etapow robdt zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez

wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty oktadzinowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku

nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy oktadziny i przedstawié
go ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci montazu zamawiajacy moze
wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia
w stosunku ustalen umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego 1 wykonawcy. Protokot

powinien zawieraé:

9. ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

10. oceng wynikoéw badan,

11. wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usuniecia,

12. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot oktadzinowych z zaméwieniem,

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym

a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos$é jest okreslona w umowie.

Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w

pIee=8—=3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do

dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy

powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatdw i sprzgtu na stanowisko pracy,

- wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych wewnatrz ina elewacjach budynkéw wymienionych w pkt.1.3;
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
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- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci i znakowanie.

- PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci

i znakowanie.

- PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B 11.

- PN-EN 176: 1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

- PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwo$ci wodnej 6%<E<1 0%. Grupa B Il
b.

- PN-EN 121 :1997 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwos$ci wodnej E<3%. Grupa A 1.

- PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A1l a. Cz. 1.

- PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 2.

- PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

- PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.

- PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A I11.

- PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN 1SO 10545-2: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiar6w i sprawdzenie jako$ci powierzchni.

- PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN 1SO 10545-4: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i sity tamiace;.

- PN-EN 1SO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.

- PN-EN 1SO 10545-6: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na wglebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

- PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-8: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

- PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

- PN-EN 1SO 10545-11 : 1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wloskowate plytek
szkliwionych.

- PN-EN 1SO 10545-12: 1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN I1SO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

- PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych r6znic barw.

- PN-EN 101 :1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych

i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie i zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odporno$ci na $cieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymaloSci na zginanie
i $ciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

10.3. Inne opracowania

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I cz¢s$¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czg¢$§¢ B zeszyt 5 Okladziny i wykladziny
z plytek ceramicznych, wydanie ITB -2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas -2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit -1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit -2001 rok.

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Kod CPV 45430000 Pokrywanie podiog
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i $cian. Uktadanie ptytek ceramicznych na podlogach i $Scianach, wydanie Osrodek Wdrozen Ekonomiczno-
Organizacyjnych Budownictwa PROMOCJA Sp. z 0.0. 2005r.
- Wytyczne producentow.

SST 1.1.8. Roboty malarskie.

Spis tresci
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Gruntowanie powierzchni metalowych
.5.  Wykonanie powlok nawierzchniowych na powierzchniach metalowych
KONTROLA JAKOSCI
.1. Badania przed przystapieniem do robot
.2. Badania w czasie robot
.3. Badania w czasie odbioru robot
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
.1. Odbiér podioza
.2.  Odbidr czesciowy
.3. Odbidér koncowy robot malarskich
.4 . Odbiér pogwarancyjny
PODSTAWA PLATNOSCI
0. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.WSTEP
1.1Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru robdt
malarskich dla inwestycji
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynno$ci majace na celu:
- malowanie tynkow farbami lateksowymi, w mokrych stosowa¢ farbe do tego typu pomieszczen;
- malowanie ptyt gipsowo-kartonowych farba emulsyjng z gruntowaniem;
- malowanie elementéw stalowych zewnetrznych z gruntowaniem;
- malowanie elementdéw stalowych wewnetrznych z gruntowaniem,;
- dlawszystkich powierzchni stosowanie farb o 1 klasie odpornosci na szorowanie zgodnie z PN-EN 13300.
Kolorystyka - jezeli nie wystepuje w szczegotowych opisach — do uzgodnienia z projektantem i zamawiajgcym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi normami oraz okre$leniami podanymi
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w specyfikacji. "Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. QOgolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne"
pkt 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadaé:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
- Oceny i atesty higieniczne,
- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca skladowanych na budowie
materiatlow przeznaczonych do wykonania rob6t malarskich.
2.1. Rodzaje materialow:
Impregnat do gruntowania powierzchni nasigkliwych (np. Atlas Uni-Grunt f. Atlas  lub inny S$rodek
o podobnych wlasciwosciach).
Impregnat powinien regulowa¢ proces chlonno$ci podloza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody
z wykonywanych na nim powlok malarskich. Po wyschnigciu powinien by¢ bezbarwny i przepuszczaé parg wodna.
Zastosowany na podtozu (po catkowitym wyschnieciu) odporny na temperatury od -20°C do +80°C.
Dane techniczne:
- temp. podtoza i otoczenia: od +5°C do +25°C
uzytkowanie powierzchni po 24 godz.
odporno$¢ na zarysowania po ok. 2 godz.
gestos$é emulsji 1,0g/cm?®
Farba lateksowa
Farba powinna posiada¢ bardzo dobre wlasciwosci kryjace, powinna tworzy¢ gltadka, matowa powtoke bez zmarszczen
i spekan, odporna na zmywanie woda i przecieranie na sucho. Powloka z farby powinna by¢ paroprzepuszczalna,
odporna na wszelkiego rodzaju agresywne sktadniki zawarte w podtozu jak i w §rodowisku naturalnym.
Dane techniczne:
- kolor: w zaleznosci od rodzaju pomieszczenia
- stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) — max. 2
- temp. podloza i otoczenia: od +5°C do +30°C
- gestoéé wyrobu ok. 1,5 g/cm?®
Do malowania ptyt gipsowo- kartonowych nie nalezy stosowac farb produkowanych na bazie mineralnej.
Farba podktadowa (do gruntowania powierzchni metalowych).
Farba ftalowa do gruntowania, przeciwrdzewna miniowa 60% (lub inna o podobnych wtasciwosciach)
Wiasciwosci farby:
. lepko$¢ umowna (kubek wyptywowy g4mm) - 80-100s
gestosé - min. 1,6 g/cm?®
temperatura zaptonu - min.26°C
czas schnigcia powtoki w temp.20°C — stopien 1: max 12h, stopien drugi: max 24h;
krycie jakosciowe- I stopien
Wiasciwosci powtoki:
- odporno$¢ na dziatanie temperatury — max 90°C
- przyczepno$¢ powltoki — 2 stopien
- odporno$¢ na dziatanie mgty solnej po 96h (skorodowanie podtoza) — powtoka bez zmian
- odpornos¢ na dziatanie wody destylowaneju w ciggu 24h — dopuszcza si¢ zmatowienie powtoki
- elastycznosé — 5
Farba zawiera szkodliwg mini¢ otowiana.
Farba poliwinylowa nawierzchniowa (do malowania powierzchni metalowych).
Jako farby nawierzchniowej nalezy stosowaé farbe tworzaca szybkoschnace powtoki o bardzo dobrej przyczepnosci
do podtoza, wodoodporna, odporng na zmienne warunki atmosferyczne, elastyczna i odporna mechanicznie.
Wtasnosci wyrobu :
- gesto$é wyrobu - , max 1,3 g/cm?®
- lepko$¢ handlowa mierzona kubkiem Forda w temp. 20 [12°C - 60 - 100 s
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- grubos¢ warstwy :  mokrej - 85+135 [’m
suchej - 25+35 [im
- zuzycie teoretyczne przy grubosci 30 [/m - 0,11dm3/m?
- zalecana ilo$¢ warstw - 2+3
- temperatura zaptonu - co najmniej 26°C

2. SPRZET

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty malarskie wykonywac
przy uzyciu narzedzi i sprzetu spehlniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych
zalecanych przez producentéw systemow.

3.  TRANSPORT I SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu  podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Impregnat
do gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996
w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.+5°C. Farby
nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4.  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogoélne" pkt 5.
4.1. Warunki przystapienia do rob6ot malarskich przy uzyciu:

5.1.Farby lateksowe:

a) Przed przystapieniem do malowania $cian nalezy wyréwnaé i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza
gladko$¢ powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnig¢ zagruntowac;

b) Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu tynkow;

c) Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz 4%

d) Pierwsze malowanie $cian i sufitow wewngtrz budynku mozna wykona¢  po zakoficzeniu robot
poprzedzajacych , a w szczegdlnosci:

— catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewngtrznych przykryw
kontaktow, wytacznikow, opraw itp.), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.);

—  wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

— ulozeniu podtog ;

— dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonac po:

— wykonaniu tzw. biatlego montazu;

—  po utozeniu posadzek;

e) Roboty malarskie farbami lateksowymi powinny byé wykonywane w temp. nie nizszej niz +5°C
(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej niz +22°C.
Zaleca si¢, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

5.1.2 farb do metalu:

a) Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywac po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementow konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotéw w $Scianach;

b) Powierzchnie metalowe, ktore nie podlegaja malowaniu proszkowemu powinny by¢ oczyszczone,
odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j;

c) Oczyszczone powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone powloka stosowang do ochrony czasowej
lub zagruntowane nie pdzniej niz po 6 godzinach, liczac od chwili zakonczenia oczyszczania; przed
malowaniem nalezy doktadnie oczy$ci¢ spawy;

d) Temperatura otoczenia podczas malowania obiektu powinna by¢ zawarta w granicach od 5 do 30°C; zaleca sie
aby temperatura w czasie wykonywania rob6t malarskich wynosita w granicach od 15 do 25°C;

e) Nie nalezy wykonywac robot malarskich przy temperaturze nizszej niz +5°C i wilgotno$ci wzglednej
powietrza wyzszej niz 85%, a takze gdy malowana konstrukcja jest ogrzana powyzej +40°C, o ile nie sa
stosowane specjalne wyroby malarskie przystosowane do naktadania w innych warunkach temperaturowych;

f) Nie dopuszcza si¢ wykonywania powlok malarskich na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczu, mgly oraz
podczas wystgpowania rosy;

g) Nie dopuszcza si¢ wykonywania prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych
i poznych popotudniowych, tj. orientacyjnie do dwoch godzin po wschodzie i w czasie dwoch godzin po przed
zachodem stonca oraz gdy wilgotno$¢ powietrza przekracza 85% i na powierzchni konstrukcji wystgpuje rosa;
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4.2. Gruntowanie tynkow

Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ na podloze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako
cienka 1 rownomierng warstweg. Przy bardzo chionnych i stabych podiozach, do pierwszego gruntowania mozna
zastosowa¢ emulsje rozcienczong czysta woda w proporcji 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy
powtdrzy¢ emulsja bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé nie wezesniej niz po 24 godzinach
od natozenia emulsji.

4.3. Malowanie Scian farbg lateksowa.

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podloze, w postaci cienkiej 1 roOwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywaé¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Farbe mozna nanosi¢ jednokrotnie lub
dwukrotnie, w zaleznosci od chionno$ci i struktury podioza. Kolejng warstwe mozna naktada¢ po catkowitym
wyschnigciu  poprzedniej (po czasie okreSlonym przez producenta farby), stosujac metode "na krzyz"
i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy zawsze stosowac
farb¢ w postaci nierozcienczone;.

Aby unikna¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedna powierzchni¢ naktadac farbe o tej samej dacie produkcji;
4.4. Gruntowanie powierzchni metalowych

a) gruntowanie nowych konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mozliwie najwczeéniej po czyszczeniu; nie dopuszcza
si¢ przekroczenia 6 godzin migdzy oczyszczeniem a zagruntowaniem powierzchni konstrukcji; jesli powloka
gruntujgca nie zostanie naniesiona w tym czasie to czyszczenie nalezy powtorzyc¢;

b) po przewiezieniu elementow konstrukcji na plac budowy nalezy wykona¢ poprawki uszkodzonej powloki
podktadowej naniesionej w wytworni (w przypadku ich stwierdzenia);

c) konstrukcje przewidziane do czeSciowego spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowaé
z pozostawieniem nie zamalowanego 5-centymetrowego paska z kazdej strony przewidzianej spoiny
montazowej (w przypadku stosowania farby nietoksycznej pozostawienie nie zamalowanego pasa jest zbedne);

d) warstwy gruntujace z farby miniowej 60% nanosi¢ wylacznie pedzlem; w przypadku naktadania innej farby
natryskowo nalezy zwroci¢ uwage, aby odleglos¢ pistoletu od powierzchni podtoza oraz ci$nienie powietrza
byly tak dobrane, aby materiat malarski osiadatl na stali w stanie ciektym;

Sposob stosowania farby miniowej 60% do gruntowania:

- podtoze oczyszczone wg PN-1SO 8501-1:1996 do Sa2; w przypadku Srodowiska mniej agresywnego dopuszcza

si¢ oczyszczenie do St3;

- przed uzyciem farb¢ nalezy doktadnie wymieszaé;

-naktada¢ wylacznie pedzlem;

-wymagana liczba warstw: 2

-naktadanie nastepnych warstw powinno nastgpi¢ min. po 24h, maks. po 2 miesigcach;

W przypadku uzycia innego rodzaju farby podkladowej nalezy postepowaé przy wykonywaniu powlok wg

wytycznych producenta.

e) farba powinna by¢ bardzo starannie wtarta w podtoze; nalezy jg rozprowadzi¢ rownomiernie krzyzowo
na podtozu; po natozeniu pierwszej warstwy gruntujacej dopuszcza si¢ niewielkie przeswity podtoza, po
natozeniu drugiej warstwy przeswit podtoza jest niedopuszczalny;

f) wystepujace w konstrukcji szczeliny, ktére nie zostaly lub nie mogty by¢ zlikwidowane przez zaspawanie,
nalezy przed gruntowaniem wypeni¢ odpowiednim kitem;

g) nakrawedzie i naroza nalezy naktada¢ dwa razy tyle materialu malarskiego co na powierzchnie gtadkie;

h) miejsca stykajace si¢ z betonem nalezy pokry¢ gruntujaca powtoka malarska o zwickszonej gruboscei;

i) niektére miejsca narazone bardziej niz inne na korozje, np. okolice zlagcz spawanych, zgrzewanych,
lutowanych, zagiecia, powinny by¢ zabezpieczone podwodjng warstwa podkladu antykorozyjnego;

4.5. Wykonywanie powlok nawierzchniowych na powierzchniach metalowych

a) nakladanie powlok nawierzchniowych moze by¢ dokonane po wyschnigciu warstwy gruntujace;;

b) w elementach pionowych zaleca si¢ przed wykonaniem pokrycia malarskiego wypetnienie przejscia stali przez
beton odpowiednim kitem; naktadane pokrycie malarskie powinno zachodzi¢ na warstwe kitu i na beton na

1 do 2cm;

€) nalezy sprawdzi¢, czy nie wystepuje (szczegolnie w szczelinach) tuszczenie poprzednio natozonej warstwy
gruntujacej;

d) do naktadania farb syntetycznych zaleca si¢ stosowanie pistoletow natryskowych; mozna je naktada¢ roéwniez
pedzlem;

e) powietrze do zasilania pistoletu nie moze zawiera¢ oleju i wody;
f) nakladanie materialu malarskiego nalezy rozpoczyna¢ od gory, przy czym:
- naktadanie warstwy pistoletem nalezy wykonywac natryskujac od gory najpierw krawedzie i naroza strumieniem
okraglym;
- powierzchnie ptaskie nalezy natryskiwa¢ strumieniem ptaskim krzyzowo;
- nalezy przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc i wystrzega¢ si¢ powstawania zaciekow
i przerw miedzy poszczegdlnymi pasmami;
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g) pokrywanie powierzchni powinno by¢ dokonywane:
- przy natrysku pneumatycznym krzyzowe wykonanie z odlegtosci 20-25cm,
- przy natrysku hydrodynamicznym- z odlegtosci 25-40cm roéwnolegltymi pasami poziomymi zachodzacymi na
siebie w niewielkim stopniu; malowanie krzyzowe nie jest zalecane;
- malowanie natryskiem hydrodynamicznym nalezy wykonywaé¢ wylacznie materiatami nadajacymi si¢ do tej
metody zgodnie z wytycznymi producenta;
- w zaleznosci od stosowanego materialu oraz rodzaju malowanych elementéw nalezy ustali¢ (prébnym
malowaniem) lepko$¢ robocza, ci$nienie i rodzaj odpowiedniej dyszy (Srednica i kat dyszy);
h) kolejne warstwy moga by¢ naktadane po wyschnieciu poprzedniej, wg wytycznych producenta;

5. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt6.

5.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt malarskich badaniom powinno podlegac przygotowanie podtoza.

Badanie podtoza

a) Badanie podioza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robdt malarskich;

zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowacé:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem réwnosci 1 gladkosci, czystosci
i zawilgocenia, podtoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dlonia, nie wykruszajace si¢ ,
bez widocznych rys i spekan;

- sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu;

- sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest
mata nasigkliwos$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystapi¢ nie wczesniej niz po trzech
sekundach;

- sprawdzenie wsigkliwoéci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10m? farba
podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastgpnej warstwy powlokowej wystapia
roéznice w polysku wzglednie w odcieniu powloki;

b) Badanie podtoza metalowego pod zabezpieczenia malarskie

Sprawdzenia przygotowania powierzchni elementow konstrukcji do malowania dokonuje si¢ badajac:

- jakos$¢ odtluszczenia, mechanicznego usunigcia nierdwnosci oraz stopnia czystosci powierzchni;

Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegto$ci okoto 30cm od sprawdzanej powierzchni, przy §wietle dziennym lub sztucznym

o mocy zaréwki 100W. Powierzchnia elementu powinna by¢ wolna od smarow, olejow. W razie watpliwosci w ocenie

nalezy przeprowadzi¢ badania przy uzyciu benzyny ekstrakcyjnej i krazkow bibuty zgodnie z PN-70/H-97052. Element

po mechanicznym usunig¢ciu nieréwnosci nie powinien mie¢ zadzioréw, odpryskow po spawaniu, $ladow zuzla
spawalniczego, spoiny powinny by¢é wyrowane i ostre krawedzie zaokraglone. Oceng stopnia czysto$ci powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i wzorcami barwnymi przygotowania powierzchni podanymi w PN-

70/H-97050. Ponadto odbiorca po otrzymaniu konstrukcji powinien dokona¢ $wiadectwa kontroli jako$ci wytworni, w

zakresie zgodnosci wykonania powlok ochronnych (jesli byly wykonywane) z dokumentacja projektowsa i niniejszymi

warunkami. W $wiadectwie powinien by¢ podany udzielony okres gwarancji. Nalezy rowniez dokonaé oceny
zniszczenia powlok w czasie transportu. Uszkodzenia powinny by¢ naprawione i pomalowane tak samo jak reszta
konstrukcji. W czasie sktadowania w okresie gwarancji powloki nie powinny wykazywa¢ zniszczenia. Powtloki
zniszczone powinny nalezy zbada¢ komisyjnie ustalajac stopien zniszczenia wg PN-71/H-97053. Nastgpnie stosownie
do stwierdzonych zniszczen nalezy przeprowadzi¢ renowacj¢ powtok wg PN-71/H-97053.

Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe¢ musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca

zgodnoé¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materialty malarskie magazynowane dluzej niz 3 miesigce powinny byé ponownie sprawdzone bezposrednio przed

uzyciem w zakresie wstepnych prob technicznych i stosowane, jesli sa zgodne z wymaganiami normy.

5.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot malarskich z dokumentacjg projektowa

i specyfikacja. Badania te szczegodlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot.

W przypadku wykonywania powlok malarskich na elementach stalowych nalezy w trakcie wykonywania kolejnych

warstw przeprowadzic:

- sprawdzenie wizualne wygladu zewngtrznego kazdej warstwy z odlegtosci 30-40cm przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy zarowki 100W. Na badanej powtoce nie moga wystgpowaé pecherze, zacieki , zmarszczenia,
wtrgcenia ciat obcych, miejsca nie pokryte, a ponadto powtoka nie moze odstawaé od podtoza lub poprzedniej
warstwy; powierzchnia paséw spoin montazowych o szer. ok.50mm z kazdej strony spoiny powinna by¢ wolna od
powloki malarskiej (z wyjatkiem powtok z farb nietoksycznych);

- wyschniecie powloki nalezy sprawdzi¢ po czasie suszenia podanym w dokumentacji technicznej; powtoka
calkowicie wyschnigta i stwardniala w calej masie przy nacis$nieciu palcem nie wykazuje zmarszczen i nie
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odciskaja si¢ w niej linie papilarne;

- badanie grubo$¢ powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg w zalezno$ci od stopnia czysto$ci powierzchni;

- badanie przyczepnos$ci powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-80/C-81531;

Wyniki kolejnych badan nalezy wpisywac do dziennika budowy.

5.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych robot malarskich, a w szczegdlnosci:

- zgodnoéci z dokumentacja projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatoéw i wyrobow,

- prawidlowo$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

- jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

- prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.3.1. Badanie powlok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach dla farb

emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukonczenia. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢

przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenie robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu powlok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego rozlozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Iub
grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki itp.

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy powloki ze wzorcem polegajacy na pordwnaniu, w $wietle rozproszonym, barwy
wyschnietej powloki malarskiej z barwg wzorca;

- sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powloki w $wietle rozproszonym; przy powlokach
matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w $wietle odbitym;

- sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
welniang lub bawekniang szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku powlok biatych i bialg w
przypadku powlok kolorowych); powtoka jest odporna na wycieranie, je§li na szmatce nie wystgpia $lady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:

- sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci
zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- sprawdzenie wyschnigcia powtoki, okresleniu jej grubos$ci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza;

- powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepnos¢ do podtoza;

6. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2,

[lo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

7.1. QOdbior podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w przypadku farb akrylowych
i emulsyjnych) posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypehienie ubytkow zaprawa lub
odpowiednia szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po duzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podloze przed gruntowaniem oczyscic.

7.2. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedhlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powlok malarskich na elementach stalowych
dato wynik negatywny, to nalezy uzna¢, ze spowoduje to otrzymanie powlok malarskich niezgodnych z warunkami
technicznymi; w takim przypadku nalezy dokona¢ niezbednych dziatan , aby uzyskaé powtoki o wilasciwej
jakosci.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
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Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme

przewiduje.

7.3. Odbidér koncowy robot malarskich

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu  do zakresu (ilosci), jakosci

i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan

i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robo6t malarskich powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegolowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatdbw 1 wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw s3 pozytywne, dostarczone przez

wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktorekolwiek z badan datlo wynik negatywny, nalezy albo cato§¢ odbieranych robot malarskich lub tylko

zakwestionowana ich cze§¢ uzna¢ za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajaca

odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :
1. calkowicie lub czgsciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usunig¢cie powlok
i powtorne prawidtowe ich wykonanie;
2. poprawi¢ wykonane niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca si¢ ich usuniecie w sposob nastepujacy:

- przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powloke malarska,

- $lady pedzla na powierzchni powloki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchni¢ drobnym materiatem $ciernym 1
powtornie starannie nanies¢ wierzchnig powloke malarska;

- matowe plamy na powierzchni powloki nalezy zlikwidowac przez powtdrne naniesienie powtoki malarskiej;

- odspojenie si¢, tuszczenie, spgkanie, zmiana barwy powloki lub sfaldowanie powtoki — nalezy oczysci¢
powierzchni¢ z nalozonej farby, ponownie starannie przygotowac¢ powierzchni¢ pod malowanie i doktadnie
nanie$¢ cienkg warstwe powloki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot

powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot malarskich z zamoéwieniem,

Protoko6t odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym

a wykonawca.

7.4. Odbioér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosé jest okreslona w umowie.

Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powlok malarskich po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania

potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢c wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych oktadzinach.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

- przygotowanie podtoza,
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obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),
wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;
ustawienie i rozebranie rusztowan,
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego;

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.
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1
Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
.2. Normy

PRZEPISY ZWIAZANE
. Dokumentacja projektowa

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek

PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

BALEN1SO-12044.8:2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich Czgé¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowacji
BPN-ENISO-12044.4-2001  Farby i lakiery  Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich Czg¢$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
BAEN1SO12044.72001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich Cz¢$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

BMNENISO12044.3:2001  Farby i lakiery  Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Czgs¢ 3: Zasady projektowania

PANCENISO12044.5-2001  Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

SST 1.1.9. Sufity podwieszane.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy

10.3. Inne opracowania

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST-Specyfikacja Techniczna
SST-Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB-Instytut Techniki Budowlanej
BHP-Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
sufitow podwieszanych dla inwestycji opisanej w Tomie I ST.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie:
- sufitow z ptyt widknowo-gipsowych
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okre§leniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. QOgolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne"
pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania sufitow podwieszanych powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN.
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich.
- na opakowaniach powinien znajdowac¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania robot.
2.1. Rodzaje materialow:

Ruszt stalowy do mocowania ptyt z welny mineralne;.
Wg rozwigzan systemowych.
Zasadniczo przyjmuje si¢ ruszt stalowy niewidoczny sktadajacy si¢ z profili gtownych (np. T24 HD Connect wg f.
Ecophon), profili dystansowych i listew przysciennych wyposazonych w specjalny klips ze stali narz¢dziowej
umozliwiajacy szybki montaz i demontaz ptyt bez uzycia narzedzi. Potaczenia wzdluzne i poprzeczne powinny
posiada¢ odpowiednig wytrzymato$¢ na rozerwanie i $ciskanie.
Ruszt mocowany do stropu wieszakami rozmieszczonymi wg dokumentacji projektowej.
Zabezpieczenia ochronne: Metalowe elementy konstrukcji i akcesoria powinny by¢é ocynkowane lub inaczej
zabezpieczone przed korozja.

Materiaty pomocnicze:
- blachowkrety, tasmy zabezpieczajace, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu i zabezpieczen piyt,
- uchwyty do opraw o$wietleniowych;
Wszystkie w.w. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3.
Roboty oktadzinowe wykonywaé przy uzyciu narzgdzi i sprze¢tu spelniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne
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atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

3. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.1. Plyty z welny mineralnej lub szklanej

Panele sufitowe muszg by¢ sktadowane w suchym pomieszczeniu o temperaturze od O do 45 stopni Celsjusza
wilgotno$ci wzglednej od 0 do 99%, w budynku, w ktérym sa juz zamontowane okna i drzwi. Panele powinny by¢
magazynowane w pozycji poziomej min. 50 cm od $cian na drewnianych paletach lub podktadzie ochronnym. Panele
powinny by¢ zapakowane w oryginalne opakowania do czasu montazu paneli. Panele nie powinny by¢ magazynowanie
w warstwach wyzszych niz 2 palety.

Panele sufitowe powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach zadaszonym $rodkiem transportu. Podtoze
powinno by¢ suche, a palety zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ w trakcie transportu. Nalezy chroni¢ materiat przed
zamoczeniem. Kartony z panelami powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem wskutek uderzania kartonow
o burte srodka transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.1. Sufity z plyt z welny mineralnej lub szklanej.

Warunki przystapienia do robot:
Panele powinny by¢ instalowane przez wykwalifikowanych pracownikow w zakresie montazu sufitow podwieszanych.
Kontakt pracownika z ptyta sufitowa mozliwy wylacznie przy stosowaniu odpowiednich czystych rekawic. Panele
sufitowe powinny by¢ instalowane w miejscach wolnych od chemikaliow, grzybow i plesni oraz innego rodzaju
zanieczyszczen. W czasie montazu temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza od 0 i nie wyzsza od 45
stopni Celsjusza przy wilgotnosci wzglednej do 99%RH.

Montaz sufitu
Poziom sufitu podwieszonego powinien by¢ wyznaczony przy pomocy odpowiednich urzadzen (np. poziomica
laserowa). Mocowanie i rozstaw profili wg projektu wykonawczego i wytycznych producenta systemu.
Przycicte ptyty w miejscach widocznych powinny mieé pomalowane krawedzie farba w kolorze ptyt sufitowych.
Wszelkie urzadzenia zamontowane w suficie powinny posiada¢ niezalezne podwieszenie.
Powinno si¢ dazy¢ do symetrycznego rozmieszczenia ptyt na suficie. Ptyty brzegowe nie powinny by¢ wezsze od 30cm.
Szczegdty rozmieszezenia ptyt wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.
Aby unikngé zabrudzenia ptyt, nalezy podczas montazu uzywaé czystych bawelnianych rekawiczek, natomiast sam
montaz powinien si¢ odbywac na jak najpdzniejszym etapie budowy.
5.2. Sufity odporne na uderzenia pitka — wykonanie zgodnie z zaleceniem producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot
oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materialty musza spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie materiatow
Plyty
Nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny réwno$¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawegdzi (czy nie ma uszkodzen, wymiary
plyt (zgodnie z tolerancja) itp.
Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
6.2. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania sufitow podwieszanych z dokumentacja
projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot
oraz robot ,,zanikajacych”.
W przypadku sufitow podwieszanych szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na prawidlowos¢ montazu i rozmieszczenie
rusztow stalowych lub elementéw mocujacych ptyty. Powinny one by¢ mocowane wg wytycznych projektow
branzowych lub wytycznych systemowych, tak aby nie stanowity zagrozenia dla bezpieczefistwa uzytkowania.
6.3. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
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wykonanych prac zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych , a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidtowos$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

- jakosci (wygladu) powierzchni sufitow,

- prawidlowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z  wykonaniem sufitow podwieszanych —powinien

obejmowac sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptyt sufitowych; utozenie oraz barwe materialdéw nalezy sprawdzi¢

wizualnie 1 poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace sufitow podwieszanych

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materialow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos$¢ powierzchni

Sufity

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania sufitu z projektem. Powierzchnia ptyt powinna by¢ czysta, bez §ladéw palcow.

Docinane krawedzie ptyt w miejscach widocznych powinny byé zamalowane. Wszystkie urzadzenia zamontowane w

suficie powinny by¢ podwieszone niezaleznie. Nie dopuszcza si¢ montazu listwy przysciennej w naroznikach na

zaktadke. Plyty brzegowe powinny opierac¢ si¢ catg dlugoscig krawedzi na listwie przy$ciennej. Ewentualne minimalne

szczeliny powstate migdzy listwa przys$cienng a $ciang nalezy uzupetnic silikonem.

Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu oraz liniowos$¢ montazu ptyt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostkg obmiarowg robét jest m2,

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt8.

8.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitow podwieszanych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza (stropy) oraz ruszty. Ich odbior
musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot zwigzanych z montazem ptyt.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podioz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podloza i ruszty za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystapienie do montazu plyt sufitowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania poprawek.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robdt dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czg$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan
i pomiardéw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.



70

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowié¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakoSci materiatdw i wyroboéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty,
deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatlow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 i 6.4. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty zwigzane z montazem sufitow podwieszanych powinny by¢ odebrane je$li wszystkie wyniki badan

i pomiardw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzglgdem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy

poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy sufitow i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokoél podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy. Protokot

powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania robdt z zamoéwieniem,

Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajagcym Inwestorem

a Wykonaweca.

8.4. Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugos¢ jest okreslona

w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitow podwieszanych po uzytkowaniu w okresie

gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych

z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitow z uwzglednieniem zasad opisanych

w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania

potracen wynikajacych z obizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych sufitach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

- obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),

- wykonanie sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych, sufitow z ptyt z wetny mineralnej i szklanej, sufitow
rastrowych,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

- uporzagdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy
- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
- PN-B-32250 Woda do celow budowlanych.

10.3. Inne opracowania
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