SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B- 02. ROBOTY KOWALSKO-SLUSARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych slusarsko-kowalskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowy specyfikacje techniczng nalezy stosowac jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wyszczegolnionych w pkt 1.1. Specyfikacji D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajgcymi wykonanie robdt obejmujgcych elementy i segmenty ze stali niezbednych przy
naprawie, remoncie, uzupetnieniu elementéw urzgdzen zabezpieczajgcymi ruch pieszych, do ktérych naleza:
balustrady, porecze itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Balustrada — azurowe schodéw, taraséw, balkonow, wiaduktdw, mostow itp., montowane zazwyczaj na
krawedzi zabezpieczanego oddzielajgce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z rur i tancuchow
stalowych.

1.4.2. Porecz — pochwyt utatwiajgcy poruszania sie po schodach, pochylni.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét Ogéine wymagania dotyczgce robét podano w ST D.00.00.00
»,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00
+~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéow

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby producentdéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty
uzyte do wykonania robot posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje przedstawiciela Zamawiajgcego.

Materiatami stosowanymi przy naprawie, remoncie, uzupetnieniu elementow ze stali urzadzen
zabezpieczajgcymi ruch pieszych objetych niniejszg SST, sa:

- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S, St3SX, St3SY wg PNEN 10025:2002,

- elementy potgczeniowe: sruby, nakretki, podktadki,

- elektrody,

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do robét powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikow w stosunku do wymienionych rodzajéw sprzetu przy
zatozeniu, iz nie pogorszy to jakosci wykonywanych robot oraz nie stworzy zagrozenia w trakcie
prowadzenia robét oraz w pézniejszej eksploatacji obiektu.



Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP.

3.3. Do wykonania rob6t przewiduje sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:

- Srodki do transportu narzedzi i materiatow

- miotkdw, kluczy do montazu elementéw itp.

- spawarka elektryczna

- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiat przewozi¢ mozna dowolnymi $rodkami transportu. W przypadku zatadowania na s$rodek
transportu wiecej niz jednej partii rur nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem. Powinno sie przewozi¢
w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku
stosowania do transportu palet, opakowania powinny byé¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie np.
za pomocg tasmy stalowej lub folii termokurczliwe;.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Prace przygotowawcze do robét slusarsko-kowalskich

5.2.1 Dobér materiatéw
Materiaty hutnicze stosowane do Slusarsko-kowalskich wyrobéw i elementéw budowlanych powinny byé
oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu itp.

Do czyszczenia i odtluszczenia Materiatdw i elementéw metalowych zaleca sie stosowac
preparaty chlorowodorowe

5.2.2 Ciecie

Do ciecia zaleca sie stosowa¢ nozyce reczne, pitki ramowe, obcinaki do rur, szlifierki kgtowe itp. Ze
wszystkich krawedzi nalezy usung¢ zadziory, rgbki powstate po cieciu, w szczegdlnosci usung¢ ostrosc i
zadziory po obrébce wszedzie tam, gdzie mogty powsta¢ uszkodzenia, pogorszenia jakosci powierzchni,
dziatania elementu lub niebezpieczenstwo wypadku.

5.2.3 Prostowanie

Podczas prostowania stali na zimno lub gorgco powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych promieni prostowania oraz temperatur, wynikajgce z wtasnosci technologicznych
materiatu. Prostowanie pogietej stali moze by¢ wykonane na zimno lub gorgco w temperaturze 800°C w
prasach, walcach i prostowarkach ptytowych.

W wyniku przeprowadzonego prostowania nie powinny wystepowac rysy i pekniecia materiatu

5.2.4 Giecie

Podczas giecia stali na zimno lub gorgco powinny byé¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz granicznych promieni giecia, wynikajacych z wtasnosci technologicznych stali.

Wyciete materiaty stalowe nie powinny mie¢ peknieé¢, rozwarstwien materiatu i zmian

przekroju, przekraczajgce dopuszczalne odchyiki.

5.2.5 Wykonywanie otworow

5.3 Wykonywanie potaczen

5.3.1 Polaczenia srubowe
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Do potgczen srubowych nalezy uzy¢ srub odpowiadajgcych Polskim Normom.

Powierzchnie czesci tgczonych przylegajgcych do siebie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.
Dopuszczalna skosnos¢ otworu do potaczen na sruby powinna umozliwi¢ prostopadte ustawienie Sruby do
taczonych powierzchni i nakretka powinna przylega¢ do nich catg powierzchnia przylgows.

Zaleca sie stosowac¢ podktadki sprezyste, podktadki odginane lub przeciwnakretki bgdz zawleczki — do
tgczenia czesci lub elementéw poddawanych w czasie uzytkowania réznym drganiom.

Zaleca sie stosowa¢ podkiadki zwykte do fgczenia czesci lub elementéw w celu zmniejszenia
nacisku jednostkowego, a podkfadki klinowe do tgczenia z ksztattownikami walcowanymi na gorgco

jak dwuteowniki, ceowniki itp.

Nakretki powinny by¢ tak dokrecane, aby pod uderzeniem mitotka kontrolnego $ruba nie drgata, drzata i
przesuwata sie.

Nie dopuszcza sie wbijania srub do otworéw, aby nie uszkodzi¢ gwintu i nie zmniejszy¢
wytrzymatos$ci sruby.

Nie dopuszcza sie stosowania $rub, wkretéw i nakretek z gwintami i tbami uszkodzonymi.
Blachowkrety mogg by¢ stosowane do mocowania blach oraz blach do ksztattownikéw o grubosci do

3 mm.

Wkrety samogwintujgce mogg by¢ stosowane do mocowan blach trapezowych do ksztattownikow

0 minimalnej grubosci 4,5 mm.

5.3.2 Potaczenia spawane

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane wg instrukcji spawania w ktérej na podstawie rodzajow
taczonych czesci, grubosci i wymaganej jakosci potgczenia powinny by¢ okreslone parametry
spawania. Kgt ukosowania brzegu, potozenia i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki tych parametrow nalezy przyjmowaé wedtug wtasciwych norm spawalniczych w zaleznosci od
metod spawania.

Ztacza spawane nie powinny wykazywac nastepujgcych wad: pekniec¢, przyklejern zewnetrznych, braku

przetopu, krateréw, kanalikow i nawisow lica spoiny, niewlasciwego ksztattu ztgcza.

Temperatura otoczenia, przy ktérej mogg by¢ wykonywane roboty spawalnicze, nie powinna by¢ nizsza
niz -5 C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badanie jakosci wykonania prac powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu, wygladu i usytuowania elementéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg balustrady, poreczy jest m (metr). Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej
dtugosci urzadzenia.

Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych robét, nalezy przyjgé w oparciu o zatozenia ujete w
Przedmiarze, stanowigcym zatgcznik do SWZ.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z zatozeniami zlecenia

robot, SST i wymaganiami przedstawiciela Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2. Cenajednostek obmiarowych

Cena 1 m balustrady, poreczy obejmuje:

- prace pomiarowe,

- dostarczenie na miejsce wbudowania materiatu,

- wbudowanie elementéw konstrukcji, oraz innych materiatbw pomocniczych,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

Ceny jednostki obmiarowej obejmujg zakresy czynnosci zgodnie z zatozeniami ujetymi w
Przedmiarze, stanowigcym zatgcznik do SWZ. W zwigzku z powyzszym, zakres opisany w niniejszej
SST, moze stanowié rowniez skladowag scalonej ceny jednostkowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-89/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

1. Aprobata Techniczna AT-15- 6515/2004, ITB Warszawa

2. Certyfikat Zgodnosci NR ITB-566/W/03, ITB Warszawa

3. Warunki techniczne wykonania i odbioréw robét budowlano-montazowych. Budownictwo ogdélne. Tom
I. Arkady, Warszawa 1990.

4. Instrukcje techniczne i wytyczne stosowania wyrobéw wydane przez ich producentéw lub dostawcow,



