SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST_12
Kod 45262310-1 ZBROJENIE.
Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

1.0 Wstep.

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s wymagania do Projektu Wykonawczego dla zadania ,,,BO-
L9/06/1X - Ja$ i Matgosia budujg nowa przestrzen do rozwoju dla kolegow i kolezanek z osiedla Tysigclecia, w ramach zadania:
Opracowanie dokumentacji projektowej przebudowy wejscia gtéwnego do MP 34".

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacjami sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w
specyfikacji technicznej OST - WYMAGANIA OGOLNE

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposoéb czynny.

Zbrojenie gtadkie - zbrojenie pretami nie zebrowanymi klasy A- O i A -1.

Zbrojenie zebrowane - zbrojenie pretami zebrowanymi klasy A - I, A- l11.

1.4 Zakres robdt objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wehodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I; przygotowanie i
montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-1ll dla pochylni dla niepetnosprawnych.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem, Specyfikacjami i poleceniami
Inzyniera Projektu. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji OST - WYMAGANIA OGOLNE.

2.0 Materiaty.
2.1 Stal zbrojeniowa.

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykonaé ze stali klasy A-llIN
gatunku B500SP. Dotyczy to wszystkich elementéw konstrukcji Zelbetowych wymienionych w punkcie 1.4. Prety rozdzielcze i
strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod posadzki ze stali RB500.

2.1.2 Dostawa stali.

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w
wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Atest ten powinien zawieraé:

+ znak wytworcy

+ gatunek stal,

* numer wyrobu lub partii,

* znak obrébki cieplnej,

+ cechowanie wigzek i kregbdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu,

+ $rednice nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej

Przy ocenie wzrokowe;j stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujace kryteria:
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+ na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

+ odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania musza miesci¢ sie w granicach okre$lonych dla danej klasy
stali w normach przedmiotowych,

+ prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5mm na 1 m dlugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu suchym, w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania.

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z projektem. Prace zbrojarskie wykonane
specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢
zaakceptowany przez inzyniera projektu.

3.0 Sprzet.

3.1 Zbrojenie.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podiozu suchym, w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania
zgodnie z projektem. Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojami, sprzet
uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez inzyniera projektu.

4.0 Transport

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac ich
dobry stan techniczny. Materiaty nalezy utozy¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu,

5.0 Wykonanie robot.

5.1 Czyszczenie zbrojenia.

+ Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
* Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czy$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcz,

+ Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka

+ Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie.

+ Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

+ Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

+ Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera Projektu

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.

5.2 Przygotowanie zbrojenia.
Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia
nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowiern normy PN-B-03264. taczenie pretow nalezy
wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym,
umieszczonym zgodnie z projektem zagospodarowania placu budowy, wyposazonym w urzadzenia do giecia i prostowania pretow
stalowych o $rednicy do 25 mm.

5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po odbiorze czesciowym deskowan. Wykonawca nie bedzie podwieszaé¢ i mocowac¢ do zbrojenia
deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytwérczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow musi byé
dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

6.0 Kontrola jakosci.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu zgodno$ci
z projektem, specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia bedg przedmiotem
kontroli:

7.0 Obmiar robét.
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.
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Do obliczania nalezno$ci przyjmuije sie teoretyczng ilo§¢ zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczng diugosé pretdw poszczegéinych
Srednic pomnozong odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy faczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdw o $rednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacii. llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono w
Przedmiarze Roboét. Jednostkg obmiarowa jest 1 t stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8.0 Odbior robot
Odbior robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robét Zanikajacych wedtug zasad podanych w specyfikacji technicznej OST -
WYMAGANIA OGOLNE.

8.1 Odbidr dostawy stali

Odbioér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawierac:

* Znak wytworcy,

+ $rednice nominalng,

+ Gatunek stali,

+ Numer wyrobu lub partii,

* Znak obrdbki cieplnej.

+ Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazde wiazki pretow,

8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé dokonany przez inzyniera projektu oraz wpisany do dziennika
budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

+ Zgodnos¢ ksztattu pretdw,

+ Zgodnos¢ liczby pretéw i ich $rednic w poszczegdinych przekrojach,

* Rozstaw strzemion,

+ Prawidlowe wykonanie hakdw, ztacz i diugosci zakotwien,

+ Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9.0 Podstawa ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci. )

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST - WYMAGANIA OGOLNE

Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie, taczenie spawane
"na styk" lub "zaktad" przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
niniejszg Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robé6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich
poza plac budowy. W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostéw niezbednych do
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiorka,

10.0 Przepisy zwiazane

Jezeli szczegbine warunki wykonania robét przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej, Wykonawca zastosuje sie w petni do
wymagan i zalecer ponizszych przepiséw. Wykonawca nie bedzie roScit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien
ponizszych dokumentow.

PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-93215:982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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