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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA l ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 
 

SST_12 
Kod 45262310-1  ZBROJENIE. 

Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
 
 
1.0 Wstęp. 
1.1 Przedmiot specyfikacji. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania do Projektu Wykonawczego dla zadania „„BO-
L9/06/IX - Jaś i Małgosia budują nową przestrzeń do rozwoju dla kolegów i koleżanek z osiedla Tysiąclecia, w ramach zadania: 
Opracowanie dokumentacji projektowej przebudowy wejścia głównego do MP 34". 
 
1.2 Zakres stosowania specyfikacji. 
Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1 
1.3 Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej specyfikacjami są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w 
specyfikacji technicznej OST - WYMAGANIA OGÓLNE 
Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o średnicy do 40mm. 
Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzające do niej naprężeń w sposób czynny. 
Zbrojenie gładkie - zbrojenie prętami nie żebrowanymi klasy A - O i A -1. 
Zbrojenie żebrowane - zbrojenie prętami żebrowanymi klasy A - II, A- III. 

1.4 Zakres robót objętych Specyfikacją. 
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie zbrojenia betonu. 
W zakres tych robót wchodzi: przygotowanie i montaż zbrojenia, prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-0 i A-l; przygotowanie i 
montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III dla pochylni dla niepełnosprawnych. 

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Projektem, Specyfikacjami i poleceniami 
Inżyniera Projektu. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji OST - WYMAGANIA OGÓLNE. 

 
2.0 Materiały. 
 
2.1 Stal zbrojeniowa. 
 
2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej. 
Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023106:1989. Główne pręty w konstrukcjach żelbetowych, wykonać ze stali klasy A-IIIN 
gatunku B500SP. Dotyczy to wszystkich elementów konstrukcji żelbetowych wymienionych w punkcie 1.4. Pręty rozdzielcze i 
strzemiona, oraz zbrojenie podkładów pod posadzki ze stali RB500. 

2.1.2   Dostawa stali. 
Menedżer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecności Wykonawcy odbioru stali zbrojeniowej w 
wiązkach, kręgach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. 
Atest ten powinien zawierać: 
•  znak wytwórcy 
•   gatunek stali, 
•   numer wyrobu lub partii, 
•   znak obróbki cieplnej, 
•   cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu, 
•   średnicę nominalna. 

2.1.3  Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej 

Przy ocenie wzrokowej stali, należy uwzględnić następujące kryteria: 
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•   na powierzchni prętów nie może być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych zanieczyszczeń, 
•  odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania muszą mieścić się w granicach określonych dla danej klasy 
stali w normach przedmiotowych, 
•   pręty dostarczone w wiązkach nie mogą wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5mm na 1 m długości pręta. 

2.1.4  Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podłożu suchym, w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

2.1.5  Elementy stalowe do zabetonowania. 

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z projektem. Prace zbrojarskie wykonane 
specjalistycznymi urządzeniami stanowiącymi wyposażenie zbrojarni. Sprzęt używany do wykonania zbrojenia musi być 
zaakceptowany przez inżyniera projektu. 

3.0 Sprzęt. 

3.1 Zbrojenie. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podłożu suchym, w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania 
zgodnie z projektem. Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urządzeniami stanowiącymi wyposażenie zbrojami, sprzęt 
używany do wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany przez inżyniera projektu. 

4.0 Transport 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów do wykonania zbrojenia powinny odbywać się tak, aby zachować ich 
dobry stan techniczny. Materiały należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed 
możliwością przesuwania się podczas transportu, 

5.0 Wykonanie robót.  

5.1 Czyszczenie zbrojenia. 
•   Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota, 
•   Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami należy czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcz, 
•   Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką 
•   Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też przez 
piaskowanie. 
•   Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody. 
•   Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
•   Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inżyniera Projektu 
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani 
późniejszej ich korozji. 
 

5.2    Przygotowanie zbrojenia. 
Pręty stołowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane, haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia 
należy wykonywać wg projektu z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264. Łączenie prętów należy 
wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264, Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, 
umieszczonym zgodnie z projektem zagospodarowania placu budowy, wyposażonym w urządzenia do gięcia i prostowania prętów 
stalowych o średnicy do 25 mm. 

5.3    Montaż zbrojenia 

Wykonawca ułoży zbrojenie po odbiorze częściowym deskowań. Wykonawca nie będzie podwieszać i mocować do zbrojenia 
deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych. Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów musi być 
dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 

6.0     Kontrola jakości. 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia oraz pozostałych elementów do zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu zgodności 
z projektem, specyfikacją i normami przedmiotowymi. Następujące kryteria dokładności montażu zbrojenia będą przedmiotem 
kontroli: 
 
7.0 Obmiar robót. 
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót. 
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Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość  zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczną długość prętów poszczególnych 
średnic pomnożoną odpowiednio przez ich ciężar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, 
przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez 
Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w dokumentacji. Ilości przewidywanego zbrojenia zestawiono w 
Przedmiarze Robót. Jednostką obmiarowa jest 1 t stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcję. 
 
8.0    Odbiór robót 
Odbiór robót zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robót Zanikających według zasad podanych w specyfikacji technicznej OST - 
WYMAGANIA OGÓLNE. 

8.1    Odbiór dostawy stali 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien być zaopatrzony każdy krąg lub 
wiązka stali. 

Zaświadczenie to powinno zawierać: 
• Znak wytwórcy, 
•  średnicę nominalną, 
•   Gatunek stali, 
•  Numer wyrobu lub partii, 
•   Znak obróbki cieplnej. 
•  Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych dla każde wiązki prętów, 

8.2 Odbiór zmontowanego zbrojenia 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez inżyniera projektu oraz wpisany do dziennika 
budowy. Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej i 
postanowieniami niniejszej specyfikacji. 
Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje: 
•   Zgodność kształtu prętów, 
•   Zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach, 
•   Rozstaw strzemion, 
•   Prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień, 
•   Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia. 
 
9.0 Podstawa płatności. 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności. 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST - WYMAGANIA OGÓLNE 
Cena jednostki obmiarowej. 
Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, gięcie, przycinanie, łączenie spawane 
"na styk" lub "zakład" przy użyciu drutu wiązałkowego oraz montaż zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacją Projektową i 
niniejszą Specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich 
poza plac budowy. W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty ewentualnych rusztowań i pomostów niezbędnych do 
wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiórką. 

10.0 Przepisy związane 
Jeżeli szczególne warunki wykonania robót przytoczone w Kontrakcie nie przewidują inaczej, Wykonawca zastosuje się w pełni do 
wymagań i zaleceń poniższych przepisów. Wykonawca nie będzie rościł żadnych kosztów związanych ze spełnieniem postanowień 
poniższych dokumentów. 
PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 
PN-H-93215:982 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu, 
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
 


