Przedmiot Specyfikacji Technicznej - wymagania szczegoétowe.

SST_7

Wyprawy malarskie scian i sufitow - malowanie farbami akrylowymi.
CPV 45450000-6

1. Czes¢ ogdblna

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej ST.

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania do Projektu
Wykonawczego dla zadania ,BO-L9/06/IX - Jas i Matgosia budujg nowa przestrzen do
rozwoju dla kolegéw i kolezanek z osiedla Tysigclecia, w ramach zadania: Opracowanie
dokumentacji projektowej przebudowy wejscia gtbwnego do MP 34".

1.2. Zakres stosowania ST.
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
robét wymienionych w pkt 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Zakres rzeczowy obejmuje zgodnie z DP:

- wyprawy malarskie scian z farb akrylowych zmywalnych odpornych na
szorowanie detergentami;

- wyprawy malarskie scian z farb tablicowych i magnetycznych.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano
w OST.

2.1. Charakterystyka stosowanych materiatéw.
2.2.1 Farba lateksowa do Scian i sufitow

- Wysokiej jakosci dyspersyjna farba akrylowa o bardzo wysokiej sile
krycia.

- Odporna na szorowanie, 100% zywicy akrylowe;.

- Nie wybtyszcza sie punktowo, nie zmienia potysku i koloru przy
dotykaniu i czyszczeniu.

- Piekne matowe wykonczenie powierzchni.

- Zuzycie (m?/litr) podioze niegruntowane, wewnatrz: 8-10m?/I.

- Stopien potysku: 5 Matowy.

- Czas schniecia (w 20°C, 60% wilg.)
= Suchos$¢ na dotyk: 1h
= Nastepne malowanie: 4h
= Calkowite utwardzenie: pare dni.

- Odporno$¢ na szorowanie na mokro: klasa 1, PN-EN 13300:2002.

- Wspdtczynnik kontrastu (zdolno$¢ krycia): klasa 2, (98,6) PN-EN
13300.

- Zawartos$¢ LZO: max 15/g.

- Catkowita emisja: <240 ug/m?h po 28 dniach, PN-EN ISO 16000-
9:2009.

- Rozcienczanie: woda.

- Zawarto$¢ czesci statych: %wag. — 57, % obj. — 42.




2.2.3.

Farba magnetyczna

2.2.3.

Farba podkfadowa o wtasciwosciach, ktore sprawiajg, ze zwykta
powierzchnia przycigga magnesy.

Tworzy grafitowe wykonczenie, ktére nie jest odporne na Scieranie.
Konieczne jest zastosowanie farby wykonczeniowej. Zalecane jest
uzycie farb lateksowych, akrylowych. Idealna w potgczeniu z farbg
tablicowa.

Farba na bazie zywicy alkidowe;.

Rozpuszczalnik: keton/aromatyczny.

LZO: 415 g/l

Waga na litr 2,27 kg/L

Czastki state wagowo 13,7-27,4 %

Czastki state objetosciowo 33,23

Zalecana grubos¢ suchej warstwy filmu dla jednej warstwy: 2,0-
3,0mil (0,05mm-0,075mm)

Mokra warstwa filmu aby uzyskac¢ sucha: 6,0 mil (0,15mm)
Praktyczna wydajnosc¢ przy zalecanej suchej warstwie filmu: 1,1 —
1,5 m2

Warunki nakfadania: Temp 10°-32°C i wilgotno$¢ nizsza od 85%
Czas schnigcia farby magnetycznej przy 21°-27°C i wilgotnosci 50%:
na dotyk - 20 min; czas do drugiej warstwy - 30 min.;

Czas do natozenia farby nawierzchniowej- 4 godz.

Naktadanie: uzywac watka ggbkowego przeznaczonego do gtadkich
powierzchni. Nie zaleca sie natrysku, ze wzgledu na mozliwos$¢é
rozbicia pod cisnieniem czgsteczek zelazawych odpowiadajgcych na
wiasciwosci magnetyczne.

Nie rozcienczac farby - emulsja gotowa do uzycia.

Nalezy natozy¢ 3 warstwy.

Farba tablicowa

Bezbarwng powtoka odporna na zadrapania, tworzymy unikatowe
powierzchnie do pisania i $cierania.
Zywica: akryl
Pigment: Dwutlenek tytanu, Sjenit nefelinu
Rozpuszczalnik: Woda, Glikol
Waga
o Na galon: 10,5 bs
o Nallitr: 1,29kg
Substancje state
o Wagowo: 54,1%
o Objetosciowo: 39,9 %
LZO: < 250g/I
Zalecana grubos¢ suchej warstwy filmu (na warstwe): 37,5 - 50
Zalecana grubos¢ mokrej warstwy filmu: 87,5 - 125p
Wydajnos$¢ teoretyczna przy 25u: 15 m2/|
Wydzajnoéc’: praktyczna przy zalecanej grubosci suchej warstwy filmu:
11m*/I
Czasy uschnieci w temp. 21-27°C i wilgotnosci 50%
o Na dotyk: 30 min
o Do kolejnej warstwy: 4h



o Pytosuchos¢: 2h
o Do uzycia: 7dni

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST.

Dobor sprzetu pozostawia sie do uznania Wykonawcy po uzgodnieniu

z Kierownikiem Kontraktu. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub urzgdzenia nie
gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robo6t i bezpieczenstwa zostang
przez Kierownika Kontraktu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robat.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST.

5. Wykonanie roboét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST.

Wykonanie powtok malarskich scian i sufitéw:

- wiasciwe malowanie powinno by¢ poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na
ktorej ma by¢ potozona powtoka malarska, tzn. jej wyréwnaniem lub
wygtadzaniem, zagruntowaniem (podtoza nasigkliwe nie wymagajg gruntowania),

- roboty malarskie powinny by¢ wykonane w temperaturze nie nizszej niz 10°C
(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej
0°C) i nie wyzej niz 22°C — z tym, ze do naktadania powtoki malarskiej
najkorzystniejszymi sg temperatury 12-18°C, w miesigcach letnich nalezy unikac
prowadzenia robot malarskich na zewnatrz budynku podczas intensywnego
dziatania promieni stonecznych na malowana powierzchnie

- Podczas malowania wewnatrz pomieszczen okna powinny by¢ zamkniete,

a nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzgdzen
ogrzewczych lub od przewodow wentylacyjnych jest niedopuszczalne,

- przy robotach malarskich z zastosowaniem gruntownikéw o wiasciwosciach
toksycznych nalezy Scisle przestrzega¢ BHP,

- powitoke nanosi¢ watkiem, pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym.

6. Kontrola jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w OST.

Badania.

Badania obejmuija:

a) sprawdzenie podtozy.

b) sprawdzenie podktadow.

c) sprawdzenie powtok nie wczesniej niz 7 dni po ich wykonaniu.
Sprawdzenia a) i b) nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioréw czesciowych,
a sprawdzenie wg c) w trakcie odbioru koncowego.

Sprawdzenie podtoza obejmuije:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja,
b) sprawdzenie jakosci powierzchni.

Sprawdzenie podktadéw obejmuje:
a) sprawdzenie wygtadu powierzchni,




b) sprawdzenie wsigkliwosci powierzchni - dla podktadéw z farby emulsyjnej
rozcienczonej woda,

c) sprawdzenie powtok po petnym cyklu ich wysychania

Sprawdzenie powtok obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg oraz
sprawdzenia wg tab. 2 PN-69/B-10280 oraz instrukcji producenta.

7. Obmiar robét.

Ogdlne wymagania podano w OST.

Jednostkami obmiarowymi sg jednostki przedmiaru robét zgodnie z punktem 7:
- 1 m? wymalowanej powierzchni $cian i sufitéw.

8. Odbioér robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST.

Sprawdzenie powtok.

Sprawdzenie powiok obejmuje kontrole zgodnosci z dokumentacja oraz sprawdzenie
wg tab. 2 PN-69/B-10280.

Badania nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie mniszej niz +5 °Ci przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
réownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie
roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajgcych ptatkdw powtoki, widocznych okiem nie uzbrojonym sladéw

pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowang do powtok

o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktory

w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyrbwnawczego na tynki i betony,
powinien by¢ wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej
do faktury podtoza.

Ocena jakosci malowania.

Jezeli badania przewidziane w punkcie 8.2. dadzg wynik dodatni to roboty malarskie
nalezy uznac¢ za prawidtowo wykonane.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne wymagania podano w OST.

Ptaci sie za roboty wykonanie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 oraz
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone zgodnie z jednostkami podanymi
w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane.
PN-69/B-10280 ,,Roboty malarskie budowlane farbami wodorozcienczalnymi
i emulsyjnymi.”



