NR POSTEPOWANIA GWDA/ZP/10/23/A0

ZALACZNIK NR 1 DO SWZ — SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Specyfikacja techniczna

Dostawa fabrycznie nowej kraty schodkowej wraz z montazem

Inwestycja: .
yel i rozruchem

Adres inwestycji | Oczyszczalnia sciekow GWDA, 64-920 Pita, ul. Na Leszkowie 4

Zamawiaiacy: GWDA spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia,
J4CY: | 41, Na Leszkowie 4, 64-920 Pita

Kod zamowienia
wedtug CPV 39350000-0 | Urzgdzenia do obrobki sciekow

Pita, 27 lipca 2023
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1. Czes¢ opisowa
1.1 Ogdlny opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, montaz oraz rozruch fabrycznie nowej kraty
schodkowej wraz z szafg sterowniczg na terenie oczyszczalni Sciekdow GWDA w Pile.

Nowa krata schodkowa zamontowana ma by¢ w istniejgcym kanale

przeptywowym bez jego przebudowy po wczesniejszym demontazu obecnej kraty ktora
podlega wymianie. Demontaz starej kraty HYDROPRES 3000X1000X3 po stronie Wykonawcy.
Nowa krata ma umozliwia¢ zasyp skratek do istniejgcej prasy hydraulicznej ktéra nie podlega
wymianie.

1.2 Budynek Krat opis zdjecia

Na oczyszczalni sciekdw w Pile mechaniczne oczyszczanie $Sciekdéw odbywa sie w budynku
krat. Budynek krat sktada sie z dwdch kondygnacji, parteru i pietra. W budynku tym miedzy
kondygnacjami zamontowane sg kraty schodkowe. W budynku krat znajduje sie komora
wyttumienia energii kinetycznej sciekow ttoczonych z trzech przepompowni z miasta.

Z komory wyttumienia Scieki ptyng kanatami prostokgtnymi betonowymi o gtebokosci
1300mm i szerokosci 1100mm na dwie kraty mechaniczne o przeswicie grzebieni 3 mm.
Zadaniem krat jest zatrzymanie ciat statych i wleczonych zawartych w $ciekach. Skratki
zatrzymane na kracie zrzucane sg do prasy skratek, gdzie sg odwadniane i po sprasowaniu
odprowadza sie do pojemnika. Na kanatach przed i za kratami zainstalowane sg zastawki
umozliwiajgce wytgczenie z ruchu kazdej z krat.
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Budynek krat front
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Budynek krat klatka schodowa
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Budynek krat wejscie do pomieszczenia krat
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Krata HYDROPRES 3000X1000X3

1.3 Charakterystyczne parametry okreslajgce oczyszczalnie:

e - Przeptyw maksymalny $ciekdw w kanale ok. 750 m3/h

e - Dobowy przeptyw $ciekdw przez oczyszczalnie na poziomie — 16 000 m3/dobe
e - Maksymalny poziom sciekdw w kanale 1150 mm

1.3.1 Parametry kanatu:
e Szerokos¢ kanatu 1100 mm
e Gtebokos¢ kanatu 1300 mm

Podane wyzej wymiary do obowigzkowej weryfikacji podczas wizji lokalnej

1.4 Wizja lokalna

Zamawiajacy przewidziat jeden termin wizji lokalnej na ktorej oferenci bedg mogli
zweryfikowacd i wykonac pomiary ktore zostaty ujete w punkcie 1.3.1 (np. gtebokos¢ i szerokosé
kanatu).

str. 7



/am!'

NR POSTEPOWANIA GWDA/ZP/10/23/A0
Na wizji lokalnej beda dostepni pracownicy Spétki GWDA: gtéwny automatyk oraz gtéwny
mechanik ktdrzy udzielg odpowiedzi na zadane pytania.
Wizja lokalna w postepowaniu przetargowym jest punktem obowigzkowym dla oferenta.

2. Wymagania w stosunku do przedmiotu zamowienia

2.1. Cze$¢ mechaniczna

e typ kraty: mechaniczna, schodkowa

e prze$wit 3 mm

e materiat: Wszystkie elementy kraty wersja materiatowa EN-1.4306/PN-OOH18N10 za
wyjatkiem armatury, napedu i tozysk

e katinstalacji: a=45"

e dof kraty zabezpieczony przed zaleganiem piasku, zwiru i kamieni za pomoca
przektadek ze stali nierdzewnej spawanych do dolnej czesci lameli statych

e dof kraty dodatkowo zabezpieczony ostong eliminujacg strefe martwa pomiedzy
lamelami a podstawa korpusu

e wszystkie zanieczyszczenia powinny trafia¢ na pierwszy ,,schodek” kraty, po czym
transportowane winny by¢ ku gérze do punktu zrzutu

e skratki odseparowane na kracie zrzucane winny by¢ do istniejgcej prasy hydraulicznej
zainstalowanej pod wylotem z kraty i nie mogg przedostawac sie do kanatu za kratg

e |amele state grubos¢ 3 mm

e lamele ruchome grubos¢ 3 mm

e powierzchnia robocza kraty samooczyszczajgca sie dzieki ruchomym lamelom (nie
dopuszcza sie stosowania szczotek, zgarniaczy czy systemow sptukiwania)

e ruch lameli kraty schodkowej musi uniemozliwia¢ zalepianie sie kraty ttuszczemi
zapobiegac¢ blokowaniu rusztu kraty przez zanieczyszczenia state

e system mocowania lameli umozliwiajgcy demontaz poszczegdlnych lameli bez
koniecznosci wyciggania kraty z kanatu

e staty przeswit kraty powinien by¢ zachowany dzieki przektadka dystansowym
rozmieszczonymi pomiedzy lamelami statymi i ruchomymi na catej dtugosci czesci
roboczej kraty

e przektadki dystansowe nie mogg zaktdcac predkosci przeptywu oraz ograniczac $wiatta
przeptywu

e przektadki dystansowe mocowane dwustronnie zatrzaskowo do lameli statych w
sposdb uniemozliwiajgcy otwarcie zatrzasku podczas ruchu lameli ruchomych

e elementy dystansowe wykonane z trudnoscieralnego tworzywa: POM (ACETAL,
ERTACETAL lub réwnowazne)

e stabilny i sztywny korpus oparty swobodnie na dnie kanatu

e konstrukcja kraty umozliwiajgca obstudze dostep do tozysk

e konstrukcja kraty wraz z napedem ma by¢ catkowicie rozbieralna

e system podparcia umozliwiajgcy obrotowe podnoszenie kraty w celu konserwacji i
przegladu

e przenoszenie napedu z motoreduktora poprzez waty napedowe i mechanizm
mimosrodowy na lamele ruchome (bez faricuchéw napedowych)
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e waty napedowe i mimosrody wykonane ze stali C45 zabezpieczonej antykorozyjnie
e motoreduktor z wbudowanym falownikiem
e krata powinna posiada¢ hermetyczng obudowe z drzwiczkami inspekcyjnymi

e hermetyzacja kraty/obudowa kraty powinna by¢ wykonana z polerowane;j stali
nierdzewnej EN-1.4306/PN-00H18N10, utatwiajgcej utrzymanie w czystosci

2.2 Demontaz starej kraty HYDROPRESS 3000x1000x3
e Zdemontowac elementy kraty
e Pocigé na kawatki
e Utozy¢ na dostarczonych przez zamawiajgcego paletach
e Palety bedg ustawione przed brama budynku krat
e Zdemontowana krata pozostaje wtasnos$cig Zamawiajgcego.

2.3 Wymagania AKPIiA

Szafa zasilajgco sterownicza

Nowa szafe zasilajgco - sterowniczg nalezy posadowi¢ w budynku krat w miejscu obecnej
szafy

e szafa sterownicza wykonana z polerowanej stali nierdzewnej EN-1.4301/PN-OH18N9
e stopien ochrony IP65

e radarowe czujniki poziomu przed i za krata

e tensometryczne zabezpieczenie motoreduktora przed zblokowaniem sie lameli

Sterowanie praca krat

naptyw

l‘&

Kr 2 Krl
(do CP1
wymiany) cmM1

Y

CM 2
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Rys. schemat hydrauliczny uktadu krat

Objasnienia:

Kr1—kratanrl

Kr 2 —krata nr 2

CP 1 — czujnik naptywu, sygnat binarny 0-1

CM 1 - czujnik poziomu max w kanale, sygnat binarny 0-1
CP 2 — czujnik naptywu, sygnat binarny 0-1

CM 2 — czujnik poziomu max w kanale, sygnat binarny 0-1

Praca

Kr1, Kr 2 Krl K_rZ Krl Kr2 Krl ﬁZ

(@]
O
Rk

cp1cp2 | |CP1 cp2 cP1 cp2| [cH2

l

Krl

Kr2

cpP2

CcP1

Rys. Wykres czasowy pracy krat

e Praca naprzemienna krat bez wzgledu, ktéry z czujnikow CP1 czy CP2 zadziatat,

o Praca naprzemienna automatycznie zostaje wytgczona w przypadku:

= Awarii jednej z krat
= (QOdstawienia jednej z krat

W przypadku zadziatania jednego z czujnikébw CM 1 lub CM 2 obie kraty startujg do pracy
jednoczesnie i trwajg w tym trybie do momentu gdy ich funkcja logiczna sumy wyniesie zero

4.,
CM1+CM2=0

cM1 CM 2 Stan krat Kr 1 oraz Kr 2
0 0 Normalna praca naprzemienna
1 0 Praca jednoczesna obu krat
0 1 Praca jednoczesna obu krat
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‘ 1 1 Praca jednoczesna obu krat

Sugerowane pofacznie pomiedzy szafami sterujgcymi krat:

Istniejgcakratanrl
A
< DO
B
» DI
Sterownik:
LOGO!12/24RCE
+ c
» DI
ModutDM16 24R
Krata bedgaca
przedmiotem
zamowienia
Rys. potacznie pomiedzy szafami sterowniczymi
Objasnienie:

e Linia A, B—beznapieciowy Digital Output oraz Digital Input do wykorzystania przy
sterowaniu pracg naprzemienng
e Linia C—beznapieciowy Digital Input, sygnat odstawienia kraty nr 1

Sterowanie praca prasy hydraulicznej

Szafa sterownicza nowej kraty musi zwiera¢ w sobie cze$¢ AKPiA ktdra bedzie sterowata prasg
hydrauliczna odprowadzajgcg skratki. Algorytm sterowania praca prasy:

1. Start prasy nastepuje réwnoczesnie ze startem kraty i trwa przez 15 cykli obrotéw
lameli ruchomych po czym nastepuje jej stop jezeli krata w miedzyczasie zatrzymata
sie.

2. Jezeli krata po 15 cyklach obrotu lameli ruchomych pracuje dalej to licznik jest
automatycznie zerowany i prasa pracuje dalej w swoim zadanym cyklu z pkt 1.

str. 11



/am!'

NR POSTEPOWANIA GWDA/ZP/10/23/A0

Tryby pracy kraty oraz prasy hydraulicznej:
1. AUTO
2. ODSTAWIONA
3. PRACA RECZNA

3. Dokumentacja:
e Oswiadczenia producenta maszyny stwierdzajgce zastosowanie materiatow zgodnych
ze specyfikacja.
e Deklaracja zgodnosci WE/UE

4. Odbiér maszyny

Prace odbiorowe maszyny bedg trwaty bez przerwy przez okres 48 godz. po jej uprzednim
zataczeniu.

Zamawiajacy w tym czasie sprawdzi poprawnos¢ pracy czesci mechanicznej oraz AKPiA.
Po okresie 48 godzin zamawiajgcy podpisze bezusterkowy protokot odbioru.

Jezeli w czasie testu pojawig sie usterki lub btedy wykonawca ma obowigzek na biezgco je
korygowac.

5. Serwis

Wymaga sie, aby siedziba serwisu kraty byta na terenie RP

6. Gwarancja
e Okres gwarancji na przedmiot umowy ustala sie na minimum 36 miesigce na caty
produkt.
e Gwarancja obejmuje wszelkie prace i dostawy wykonane i zrealizowane przez
Wykonawce.
e W czasie trwania gwarancji wykonawca zobowigzany jest do wykonania bezptatnych
przeglagdéw zgodnie z zapisami instrukcji obstugi kraty, lecz nie rzadziej niz raz do roku.

7. Ochrona srodowiska - wymagania obowigzujgce Wykonawce kazdorazowo podczas
pobytu na terenie GWDA sp. z 0.0.

A. Firma zewnetrzna wykonujgca prace na terenie GWDA sp. z 0.0. zobowigzana jest
do prowadzenia prac zgodnie z obowigzujgcym prawem ochrony srodowiska oraz
wyznaczenia osoby odpowiedzialnej za zapewnienie zgodnosci z niniejszymi
wymaganiami (osoba odpowiedzialna).

B. W przypadku powstania zagrozen lub szkéd srodowiskowych nalezy natychmiast
poinformowac dziat zlecajgcy prace oraz Petnomocnika do spraw systemu
zarzgdzania srodowiskiem i EMAS.

C. Wymagania srodowiskowe GWDA sp. z 0.0. dotyczg w szczegdlnosci:

a. zapewnienia i oznakowania pojemnikéw i miejsc tymczasowego
magazynowania odpadow, w uzgodnieniu ze Specjalistg ds. gospodarki
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odpadami lub Pethomocnikiem do spraw systemu zarzgdzania sSrodowiskiem
i EMAS;
segregacji i usuwania odpaddw powstajgcych w trakcie wykonywania prac
i przebywania pracownikéw na terenie GWDA sp. z 0.0.;
wiasciwego postepowania ze Sciekami;
ochrony gruntu i powietrza przed zanieczyszczeniem;
ochrony zieleni zaktadowej;
utrzymywania zapleczy firmowych w czystosci i porzadku oraz
przeprowadzania niezbednych prac stuzgcych utrzymaniu obiektéw;
przeszkolenia personelu w zakresie ochrony srodowiska;
unikania powstawania zagrozen srodowiskowych;
oszczednego gospodarowania mediami (woda, energia), w przypadku ich
udostepnienia przez GWDA sp. z 0.0.

D. Zabrania sie w szczegdlnosci:

1.
2.

W

Gromadzenia odpaddw w miejscach na ten cel niewyznaczonych;
Wykorzystywania nalezagcych do GWDA sp. z 0.0. pojemnikdw na odpady,
chyba ze umowa stanowi inaczej;

Usuwania drzew, krzewdw, niszczenia zieleni;

Wprowadzania sciekdéw do kanalizacji, bez uzgodnienia z GWDA sp. z 0.0.
Wprowadzania do gruntu substancji statych lub ptynnych (np. z mycia maszyn
i urzagdzen) mogacych spowodowac degradacje gleby lub zanieczyszczenie
waod podziemnych jak oleje, rozpuszczalniki, farby, lakiery, detergenty, itp.

E. W kazdym przypadku watpliwosci co do sposobu postepowania nalezy kontaktowacd
sie ze Specjalistg ds. gospodarki odpadami lub Pethomocnikiem do spraw systemu
zarzadzania srodowiskiem i EMAS (zasada przezornosci). Osoby nadzorujace z
ramienia GWDA sp. z 0.0. upowaznieni sg do kontroli ustalen wynikajgcych z
niniejszych wymagan.
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