SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST -2

Sie¢ rurociagoéw technologicznych i instalacje pomiarowe.
Roboty adaptacyjne, montazowe i rozruchowe.

NAZWY | KODY WEDLUG WSPOLNEGO SLOWNIKA ZAMOWIEN (CPV):

KATEGORIA:
45216200-6 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDOWY WOJSKOWYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH ORAZ INSTALACJI
45223720-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE STACJI BENZYNOWYCH
45223110-0 INSTALOWANIE KONSTRUKCJI METALOWYCH
45231112-3 INSTALACJA RUROCIAGOW
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1. Czesé ogodlna

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacji Technicznej SST-2 sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot adaptacyjnych, montazowych i rozruchowych dla sieci rurociagéw technologicznych i instalacji pomiarowych
w ramach inwestycji polegajacej na przebudowie tacy torowej na froncie kolejowym oraz stanowisk roztadowczo -
nalewczych frontu kolejowego bazy paliw w sktadzie Niedzwiedz.

1.2. Zakres stosowania SST-2

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST-2

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotyczg wykonania i odbioru robét
adaptacyjnych, montazowych i rozruchowych dla sieci rurociggéw technologicznych i instalacji pomiarowych. Zakres robot
obejmuje :

1.3.1.  Zakup i dostawe na plac budowy kompletu materiatow instalacyjnych , armatury i urzadzen .

1.32.  Przygotowanie rurociggow transferowych i odbioru oparéw do rob6t adaptacyjnych. Opréznienie z resztek paliwa ,

przedmuchanie gazem obojetnym, za$lepienie koricdw rurociggéw — 4 odcinki DN150

1.33.  Adaptacja rurociggdw transferowych polegajaca na odcigciu pionowych odcinkéw podej$ciowych rurociggdw DN150
-32szt.

1.34.  Wykonanie za$lepiert dnami elipsoidalnymi — 32 szt. i odtworzenie izolacji polimerowej — 10 m2

1.35.  Wyciecie odcinkdw rurociggéw transferowych i oparéw w miejscu instalacji trojnikéw — odejs¢ do uktadow
pomiarowych DN150 — 13 szt. i spawanie tr6jnikow DN150 — 13 szt.

1.36.  Wykonanie podej$¢ zasilajacych stanowiska pomiarowe DN150 z krdécami awaryjnego roziadunku autocysterny — 8
szt.

1.3.7.  Wykonanie podejscia zasilania uktadéw pomiarowych paliwa lotniczego z rurociggu DN150 za filtrem separacyjno-
koalescencyjnym — 3 szt.

1.38.  Wykonanie rurociggow zasilajacych ramiona przetadunkowe DN100 — 42 m

1.39.  Kontrola szczelnoSci rurociggéw podziemnych — pneumatyczna préba szczelno$ci — 21 odcinkdw

1.3.10.  Izolacja rurociagbw w przebiegu podziemnym tasmami polimerowymi — 30 m2

1.3.11.  Wykonanie odej$¢ instalacji oparéw rurociggami DN80 - 8 m i DN50 - 5 m od kolektora oparéw DN150

1.3.12.  Wykonanie préby szczelno$ci rurociagu oparéw — 1 odcinek

1.3.13.  Montaz kompletnych uktadéw pomiarowych w wannach zelbetowych migdzytorza o masie 500 kg - 8 szt.

1.3.14.  Montaz zbiorikdw operacyjnych kompletnych o masie 300 kg — 8 szt.

1.3.15.  Montaz ramion przetadunkowych o masie 150 kg — 8 szt.

1.3.16.  Instalacja rurociggéw odprowadzenia gazow i wykroplin DN25 — 80 m

1.3.17.  Wykonanie préby szczelnoSci rurociagdw gazéw i wykroplin — 8 odcinkéw

1.3.18.  Montaz rurociggéw oddechowych DN50 — 28 m

1.3.19.  Przeprowadzenie badania ztacz spawanych metoda oceny wizualnej (VT) — 100% i radiograficznej (RT) -5 %

1.3.20.  Montaz zawordw oddechowych DN50 i bezpiecznikow przeciwdetonacyjnych DN80 i DN25 - 12 szt.

1.3.21.  Montaz armatury — kurek kulowy — 8 szt., zawor oddechowy DN50 — 7 szt. bezpiecznikdw przeciwdetonacyjny DN8O
— 3 szt., bezpiecznik przeciwdetonacyjny DN25 — 2 szt., kompensatory DN125 — 8 szt., przytacza opardw 3'- 3 szt.,
szybkoztacza Kamlok 3" — 8 szt.

1.3.22.  Zabezpieczenie antykorozyjne rurociggow naziemnych — farba poliuretanowa — 20 m2

1.3.23.  Oznakowanie rurociagdw i zaworow.

1.3.24.  Uprzatniecie terenu na obszarze realizowanych prac.

1.3.25.  Wykonanie ptukania rurociagdw produktami, ktére beda nimi transportowane — 4 kpl.

1.3.26.  Rozruch — kontrola cisnien, przeptywdw mediéw, kontrola dziatania systeméw sterowania instalacji pomiarowych,
kontrola prawidtowej wspéipracy uktadéw pomiarowych z uktadem sterowania pompami.

1.3.27.  Wykonanie procedury badania metrologicznego uktadéw pomiarowych ( GUM )-8 kpl.
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1.3.28.  Wykonanie procedury badania ramion przefadunkowych ( WDT ) — 16 szt.
1.3.29.  Szkolenie personelu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Specyfikacjg Techniczng STO
,Wymagania Ogdlne” p. 1.6.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Specyfikacja Techniczna STO ,Wymagania Ogdlne” p.5.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z adaptacja, montazem i rozruchem rurociggéw paliwowych i instalacji
pomiarowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawic w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Specyfikacii
Technicznej STO ,Wymagania Ogdlne” .

2. Materialy, armatura i urzadzenia
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich sktadowania podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania Ogdlne” pkt. 2.
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktorych normy PN przewidujg posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub
atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.

2.2. Rurociagi

Producent rur powinien posiada¢ procedury wytwarzania rur zatwierdzone przez kompetentna strone trzecig i spetnia¢ wymagania na
poziomie minimum modutu A1. Do wyrobu musi by¢ zatgczony :

- dokument kontroli typu 3.1 wg. PN-EN 10204

- potwierdzenie udamosci normowej KV=27J przy -29°C

- zawarto$¢ dokumentow kontroli

- sktad chemiczny, analiza wytopu oraz odchytki analizy kontrolnej

- dopuszczalna tolerancja $rednicy i grubosci Scianki

- wymagane badanie szczelnosci

2.3. Ksztattki rurowe i kotnierze

Ksztattki rurowe winne posiada¢ zataczone $wiadectwo jakosci 3.1 wg. PN-EN 10204, certyfikat udarnosci, informacje dotyczace
znakowania

2.4. Armatura.

Zabudowana armatura powinna spefnia¢ wymagania podane w dokumentacji projektowej. Zawory oddechowe zbiornikow
operacyjnych zgodne z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 18.09.2001 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ zbiorniki bezcisnieniowe i niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania
materiatow ciektych zapalnych ( Dz.U. Nr 113/01 poz. 1211)

2.5. Materialy pomocnicze i inne

Do montazu instalacji nalezy uzyé niezbedne materiaty pomocnicze takie jak : wspomniki rurowe, zawér bezpieczenstwa, klej
aneorobowy, uszczelki, Sruby rozporowe, zaslepki, Sruby, nakretki, podkfadki, materiaty zabezpieczenia antykorozyjnego.

Do badan instalacji pomiarowych w ramach rozruchu i odbioru przez Gtéwny Urzad Miar oraz Wojskowy Dozor Techniczny
nalezy zapewni¢ minimalne objetosci produktow naftowych tj.

-ON-F55-40 m?

-PB-F67-20m3

- paliwo lotnicze JET A-1- F-34 =40 m3
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Ponadto do manipulacji wiwym. produktami niezbedne beda 3 cystemny kolejowe przeznaczone odrebnie dla kazdego z
produktéw.

2.6. Uklady pomiarowe
2.6.1 Wymagania formalne.

Instalacje pomiarowe do dynamicznego pomiaru ilosci cieczy innych niz woda sg urzadzeniami - przyrzadami
pomiarowymi, ktére podlegajg obowigzujacym przepisom {j.:

- dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/32/UE (dyr. MID), z dn. 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku przyrzadéw pomiarowych

oraz réwnoczes$nie instalacje pomiarowe bedace przedmiotem tego projektu sg urzadzeniami ciSnieniowymi, ktére
podlegajq dyrektywie:

- dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE (dyr. PED), z dn. 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw cztonkowskich odnoszacych si¢ do udostepniania na rynku urzadzen cisnieniowych.

Oddanie do uzytkowania instalacji pomiarowych wymaga:
- przeprowadzenia oceny zgodno$ci UE na zgodno$¢ z powyzszymi dyrektywami,
- oznakowania znakiem CE,
- oznakowania tabliczkg znamionowa Producenta przyrzadu pomiarowego/urzadzenia ci$nieniowego,
- wydania odpowiedniej deklaracji zgodnosci UE,
- zalgczenia niezbgdnej dokumentacji technicznej zgodnie z powyzszymi dyrektywami.

Wszystkie powyzsze czynno$ci nalezg do PRODUCENTA instalacji pomiarowej na jego wytaczng odpowiedzialno$¢
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Deklaracja zgodnosci UE na zgodno$¢ z dyrektywa MID jest potwierdzeniem spetnienia wymagan metrologicznych
instalacji pomiarowej, co jest rownowaznie z legalizacja pierwotng i stanowi podstawe do okresowego wykonywania
legalizacji ponownych — co lezy w zakresie Uzytkownika.

Wszystkie zbiorniki cisnieniowe wchodzace w sktad w instalacji pomiarowej (np. separator gazu) o iloczynie nadcisnienia
i pojemnosci tj. P x V >= 50 podlega dozorowi technicznemu w eksploataciji. Dozér techniczny wykonuje Wojskowy Dozér
Techniczny (WDT), dokumentacja techniczna dotaczona do takiego zbiornika musi by¢ zgodna z Rozporzadzeniem Rady
Ministrow z dnia 7 grudnia 2012 w sprawie rodzajoéw urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

Instalacje pomiarowe — w szczegoInosci zastosowany osprzet elektryczny - muszg by¢ w wykonaniu do pracy w
odpowiednich strefach zagrozenia wybuchem zgodnie z wymaganiami dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2014/34/UE (dyr. ATEX), z dn. 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych
sie do urzadzen i systemdw ochronnych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej w tym posiadaé wymagane
oznakowanie CE, deklaracje zgodno$ci oraz niezbedng dokumentacije.

2.6.2 Przeznaczenie, wymagania funkcjonalne :

a) Instalacje pomiarowe sg przeznaczone do wykonywania operacji technologicznych:
- przyjmowania paliw z cystern kolejowych do zbiornikéw magazynowych — bez pomiaru,
(roztadunek cystern kolejowych),
- wydawania paliw z pomiarem - tj. napetnianie cystern kolejowych oraz cystern samochodowych.
Pomiar ilo$ci wydawanych paliw jest realizowany objetosciowo, licznikiem mechanicznym.
Napetnianie cystern jest realizowane metodg oddolna.
Instalacje pomiarowe wystepujg w dwdch wersjach:
- do paliw samochodowych ON-F54 — 4 szt. , Pb-F-67 - 1 szt.,
- do paliw lotniczych JET A-1/F-34 - 3 szt.

b) Instalacje pomiarowe podlegajg ocenie zgodnosci MID (,legalizacji®).

¢) Kazda instalacja pomiarowa sktada sie z jednostki pomiarowej oraz dwoch uniwersalnych (zatadowczo-spustowych)
ramion przefadunkowych (prawe R, lewe L) i zapewnia nastepujace funkcjonalnosci:
- wydawanie ramieniem R,
- wydawanie ramieniem L,
- wydawanie przez oba ramiona réwnoczesnie,
- przyjmowanie ramieniem R — bez pomiaru,
- przyjmowanie ramieniem L — bez pomiaru,
- przyjmowanie przez oba ramiona réwnocze$nie — bez pomiaru.
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Wybdr ramienia do pracy (R, L, R+L) jest realizowany zaworami recznymi z czujnikami potozenia kraicowego zaworu
(otwarty/zamkniety) — czujniki wspdtpracuja z systemem kontroli i sterowania — pkt. p).

d) Instalacje pomiarowe do ON i Pb wspdipracujq z jednym rurociggiem — rurociggiem transferowym taczacym stanowisko
przetadunkowe z pompownig - dla obu kierunkow pracy tj. przyjmowania i wydawania — zmiana kierunku
przyjmowanie/wydawanie jest realizowana zaworami recznymi.

e) Instalacje pomiarowe do paliwa lotniczego wspdtpracuja z dwoma rurociggami:
— rurociggiem transferowym tgczacym stanowisko przetadunkowe z pompownig - dla kierunku przyjmowanie paliwa,
- rurociggiem zasilajacym — dla kierunku wydawanie paliwa.
Zmiana kierunku przyjmowanie/wydawanie jest realizowana zaworami recznymi.

f) Oprdznianie i napetnianie cystern kolejowych jest realizowane tymi samymi uniwersalnymi ramionami przetadunkowymi.
Ramiona sg zakorczone ztaczami suchoodcinajacymi - standard potaczenia - APl 1004, ktére bedg podtaczane do
kroccow:

- cystern samochodowych — bezposrednio do zlgczy API cystern samochodowych,

- za pomocg odpowiednich ztaczy adapteréw — do cystern kolejowych.

Ztacza adaptery wchodzg w zakres dostawy instalacji pomiarowych i muszg zapewnia¢ mozliwo$¢ przytaczenia do
typowych stosowanych w Polsce cystern kolejowych, zleca sie zastosowanie adapteréw uniwersalnych.

Ztacza adaptery musza by¢ wyposazone w zawory spustowe do poboru prébek paliwa oraz bezrozlewowego ich
oprozniania.

UWAGA - po zakoriczeniu napetniania oddolnego, po odtaczeniu ramienia przetadunkowego i zamknieciu zaworéw
cysterny kolejowej w ztaczu adapterze pozostaje niewielka resztka paliwa (ok.2+3l). Przed odtaczeniem ztacza adaptera
od cysterny nalezy je oprézni¢ zaworem spustowym do zewnetrznego naczynia. Zlewki wiewac do zbiornikéw
operacyjnych umiejscowionych na stanowisku przetadunkowym.

g) Pomiar podczas wydawanie (napetnianie cystern) — w uktadzie ciSnieniowym — systemie ,petnego weza”. Cisnienie
robocze zapewnia pompa zatadunkowa lub grawitacyjnie (zbiorniki magazynowe sg umieszczone na znacznej
wysokosci, co umozliwia grawitacyjny, cisnieniowy zatadunek cystern).

Poziom odniesienia (tzw. ,fransfer point”) realizuje ztacze suchoodcinajace ramienia API 1004.

h) Instalacja pomiarowa musi by¢ wyposazona w urzadzenia i osprzet:
- licznik objgto$ciowy z mechanicznym liczydiem, nastawnikiem dawki, drukarkg paragonéw,
- automatyczny zawér wydawczy,
- separator gazu przed licznikiem z automatycznym zaworem odgazowujacym,
- zawor odcinajacy reczny DN100 przed separatorem gazu,
- przeziernik przed zaworem jw.
- przeziernik za licznikiem,
- zespdt zaworow kierunkowych wyboru funkcji wydawanie/przyjmowanie,
- 2x wyjScie na ramiona przetadunkowe z zaworami recznymi,
- wejScie/wyjscie — kotnierz przytaczeniowy DN125/PN16 do rurociggu transferowego,
- drugie wejScie - kotnierz przytaczeniowy DN100/PN16 do rurociggu zasilajacego — tylko instalacje do paliwa lotniczego
JET/F-34
- zawor bezpieczenstwa z nastawa 10 bar,
- instalacje odprezajacg od temperaturowego wzrostu objetosci cieczy (tzw. ekspansji termicznej).

Ponadto niezbedne wyposazenie umozliwiajace:
- catkowite napetnienie ,pustego” ramienia przed operacjg wydawania wraz z optyczng kontrolg napetnienia ramienia
przetadunkowego,
- catkowite opréznienie ,petnego” ramienia po zakonczeniu operacii przetadunkowych wraz z optyczna kontrolg stanu
opréznienia.

j) Automatyczny zawér wydawczy. Zawér ten stuzy do sterowania przeptywem przez instalacje pomiarowa, realizuje funkcije:
- przeptyw START/STOP,
- zredukowany przeptyw na poczatku i koricu pomiaru,
- awaryjne zatrzymanie przeptywu w przypadku: przepetnienia, utraty uziemienia, naci$nigcia przycisku STOP
AWARYJNY. Zawér wspdtpracuje z uktadem kontroli i sterowania pkt. p).
Zatrzymanie awaryjne musi by¢ realizowane bezzwtocznie jednak nie moze wywotywa¢ uderzen
hydraulicznych/nadmiernego wzrostu ci$nienia w instalacji, czas awaryjnego wytgczania przeptywu musi sie mie$ci¢ w
granicach 3+5s, a maksymalna ilo$¢ przelania <= 150 I.
Automatyczny zawér wydawczy jest wyposazony w funkcje recznego otwarcia/zamknigcia przeptywu przy braku
zasilania - funkcja awaryjna.
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i) Po zakofczeniu operacji przetadunkowych (wydawanie/przyjmowanie) rurociag transferowy pomiedzy instalacjg
pomiarowg a pompownig jest catkowicie oprézniany — w stanie spoczynku pozostaje pusty. Instalacja pomiarowa musi
zapewni¢ mozliwos¢:

1 - Automatycznego napowietrzenia rurociggu transferowego po zakoriczeniu operacji roztadunkowych w celu jego
opréznienia z produktu,

2 - Automatycznego odgazowania/odpowietrzenia rurociagu transferowego (tj. bez recznego odpowietrzania) podczas
jego napetniania przed rozpoczeciem operaciji zatadunkowych.

Napetnianie rurociggu transferowego — wszystkie rodzaje paliw — musi by¢ realizowane zredukowang wydajno$cig pomp
dla unikniecia niebezpiecznych uderzen hydraulicznych poprzez obnizenie obrotéw pompy falownikiem.

Uwaga - funkcja 2 powyzej dotyczy instalacji pomiarowych do ON i Pb. W przypadku instalacji pomiarowych dla paliwa
lotniczego JET/F-34 rurociag zasilajacy instalacje pozostaje caty czas napetniony i nie zachodzi potrzeba operacyjnego
jego napetniania.

k) Odgazowanie, przelewy z zaworu bezpieczenstwa, instalacji odprezajace;j itp. — odprowadzi¢ do zbiornika operacyjnego.

) Zespdt zawordw kierunkowych — stuzy do wyboru kierunku przetadunku wydawanie/przyjmowanie.
Zawory kierunkowe —reczne z czujnikami potozenia krancowego — czujniki wspdipracujq z systemem kontroli i
sterowania pkt. p),
- bledne ustawienie zawordw blokuje przeptyw/zawér wydawczy zamkniety,
- zawory kierunkowe z kontrolg szczelnosci tzw. DBB albo musi by¢ zapewniona kontrola szczelnosci przeciekdw
wewnetrznych tych zaworéw czujnikiem przeciekdw oraz przeziernikiem kontroli obecno$ci cieczy— czujnik wspdtpracuje
z systemem kontroli i sterowania — pkt. p), wykrycie przecieku blokuje przeptyw oraz wiacza sygnalizacje przecieku.
Uwaga - zawory DBB lub uktad kontroli przeciekow musza zapewniac, ze nie wystepuje niekontrolowany bocznikowy
przeptyw poza licznikiem w przypadku wystapienia wewnetrznej nieszczelno$ci zaworéw kierunkowych (zuzycie,
awaria).

m) Instalacje pomiarowe musza by¢ wyposazone w licznik ilo$ci odmierzonej z mechanicznym liczydtem cyfrowym
wyskalowanym w L:
- 5-cio cyfrowe - kasowalne po kazdym pomiarze,
- niekasowalny 8 cyfrowy sumator (totalizer),
- nastawnik dawki do nastawiania zadanej ilosci do odmierzenia, ktéry samoczynnie wytgczy przeptyw po odmierzeniu
nastawionej wartosci,
- drukarka mechaniczna — paragonéw.

n) Instalacja pomiarowa musi zapewnia¢ mozliwo$¢ pomiaru/pracy w trybie awaryjnym przy braku zasilania elektrycznego,
CO zapewniaja;
- Zawory reczne,
- pomiar mechaniczny,
- mozliwo$¢ recznego otwierania zaworu wydawczego pkt. j).

0) Instalacje pomiarowe sg wyposazone w systemy kontrolne:
- 2x (R + L) kontroli uziemienia cysterny — brak skutecznego uziemienia blokuje przetadunek,
- 2x (R + L) zabezpieczenia przed przepetnieniem cystern kolejowych — sygnat przepetienia blokuje przeptyw +
sygnalizacja blokady.
- 1x zabezpieczenia przed przepetnieniem cystern samochodowych — sygnat przepetnienia blokuje przeptyw +
sygnalizacja blokady.
- 2x reczny wytgcznik STOP AWARYJUNY (R + L) — nacisniecie wytgcznika blokuje przeptyw.
Whytacznik STOP AWARYJINY - z ,grzybkiem zatrzaskowym” — po nacisnieciu wymaga recznego odblokowania.

p) Instalacja pomiarowa jest wyposazona w System Kontroli i Sterowania z panelem operatorskim.
SKS zbiera i przetwarza sygnaty kontrolne i sterujace z:

- nastawnik dawki licznika:
- przeptyw zredukowany — tzw. ,Low Flow” (LF),
- przeptyw pefen tzw. ,High Flow”(HF),
- 2x kontroler uziemienia,
- 2x kontroleréw przepetnienia cystern kolejowych,
- 1x kontroleréw przepetnienia cystern samochodowych,
- czujnikéw krancowych zawordw kierunkowych,
- czujnikéw kradcowych zawordw ramion przetadunkowych,
- czujnika/ow kontroli przeciekdw jezeli nie zastosowano zaworéw DBB - pkt. 1),
- steruje pracq automatycznego zaworu wydawczego.

System SKS zapewnia, co najmniej nastepujace funkcje:
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- automatyczny wybor trybu pracy — wydawanie /przyjmowanie na podstawie potozenia zawordw kierunkowych,

- bledne ustawienie zawordw kierunkowych — blokuje przeptyw (zawér wydawczy zamknigty) oraz sygnalizuje
nieprawidtowe potozenie zaworéw.

- automatyczny wybér do pracy kontroleréw uziemienia oraz przepetnienia odpowiednio prawa (R) / lewa (L) strona
stanowiska przetadunkowego na podstawie sygnatu z czujnika/6w potozenia zaworéw odcinajacych prawego i/lub
lewego ramienia przetadunkowego — otworzenie zaworu aktywuje funkcije,

- reczny — przetgcznikiem na panelu operatorskim — wybor do pracy wtasciwego kontrolera przepetnienia odpowiednio
dla cystern kolejowych i cystern samochodowych,

- tagodny, dwustopniowy (LF/HF) start przeptywu,

- automatyczne, tagodne dwustopniowe (HF/LF/STOP) zatrzymanie przeptywu po odmierzeniu zaprogramowane; ilosci
paliwa.

- awaryjne zatrzymanie/blokowanie przeptywu (awaryjne zamkniecie zaworu wydawczego) w przypadku:

- braku/utraty prawidtowego uziemienia cysterny,
- przepetnienia cysterny (kolejowej/samochodowe;j),
- naciéniecia przycisku STOP AWARYJNY.

r) Podstawowe parametry techniczne instalacji pomiarowych:

Wydajno$c¢: - Qmax= 2500 I/min.

Cisnienie: - Pmax = 10 bar,

Klasa mechaniczna: - M1,

Klasa elektromagnetyczna: - nie dotyczy - uktad pomiarowy mechaniczny,
temp. pracy: -25++55C

temp. produktu: -10 ++50C

czas awaryjnego zatrzymania przeptywu: w przedziale czasowym 3+5s,

- max. ilo$¢ przelania <=150 L,

s) Wymagania mechaniczne:

- Instalacja pomiarowa: - dostarczana w postaci kompletnego , gotowego do
zamontowania ,skida” pomiarowego,

- wymiary gabarytowe: - nie wieksze niz LxSxH 1730x1720x2000 mm

- sposo6b zabudowy: - skid pomiarowy cze$ciowo zagtebiony w betonowej
plycie stanowiska przetadunkowego na gtebokosci
ok. 27 c¢m,

- przytacze do rurociggu transferowego: - kotnierzowe DN 125 PN16,

- przytacze do rurociggu tocznego: - kotnierzowe DN 100 PN16 (tylko JET/F-34),

Przytacza do rurociagéw w uktadzie przestrzennym zgodnie z rys. T-03, T-4, T05
- skid pomiarowy ostoni¢ dachem przed opadami.

t) Wymagania materiatowe:

Instalacje pomiarowe do -urzgdzenia w wykonaniu do paliwa lotniczego,

paliwa lotniczego JET/F-34: - orurowanie, armatura, osprzet w tym ramiona
przetadunkowe — stal nierdzewna,

Instalacje pomiarowe do ON, PB: - w wykonaniu materiatowym zgodnym dla tych produktow.

u) Hermetyzacja - przetadunek produktéw | klasy tj. benzyny PB wymaga hermetyzacji fazy gazowej podczas operacii
napetniania i oprézniania zbiornikdw transportowych.
Instalacja do przetadunkéw PB musi by¢ wyposazona w hermetyzacije fazy gazowej, czujnik poziomu systemu
zabezpieczenia przed przepetieniem o ktérym mowa w pkt. m) ma by¢ zamontowany w elemencie hermetyzujacym.

2.7. Ramiona przetadunkowe

Ramiona przetadunkowe uniwersalne - zatadowczo-spustowe, niskoprofilowe o obnizonej wysoko$ci stuzg do :
- oddolnego oprozniania cystern kolejowych,

- oddolnego napetniania cystern kolejowych,

- oddolnego napetniania cystern samochodowych.

2.7.1 Wymagania formalne.

Ramiona przetadunkowe sg specjalistycznymi urzadzeniami, ktére podlegajg dozorowi technicznemu, ktéry wykonuje
Wojskowy Dozér Techniczny (WDT).

Do wytwarzania ramion, ich instalowania i oddawania do uzytkowania wymagane jest posiadanie przez Wytworce oraz
Instalatora odpowiedniego Uprawnienia wydanego przez WDT zgodnie z Ustawg o Dozorze Technicznym oraz
rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dn. 2014-11-18 w sprawie warunkdw technicznych dozoru technicznego
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odnoszacych si¢ do niektorych specjalistycznych urzadzen cisnieniowych oraz rodzajéw urzadzen, przy ktérych obstudze
wymagane jest posiadanie szczegdlnych kwalifikacji (Dz.U.2014. poz.1678).

2.7.2 Wymagania techniczne.

Uniwersalne - zatadowczo-spustowe ramiona przetadunkowe:

Konstrukcja:

Srednica nominalna:
Kotnierz przytaczeniowy:
Cisnienie robocze:
Temp. pracy:

Budowa:

Zasieg wysokosci pracy zigcza:
od osi ztacza do dolnej powierzchni
kotnierza przytaczeniowego.

Min. wysokos¢ samosptywu z ramienia

Wyposazenie:

Materiat konstrukcyjny:

Uszczelnienia:

Wyposazenie dodatkowe:

niskoprofilowe, samonosne (bez wspornikow)
przegubowe 0 obnizonej wysokosci, samoociekowe
o konstrukcji zapewniajacej catkowite opréznienie cystern
kolejowych.

DN100.

DN100 PN16.

Pmax= 6 bar,

-25°C + +55°C

ramie ztozone z trzech czlon6éw rurowych:

-1 L=800mm - ruch w poziomie,

-1l L=1100mm - ruch w poziomie i pionie,
- koricowy ze ztaczem, L ok. 600mm,
—ruch w poziomie i pionie.

Hmin. =200 mm,

Hmax =1200mm,

Hsp. =520mm.

- Ztacze suchoodcinajace DN100 API 1004

- wziernik przed ztgczem do kontroli stanu napetniania
ramienia,

- Zlacze zrywne awaryjnego roztaczania,

- sprezynowy mechanizmy wywazajacy ll-go czionu,

- sprezynowy mechanizmy wywazajacy lll-go cztonu.

- stal konstrukcyjna - dla ramion do ON i Pb,

- stal nierdzewna - dla ramion do JET/F-34

- Il czton ramienia wraz ze zlgczami — stopy aluminium,

- odpowiednio do rodzaju paliwa (ON, Pb, JET/F-34).

w komplecie kazde ramie musi posiada¢ odpowiednie:

- uniwersalne zigcze-adapter lub

- zestaw ztacz-adapterow, dla zapewnienia mozliwosci podtaczenia
ramienia do réznych stosowanych w Polsce cystern kolejowych.
Ztacza adaptery musza by¢ wyposazone w zawory spustowe

do poboru prébek paliwa oraz bezrozlewowego ich oprézniania
przed odtaczeniem od cysterny kolejowej.

Kazde stanowisko przetadunkowe jest wyposazone w zbiornik operacyjny, ktory stuzy do:

- umoZliwienia wstepnego napetnienia ramion przed wydawaniem paliw na cysterny,
- przyjecia odgazdw oraz zrzutdw cisnienia z zaworu bezpieczenstwal/odprezen z instalaci

pomiarowej,

- przyjmowania prébek paliwa, resztek oraz zlewek ze ztaczy-adapterdw,

- Zlewania odstojéw ze zbiornika zaworem w dolnej cze$ci zbiornika,

- pozycjonowania ramion przetadunkowych w pofoZeniu spoczynkowym,

- napowietrzania ramion w celu ich opréznienia po zakoriczeniu operaciji przetadunkowych.

2.8. Zbiornik operacyjny

2.8.1 Wymagania formalne.

Zbiornik operacyjny jest urzadzeniem cisnieniowym, ktdre podlega:

- dyrektywie Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE (dyr. PED), z dn. 15 maja 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku urzadzen ci$nieniowych,
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- dozorowi technicznemu w eksploataciji. Dozdr techniczny wykonuje Wojskowy Doz6r Techniczny (WDT), dokumentacja
techniczna dotaczona do zbiornika musi by¢ zgodna z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 7 grudnia 2012 w sprawie
rodzajow urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.

Oddanie do uzytkowania wymaga:

- przeprowadzenia oceny zgodnosci UE, znak CE, deklaracji zgodnosci UE,
- paszport zbiornika,

- objecie dozorem technicznym — dopuszczenie do eksploataciji przez WDT.

2.8.2 Wymagania techniczne.

Pojemnos¢ robocza: - ok. 300 dm3,

Pojemnos¢ rezerwowa: - 10%,

Pojemnos¢ catkowita: - ok. 330 dm3,

Cisnienie nominalne: - 10 bar,

Temp. pracy: -25°C + +55°C,

Konstrukcja: walec poziomy z dennicami elipsoidalnymi na nogach,
0 wymiarach:

- $rednica ok. 600mm,
- dtugo$¢ ok. 1380 mm
Wyposazenie: - 2x ztacze API do podtaczania ramion przetadunkowych
podczas spoczynku — w dolnej czesci zbiornika,

- lejek do zlewania resztek z: pokrywa, filtrem, zaworem
odcinajacym DN50 - w gérnej czesci zbiornika, na
wysokosci do 1550mm,

- krécie¢ DN25 w gornej tworzacej do podtaczenia odgazow,

- automatyczny zawér odgazowujgco-napowietrzajacy DN25,

- kréciec spustowy z zaworem spustowym w dolnej

tworzacej zbiornika DN25.
- poziomowskaz napetnienia zbiornika,
Wysokos$¢ osi ztaczy API: - ok. 850 mm,
Materiat konstrukcyjny: - stal konstrukcyjna - dla instalacji do ON i Pb,
- stal nierdzewna - dla instalacji do JET/F-34
Uszczelnienia: - odpowiednio do rodzaju paliwa (ON, Pb, JET/F-34).

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich sktadowania podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét, zarbwno w miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowe;,
Specyfikacji Technicznej STO, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym kontraktem.

W szczegdlnosci wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego Sprzetu m. in.:

= agregat spawalniczy do spawania tukowego recznego w ostonie gazu

= gazy techniczne - tlen + acetylen izestaw do spawania gazowego
= przeno$nej sprezarki tiokowej
= pompy przewoznej do paliw
= kolby pomiarowej
4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej p.6. Wykonawca jest zobowigzany do
stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowe;,
OST, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
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5. Wykonanie robét
5.1. Zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania Ogélne” p.5.1. Zorganizowa¢
tymczasowe stanowisko prac spawalniczych i montazowych. Do wykonania préby szczelnosci uzy¢ zawor bezpieczeristwa dla
ochrony uktadu przed nadmiernym wzrostem cisnienia. Po wypetieniu uktadéw instalacyjnych paliwem nie wolno prowadzi¢
prac niebezpiecznych pozarowo np. ciecie metali, spawanie i z uzyciem otwartego ognia. Manipulacje produktami naftowymi w
obrebie miedzytorza i toréw nr 1 i nr 3 sq mozliwe po ukoriczeniu robdt budowlanych zwigzanych z ich przebudowg , a w
szczegblnosci uszczelnieniem. Z w/wym. terenu wody opadowe muszg by¢ odprowadzone obiektowej sieci kanalizacji przez
separator substancji ropopochodnych.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania Ogéine” p.6 Kontrola jakosci
rob6t polega¢ bedzie na sprawdzeniu ich zgodnosci wykonania z zakresem podanym w przedmiarze robét.

W czasie kontroli szczegélna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia rob6t z projektem
organizacji rob6t i przepisami BIOZ. Wykonawca ma obowigzek wykonania peinego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatéw i realizowanych rob6t z dokumentacja projektowa, STO i SST.

Materialy posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodnos$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach,
moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan.

Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po
wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wyniki badan do akceptacji Inzyniera.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Specyfikacji Technicznej STO ,Wymagania Ogolne” pkt 8.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi robét zwigzanych z adaptacja, montazem i rozruchem instalacji pomiarowych i rurociggéw
jest:

szt. - krociec, tuk. trojnik, redukcja, armatura, proba szczelno$ci, instalacja pomiarowa, ramie¢ przetadunkowe, zbiornik
operacyjny

m - rurociag

m2 - zabezpieczenie antykorozyjne rurociggdw

Obmiaru robét dokonaC nalezy w oparciu o przedmiar rob6t, dokumentacje projektowg i ewentualnie dodatkowe
ustalenia, wynikte w czasie budowy, akceptowane przez Inzyniera.

8. Opis sposobu odbioru robot

Ogolne zasady odbiordw robét podano w Specyfikacja Techniczna STO ,Wymagania Ogélne” Specyfikacji Technicznej
pkt 9.

Przy przekazywaniu instalacji do eksploatacji, Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ Zamawiajacemu nastepujace
dokumenty :

- dokumentacje powykonawcza,

- protokoty badan spoin

- protokdt ptukania rurociagow

- protokdt préby szczelnoSci rurociggdw

- protokdt szkolenia obstugi

- decyzje o objeciu dozorem technicznym WDT i dopuszczajacej do eksploatacji ramiona przetadunkowe

- decyzje o objeciu dozorem technicznym WDT i dopuszczajacej do eksploataciji urzadzenia cisnieniowe

- dokumenty zwigzane z instalacjami pomiarowymi, a wymienione w pkt. 2.6.1 SST-2
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9. Opis sposobu rozliczenia robot
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania Ogélne” pkt 9. -1.

10. Przepisy i dokumenty zwigzane

Normy

Prace nalezy prowadzi€ i dokonywa¢ odbioru zgodnie z nastepujacymi normami, m. in.:

PN-EN 13480-(1-5) Rurociagi przemystowe metalowe

PN-EN 25817 Ztacza stalowe spawane tukowo

PN-EN ISO 5817 Spawanie. Ztacza spawane ( z wylaczeniem spawania wigzka ) stali, niklu,

tytanu ich stopéw. Poziomy jako$ci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN ISO 9692-1 Spawanie i procesy pokrewne -- Zalecenia dotyczace przygotowania ztgczy -- Cze$¢ 1: Reczne
spawanie tukowe, spawanie fukowe elektrodg metalowa w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie
metodg TIG i spawanie wigzka stali

PN-EN 1092-1 Kotnierze metalowe
PN-ISO 228-1 Gwinty rurowe potaczen ze szczelno$cig nie uzyskiwang na gwincie
PN-EN 10216-4 Rury stalowe bez szwu do zastosowan ci$nieniowych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 4: Rury

ze stali niestopowych i stopowych z wymaganymi wtasnoSciami w temperaturze obnizonej
PN-82/M-74101 Zawory bezpieczenstwa. Wymagania i badania
PN-EN 12068 Ochrona katodowa -- Zewnetrzne powtoki organiczne stosowane tacznie z ochrong katodowg do
ochrony przed korozjg podziemnych lub podwodnych rurociggéw stalowych -- Tasmy i materiaty
kurczliwe
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