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B - 6 1.86.02.03.01.06C rurka odpowietrzaj 10037
.86.02.03.01. powietrzajgca (S235JR) 1
5 7.86.02.03.01.05C otyta dolna (3129305%) ]
4 7.86.02.03.01.04C tuleja gwintowana M12 (s]é%%%) 8
3 2.86.02.03.01.03C f 10037
- - - - - - - - + - - - - - - - - .86.02.03.01. ptyta boczna (S235.R) 2
2 7.86.02.03.01.02C ptyta fronfowa (s]é%%%) 2
] 7.86.02.03.01.01C ptyta gérna (312'%%%) ]
ELE@'\ENTU NUMER CZESCI NAZWA LUB OPIS MATERIAL | ILOSC
2ad. inwest. 038 . - 715;02 kg . GePad 6—-@
Uwaga : . . .
1. Wszystkie spawy ciaggte z przetopem na min. 5 mm; NCB(‘)JS_‘}EJ%?MOIZEVI\;Q(TOM erW| pIOﬂOWG
2. Spawy zeszlifowac na gtadko, do zlicowania z ptytg;
3. Ostre krawedzie zfazowaé min. na 3x45°; - _
4, Wymlary nietolerowane Wykona(: w IT-13 wg normy PN-EN 20286-1-2.; 'gE ‘S'\;AEMSKO g’g\TAO - PODPIS Nr rysunku: Re/vz\ZJa: POTIa;a:S
5.  Po spawaniu zala¢ ofowiem Pb 940R (stop wg normy PN-EN 12659:2002) - masa otowiu ok. 635kg; NARTSOWAL -Sykacz  [10.07.202 2.
6. Po zalaniu ofowiem odcigé rurke odpowietrzajgcg (poz. 6), spaw zeszlifowaé do zlicowania z ptyta. SPRAWDIIL Z 86 02 03 O ] OOC Format: | Arkusz:
7. Po zalaniu ofowiem malowac¢ podktadem, a pdzniej na kolor szary RAL 7044. ZATWIERDZIE
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