SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M —13.03.01
MONTAZ PREFABRYKATOW ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych ujetych w dokumentacji
przetargowej stworzonej na potrzeby niniejszego postepowania przetargowego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) jest stosowana,
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych ujetych w
dokumentaciji przetargowej stworzonej na potrzeby niniejszego postepowania przetargowego.

1.3. Zakres robo6t objetych STWIORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i montaz prefabrykatow zelbetowych przepustu i obejmuja:
- wykonanie prefabrykatow w wytworni,
- transport prefabrykatéw z miejsca wytworzenia na plac budowy,
- dostarczenie prefabrykatow zelbetowych:
e przepust skrzynkowy 150x150x99cm typowy zamkniety wg Katalogu "Przepusty drogowe
z elementéw prefabrykowanych" Transprojekt Warszawa 2007 r.",
e przepust skrzynkowy 150x150x199cm typowy zamkniety wg Katalogu "Przepusty
drogowe z elementow prefabrykowanych" Transprojekt Warszawa 2007 r.",
montaz konstrukcji pomocniczych, jesli sg wymagane,
- montaz prefabrykatéw ze srodka transportowego lub - ze wzgleddéw organizacyjnych - z miejsca
skladowania na budowie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Element prefabrykowany - element z betonu formowany i dojrzewajgcy poza miejscem
ostatecznego wbudowania, pozyskiwany jako catosc.

1.4.2. Otulina - odlegtos¢ miedzy powierzchnig zbrojenia a najblizszg powierzchnig betonu.
1.4.3. Tolerancja — dopuszczalna zmiana wymiaru.

1.4.4. Trwato$¢ — zdolno$¢ konstrukcji lub jej czesci do zachowania odpowiedniej statecznosci i
uzytkowalnosci w czasie projektowego okresu uzytkowania, zgodnie z przeznaczeniem i przy wkasciwym
utrzymaniu, lecz bez powaznych napraw.

1.4.5. Okres uzytkowania — okres, w ktérym witasciwosci uzytkowe wyrobu w obiekcie sg zachowane na
poziomie niezbednym do spelienia wymagan uzytkowania konstrukcji, pod warunkiem, Zze dana
konstrukcja jest wtasciwie utrzymywana.

1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Ogo6Ine wymagania dotyczace rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt
1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w elementach prefabrykowanych w drogowych obiektach
inzynierskich powinny byé spetnione wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzgdzeniem [16].

2. MATERIALY

2.1. Ogdblne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWIORB
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 2.

Za jakos¢ wykonywanych prefabrykatow odpowiedzialny jest Wykonawca, ktéry jest zobowigzany
do prowadzenia statej iskutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepisow



obowigzujgcych w zakresie jakosci materiatbw wyjsciowych i prawidlowego wykonywania
poszczegolnych robét. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wytwoérce prefabrykatow
(wytwornie) oraz specyfikacje techniczng wykonania prefabrykatow w wytwoérni.

Kazdy element powinien posiada¢ deklaracje zgodnosci wydang przez wytwdrnie okreslajgca
jego parametry wytrzymatosciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materiatow. Prawidlowo$é wykonania
kazdego elementu powinna by¢ potwierdzona w jego karcie odbioru. Takie dokumenty, jak atesty i
protokoty badan materiatéw, receptury mieszanki betonowej nalezy przedstawi¢ Inzynierowi na jego
zadanie.

Prefabrykaty zelbetowe powinny byé zgodne z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB
M.12.01.00. oraz M.13.01.00. Tolerancje wymiardw wynoszg +3 mm

2.2. Gotowe elementy prefabrykowane

Prefabrykaty powinny by¢ wykonane w wytwdrni, zgodnie z dokumentacja projektowa. Przed
przystagpieniem do wbudowania prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta,
potwierdzajgcy zgodnosé z wymaganiami STWIORB i dokumentacji projektowe;.

Uksztaltowanie prefabrykatow w dostosowaniu do geometrii obiektu oraz rozmieszczenie
otwordw, wycie¢ nalezy wykona¢ w wytworni, zgodnie z dokumentacjg projektows.

Wystajace z prefabrykatu prety dla potgczenia elementu z betonem wylewanym na mokro
powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone przed korozjg np. powtoka mineralna.

3. SPRZET

3.1.0g6Ilne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne’[1],
pkt 3.
Sprzet do wykonania rob6t musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

3.1. Sprzet do montazu prefabrykatow

Do montazu i przetadunku prefabrykatéw nalezy stosowaé dzwigi samochodowe o udzwigu
i wysiegu odpowiadajgcym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz masie montowanych
elementéw. Odpowiadajgce tym warunkom dzwigi mogg wymaga¢ utwardzonej powierzchni placu
montazowego oraz drogi dojazdowej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne™[1], pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie prefabrykatow

— elementy mozna transportowa¢ po osiggnieciu przez beton co najmniej 80 % wytrzymatosci
projektowej,

—  skiadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest
dopuszczalne tylko po osiggnieciu przez beton petniej mrozoodpornosci i wytrzymatosci,

— podczas przestawiania elementéw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia
niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzgsy moggce spowodowaé¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,

— podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢é zawieszony na wystajgcych z niego hakach
przewidzianych w projekcie,

— podczas skfadowania prefabrykatow nalezy zwrécic szczegblng uwage na zabezpieczenie
wystajgcego zbrojenia przed pogieciem,

— podczas skfadowania prefabrykat powinien byé podparty na krawedziakach drewnianych
podtozonych tak, aby nie wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentacji projektowej
momentdéw zginajgcych podczas przestawiania prefabrykatow, ich transportu i ponownego
ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia iwstrzagsy moggce spowodowaé mechaniczne
uszkodzenia krawedzi betonu i betonu wokot wystajgcych pretdw zbrojeniowych,

—  prefabrykaty powinny by¢ sktadowane w warunkach wysokiej wilgotnosci wzglednej,

— powinny by¢ przestrzegane zalecenia producenta prefabrykatow odnosnie ich skladowania i
transportu.

4.3. Cechowanie prefabrykatu

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w
sposéb czytelny i trwaty na jednym z koncéw.
Cecha powinna zawierajgce dane:



— dane identyfikacyjne producenta (znak wytworni),

— dane identyfikacyjne miejsca produkciji,

— numer identyfikacyjny wyrobu,

—  date rozformowania,

— mase elementu,

—  obiektu inne mozliwe informacje zwigzane z montazem (np. usytuowanie).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robé6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne™[1],
pkt 5.

5.1.1. Dokumentacja Wykonawcy
5.1.1.1. PZJdR

Wykonawca przed przystapieniem do robo6t dostarczy Inzynierowi do akceptacji Program
zapewnienia jakosci dla robét (PZJdR), w ktérym okresli wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty.

5.1.1.2. Projekt technologiczny montazu prefabrykatow

Przed przystgpieniem do montazu prefabrykatéw Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny montazu prefabrykatéw.
Projekt technologiczny robét powinien okreslaé:
—  rodzaj zastosowanego sprzetu do montazu prefabrykatéw i utwardzenia podtoza,
—  projekt podpor tymczasowych (rusztowan) oraz rusztowan bocznych i utwardzenia podtoza, jesli jest
wymagany,
—  spos6b montazu prefabrykatow,
—  projekt pomostoéw roboczych,
—  zapewnienie bezpieczenstwa w okresie wykonywania robot.

5.2. Montaz prefabrykatéw

Wiek montowanych prefabrykatow powinien wynosi¢ min. 30 dni.

Elementy prefabrykowane nalezy odbiera¢ w miejscu ich produkcji. Prefabrykaty powinny by¢
przedmiotem odbioru w zakresie zgodnosci z dokumentacjg projektowa, spetnienia tolerancji
wymiarowych oraz braku uszkodzen i defektow widocznych dyskwalifikujgcych oraz uniemozliwiajgcych
montaz.

Montaz prefabrykatéw powinien sie odbywa¢ zgodnie z projektem technologicznym robdt
opracowanym przez Wykonawce wg pktu 5.1.1.2 i zatwierdzonym przez Inzyniera.

Montaz prefabrykatow nalezy wykonywaé¢ na 1cm warstwie zaprawy cementowej. Wysokos¢ i
potozenie powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ sprzetu montazowego i stan
prefabrykatow. Zbrojenie wykonane w celu polepszenia skutecznosci wspotpracy prefabrykatu z betonem
wykonywanym na mokro powinno by¢ wyprostowane i oczyszczone. Z powierzchni stykajgcych sie w
zespoleniu z betonem wykonywanym na mokro nalezy usungé szkliwo i oczysci¢ powierzchnie styku.

Sposéb uszczelnienia miedzy prefabrykatami Wykonawca przedstawi do uzgodnienia
Inzynierowi.

5.3. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykohnczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i STWIORB. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkéw
terenowych, takie jak:

- odtworzenie elementéw czasowo usunietych,
- roboty porzgdkujgce otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogolne”,
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:



a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.) i na ich podstawie sprawdzi¢ wlasciwosci zastosowanych materiatow
na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w STWIORB,

b) wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w
pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Sprawdzenie gotowych prefabrykatow
6.3.1. Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych w wytworni

Kontrola elementéw prefabrykowanych powinna odbywaé sie w wytworni. Polega ona na kontroli
rodzaju i gatunku materiatéw uzytych do wyprodukowania prefabrykatu oraz gotowych prefabrykatéw na
podstawie dokumentacji elementu (atesty, protokoly odbioru itp.) na zgodnos¢ z normami
przedmiotowymi i dokumentacjg projektowa.

Badania elementéw prefabrykowanych w Wytworni, na podstawie ktérych zostaty wydane atesty
powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z PN-EN 15050:2010 [15].

6.3.2. Sprawdzenie elementdéw prefabrykowanych na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:

— wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi,
— 0g6Iny wyglad prefabrykatu
na zgodnos¢ z wymaganiami dokumentacji projektowe;j.

Przyimuje sie, ze wymiary sprawdza sie po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach
od 10°C do 30°C. W trakcie wykonywania pomiaréw prefabrykat powinien by¢ podparty w taki sposéb jak
w trakcie poézniejszej eksploatacji. Jezeli jest to konieczne, nalezy przyjgc¢ teoretyczne poprawki w celu
uwzglednienia odchytek wymiarow mierzonych w innych temperaturach, po innym okresie dojrzewania
lub w innych warunkach podparcia.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazgda¢ przekazania kopii wynikéw badah ustalonych dla
wykonania prefabrykatow w wytwaérni.

6.3.3. Ogolny wyglad prefabrykatu

Pecherze, raki i inne mniejsze uszkodzenia betonu powinny by¢ naprawione drobno Iub
gruboziarnistg zaprawg naprawczg lub ich kombinacjg w zaleznosci od wielkosci uszkodzenia.
Zagtebienia o gtebokosci powyzej 5 mm i mniejszej niz 15 mm powinny by¢ naprawione (wypetnione)
odpowiednig zaprawg o wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu, z ktérego wykonany jest
element. Zagtebienia o gtebokosci wigkszej niz 15 mm mogg by¢ poddane naprawie, jesli projektant
oceni je jako nieistotne z punktu widzenia statyki prefabrykatu. Nalezy przy tym odpowiednio dobrac
kolor zaprawy do kolorystyki naprawianego elementu.

Czesci wystajgce powinny by¢ skute lub zeszlifowane z zastrzezeniem, ze otulina zadnego z
pretow nie moze by¢ mniejsza niz 2,5 cm.

Pojawienie sie rys musi by¢ kazdorazowo rozpatrywane przez Inzyniera.

Nalezy sprawdzi¢ czy prety przeznaczone do zespolenia z betonem wykonywanym ,na\ mokro”
sg odspojone, wyprostowane i oczyszczone.

Sposéb naprawy prefabrykatu powinien zosta¢ okreslony przez Wykonawce w PZJ i podlega
akceptacji Inzyniera.

6.4. Sprawdzenie montazu prefabrykatéw

Dopuszczalne odchyiki ustawienia prefabrykatéw w stosunku do dokumentacji projektowej:
- rzedne wysokosciowe +5 mm,
- potozenie w planie +5mm.

6.5. Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikbw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa
wykonana jest zgodnie z niniejszg STWIORB i dokumentacjg projektows.

W szczegélnosci nalezy ustalic:

— czy stwierdzone odchytki od dokumentacji projektowej przekraczajg wartosci dopuszczalne,
— rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,
— wptyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowg warto$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodno$¢ z wymaganiami, catos¢ lub
czesé robot nalezy uzna¢ za niezgodne z STWIORB. Roboty wykonane niezgodnie z STWIORB nie
mogg by¢ przyjete. W przypadku takim sposéb dalszego postepowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki
badan wraz z ich oceng powinny zostac ujete w formie protokotu



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéblne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) zamontowanego prefabrykatu danego rodzaju i o danej
masie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbior roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:
— pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowg i STWIORB,
— inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robét.
Zakres robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbior koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia rob6ét na podstawie wynikbw badan, inwentaryzacji geodezyjnej i spetnieniu innych
warunkow dotyczgcych tych robét zawartych w umowie.

Podstawg dokonania odbioru robét sg nastepujgce dokumenty:

a) dziennik budowy,

b) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami,

¢) uzasadnienie dokonanych zmian,

d) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

e) pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy wykonania okreslonych robét zgodnie
z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami zawartymi w STWIORB oraz wyrazenie zgody na
przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— wykonanie projektow rusztowan i innych konstrukcji pomocniczych, jesli majg zastosowanie,

—  opracowanie projektu organizacji rob6t oraz PZJdR,

— wykonanie projektu technologicznego montazu prefabrykatow,

—  biezaca obstuge geodezyjna,

— wykonanie prefabrykatow w Wytwérni i ich transport na budowe z zaadaptowaniem prefabrykatow
zgodnie z dokumentacjg projektowg, w tym przygotowanie w konstrukcji wszelkich otworéw
zaprojektowanych w dokumentacji technicznej elementu,

—  zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na budowie pozostatych materiatow,

—  zapewnienie pozostatych niezbednych czynnikéw produkciji,

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw dla rob6t montazowych,

— montaz prefabrykatow,

— wykonanie potgczen montazowych,

—  przygotowanie prefabrykatu do potgczenia z betonem monolitycznym,

—  rozebranie wszystkich konstrukcji pomocniczych,



— wykonanie badan,
— uporzadkowanie terenu robot,
—  szkice powykonawcze,
—  wywiezienie zbednych materiatdw i gruzu poza pas drogowy.
Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz, wskazanych w projekcie, wszelkich drobnych
konstrukcji, jak marki z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.

9.3. Sposbb rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje réwniez:
— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
—  prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do rob6t
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Szczegodtowe Specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania og6lne
2. M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
3. M-13.01.00 Beton konstrukcyjny w obiekcie mostowym
10.2. Normy
4. PN-EN 991:1999 Oznaczanie wymiarow prefabrykowanych elementéw zbrojonych

z autoklawizowanego betonu komérkowego lub z betonu
lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

5. PN-EN ISO 16120- Walcoéwka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu
4:2012 — Czes$¢ IV: Wymagania dla walcéwki do zastosowan
specjalnych
6. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -— Konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone — Wymagania i badania
7. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu — Elementy nawierzchni drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych — Wspdlne wymagania
i badania
8. PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu
9. prEN 10138-1 Prestressing steel.- Part 1:General requirements
10. prEN10138-2 Prestressing steel - Part 2:Wire
11. prEN 10138-3 Prestressing steel. Part 3: Strand
12. PN-EN 206-1:2003 Beton — Czes$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i
zgodnosé
13. PN-B-06714-34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci
alkalicznej
14. PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-1:
Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw
15. PN-EN 15050:2010 Prefabrykaty z betonu - Elementy mostow

10.3. Inne dokumenty

16. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr
63, poz. 735)

17. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.881)



