SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M —19.01.03
STALOWE BARIERY OCHRONNE SZTYWNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych ujetych w dokumentacji
przetargowej stworzonej na potrzeby niniejszego postepowania przetargowego.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (STWIORB) jest stosowana,
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t budowlanych ujetych w
dokumentaciji przetargowej stworzonej na potrzeby niniejszego postepowania przetargowego.

1.3. Zakres robo6t objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z :
- wykonaniem lub zakupem segmentéw sztywnej stalowej bariery o parametrach H2 W3 B,
- montazem segmentow,
- wykonaniem poprawek po ewentualnych uszkodzeniach zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

Bariera stalowa sztywna (niepodatna) - oznaczona w Wytycznych stosowania drogowych barier
ochronnych jako "Typ IlI" moze wystepowac jako bariera skrajna i bariera dzielgca. Bariera skrajna i
dzielgca bedzie wykonana ze stalowych segmentow pofgczonych na state z elementami obiektu
mostowego (z ptyta pomostu, z elementami podpor - przyczotkami , skrzydtami).

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz
za ich zgodnos$c¢ z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Wedtug dokumentacji technicznej nalezy zastosowaé stalowe bariery ochronne zgodnie z
dokumentacjg projektows i katalogiem barier producenta.

Elementy stalowe barier powinny odpowiada¢ wymaganiom norm oraz posiada¢ odpowiednie
atesty oraz Aprobate Techniczna.

Elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe.
taczniki stalowe sruby powinny byé rowniez ocynkowane.

Kotwy zespalajgce (mocujgce) bariery do piyty kap chodnikowych powinny spetniaé wymagania
producenta bariery.

3. SPRZET

Roboty bedg wykonywane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera. Wykonawca powinien posiadaé nastepujacy sprzet:

- wiertnice do wykonania otworéw w ptycie kap chodnikowych,

- sprzet specjalny do osadzania kotew w ptycie kap chodnikowych wg. zalecen producenta,

- sprzet do wbijania stupkoéw np. wibromioty,

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania barier ochronnych
powinny odbywac sie tak aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny. W trakcie transportu nalezy dbac o
zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca zobowigzany jest we wtasnym zakresie i na wtasny koszt do sporzgdzenia w oparciu
0 Rysunki rysunkéw warsztatowych bariery. Rysunki warsztatowe podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

W rysunkach warsztatowych nalezy rozpracowa¢ szczegét mocowania do bariery elementow
odblaskowych w dostosowaniu do wymogow ,Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych”.

Elementy stalowych barier ochronnych sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ogniowe
cynkowanie w wytworni przez co nie jest wymagane zabezpieczenie barier na placu budowy. Nalezy



jedynie zwrdci¢ uwage na to aby nie uszkodzi¢ powioki cynkowej podczas montazu bariery. Ubytki
powtoki cynkowej nalezy naprawi¢ przez cynkowanie elektrolityczne lub natryskowe wzglednie sposobem
Zzapewniajgcym nie mniejszg trwatos¢ antykorozyjna.

Na barierze powinny byé umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
WSDBO (Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych).
Elementy odblaskowe nalezy umocowa¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola montazu barier polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementow sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,

- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu fgcznikéw tasmy i stupkéw

- poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

Dopuszczalne tolerancje:

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm,

- dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowania
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikéw lub przekfadek i wynosi + 6 mm,

- rzedna gory tasmy bariery £ 5 mm,

- odchylenie tasmy bariery w planie £ 10 mm.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m biezgcy wykonanej i zamontowanej bariery.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw odbioréw weditug p.6. nalezy sporzadzi¢ protokdty odbioru robét. Jezeli
wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie bariery nalezy uznaé¢ za zgodne ze ST.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z ST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania rob6t obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatdw do wykonania robot,

- wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkéw,

- wykonanie otworéw w betonie kap chodnikowych w celu osadzenia kotew zespalajgcych,
- o0sadzenie kotew zespalajgcych za pomocg odpowiedniego kleju,

- montaz barier do konstrukcji mostu,

- whbicie i zastabilizowanie stupkéw ,

- montaz tasmy profilowej oraz innych elementéw skfadowych bariery,

- montaz fgcznikdw zapewniajgcy ciggtos¢ barier (potgczenie nowych barier z istniejgcymi),
- montaz $wiatet odblaskowych,

- usuniecie poza pas drogowy pozostatosci materiatowych i oczyszczenie stanowiska pracy,
- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

1. "Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych" wydane przez Generalng Dyrekcje Drég
Publicznych z dnia 5.10.1994 r.

1. Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

2. Zarzgdzeniem nr 31 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 roku
w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych.

3. PN-EN 1317-1_2001.Systemy ograniczajgce droge. Terminologia i ogolne kryteria metod badan



4. PN-EN 1317-2_2001.Systemy ograniczajgce droge. Klasy dziatania kryteria przyjecia badan
zderzeniowych.

5. PN-87/H-93461.15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre$lonego przeznaczenia.

Ksztattowniki na porecz drogowa, typ B.

PN-97/H-93419 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

PN-83/H-92120Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i

niskostopowe;j.

9. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

10. DIN 50976
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