SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DLA POJAZDU Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

I. WYMAGANIA OGOLNE

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania sg wymagania taktyczno-techniczne dla 2 szt. fabrycznie
nowych pojazdu z napedem elekirycznym o nadwoziu przystosowanym do bezpiecznego
przewozu minimum 2 osoby i zamykanego bagaznika do przewozu sprzetu stuzbowego.

2. Przeznaczenie pojazdu.

Pojazd bedzie wykorzystywany do prowadzenia stuzby patrolowej oraz dziafan
poszukiwawczo -ratunkowych

3. Warunki eksploatacji pojazdu.

Pojazd bedzie: uzytkowany we wszystkich porach roku 1 doby, w warunkach
atmosferycznych spotykanych w polskiej strefie klimatycznej, jezdzit po utwardzonych
nawierzchniach, drogach gruntowych oraz w terenie trudnodostepnym, przechowywany na
wolnym powietrzu, naprawiany w zapleczu technicznym Zamawiajgcego lub przez
autoryzowany serwis Wykonawcy.

4. Wymagania formalne.

1) Pojazd musi spetnia¢ wymagania okreslone w Ustawie z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo
o ruchu drogowym (Dz.U. 2021 poz. 450 z pézn. zm.),

2) Pojazd musi speinia¢ wymagania okreslone w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury
Z dnia 31.12.2002 r. w sprawie warunkéw technicznych pojazddéw oraz zakresu ich
niezbednego wyposazenia {Dz.U. 2016 poz. 2022 z pédZn. zm.) oraz Rozporzgdzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 24.08.2015 w sprawie homologacji typu pojazdow
samochodowych i przyczep oraz ich przedmiotéw wyposazenia lub czeéci (Dz.U. 2015 poz.
1475),

3) Pojazd musi byé budowany z wykorzystaniem pojazdu bazowego posiadajgcego
homologacje zgodnie z Ustawg z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym lub
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) 2019/2144 z dnia 27 listopada
2019 r. w sprawie wymogow dotyczgcych homologacji typu pojazdow silnikowyceh i ich
przyczep oraz ukladéw, komponentdw i oddzielnych zespotdw technicznych
przeznaczonych do tych pojazdéw, w odniesieniu do ich ogdlnego bezpieczenstwa oraz
ochrony 0séb znajdujacych sie w pojezdzie niechronionych uczestnikow ruchu drogowego,
zmieniajgce rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/858. Dokument
potwierdzajacy spetnienie wymogu (8wiadectwo zgodnosci WE pojazdu bazowego) musi
by¢ przedstawiony przez Wykonawce w fazie skiadania oferty przetargowe;j,

4) Wykonawca zobowigzuje sie do bezptatnego udzielania konsultacji w zakresie mozliwo$ci
zabudowania oraz zalecen dotyczgcych montazu w pojezdzie: instalacji antenowych,
instalacji uprzywilejowania, instalacji zasilania urzadzen tacznos$ci radiowej i innego sprzgtu
stuzbowego.

5) Wykonawca dokona przegladu zerowego z wpisem do ksigzki gwarancyjnej pojazdu

6) Dla kazdego pojazdu wykonawca dostarczy w jezyku polskim:

a) $wiadectwa zgodnosci WE

b} instrukcje obstugi w jezyku polskim,
¢) ksiazke gwarancyjng pojazdu,

d) ksiazke przegladow serwisowych,
e} wykaz wyposazenia dodatkowego.

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA POJAZDU Z NAPEDEM ELEKTRYCZNYM

1. Pojazd musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

- bezobstugowy akumulator litowy 48V min. 8,5 kWh,

- automatyczny prostownik poktadowy 48V z kontrolkami procesu tadowania,
- oswietlenie kompletne, klakson, dzwiekowy sygnalizator jazdy do tytu,

- podwojne gniazdo tadowania USB,



- przetgcznik trybu predkosci jazdy,

- rama galwanizowana, podtogi ze stali nierdzewnej,

- hamulce hydrauliczne — tarczowe przéd, bebnowe tyl,
- zawieszenie wielowahaczowe,

- kota minimum R12 + petnowymiarowe koto zapasowe zamocowane do pojazdu,
- daszek, lusterka boczne, kolor daszka — srebrny,
-szyba z wycieraczky i spryskiwaczem,

- skrzynia zatadunkowa,

- dwuosobowe siedzenie z profilowana tapicerka,

- kolory karoserii: srebrny,

- wymiary gabarytowe min: 2380x1200x1620 mm,

- o$wietlenie uprzywilejowania zainstalowana na state na dachu pojazdu, wraz
z sygnalizacjg dzwickowa,
6) Kota:
a) z ogumieniem o rzezbie bieznika i profilu terenowym,
b) w chwili odbioru pojazdu opony nie mogg byé starsze niz 78 tygodni.
7) Wyposazenie elektryczne i elektroniczne.
a) napiecie znamionowe instalacji elektrycznej 12V DC
8) Kolorystyka i oznakowanie:
Pojazd musi posiadac¢ srebrng barwe nadwozia.
Opis oznakowania w Zalgczniku nr 1
9) Wyposazenie dodatkowe
a) minimum dwa komplety kiuczykéw do pojazdu,
b) wskaznik roztadowania akumulatora, predkosciomierz, licznik km, wskaznik
biegow,
c} fabryczny zestaw podrecznych narzedzi,
d) oryginaine drzwi letnie
10) Rok produkceji pojazdu: fabrycznie nowe, zgodne z rokiem dostawy.
11) Homologacja L7e

2. Warunki gwarancji i serwisu:

1) Pojazd elekiryczny musi by€ objety gwarancja na okres min. 24 miesigce, liczac od daty
odbioru przez Zamawiajgcego i musi obejmowaé wszystkie podzespoty mechaniczne,
elektryczne i elektroniczne

2) Przeglady okresowe, naprawy gwarancyjne oraz naprawy biezace w okresie gwarancji,
beda wykonywane
w autoryzowanym serwisie Wykonawcy [ub zapleczu technicznym Zamawiajgcego.

3) Usuwanie w Resortowej Stacji Obsiugi Pojazdu drobnych usterek i uzupelniania
materiatéw eksploatacyjnych nie moga powodowadé utraty ani ograniczenia uprawnien
wynikajgcych z fabrycznej gwaranciji.

4} Warunki gwarancji muszg byé odnotowane w ksigzce gwarancyjnej pojazdu.



Wymagania dla materiatéw uzywanych do wykonania

oznakowania pojazdéw policyjnych

Wymagania ogélne:

Zaltacznik nr1

Grubost materiatu

<1 mm

Wymagania odnosénie aplikaciji

Zgodnie z instrukcjg producenta

Oczekiwana trwatosé i okres min 5 lat
gwarangcji
Zakres temperatur -30°C + 70°C

Badania

krajowe laboratorium akredytowane w
zakresie badan materiatéw odblaskowych

Okres waznosci badan

5 lat

1. Zakres badan fotometrycznych

1.1 Gestosé powierzchniowa wspétczynnika odblasku R’ dla materialu nowego (Metoda

badan zgodna z CIE 54.2:2001)

R’ [cd/lx-m?]
Kat Kat
obserwacji posiEticniz Fluorescencyjny
o [3_1 e Niebieski Biaty Czerwony
(P2=0)
5° 300 25 350 80
0,20° 30 150 12 150 25
45° 33 3 40 7
5 80 10 150 25
0,33° 30 60 4 60 10
45° 16 2 30 5
5° 50 7 110 20
0,50° 30° 20 3 60 10
45° 9 1,3 20 3.6
5° 8 1 9 25
1,00° 30° 6 0,75 6 1
45° 2 = 3 g
Dopuszczalne
zmniejszenie wartosci w 50% 20% 20% 20%
okresie gwarantowanej




1.2 Barwa i wspoélczynnik luminanciji B (Metoda badan zgodna z CIE 15:2004 - zrodto $wiatta
Des, obserwator normalny CIE 2°, geometria pomiaru 45a/0. Wynikiem koficowym jest wartosé
$rednia z 3 pomiaréw)

Wspotrzedne tréjchromatyczne
(lluminant Des, obserwator CIE 2°, geometria pomiaru 45/0)
Eapya Wspotczynnik 1 2 3 4
luminancji X y X y X y X y

L s eeneHy 20,45 0,375 | 0,620 | 0,460 | 0,532 | 0,398 | 0,450 | 0,350 | 0,508

Zotto-zielony ' ' : s , , , , ,
Niebieski = 0,01 0,065 | 0,216 0,190 | 0,255 | 0,245 | 0,210 0,144 | 0,030
Biaty =017 0,285 | 0,325 | 0,335 | 0,375 | 0,355 | 0,355 | 0,305 | 0,305
Czerwony = 0,05 0,650 | 0,358 | 0,640 | 0,365 | 0,735 | 0,265 | 0,660 | 0,233

UWAGA: Punkty pola tolerancji lezace na krzywej barw (spectral locus), laczy ta krzywa, a nie linia
prosta

Wymagania dla barwy powinny by¢ spetnione w catym okresie eksploataciji pojazdu.
W czasie trwania gwarancji producenta, w przypadku stwierdzenia widocznych zmian barwy
lub uszkodzen powierzchni folii nalezy wykonaé pomiary kontrolne.

2. Zakres badan narazeniowych

- sprawdzenie odpornoéci na dziatanie substancji chemicznych

- sprawdzenie odpornosci na dziatanie mgly solnej

- sprawdzenie odporno$ci na dziatanie promieni $wietinych

- sprawdzenie odpornosci na $cieranie

- sprawdzenie odpornosci na dziatanie temperatury

- sprawdzenie przyczepnosci do podioza

- sprawdzenie odpornosci na Scieranie powioki / folii odblaskowej / lakieru podczas mycia
nadwozia w myjni automatycznej

- sprawdzenie odpornoéci na uderzenia drobnymi kamieniami

- sprawdzenie odpornoéci na penetracjg krawedzi folii odblaskowej

Do badan folii odblaskowych danej barwy nalezy dostarczyé prébki folii naklejonych na
ptaskie lakierowane podioze z blachy stalowej (typowe materiaty stosowane do produkgji
nadwozia pojazdow):

- 9 szt. prébek o wymiarach 10cm x 10cm,

- 3 szt. o wymiarach 10cm x 2,5cm,

- 1 szt. o wymiarach 12cm x 12cm przygotowang wg p.2.9.do badania penetracji krawedzi.
Whyniki pomiaréw wspétczynnika odblasku po narazeniu, w geometrii ograniczonej a=0,33°,
B=5°, powinny spetnia¢ wymagania z uwzglednieniem dopuszczalnego zmniejszenia
wartosci w okresie gwarantowanej trwatosci zgodnie z tabela pkt. 1.1.

Przyczepnoé¢ folii odblaskowej na krawedziach prébki nalezy sprawdzié po kazdym badaniu

odpornosciowym. Wymaganie bedzie spetnione w przypadku stwierdzenia braku delaminagji
folii.

2.1. Sprawdzenie odpornos$ci na dziatlanie substancji chemicznych

Prébki poddane o$miogodzinnemu dziataniu 10% wodnego roziworu $rodka do mycia
nadwozi. Nastgpnie te same prébki poddac 1 minutowemu dziataniu paliwa wzorcowego. Po
probie sprawdzi¢ wystapienie spekan, zluszczen, pomarszczen, specherzen, korozji lub
widocznych zmian barw powierzchni badanych folii. Wykonaé pomiary powierzchniowego
wspdtczynnika odblasku (geometria ograniczona «=0,33° B=5°).

2.2. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie mgly solnej




Probki poddane 250 godzinom dziatania rozpylonego 5 % roztworu wodnego NaCl, w
temperaturze 35°C. Po probie sprawdzi¢ wystapienie spekan, ztuszczen, pomarszczen,
sladow korozji, widocznych zmian barwy i innych wad badanych prébek. Wykonaé pomiary
powierzchniowego wspétczynnika odblasku (geometria ograniczona o=0,33° p=5°).

Prébe nalezy przeprowadzi¢ na materiale nowym oraz na materiale poddanym prébie
odpornosci na uderzenia drobnymi kamieniami.

2.3 Sprawdzenie odpornosci na dzialanie promieni swietlnych (Metoda badan zgodna
z PN-EN ISO 4892-2, metoda A — dla 5 letniej gwarangji trwatosci folii czas naswietlania to
1500 h. Parametry proby zamieszczone w Tabeli ponizej:
Po prébie wykonaé pomiar:
- powierzchniowy wspotczynnik odblasku (geometria ograniczona a=0,33° p=5°).
- wspétrzedne tréjchromatyczne i wspoétczynnik luminangji (spetnione wymaganie jak dla
materialu nowego)

Parametry ekspozycji Lampy chtodzone

Lampy chtodzone wodg

probek powietrzem
Cykl Ciagte naswietlanie, z Ciagte naswietlanie, z
2 _: a 2z ekspozycjg probek na ekspozycja probek na
SW|aﬂolc‘:’:zL12§sc/mg+a mgte wodng przez 18min. mgte wodng przez 18min.

co dwie godziny co dwie godziny

Temperatura BST (Black

Q 3]
Standard Thermometer) (65+3)°C (85
Wilgotnoéé wzgledna (50 £ 5)% (50 £ 5)%
Napromieniowanie W/m?
Dla promieniowania w
przedziale 300+400 nm 60 o
Dla promieniowania w 550 630

przedziale 300+800 nm

2.4. Sprawdzenie odpornosci na §cieranie

Probe wykonujemy przy pomocy piasku kwarcowego o érednicy ziarna 0,1 +0,2 um. Materiat
$cierny powinien by¢ przesypywany przez gladkg wewnatrz, pionowa rure o diugoéci 1 m i
wymiarach wewnetrznych 80 x 110 mm. Badana prébka powinna byé pochylona pod katek
45° wzgledem otworu wylotowego rury. Na probke nalezy wysypa¢ réwnomiernie 10 kg
materiatu Sciernego. Po prébie nalezy zmierzy¢ wartosci powierzchniowego wspétczynnika
odblasku (geometria ograniczona «=0,33° B.=5°), wymagana warto$¢ 270% wartosci przed
prébg oraz przyczepnosé folii na krawedziach probki.

2.5. Sprawdzenie odpornosci na dzialanie temperatury

Sprawdzenie odpornoéci na dziatanie temperatury powinno byé przeprowadzone poprzez
zbadanie:

a) odpornosci na dziatanie podwyZzszonej temperatury: prébke nalezy umiescié w suszarce
laboratoryjnej (komorze klimatycznej itp.) i wygrzewaé w temperaturze + 70°C przez 12h,
sposob zapewniajgey utrzymywanie sie jednakowej temperatury w réznych miejscach
probki. Bezposrednio po zakoriczeniu wygrzewania prébke schiodzi¢ szokowo przez
wrzucenie do wody o temperaturze 21°C +2°C, w ktorej nalezy jg przetrzymaé przez
0,5h, az osiggnie temperature wody. Po zakoriczeniu badania probke przenosi sie w stan
spoczynku na 0,5h do temperatury pokojowej (15 + 25)°C i wilgotnosci wzglednej (15 +
60)%..

b) odpornosci na dziatanie zmiennych temperatur: prébke nalezy poddaé przemiennemu
dziataniu wysokiej i niskiej temperatury, a nastepnie okreslic i ocenié powstate
ewentualnie w wyniku tego badania zmiany wiasciwosci powlok nawierzchniowych.
Prébe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z tabelg ponizej.




Czas trwania Temperatura Wilgotnosé
testu [h] [°C] wzgledna [%)]
0-2 +70+3 505
3-4 +23+3 20+ 5
5-6 -30+3 —
7-8 +28 L5 50 5

Po tescie nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé folii na krawedziach probki, wykonaé pomiar
barwy i wspdtczynnika odblasku.

2.6. Sprawdzenie przyczepnosci do podioza
Sprawdzenie odpornoéci na oderwanie foli od podioza sprawdza sie poprzez
przeprowadzenie testu przyczepnosci na pfaskim lakierowanym podtoZzu z blachy stalowej
{pasek o szerokosci 25mm, odrywany pod katem 90° z predkoscia 300 mm/min). Badanie
wykonuje sie na prébkach:
o aklimatyzowanej 24h w 23°C +2°C
* umieszczonej na Thw temperaturze —30°C +2°C a nastepnie aklimatyzowanej przez
24 h w temperaturze 23°C £2°C;
e umieszczonej przez 1 h w temperaturze +70°C £2°C a nastepnie aklimatyzowanej
przez 24 h w temperaturze 23°C £2°C;
Wymaganie bedzie spetnione dla sity przyczepnosci do podtoza w kazdej probie: =z 12,5
N/25mm. lub catkowitego uszkodzenia folii (zerwanie, peknigcie, rozciggniecie).

2.7. Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powtoki / folii odblaskowej / lakieru podczas
mycia nadwozia w myjni automatycznej

Badanie odpornoéci na Scieranie powloki / folii odblaskowej / lakieru podczas mycia
nadwozia w myjni automatycznej.

Do badania wykorzystujemy aparature, ktéra symuluje automatyczna myjnie samochodowg
w skali laboratoryjnej, skfadajgeca sie z:

- tekstylnej szczotki myjgcej (paski z poliestru);

- dwoch dysz natryskujacych, wykonanych ze stali nierdzewnej, umiejscowionych
symetrycznie po dwoch stronach szczotki myjgcej pod katem 60°,

Metoda hadawcza:

- szczotka myjaca obraca sie z predkoscig 85 obrotdow na minute, obrét szczotki myjgcej
zawsze w Kierunku przeciwnym do kierunku przemieszczania sie prébek testowych,

- probki spryskiwane sg strumieniem érodka myjacego z predkosciag 2,2 I/min, pod ci$énieniem 2,5
+ 3,5 bar,

- predkos¢ przesuwu prébek pod szezotkg myjaca: 5m/min.

- zawiesina myjaca: standardowe odczynniki chemiczne stosowane na myjniach
samochodowych,

- ilosé powtdrzen: 50

- temperatura proby: 40°C

Po prébie sprawdzenie:

- wspdtrzednych tréjchromatycznych i wspoiczynnika luminancji,

- wspétczynnika odblasku.

- przyczepnosci folii na krawedziach prébki

2.8 Badanie odpornosci na uderzenia drobnymi kamieniami

Przed badaniem probki folii nalezy kondycjonowac przez 16h w temperaturze (23 + 2)°C i
wilgotnosci wzglednej (50 £ 5)%. Badanie przebiega w temperaturze (23 £ 2)°C i wilgotnosci
wzglednej (50 £ 5)%.

Do przeprowadzenia jednego badania odpornosci materiatu foliowego na uderzenie
kamieniami, do Grawelometru nalezy zatadowac 1000"*° g Zzwiru. Jedno badanie sktada sie

z dwoch cykli, kazdy trwajacy (10 £ 2) s, w trakcie kiérego prébka jest narazona na dziatanie
500" g zwiru.



Zwir wrzucany jest z dyszy pod cisnieniem (100£5) kPa. Kat miedzy osig dyszy a plaszczyzng
prébki podczas testu powinien wynosié (54 £ 1)° a odleglo$é ptaszczyzny prébki od dyszy:
(290 £ 1) mm. Testowana powierzchnia prébki powinna wynosié 80 mm x 80 mm.

Po tescie nalezy przeprowadzi¢ oceng wzrokowa wg normy 1SO 20567-1. Wymaganie bedzie

speinione dla stopnia uszkodzen < 2.0 oaz pomiar powierzchniowego wspélczynnika
odblasku.

2.9 Badanie odpornosci na penetracie cietej krawedzi

Metoda wymaga zastosowania barwnikowego $rodka penetrujgcego. Srodki penetrujace to
komercyjnie dostepne roziwory barwigce lub aerozole, bedace mieszankg lekkich olejow
parafinowych, tj. biaty olej mineralny, lekkich destylatéw naftowych, tj. kerozyna oraz
barwnika. Obecno$¢ innych rozpuszczalnikdéw, chemikaliéw i dodatkéw jest dopuszezalna.

Prébka przeznaczona do badar powinna zosta¢ wycieta (zgodnie ze specyfikacjg techniczna
producenta folii odblaskowej) z wiekszego kawatka folii, w ksztatcie kwadratu o wymiarach
boku

10 cm x 10 cm i naklejona na blache o wymiarach co najmniej 12 cm x 12 cm. Na probke
nalezy nanieé¢ substancje bawigca zgodnie z opisem producenta, uwzgledniajac zwlaszcza
okolice krawgdzi. Tak przygotowana probke nalezy pozostawi¢ na 15 min. a nastepnie
nadmiar substancji usunaé za pomoca czystej i migkkiej szmatki.

Po usunigciu barwnika probke poddajemy inspekcji wzrokowej. Krawedzie badanej probki
nie moga wykazywac sladow penetracji barwnika w gtab struktury materiatu odblaskowego.
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