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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z prefabrykowanych zelbetowych pelnych plyt
drogowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) zostata opracowana na podstawie ogoélnej specyfikacji
technicznej (OST) i stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i wykonywaniu rob6t
budowlanych na drogach / placach /parkingach nalezacych do sieci drogowej administrowanej przez Miejski Zarzad
Drog w Tczewie.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot budowlanych zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni drogowych przeznaczonych do ruchu kotowego oraz postoju pojazdow samochodowych
osobowych i ciezarkowych z elementow prefabrykowanych stosowanych w budownictwie drogowym.

Niniejsza SST dotyczy tymczasowych nawierzchni wykonywanych z ptyt drogowych zelbetowych pelnych.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia z elementéw prefabrykowanych - nawierzchnia z ptyt drogowych zelbetowych, przeznaczona
do ruchu kotowego oraz postoju pojazdow samochodowych osobowych i cigzarowych

1.4.2. Pozostale okreSlenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z elementow prefabrykowanych objetych
niniejsza SST sa:
- plyty drogowe zelbetowe,
- materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni,

2.3. Plyty betonowe i zZelbetowe

Plyty drogowe, stosowane do wykonania nawierzchni muszg by¢ fabrycznie nowe, wykonane z betonu
cementowego klasy min. C30/37 w stopniu wodoszczelno$ci min. W6, posiada¢ gorng i dolng siatke z pretow
stalowych wykonane ze stali zbrojeniowe;j.

2.3.1. Typy, rodzaje i odmiany plyt

W zaleznosci od ksztattu ptyt rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje:
- plyty drogowe zZelbetowe pelne (waskie i szerokie).

Ptyty drogowe zelbetowe pelne moga mie¢ umieszczone haki montazowe na dtuzszym boku lub w narozach,
alternatywnie otwory techniczne do mocowania zawiesi.

2.3.2. Ksztalt i wymiary ptyt zelbetowych Najcze$ciej stosowane wymiary plyt zelbetowych:
- 300 x 150 x 15 cm — ptyta szeroka,
- 300 x 100 x 15 cm — ptyta waska.

2.3.3. Wyglad zewnetrzny
Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne
z wymaganiami. Krawedzie ptyt powinny by¢ rowne i proste.
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Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt zelbetowych nie powinny przekraczaé wartoSci

podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt zelbetowych

Dopuszczalna wielko$¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1| ---------

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi,
mm 2

ograniczajacych powierzchnie gorne (Scieralne), mm .
Szczerby i uszkodzenia i P ¢ ( ) niedopuszczalne
krawedzi i narozy ograniczajacych pozostale powierzchnie:
liczba, max 3 | -
dhlugo$¢, mm, max 20
gleboko$¢, mm, max 5

Dopuszczalne odchyltki od wymiarow przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardéw plyt zelbetowych

Dopuszczalna odchytka mm
Rodzaj wymiaru
Gatunek1 | = -
Plyty zelbetowe diugos¢ +10 | -
szerokos¢ +6 | ememeee-
grubosé +3 | e

2.3.4. Sktadowanie
Plyty zelbetowe mogag by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyrownanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.3.5. Wymagania co do wlaéciwosci elementow prefabrykowanych przedstawiono w tablicy 3.

L.p. | Wiasciwosci Wymagania Dokument odno$ny
1. Wytrzymalo$¢ na $ciskanie / klasa betonu > C30/37 wg PN-EN
- 206+A1:2016-12
2. | Nasigkliwo$¢ <5% wg PN-B-06250:1988
3 Odporno$¢ na (Elz.ia%anie mrozu / stopien > F 150 wg PN-B-06250:1988
mrozoodpornosci
4. | Odporno$¢ na $cieranie <18000/5000 mm?*/mm? wg PN-EN 1339:2005

2.4. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni
Mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego speliajacego wymagania normy, cementu
powszechnego uzytku oraz wody odpowiadajacych wymaganiom PN-EN 1008 Sktadowanie kruszywa, nie
przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywac¢ si¢ na podiozu
rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-
08 [6].

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z elementéw prefabrykowanych
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z elementow prefabrykowanych powinien wykazaé
si¢ mozliwos$cig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- zurawi samochodowych lub samojezdnych,
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- walcoéw ogumionych,

- rOwniarek,

- rozktadarek / uktadarek,
- wibratoréw ptytowych,
- ubijakow,

- zbiornikdéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow
4.2.5. Transport plyt zelbetowych

Plyty drogowe zelbetowe moga byé przewozone dowolnymi odpowiednio przystosowanymi do tego
srodkami transportu po osiggnigciu przez beton minimalnych okreslonych przez producenta wartosci wytrzymatosci
na $ciskanie. Ptyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gbrna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysoko$ci tej warstwy.

4.2.6. Transport podsypki

Podsypke cementowo piaskowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych ja przed zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi materiatami /
kruszywami. Podczas transportu materiat powinien by¢ zabezpieczony przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza
Podloze pod nawierzchnie z elementéw prefabrykowanych powinno by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza”
Nawierzchnig z ptyt Zelbetowych nalezy uktadac¢ na warstwie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 gr. 3-5cm
roztozonej na uprzednio przygotowanym i zageszczonym podtozu / podbudowie.

5.3.  Wykonanie podsypki

Grubos$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke
powinny by¢ zgodne z punkt 2.4. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny
przekracza¢ = 1 cm. Podsypke cementowo-piaskowg stosuje si¢ z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod
nawierzchnig z ptyt drogowych. Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastepnie
rozsciela si¢ na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu: wspotczynnika wodnocementowego od 0,25
do 0,35. Wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa. W praktyce, wilgotnos¢
uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po Sci$nigciu podsypki w dioni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto
na dtoni §ladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata si¢. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni tak aby umozliwi¢ zachowanie ciaglo$ci technologicznej
uktadania ptyt drogowych oraz ograniczy¢ mozliwo$¢ pozniejszego uszkodzenia jej powierzchni / plaszczyzny.

5.4. Wykonanie nawierzchni z plyt Zelbetowych

5.4.5. Uktadanie ptyt
Nawierzchnia z ptyt zelbetowych moze by¢ wykonana w uktadzie pasowym, ptatowym lub mieszanym.
Sposob utozenia ptyt powinien by¢ uprzednio zaakceptowany przez Zamawiajacego.

5.4.6. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podiozu / podbudowie oraz
warstwie podsypki cementowo-piaskowej moze si¢ odbywac bezposrednio ze srodkoéw transportowych lub z miejsca
sktadowania, za pomoca zurawi samochodowych lub samojezdnych badz tez powszechnie stosowanych
samojezdnych maszyn budowlanych przy uzyciu odpowiednich zawiesi / lin / pasow.

Plyty zelbetowe nalezy uktadacé tak, aby cata swoja powierzchnig przylegaty do podsypki. Powierzchnie ptyt
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nie powinny wystawac lub by¢ zaglebione wzgledem siebie wigcej niz 5 mm.

5.4.7. Wypehienie spoin

Szerokos¢ spoin miedzy plytami nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm.

Piasek uzyty do wypeiania spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od
0,05 mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng grubos$¢ plyt. Wypetnienie wnek technologicznych
na haki montazowe sytuowanych na krawedziach badz w $rodku plyt zelbetowych winny zosta¢ wypetnione
poprzez utozenie w nich podgrzanej mieszanki mineralno-asfaltowej i jej zaggszczenie / ubicie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskaé
w zakresie prefabrykowanych drogowych ptyt zelbetowych certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci dostawcy, a w przypadku ewentualnego zadania przez Zamawiajgcego takze wyniKki
badan cech charakterystycznych ptyt.
Wszystkie dokumenty oraz ewentualne wyniki badan Wykonawca przedstawia Zamawiajagcemu
do akceptacji
Kontrola przygotowania podloza
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
a) na podstawie ogledzin i pomiarow,
b) wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.
Kontrola wykonania podsypki
Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:
a) w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyrownania do wymaganego profilu - na podstawie ogledzin i
pomiarow,
b) wymaganiami podanymi w p. 5.3 niniejszej SST.
Kontrola wykonania nawierzchni z plyt betonowych
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek wymienionych w tablicy 1
i 2- na podstawie ogledzin i pomiarow,
b) stanu i wygladu zewnetrznego pod katem identyfikacji obecnosci rys, peknie¢ i ubytkoéw betonu w
ptytach zelbetowych.

Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2 niniejszej SST, za§ wykonanie robot
spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5 niniejszej SST

Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zostac rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z elementow
prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje

si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnoSci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni z elementow prefabrykowanych obejmuje:
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- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialow,

- przygotowanie i zageszczenie podtoza

- produkcje, dostawe oraz utozenie warstwy podsypki cementowo-piaskowej,
- ulozenie ptyt z wypetnieniem spoin,

- wykonanie robot wykonczeniowych,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1.

a s~ wn

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czg¢s$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-B-06250:1988 - Beton zwyktly

PN-EN 1339:2005+AC:2005 Betonowe plyty brukowe.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych

na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow

produkcji betonu

8. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
9. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.
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