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Załącznik nr 1.7
do specyfikacji istotnych warunków zamówienia

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

ZAKUP, DOSTAWA I MONTAŻ WYPOSAŻENIA DO PRACOWNI URZĄDZEŃ I SYSTEMÓW MECHATRONICZNYCH CKZ ODDZIAŁ ZSS
1. Przedmiotem zamówienia jest zakup dostawa i montaż wyposażenia na potrzeby projektu pn.: „Utworzenie Centrum Kompetencji Zawodowych w obszarze mechaniczno-górniczo-hutniczym”, który jest realizowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Małopolskiego na lata 2014-2020, 10 Oś Priorytetowa Wiedza i kompetencje, Działanie 10.2 Rozwój kształcenia zawodowego, Poddziałanie 10.2.2 Kształcenie zawodowe uczniów – SPR. 

2. Termin realizacji zamówienia: do  14.08.2020 roku. 

3. Wymaga się, aby dostarczony sprzęt był kompletny i gotowy do pracy zgodnie z jego przeznaczeniem bez żadnych dodatkowych zakupów. 

4. Wymaga się dostarczenia sprzętu nowego, niebędącego sprzętem powystawowym, pełnowartościowego, spełniającego wymogi techniczne i ilościowe określone w niniejszym załączniku. Zamawiający wymaga dostawy sprzętu bez wad, a także bez śladów używania i uszkodzeń mechanicznych. 

5. Wszystkie dostarczone urządzenia elektryczne muszą posiadać instrukcję obsługi oraz dokumentację techniczną w języku polskim. 

6. Wszystkie dostarczone urządzenia muszą być objęte minimum 24 - miesięczną gwarancją (termin gwarancji stanowi kryterium oceny ofert - szczegóły w  XIV specyfikacji). 

7. Czas reakcji serwisu – najpóźniej w trzecim dniu roboczym po otrzymaniu zgłoszenia (przyjmowanie zgłoszeń w dni robocze 7.00 do 15.00 telefonicznie, faxem, e-mail). Czas naprawy do 5 dni roboczych. W przypadku braku możliwości naprawy w w/w terminie Dostawca ma obowiązek dostarczenia sprzętu zastępczego o nie gorszych parametrach technicznych 

8. Zasady dostawy: 

a) Miejsce dostawy: 
· Zespół Szkół Samochodowych, Tadeusza Rejtana 18, 33-300 Nowy Sącz (poz. w tabeli: 1-10)
b) Wykonawca uzgodni z Zamawiającym i potwierdzi drogą elektroniczną dokładny termin dostawy. Uzgodnienia zostaną dokonane najpóźniej na trzy dni przed planowanym terminem dostawy. 

c) Dostawa zostanie zrealizowana w dniu roboczym w godzinach od 8.00 do 14.00, 

d) Przedmiot zamówienia dostarczony będzie jednorazowo. 

9. Wykonawca jest zobowiązany do zrealizowania usług towarzyszących dostawie, takich jak transport, załadunek, rozładunek, wniesienie do pomieszczeń wskazanych przez przedstawicieli Zamawiającego montaż, jednokrotne uruchomienie oraz wszelkich innych usług dodatkowych niezbędnych do prawidłowego wykonania zamówienia. 
10. Szczegółowe wymagania dotyczące zamawianego sprzętu /poniżej określono parametry minimalne/: 

CZĘŚĆ VII: 
ZAKUP WYPOSAŻENIA PRACOWNI URZĄDZEŃ I SYSTEMÓW MECHATRONICZNYCH CKZ ODDZIAŁ ZSS
	OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

	l.p.
	Nazwa
	Opis
	Jednostka miary
	Ilość

	1.
	2.
	3.
	4.
	5.

	1
	Zestaw egzaminacyjny PLC
	Sterownik PLC: – 24 wejścia,16 wyjść, zasilanie 24 V DC, Ethernet/USB, wyświetlacz LCD  – 1 szt. Oprogramowanie sterownika — licencja edukacyjna z nieograniczoną liczbą instalacji, oprogramowanie zawiera symulator pracy sterownika PLC, dostępne języki programowania: LD, FBD – 1 szt. Płyta montażowa egzaminacyjna pionowa z profili aluminiowych i płyty kompozytowej o wymiarach całkowitych ok. 870 mm x 510 mm wyposażona w uchwyt (1 szt.), szyny DIN (2 szt.) oraz koryto grzebieniowe: 3 x 800 mm + 2 x 390 mm, sygnalizacja zasilania, bezpiecznik, wyłącznik bezpieczeństwa– 1 szt., Listwa łączeniowa WAGO – 1 kpl. Uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów do sterownika PLC 4 wejścia/4 wyjścia, zestaw złączek zapasowych – 1 kpl. Zasilacz 24 V DC/2A z przewodem – 1 szt. Przekaźnik elektryczny: sterowanie 24 V DC, 4 pary styków, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Przekaźnik elektryczny czasowy: tryb TON, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Przekaźnik elektryczny czasowy: tryb TOF, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Przycisk sterowniczy monostabilny: styk NO, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Przycisk sterowniczy monostabilny: styk NC, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Przycisk sterowniczy bistabilny: styk NO, montaż na szynę TH35 – 4 szt. Przycisk sterowniczy bistabilny: styk NC, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Lampka sygnalizacyjna LED: zielona, 24V DC, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Lampka sygnalizacyjna LED: czerwona, 24V DC, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Lampka sygnalizacyjna LED: żółta, 24V DC, montaż na szynę TH35 – 2 szt. Zestaw wyposażenia monterskiego do stanowiska – 1 kpl.: zaciskarka do tulejek, ściągacz izolacji, wkrętak płaski, komplet przewodów i tulejek zaciskowych, Materiały dydaktyczne i dokumentacja techniczna – 1 szt.
	kpl.
	1

	2
	Zestaw egzaminacyjny sensoryki i pneumatyki
	Stanowisko jest zgodnie z wymaganiami Centralnej Komisji Egzaminacyjnej dotyczącymi kształcenia w zawodzie Technik mechatronik, monter mechatronik. Płyta montażowa egzaminacyjna z profili aluminiowych o wymiarach ok. 800 mm x 600 mm, 14 rowków montażowych typu T, 2 uchwyty, szyna montażowa DIN, koryto grzebieniowe– 1 kpl.; uchwyty montażowe do płyty profilowej, armatura pneumatyczna lub inne wyposażenie niezbędne do prawidłowej pracy (dla każdego elementu zestawu) – 1 kpl.; czujnik indukcyjny: NO, PNP – 2 szt.; czujnik pojemnościowy: NO, PNP – 2 szt.; Czujnik fotoelektryczny refleksyjny ze zwierciadłem: NO, PNP– 1 kpl.; czujnik fotoelektryczny odbiciowy: NO, PNP – 1 kpl.; magnetyczny czujnik krańcowy (czujnik położenia tłoka siłownika): montaż na siłownik, styk NO – 4 kpl.; pneumo-elektryczny czujnik ciśnienia: NO – 1 kpl.; łącznik krańcowy elektryczny z rolką: styk NO/NC – 4 kpl.; zespół przygotowania powietrza: filtr, reduktor, manometr – 1 szt.; siłownik pneumatyczny dwustronnego działania: z magnetycznym tłokiem – 2 szt.; siłownik pneumatyczny jednostronnego działania: ze sprężyną zwrotną – 2 szt.; zawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany ręcznie, ze sprężyną zwrotną, NO – 1 szt.; zawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany ręcznie, ze sprężyną zwrotną, NC – 1 szt.; zawór pneumatyczny 3/2 bistabilny: sterowany pneumatycznie – 1 szt.; zawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany pneumatycznie, NO – 1 szt.; zawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany pneumatyczne, NC – 1 szt.; elektrozawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany cewką 24 V DC, NO – 1 szt.; elektrozawór pneumatyczny 3/2 monostabilny: sterowany cewką 24V DC, NC,  – 1 szt.; zawór pneumatyczny 5/2 bistabilny: sterowany pneumatyczne – 2 szt.; zawór pneumatyczny 5/2 monostabilny: sterowany pneumatyczne – 1 szt.; zawór pneumatyczny 5/2 monostabilny: sterowany ręcznie przyciskiem – 1 szt.; elektrozawór pneumatyczny 5/2 bistabilny: sterowany dwoma cewkami 24V DC – 2 szt.; elektrozawór pneumatyczny 5/2 monostabilny: sterowany cewką 24V DC – 1 szt.; łącznik krańcowy pneumatyczny z rolką: NO – 2 szt.; łącznik krańcowy pneumatyczny z rolką: NC – 2 szt.; blok rozdzielający sygnał pneumatyczny – 1 kpl.; zawór zwrotno-dławiący – 3 szt.; zawór szybkiego spustu – 1 szt.; zawór bezpieczeństwa – 1 szt.; zawór redukcyjny – 1szt.; zawór zwrotny – 1 szt.; zawór odcinający – 1 szt. zawór czasowy: NO – 1 szt. zawór czasowy: NC – 1 szt.  zawór logiczny AND – 2 szt. zawór logiczny OR– 2 szt.; manometr: 0-10 bar – 1 szt.; uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów 24 V DC: 4 wejścia/4 wyjścia, z możliwością współpracy ze sterownikiem PLC (ME-132B), zestaw złączek zapasowych – 1 kpl. 
	kpl.
	1

	3
	Płyta egzaminacyjna montażowa pozioma 
	płyta profilowa rowkowana (aluminium); wymiary całkowite: 800 mm x 600 mm; uchwyt: 2 szt.; cechy: 14 rowków montażowych (T);  waga: ok. 12kg
	kpl.
	4

	4
	Hydraulika siłowa – zestaw mini
	stanowisko montażowe z blatem odciekowym o wymiarach ok. 800 mm x 590 m i pionową siatką montażową (ok. 800 mm x 1000 mm), mobilne, wyposażone w wyłącznik awaryjny, wyłącznik nadmiarowo-prądowy – dedykowane stanowisko do zestawu hydrauliki – 1 szt. Blok rozdzielający sygnał  hydrauliczny: 6-kanałowy (3 x zasilanie, 3 x powrót), z manometrem, szybkozłącza bezwyciekowe, uchwyt montażowy – 1 szt.. Siłownik hydrauliczny dwustronnego działania, szybkozłącza bezwyciekowe, uchwyt montażowy. Rozdzielacz hydrauliczny 4/3 sterowany ręcznie – 1 szt. Płyta przyłączeniowa do rozdzielacza 4/3 sterowanego ręcznie, szybkozłącza bezwyciekowe, uchwyt montażowy – 1 szt. Rozdzielacz hydrauliczny 4/3 sterowany elektrycznie: cewki 24 V, przewody elektryczne z wtyczką – 1 szt. Płyta przyłączeniowa do rozdzielacza 4/3 sterowanego elektrycznie, szybkozłącza bezwyciekowe, uchwyt montażowy – 1 szt.; zasilacz hydrauliczny: z pompą, zbiornikiem z olejem hydraulicznym, manometrem;
przepływ ok. 0,3 l/min, ciśnienie nominalne 45 bar, zasilanie 230V AC – 1szt. Uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów 24V DC: 4 wejścia/4 wyjścia, z możliwością współpracy ze sterownikiem PLC (ME-133), zestaw złączek zapasowych – 1 szt.; Zasilacz 24V DC/90 W, z przewodem – 1 szt.; Przewody hydrauliczne z szybkozłączami bezwyciekowymi – 6 szt. Dokumentacja techniczna i instrukcja użytkownika przykładami ćwiczeń – 1 szt.
	kpl.
	1

	5
	Oprogramowanie do symulacji układów pneumatycznych i hydraulicznych
	 program komputerowy na PC z co najmniej 1 licencją
	kpl.
	1

	6
	Model dźwigu szybowego
	zestaw powinien być stanowiskiem dydaktycznym do projektowania, budowy i eksploatacji urządzeń oraz systemów mechatronicznych. Stanowisko ma być  wykonane z elementów, które można w łatwy sposób montować i przebudowywać. Specyfikacja: Model dźwigu szybowego (windy) wykonany z profili aluminiowych; Silnik DC z przekładnią; Kontroler silnika DC ze sterowaniem prędkością i kierunkiem Przyciski przywołania windy – 4 szt.; Sygnalizatory — lampki na piętrach — zintegrowane z przyciskami Czujniki obecności windy na piętrze - 4 szt. Interfejs do połączenia ze sterownikiem PLC Przewód taśmowy do połączenia sygnałów między stanowiskiem i PLC Zasilanie 24 V DC doprowadzone złączem taśmowym do stanowiska; Dokumentacja techniczna i instrukcja obsługi
	kpl.
	1

	7
	Model sortownika
	Konstrukcja stanowiska: płyta montażowa profilowa, wymiary: około  500 mm x 315 m Uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów 24 V DC do sterownika PLC: 4 wejścia/4 wyjścia, zestaw złączek. Zasilacz 24V DC/2A z przewodem. Magazyn grawitacyjny Zestaw detali demonstracyjnych. Czujnik zbliżeniowy optyczny Czujnik położenia siłownika. Elektrozawór pneumatyczny, cewka 24V DC. Siłownik pneumatyczny Stacja rozdzielająca z gniazdem magazynowym dwukomorowym, sterowana pneumatycznie; zawór odcinający – 1 kpl.; zestaw przewodów pneumatycznych i elektrycznych; elementy łączeniowe i konstrukcyjne niezbędne
do poprawnej pracy stanowiska; Instrukcja użytkownika z przykładami ćwiczeń.
	kpl.
	1

	8
	Zestaw egzaminacyjny napędów elektrycznych
	silnik 3 faz 230/400V Min 0,25 KW, Stycznik 24VDC, blok styków pomocniczych NO, NC, wyłącznik silnikowy nadmiarowo prądowy, wyłącznik elektromagnetyczny 16A, płyta montażowa wymiary około 500x330mm
	kpl.
	1

	9
	Silnik 3F asynchroniczny klatkowy
	silnik 3 faz Min 0,25KW, przemiennik częstotliwości min 0,4KW zasilany 1 fazowo, wyłącznik bezpieczeństwa, oprogramowanie przemiennika, wyłącznik różnicowo- prądowy, płyta montażowa wymiary około 500x270x240mm
	kpl.
	1

	10
	Moduł transportu
	Moduł transportu wyposażony w podajnik taśmowy napędzany silnikiem prądu stałego. Podczas transportu detale są sortowane według określonego parametru. Element jest transportowany do gniazda odbiorczego, w którym oczekuje na chwytak manipulatora. Stanowisko stanowi pośrednią stację modelu linii produkcyjnej. i umożliwia także pracę jako niezależnie stanowisko dydaktyczne. Specyfiakcja techniczna: Baza stanowiska: miniaturowa płyta montażowa profilowa, wymiary: min. 390 mm x 270 mm  Uniwersalny koncentrator (zadajnik) sygnałów 24 V DC do sterownika PLC: 4 wejścia/4 wyjścia, zestaw złączek zapasowych • Zasilacz 24 V DC/2A z przewodem. Zestaw detali demonstracyjnych Miniaturowy podajnik taśmowy z napędem 24 V DC. Stacja sortująca. Gniazdo buforowe. Siłowniki pneumatyczne. Czujniki przemysłowe . Elektrozawory pneumatyczne (cewka 24 V DC)

Zawór odcinający. Zestaw przewodów pneumatycznych i elektrycznych. Elementy łączeniowe i konstrukcyjne niezbędne do poprawnej pracy stanowiska. Instrukcja użytkownika w języku polskim 
	kpl.
	1


 11. Symbole wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV): 
CZĘŚĆ VII:
31600000-2 Sprzęt i aparatura elektryczna

31700000-3 Urządzenia elektroniczne, elektromechaniczne i elektrotechniczne

43800000-1 Urządzenia warsztatowe

48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne

39162110-9 Sprzęt dydaktyczny

31600000-2 Sprzęt i aparatura elektryczna

42111000-0 Silniki
3
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