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SST.03.00 Chodniki z kostki brukowej betonowej
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni chodnikéw i opasek z kostki brukowej betonowej, podczas realizacji zadania
wymienionym w ST-00.00 ,Wymagania ogdine”, p. 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w punkcie 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni
chodnikéw, drég dojazdowych i opasek kostki brukowej betonowej o wysokosci 6 cm na podsypce cementowo-
piaskowej o grubosci 3-5 cm, z wypetnieniem spoin piaskiem.

llos$¢ robot do wykonania — wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa — ksztaitka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania, ktéra spetnia
nastepujgce warunki:

e w odlegtosci 50 mm od kazdej krawedzi, zaden przekrdj poprzeczny nie powinien wykazywac

wymiaru poziomego mniejszego niz 50 mm;

e calkowita dlugos$¢ kostki podzielona przez jej grubo$¢ powinna by¢é mniejsza lub réwna 4.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie
produkciji. Jesli kostki brukowe sg produkowane z warstwg Scieralng, to warstwa ta powinna mie¢ minimalng grubos¢ 4
mm na catej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi, okresleniami i z
definicjami podanymi w ST 00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Roboét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST .00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogédlne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne"
pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobatatechniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdw.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklgsnigcia nie
powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.
Do wykonania robot objetych niniejszg SST przewidziano zastosowanie kostki brukowej betonowej wysokosci 6 cm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowag o grubosci 60 mm w kolorze szarym. Kostki o
takiej grubosci sg produkowane w kraju.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dlugosci +3 mm,
- na szerokosci 3 mm,
- na grubosci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1

Tablica 1. Wymagane cechy fizykochemiczne betonowych kostek brukowych:

1. Cechy fizykochemiczne 2. Wartos¢
Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach MPa co najmniej:

a) s$rednia z szesciu kostek 60

b) najmniejsza pojedyhczej kostki 50
Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2} nie wiecej niz 5

Odpornos¢ na zamrazanie po 50 cyklach wg PN-B-06250 [2]

a) peknigcia probki brak

b) strata masy nie wiecej niz 5%




c) obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek 20%
nie zamrazanych nie wiecej niz
Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111[1] nie wiecej niz 4 mm

2.3.  Materiaty do produkciji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement
Do produkciji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5”.
Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2.  Kruszywo do betonu
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].Uziarnienie kruszywa powinno by¢
ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego
wyrobu.
2.3.3. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki
Do produkciji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z recepta laboratoryjna.
Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigkszg wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie
temperatury i dziatanie soli.
Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.
2.4. Materialy na podsypke i do spoinowania
Cement na podsypke powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiadajgcym wymaganiom PN-EN 197-1.
Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-11113, a do wypetnienia spoin PN-B-06711.
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00 "Wymagania ogoélne" pkt 3.
3.2. Sprzet do korytowania.
Ze wzgledu na niewielkg powierzchnie korytowania chodnikéw roboty mozna wykonywac recznie i mechanicznie.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
3.3. Warstwy odcinajace i podbudowy piaskowe.
Do wykonania warstwy odcinajgcej z piasku pod chodniki ze wzgledu na niewielkie powierzchnie nie uzycie sprzetu
mechanicznego przewiduje do zageszczania podtoza przy uzyciu ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
3.4. Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej
Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuije sie recznie.
Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia
uktadajgce. Urzadzenie sktada sie¢ z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport kostek brukowych betonowych
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej kostki sg pakowane w folie i spinane tasmg stalowg zabezpieczajac
transport w nienaruszonym stanie. Zaleca sie transport betonowej kostki brukowej samochodami z uzyciem fabrycznie
spakowanych palet..
4.3. Transport pozostalych materiatow
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne — przed rozpyleniem.
Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi srodkami transportu,
w sposob nie powodujgcy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uktada sie po 5 warstw workéw, po
4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na ptask, przylegajgce do siebie, w réwnej wysokosci do 10
warstw. Ladowanie i wytadowywanie zaleca sie wykonywac¢ za pomocg zmechanizowanych urzadzen do poziomego i
pionowego przemieszczania tadunkow.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania Robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod chodniki.
Profilowanie koryta pod chodniki wykonywac recznie z mozliwoscig uzycia koparki chwytakowej lub alternatywnie rowniarki.
Urobek z korytowania nalezy odwiez¢ w miejsce wskazane przez Inwestora lub Inspektora nadzoru.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczenia. Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac
do osiggniecia wskaznika zageszczenia Id do gtebokosci 0,50 m od powierzchni podfoza powinna wynosi¢ 0,97. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg —20% do +10%. Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i
zageszczeniem podioza nastgpi przerwa w robotach a Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw
wierzchnich, to nalezy zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli podtoze ulegta nadmiernemu



zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu i odebraniu przez
Inspektora nadzoru.

5.3. Warstwy odcinajace i podbudowy piaskowe.

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci recznie lub przy uzyciu réwniarki lub spycharki pod
warunkiem nie naruszenia struktury podbudowy. Grubos$¢ roziozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka aby po
jej zageszczeniu osiggnigto grubos¢ projektowang. Po wyprofilowaniu warstwy piaskowej natychmiast przystgpi¢ do jej
zageszczania. Zaggszczanie podbudowy nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i
przesuwac pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej gérnej krawedzi. Nierdwnosci lub zagtebienia
powstate podczas zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu az do otrzymania réwnej powierzchni.

Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnej préby
Proctora przeprowadzonej wedlug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢é zgodnie z BN-77/8931-12.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do + 10%.
Nie dopuszcza sie ruchu sprzetu budowlanego po wykonaniu i zageszczeniu podsypki.

5.4. Nawierzchnie z brukowej kostki betonowej.

Koryto pod chodnik wykonane w podiozu oraz podbudowa piaskowa o grubosci 5 cm po zageszczeniu powinny
by¢ wyprofilowane i zageszczone zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i poprzecznymi. Wskaznik zageszczenia
nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97 wedtug normalnej metody Proctora. Kostke brukowg o grubosci 6 i 8 cm uktada¢ na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 (o grubosci 5 cm - 3 cm po zageszczeniu) w taki sposéb aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity 2-3 mm. Kostke nalezy uktadaé okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika ze wzgledu na
zageszczenie podsypki w czasie wibrowania (ubijania). Po utozeniu kostki szczeliny nalezy wypetni¢ suchym drobnym
piaskiem a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych i przystgpi¢ do ubijania
nawierzchni chodnika. Do ubijania stosowa¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt
2.2.21i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Korytowanie.

Szerokos$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10
cmi-5cm.

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza mierzy¢ 4-metrow fata zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne mierzone 4-metrowg tatg nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podifoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg +/- 0,5%.

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1cm; -2cm.

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projekt. o wiecej niz +/- 5 cm.
6.3.2. Warstwy odcinajace i podbudowy piaskowe.

Tolerancja wymiarowa w zakresie szerokosci, nierdwnosci, spadkow, réznic wysokosciowych oraz osi jak dla
korytowania.

Grubos¢ warstwy odcinajgcej lub podbudowy piaskowej powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentac;ji
projektowej z tolerancjg +1cm; -2cm.
6.3.3. Nawierzchnie z betonowej kostki brukowej.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonanego chodnika i nawierzchni parkingu oraz drogi wewnetrznej z
betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
niniejszej SST w zakresie:

. wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych,
o pomierzeniu szerokosci spoin,

. sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),
. sprawdzenia prawidtowosci wypetnienia spoin.

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fatg co najmniej raz na kazde 100 m2 utozonej
nawierzchni i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 25 mb dtugosci nawierzchni. Dopuszczalny
przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ za pomocag niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 20m. Odchylenie od projektowanej niwelety nawierzchni z betonowej
kostki brukowej nie mogg przekraczac +/- 3 cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na kazde
150 m2 nawierzchni i w miejscach watpliwych jednak nie rzadziej niz co 20 m. Dopuszczalne odchyleni od
projektowanego profilu wynoszg +/-0,3%.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowej brukowe;j.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogédlne odbioru robot
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne. W przypadku wystapienia wad i usterek
Wykonawca zobowigzany jest do ich usuniecia na wtasny koszt.
8.2.  Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
—  wykonanie korytowania,
—  wykonanie podsypki.

Odbidr tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST-00.00 ,Wymagania ogdine” oraz niniejszej ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST 00.00. "Wymagania ogélne” pkt 9.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci robét.
9.2. Cenajednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow,
wykonanie podsypki,
utozenie i ubicie kostki,
wypetnienie spoin,

e przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Normy

1) PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu

powszechnego uzytku
2) PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3) PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
4) PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
5) PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

6) PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7) BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.

8) PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
9) PN-B-06250 Beton zwykly
10) PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

11) BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

12) PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

13) PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

14) BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu

15) PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

16) PN-B-11111 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

17) PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
18) BN-80/6775-03/01 Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw. Wspdlne wymagania i badania



