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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania @gddnosi sido wymaga wspélnych dla wszystkich wymaga
technicznych dotygzrych wykonania i odbioru rob6t, ktére zosfamykonane podczas realizacji zadania ,Rozbudowa
oczyszczalniciekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

Inwestor: Miejskie Przedgiiorstwo Wodocigéw i Kanalizacji wZywcu, ul. Bracka 66; 34-30Dywiec

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstavepracowania szczegétowej specyfikacji techniczdl robét budowlanych,
technologicznych, sanitarnych oraz elektrycznych.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiiaobét w obiekcie
wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozpadzeniem w sprawie okfkenia metod i spomrizania kosztorysu inwestorskiego niniejsza
Specyfikacja Techniczna stanowi podstaporzdzania kosztorysu inwestorskiego.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczn.
Wymagania ogoélne nalg rozumie i stosowé w powizaniu z nkej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
ST 00.00 — WYMAGANIA OGOLNE
ST 01.01 — ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWEGPV 45100000-8
ST 01.02 — ROBOTY ZIEMNE — CPV 45111200-0
ST 01.03 — ROBOTY ZBROJARSKIE — CPV 45262310-7
ST 01.04 — ROBOTY BETONOWEZAELBETOWE — CPV 45262311-4
ST 01.05 - KONSTRUKCJE STALOWE — CPV 45223100-7
ST 01.06 — ROBOTY MUROWE — CPV 45262500-6
ST 01.07 - KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU — CPV 48000-4
ST 01.08 — TYNKOWANIE — CPV 45410000-4
ST 01.09 — ROBOTY MALARSKIE — CPV 45442100-8
ST 01.10 — ROBOTY IZOLACYJNE - CPV 45320000-6
ST 01.11 — STOLARKA OTWOROWA — CPV 45421000-4
ST 01.12 — POSADZKI — CPV 45432110-8
ST 01.13 — OKLADZINY — CPV 45430000-0
ST 01.14 — OBUDOWY GIPSOWO — KAROTNOWE — CPV 4542010
STS 01.01 — SIECI ZEWBTRZNE WOD-KAN, C.O. | TECHNOLOGICZNE — CPV 452313@) CPV 45232141-2
STS 01.02 —- TECHNOLOGIA OCZYSZCZALMICIEKOW — CPV 45252200-0
STS 01.03 — INSTALACJE WOD-KAN — CPV 45332000-3
STS 01.04 — INSTALACJE WENTYLACJI MECHANICZNEJGPYV 45331210-1
STS 01.05 INSTALACJE GRZEWCZE - CPV 45331100-7
STE 01.01 — INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI -€PV 45311000-0; CPV 45314310-7;

1.4. Okreslenia podstawowe.
Uzyte w ST i wymienione poinej okrelenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:
Dziennik Budowy — okre&la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002(Dz. U. nr 108, poz.953).
Inzynier — Inspektor Nadzoru —osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowyelyznaczone przez
Zamawiajcego, o ktérych wyznaczeniu poinformowany jest Whdweca), odpowiedzialne za nadzorowanie robét i

administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykogawgowaniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksigga Obmiaru — akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi stronamizsty do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych rob6t w formie wylicgeszkicow i ew. dodatkowych zgznikéw. Wpisy w
ksicdze Obmiaréw podlegapotwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbine do wykonania robét, zgodnie z Dokument&ujojektowy i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.
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Polecenie Inspektora Nadzoru- wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy praepéktora, w formie pisemne;j,
dotyczce sposobu realizacji robét lub innych sprawgzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczra@dra autorem Dokumentacji Projektowej.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa —-projekt budowlany i wykonawczy, ktéry wskazuje ddikacg i
charakterystyk obiektu na podstawie ktérego obiekthie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorysilepy — wykaz rob6t podstawowych przewidzianych ddanania z podaniem ich #oi.
Teren budowy— teren udogpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodné¢ — zgodné¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjanjesh przedziat
tolerancji nie zostat okéony — z przeaitnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla égo rodzaju robot

budowlanych.

Rysunki — cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokaligacharakterystyki wymiary obiektu bdacego
przedmiotem robot.

Przeszkoda naturalna— elementrodowiska naturalnego, stanaway utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna dzielo ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania budowlaneggnagktad droga,
kolej, rurocig itp.

Plan bezpieczastwa i ochrony zdrowia— okrela Rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2008Dz.
U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlagch — sposéb zapobiegania zaggniom zwizanym z
wykonywaniem robot budowlanych oraz sposéb gasvania w przypadku wyspienia tych zagrien.

Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia @pst na plac budowy i po jej zakezeniu \ demontowane.

Przepustowd¢ oczyszczalniciekow - srednia dobowa ilé¢ sciekdw, jaka mee zosté oczyszczona w zaprojektowanym
uktadzie w [m3/d].

Koncentracja sciekobw surowych- wyrazona jako warté& w [mg/1 ] dla odpowiednich wskaikéw.
tadunek zanieczyszcae - wyraza ilos¢ zanieczyszczew [kg/d ] dla odpowiednich parametréw.

Réwnowazna liczba mieszkacow (RLM) - ilo$¢ zanieczyszczewytwarzana przez jednego miesa&a w chgu
doby, przyktadowo [BZT5 = 60 g/M d].

Odbiornik $ciekéw - wody powierzchniowe lub gleba, do ktérych zraea oczyszczonécieki.
Drogi czasowe- przygotowywane w celu zapewnienia @pst na plac budowy i po jej zakezeniu demontowane.
Kanat - obiekt liniowy zwizany z odprowadzaniessiekdw.

Ogoblne wymagania dotycgce robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonywania robét, bezpieczstwo wszelkich czynniei na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodta@ dokumentagj projektovs, Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru
robot budowlanych (ST).

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy w terminie okrdonym w warunkach Umowy przeka Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnyDziennik Budowy, dwa egzemplarze Dokumentauojijéktowe]
oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na ey&wcy spoczywa odpowiedziakiéaza ochron przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili keowego odbioru robét, a uszkodzone lub zniszczoa&izyeodezyjne Wykonawca
odtworzy lub utrwali na wlasny koszt.
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1.7. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przeka¥dyleonawcy po przyznaniu Kontraktu:
- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczaeg&oboty okjte Kontraktem

Wykonawca we wlkasnym zakresie opracuje projektyobi@rzowe powykonawcze oraz geodezyjna dokumeatacj
powykonawcz obiektu w ilgci uzgodnionej z liynierem.

1.8. Zgodnosé robdt z Dokumentaci Projektowa i ST.
Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowklimenty przekazane Wykonawcy przezyimiera stanowi czes¢
umowy, a wymagania ok§ne ch@by w jednym z nichgobowizujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji i naley je wycengéi uja¢ w cenie kontraktu.
W przypadku rozbinosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw ohpue naspujaca kolejnd¢ ich waznosci:
- Dokumentacja Projektowa.
- Specyfikacje Techniczne,

Wykonawca nie mge wykorzystywa bieddéw lub uproszczew Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich wy&iy
winien natychmiast powiadoinzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub pegwk W przypadku rozbimosci opis
wymiarow waniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matetigatly zgodne z DokumentagcProjektovy i ST.

Dane okrélone w Dokumentacji Projektowe] i w SEdy uwazane za wartei docelowe, od ktérych dopuszczalne s
odchylenia w ramach okii®nego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow i elementéw budowli mad®/¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnag¢ z okrélonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadjkly, materiat lub roboty niecha
w petni zgodne z Dokumentacja Projektplwb ST i wptynie to na niezadowadaj jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwtocznie zagpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane pon@wra koszt Wykonawcy.

Zawarte w projekcie nazwy materiatéw, anizeh podano jako przyktadowegtlace podstaw do wykonania oblicze
technicznych i okrdajace ich standard techniczny i estetyczny.

W realizacji mana stosow&materialy i uradzenia innych firm, ktére odpowiadagtandardowi okionemu w projekcie
lub tez standard ten podwgzap. Zastosowanie ugrlzer i materiatdéw innych iopisane w projekcie wymaga od
wykonawcow dokonania oblicagechnicznych, sprawdzgaych w zakresie brag, w ktérej zmiany te zostaty dokonane.
Zmiany projektowe i realizacyjne winny byuzgodnione z Inwestorem i Gtéwnym Projektantensz\étkie zastosowane
materiaty musz posiadé atesty bezpiecastwa, higieniczne i aprobatechniczig oraz dopuszczenie do stosowania na
terenie Polski.

1.9. Zabezpieczenie terenu budowy.
Przed przysipieniem do Rob6t Wykonawca przedstawiyinierowi do zatwierdzenia projekt zabezpieczeni@tav okresie
trwania budowy z uwzgtinieniem gsiednich posesii.
Fakt przysipienia do Rob6t Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpoeziem przez umieszczenie tablic
informacyjnych w miejscach i ikziach oraz tréci okreslonych przepisami.
Tablice informacyjne éda utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres realizacji rob@tszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlegaludsj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w Cen Kontraktows.
Wykonawca jest zobowrany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienten@alizacji Kontraktu,zado jego
zakaczenia i odbioru kacowego.
Wykonawca dostarczy, zainstalujegidzie utrzymywa tymczasowe ugglzenia zabezpieczgie w tym: ogrodzenia, peeze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wsedahnesrodki niezlgdne do ochrony robét w sposéb uzgodniony z
Inzynierem.
Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone diazdow i maszyn pracigych przy realizacji rob6t, wykonawca
odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodnionyziierem.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podleggbadj zaptacie i przyjmuje size wigczony jest w cen
kontraktovy.

1.10. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.
Wykonawca ma obowrek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy datye ochronyrodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawceagtizie podejmowawszelkie uzasadnione kroki mag na celu
stosowanie gido przepiséw i norm dotygeych ochronyrodowiska na terenie budowy i wokét terenu budovgzdedzie
unikat uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych a wynéd@jch z nadmiernego hatasu, wibracji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychastpstwie jego sposobu dziatania.
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1.11. Ochrona przeciwpgarowa.
Wykonawca bdzie przestrzedgaprzepisow ochrony przeciwparowej. Wykonawcaduizie utrzymywa sprawny spret
przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w psatgeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne ¢dg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przegisaabezpieczone przed dgseém osob
trzecich. Wykonawcadulzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamrem wywotanym jako rezultat realizacji
robét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.
Nie dopuszcza dozycia materiatdéw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oggéniu wickszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadoweyte do robét bda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona
jednostl, jednoczénie okrélajace brak szkodliwego oddzialywania tych material@gnodowisko. Materiatow, ktore
s3 szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, &pkmczeniu robot ich szkodlivég zanika (np. materiaty pylaste)
mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymatgchnologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien atrayzgod: na uycie tych materiatéw od
wihasciwych organdw administracji patwowe;.
Jezeli Wykonawca uyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia, zgodnieSpecyfikacjami, a ichaycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamaweyaj

1.13. Ochrona wiasnfxi publicznej i prywatne;j.
Wykonawca odpowiada za ochrtobudowli, za ochrogiinstalaciji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
takie jak rurocigi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiaddaoych wiacicielami tych urzdzex potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawtaggo w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wigiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyehminstalacji i urgdzer w czasie
trwania budowy.
Wykonawca zobowizany jest umigci¢c w swoim harmonogramie rezegwzasow dla wszelkiego rodzaju rob6t, ktére maj
by¢ wykonane w zakresie przefenia instalacji i urgdzen podziemnych na terenie budowy i powiadénmzyniera i wtadze
lokalne o zamiarze rozpogza robét.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMtjkonawca bezzwitocznie powiadomizimiera i zainteresowane
wtadze oraz &dzie z nimi wspotpracowat dostarczejwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr
Wykonawca bdzie odpowiadéza wszelkie spowodowane przez jego dziatania wkzku instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonyelprzez Zamawiagego.
Wykonawca bdzie realizowé roboty w spos6b powodigy minimalne niedogodrici dla mieszkacow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenidymkow w trakcie prowadzonych robét budowlanychgm
Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obaizen osi pojazdéw.
Wykonawca stosowéasie bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na é przy transporcie materiatdw i wypasania na i z
terenu robo6t. Uzyska on wszelkie niedhe zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowyabowo tadunkéw i w sposéb
ciagty bedzie o kadym takim przewozie powiadamiatAyniera.
Pojazdy i fadunki powoduge nadmierne obgienie osiowe niedula dopuszczone nawiezo ukaiczony fragment
budowy w obgbie terenu budowy i Wykonawcagdizie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami kgniera.

1.15. Bezpiecazestwo i higiena pracy.
Podczas realizacji rob6t Wykonawcedhie przestrzeg@aprzepisow dotycrych bezpieczistwa i higieny pracy.
W szczegblnéci Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach eagiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetni@ych odpowiednich wymagasanitarnych.
Wykonawca zapewni iddlzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne oraz spitzi odpowiedns
odziez dla ochrony zdrowiazycia 0os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapemiaibezpieczestwa publicznego.
Wykonawca przed przygtieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest ob@any opracowainstrukcje
bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajéminig pracownikow w zakresie wykonywanych przez nichatob
Dla robét budowlanych stwarzajych zagraenie bezpieczestwa i zdrowia ludzi, laynier budowy jest zobowzany
sporadzi¢ lub zapewni sporadzenie planu bezpiecistwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ). Uznaje,sie wszelkie
koszty zwizane z wypelnieniem wymagdezpieczastwa okrélonych powyej s uwzgkdnione w Cenie Umowy.
1.16. Ochrona robét.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i ydzenia uywane do robét od daty
rozpoczcia do daty wydania potwierdzenia zéakaenia robot przez #yniera oraz bdzie utrzymywa roboty do czasu
koncowego odbioru.
Utrzymywanie powinno hyyprowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej eletybyty w zadowalagym stanie
przez caly czas, do momentu odbioruémwvego.
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Inzynier maze wstrzyma roboty, j&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyrega w tym przypadku na
polecenie layniera powinien rozpogz roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.17. Stosowanie gido prawa i innych przepiséw.
Wykonawca jest zobowzany zna wszelkie przepisy wydane przez wladze centralregsoowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sw jakikolwiek zwigzane z robotami idalzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fycw,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idulzie w petni odpowiedzialny za wypelnienie wszetkic
wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych agizeh lub metod i w sposob gty bedzie informowa
Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiakopie zezwolg i inne odnéne dokumenty.

1.18. ROwnowanosé norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotagn&onkretne normy i przepisy ktére spethiaap materiaty,
sprzt i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboggalobowzywat postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania powotanych norm i przepiséie v warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej

1.19. Czasowe zagie terenu poza liniami rozgraniczagcymi.
Wykonawca jest zobowzany do poniesienia kosztow czasowegedajterenu dla celéw wykonania rob6t poza
liniami rozgraniczajcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmaoigaterenu, dokonaniem niegimych
uzgodnié z wigcicielami terenu oraz do przywrdcenia go do starmymtnego

2. Materialy.
Wszystkie zastosowane materiaty mubg¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanyai ktdrej
materiaty nadaje sido stosowania przy wykonywaniu robét budowlanyekeli jest oznakowany znakiem CE albo
umieszczony jest przez Komggguropejsk w wykazie wyrobéw majgych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
Bezpieczastwa, dla ktérych producent wydat deklakapgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest
oznakowany znakiem budowlanym (B). Oznakowanieolwrbudowlanego znakiem budowlanym jest dopuszezaln
jezeli producent, magy siedzile na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, dokona¢imy zgodnsci i wydat, na swaj
wytaczrg odpowiedzialné, krajows deklaract zgodndci z Polslk Normg wyrobu budowlanego albo aprobat
techniczg. Ocena zgodrigi obejmuje wlasnei uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego pnaezenia,
majce wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wyatgmpdstawowych.

2.1.Zrodka uzyskania materiatow.
Co najmniej na tydzieprzed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek miatéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi ignierowi szczegoétowe informacje dotyce proponowanegarddia wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatléw i odpmie certyfikaty lub deklaracji zgodsw oraz probki do
zatwierdzenia przez hyniera.
Zatwierdzenie przez #yniera pewnych materialtéw zdanegrddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z
danegazrodia uzyskaj zatwierdzenie. Wykonawca zobawany jest do prowadzenia badaaterialéw w celu
udokumentowaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonegumita w sposob goty spetniaj wymagania Specyfikacji
Technicznych w czasie p@pu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materialy nieodpowiad@ie wymaganiom Specyfikacji Technicznych i P.T. angprzez Wykonawg wywiezione z
terenu budowy, 407 zlozone w miejscu wskazanym przezyniera. Jeeli Inzynier zezwoli Wykonawcy nazycie tych
materiatdéw do innych robdt, nte do ktérych zostaty zakupione, to koszt tychariatdw zostanie przewadciowany
(skorygowany) przez ktyniera. Kady rodzaj robét, w ktérym znajdupic niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczsk z jego nie przyjciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane imastedo czasu, gdydas one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaljy fkos¢ i wiasciwosé do rob6t i byly dosipne do kontroli
przez lrkyniera. Miejsca czasowego sktadowangddozlokalizowane w olgie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z liynierem poza terenem budowy w miejscach zorganingalaprzez Wykonawge

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.
Jeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiglunozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadonzyimiera o swoim zamiarze, co hajmniej 2 tygodnieedrazyciem
materiatu, albo w okresie diszym, jéli bedzie to wymagane dla batlparowadzonych przez tgniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu niez@dy zmieniany bez zgody kyniera.
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3. Sprzt.
Wykonawca jest zobaaany do aywania jedynie takiego spgtal, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robét. Spez uzywany do robét powinien liyzgodny z ofert Wykonawcy i powinien
odpowiada pod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organjzrobét,
zaakceptowanym przezAyniera.
W przypadku braku ustalev wyzej wymienionych dokumentach sptpowinien by uzgodniony i zaakceptowany
przez Ireyniera.
Liczba i wydajnd¢ sprz:tu bedzie gwarantowaprzeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadamistmgmi w Dokumentaciji
Projektowej, ST i wskazaniachayniera w terminie przewidzianym Umaw
Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania rob6t ma Bytrzymywany w dobrym stanie i gotoged
do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofripdowiska i przepisami dotyseymi jego uytkowania.
Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdzaych dopuszczenie sgita do wytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Wykonawca bdzie konserwowasprzt jak rowniez naprawia lub wymieni& sprzt niesprawny.
Jeili Dokumentacji Projektowa lub ST przewidunazliwo$¢ wariantowego gycia sprztu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi kyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptpcied uyciem sprztu.
Wybrany sprzt, po akceptacji lizyniera, nie mee by p&zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzt, maszyny, uradzenia i nargdzia niegwarantape zachowania jakoi i warunkéw wyszczegélnionych w
Umowie, zostapprzez Irkyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot

4. Transport.
Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigodkow transportu, ktore nie wplymiekorzystnie na jako
wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.
Liczbasrodkow transportu ¢nzie zapewni@prowadzenie robét zgodnie z zasadami gkreymi w dokumentacji projektowe,
ST i wskazaniach ltyniera, w terminie przewidzianym umaqw
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgigospetnid wymagania dotycgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych ohggien na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bdzie utrzymywa w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowywesny koszt. Wykonawca
zobowizany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy prg@adem na drogi publiczne. W przypadku stwierdaeni
zanieczyszczenawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi Wseekoszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie raigdidnie z warunkami Umowy, za jaiostosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz Dokumentacja Projektaywwymaganiami ST, projektem organizacji rob6t oraz
poleceniami Iayniera.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metoggowywania roboét.
Wykonawca ponosi odpowiedziakioza dokltadne wytyczenie w planie i wyznaczenie widgh elementéw robét zgodnie z
Dokumentacja Projektaylub przekazanymi na grmie instrukcjami layniera. Bedy popetnione przez Wykonawev
wytyczeniu | wyznaczaniu rob6t zostamsunéte przez Wykonawgena whasny koszt, z wyikiem, kiedy dany hid okaze sk
skutkiem bédu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy éraipiprzez layniera.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysolgorzez Irtyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedziaiciaza
ich doktadng¢.
Decyzje Irzyniera dotycace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdwdt kpda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektow®],, normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji fgnier uwzgbdni wyniki bad#é materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystijace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw,soadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyveae
na rozwang decyzje.
Polecenia Inyniera kedg wykonywane nie piniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymannez
Wykonawe, pod grdbg zatrzymania rob6t. Wszelkie dodatkowe koszty » tgtutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Program zapewnienia jak€ci.
Wykonawca jest zobowtany opracowdi przedstawd do akceptacji liayniera program zapewnienia jaod W programie
zapewnienia jakii Wykonawca powinien okéé¢ zamierzony sposéb wykonywania rob6t, aeosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robét zgodnie z dokumenjgmjojektovs, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jak powinien zawier&

e Ccze$¢ 0gblm opisowy
- organizag} wykonania rob6t w tym terminy i sposob prowadzeniadt,
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- sposob zapewnienia bhp,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jaka terminowa¢ wykonania poszczegoélnych elementéw robét,

- system (sposob i procedliproponowanej kontroli i sterowania jaloiy wykonywanych robét,

- wyposaenie w sprzt i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (adres laboratoriutasmego lub laboratorium ktéremu
Wykonawca zamierza zlécprowadzenie bada

- sposob oraz forengromadzenia wynikéw baddaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizrstierugcych a
takze wycihganych wnioskow i zastosowanych korekt w procestariologicznym, proponowany sposob i form
przekazywania tych informacji tgnierowi.

*  Cze$¢ szczegOtow opisupca dla kadego asortymentu robét
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techgimzoraz wyposzeniem w mechanizmy do
sterowania i urgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilgci srodkdw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoipisieczy, kruszyw itp.
- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przexhlith wiasciwosci w czasie transportu,
- sposob i proceddgmpomiaréw i badé (rodzaj i czstotliwoi¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanigdea itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzanégszanek i wykonywania poszczegélnych elementit;
- sposoOb pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggmi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakdci robot.
Celem kontroli robo6t édzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢ zatazong jakosé. Wykonawca
jest odpowiedzialny za petna kontrabbot i jakgcei materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykena kedzie przeprowadzapomiary i badania materiatléw oraz
robé6t z cezstotliwoscia zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndiokumentacji
projektowej i ST.
Minimalne wymagania, co do zakresu badeah czstotliwos¢ 53 okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam oldlene, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest koniecznpyazapewni wykonanie robét zgodnie z
umowg. Wykonawca dostarczy tgnierowi
Swiadectwayze wszystkie stosowane gdzenia i spret badawczy posiad@ajegalizacg, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadag wymaganiom norm okiéajacych procedury bada
Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem laniateriatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.
Wszystkie badania i pomiarytts przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy normy nie obejmylj
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomazna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceat® przez
Inzyniera. Przed przygpieniem do pomiaréw lub balaWykonawca powiadomi ltyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub ba&jaNykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera.

6.4. Pobieranie probek.
Prébki keda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania prafyedatych na zasadzisg
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdgy¢ z jednakowym prawdopodolistwem wytypowane do badlalnzynier
bedzie mi€ zapewniona mdiwos¢ udziatu w testach. Na zleceniezymiera Wykonawca dalzie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktére budaatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostamzez Wykonawg
wymienione lub naprawione z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych bafdgokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzensdewek: w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiggy. Pojemniki do pobierania prébekda dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawo bada wykonywanych przez kyniera kedag odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przemiera.

6.5. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przekazyé&opie raportdw z wynikami badgak najszybciej, nie pdiiej jednak nt w terminach
okreslonych w Systemie Zapewnienia Ja&io
Wyniki bada beda przechowywane w postaci zaproponowanej przeymiera.

6.6. Badania prowadzone przez layniera.
Dla celow kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, patainia probek i badania
materiatow wrodfa ich wytwarzania i zapewniona medzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony \Wakay i
producenta materiatow. zgnier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontrabiot prowadzonego przez Wykonawbedzie
oceni& zgodnd¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawymikow bada dostarczonych przez Wykonagvc
Inzynier maze pobiera prébki materiatdw i prowadéibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj koszt.zéé
wyniki tych bada wykazg, ze raporty Wykonawcyssniewiarygodne, to lkynier poleci Wykonawcy lub \ zleci niezalemu
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laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkah bada, albo oprze siwytgcznie na wkasnych badaniach przy
ocenie zgodnixzi materiatéw i rob6t z dokumentagprojektowy i ST.

6.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj

a) Certyfikat na znak bezpieazstwa wykazujcy, ze zapewniono zgodié z kryteriami technicznymi

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz wiéciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych.

b) Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:
- Polslg Norm,
- lub aprobata techniczw przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiormsRiej Normy, jeeli nie g objete
certyfikacp okreslong w pkt ,a” i ktére spetniaj wymogi Specyfikaciji.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumerngyns/magane przez ST, kda partia dostarczona do robétlhie
posiadé te dokumenty, okigajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty pratome musg posiada w/w dokumenty
wydane przez producenta. Jakiekolwiek material§reknie spetniajtych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawmjpowigzujacym Zamawiajcego i Wykonawe w okresie od
przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu #edenia budowy.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z olawjacymi przepisami spoczywa na Kierowniku
Budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwataj na zapisanie ikeziowe faktycznego pogbu kazdego z  elementéw
wykonywania robot. Szczegdtowe obmiary wykonangaihot przeprowadzaesiv sposéb eiglty w jednostkach
przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisujesio Ksegi Obmiaréw.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt 66.2. zalicza ginastpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

c) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i poleceniadyniera,

f) korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy édg przechowywane na placu budowy w miejscu odpoweedabezpieczonym. Zagéaie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jegtyohmiastowe odtworzenie w formie przewidziangjypem.
Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla liiyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. Obmiar robét.
Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z Dukatacja Projektoavi ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powmaigniu Irzyniera o zakresie obmierzonych robét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru leda wpisywane do Ksigi Obmiaru.
Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych w Przedmiarze Rob6t lub gdzie indzi8T nie
zwalnia Wykonawcy od obowiku ukaiczenia wszystkich rob6t. Bdne dane zostgrpoprawione wg instrukcji tryniera na
pismie. Obmiar gotowych robéttzie przeprowadzony z eztotliwoscia wymagana do celu miesznej ptatnéci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie ollenym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawdnzyniera.

Obmiary lgdg przeprowadzone przedgziowym lub kaicowym odbiorem robét, a ta& w przypadku wygpowania
dtuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robét

Wszystkie obmiary rob6t zanikgjych przeprowadzagiv czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary rob6t podlegaych zakryciu przeprowadzaggrzed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @bjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie
Ksiggi Obmiarow.

8. Odbidr robot.
W zaleénosci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru, dokonywanym przezyimera

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.



11
przy udziale Wykonawcy:

Odbidér robét zanikaj acych lub ulegapcych zakryciu —polega na finalnej ocenie #ai i jakosci wykonywanych robét, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegrzakryciu. Odbiér rob6t takich praedeie dokonany w czasie uidwviajgcym

wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmavagoinego pospu robét. Odbioru dokonuje gnier.

Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem dceebaika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem layniera.

Odbidr powinien by wykonany nie pgniej niz 3 dni od daty powiadomieniadyniera o gotowéci do odbioru. Decyzj
odbioru, ocea jakosci oraz zgod na kontynuowanie robo6t dgnier dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbidr czsciowy —polega na ocenie ifci i jakosci wykonywanych cgsci robot, ktéry mae by wezeniej oddany do
eksploatacji. Odbioru g#ciowego robét dokonujegivg zasad jak przy odbiorze smowym robot.

Odbioér koncowy robot —polega na finalnej ocenie rzeczywistegaymia materiatdw i robocizny robot

w odniesieniu do ich ikzi, jakasci i kosztow.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotowd do odbioru kécowego lkydzie stwierdzona przez Wykonagvc

wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiademi@m na gimie o tym fakcie layniera.

Odbidr kaicowy nasipi w terminie ustalonym w dokumentach Umowy, dicod dnia potwierdzenia przezzymiera
zakaczenia robot i przycia dokumentow, o ktérych mowa paej.

Odbioru kaicowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zaajaeeigo w obecnii Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty wskazana przez Zamawiago dokona ich oceny jad@owej na podstawie przedionych
dokumentéw, wynikéw badai pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodoiowykonania robét z DokumentadpProjektovy i
ST.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét pop@wgch lub robo6t uzupetniagych lub robét wykaczeniowych,
komisja przerwie swoje czyngd i ustali nowy termin odbioru kmowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisie jakag¢ wykonywanych rob6t nieznacznie odbiega od wymagBokumentacja
Projektows i ST z uwzgédnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu peezeéstwo
ruchu, komisja dokona paten, oceniajc pomniejszog wartasé wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga
dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiorfic&wego roboét jest protokédt odbiorutemwego sporgdzony wg wzoru

ustalonego przez Zamawjaggo.

Do odbioru kacowego Wykonawca jest zobayany przygotowanastpujace dokumenty:

a) Dokumentacje projektoyypodstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkeyesli zostata sporgdzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentagowykonawci,

b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentowwyri ewentualne uzupetnigije lub zamienne),

c) Recepty i ustalenia technologiczne,

d) Dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz batlaoznaczé laboratoryjnych, zgodnie z ST,

f) Deklaracje zgodni lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

g) Geodezyjn inwentaryzacje powykonawgzobét i sieci uzbrojenia terenu,

h) Oryginaly mapy zasadniczej powstatej w wyniku gexyjieej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy roboty pod wzglem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnegaoady gotowe do odbioru
koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonapweyznaczy ponowny termin odbioru koowego robot.

Wszystkie zarzdzone przez komisjroboty poprawkowe lub uzupetnigg kedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiagcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robapetniagcych wyznaczy komisja.

Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanytidrawigzanych z usugciem wad stwierdzonych przy odbiorze
koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjnyduzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgkdnieniem zasad zapisanych vega
dotyczcej ,Odbioru kaicowego robét”.

9. Podstawa ptatnéci.
Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaa jednosti przedmiarow ustalon dla danej
pozycji kosztorysu ofertowego.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowejlbie uwzgtdniac wszystkie materiaty, czyngoi, wymagania i badania sktade¢
sig na jej wykonanie ok&tone dla danej roboty w specyfikacji techniczndpkumentacji projektowe;.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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Ceny jednostkowe obejmowa¢ beda robocizne wraz z towarzyszacymi kosztami, wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z
kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu nateren budowy, wartos¢ prac sprzetu z kosztami
towarzyszacymi, koszty posredni i zysk.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Cena umowa moze by¢ zwiekszona w nastepujacych przypadkach:

- Warunki terenowe s3 zdecydowanie bardziej skomplikowane niz mozna byto przypuszcza¢ z informacji przekazanych
oferentom oraz przeprowadzonego przez oferentéw rozeznania,

- Inzynier zleca wykonanie robét dodatkowych,

- Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badan materiatéw lub robét aich wynik nie potwierdza wystepowania wad,

- Btad w wykonanych przez Wykonawce pomiarach wynika z btednych danych przekazanych przez Inzyniera,

- Inni wykonawcy, wtadze publiczne, przedsi¢biorstwa uzytecznosci publicznej nie dziataja zgodnie z wyznaczonymi
terminami powodujac opdznienia lub dodatkowe koszty.

Wszystkie dodatkowe koszty przedtozone przez Wykonawce musza by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.
Koszt robét tymczasowych i towarzyszacych zawarty bedzie w cenie kontraktowe.

Roboty te nie bedg rozliczane osobno.

Ptatnosci miesi¢czne, — zgodnie z umowsa zawarta z Zamawiajacym.

Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzagdzania kosztorysu
inwestorskiego, (...) ( Dz. U. nr. 130; poz.1389), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegtowego Zakresu i formy dokumentacji
projektowe), specyfikacji technicznych wykonaniai odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.
( Dz. U. nr. 202; poz. 2072), lub rbwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. (Dz.U. nr. 47; poz. 401), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposob6w deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198; poz. 2041), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 wrze$nia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wymagan jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczeniaw ocenie zgodnosci oraz sposobéw oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195; poz. 2011), lub réwnowazne.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. nr 75 z 2002 r.) z pdznigjszymi zmianami, lub réwnowazne.
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z p6zniejszymi zmianami oraz przepisy
wykonawcze do Ustawy, lub réwnowazne.
Ustawa Prawo Zaméwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pozni€jszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r., lub rownowazne.
Specyfikacje techniczne wykonaniai odbioru robét budowlanych. Wymagania ogdlne. OWEOB Promocja Sp. z 0.0.,
Warszawa 2003 r., lub rwnowazne.
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywaniai odbioru robét budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur,
ITB 1988, lub rownowazne.
Warunki techniczne wykonaniai odbioru robét budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogdlne. MGPRiB, ITB,
Arkady 1989, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaefiinicznej  wymagania dotyegce wykonania i odbioru robot przygotowawczych i

rozbiérkowych dla zadania ,Rozbudowa oczyszczadimkow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczpe
Szczego6towa Specyfikacja Techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy zieice realizacji

robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych Specyfikacja Techniczn.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace | majce na celu wykonanie robét
przygotowawczych i rozbiérkowych.

2. Materiaty.
2.1. Dla rob6t wg. 01.01 materialy nie wygpu;ja.
3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyare sprztu
Ogolne wymagania spiz zawarte sw ST ,Wymagania Ogdlne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze spratu
Do rozhiérek nmie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania doty@ze transportu.
Ogolne zasady transportu podano w\8¥magania ogolne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyee transportu.
Transport materiatow z rozbiéékbdkami transportu. Przewony tadunek zabezpieozprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robét.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegblne zasady wykonania robot.
Przed przysfpieniem do wykonywania robot rozbiérkowych riglevykona:
- wszelkie niezbdne zabezpieczenia,
- wygrodzenia stref bezpieamdwa,

- wygrodzenie i oznaczenie miejs@dklwania gruzu.

Stosowane rusztowania powinny posiaikezlzdne atesty i dopuszczenia.

Roboty prowadi zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.20@8%2(U.NR47 poz 401) w
sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t wddaych obejmujcych rozbiorki.

Kadorazowo rusztowanie musidgopuszczone dazytkowania przez uprawnione osoby nadzoru techngané@/ymagane
53 réwniez przeghdy okresowe zgodnie z warunkami aitomymi dla danego typu rusztowania. Rusztowaniaipow by
zabezpieczone siatkami ochronnymi. Rusztowaniapomnposiada certyfikaty. Roboty rozbiérkowe nate oprowadzt
recznie przy uyciu narzdzi pneumatycznych przez rozkuwanie i zwalanie. |Znia scian metod podcinania lub
podkopywania jest zabronione. Elementy zbrojenioelezy rozbija za pomog narzdzi pneumatycznych, przecinaj
zbrojenie palnikiem acetylenowym.

Elementy konstrukgji stalowych nalerzecina palnikiem acetylenowym.

Nie mgna prowadz jednoczénie prac rozbiérkowych na kilku poziomach.

Przed przygtieniem do prac rozbiérkowych najeodigczye instalacg elektryczr, wodocigows i inne.

Nie naley prowadzé rob6t rozbiérkowych na zewtrz w ztych warunkach atmosferycznych, w czasiedas, opadow
$niegu oraz silnych wiatrow.

Nie wolno spatanateriatéw na miejscu budowy. Wykonawca rozdyspomszystkie materiaty zgodnie z zaleceniami
whadz.

Znajdujce st w poblizu rozbieranych obiektéw ugdzenia i budowle naly zabezpieczyprzed uszkodzeniem.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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Wykonawca zlokalizuje i zabezpieczy sie¢ instalacji znajdujacych sie¢ w migjscu budowy przed

przystapieniem do prac rozbidrkowych. Instalacje dziatgjgce i majgce pozostat czynne po zakonczeniu budowy nalezy
utrzymaé w sprawnosci.

Roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznosé rozbieranego elementu.

Jezeli zajdzie taka potrzeba wykonawca powinien odtaczy¢ i przykry¢ urzadzenia mechaniczne i korzystat z energii
elektrycznej wedtug zasad i przepisdw ustalonych przez wiadze lokalne.

Po zakonczeniu dnia pracy wykonawca podejmie dziatania w celu zapewnienia bezpieczenstwa.

Nalezy chroni¢ wszystkie urzadzeniai materiaty przeznaczone do ponownego wykorzystania lub przekazania wtascicielowi. O
wszelkich uszkodzeniach nalezy natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego. W przypadku zniszczenia, zniszczone materiaty i
urzadzenia nalezy bezzwtocznie zastapi¢ lub naprawi¢ w uzgodnieniu z Zamawiajgcym bez naliczania dodatkowych kosztow.
Odpady transportowad nazewnatrz budynku tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy.

Do czasu wywiezienia, odpady sktadowac w kontenerach.

Odpady w kontenerach powinny by¢ gromadzone sdektywnie, tak, aby mozliwy byt ich wywéz w jednorodnych partiach (w rozumieniu
obowigzujace klasyfikacji odpadow).

Przewoznik powinien posiada¢ uprawnieniawymagane dlatrangportu odpadow.

Odpady nalezy utylizowat w $pos0b i w migjscu, zgodnymi z wymogami prawa.

Wykonawca bedzie prowadzit prace rozbiorkowe $cisle wedtug przepiséw BHP.

Wykonawca przejmie petna odpowiedzialnos¢ w dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepisow przez pracownikow i
podwykonawcow.

Rozbidérka urzadzen i instalagji

Do rozbidrki urzadzen i instalacji, mozna przystapi¢ dopiero po stwierdzeniu, ze wszystkie te instalacje zostaty odtagczone od
sieci migjskich przez pracownikéw wiasciwych instytucji oraz, ze dokonano wiasciwego wpisu do dziennika rozbiérki.
Demontaz instalacji powinni wykonywaé robotnicy odpowiednich specjalnosci. Rozbidrke nalezy rozpoczaé od demontazu
armatury, aparatéw, grzejnikdw, umywalek, misek klozetowych itp., a nastgpnie przejs¢ do demontazu przewodow.
Rozbieranie Instalacji elektrycznych rozpoczyna si¢ réwniez od demontazu oprawek, wytacznikOw itp., urzadzen instal acji
elektrycznych, a nastepnie zdejmuje przewody

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnosé¢ z dokumentacjg techniczna, wyglad zewnetrzny i doktadnos¢ wykonania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot.
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogolne”.

8. Odbiér robét.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,, Wymagania ogoélne”.

8.2. SzczegGtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwiazane.
Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozhidrkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra Budownictwai Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy
wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbidrkowych, lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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Przywotanie przepisu, ktéry zostat zetimowany obliguje wykonawcdo stosowania jego aktualnejdte
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjsymagania dotycegce wykonania i odbioru rob6t ziemnych dla zadania
,Rozbudowa oczyszczaléciekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dekimprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@acji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji datyzasad prowadzenia robét zeanych z:
-wykonaniem i zasypaniem wykopow,

2. Materiaty.

2.10g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskania i skladowania podar®T ,Wymagania ogéline”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wyk@raniu robo6t edacych przedmiotem niniejszej S§ grunt do zasypania wykopow
fundamentowych, naglay sk do zagszczenia oraz piasékedni do zasypania wykopéw fundamentowych, podsypek
piaskowych i podktadéw posadzki.

Przydatné¢ gruntow z wykopow do wykonania zasypki oraz dovaeego piasku do wykonania wymiany gruntu i
podkitadu pod posadzki oktelaboratorium Wykonawcy. Grunty z wykopu myszzyska& akceptacije Iayniera.

3. Sprzet.

3.1. OgdIne wymagania dotygee sprztu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu sy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotygze transportu.
Ogollne zasady transportu podar@lwWymagania ogoéline”.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogole zasady wykonania robdét.
Ogodle zasady wykonania rob6t podar®l ,\WWymagania ogolne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Przed przygiieniem do wykonywania wykopow i nasypow rigle
- zapoznd si¢ z planem sytuacyjno wysog@owym i naniesionymi na nim konturami i wymiaransitniejcych i
projektowanych budynkéw i budowli,
- wynikami badé geotechnicznych gruntu,
- rozmieszczeniem projektowanych nasypow i skaemniych.

Wyznaczy zarysy rob6t ziemnych na gruncie poprzez trwateaozenie w terenie patenia wszystkich charakterystycznych

punktow przekroju poditnego i przekrojow poprzecznych, zaréwno wykopdwijakisypOw, potgenia ich osi
geometrycznych, szerokm korony, wysokéci nasypow i gtbokasci wykopow, zarysy skarp, punktéw ich przgza z
powierzchn terenu. Do wyznaczania zaryséw robdt, ziemnydiygiwa® si¢ instrumentami geodezyjnymi takimi jak:
teodolit, niwelator, jak i prostymi przygdami -poziomica, tatmiernicza, téma itp.

Przygotowa i oczyéci¢ teren poprzez: usugtiie gruzu i kamieni, wycinkdrzew i krzewdw, wykonanie robot

rozbiérkowych, istnigjcych obiektow lub ich resztek, usgaie ogrodzé itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na/ktor
roboty ziemne &dg wykonywane, urgdzenie przejazdéw i drog dojazdowych. Przygotomachyte powierzchnie terenu pod

podstawg nasypow.

Wykopy pod obiekty kubaturowe wykonywanetod, warstwows (podtuzng) warstwami o niewielkiej gruldei i duzej

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.



19

powierzchni. Profilowania skarp i nadawania im pictawych ksztattow dokonywiaod razu po przégiach maszyn. Po
wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego, jakoscaly jego dnie wykonawykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a
wydobyt z nich ziemg rozplantowd i zagscic.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowyaian wykopow zostaty opisane w polskiej normie 80M-47850.
Wykonawca rob6t przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczeglopdw na czas
budowy zapewniagy bezpieczéstwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwé umocnig pionowychscian wykopow po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digjdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntgacgonego (obiy si¢ stopiei zag:szczenia gruntu). Natg, zatem
sukcesywnie usuwaszalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z zagczaniem gruntu.

Przy budowie w zalaaosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoi wymaganej depresji, magwysepowa trzy
metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyntpwe;.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zstay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitagyjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykapoa’ 50 m, séd zostanie odpompowana poza zgsbbot wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowej nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o glebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwé w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleditstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowadz prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego wydatbdy i prawidtowdci
obsypki filtracyjne;j.

Zakresy robét odwadnigiych naley dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w tiakeykonywania
robét (czas pompowania okleny maze by wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim patizieniu lrzyniera
Kontraktu) lub w przypadku rozliczania budowy spgmsm ryczaltowym — cena pompowania winnd taiczona w cen
oferenta.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasi®mygwanego wykopu i krzpjace s¢ lub biegnce réwnolegle z
wykopem powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie ytedwieszone w sposéb zapewsigjich
eksploatagj.

Odchylenie odlegkxi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykaope powinno przekraczat/-5 cm.

Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywani@gzy (przy udziale layniera) sprawdZi, czy charakter gruntu
odpowiada wykonaniu posadowienia obiektu, wg. paizekego Wykonawcy projektu.

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lgdzne, padczone z zastosowaniem gdzen do mechanicznego wydobycia
urobku. Dno wykopu powinno kyréwne i wyprofilowane zgodnie ze spadkiem przewagstalonym w Dokumentacji
Projektowej. Oktad urobku powinien bgokonywany tylko po jednej stronie wykopu, w odéggi, co najmniej 1,0 m od
krawedzi klina odtamu.

Podtaze naturalne powinno stanawiienaruszony rodzimy grunt sypki, naturalnej wilgsci o wytrzymaiaci powyzej
0,05MPa wg PN-86/B-02480, dajy sk wyprofilowat wg ksztaltu spodu przewodu (w celu zapewnienia fggarcia na dnie
wzdtuz dlugadsci na 74 obwodu). GruBoi warstwy zabezpieczgjej naturalne podi@ przed naruszeniem struktury gruntu
powinna wynosi u,2m.

Odchylenie grubgri warstwy nie powinno przekracza/-3cm. Zdgcie tej warstwy powinno kiywykonane bezpwoednio
przed utgeniem przewodu.

Do zasypania fundamentéwdian fundamentowych obiektéw kubaturowych oraz fonmania, nasypow natg wykorzysta
gruntyzwirowe i piaszczyste oraz grunty gliniasto piasateypochodze z wykopow na odktad lub dowiezione spoza strefy
rob6t z wyhczeniem gruntéw pylastych, gliniasto- piaszczystymftowych, lessowych. Zasyphalezy wykona warstwami
metod, podiwna, boczn lub czotow z jednoczesnym zagzczaniem. Gruldo usypywanych warstw jest zalea od
zastosowanych maszydrodkow transportowych i winna wyn@s25-35cm przy zastosowaniu spycharek i zgarniarek.

Do zagszczenia gruntow natg uzy¢ maszyn takich jak: walce wibracyjne, wibratoryoanym prowadzeniu, ptyty

ubijajace w zaleénosci od dosgpu do miejsca warstwy zesgczanej. Stopfezag;szczenia winien wynosio,95 -1,0.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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6. Kontrola jakosci robdt.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

6.2. SzczegGtowe zasady kontroli jakosci.
Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacja i doktadnosé¢ wykonania. Sprawdzeniu podlega:
- wykonanie wykopu i podtoza,
- zabezpieczenie ewentualnych przewodoéw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,
- stan umocnienia wykopow lub nachylenia skarp wykopdw pod katem bezpieczenstwa pracy robotnikow,
- wykonanie niezbednych zej$¢ do wykopow w postaci drabin,
- wykonanie zasypu (rodzaj materiatu),
- Zageszczenie,
- sprawdzenie oczyszczenia ziemi.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiar u.
I10$¢ mas ziemnych oblicza si¢ metrach szesciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania gruntem spulchnionym
pobieranym ze sktadowisk nalezy uwzglgdni¢ odpowiednie wspdtczynniki
korygujace. Wielkos¢ obmiaru okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt.

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST, Wymagania ogoine”.

8.2. SzczegGtowe zasady odbioru robot.
Raoboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczgce podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sg zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-B-06050:1999- Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne, lub réwnowazne.
PN-B 02480:1998 zat. A Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw, lub réwnowazne.
BN-77/8931-12 — Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu, lub rdwnowazne.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntéw, lub réwnowazne.
PN-B-04452:2002 Grunty budowlane. Badania polowe, lub réwnowazne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne, wymagania, badania, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjsymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich dla zadan
,Rozbudowa oczyszczalétiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dekimprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@cji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie zbrojenia
elementow.

2. Materiaty.

2.1.0g6Ine wymagania dotycgce materiatdw.
Ogblne wymagania dotygze materiatléw, ich pozyskania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot garskich wg zasad niniejszej ST migdzy innymi:
- stal zbrojeniowa AllIN (RB500W).

Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna Bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lj@katt z podziatem wg wymiaréw i
gatunkow.

Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien dyokonany na podstawie &@iadczenia, w ktoéry powinien lByzaopatrzony kaly krag
lub wigzka stali. Zawiadczenie to powinno zawigra

- znak wytworcy,

- srednice nominalr,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub patrtii,

- znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie wizek i kegéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztialkkadej wigzki czy te:
preta. Dostarczopna budow stal, ktora:

- nie ma zéwiadczenia (atestu),

- ogkdziny zewrtrzne nasuwajwatpliwosci, co do jej wkasnszi,

- peka przy wykonywaniu hakéw, nalgzbada laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa Na powierzchni czotowej prow
niedopuszczalne pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia ¢imiecia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady
powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski wadcowania, wigcenia niemetaliczne, 2ery, wypukigci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatei s3 dopuszczalne:

- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchyke&dnicy dla walcéwki i pstéw gtadkich,

- jsli nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i ptéw zebrowanych dérednicy nominalnej do 25mm, ga

0,7mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.

Wiasndsci mechaniczne i technologiczne stali.
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaeghnicznej i wg PN-89/H-84023/6.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyaze sprztu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu sy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

3.2. Szczegoblne wymagania dotygz® spraztu.
Roboty zbrojarskie magby¢ wykonywane ¢cznie i mechanicznie i przyyciu dowolnego typu spetu.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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4. Transport.

4.1. Ogllne wymagania dotyeze transportu.
Ogollne zasady transportu podano w\®ymagania ogélne”.

4.2. Szczeg6lne wymagania dotygze transportu.
Stal zbrojeniowa powinnadyyrzewa:ona odpowiednimérodkami transportaeby unikra¢ trwatych odksztatag oraz z

przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdle zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Czyst& powierzchni zbrojenia; pty przed ich uyciem do zbrojenia natg oczysci¢ z zendry, lanych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota oraz np. opal farby.

Przygotowanie zbrojenia; ¢y stalowe uyte do zbrojenia powinny léyproste, haki, odgcia i rozmieszczenie zbrojenia
nalgy wykona wg. projektu i z PN-B-03264:2002czenie pgtow nalery wykona zgodnie z PN-B-03264:2002.
Skrzgowania petow naley wiagza¢ drutem mgkkim, spawa lub gczy¢ specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia; zbrojenie natg uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawala zachowania wiaiwej otuliny naley
uktadane zbrojenie podpiepmdktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrab. rownej otulinie.

Stal zbrojeniowa dostarczana na bydmeze by w postaci prefabrykatow zbrojarskich lub w postaetow, kregow.
Powinna kiysktadowana na budowie na stojakach lub podktadaesivnianych (nie ma by ztozona bezpérednio na
gruncie). Stoly warsztatowe ustapdd wiatami z umocowanymi ostonami, stanowiskazoelit siatlg.

Niedopuszczalne jest wbudowywani@paria pokrytego tusz@ea sie rdza, zattuszczonej, zabrudzonej farbami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabtoconej lub oblodzone;j.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jgkopodano w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlega zgodfioz dokumentagji doktadnadé wykonania.
Kada partia zbrojenia musi ndi@test hutniczy.
Kontroli podlega:
- jaké¢ zbrojenia,
- wymiary mtow,
- zgodni utozenia z DokumentagjProjektovy,
- wielké¢ otuliny,
- spos6b wzania i czenia petow
Wszystkie pomiary porowha dopuszczalnymi odchytkami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét podar®Tw,Wymagania ogéline”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru.
Do obliczenia nalenosci przyjmuje st ilosé(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza sfali wytej na zaktady przygtzeniu
pretéw, przektadek ani drutu waatkowego, nie uwzgtinia st tez zwickszonej ilgci wyniku stosowania przez Wykonagvc
pretow o srednicach wgkszych od wymaganych w projekcie.
8. Odbiér robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podar®Tw,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budmalezy przeprowad nastpujace badania:

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni,

- sprawdzenie wymiaréw,

- prébe rozciggania

- prébe zginania na zimno,

- usytuowanie wbudowanych pretow.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST, Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwiazane.
PN-EN 10020:2002 Stal. Definicjai klasyfikacja gatunkow stali, lub rownowazne.
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych, lub réwnowazne.
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne, lub réwnowazne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy, lub réwnowazne.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia, lub réwnowazne.
PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie, lub rownowazne.
PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe Wymagania stosowane w kraju, lub
réwnowazne.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane, lub réwnowazne.
PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe Wymagania stosowane w Kraju, lub
réwnowazne.
PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-1SO-6935-
2/AK:1998/Apl:1999), lub réwnowazne.
’ PN-82/H-93215 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: BI4/91i Bl 8/92), lub
réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjsymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t betonowych i
zelbetowych dla zadania ,Rozbudowa oczyszczaliskoéw wZywcu, powiatzywiecki, woj. laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dekimprzetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniuali@acji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
betonowych elbetowych.

2. Materiaty.

2.1.0gd6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogo6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podan®T ,WWymagania ogélne”.

2.2. Szczegodtowe dotygze materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot eterych izelbetowych wg zasad niniejszej Symiedzy innymi: \
- beton zwykty C8/10 (B-10),
- beton zwykty C20/25 (B-25) W6 F100,
- beton zwykty C25/30 (B-30) W6 F100,
- beton zwykty C30/37 (B-37) W8 F150'.

Beton musi speintawymagania wodoszczeléo i mrozoodpornéci o parametrach wskazanych w projekcie.
- nadpraa prefabrykowane,

- przejcia szczelne przekiany i stropy — w wykonaniu odpornym na kokgzj

- domieszki uszczelnigge do betonurodki do uszczelniania istnigjych powierzchni i renowaciji istnigjych
uszkodzonych powierzchaglbetowych,

Do wykonania elementdéw betonowyckeibetowych mog by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagramjch.
Wszystkie materiatyayte do wykonania betonu musposiadé aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpoadiad
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881).

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu a&cgpnzyniera.

Beton powinien spetnéanastpujace wymagania: przygotowany naile betoniarskim i dostarczonywiadectwem
zgodndci z zatwierdzona przez gniera nadzoru recepturKazda partia betonu winna posiadatest producenta oraz
Swiadectwo zgodnixi z receptur.. Wymagania, co do szczekodi mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003. Wymagania
ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyazre spratu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. SzczegO6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewrdia
- stabilnd¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku.
Transport betonu samochodami samowytadowczymi &ibriowozami z wzta betoniarskiego.
Mas; betonowy nalezy transportowé srodkami niepowoduaicymi: naruszenia jednorod§ed masy, zmian w skladzie masy w
stosunku do stanu pagkowego (bezpg&rednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinayyewnié dostarczenie do miejsca uktadania masy betonoadim
stopniu ciekidci, jaki zostat ustalony dla danego sposobwgacgenia i rodzaju konstrukciji.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia %15
- 70 minut przy temperaturze otoczenia %20
- 30 minut przy temperaturze otoczenia %30
Stosowanigrodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopudmeza

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robot.
0Ogdélne wymagania wykonania rob6t betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032
PN-63/B-06251. Betonowanie mta rozpocgé po uzyskaniu zezwoleniadypniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawgcdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpieciastwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposob umdiwiaj acy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem madetonovy sprawdzé szczelné¢
deskowania, aby wyklucgywyciek zaprawy i magiwos¢ znieksztatce lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakrhetonovg powinny by obficie polane wosl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszank betonow nalezy wytwarza w profesjonalnych wztach betoniarskich gwaranggych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych maletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawija odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lweten przy wylocie.

Przed przysipieniem do ukfadania betonu nafesprawdzé: potozenie zbrojenia, zgodé rzgdnych z projektem, czysié
deskowania oraz obecitowkladek dystansowych zapewnjeych wymagaa wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuca z wysokdci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest weksza naley mieszank podawa za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysoka 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nayeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpé&szaide betonowy nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub rurogigu pompy, bdz tez za pdérednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagszczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaaketonowy nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruroggu pompy. W
ptytach o grubéci wigkszej od 12 cm zbrojonych gordotem naley stosowd belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganasgpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowd o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami Grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtaici miedzy prtami zbrojenia legcymi w ptaszczynie poziome).

Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naleyy zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5—-8 cm w warste poprzedni i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimewa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promimargkutecznego dziatania
wibratora. Odlegtéc ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasic jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndasod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gbdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dlugéci elementu. Rozstaw wibratorow najeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno kiytrwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmggrojektantem.
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Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roleqm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mmna st kierowa zasad, ze powinna ona hiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavaoivinna by starannie przygotowana do pcgenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usurcie z powierzchni betonu stwardniatega;riych okruchdw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowe]j 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albotarzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nalsyy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@zonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgast takke w nocy konieczne jest waaeejsze przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniagego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczneuwkirbezpieczistwa pracy.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obogriek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogrPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvlmynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyicdoym, naleéy opracowa plan kontroli, jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane aktugirormy i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne koniecznea@wierdzenia prawidiowizi zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie skfadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalgy wykonywat wytacznie w temperaturach niezazych ni +5°C, zachowujc warunki umaliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymédd, co najmniej 15 MPa przed pierwszym magziém.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody Irtyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze G20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowaneggmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przysfpieniem do betonowania naieprzygotowa sposéb pogpowania na wypadek wygtienia ulewnego deszczu.
Konieczne jest przygotowanie odpowiedniefdiooston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhypawierzchniwiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien iychroniony przed zamarzigiem przez okres pozwalay na
uzyskanie wytrzymakei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w takich sanwatunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pen0°C w okresie twardnienia betonu riglevczesniej podp¢ dziatania
organizacyjne pozwalage na odpowiednie ostamtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezparednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegajcymi odparowaniu wody z betonu i chracymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #gyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagpdirazy na dod).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betienbedzie s taczyt z nastpra
warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania oflrie jakaci piekkgnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiwaagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.
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Okres pielegnacji.
Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betooumalnie
twardniejcego naley rozpoca¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osagnieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z nognPN-63/B-06251) lub wytrzymatoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw. Polecenie
catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania poad by dokonane na podstawie wynikdw badania wytrzyswto
betonu, okrédonej na prébkach przechowywanych w warunkach mepej zblizony do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukgiji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji éieej obowyzujg nastpujace wymagania:

-wszystkie betonowe powierzchnie masc gtadkie i rowne, bez zagilien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiem,ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu matn2,

-pustki, raki i wykruszynysdopuszczalne pod warunkieng otulenie zbrojenia betongdrzie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wyghuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniggiany, rownd¢ gorszej powierzchni
ustroju ndnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiaganaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusgoi
wglebienia nie powinny bywigksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzd.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaoistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nierdwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetoic betonem i nagpnie wygtadzé i uklepa, aby otrzyméa réwng i
jednorodi powierzchrg bez dotkéw i poréw,

wyréwnany wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zapraw i lekko wyszczotkowawilgotng szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysipieniem do ukfadania podbetonu naisprawdzt podtaze pod wzgtdem nénosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podie winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposéb eigty z zachowaniem kontroli gruba oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jako zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlegaj:
- zgodndc¢ rzednych z projektem,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzedniozattego w miejscu przerwy roboczej,
- prawidtowai¢ wykonania wszelkich rob6t zanikalych takich jak przerw dylatacyjnych, warstw izolgugych itp.,
- prawidtowa¢ utozenia elementéw wbudowywanych takich jak kanaty, stpusiczki, kotwy, rury, listwy itp.,
- gotowa¢ sprztu i urzzdzer do prowadzenia betonowania,
- sposOb zatarcia powierzchni wylewanych betonow,
- sposOb pielgnacji betonu,
- spos6b wykonania cokotu,
Wykonawca zobovgzany jest do wykonywania prébek betonu zgodnie Zéeak w ilgciach uzgodnionych z ynierem,
jak réwniez do dostarczania odpowiedniélviadectw. Wykonawca zoboggdany jest do przygotowania i przechowywania
probek, poszczegolnych partii betonu i zbrojeria@a momentu poddania ich prébom wytrzynsatlowym. Kazda z prébek
musi byt przygotowana protokolarnie i oznaczona zgodnierrma w sposob trwaty. Probki musby¢ przechowywane w
miejscu o0 ograniczonym d@giie osob postronnych. agnier lub inny przedstawiciel Zamawagego ma prawo, w dowolnym
momencie, do przeprowadzenia préb wytrzyretbetonu w dowolnym miejscu konstrukcji. lréwnie: zazagdat wydania
prébek i poddania ich préglwytrzymatagciowym. Takie badanie betonu zagizone przez liyniera lub innego
przedstawiciela Zamawiggego odbywa sina koszt Wykonawcy, jeli wynik badania potwierdza wad
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7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte s w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robdt.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe] z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST, Wymagania ogéine”.

8.2. Szczegotowe zasady odbior u robot.
Wykonawca robét powinien ztozy¢ komplet dokumentacji odbiorowey.
Odbiorowi podlegaja roboty zanikajace i podlegajace zakryciu oraz odbiorowi koncowemu catosé lub czgsé konstrukgi.
Odbidr polega na sprawdzeniu jakosci wykonanych robét w tym:
- prawidtowosci potozenia obiektu,
- prawidtowos¢ wbudowania zbrojenia,
- prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jef elementéw,
- wykonanie przerw roboczych, przejs¢ instalacyjnych, poréwnanie z dopuszczalnymi odchytkami,
- jakos¢ betonu pod wzgledem jego marki, zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen np. raki, rysy.

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,, Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Wymagania, wtasciwosci, prod. i zgodnos¢, lub réwnowazne.
PN-63/B- 06251 Roboty betonowe zelbetowe. Wymagania techniczne, lub réwnowazne.
PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu zaprawy i zaczynu. Definicje i wymagania, lub réwnowazne.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badanie konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwi¢kowa badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie, lub rownowazne.

PN-EN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Cz.2- Badania nieniszczace. Oznaczenie liczby odbicia, lub
réwnowazne.

PN-B-03264:2002 K onstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone, lub réwnowazne.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbiér konstrukcji stalowych dla
zadania ,Rozbudowa oczyszczaloiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. slaskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie konstrukcji
stalowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogdlne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podam&T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t konktji stalowych wg zasad niniejszej S migdzy innymi:
- Elementy stalowe (drabiny, pomosty, podestyustahdy) leda wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4301 (OH18N9),
- Konstrukcje stalowe balustragda wykonane ze stali kwasoodpornej (1.4301).
- W obiektach modernizowanych przykrycia kanatdytami z blachy aluminiowejeberkowej na kratach pomostowych oraz
pokrycie kratkami ocynkowanymi.

Ksztattowniki stalowe.

Ksztalttowniki stalowe posiadgje atest. Nie wolno stosowhsztattownikéw o zmienionej geometrii.

Nie wolno stosowéaelementéw, ktére miaty zmienigrgeometrg. Ksztattowniki przed zamontowaniem nagleoczyscic z
luszcacej sk rdzy, zabrudzgz zaprawy, zattuszcae innych zanieczyszcie mogicych powodowé brak przyczeprizi
lub korozg elementéw stalowych. W przypadku stwierdzeniagoelngci materialu z wymaganiami normowymi
Wykonawca ma obowkek wymiené materiat na petnowargoiowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003.

Ceowniki dostarczane® diugdciach:

-do80 mm-3do 12 m;

- 80 do 140 - 3-13 m;

- powyzej 140 mm -3 do 15 m

- z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6.0 m;
- do 100 mm dla diugei wicksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

K atowniki .

PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso diugaciach:

-do45mm-3do 12 m;

- powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkagdo 4,0 m; do 100 mm dla diugm wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekraézamm/m.

Blachy.

-Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarczg sv grubgciach 6-40 mm.
- szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:

- dla grubdéci do 6 mm - 6,0 m

- dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytklo 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

- Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.
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Zakres grubgci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%200( 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500%6000
1000x6000

powyzej 12 1000%x2000 1250%2500 1750x3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegditaeh weztowych zaleca gistosowanie blach grubych.
- Blachazebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowan dostarcza giw grubdciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Prety okragte wg PN-75/H-93200/00.
Prety dostarcza gio diugaciach:

- przysrednicy do 25 mm — 3-10 m

- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

Ksztaltowniki zimnogiete.

Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkagte (rury kwadratowe i olggte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnejaglowej zwykiej jakdci StOS, . Diugéci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwigkszonej dokladnii wykonania.

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaggmaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki éfdw powinna by bez gknieé, pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalnpazostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ¢kniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaiwalcowania, wiicenia niemetaliczne, 2ery, wypukidci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowétdss dopuszczalne jeli;

- mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaj0.5 mm dla walcéwki o gruoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grufoowickszej.

Nie wolno stosowaksztattownikow o zmienionej geometrii. Nie wolrnosowa elementéw, ktére miaty zmienign
geometr¢. Ksztattowniki przed zamontowaniem nafeoczyci¢ z tuszcacej sg rdzy, zabrudziez zaprawy, zatluszcae
i innych zanieczyszcAaemogicych powodowé brak przyczeprizi lub korozg elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodioi materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca rhbawiagzek wymient materiat na
petnowartgéciowy.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i gtéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalneg pozostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia¢hniecia widoczne gotym
okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wticenia niemetaliczne, 2ery, wypukitgci, wgniecenia,

zgorzeliny i chropowatei 3 dopuszczalne:

- jesli mieszca si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,

- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i gtow zebrowanych drednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtow o
wiekszychsrednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu, w ktéry powiniefizaopatrzony kaly krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

-znak wytwaércy,

-srednie nominalr,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wizek i kegdéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkakdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewrtrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:
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na powierzchni ptéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych zanieczys#gze

odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegeaidw i ozebrowania powinny gimiesci¢c w granicach okrdonych dla danej
klasy stali w normach patwowych,

prety dostarczone w wikach nie powinny wykazyweaodchylenia od linii prostej wkszego ni 5 mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljakath z podziatem wg wymiarow i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.

Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalg@rzed wbudowaniem zbaglboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zéwiadczenia jakfci (atestu),

- nasuwaj sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewrtrznych,

- stal gka przy géciu.

Decyzg o0 przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu.
Ogodlne wymagania dotyce sprztu sy zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6lowe wymagania dotygze transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabilnd¢ pozycji zaladowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Og6lne zasady wykonania robét.
0Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegbtowe zasady wykonania robét.
Sktadowanie konstrukcji.
Konstrukcje dowiezione do sktadowiska powinny lyytadowywanezurawiami.
Do wytadunku elementéwéjszych mana wy¢ wciggarek, dwignikow, podndnikéw i przycagarek szcgkowych.
Przeciganie niezabezpieczonych elementéw bémminio po podtau jest niedopuszczalne.
Elementy ogzkie, dtugie i wiotkie, nalgy przy podnoszeniu i przemieszczaniuszmlka transportowego na sktadowisko
chwyta® w dwoch miejscach za pompezawiesia i usztywrdipas gorny w celu ochrony przed odksztatceniem.
Elementy nalgy uklad& na sktadowisku w kolejrigi odwrotnej w stosunku do kolejém podawania ich do monta.
Elementy nalgy uklad& w sposéb umdiwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny lwmiar maoznosci sktadane wasiedztwie miejsca przeznaczonego na
scalanie.
Na sktadowisku nalegy elementy najeizsze uktadé najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej me poruszé si¢ zuraw
transportowy,4ejsze mana przemieszczaw glgb placu sktadowego.
Na miejscu skladowania nalerejestrowd konstrukcje niezwtocznie po ich nagldjl, segregowai uktada na wyznaczonym
miejscu, oczyszcza naprawid powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzamej konstrukciji i jej powtoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalezy uklad& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i tod desek.
Przed ulgeniem pierwszego elementu nglaimiesci¢ podktadki drewniane na wyréwnanej do poziomu zienudlegiaci
2,0 m do 3,0 m jedna od drugiej. Teren na skltadkovislery utwardza przez utgenie i uwatowanieuzla w warstwie, co
najmniej o grubéci 15 cm.
Elementy, ktére po wbudowaniu w obiekcie zajmpptazenie pionowe, nalgy réwniez sktadowd w tym samym potzeniu.
Przy uktadaniu konstrukcji w stosie nayedobré liczbe elementéw ze wzgtlu na stabiln& stosu, wytrzymala gruntu i
wytrzymaitai¢ podktadek drewnianych.
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Wykonywanie napraw na placu budowy.

Miejscowe odksztatcenia konstrukcji, jak zaga ksztattownikdw, wypukkei blach naley usuwd przez podgrzewanie i
stosowanie nacisku prasy lub udérnetotka. Odksztatcony element nalgpodgrzewd od strony wypuklej na powierzchni 2
razy wigkszej od odksztatlconego obszaru.

Minimalna temperatura materiatu przygiu i prostowaniu na ggco powinna wynosi okoto 597°C.

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygaistali 18G2A i 18G2 przez zanurzanie w cieczygjggiu lub prostowaniu na
goraco. Po dokonaniu prostowania nglesprawdzt stan konstrukcji; w przypadku wygienia usterek natg je usund.
Spos6b przeprowadzenia naprawy malezgodné z Inzynierem.

Transport wewnetrzny, zatadunek, wytadunek.

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinnaumiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji powinny léynalezycie utazone i przymocowane dodka transportowego, aby nie dépi do ich
Zsungcia sk lub zmiany potaenia.

Elementy wiotkie naley usztywnia, aby nie dopéci¢ do odksztatcei uszkodzé.

Za pomog, zurawia naley przenosi konstrukcg, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajayjmi si na drodze
przemieszczania.

Podnoszenie elementdéw przy ykgm utazeniu liny, zawiesia jest niedopuszczalne.

Od powyzszej zasady mima odsipi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczprawdzajcych wytrzymatd¢ i statecznét
zurawia. W celu zachowania bezpiegteva podnoszaenkonstrukcg nalezy kierowa linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

Dojscia.

Do skiadowanej konstrukcji i do miejsca maontgpowinny by wyznaczone dégia w miejscach zapewnigiych
bezpieczastwo.

Miedzy skladowanymi materiatami najezachowa przefcia o szerokéci, co najmniej 1,0m.

Dojscia i dojazdy powinny byw czasie wykonywania rob6t wystarcgay gwietlone.

Operacje i czynndci montazowe.

Segregacja elementéw, ktdre kolejraidppobierane do monta, powinna by prowadzona od razu po nasigjl pierwszych
transportéw konstrukgciji.

Elementy jednego rodzaju najesktada w jednym miejscu, dbag o wyeksponowanie ich numeracji.

Dostp zurawi transportowych do poszczeg6lnych stoséw efedve jednego rodzaju musi &glostatecznie wygodny.
Przemieszczanie elementdéw na stot mooay lub na miejsce monta nalery wykonywa' zurawiami transportowymi
ciagnikami na platformach lub przyczepachgeiionych, ewentualnigurawiem montaowym, jesli konstrukcja jest
sktadowana wgsiedztwie montowanego obiektu.

Scalanie elementéw w podzespo6t lub w blok konsifukeykonywanie stykéw montaowych przy scalaniu powinno
odbyw& sie na podstawie projektu technologii mainiaa pogczenie elementéw w podzespét i blok na podstavnaegegtu
konstrukgciji.

Elementy stanowte czsci podzespotu blok naty sprawdzt pod wzgédem istnienia uszkodaeonstrukcji i powtoki
antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nafausunyé, styki oczycic.

Przy scalaniu e&ci do pohczer nitowanych liczb&rub montaowych, tznérub zaktadanych do czasu zanitowania, powinna
wynosi 20 do 30% og6tu otwordéw paizenia.

Odstp srub nie powinien by wigkszy niz 500 mm.

Trzpienie tkywane do scalania (opréémb) powinny mié srednic; 0 0,3mm mniejszod nominalnefrednicy otworu. Liczba
trzpieni powinna wynogi30% liczbysrub montaowych.

Sprawdzenie szczelinomierzem rigi@rzeprowadzaw kilku miejscach réwnomiernie roztonych na obwodzie pgtzenia.
W polgczeniach przenoseych docisk szczelinomierz 0,2 mm nie powinien wathé glebiej niz 20 mm médzy przylegaice
powierzchnie.

Rozwiercanie otworéw na nity do projektowasegdnicy jest dopuszczalne po zékmeniu scalania, po sprawdzeniu
wymiaréw podzespotéw lub bloku, po wykonaniu stkzahontazowej oraz po odbiorze efciowym powyzszych czynnéci.
Przy scalaniu ec&ci do pohczer spawanych naly pole spawania elementéw oéei¢ z rdzy, farby, zgorzeliny i innych
zanieczyszczena szerok&ci, co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony.

Poszczegolne elementy konstrukcji do spawaniazpadpowiednio przygotowa Przygotowanie to polega na nadaniu
ksztattu lub zukosowaniu krawzi blach oraz na ustawieniu ich w offomej odlegtdci od siebie. Sposdb uksztattowania,
zukosowania i odlegkzi krawedzi blach ze stali niskogglowych i niskostopowych do spawania gazowego oVukgo
elektrodami otulonymi ok&aja normy PN65/M69013 i PN75/M69014.

Montaz konstrukcji stalowych.
Montaz konstrukcji zgodny z dokumentagprojektova. Zapewné stateczn& montowanej konstrukciji.
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Elementy konstrukcji stalowych podzielono na 4 grppd wzgédem rodzaju zabezpieczenia antykorozyjnego:

A/ elementy stalowe konstrukcji budynku i konstrukegiporczych pod ugtizenia — zabezpieczenie przez cynkowanie;
B/ konstrukcje balustrad i pomostéw obstugowych, wyaesia — stal kwasoodporna;

Kratki pomostowe fabrycznie ocynkowane — te elemaig wymagaj dodatkowych zabezpieaze

Elementy z grupy A:

Zabezpieczenie przez cynkowanie - w tej sytuaejineinty mana hczye ze sol tylko za pomog srub ocynkowanych. 38
wystapi w trakcie montau spawanie - miejsca spawow naleizupetné np.srodkiem (cynk w aerozolu).

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jgkbzawarte s w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakai.

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlgggjrawdzeniu w zakresie:

- zgodndci z dokumentagji przepisami;

- poprawnéciag montau, kotwienia, scalania konstrukcji;

- nalezytego stanu izolaciji;

- sprawdzenia prawidtowoi natazenia powtok ochronnych;

- sprawdzenia poprawsa i prawidtowasci wykonania pajczenia urgdzenia technicznego z otoczeniem oraz wykonania
proby tego pakczenia wraz z pomiarem wymaganych parametrow, Srexe polsczer migdzy elementami;

- wykonanie uszczelniew miejscu wbudowania elementu stalowego przy pondomdkéw nie reagugcych z elementem
wbudowanym;

- wykucie niezbdnych otworéw montaowych;

- niezlzdne obetonowanie otworéw wbudowanych w otwory mimiee;

- prace porgdkowe;

- wykonanie niezédnych bada i pomiaréw.

Sprawdzenie jakei wykonanych robét obejmuje ocen

- prawidtowgaci potazenia budowli w planie;

- prawidtowdici wykonania podpér konstrukcyjnych;

- odchytki geometryczne ukfadu konstrukcyjnego;

- prawidtowdici cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lejoglementéw np. szczelin dylatacyjnych;
- jakas¢ materiatow i spoin;

- szczelné dla elementdw, ktérych szczekdgest wymagana;

- stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych;

- stan i kompletn& polgczen.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagewsST ,Wymagania ogoine”.

7.2. Szczegoétowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okrda sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru robét zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Celem odbioru jest protokolarne dakae finalnej oceny rzeczywistego wykonania robddmiesieniu do ich ikzi i
jakéci.
9.Podstawa ptatndci.

9.1. Ogdlne zasady dotyaze podstawy ptatndci.
Ogoblne zasady ptatcosy zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
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10.Pr zepisy zwigzane.
PN-65/M-69013 Spawanie gazowe, lub réwnowazne.
PN-85/M-69775 Kontrola spawéw, lub réwnowazne.
PN-77/B-06200 Kontrola spawow, lub réwnowazne.
PN-87/M-69008 Klasa konstrukcji stalowych, lub réwnowazne.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja, przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne,
lub réwnowazne.

PN-70/H-97052 Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania, lub réwnowazne.

PN-71/1-1-97053 Malowanie konstrukcji stalowych, ogdlne wytyczne, lub réwnowazne.

PN-77/B-0620 Konstrukcje stalowe budowlane, wymagania i badania, lub réwnowazne.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow

profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze, lub réwnowazne.

PN-1SO 4464:1994 Tolerancja w budownictwie - Zwigzki pomiedzy r6znymi rodzajami odchyiek i tolerancji stosowanych w
wymaganiach, lub réwnowazne.

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancja w budownictwie - Kontrola wymiarowania robét budowlanych warunki techniczne
Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowaniajego aktual nej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru rob6t murowych dla zadania
,Rozbudowa oczyszczalétiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
murowych.

2. Materiaty.

2.1.0g6Ine wymagania dotycgce materiatéw.
Og6lne wymagania dotygze materiatéw ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t muych wg zasad niniejszej S migdzy innymi:
- bloczek fundamentowy B-15 38x25x14 cm,
- cegta budowlana petna 25x12x6,5cm, kl.15,
- pustak ceramiczny 18,8x28,8x22cm, kl.15,
- pustak ceramiczny o wym. 115x375x238 mm, k|. 10
- zaprawa cementowa,
- zaprawy budowlane zwykie,
- piasek do zapraw.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004.

Do przygotowania zapraw stosotvamozna kada wodg zdatr, do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapiennaytwarzana na budowie lub dostarczonacztes betoniarskiego (obowzkiem

Inzyniera jest zatwierdzenie receptur na wytwarzampeaagy wytwarzane na budowie).

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw murarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rnglstosowa cement portlandzki z dodatkierozla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiepg, temperatura otoczenia wgu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie ddzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowd wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagiiemwego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinnaziégednolit i jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Skiad okjosciowy zapraw natey dobier@ doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Bloczki z betonu komérkowego.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleosci od cezaru obgtosciowego i wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B258. Bloczki nalgy chronit przed zawilgoceniem.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotyazre spratu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.
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4.2. SzczegO6lowe wymagania dotyze transportu.
Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysajvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami, gitstdatecznéci i
szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Cegta ceramiczna petna powinna lmktadana ndrodku transportowym naylp réwnolegle do kierunku jazdy. Cegta
dziurawka oraz pustaki kominowe powinnychyktadane narodku transportowym szczelnie jedna obok drugiej, w
jednakowej liczbie warstw, otworami w kierunku jgz®odatkowo kada warstw pustakéw kominowych powinnatby
przetazona wyciotka. Ewentualne wolne miejsca ¢dizy scianamisrodka transportowego a zatadowanym stosem cegiet
powinny by wypetnione materiatem vigidtkowym.
Na placu budowy ceglpetry uktada st na terenie wyréwnanym w koztach po 250 sztuk wegppegoélnych klas, a cegt
dziurawlk po 200 sztuk.
Pustaki kominowe skfadujeesiv stosach (stupach) po 100 sztuk, po 5 sztuk r¢@ach na wysokd 10 warstw.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g06Ine zasady wykonywania robdét.
0Ogblne warunki wykonania robét zawas w ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonywania robot.

Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegazénia i grubéci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodioi z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow i otworow.

W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury négne.Scianki dziatowe grubici ponizej 1 cegly nalgy murowa nie
wczesniej niz po zakdczeniuscian gtéwnych. Mury naley wznost mazliwie réwnomiernie na catej ich diuga. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych niejednoézie naley stosowd strzpia zazbione kacowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinnyclgzyste i wolne od kurzu.

Whreki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lubrgych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powirnyé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynniéwmosferycznych (np. przez przykrycie §dlib pap). Przy
wznawianiu robot po ditszej przerwie nalg sprawdzt stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

Roboty naley rozpoca¢ od pomiaréw. W trakcie wznoszerigian w otworach drzwiowych montujemyaieznice stalowe,
a w naranikach lgtowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom géricieznicy zamontow& 205 cm nad planowanym poziomem
podtogi. Nadprea nad otworami drzwiowymi i okiennymi wykofiaaczynajc od wyznaczenia poziomu posadowienia belek
(ppbs). Poziom ppbs ustalv odniesieniu do projektowanego poziomu posadzgbmieszczeniachysiadupcych i innych

otwordw znajdujcych sk w tej samej ptaszczyie sciany. Sciany w strefie podporowej wykotao poziomu o 5 cm

nizszego od projektowanego ppbs. Npste przysipi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z hetoim. B-15 o
konsystencji plastycznej uktadajw miejscu planowanego podparcia nadprbeton z nadmiarem i uktadajna nim belki.
Po 7 dniach prowadzenia gighacji betonu mima przysipi¢ do wykonanigciany na nadpral. Ustawienie i rozebranie
rusztowania w miarpotrzeb.

Mury z cegly petnej i bloczkow:

a) Spoiny w murach.

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymagin#bai¢ nie powinna przekraczal7 mm, a minimalna 10 mm,
-10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédanaksymalna nie powinna przekra¢2s® mm,
a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny b¥ doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do tynkowania nie nglerypetnia
zapravg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw gnych nie powinna biywieksza nk 15% catkowitej liczby cegiet.
-Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. ceggava i rozbiérkowa), naly przestrzegazasadyze kazdasciana
powinna by wykonana z cegty jednego wymiaru.

-Polczenie murdw stykagych se pod kgtem prostym i wykonanych z cegiet o grébiordzniacej st wiecej niz 0 5mm
nalezy wykonywa na strgpia zazbione boczne.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jaka zawarte g w ST ,Wymagania ogdlne”.
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6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Materiaty:
Przy odbiorze cegly i bloczkéw naleprzeprowadzi na budowie:
- sprawdzenie zgodsiao klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zaradi@m i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
- préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie,
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknigé,
- odporndci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegodlnej uwagi na #agéamargla.
W przypadku niemmosci okreslenia jakaci cegty i bloczkéw przez prétdorana nalezy ja poddd@ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpdoima dziatanie mrozu).

Zaprawy:

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na phaclowy, naley kontrolowa jej marke i konsystengj w sposdb podany
w obowizujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéwpmny by kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragjvat wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm
. mury
Rodzaj odchytek . mury
spoinowan . .
o niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugoi 3 6
— nha calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— na calej wysoksi 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugéci 1 2
— na catej diugeri 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugexi 1 10
— na catej diugeri 10
Odchylenia wymiaréw otworow wietle
o wymiarach:
do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysoko +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szeragko +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robot zawagensST ,Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiér robét.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Odbiér rob6t murowych powinien odlgke przed wykonaniem tynkéw i innych robét wylazeniowych. Podstagdo
odbioru rob6t murowych powinny standwnastpujace dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennilotygl
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zaswiadczenie, o jakosci materiatdw i wyrob6w dostarczonych na budowe, protokotu odbioru poszczegdlnych etapdw rob6t
zanikajacych, protokétu . Wszystkie roboty objete w/w podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10.Pr zepisy zwigzane.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly, wymagania i badania przy odbiorze , lub réwnowazne.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane cerami, lub réwnowazne.
PN-EN 197-1:2002 Cement, Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dot. Cementu, lub réwnowazne.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki, lub réwnowazne.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw; PN-86/B-30020 Wapno, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .



ST -01.07
SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJA | POKRYCIE DACHU
CPV 45261000-4

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.

43



44
1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjsymagania dotycgce wykonania i odbioru rob6t zggdanych z
wykonaniem konstrukgiji i pokrycia dachu dla zadafRozbudowa oczyszczalétiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj.
Slaskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowamgajes dokument przetargowy oraz kontraktowy priecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t ohbgtych ST.
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmopejmuj wszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
konstrukcji dachu oraz pokiylachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystapcymi ponad dach.

2. Materiaty.

2.1.0g6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotygee materialéw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu konstrukgkry¢ dachowych wg zasad niniejszej Sfinsiedzy innymi:

Budynek piaskownikow i krat:

Projektuje si system trapezowy tukowy dwuwarstwowy:
- tuk trapezowy gr.1,0mm

- dystansowy profil trapezowy

- wetna mineralna gr.15cm

- paroizolacja

- luk trapezowy gr. 1,0mm

Wszelkie obrobki, rynny, rury spustowe wykoérmablachy nierdzewnej lub na bazie stopu cynowargtvego.
Kolorystyka wg elewaciji.

Wody opadowe odprowadzio kanalizacji. Parapety zewtrzne aluminiowe.

Istniepce zadaszenie nale pozostawi w strefie przy rozdzielni; pozosta¢zes¢ nalezy zdemontowé, oczyci¢ i ponownie
zamontowé na nowegcianie szczytowe;.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotyexe sprztu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4.Transport.

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczeg6lowe wymagania dotyze transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabiln@d¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Przy przewozie naky przestrzegaprzepiséw obovazujacych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.

5. Wykonanie robét.

5.1. Ogole zasady wykonania robot.
Ogole zasady wykonania robét podar®Tw,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
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Roboty wykonania i monga konstrukcji i pokrycia dachu nalg prowadzé zgodnie z dokumentagcprzy udzialesrodkéw,
ktére zapewni osigniecie projektowanej wytrzymasgi uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcjiz€kroje i
rozmieszczenie elementéw powinnaitagodne z dokumentacprojektow.

Wymagania ogélne dla podtay.

Podiaza pod pokrycia z papy powinny odpowigadaymaganiom podanym w PN- 80/B-10240, w przypadiéuppdiazy nie
ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatachnicznych.

Powierzchnia podiea powinna by réwna, przéwit pomicdzy powierzchnj podiaza a tas kontrolm o dlugdci 2 m nie mae
by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawgdzie, naréa oraz styki podiza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddaclebwy
nalezy zaokggli¢ tukiem o promieniu nie mniejszyma8 cm lub ztagodZiza pomog odkosu albo listwy o przekroju
trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystgmi ponad dach natg od strony kalenicy wykordaodboje o
gornej krawdzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowej

Podstawowe zasady montal blach dachowych.

Blachy dachéwkowe, blachy trapezowe (stosowane palkoycie dachowe) oraz blachagbkiem stojgcym powinny by
uktadane na fatach drewnianych lub stalowych w edednim rozstawie.

Dla blach trapezowych rozstawy podpgrzaleznione od wysokéci profilu, grubdci blachy, lkata nachylenia dachu oraz
potozenia obiektu w strefie wiatrowegniegowej. W tym przypadku rozstaw podp6r musi bigliczony i podany przez
uprawnionego projektanta.

Punktem odniesienia przy monteblach jest okap: blachy naleuktad& prostopadle do niego. Arkusze blachyzmea
montowa zaroéwno od prawej jak i lewej krgdzi dachu. W przypadku blach dachéwkowychielo nachylenia dachu
wygodnie jest zaeg uktadanie od lewej strony (arkusze podsuwamy wawsqod wczéniej utozone).

Przycinanie.

Do cigcia naley uzywa¢ naza wibracyjnego (tzw. nibler) albo pitkéeznej do blach, a doegi wzdtuznych mana stosowa
nozyce do blach grubych (tzw. kaczki). Rogei krawedzie g zabezpieczone antykorozygjpowtoky cynku, ktéra przylega do
rdzenia stalowego i podczagdia zalewa jego brzegi. Kragzie ckcia nie wymagaj zabezpieczenia.

UWAGA! Zastosowanie pity tarczowej jest niedopusdoe, gdy wytwarza ona zbyt wysakemperatuy, powodujca
wypalanie powtoki organicznej i cynkowej, co w réagie mae sprzyjé powstawaniu ognisk korozji.

Mocowanie wkretami.

Do mocowania sty wkrety samowiergce posiadajce uszczelik neoprenow zapewniajca trwalos¢ polaczen mimo
napezen dachu. Przegine zuycie wynosi ok. 7 — 10 szt./m2 (wraz z momm obrobek).

Wkret nalezy zawsze mocowaw srodek fali niskiej.

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie.

Odcinki rynien hczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta - dgtklgykona w kierunku sptywu wody; rynn
zakaiczy¢ denkami. Rynny mocoweaza pomog uchwytéwrynnowych rozstawionych w odlegiciach nie wgkszych nk
0,5m.

Uchwyty wpuci¢ w podiaze na g¢bokas¢ rowmng grubdgci uchwytu.

Spadki rynien powinny wyno&i0,5-2%.

Rury spustowe mocowalo sciany za pomaguchwytow w rozstawie, co 3m — pokenie rury spustowej z ryanvykona za
pomog sztucera.

Obrobki z blachy nie stosowdezpdrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrébki przed kogaastosowapodktad z blachy, a obrobki wykoha blachy ocynkowanej 0,6-
0,7mm. Arkusze blachy stalowej ocynkowangght na gbek pojedynczy licy o szerokéci 15-20mm lub podwéjny
stojacy 0 wysokdci 20-30mm.

Przy szerokéci obrébek od 30 do 80cm wykahdodatkowe zamocowania do listwy trapezowej umieszej w odlegtéci
30cm od krawdzi, przy pomocy gwidzi blacharskich.

Przy szerokéci obrébki powyej 80cm wykond mocowanie do dwdch listew trapezowych - obrobkichbrskie pokr/z
blachy trapezowej wykonywez blachy o grubii 0,552mm i zabezpieczyrzed korozj powloka cynkows, powioks
cynkows, pasywowaa lub powtoky cynkowg powlekan tworzywami sztucznymi lub lakierami ochronnymi. rObki
mocowa do blach za pomamitéw jednostronnych.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogoblne zasady kontroli jako zawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.
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6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Kontroli podlegay:
- zgodnd¢ charakterystyki materiatdw z Dokumentagjrojektove,
- badania prawidtowdei tacenia.
- szczelné¢ pokrycia, jaké¢ polczen,
- zamocowanie rynien, rur spustowych, sprawdzspaalkéw,
- spos6b utgenia blachy,
- szczelné, sposéb ulzenia folii dachowej, zaktady,
- obrébki blacharskie, zgodfioz dokumentagj, rodzaj materiatu, sposéb wykonania.

Badania prawidtowosci tacenia.

tacenie powinno podlegaprawdzeniu w zakresie:

— przekroju i rozstawu fat,

— poziomu fat,

— zamocowania fat.

Sprawdzenie rozstawu fat najgprzeprowadzi za pomog pomiaru z doktadnieia do 1 cm.

Sprawdzenie poziomu tat przeprowadzgapszy wyciu poziomnicy vgzowej lub taty kontrolnej o diugoi 3 m z
poziomnig,.

Zamocowanie tat sprawdza; goprzez ogidziny, a w przypadku gtpliwosci za pomog proby oderwania faty od krokwi
przy wyciu diuta ciesielskiego.

Wyniki bada powinny by odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisanediennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

Ponadto naley w wybranych przez Komisjmiejscach, spmdd szczegdblnie naxanych na zatrzymywanieesi przeciekanie
wody, sprawdzi szczelné¢ pokrycia. Jeeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowapla deszczu, natg

wybrane miejsca poddarzez 10 min. dziataniu strumienia wody, powadago sptywanie wody w kierunku od kalenicy do
okapu i jednoczaie obserwowg, czy sptywajca woda nie zatrzymujeesina powierzchni pokrycia albo czy nie przenika
przez nie, tworgc zacieki. Stwierdzone usterki najeoznaczy w sposéb umdiwiajacy ich odszukanie po wysckgiu
pokrycia.

Sprawdzenie prawidtowoi wykonania obrébek blacharskich nateprzeprowadzi zgodnie z wymaganiami
podanymi w PN-61/B-10245.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej gfile&cji, opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawidigliestora (zamawiagego) oraz wykonawcy.

Kontrola wykonania pokrycia i obrébek blacharskich:

- kontrola wykonania pokrycia i obrébek blacharskmlega na sprawdzeniu zgodeoidch wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikagjontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektoda ova:

a/ w odniesieniu do prac zanikeych — podczas wykonywania prac pokrywczych;

b/ w odniesieniu do wkgiwosci catlego pokrycia — po zakozeniu prac pokrywczych;

Uznaje s, ze badania daly wynik pozytywny,sjewszystkie widciwosci materiatow i robot w zakresie podktadu, pokryicia
obrobek g zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technej, norm przedmiotowych, aprobat technicznych i
instrukcji montau producentéw.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,\Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdglieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr rob6t.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagter ST ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty pokrywcze jako roboty zanijag, wymagaj odbiordéw czsciowych. Badania w czasie odbiorweéziowego nalgy
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przeprowadza¢ dlatych robét, do ktérych dostep pdznigj jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbi6r czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie :

- podktadu

- jakosci zastosowanych materiatow

- doktadnosci wykonania obrébek i ich potaczenia z pokryciem, podktadem i urzadzeniami odwadniajacymi;

Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia nalezy przeprowadzi¢ gtownie w migjscach narazonych na
zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze scianami, kominami).

Jezeli nie ma warunkdw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddawac dziataniu
strumienia wody przez okres nie krétszy ni_15 minut i obserwowaé czy sptywajaca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni
pokrycia. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.
Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonaniatj.: uchwytéw, denek i wpustéw rynnowych oraz
potaczen poszczegdlnych odcinkéw rynien i dylatacji. Nalezy takze sprawdzi¢ szczelnosé rynieni ich spadki. Sprawdzenie to
zaleca sie wykonat¢ poprzez nalanie wody do rynien. Sprawdzenie rur spustowych dotyczy potgczen w szwach pionowych i
poziomych, umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostoliniowosci i kierunku pionowego; nalezy tez sprawdzié,
czy rury nie majadziur i pekniec.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST, Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy ze stali odpornej
na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje, lub rownowazne.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego, lub réwnowazne.
PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych, lub réwnowazne.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych, lub réwnowazne.
PN-61/B-10245 Roboty blacharki budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie przy odbiorze,
lub réwnowazne.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania przy odbiorze, lub réwnowazne.
PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem, lub réwnowazne.
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych, lub réwnowazne.
PN-63/B-10243 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze, lub réwnowazne.
PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport, lub rownowazne.
PN-B-12030:1996/ Az1:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana
Az1), lub réwnowazne.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycgce wykonania i odbioru tynkéw zewtnznych i
wewretrznych dla zadania ,Rozbudowa oczyszczétigkow wZywcu, powiatzywiecki, woj. laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowamgajes dokument przetargowy oraz kontraktowy priecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnici wykonania tynkéw zewgtrznych i wewstrznych.

2. Materiaty.

2.1.

2.2.

Wymagania ogélne dotyare materiatow i urzadzen.
Ogoblne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu tynkéwazgtrznych i wewrtrznych wg zasad niniejszej ST: s

- Wewrgtrzne — nowe: wykorigjako cementowo-wapienne Kkat. Il gréleol,5cm,

- Zewretrzne — nowe: wykortajako mineralne cienkowarstwowe o strukturze nailaragy zbrojone siatkz widékna
szklanego (podwdjna siatka do h = 2,0m). Cokdginktmozaikowy.

Woda (PN-EN 1008:2004).
Do przygotowania zapraw stosatvwaozna kada wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze organiczne, oleje i

mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003).
Piasek powinien spelriavymagania obowzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3t#5-0,5 mm,
piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis+2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku néate stosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicfrednioziarnisty. Do gtadzi piasek
powinien by drobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowej.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin. Do zapraw tynkarskich najestosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkiernzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiepe, temperatura otoczenia vagu 7 dni od chwili ziaycia zaprawy nie ¢rlzie nisza nk
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowd wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciagiiemnego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinnziégednolity i jednobarwg mag, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeobcych. Sktad okjosciowy zapraw natey dobier& doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. Zaprawa oEwme gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyrakzji do
1mm oraz cementu.

Sktad poszczegélnych sktadnikéw zaprawy wg. wymags- 90B/-14501.

Gips szpachlowydo wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiagg/maganiom aktualnepormy pastwowej i
spetni& w szczegdInéci nastpujace wymagania:
- wytrzymata¢ nasciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszaniatdéegmasy) nie mniej ni5 Mpa,
- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0y2nie wicej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
- pocatek wigzania po 30-60 min.,
- gips szpachlowy w giju 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazyévadchyleh od wymaga normy.
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3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Og6lne wymagania dotyce sprztu 53 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycrce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotye transportu.
Transport powinien zapewria
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,
Materiaty naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczprzed przesuwaniem i przetaczaniem w
czasie ruchu pojazdoéw. Przy przewozie malerzestrzegaprzepiséw obowizujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

5. Wykonanie robot.

5.1.0g0Ine zasady wykonywania robét.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawagtw ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonywania robét.
Ogoblne zasady wykonywania tynkéw.

Przed przysfpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyckaakaczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzosgeaznice drzwiowe i okienne. Tynki nalg wykonywa w temperaturze nie
nizszej nz +5°C pod warunkieny,e w cggu doby nie nagpi spadek porej 0°C. W niszych temperaturach ria
wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicbdkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montavych w okresie obaonych temperatur”. Zalecagsthront $wiezo wykonane tynki
zewrgtrzne w cagu pierwszych dwaéch dni przed nastonecznieniemsdlym niz dwie godziny dziennie.

Przygotowanie podiay.

Przed rozpoagiem prac tynkarskich wykonawca musi zbagezydatnéé podiaza pod tynkowanie.

Badanie podiza nastpuje na podstawie norm oraz beggalinio na podstawie agizin, prébyscierania, drapania (skrobania)
oraz zwikania, a take aktualnych zaleéeproducenta.

Wadliwe wykonanie podta podczas prac budowlanych reanie wplyw na jakd¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys). Naky pamkta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dog@mzh rownej powierzchni pod tynk. Podé
pod tynk musi by

- rowne,

- hosne i mocne,

- wystarczajco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszcz

- wolne od wykwitow,

- nie zamarznrite, 0 temperaturze povwgj + 5°C.

Wykonawca powinien przedstatinwestorowi wszelkie wipliwosci dotyczce wykonania prac tynkarskich, wskaza
mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedétaisemnie propozyejrozwigzania tych problemow.

Sprawdzenie poditga pod tynk.

Aby ocent wady materiatu, odpryski, thuszczenie oraz piasa@z czy tez wisciwosci powierzchni wierzchniej natg poshuzy¢
sie proly scierania, drapania lub zuwénia. Probdcierania przeprowadzana jest przez przetarcie glfamivierzchni pod tynk.

Proba drapania polega na wyrywkowym badaniu pragqmy twardego, ostrego przedmiotu.

Chionng¢ podiaza i jego wilgotné¢ okreslana jest przy pomocy proby zwénia. Proba zwiania polega na zraszaniu muru w
wielu miejscach czystwods. Mur musi by wykonany zgodnie z toleranajvymiarows uwzgkdniors przez normy. Materiaty
budowlane dopuszczone do stosowania mpesiada wymiary mieszczce s¢ w tolerancji, aby nie powodowaty zbytich
réznic w grubgci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mdoy¢ ani zbyt g¢bokie, ani zbyt wystage przed lico muru
- przed nataeniem tynku naley je ewentualnie wyréwrga
Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarsgiggte szczeliny nie madpy¢ wieksze nk 5 mm.
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Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzealezp wypetnic najp&niej 3 dni przed rozpogziem tynkowania (nie
stosowa w tym celu obrzutki wspnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - s6l krystalizaca na powierzchni), narusgeg przyczepni tynku do poditéa, musz zosta
bezwzgtdnie usunjte. Naley to zrobt na suchym murze, przy pomocy szczotki druciane;.

Jezeli metoda czyszczenia szczpthie da odpowiednich rezultatéw, naleustalt doktadnie przyczygpowstawania wykwitdw i
przy pomocy specjalistéw zastosawskuteczn metod oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtopwode podiaza ceramiczne magprzy niepewnej pogodzie wymagadpowiedniego przygotowania.
Ocena wiéciwosci muru musi nagpi¢ przed przysipieniem do tynkowania.

Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaiegtnosci zawodowe, aby prawidtowo océrpodtaze pod tynk. Podane
wymagania dotycce podiga pod tynk musgby¢ spetnione. Wszystkie odgtistwa od wyszczegdlnionych warunkow
(narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu paiszczegdlnych etapéw robot) mapaczcy wptyw na jakéé prac
tynkarskich. Mog wymagd przeprowadzenia prac dodatkowych, zmaozutrudné prace tynkarskie lub tez staic przyczyn
pézniejszych uszkodzetynku.

Najp&niej w momencie wykonania obrzutki wphej musi by juz wiadome, jalk przewidziano wierzchgiwarstve tynku, aby
odpowiednio dostosowaowierzchng obrzutki (lub jej szorstkii) do rodzaju tynku wierzchniego.

- Wptyw warunkéw pogodowych.

Ogolne reguly, dotyee wykonywania prac budowlanych nie odnrposiz do wszystkich warunkéw pogodowych i w
szczegOlnéci w okresie zimowym majograniczone zastosowanie.

- Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, beggminie nastonecznienie itp. Majecydujcy wptyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewgtrz. Konieczne maze by wskpne nawitenie podiaéa, utrzymywanie wilgotriei, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatly tynkdw zewstrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkpagodowych i tym samym znago
poprawia jaké¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

- Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie naviarigni maze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mr8zkody
wywotane mrozem powstapa skutek zvgkszenia ohjtosci przez zamarzaga wode. Szkody te przybierajpostd ttuszczcej
sie ptytkowo struktury tynku, powodag jego niedostateczmwytrzymalacé.

Reakcje chemiczne, prowagz do twardnienia zaprawy ustdijiz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tegabnizenie wytrzymaiéci, przyczepnéci tynku i inne.

Prace tynkarskie magby¢ wykonywane bez specjalnych zabezpiédztko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiziaz
podiaza tynku jest wysza nk +5° C. Narzucogwarstwe tynku naley zabezpieczyprzed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschngcia.

Nalezy pamktac, ze w przypadku okéonych tynkéw konieczne nie by zachowanie wiszych temperatur minimalnych.
Przestrzegawskazowek producenta dlazkkego rodzaju tynku.

- Srodki zwickszajice przyczepni dla tynkdw wapiennych, cementowo - wapiennych cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapieoregz cementowego stosawapecijalne zaprawy oraz szlamy
Zwiekszapce przyczepnd.

Zaprawy zwgkszajce przyczepni (rzadkie zaprawy do podtg).

Zaprawy poprawiage przyczeprit s3 zaprawami cementowymi o specjalnym sktadziestozz dodatkiem tworzyw sztucznych.
Na budowie rozrabiasie jedynie z wod i rozprowadza po powierzchnjlzat szpachi. Dalsze instrukcje, dotygze pracy
metod, ,,mokre na mokre" lub tez diugm przerw technologicznych i/lub koniecznej obrédkidatkowej itp., podane sv opisie
produktu.

- Szlamy zwgkszapce przyczepn.

Szlamy zwekszajce przyczepnid sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowujgesz zawiesiny(dyspersjiywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktfodpje si cement a do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlamoéw nalgy je odpowiednio agsto mieszaw naczyniu, co zapobiega osadzaniucgmentu. Naley nanigcé tylko takg
ilos¢ szlamu, by mziwa byta praca metagd,,mokre na mokre". Przestrzégaskazéwek producenta.

Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych.

Uktadanie tynkow sktadagi nas¢pujacych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu gywa sk pionu, sznura i gwalzi, ktére wbija si, co 1,5m wzdha diugdsci i wysokdci sciany. Dokota wbitych
gwozdzi wykonuje s} placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtépwdwozdzi. Nastpnie miedzy plackami narzucaespasy z
zaprawy iscigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te spptmide prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy
tynku. Zamiast prowadeych mana wywaé prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutle wykonuje s¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grébonieprzekraczagej 3-4 mm ndcianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub p6t cementoejutki powinna wynogil0 — 12 cm zanurzenia ska.
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-Wykonanie narzutul.

Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubosé narzutu
powinnawynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje si¢ za pomocg pac w ksztatcie kgtownika.

-Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by¢ bardzigj ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawg narzuca si¢ rgcznie i rozprowadza si¢ paca. Po
stezeniu gtadzi zacierasi¢ ja packa drewniana, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczeniatynku. W czasie
zacieranianalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go woda za pomoca pedzla

Wykonanie gtadzi gipsowych.

Mase szpachlowa naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, nagjlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare
postepu prac nanoszona mase nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca si¢, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki
w podtozu. Mase na sciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gérze. W
przypadku sufitow mase szpachlows naktada si¢ pasami w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggnac pace ,,do siebi€”.
Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usunaé papierem sciernym lub siatka do szlifowania. Powstate
niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci
podtoza, temperatury otoczeniai konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznieniai przeciaggéw oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe,
np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozcienczal nymi,
wykonang gtadz nalezy zagruntowa¢ preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zaleca sie
powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte s w ST ,, Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroli jakosci.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wickszej
niz 3 na catej diugosci taty kontrolngj o dt. 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wi¢ksze niz 2
mmnalmi nie wigksze niz 4 mm nawysokosci pomieszczeniado 3,5 m.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru robot zawarte s w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robdt.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogolne zasady odbioru robét zawarte s3 w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbior u robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST, Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i Wytrzymatosciowych, lub réwnowazne.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, lub réwnowazne.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu, lub réwnowazne.
PN-EN459-1:2003 Wapno budowlane, lub réwnowazne.
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PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw, lub réwnowazne.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru robét malarskich dla zadania
,Rozbudowa oczyszczalétiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie robot
malarskich.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotygzre materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t emakich wg zasad niniejszej S miedzy innymi:
- farba emulsyjna akrylowa nawierzchniowa wetkrmna,
- rozcieczalnik.

Farby budowlane gotowe.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiadarymaganiom norm pgtwowych lubswiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiaaaerg higieniczry PZH. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznieznamstosowa
zgodnie z zasadami podanymi w normaéWwiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Parametifyriiczne dla farb,
wydajnai¢ i czas schricia zgodnie z kagttechniczig producenta. Wskazéwki BHP i pjagodnie z kagttechniczig
producenta.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢lrty lekkie lub wiaderka stttowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Rozciaiczalniki.

Rozcigiczalniki dla poszczegdlnych rodzajow farb powinmyy przygotowane zgodnie z instrukgroducenta farby i
odpowiadéa normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@adczeniem o jakiei wydanym przez producenta
oraz zakresem ich stosowania.

Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych ialeca s gruntowania, o ildwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju
farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podi@ch naley stosowd do gruntowania fagpemulsyjr rozcieiczory woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje wiykonanie powtoki malarskiej.

Materiaty powinny posiadawszelkie atesty zgodnie z rozpadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 22 czerwca 2008 r.
sprawie wymaga, jakim powinny odpowiadapod wzgédem fachowym i sanitarnym pomieszczenia pdeenia zaktadu
opieki zdrowotnej (Dz. U. Nr 116, poz. 985).

3. Sprzt.

3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu.
Ogodlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyxce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.
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4.2. Szczego6towe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewidia
- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robét.
Przed przysfpieniem do malowania nafg wyrowna i wygtadzic powierzchng przeznaczando malowania. Naprawi
uszkodzenia, wykortaszpachlowanie i szlifowanie,zeli jest wymagana dia gtadkd¢ powierzchni. Malowanie konstrukcji
stalowych mana wykona po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkitdgmentéw konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotéw wicianach.

Podktady pod powtakmalarsly powinny by dostosowane do:

- rodzaju podiaa,

- rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobdaianskich),
- miejsca i warunkéw malowania.

Roboty malarskie powinny ldywykonywane w temperaturze niezsitej, & +5°C ( z zastrzesniem, aby w aigu doby nie
nastpowat spadek temperatury poej 0°C) i nie wyszej nk +22°C. Przed rozpoegiem

robét malarskich naly sprawdzt zalecenia technologiczne producenta farb. Robeatharskie na zewgtrz nie powinny by
wykonywane w okresie zimowym.

Powierzchnie elementéw lub konstrukcji betonowyehlbetowych powinny by

- oczyszczone z odstaych grudek zwjzanego betonu, a nadlewki i chropowsétbetonu usurte przez skucie, a ngghie
przeszlifowanie,

- gwazdzie oraz wystace druty lub pgty zbrojeniowe usugte, a elementy stalowe wysiag z powierzchni betonu, ktére nie
mog by¢ usunéte, powinny by zabezpieczone przed ediarba antykorozyjs,

- wigksze ubytki powierzchni, wybrzuszenia bruzdygiczla prefabrykatow oraz inne niepotrzebne otworgayalvypetnic
zaprawa cementayyco najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zaériak, aby rowné&t powierzchni i jej szorstkéd w
naprawianych miejscach odpowiadata rovai@taczajcej powierzchni,

- inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwialery usury¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie wadlodatkiem
detergentow i nagpnie sptukanie czystwods.

Podiaza tynkowe powinny:

- pod wzgtdem doktadnéci wykonania odpowiadawymogom normy dla tynkéw zwyktych lub pocienionych
powierzchnie tynkéw powinny léyodpowiednio przygotowane,

- wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkgnwinny by wyreperowane przez wypetnienie zapgawatarte do lica:
w przypadku podizy gipsowych — zapragvgipsows, dla pozostatych podiy — zapraw cementow lub cementowo-
wapienn,

- powierzchnie tynku ocZgi¢ od zanieczyszciemechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) chemyiclz (wykwity
sktadnikéw podtaa lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) ospuacych se ziaren piasku,

- nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powibyyzagruntowane zateie od zastosowanych farb i zaléce
producenta materiatdw malarskich.

Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywedtaze, bez przewitdw, plam i odpryskéw. Nie powinniciera
sie ani obsypywa przy potarciu mikka tkanirg bawetniag lub wetnian. Przy malowaniu uproszczonym dopuszczalsidy
pedzla.

Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazyiamug, plam, prasvitdw podtaza, slady pedzla i odpryskéw. Dopuszczeesi
chropowaté¢ powtoki odpowiadajcej rodzajowi faktury pokrywagego podiaa. Powtoki nie powinny gisciera przy
potarciu tkanig. Barwa powtoki powinna kiyjednolita bez widocznych poprawek lub gz#en 0 innym odcieniu i ngteniu.
Nie dopuszcza siwidocznych plam lub zaghien w miejscach wbicia gwalzi. Przy zastosowanej powltoce malarskiej w
zaleznosci od producenta natg scisle przestrzegawytycznych technologii wykonywania rob6t malargkiopracowanych
przez producenta.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,, Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakosci.
Powier zchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowane do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsiakliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonat przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianegj pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzoneg powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesnigj niz po 3 s.

Roboty malar skie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dlafarb emulsyjnych nie wczesnigj niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesnigj niz po 14 dniach

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dlafarb olginych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtornie.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdline zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez

Inzynierai sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robdt.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogolne zasady odbioru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbioru robét.
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub

$wiadectwach.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farb, jednolite) barwy,
braku przeswitu i dostrzegal nych skupisk nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, sladow pedzla.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, sprawdzenie odpornosci na zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podtoza
i odpornosci powtoki na zmywanie.

Wyniki odbioru materiatéw i rob6t powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdine zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa, lub réwnowazne.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe, lub réwnowazne.
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PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe metody badan, lub réwnowazne.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe, lub réwnowazne.
PN-C 81901:2002 Farby olejne i akrylowe, lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawcg do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru robét izolacyjnych dla zadan
,Rozbudowa oczyszczaléciekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanggestdokument przetargowy oraz kontraktowy przycal@u i realizaciji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
izolacyjnych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot eofjnych wg zasad niniejszej S7 miedzy innymi:
- papa zgrzewalna podkladowa na welonie szklanym,
- roztwor asfaltowy do gruntowania,
- lepik asfaltowy bez wypetniaczy na goo,
- papa asfaltowa na tekturze izolacyjna nr 400,
- masa asfaltowa izolacyjna do stosowania na ziropak. 20 kg,
- pasta emulsyjna asfaltowa do izolacji przeciwadigwej,
- folia polietylenowa szeroka (6 lub 12m) 0.2 mm,
- folia polietylenowa. paroizolacyjna dachowa,
- plyty styropianowe EPS gr. 5 cm,
- ptyty styropianowe EPS gr. 15 cm,
- ptyta z welny mineralnej grub. 150 mm,
- uniwersalna zaprawa klejowa do ptyt styropianolwyc

Papa termozgrzewalna podktadowd PN-B-27618:1991 ).

Papa termozgrzewalna podktadowa jest produkowarmesmawie z widkien szklanych powleczonym asfaltem
modyfikowanym elastomerami ( SBS ). Powierzchniargdrzna pokryta jest drobnoziarnista posypka minerastrona
spodnia zabezpieczona tatwotopliwa folia z tworzywahicznego. Parametry techniczne: osnowa: welahdkna szklanego
80 g/m2; masa powlokowa: asfalt modyfikowany SSB{etniacz; sita zrywajca wzdhz : min. 300 N; sita zrywaga w
poprzek : min. 200 N; wydhenie wzgédne wzdhi : do 2 %; wydhaenie wzgédne w poprzek : do 2 %; odpoiima
zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusza; odpigrna wysoka temperatgir+ 100 stopni Celsjusza. Rapalery klei¢ do
podiaza metoda zgrzewania.

Pap nalezy chront przed zawilgoceniem i przed dziataniem promieanstznych.

Pap przechowuje giw jednej warstwie w pozycji stgjej, zabezpieczonej przed przewracaniem sszkodzeniem.

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycig PN-B-27618:1991 ).

Papa zgrzewalna wierzchniego krycia jest produk@awawysokiej jakéci asfaltow modyfikowanych elastomerami (SBS).
Osnowe stanowi tkanina szklana o wysokiej wytrzymgliona rozerwanie. Powierzchnia zextnazna pokryta jest
gruboziarnista posypka papowa, wzdjednego brzegu wagi papy znajduje sie pas masy asfaltowej nie pgkpgisypka,
lecz pasem folii z tworzywa sztucznego. Strona sojst zabezpieczona fatwopafolia z tworzywa sztucznego.
Parametry techniczne: osnowa: tkanina szklana 20@;gnasa powlokowa: asfalt modyfikowany SSBS, wyiaez; sita
zrywajgca wzdhi: min. 900 N; sita zrywajca w poprze: min. 900 N; wydtanie wzgédne wzdhi: do 2 %; wydhienie
wzgledne w poprzek: do 2 %; odporima zginanie na zimno : do - 20 stopni Celsjusdaoonaé na wysoka temperatur
+ 100 stopni Celsjusza.

Pap nalezy klei¢ do podiga metoda zgrzewania lub tma mocowa takze mechanicznie. Pamalezy chront przed
zawilgoceniem i przed dzialaniem promieni stonecimyPap przechowuje siw jednej warstwie w pozycji stgge;,
zabezpieczonej przed przewracaniegn siszkodzeniem

Piyty styropianowe.
Piyty styropianowe winny spetriavymogi normy PN-B-20130/Az1:2001.
Do wykonania izolacji naley stosowa styropian o w odmianie FS — samogasnacej — zaasjdrodki obnizajgce palngé.
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Piyty styropianowe nie powinny reagofvehemicznie zadnym statym materiatem budowlanym, jakiezme spotka na
placu budowy, nie zawie¢azadnych substancji szkodliwych dla zdrowia¢ lmglporne réwnig na dziatanie wszelkiego
rodzaju kwasow, na starzenie. Niegojj w wilgotnymsrodowisku, zachowygpy swoje widciwosci fizyczne, ksztatt i
wymiar, nie chtogc wilgoci. Stosowane wyroby winny byvykonane zgodnie z wymogami z obguijagcymi normami,
winny posiada aktualne Atesty i Aprobaty dopuszcgag je do stosowania.

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogodlne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotyee spratu.
Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi i sprztu, ktére nie spowodgijniekorzystnego wptywu na jaké
materiatdéw i wykonywanych robét orazdy przyjazne dlarodowiska, a take bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych hydroizolagj.
Przy doborze naezlzi i sprztu nalery uwzgkdni¢ réwniez wymagania producenta wyrobow hydroizolacyjnych.
Do wykonywania rob6t hydroizolacyjnych najestosowa nastpujacy sprzt i narzdzia pomocnicze:
a) do przygotowania podta — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystaurzdzenia do mycia hydrodynamicznego,
urzadzenia do czyszczenia strumieniowmernego, termometry elektroniczne, wilgotoimmierze elektryczne,
przyrzady do badania wytrzymadoi podiaza,
b) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarkiizszadtem wolnoobrotowym, betoniarki,
c) do naktadania izolacji z mas powlokowychedde, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczagyskiwacze materiatow
izolacyjnych,
d) do ckcia tam, wkitadek zbrajcych, materiatéw rolowych i blach —agzki, nazyce, nae,
e) do zgrzewania — butle propan-butan z palnikiem,
f) do uktadania materiatow rolowych — ydzenia stugce do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. Transport.

4.1. Ogoélne wymagania dotycyce transportu.
Ogolne zasady transporty mawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczegbtowe wymagania dotyee transportu.
Wyroby do rob6t hydroizolacyjnych medpy¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoywegdnego
lub innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach zoloych na paletach nalg prowadzé sprztem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach ukfaad luzem wykonuje sirecznie. Rczny zatadunek zalecasi
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wgniki, wézki.
Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz matgmolowe naley ustawig réwnomiernie obok siebie na calej
powierzchni fadunkowejrodka transportu i zabezpiedzarzed maliwoscig przesuwania giw trakcie przewozu.
Srodki transportu do przewozu wyrob6w izolacyjnycbriowanych musgumazliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem, przemarzsiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznymehy ptynne pakowane w pojemniki,
kontenery itp. naley chrontt przed przemarzeatiem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje maliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wodlezry dowozit w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewoaody w opakowaniach pgodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptynyatlz substancje mage zmiené sktad chemiczny wody.
Transport materiatdw hydroizolacyjnych i materiatdaykorzystywanych w innych robotach budowlanych mieze odbywa
sie po wczéniej wykonanej izolacji.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
0Og0blne warunki wykonania robét zawarteve ST "Wymagania ogoéine”.
5.2. Szczegdétowe warunki wykonania robét.
Wymagania ogolne dotycgce wykonania i przygotowania podtay.
Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronnegézi podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sia podtgach:
- betonowych lukzelbetowych monolitycznych,
- murowanych z kamienia, cegly ceramicznej budowjlgetnej, klinkierowej, betonowej lub z bloczkéwtbnowych,
- z gtadzj cementow lub otynkowanych tynkiem cementowym.
Podiaza pod hydroizolacje podziemnych powierzchni i pieya budynkéw powinny spetnianastpujace wymagania
ogolne:
- powinny by nosne i nieodksztatcalne,
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- powierzchnia powinna léyczysta, odttuszczona, odpylona, réwna, wolna cgtrMa cementowego, bez kawern, ubytkow,
wypuktasci, peknie¢ (luzne czsci nalezy usuné, wypuktasci powyzej 2 mm zlikwidowé przez skuwanie, piaskowanie lub
hydropiaskowanie, a ubytki i zatpienia o g¢bokasci powyzej 2 mm i rysy o szerokoi wiekszej nz 2 mm wypeint zapravg
naprawcg zalecan przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych),

— polczenia izolowanych powierzchni poziomych i pionoWwymwinny mi€ wykonane fasety o promieniu nie mniejszym
niz 3 cm lub powinny b§ sfazowane podgkem 45°na szerokoi i wysokaici co najmniej 5 cm od krasglzi (sposéb ich
wykonania powinien byzgodny z wymaganiami producenta podanymi w aprieliachnicznej lub karcie technicznej
przewidywanych do stosowania wyrobéw hydroizolaggfy),

- poditaze powinno by suche (wilgotné&t nie przekraczara 5%) lub wilgotne

odpowiednio do wymagaproducenta wyrobow hydroizolacyjnych podanych w

aprobacie technicznej lub karcie technicznej (kafaivej),

— odpowiednio do wymagaproducenta wyrobow hydroizolacyjnych ollenych w aprobacie technicznej lub karcie
technicznej podize naley zagruntowé roztworem do gruntowania wieiwym dla rodzaju naktadanej warstwy izolacyjnej.
Powierzchnia zagruntowana przedagnoiem izolacji powinna kiycatkowicie wyschnita, a powtoka gruntgga powinna by
réwnomiernie roztgona (cagta) i wykazywa dobr przyczepnéé do podiaa.

Przygotowanie podktadu.
Podktad pod izolacje powinien byrwaty, nieodksztatcalny i przendésivszystkie dziatajce na obchzenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna dydwna, czysta, odtluszczona i odpylona.

Gruntowanie podkiadu.

Podktad betonowy lub cementowy pod izotezjpapy asfaltowej powinien byagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsp asfaltovs. Przy gruntowaniu podkfad powiniendguchy, a jego wilgotrig nie powinna przekracz&®%. Powtoki
gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z fgndruga warstwa nie by naniesiona dopiero po
catkowitym wyschnjciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gwahia podktadu powinna byiie nizsza ni 5°C.

Izolacje termiczne pionowe.

Do wykonywania izolacji stosowamateriaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny byyuktadane szczegélnie starannie. Piyty nalektada na styk bez szczelin.

Ptyty winny by przycite na miag bez ubytkow i wyszczerhie Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach 4dy warstwe
uktad& mijankowo. Przesugcie stykéw winno wynogiminimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigian warstwowych ptyty powinny Bywbudowywane w czasie wznoszegigan. Naley
wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyiciany, zmontowé ptyty a nasgpnie wykona drugy warstw sciany. W czasie
przerw w pracy wbhudowane materiaty nalehront przed zawilgoceniem (przez nakrycie 4dlib pap).

Izolacje termiczne poziome.

Sprawdzenie i przygotowanie po#§o powinny by rowne i czyste. Utzenie termoizolacji luzem na podtolub pomedzy
ksztattownikami konstrukcji rimej scian i dachu Warstwa izolacyjna powinn& loyagta i mie stah grubdc. Plyty izolacyjne
powinny by ukladane na styk.

Przy uktadaniu kilku warstw piyt nate uktada je mijankowo tak, aby przesgnie stykéw w kolejnych warstwach wzgem
siebie wynosito co najmniej 3 cm. Piyty przeznaezda jednej warstwy powinny ndigednakowy grubaé¢. Roboty
termoizolacyjne powinny iwykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwyaizgine powinny b§ wbudowane w taki
sposoéb, aby nie ulegaly zawilgoceniu w czagigkowania budynku parnwodrg ani wilgoch pochodaca z innychzrédet

Izolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyekaiobiektu przed wilgogi z gruntu powinny skiadssi¢ z jednej lub
dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiengataly soly w sposéb cigly na catej powierzchni. 1zolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstigmlajgcych przed wosgl zarobowy z zaprawy na niej uktadanej mpg
by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowejzoloej na sucho i sklejonej wagdznie na zaktadach. Do klejenia pap
asfaltowych naley stosowé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadgy wymaganiom norm gatwowych.

Grubas¢ warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwgzwarstwg izolacji oraz mgdzy poszczeg6lnymi warstwami izolacji
powinno wynosi 1,0-1,5 mm. Szeroké zaktaddéw papy zaréwno podhwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powiby¢ przesunjte wzgkdem siebie.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiay betonowych izelbetowych.

Podiaza betonowe ikelbetowe, w celu zapewnienia prawidtowej wspétpradydroizolacy, powinny by wykonane z
nastpujacych klas betonu:

- B-7,5 przy izolacji z materiatéw bitumicznych,

- B-10 przy izolacji z folii z tworzyw sztucznych,

- B-20 przy izolacji z laminatéw z tworzyw sztuczhy powtokach hydroizolacyjnych na bazie cementiz av przypadku
stosowania do izolacji preparatéw penefcygh.
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Do gruntowania podfty betonowych wykonanych na ptytach styropianowyighwolno stosowaroztworéw zawierajcych
rozpuszczalniki.

Wymagania szczegétowe dotyaze podiczy murowanych.

Wyroby murowe w podizu murowanym powinny méewytrzymaitagé¢ co najmniej 15MPa, a mur nalewykona: na
zaprawie cementowe;.

Podtaze murowane nalsy przygotowa odpowiednio do rodzaju wykonywanej izolacji, zgdre wskazaniami producenta
wyrobu hydroizolacyjnego, np. poprzez wypetnierieis lub naniesienie warstwy zaprawy cementowegpstpnie
zagruntowanie powierzchni.

Warunki prowadzenia robét hydroizolacyjnych.

Roboty hydroizolacyjne natg wykonywa w temperaturze otoczenia nieseej niz podano w instrukcji producenta
materiatéw izolacyjnych wykorzystywanych w robotach

Najczsciej temperatury powietrza i pocda w czasie uktadania izolacji powinnydyie nizsze nk +5°C i nie wy:sze od
+35°C. Jednoczeie temperatury otoczenia i podéopowinny by co najmniej o 3°C wisze od panggej temperatury

punktu rosy.

Zabronione jest wykonywanie rob4t poza granicznigmperaturami okéonymi przez producenta stosowanych preparatow,
w czasie deszczu,aawki, przy silnym nastonecznieniu i wilgotftd powietrza przekraczggej 85%. W przypadku
konieczndci wykonywania hydroizolacji w czasie niesprzy@jch warunkéw atmosferycznych takich jak za niska
temperatura lub zbyt wysoka wilgo&ggpowietrza roboty nalsg przeprowadzapod namiotem, stosig elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru diezalne jest uktadanie izolacji tylko na oskdaii powierzchni.

Roboty hydroizolacyjne podziemnychegei budynkdéw znajdujcych sé ponizej poziomu gruntu naky prowadzé w
wykopach o szerokei nie mniejszej ri 60 cm.

Jezeli glebokas¢ wykopu przekracza 1,00 m, to wykop nalevykona ze skarpami (2,00 m dla skat zwartych jednorodnych
odspajanych mechanicznie) luB@anach pionowych umocnionych deskowaniem. Roda@jaowania zaley od kategorii
gruntu danego miejsca.

Przed naleeniem izolacji wodochronnej pai@j poziomu terenu natg obnizy¢ poziom zwierciadta wody gruntowej do co
najmniej 30 cm porej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwgraigolaciji. Obniony poziom
zwierciadta wody naley utrzyma przez caly okres wykonywania robét hydroizolacgimyndz do czasu zabezpieczenia
izolacji warstwg dociskovy.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogdlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi.
Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przeanadczenie o jakéi lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadrnym dokumentem.
Materiaty hydroizolacyjne ayte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub dochronnej powinny odpowiada
wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikechnicznej.
Bezpdrednio przed zyciem naley sprawdz:
- w protokole przycia materiatdw na budawczy dostawca dostarczyt dokumestyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrdtyaoizolacyjnych,
- stan opakowa(oryginalné¢ opakowa i ich szczelné&) oraz sposéb przechowywania materiatow,
- terminy przydatnéci podane na opakowaniach.

Niezaleznie od rodzaju podt@ kontroli ponadto podlegaj

- styki r&nych ptaszczyzn (kragdzie, naréa itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchragety i sfazowania),

- dodatkowe wymagania dotyg® przygotowania podhy deklarowane przez producenta materiatdw hydraaghych, w
tym dotyczce gruntowania podia.

Wyglad powierzchni podtza nalery ocent wizualnie, z odleghci 0,5-1 m, w rozproszonyswietle dziennym lub
sztucznym. Sprawdzenie powierzchni padimaley przeprowadi za pomog taty o dtugdci 2,0 m, przytaonej w 3
dowolnie wybranych miejscach nazkke 20 m2 podta i przez pomiar jego odchylenia od taty z doktadizp

do 1 mm.

Wypukiosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinnychyie wicksze nk 2 mm.

Peknigcia na powierzchni o szerod@ powyzej 2 mm powinny b§ wypetnione.

Zapylenie powierzchni natg ocent przez przetarcie powierzchni suclezyst reka.

Sprawdzenie wytrzymaidoi podiaza na odrywanie powinno Byykonane zgodnie z wymaganiami szczegotowej sjileajf
techniczne;j.

Wilgotnos¢ | temperatug podiaza nalery ocent przy wyciu odpowiednich przygddw (wilgotngciomierz, termometr).
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Sprawdzenie wielkosci promienia zaokraglenialub wielkosci skosow stykow réznych ptaszczyzn podtozy nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca szablonu.

Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach technicznych.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. szczeg6towej specyfikacji techniczng,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robdét.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robét zawarte s3 w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbioru robét.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badaniawg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki. Odbior przeprowadzi¢ przed zakryciem robo6t.
9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci g zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.
10. Przepisy zwigzane.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze, lub réwnowazne.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno, lub rownowazne.
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa, lub réwnowazne.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej, lub réwnowazne.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe. Instrukcje wybranych
producentéw, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotycegce wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwigwe
dla zadania ,Rozbudowa oczyszczaitiekéw wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie stolarki
okiennej i drzwiowe;j.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne dotyaze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robotiatki okiennej i drzwiowej wg zasad niniejszej SiTmiedzy innymi:
W(g zestawienia stolarki:
- przyjeto okna aluminiowe,
- drzwi wewretrzne aluminiowe,
- drzwi zewrtrzne aluminiowe.

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.

Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.
4.2. Szczegb6lowe wymagania dotyce transportu.

Transport powinien zapewria

- stabilnd¢ pozycji zaladowywanych materiatow,

- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem

- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogo6lne warunki wykonania robét zawagevsST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Dokumentacja techniczna dotyca okien i drzwi powinna zostaprawdzona przed przypieniem do produkcji , ze
szczegolnym uwzgtinieniem wymagéadla kadego typu drzwi, zestawienia $d, wymaganych parametréw technicznych i
uzytkowych, zgodnéci z obowazujacymi przepisami, normami i aktualprobat, Technicza. W przypadku jakichkolwiek
niezgodndci skontaktowa si¢ z projektantem
- Nalezy uwzgkdni¢ konieczné¢ sprawdzenia iléci wszystkich typow drzwi oraz wszystkich wymiaréwarunkow w
naturze, przed zi@niem zamowienia.
- Montaz powinien odbywaé zgodnie z instrukgji wymaganiami producenta, w celu uzyskania prasvigich rozwjzan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowhmarametrach zgodnych z dokumentacja projektow
- Montaz wyposaenia dodatkowego nie me naruszazadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw
drzwi, co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc Elementy osprtu, okt czy wyposaenia musg by¢ kompatybilne z
zastosowanym systemem.
- Drzwi nie mog w stanie petnego otwarcia zesa¢ drogi ewakuacyjnej, pomtj wymaganej jej szerokoi.
- Dokumentacja projektowa drzwi orézian przeszklonycha€znie z montowanymi w nich drzwiami -

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.



67

po stronie Wykonawcy (rysunki wykonawcze i warsatad systemu oraz komplet niezimych dokumentéw).
Wszystkie skfadniki systemu powinnyduyijete w aprobacie technicznej catego rogsinia i posiadacertyfikat zgodnéci.
- Wykonawca bdzie odpowiedzialny za zapewnienie, by wszystki¢emiaty i sktadniki pasowaty do siebie (powinny
pochodzt z jednej rodziny - systemy kompatybilne jednegdmanego producenta) i spetniaty wymagania wykonawcz
projektowe. Uniwersalnig systemu dodatkowo zekisza maliwo$¢ dokonania wyboru porailzy kilkoma wariantami
rozwigzan roznych szczeg6tdéw konstrukcyjnych (np. uszczelnigm@owego drzwi).
- Mocowanie i wykonanie elementéwdmych zgodnie z przgfym do zastosowania systemem.
- odchyiki graniczne wymiardw liniowych i odchytad prostoktnosci nie mog by¢ wigksze ni dla klasy tolerancji
2 wg PN-EN 1529;
- odchyiki ptaskéci musz miesci¢ si¢ w tolerancji 2 wg PNEN 1530.
- ugiecie od obcizenia rownomiernie rozimnego, liniowego, sitpoziomy lub momentem skupionym nie powinno
przekroczy wartasci h/350 lub 10mm lub dopuszczalnej granicyeo@i szkia. Dla obaizen dynamicznych uderzenie
ciatem mgkkim: z energi 250J nie mge powodowa zniszczenia w sposéb zaga@cy bezpieczéstwu
uzytkowania; z energi90J nie mee spowodowaodksztatcé trwatych; przemieszczenie ddre nie mae
przekroczy 1/140 wysokéci lub 20mm. Powstage przy uderzeniu uszkodzenia powinny latwo naprawialne.
Uderzenie ciatem twardym z eney@,75J nie moe spowodowa pekniec i zarysowa. Na wysokdci 110 cm nad
poziomem podtogi, naly uwzgkdni¢ obcizenie poziome od ,naporu thumu”.
W oparciu o te warkei Wykonawca powinien wykoravymiarowanie przekrojéw rsaych i kompletnej konstrukcji
przez uprawnionego iyniera, a przed rozpoeziem roboét przedioy¢ je do akceptacii.
— Wszystkie wsporniki i elementy mogug wywane do mocowanigciany powinny by zabezpieczone termicznie i
antykorozyjnie. Mocujce czsci metalowe wydcznie ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu wynieggbezpiecze
antykorozyjnych.
— Mocowania przewidziane przez rozawania systemowe i spetriap odpowiednie wymagania dla zapewnienia wymaganycl
parametréw i warunkéw statycznych.. Wyznaczenigsuikotwienia zgodnie z dokumentagrojektovg.— Mocowania
musz by¢ dobrane i zwymiarowane tak, aby przenosity wseesidy od obcizen w danej lokalizacji.
— Roboty montazowe wraz ze wszystkimi elementami magyjmi jak np. kotki,sruby, wkrety, trzpienie, lgtowniki stalowe,
ksztattowniki itp. a take ewentualp podkonstrukgj, (jezeli bedzie konieczna) naky uwzgkdni¢ w cenach jednostkowych;
elementy takie niedalg rozliczane odybnie.
— Konstrukcje drzwi kcianek przeszklonych nafe wykonywa: wedtug wymiaréw z natury i wedtug zatwierdzonych
rysunkéw warsztatowych, przy uwzghieniu przewidzianych tolerancji wymiaréw.
Rysunki detali w zakresie nieglinym do realizacji robo6t spaydzi Wykonawca i przedky je Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji w czasie, pozwadaym na terminowe rozpoezie robot na budowie.

— Uwzgkdni¢ konieczné¢ dostawy i montau drzwi wedtug wytycznych zawartych w specyfikamjaz wymaga producenta.
Drzwi powinny by montowane zgodnie z instrukdjwymaganiami Producenta, w celu uzyskania praawiglch rozwizan,
zgodnych ze swym przeznaczeniem i o wyspecyfikowhmarametrach, zatwierdzonych przez Zamayéegjo.

— Monta wyposaenia dodatkowego nie me naruszazadnych, potwierdzonych przez producenta parametréw

drzwi co musi by uwzgkdnione przez Wykonawc

—Drzwi nie mog w stanie petnego otwarcia zewa¢ drogi ewakuacyjnej, ponej wymaganej jej szerokoi.

— Dostarczy kompletne gotowe skrzydta saeznice drzwi.

— Zainstalowa drzwi w $cianach w lokalizacjach pokazanych na rysunkachyc2enia ramy zéciarg wypetnic

odpowiednim wypetnieniem i jeli bedzie taka konieczré wykonczy¢ odpowiednimi profilami maskagymi. Sposéb
wykonczenia przedstawido akceptacii.

— Nalezy uwzgkdni¢ grubcé¢ wykonczenia posadzki oraz grudm warstw wykaczeniowychscian.

Po zakdczeniu wszystkich prac zamontotwskrzydta drzwi i wyregulow@pionowo i prostopadle, z maksymalnym
odchyleniem przedtnej 2 mm.

Bezparednio przed odbiorem zamontotvaszystkie elementy metalowe (okucia) zgodnie z aganiami producenta.

— Zamocowa# stolarle nalezy uszczelni przez wypetnienie szczeliny stizy dgciezem, a gcieznicg materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do stosowania do tego éeliadectwem ITB (dla drzwi ppo - materiaty specjalne). Zabranig sizywa¢ do
tego celu materiatdw wydzielgjych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

— Monta okué tj. klamek, zamkdw itp.

— Osadzone drzwi po zmontowaniu rgl@ozostawé zamknete.

— Usuny¢ folie i ewentualne zabrudzenia.

Podczas osadzania stolarklusarki naley zachowa; nasgpujace warunki:

- osadza elementy stolarki §lusarki do pionu i poziomu;

- mocowa oscieznice w odlegtéci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;

- odlegta¢ punktow mocowaniasgieznic pionowych nie wiksza nk 100cm dla okien i 70cm dla drzwi;
- osadzeniglusarki r6wnoczesne z murowaniem lub w przygotoveangniazdach;

- uszczelni elementy stolarki $lusarki na catym obwodzie piaslpoliuretanowy.
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Zalecenia ogodlne.

Wykonawca powinien dokodamontau okien i drzwi zgodnie ze szczegobtpimstrukcp wbudowania tych wyrobdw,
dostarczog przez kadego producenta.

Wyroby stolarki budowlanej magoy¢ osadzone w wykonanych otworach;gk budynek jest zabezpieczony przed opadami
atmosferycznymi. Réwnocgeie ze wznoszeniem muréw @by osadzona stolarka budowlana jedyniécianach
dziatowych o grubgci ponizej 25 cm.

Stolarke nalezy zamontowé w o$ciezu zgodnie z wymaganiami oktenymi w normach.

Okucia powinny b¥ tak przymocowane, aby zapewnialy skrzydtom ngke dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem. Przed
dokonaniem zamoéwienia stolarki nafesprawdzt rzeczywiste wymiary przygotowanych otworéw.

Przygotowanie dciezy.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadndé¢ wykonania écieza i stan powierzchni, do ktérych ma przyléga
oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudieza lub zabrudzenia powierzchricieza, agcieze naley
naprawé i oczyscic.

Skrzydta okienne i drzwiowe $oieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady powierzchniowe, gRnecia,
wyrwy. Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym). Luz miedzy otwor@kiennym lub drzwiowym
a ascieznicg powinien wynosi:

- na szerok& otworu 2 — 6 cm,

- na wysoké¢ otworu 5 — 9 cm.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

W sprawdzone i przygotowanéaieze o oczyszczonych z pytlu powierzchniach malestawt stolarle na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nglesprawdzé sprawné¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.
Elementy kotwace osadzone wsoiezach:

- na wysokéci elementu po obydwu stronach okna stosgwa najmniej po dwa elementy mogeg w odlegtéci nie
wigkszej nk 200 mm od nara,

- maksymalna odlegéé pomidzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

- dodatkowe elementy moagie stosowaneggrzy punktach zamykagych, aby zapobiec powstawaniu odksztalpedczas
zamykania,

- na szerokgri elementu — jeden element koiey na 1 mb.

Uszczelnienie &riezy nalery wykona kitem trwaleplastycznym (nie stosoévalkitu, poniewa wchodzi w reakej z PCV), a
szczelig przykry listwa. Ustawienie okna natg sprawdzé w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysagkookna, nie wgcej niz 3 mm.

- Raéznice wymiarow po przenych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy diugéci przelgtnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugéci przelgtnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugéci przekytnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szergkbwickszej ni 700 mm stosowane &locki podpierajce utatwiajce prawidtowe
ustawienie skrzydta wzegllem dcieznicy przy zamykaniu. Zeli szeroké¢ okna przekracza 1400 mm stosugediva
komplety klockéw. Klocki podpierage stosuje sizawsze, jeeli szeroké¢ okna przekracza jego wysako

Zamocowane okno natg uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelingaaly csciezem a dcieznica
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowanitedo celswiadectwem ITB. Zabraniagizywac do tego celu
materiatow wydzielajcych zwazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzokeo po zmontowaniu nale doktadnie
zamknyé.

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. éloenniki wewrtrzne o matym
wysiegu osadza siw ten sposohze najpierw wykuwa giw oscieznicach niewielkie bruzdy, nagtnie wyréwnuje si zapravg
mur podokienny, dag mu maty spadek daoodka pomieszczenia i na tak wykonanym padtaktada si podokienniki na
zaprawie cementowej. Przy podokiennikach ekazym wysggu naley uprzednio osad&iw murze na zaprawie cementowej
wsporniki stalowe.

Osadzanie stolarki drzwiowe;j.

Oscieznice mocowd za pomog kotew lub hakdéw osadzonych woiezu. Elementy stalowe mady¢ réwniez przymocowane
do muru lub betonu za pompgrub i naketek albo przyspawane do uprzednio wmurowanych dlietonowanych kotew.
Oscieznice naley zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.

Szczeliny mgdzy cscieznica a murem wypehdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego éefiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem najesprawdzé ustawienie gcieznic w pionie i poziomie.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jak€i.
Ogollne zasady kontroli jgkdbzawarte g w ST ,Wymagania ogélne”.
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6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakosci.
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B10085 Az2:1997,
PN-88/B10085A23:2001. Ocena jakosci powinna obejmowaé: sprawdzenie zgodnosci wymiardw, sprawdzenie jakosci
materiatow, sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych, sprawdzenie dziatania
skrzydet i element6w ruchomych okué oraz ich funkcjonowania, sprawdzenie prawidtowosci zamontowaniai uszczelnienia.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,, Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robdét.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe] z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbior u robot.
Odbiorowi podlegaja:
- rodzaj dostarczonej stolarki oraz zgodnos¢ z zamOwieniem,
- sposdb zamocowaniai osadzenia stolarki,
- sprawdzenie odchylenia od pionu i poziomu oscieznic,
- sprawdzenie poprawnosci otwieraniai zamykania skrzydet.

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST, Wymagania ogdlne”.

10.Przepisy zwiazane.
PN - 88/B — 10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie, lub réwnowazne.
PN — 88/B — 10085/Az 2 : 1997 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 2), lub réwnowazne.
PN — 88/B — 10085/Az 3 : 2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badanie. (zmiana Az 3), lub réwnowazne.
PN — B — 05000 : 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport, lub réwnowazne.
PN — EN - 1670 : 2000 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania i metody badan, lub réwnowazne.

PN — EN 1906: 2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan, lub
réwnowazne.

PN - B — 13079 : 1997 Szkto budowlane: szyby zespolone, lub réwnowazne.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnegj tresci.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikaeghnicznej $ wymagania dotyegce wykonania i odbioru posadzek dla zadania
,Rozbudowa oczyszczasniekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynréei umazliwiajace i magce na celu wykonanie posadzek.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygeze materiatow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu posadagkzasad niniejszej S sniedzy innymi:
Budynek piaskownikéw i krat:
W pomieszczeniach 0.03-0.05 projektujesiytke gresovg o wymiarach 60x60cm.
Plytki gresowe o parametrach nie gorszych ni
- gatunek |
- kolorystyka: dobrana indywidualnie wg intencjinestora (zalecagskolor jasny)
- rektyfikowane
- grubg¢: 12mm
- klasascieralngci: V
- klasa odporni na pglizg: min R10
- klasa odporni na plamienia: min 3
- ptytki uktad& z zachowaniem minimalnej fugi
Do decyzji inwestora pozostawia siwestie czy ptytki maja kyszkliwione i polerowane.
Wykona cokét wysokdgci min 8cm.
W pozostatych pomieszczeniach gres antlpgowy wymiarowo i kolorystycznie dostosowany dtniepcych ptytek.
Wszystkie cokoty rownieobtazy¢ ptytkami gresowymi. W strefie skrajni ruchu konteéw oznaczonej na rysunkach rigle
zamiast ptytek gresowych wykohposadzk epoksydow systemow antypalizgowg o wysokiej odpornéci chemicznej,
wysokiej odpornéci na uderzeniadcieranie, niepylcej. Pole 7x10m = 70m2.

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.
Do przygotowania kompozycji klgjych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowdaioda do betonéw i zapraw." Bez bad@boratoryjnych
moze by stosowana wodoggowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.
Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewria
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- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku,

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robot zawagtw ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegoétowe zasady wykonania robot.
Ogolne wymagania wykonania robét betonowych.
Roboty betoniarskie mugby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060032 PN-63/B-
06251. Betonowanie nina rozpocgé po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wykonanie deskowania.

Deskowanie powinno zostavykonane zgodnie ze specyfikagracy deskowania dostarczoprzez dostawecdeskowania
oraz zapewniasztywna¢ i niezmienné¢ uktadu oraz bezpiecistwo konstrukcji. Deskowanie powinnodgkonstruowane
w sposéb umdiwiajacy tatwy jego montai demonta. Przed wypetnieniem mabetonovy sprawdzt szczelné¢
deskowania, aby wyklucgywyciek zaprawy i magiwosé¢ znieksztatce lub odchylé w wymiarach betonowej konstrukcji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem iakrhetonovg powinny by obficie polane wosl

Wytwarzanie mieszanki betonowej.
Mieszank betonovg nalery wytwarza& w profesjonalnych wztach betoniarskich gwarantgiych otrzymanie betonu z
atestem.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umidiwiajgcej tatwe ich oprénianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plasygh. Przy stosowaniu pomp obawijg odrebne wymagania
technologiczne, przy czym wymaga sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki kmtenprzy wylocie.

Przed przysipieniem do ukfadania betonu nafesprawdzé: potozenie zbrojenia, zgodé rzgdnych z projektem, czysié
deskowania oraz obecitowkladek dystansowych zapewnjeych wymagaa wielkosé otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuca z wysokdci wickszej ni 0,75 m od powierzchni, na ktpspada. W przypadku, gdy
wysokai¢ ta jest wgksza naley mieszank podawé za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najeprzestrzegadokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgkdniat nastpujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpé&szaide betonowy nalezy uktada bezpdrednio z
pojemnika lub rurogigu pompy, bdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmd do 40 cm zagszczagc wibratorami
wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszaaketonowy nalezy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub rurcggu pompy. W
ptytach o grubéci wiekszej od 12 cm zbrojonych gprdotem naley stosowa belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu.

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganasgpujacych zasad:

Wibratory wgkbne naley stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami Grednicy nie wgkszej niz 0,65
odlegtasci miedzy prtami zbrojenia Iggcymi w ptaszczynie poziomej.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk&zbrojenia butaw wibratora.

Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warstwpoprzedry i
przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czyimewa powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promimargkutecznego dziatania
wibratora.

Odlegtas¢ ta zwykle wynosi 0,35—-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu péytarakteryzowasic jednakowymi
drganiami na catej diugoi.

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkibracyjra w jednym miejscu powinien wyndsod 30 do 60
sekund.

Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykée20 do 50 cm w kierunku gdokaéci i od 1,0 do 1,5 m w
kierunku dlugéci elementu. Rozstaw wibratorow najeustalt doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno Bytrwale i sztywne.

Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmggrojektantem.
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Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roleqm winno by uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mmna st kierowa zasad, ze powinna ona hiyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavaoivinna by starannie przygotowana do pcgenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez: usurcie z powierzchni betonu stwardniatega;riych okruchdw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zailie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowe]j 0
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albotarzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj odby
pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przeked@ godzin. Po wznowieniu
betonowania nalsyy unikat dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@zonego betonu.

Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obogriek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewidzianych nogrPN-EN 206-
1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazysvbmiynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu

i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowad plan kontroli jakéci betonu dostosowany
do wymaga technologii produkcji. W planie kontroli powinnyduwzgkdnione badania przewidziane aktughorny i
niniejszymi SST oraz ewentualne inne koniecznea@wierdzenia prawidiowizi zastosowanych zabiegéw technologicznych.
Badania powinny obejmowa

-badanie sktadnikow betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betmowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa® wytgcznie w temperaturach niezezych nk +5°C, zachowujc warunki umaliwiaj gce
uzyskanie przez beton wytrzymébd co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamagzieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody Irzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturzeG20thwili uktadania i zabezpieczenia uformowaneggmentu przed
utraty ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otzenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien iychroniony przed zamarzigiem przez okres pozwalay na
uzyskanie wytrzymakei, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w takich samwacunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury pen0°C w okresie twardnienia betonu riglevczesniej podpé dziatania
organizacyjne pozwalage na odpowiednie ostamtie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

Pielegnacja betonu.

Materialy i sposoby piekgnacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zalecg girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami vesdczelnymi
zapobiegaicymi odparowaniu wody z betonu i chrecymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia #gyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od zakczenia betonowania rozpagz
pielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagpdirazy na dod).
Nanoszenie bton nieprzepuszeggich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betenbedzie sé taczyt z nastprg
warstwg konstrukcji monolitycznej, a tak, gdy nie g stawiane specjalne wymagania ogtrie jakdci pielegnowanej
powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgefjaagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii.
Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotndci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betooumalnie
twardniepjcego naley rozpocaé po 24 godzinach od zabetonowania.

Usuwanie deskowa i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji nie nasipi¢ po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukciji
monolitycznych (zgodnie z noenPN-63/B-06251) lub wytrzymadoi manipulacyjnej dla prefabrykatow.
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Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stermynia powinno b§ dokonane na podstawie wynikéw badania
wytrzymaiaici betonu, okrdonej na probkach przechowywanych w warunkach mepiej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgciji.

Wykanczanie powierzchni betonu.

Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §mej obowizuja nastpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie ma$wic gtadkie i rowne, bez zagien miedzy ziarnami kruszywa, przetomoéw i
wybrzuszé ponad powierzchgj pekniecia g niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczoyvdopuszczalne pod
warunkiemze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu mbtn2,

pustki, raki i wykruszynygdopuszczalne pod warunkiepg otulenie zbrojenia betongdrie nie mniejsze ni2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wygbuja nie wigksza nk 0,5% powierzchni odpowiedniégiany,

réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju friego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadanaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypukiéci i wgtcbienia nie powinny bywieksze nk 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzé.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowanpistrukcji naley:
-wszystkie wystajce nierdwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody begmainio po rozebraniu
szalunkéw,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetnic betonem i nagpnie wygtadzé i uklepa, aby otrzyma rowng i
jednorodn powierzchng bez dotkdw i poréw,

wyréwnary wg powyszych zaleagpowierzchng nalezy obrzuct zapravy i lekko wyszczotkowawilgotna szczotlg aby
usury¢ powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przysfpieniem do uktadania podbetonu nglesprawdzt podiaze pod wzgidem nénosci zatazonej w projekcie
technicznym. Podi@ winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miay mazliwosci w sposéb aiglty z zachowaniem kontroli grubc oraz rzdnych wg
projektu technicznego.

0Ogolne zasady wykonywania posadzek ceramicznych.

-okladziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyréwnupgca lub bezpérednio do rownego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadgzivalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio

-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpsgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementdéw doetymiarowych
orazsciany betonowe.

-bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania rob6t natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
zZmy¢ z kurzu.

-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i oddiemivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygiu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

-temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.

-dopuszczalne odchylenie kregizi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego piavinno by wieksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diuggci taty dwumetrowe;.

-powierzchnie podtay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.

Na przygotowane i zagruntowane padioaley nanig¢ zaprave klejowg paa zebat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w ejgu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy ayat@nieé pytke i
docisny¢ ja do podiaa. Warstwa kleju pod plytknie mae zawiera pustych miejsc. Czas korygowania padnia ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezparednio po utaeniu ptytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejoBppinowanie mina
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérepotwo ptytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni najevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy zlgka. W koacowym etapie prac nalg stosowd odpowiednigsciereczki lub
drobnoporowate gpbki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewntrznych oraz przy zakmzeniach oktadziny stosowarofile naranikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubimi ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W nazaikach stosowaelementy
narane systemowe.
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6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s3 w ST ,, Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegbtowe zasady kontroli jakosci.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania
- grubos¢ i spadki podtozy, szczeliny dylatacyjne,
- grubos¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewnetrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykow z powierzchniami inaczej wykonczonymi,
- przygotowanie podtoza pod oktadziny,
- potgczenie oktadziny z podtozem,
- jednolitos¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w narozach i migjscach styku z innymi elementami,

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte s3 w ST ,, Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robdét.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogodlne zasady odbioru robot zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbioru robét.

Odbi ér posadzki powinien obejmowa¢é sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualngj,
- rownosci za pomocg taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolngj i poziomnicy,
- potaczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- prawidtowosci (przez oglgdziny) osadzeniaw posadzce kratek sciekowych, dylatacji,
- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykdw materiatow posadzkowych, tj. pomiar
- odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10.Pr zepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, lub réwnowazne.
) PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku, lub
rownowazne.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy, lub réwnowazne.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okres$lenia, lub réwnowazne.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne Pokrycia podtogowe z poli (chlorku
winylu), lub rownowazne.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim, lub réwnowazne. L .
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci, lub

réwnowazne.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgjyymagania dotyegce wykonania i odbioru robét oktadzinowych dla
zadania ,Rozbudowa oczyszczadoiekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu wykonanie rob6t
oktadzinowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygee materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podan®T ,Wymagania ogoine”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robétaktinowych wg zasad niniejszej Symiedzy innymi:
Budynek piaskownikéw i krat:
Sciany wewrtrzne w pomieszczeniach nr 0.03-0.05 wytoptytkami ceramicznymi o wymiarach 60x30cm na petna
wysokai¢ pomieszcze tzn. 3,0m. Kolorystyk ptytek pozostawia sido wyboru Inwestora.
Kolorystyka wszystkich ptytek — do decyzji Inwersto

Sciany zewgtrzne:

Projektowane + uzupetnienia po przebudowigicizistn. (zaklada 8i5%)

- $ciany wykona z ptyty warstwowefciennej gr. 8cm z rdzeniem poliuretanowym PIR:

- okladziny obustronne z blachy stalowej gr. miBrm pokrytej powtok poliestrovy

- okladzina zewgtrzna — stal nierdzewna

- okladzina wewn. — stal S280GD z natryskiem odrstrwretrza obiektu w postaérodka zabezpieczgego przed
srodowiskiem agresywnym (pozagsezig socjalry) A = 0,022W/m2K

- klasa odpornézi korozyjnej min C3

- kolor RAL 9007 (kolorystyka powinna stanandoktadry kontynuacg kolorystyki elewaciji istn. budynku)
Przestrzenie porilzy konstrukcj obudowy w czsci socjalnej wypehd dodatkowo drug warstwg identycznej piyty tworac
tym samym obudowPIR 2x8cm

Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda.

Do przygotowania kompozycji klgjych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedezy wode odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowdaioda do betonéw i zapraw." Bez bad@boratoryjnych
moze by stosowana wodoggowa woda pitna.

3. Sprzt.

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu.
Ogdlne wymagania dotyce sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogélne”.

4. Transport.
4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu.

Ogollne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotyce transportu.
Transport powinien zapewria

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.
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- stabiln@¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem
- kontrok zatadunku i wytadunku.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robo6t zawagtw ST "Wymagania ogoélne”.

5.2. Szczegdétowe zasady wykonania robét.
Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
-okladziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstvg wyréwnupgca lub bezpérednio do rownego i gtadkiego
podiaza. W pomieszczeniach mokrych oktadzimalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozio
-podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nieotynkowane lub otynkowane mury z elementéw dostymiarowych
orazsciany betonowe.
-do osadzania wyktadzin gaianach murowanych moa przysipi¢ po zakaéczeniu osiadania muréw budynku.
-bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania rob6t natg oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymiora
Zmy¢ z kurzu.
-elementy ceramiczne powinny bgosegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i oddiemivy, a przed przygpieniem do
ich mocowania — moczone wygiu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
-temperatura powietrza wewinznego w czasie uktadania ptytek powinna wytosd najmniej +5°C.
-dopuszczalne odchylenie kregzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego piavinno by wicksze nk 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyznywieksze nk 2 mm na diuggci taty dwumetrowe;.
-powierzchnie podiay pod wyktadziny powinny byréwne i tworzy pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia
powierzchni powinny by wyreperowane przyayciu odpowiedniej dla danego podézaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem wyktadziny.
-przed przysfpieniem do oktadzinowania powierzchigian naley takze sprawdai jakos¢ podiaza pod wzgidem
wytrzymatagsciowym. Nalery sprawdzt usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatugprojenia. Plytki naley
rozmierz& tak, aby docinki ptytek przy krassziach (kdicachscian) miaty wymiar wgkszy niz potowa ptytki. Spoiny
podziatéwsciennych powinny by skomponowane (w jednej linii lub w réwnych ogisich) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane pogtanaley nanigc¢ zaprawe klejows paa zgbat, mazliwie w jednym kierunku, na tak
powierzchng, aby ptytki mogty by naklejone w cigu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawyayatenigc ptytke i
docisny¢ ja do podiga. Warstwa kleju pod plytknie maze zawierd pustych miejsc. Czas korygowania pania ptytki
wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
Bezpdrednio po utgeniu ptytek nalgy przygotowa spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejo®ppinowanie mina
rozpoca¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktérepotwo ptytki, najwczéniej po 24 godzinach. Zaprgwprowadza si
w spoiny za pomagcpacy lub szpachelki gumowej. Wphe czyszczenie powierzchni natevykona uzywajac wilgotnych
gabek o wekszych porach lub pacy alogks. W koncowym etapie prac nalg stosowé odpowiednigciereczki lub
drobnoporowate gpki. Nie wolno czyci¢ glazury na sucho.
Na krawedziach zewstrznych oraz przy zakazeniach oktadziny stosowarofile nara@nikowe i wykaczeniowe PCV.
Profil powinien by dobrany do grubii ptytki tak, aby licowat z ptytk w obu kierunkach. W naraikach stosowaelementy
narane systemowe.

Montaz plyt warstwowych w rdzeniem pir.

Przed rozpocgxiem montau ptyt warstwowych naley:

- Sprawdzé konstrukcg pod wzgtdem doktadnéci wykonania i zgodriei z projektem (ewentualnendice naley usurg).
- Przygotowad narzdzia niezlgdne do montau piyt.

Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi moutazapewni prawidtowe dziatanigdznikéw mocujcych plyt oraz nada
wihasciwg estetyk obudowie obiektu.

Zabrania si wykonywania wszelkich robét spawalniczych w pablptyt, gdy. moze to spowodowatrwate uszkodzenia
powtoki. Na prawidtowe przeprowadzenie montgtyt warstwowych istotny wptyw majwarunki atmosferyczne: szybic
wiatru, opady atmosferyczne i widoczhoNie naley prowadzé montau ptyt w czasie opaddw atmosferycznych (deszczu
lub $niegu) oraz w czasiesgtej mgty. Prace uszczelmag powinny by wykonywane przy temperaturze otoczenia posyyt
°C. Wszystkie roboty wykonywane w czasie mantatyt warstwowych musizby¢ prowadzone zgodnie z ogdlnie
obowigzujacymi przepisami BHP dla robdt moatavych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami tecknymi wykonania i
odbioru rob6t budowlano-mortawych” (Cz$¢ | — Roboty ogélnobudowlane - opracowanie ITB Wavezapod nadzorem
0s6b uprawnionych. Oktadziny ptyt warstwowych zgheezone g przed zabrudzeniami i uszkodzeniamidaichronn.

Folia ta jest aplikowana w procesie wytwarzanig.f@fpli¢ nalezy zdja¢ podczas montal elementu, nie pdiej niz 2

miesigce od momentu zakupu ptyt warstwowychz fio krétkim czasie, na skutek oddziatywania czynwnilkddmosferycznych
ulega ona gkaniu i mog wystapic¢ trudnaici z jej zdgciem z oktadzin phyt.
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Zabrania si pozostawiania po monta folii poderwanej - pozostawiona folia v@spowodowéodbarwienie lakieru poprzez
podciekanie wody.

Do przycinania ptyt warstwowych zalecg stosowanie pilarek o drobnganych brzeszczotach lub specjalnych pit
tarczowych do metalu, ktére mpQy¢ stosowane, o ile wyposane g w dostatecznie doktadne uktady prowagak.

Do ciccia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszczassbsowania szlifierekgtowych oraz innych uggzen, ktére mog
spowodowad w strefie cécia nadmierne nagrzewanie prowackz do zniszczenia powtok antykorozyjnych.

Woyciecia w elementach dachowych, ktére wykonugepszed montaem ptyt ostabigj przekréj poprzeczny i w zwzku z tym
miejsca te powinny kyodpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blackiatsnalezy uzywat nozyc recznych.

W celu zabezpieczenia powtoki przed uszkodzeniégoiecptyt i obrébek blacharskich nalewykonywa na stojakach
wytozonych mékkim materiatem np. filcem itp. deli obrobki g foliowane, to przed przygpieniem do ich montowania
nalezy zdja¢ foli¢ ochronn. Zabrania si docinania ptyt na dachach, mechanicznych pomostaudczych, rusztowaniach itp.
Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcjsnej naley uzywa¢ zalecanych przez producenta phazanikow
samowiergcych. Typ hcznika zaley od rodzaju konstrukcji mej i grubdci montowanej piyty.

Wykonawca prac montawych powinien w miar mozliwoséci montowa ptyty zgodnie z kolejnécia numeracji pakietéw
(dotyczy to gtéwnie ptyt z oktadzinami w koloraclketalicznych, np. RAL 9006, RAL 9007).

Montaz ptyt i obrébek powinien odbywasic zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrét eleimenl180° prowadzi
automatycznie do powstaniazric kolorystycznych w miejscu pgizenia danego elementu z elementem obréconym.
Przy montau na duych powierzchniach natg wraz z posfpem prac budowlanych dokonyévaa biezagco oceny ogignietej
zgodndci kolorystycznej z odlegkei, co najmniej 25 m. Im dalej osoba oce#iaj znajduje giod ocenianego obiektu, tym
bardziej widocznegnawet relatywnie nieznacznezrioce kolorystyczne. Ponadto zalecaziejmowanie folii ochronnej na
biezaco, co utatwi ocef Poszczegoline plyty mina podejmowéz pakietu pojedynczozywajac do tego odpowiednich
narz:dzi, jaksciski stolarskie z ptytk stalows i naktadlg filcowa lub gumows. Przy uktadaniu ptyt dachowych o diugo
powyzej 12 m naley stosowa trawerg belkowg wykorzystupc na budowie element profilu hutniczego: dwuteowualk
ceownik z maliwosciag podhaczenia ptyty w kilku miejscach na dtdgiarawersy (co 3 - 4 m). Przy uktadaniu ptytndgiem
nalezy uwzgkdni¢ pochylenie dachu, poniewav innym przypadku magzosta uszkodzone kragdzie piyt.

Piyty o niewielkim c¢zarze jednostkowym magoy¢ podejmowane z pakietu i ukladane na dacleanie.

Przed utgeniem ptyt na konstrukcji dachowej najezdjg¢ z wewretrznej oktadziny piyt fok ochronn.

W trakcie ukfadania i monta pracownicy wykonujcy monta, poruszajc sk po ptytach musgposiadé obuwie ochronne z
mickka podeszwy, aby nie uszkodzipowitoki piyt.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogodlne zasady kontroli jakozawarte g w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegoétowe zasady kontroli jagai.
Nalezy przeprowad#i nastpujace badania:
- grubd¢ i spadki podtay, szczeliny dylatacyjne,
- grubd¢ i spadki posadzek, szczeliny dylatacyjne,
- wyglad zewretrzny i wykonczenie posadzki,
- zabezpieczenie stykéw z powierzchniami inagadjonczonymi,
- przygotowanie podi@ pod okiadziny,
- pohczenie oktadziny z podiem,
- jednolitg¢ barwy i wzoru na catej powierzchni,
- dopasowanie oktadziny w naexh i miejscach styku z innymi elementami.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogoblne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréa si na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbi6r robo6t

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdét.
Ogoblne zasady odbioru rob6t zawsgte ST ,Wymagania ogdlne”.
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8.2. Szczeg6towe zasady odbioru robét.
Odbi ér posadzki powinien obejmowa¢ sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego na podstawie ogledzin i oceny wizualngj,
- rownosci za pomocg taty kontrolnej,
- odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonego spadku za pomocg taty kontrolngj i poziomnicy,
- potgczenia posadzki z podktadem na podstawie ogledzin,
- prawidtowosci (przez oglgdziny) osadzeniaw posadzce kratek sciekowych, dylatacji,
- prawidtowosci (przez pomiar) wykonania stykdw materiatow posadzkowych, tj. pomiar
- odchylen od prostoliniowosci, pomiar szerokosci spoin.

9.Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10.Pr zepisy zwigzane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, lub réwnowazne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku, lub
réwnowazne.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy, lub rownowazne.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawcg do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczrgisymagania dotycegce wykonania i odbioru rob6t zywanych z
wykonaniem obudowy gipsowo-kartonowych dla zadgRiezbudowa oczyszczaléciekow wZywcu, powiatzywiecki,
woj. $lgskie”.

1.2 Zakres stosowania ST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna stosowangajestdokument przetargowy oraz kontraktowy pracahiu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot ohbgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéei wykonania obudowy gipsowo-kartonowych.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogoélne dotygze materiatow i urzadzen.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

2.2. Szczegbtowe wymagania dotyce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obudovigspwo- kartonowych wg zasad niniejszej §Trdedzy innymi:
- plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm,
- ksztaltowniki stalowe profilowane,
- zawiesia do ksztattownikow,
- kotki do wstrzeliwania,
- wkrety do ptyt gipsowych,
- gips budowlany,
- taéma papierowa,

3. Sprzt.

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spraztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

3.2.Szczegotowe wymagania dotygze spratu.
Narzdzia stosowane powszechnie podczas pracy w teainelehej zabudowy:
- do cécia piyt g-k wywane § naze z wymiennym ostrzem i pita ptatnica.
- do mieszania systemowego gipsu szpachlowegpdmowania zywamy wolnoobrotowy wiertarke z mieszadtem, kielni i
wiadro plastikowe,
- do prawidtowego ustawienia mocowanych plyt stfdsowany jest powszechnie miotek gumowy, fatazigmica,
- do przykecania ptyt g-k najlepsza jest waka z regulacja gbokasci wkrecania,
- dodatkowo magby¢ uzyteczne: tacker i zszywki, strugtkwy orasz sznurek malarski.

4. Transport.

4.1. Ogélne wymagania dotycyce transportu.
Ogollne zasady transportuzawarte w ST ,Wymagania ogoélne”.

4.2. Szczeg6towe wymagania dotgce transportu.
Transport powinien zapewiia
- stabilné¢ pozycji zatadowywanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkadnen
- kontrob zatadunku i wytadunku,

Materiaty naley przewoz¢ w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie ruchu

pojazdéw. Przy przewozie najeprzestrzegaprzepisow obowvazujacych w publicznym transporcie drogowym i
kotowym.

,Rozbudowa oczyszczalnéciekow w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie”.



83
5. Wykonanie robot.

5.1.0g0Ine zasady wykonywania robot.
Og0lne warunki wykonania robét zate 3 w ST "Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonywania robét.
Przycinanie i obrébka plyt gipsowo — kartonowych.
Ptyty gipsowo-kartonowe nioa tatwo ci¢ za pomog noza do piyt lub nea do wyktadzin. Podczas przycinania ptyty
powinny leze¢ ptasko na rownym podio, lub na specjalnym stole do przycinania.
Aby przyci¢ plyte nalezy:
- naci¢ karton od strony licowej,
- plyte ztama& w rdzeniu gipsowym,
- rozch¢ karton strony tylne;j.
Krawedzie ckte sfazowa za pomog struga lftowego. Karton na stronie licowej obrélgostugujc sk papierensciernym,
strugiem hdz tarnikiem. Przed spoinowaniem ugampyt gipsowy z krawdzi ptyt przez szczotkowanie lub lekkie zighie
w celu zapewnienia lepszej przyczefmanasy szpachlowej.

Mocowanie ptyt i wykonywanie pojczen.

Piyty gipsowo-kartonowe mady¢ mocowane do konstrukcji Bioej wykonanej z metalughz z drewna. Przy monta piyt
gipsowo — kartonowych nafe pametaé, aby byly one do siebie szczelnie dostebraz aby przylegaty do konstrukcji
nasnej. Nalery zachowad nastpujace odsgpy elementéw mocuagych od krawdzi ptyty: krawedzie ostongte kartonem, co
najmniej 10 mm; kragdzie nieostorite kartonem, co najmniej 15 mm. Wiy i klamry umieszczaprostopadle do
ptaszczyzny ptyty o wpuszazéylko na taka gibokas¢, aby nie uszkodzikartonu gtéwka elementu moguaggo.

W czasie prac montawych nie dopuszczalo powstawania odksztafcetyt gipsowo-kartonowych (gpznienie,
napezenia). Dlugd¢ elementu mocygego zaley od grubdci ptyty lub grubdci oktadziny oraz od wymaganejebokasci
wpuszczenia go w konstrukajcsng.

Pofaczenia.

Profile przyhczeniowe z metalu lub drewna powinnythyiocowane do podia i stopu w odgpie < 1000 mm; przgkzenia
boczne musgmiet, co najmniej trzy punkty mocowaniéciany dziatowe powinny kiyszczelnie pajczone ze wszystkimi
ograniczajcymi elementami konstrukcyjnymi. Materiat uszczajgiy musi na catej swej szerala wypetnia nierowndci
podiaza. Powstajce styki naley wypetnic masa szpachlayw Tam gdzie wyspuje oktadzina wielowarstwowa i gdzie nie ma
wymaga przeciwpaarowych, styki pajczeniowe zewgtrznej oktadziny mena wypeint elastyczna mas spoinovy. Jezeli
istnieje prawdopodohistwo przemieszczeelementdw graniezych zesciana dzialow w zakresie > 10 mm, to pogaizy
scianami dziatowymi a stropem najestosowd polyczenia elastyczne. W przypadku oktadziny wielowaostej odlegigci
pomkedzy elementami mocggymi w wewretrznych warstwach powinny Bytrzykrotnie zwgkszone.

Ksztattowanie spoin.

W przypadku oktadziny jednowarstwowégjan i sufitow styki gsiednich ptyt musgzby¢ przesunjte wzgkdem siebie, tak
by nie powstaty spoiny krzpwe W przypadku oktadziny wielowarstwowej poszcaegavarstwy ptyt ukltada siz
wzajemnym przesugiiem. Naley zwrdcié uwag na staranne ustawienie ptyt, aby nie potrzebraautrudnig
spoinowania. W pomieszczeniach o wysokiej wilgétnptyty gipsowo - kartonowe naitg umieszczé na konstrukcjach
sciennych z zachowaniem ogjgti okoto 10 mm od gérnej powierzchni paiio Piyty gipsowo — kartonowe mpgyé
umieszczane w pozycji pionowej i poziomej. W ragtku uktadania ptyt w pozycji pionowej ich stykkaéuznych
krawedzi naleey umieszczéa na profilach pionowych konstrukcji fiwej. W przypadku uktadania ptyt w pozycji poziomej
styki krawedzi poprzecznych powinny bytak rozmieszczone, aby przylegaly do profili, arkch zbudowana jest
konstrukcja néng sciany dziatlowe;.

Nalezy uwzgkdniat szczeliny dylatacyjne elementdéw konstrukcyjnychynkéw. Tam gdzie wyspuja wymagania
odporndci ogniowej przy wykonywaniu szczelin dylatacyjnystosowa si¢c do Klasyfikacji Ogniowej wydanej przez ITB.

Spoinowanie.

Proces wypetnienie i wykazania paczeh pomidzy ptytami gipsowo— kartonowymi jest waym elementem podczas
wykonywania prac montawych z piyt gipsowo — kartonowych. Prawidlowe wygkaoie spoiny gwarantuje trwale i
estetyczne wykimzenie powierzchni piyt g-k.

Powierzchnia pod wykonanie spoiny must logzyszczona z kurzu i pytu gipsowego.

Ze wzgbdu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej luugipgachlowego rozzdiamy spoinowanie z §ana zbropca
oraz bez tamy zbropcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku rozpedeamy masszpachlow poprzecznie do linii
styku piyt, weiskajc ja jak najgtbiej i szczelnie wypeltniaf cata szczelin Nastpnie ruchem jednostajnym, najlepiej
jednym pocignieciem, rozprowadzamy i wygtadzamy mazpachlow wzdtuz catej spoiny.
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Prace wykonczeniowe.

Elementy wykonane z ptyt gipsowo — kartonowych maja gtadka powierzchnie, doskonal e nadajaca si¢ do dalszego
wykanczania: malowaniai pokrywaniaréznymi materiatami wykonczeniowymi.

Cate podtoze poddawane dalszej obrobce, takze spoiny musi by¢ gtadkie, suche, stabilne bez zanieczyszczen i pekniec.
Dalsza obrébka jest mozliwa dopiero po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu masy szpachlowsj. Przed dalsza obrébka
powierzchnie ptyt i spoiny musza by¢ zagruntowane w celu wyréwnania chtonnosci kartonu i masy szpachlowsej. Wstepne
mal owanie farba rozcienczona nie moze zastapi¢ gruntowania. Przed dalszymi pracami srodek gruntujacy musi catkowicie
wyschnaé.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci.
Ogdlne zasady kontroli jakosci zawarte sg w ST ,, Wymagania ogolne”.

6.2. SzczegoGtowe zasady kontroli jakosci.

Sprawdzeniu podlega:

- Wykonanie konstrukgji z profili stalowych przygotowanej do pokrywania ptytami g-k (sprawdzenie wyznaczenia
potozenia rusztu wzgledem statych elementdw konstrukgji budynku; sprawdzenie jakosci i grubosci blach profili;
sprawdzenie sposobu zamocowania skrajnych profili konstrukcji; sprawdzenie rozstawu elementéw konstrukcji oraz
ewentualnego ich tgczenia).

- Wykonanie optytowania (sprawdzenie rodzaj u zastosowanych ptyt g-k; sprawdzenie rodzaju i rozstawu zastosowanych
tacznikow mocujgcych plyte do konstrukgji; sprawdzenie zachowania dystansu wzgledem podtogi oraz ewentualnie na

stykach ptyt; sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentual ne sfazowanie cietych krawedzi
nieobtozonych kartonem),

- Sprawdzenie starannosci i poprawnosci utozenia wetny mineralne (wykonanie potaczen, wypetnienie profili stupkowych,
profili gérnych),

7. Obmiar robdt.

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru robdt zawarte sa w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. SzczegGtowe zasady obmiaru robot.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.
Ogdlne zasady odbioru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbior u robét.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST | wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania wg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze:
- zgodnos¢ z projektem usytuowania scian, sufitdw i obudéw
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny,
- odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej,
- odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego,
- odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego,
- ocena poziomu szpachlowania,

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-B-010122 Robhoty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania komérkowych badania przy odbiorze, lub réwnowazne.
PN-EN -12859 Pyty gipsowe. Definicje , wymagania i metody badan, lub réwnowazne.
PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badan, lub réwnowazne.
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PN-B-79405 Piyty gipsowo-kartonowe, lub réwnowazne.
PN-B-79405/Ap1l Pyty gipsowo-kartonowe, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnegj tresci.
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1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycgce robot zwjzanych z wykonaniem sieci
zewretrznych wod-kan, c.o. i technologicznych dla zadafozbudowa oczyszczalfgiekow wZywcu, powiatzywiecki,
woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacibdt wymienionych

w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST.

- Si& kanalizacji sanitarnej,
- Sig¢ wodocigowa,

- Przyhcze cieplne,

- Rurochgi technologiczne.

2. Materialy.

2.1

2.2

Ogolne wymagania dotycce materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podar®T ,Wymagania ogoéine”.

Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu sieci zetkenych wod-kan, c.o. i technolog. wg. zasad zigj ST § migdzy
innymi:

- rura kanalizacyjna i ksztattki z PVC kl. Srednicy 160x4,7 mm,

- rura kanalizacyjna i ksztattki z PVC kl. Srednicy 200x5,9 mm,

- rura cénieniowa i ksztattki z PE100 SDR11$ednicy 32x3,0 mm,

- rura cénieniowa i ksztattki z PE100 SDR17%@dnicy 90x5,4 mm,

- ksztaltki PE doczotowe,

- tacznik rurowy zzeliwa sferoidalnego dla rur DN 80 z elastycznynrdieniem z POM

- opaska do nawiercania HAWEX do rur PE 90 z gevimwewrtrznym 2",

- zasuwa zeliwa sferoidalnego z gwintem zegirenym 2" i ze ziczem 1SO32 do rur PE ,

- obudowy teleskopowa,

- skrzynka uliczna,

- studzienki z kggdbw betonowych na prefabrykowanega dolnej studni z kingti fundamenciezelbetonowym z betonu
C35/45, W10 grednicy 1000 mm,

- studzienki z tworzywa sztucznegdrednicy 600 mm ze stiiem i pokryws zeliwnag typu cizkiego,

- zestaw naprawczy D400 /wtaz w obudowie betornopigta wykonana z betonu klasy C35/45, klasa raomporndci
betonu: F150, gniazdo pokrywyeliwa szarego, wkladka tlugda,

- odwodnienie liniowe z polimerobetonu szer@ldkoryta 13,5cm i rusztereliwnym kl. D400 z mocowaniem rusztu ze
stali gat. min. 1.4301 wypaogane w studri przylgczeniovy i syfon,

- rura deszczowa z PVCseednicy 160 mm z czyszczakiem,

- rura preizolowanych &rednicy 60,3/125 mm,

- kolano preizolowane 45°sednicy 125 mm,

- kolano preizolowane 90°sednicy 125 mm,

- trojnik preizolowany drednicy 65/32/50 mm,

- rura i ksztaltki stalowe nierdzewngrednicy 406,4x3 mm,

- rura i ksztaltki stalowe nierdzewngrednicy 508x3 mm.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogblne wymagania dotygee spreztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyge sprztu.
Roboty montaowe zwizane z wykonaniem sieci zegirenych wod-kan, c.o. i technologicznycédy przy wyciu
nastpujacego spretu mechanicznego:

zuraw budowlany samochodowy,
samochdéd dostawczy,
koparki, spycharki,
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- zag:szczarki,

- zestawy do odwadniania wykopow,
- samochdd skrzyniowy,

- samochdd samowytadoweczy,

- zgrzewarki do rur PE,

- spawarki.

4. Transport.

4.1. Ogdélne wymagania dotyegre transportu.
Ogolne zasady transportyi zmawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegblowe wymagania dotygze transportu.

Transport powinien zapewrdia

- stabilng¢ pozycji zatadowywanych materiatdw,

- zabezpieczenie materiatéw przed ich uszkodzeniem,

- kontrok zatadunku i wytadunku,
Rury naley przewozé w pozycji poziomej i zabezpieczyrzed przesuwaniem i przetaczaniem w czasie rpofazdéw.
Przy przewozie nailsy przestrzegaprzepisow obowgizujagcych w publicznym transporcie drogowym i kotowym.
Rury PE, PVC zaréwno w odcinkach prostych, jakivojach nie mog by¢ rzucane i przeggane po podiau, lecz musz by¢
przenoszone.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Roboty przygotowawcze.
Projektowana os przewodu powinnglmznaczona w terenie przez gegdetiprawnieniami. ©przewodu wyznaczyw
sposoéb trwaty i widoczny, z zateniem cagéw reperdw roboczych. Punkty na osi trasy haleyznaczy za pomog
drewnianych palikbw tzw. kotkdw osiowych z gggtziami. Kotki osiowe naley wbi¢ na kadym zatamaniu trasy i na
odcinkach prostych. Na kdym prostym odcinku natg co utrwalé co najmniej 3 punkty. Kotkdwiadki wbija si
po dwu stronach wykopu, tak aby istniataztneos¢ odtworzenia jego osi podczas prowadzenia robot.
W terenie zbudowanym repery robocze nplesadzt w scianach budynkéw w postaci hakéw lub bolcovwaglieperow
roboczych naley nawigzat do reperéw sieci gastwowej.
Przed przysfpieniem do robét ziemnych nalewykona urzadzenie odwadniage (ile zachodzi taka konieczi®,
zabezpieczape wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowyigiiuntowymi.
Urzadzenie odprowadzaje naley kontrolowa i konserwowad przez caty czas trwania robot.

Roboty ziemne.

Wykopy pod rury, studzienki nalg wykona o scianach pionowych obudowanych lub ze skarpagniznie lub spratem
mechanicznym zgodnie z normami PN-B-10736:1999 Bi:68/B-06050.

Wykopy pod rury naley rozpocaé¢ od najniszego punktu i prowadziv gore w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.
Zapewnia to maiwos¢ grawitacyjnego odptywu wod z wykopu w czasie opaddaz odwodnienia wykopow nawodnionych.

Krawedzie boczne wykopu oznaczg pirzez odmierzenie od kotkéw osiowych, prostopaididrasy kanatu potowy
szerokdci wykopu. Wydobywasm ziemie na odktad naley sktadowd wzdtuz krawedzi wykopu, w odlegtéci 1,0 m od jego
krawedzi, aby utworzy§ przegcie wzdtw wykopu.

Przefcie powinno by stale oczyszczane z wyrzucanej ziemi.

Spod wykopu naley pozostawd na poziomie wyszym od rzdnej projektowanej o 20 cm.

Wykopy naley wykona bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Etmghie wykopu do projektowanejegdnej naley
wykona bezpdrednio przez utzeniem podsypki.

W trakcie realizacji rob6t ziemnych najenad wykopami ustawitawy celowniczej umdiwiajace odtworzenie
projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontragdnych dna.

tawy naley montowa& nad wykopem na wysokoi ca’ 1,0 m nad powierzchpterenu.

tawy powinny mi€ wyrazne i trwate oznakowanie projektowanej osi przewodu.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasi@mgwanego wykopu krzyjace sk lub biegrace réwnolegle z
wykopem, powinny b§ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie pytrredwieszone w sposéb zabezpiegaajch
eksploatagj.
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Wyjscie (zegcie) po drabinie z wykopu powinno dyykonane z chwila osgniecia gkbokasci wiekszej nz 1 m od poziomu
terenu, w odlegkzi nieprzekraczagej co 20 cm.

Dno wykopu powinno b§réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokurneginfxojektowej.

Tolerancja dla radnych dna wykopu nie powinna przekracza3 cm dla gruntéw zwitych, £ 5 cm dla gruntéw
wymagajicych wzmocnienia. Natomiast tolerancja szesokarykopu wynosi £ 5 cm.

Odspojenie i transport urobku.

Rozlwnienie gruntu odbywa srecznie za pomagtopat i oskardéw lub mechanicznie koparkami. Raziony grunt
wydobywa s¢ na powierzchri terenu przez przerzucanie nad kgewmia wykopu.

Transport nadmiaru urobku najeztozy¢ w miejsca wybrane przez Wykonagiczaakceptowane przezzyniera.

Obudowa $cian i rozhiorka obudowy.

Wymagania przy wykonaniu obudowy pionowyaian wykopow zostaty opisane w polskiej normie FIMNG-47850.
Wykonawca rob6t przedstawi do akceptacjyimera projekt proponowanych metod zabezpieczeglopdw na czas
budowy sieci zapewniagy bezpieczistwo pracy i ochropwykonywanych robét.

Nie mazna usuwé umochig pionowychscian wykopdw po zagszczeniu podsypki, nadsypki i zasypki, bowiem digdz
wtedy do naruszenia uzyskanej struktury gruntwgaczonego (obay sie stopig zag:szczenia gruntu).

Nalezy, zatem sukcesywnie usudvezalunki, idc od dotu wykopu, w migrwykonywania zasypu wykopu wraz z
zagszczaniem gruntu.

Odwodnienie wykopu na czas budowy.

Przy budowie sieci w zataosci od gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i wysokoi wymaganej depresji, magvystpowa
trzy metody odwodnienia:

- powierzchniowa,

- drenau poziomego,

- depres;ji statycznego poziomu zwierciadta wodyntpwe;.

Dla kanatow w gruntach nawodnionych na dnie wykoplezy utozy¢ warstwe filtracyjng z thucznia lubzwiru grubdci 15
cm.

Przy odwodnieniu powierzchniowym woda gruntowa zstay filtracyjnej zastanie odprowadzona grawitagyjdo
studzienek zbiorczych umieszczonych na dnie wykapaoa’ 50 m, séd zostanie odpompowana poza zgsbbo6t wzgédnie
splynie grawitacyjnie do odbiornika.

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego paziowierciadta wody gruntowej nalezastosowatypowe zestawy
igtofiltrow o glebokasci 5-6 m montowane za pompwptukiwanej rury obsadowej @ednicy 0,14 m. Igtofiltry wptukiwé w
grunt po obu stronach co 1,5 m naprzemianlegleaitstalowaniu pierwszego igtofiltru naleprzeprowad#i prébe
pompowania w czasie 6 godzin za pompompy przeponowej celem ustalenia statego wydatbdy i prawidtowdci

obsypki filtracyjnej._Zakresy robét odwadnjaych naléy dostosowé do rzeczywistych warunkéw gruntowo-wodnych w
trakcie wykonywania robét (czas pompowania ey maze byé wytacznie kosztorysem powykonawczym po uprzednim
potwierdzeniu layniera Kontraktu) lub w przypadku rozlicania budowposobem ryczattowym — cena pompowania winna
by¢ wliczona w cen oferenta.

Podtoze wzmocnione (sztuczne).

Podtaze wzmocnione naly wykonywa jako:

- poditaze piaskowe przy naruszeniu gruntu rodzimego, ksteapowé miat podiaze naturalne lub

przy nienawodnionych skatach, gruntach spoistych,

- podiaze zwirowo - piaskowe,

przy gruntach nawodnionych stabych i tatvedsliwych (muty, torfy itp.) o matej grubiei po ich usuriciu; przy gruntach
wodondgnych (nawodnionych w trakcie rob6t odwadgdjch); w razie naruszenia gruntu rodzimego, ktéapewic miat
podiaze naturalne dla przewodéw; jako warstwa wyréwnawgzanie wykopu przy gruntach zbitych i skalistych.

Grubas¢ warstwy podsypki powinna wyndsico najmniej 0,15 m.

Wzmocnienie podtza na odcinkach podadzami rur powinno by wykonane po probie szczekwod odcinka kanatu.
Niedopuszczalne jest wyréwnywanie padi@iemi z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewkemmieni lub gruzu.
Podiaze powinno by tak wyprofilowane, aby rura spoczywata na nim gdawarta swojej powierzchni.

Dopuszczalne jest odchylenie w planie kgdwi wykonanego podi@ wzmocnionego od ustalonego na tawach celowniczych
kierunku osi przewodu nie powinno przekracdé przewodow 10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grébiopodiaza od przewidywanej w Dokumentacji Projektowej niavinno by wigksze nk 10
%.

Dopuszczalne odchyleniegdnych podiga od rzdnych przewidywanych w Dokumentacji Projektowej p@vinno
przekraczad w zadnym jego punkcie £ 1 cm.

Badania podtga umocnionego zgodnie z wymaganiami normy PN-92ZR35.
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Zasypka i zagszczenie gruntu.

Uzyty materiat i spos6b zasypania przewodu nie pamrspowodowauszkodzenia pofmnego przewodu i obiektow na
przewodzie oraz izolacji wodoszczelnej.

Grubas¢ warstwy ochronnej zasypu strefy niebezpieczneppomierzch przewodu powinna wynésto najmniej 0,3 m dla
rur.

Zasypanie kanatu przeprowadzasitrzech etapach:

Etap | — wykonanie warstwy ochronnej rury kanatowejylaczeniem odcinkéw na gzach,

Etap Il — po probie szczeléo ziacz rur kanatowych, wykonanie warstwy ochronnej vejstach pajczei,

Etap 1l — zasyp wykopu piaskiefnednioziarnistym lub gruntem rodzimym, warstwanpgdnoczesnym zagzczeniem i
rozbiorka odeskowa rozpdrscian wykopu.

Materialem zasypu w obie strefy niebezpiecznej powiniendgrunt nieskalisty, bez grud i kamieni, mineralaypki,
drobno lubsrednioziarnisty wg PN-86/B-02480.

Materiat zasypu powinien lByzag:szczony ubijakiem po obu stronach przewodu, zeeggidnym

uwzgkdnieniem wykopu pod z¢za,zeby kanat nie ulegt zniszczeniu.

Zasypk nalery zag:éci¢ do 98% zmodyfikowanej wartoi Proctora.

Zasypanie wykopu powrgj warstwy ochronnej dokonujezsgruntem rodzimym, jeeli spetnia powysze wymagania
warstwami 0,1-0,2 m z jednoczesnym geagzeniem i ewentualna rozbiérka odeskowazporscian.

Montaz przewodow kanalizacyjnych, wodocigowych.

Dno wykopu powinno byréwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w Dokungginfxojektowe;.

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogmbirzatazonych w projekcie technicznym mo@ynosi £10%.
Spadki podéi kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym i z zasadsiowego montal elementéw przewodu.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwyktadane kielichami w kierunku przeciwnym do phgeu sciekow.
Przewody naley prowadzé przez pomieszczenia o temperaturze pay °C.

Nalezy pamktat, aby przewoddw nie prowadanad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych i wodggowych od przewodow cieplnych powinna wyro8jl m, a w
przypadku, gdy odlegks ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termiczsy.

Odgatzienia przewoddw odptywowych powinny bwykonane za pomadrojnikow o kacie rozwarcia nie vgkszym ni 45°.

Montaz studzienek rewizyjnych z kregéw betonowych.

Studzienki kanalizacyjne @ednicy 1,0 m natey wykona zgodnie z dokumentacprojektova i wymaganiami normy PN-B
10729:1999.

Elementy prefabrykowane, zafdge od c¢zaru, mana uktada recznie lub przy #yciu lekkiego sprgtu montaowego. Przy
montau elementow nalgy zwrdcic uwag na wiaciwe ustawienia kigéw i ptyt, wykorzystuic oznaczenia montawe

(linie) znajdujce st na wyzej wymienionych elementach. Studzienki rglevykona rownolegle z budowkanatow
sanitarnych.

Przy zagtbieniu mniejszym rii 3 m studzienka na catej wysakdpowinna mié srednice komory roboczej. Komora robocza
powinna mié wysokaci minimum 2,0 m.

W przypadku studzienek ptytkich, (kiedybbkas¢ utozenia oraz warunki uksztattowania terenu nie pozyalapewnt
odpowiedniej wysokgri) dopuszcza giwysoka¢ komory roboczej mniej #i2,0 m.

Przegcie rur PVC przeZcian; komory naley wykona& poprzez tuleje PVC. W ¢gci monolitycznej nalgy pozostawnd
otwory na wprowadzenie kanatéw. Nad otworem powipopostéa nadprae o min. Wysok&t 0,15-0,20 m. Wszystkie styki
kregdw musza by zatarte na gtadko z obu stron zapgaementow marki ,80”. Wigczenie projektowanych kanatéw do
istniejacych studzienek kanalizacyjnych w

przypadku, gdy rénica rzdnych dna kanatu doptywowego i odptywowego przekaa@,50 naley dokond& poprzez spad w
postaci rury pionowej usytuowanej na z@twn studzienki, z zastosowaniem elementoéw (ksxpf&/C. Na spadzie wykona
obudowve z betonu B-25.

Komin wtazowy powinien b§ wykonany w studzienkach oetpokasci przekraczajcej 3,0 m z kggéw betonowych lub
zelbetowych drednicy 0,80 m. Posadowieni komina riglevykona na ptyciezelbetowej przeéciowej w takim miejscu, aby
pokrywa wiazu znajdowatagshad spocznikiem o najekszej powierzchni. Studzienki ptytkie mpgy¢ wykonane bez
kominow wiazowych, wéwczas bezgednio na komorze roboczej najeumiescic¢ ptyte pokrywows, a na niej skrzynk
wlazows.

Kineta w dolnej cgici (do wysokdci rownej potowiesrednicy kanatu) powinna mieprzekréj zgodny z przekrojem kanatu, a
powyzej przedhdony pionowymisciankami do poziomu maksymalnego napetnienia kark&izy zmianie kierunku trasy
kanatu kineta powinna mieksztalt tuku stycznego do kierunku kanatu, nat@tia przypadku zmiangrednicy kanatu
powinna ona stanowiprzejcie z jednego wymiaru w drugi. Spoczniki kinety pomy miet spadek, co najmniej 3%. w
kierunku kinety.

Studzienki usytuowane w pasach drogowych lub inmaadjscach natagnych na obgizenia dynamiczne powinny ndieviaz
typu ciezkiego.
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Poziom wtazu w powierzchni utwardzonej powiniert aynig rowny, natomiast w trawnikach i ziéleach gérna kragdz
whazu powinna znajdowéasic na wysokéci min. 8 cm ponad poziomem terenu.§éianie komory roboczej oraz komina
wlazowego nalgy zamontowa mijankowo stopnie ztazowe w dwéchedach, w odlegtéciach pionowych 0,30 miw
odlegtaici poziomej osi stopni 0,30 m.

Instrukcja montazu studzienek DN60O.

Podczas monta studzienek inspekcyjnych nie ma potrzeby posnéazaaykopow w stosunku do szerdkbwymaganej dla
uktadanych rurogigéw. Poszczegolne elementylekkie i mogy by¢ przenoszone i mocowane przez jedsolz.

Do czyszczenia elementéw podczas instalacjiayatawsze ywaé czystychscierek, a do smarowania —

srodkow palizgowych dostosowanych do uszczelek gumowych rwa sztucznych.

1. Przed monteem naley sprawdzé elementy studzienki i upewhsig, czy uszczelkigprawidtowo umieszczone w rowkach.
2. Przygotowé dno wykopu — na stabilnym podio nalezy wykona podsypk wyréwnujaca o grubdci ok. 10 cm.

3. Przy wykonywaniu pgtzea kielichowych trzeba zmierzygtebokas¢ kielicha i zaznaczyniezledng gtebokas¢ wsunkcia
na bosym kacu fagczonego elementu.

4. Nalezy oczysci¢ i nasmarowéa uszczelki w kielichu.

5. Wcisny¢ sfazowany i oczyszczony bosy koniec do kielichazaznaczonego miejsca.

6. Ustabilizowa kinete poprzez zasypanie wykopu do wységicok. 3/4srednicy rury. Nagfpnie trzeba sprawdgiczy kineta
jest prawidtowo wypoziomowana. Uwaga: Nalewrdcik uwag na zagszczenie gruntu pogdzy zebrami wzmacniagymi.
7. Przyciyé rurg trzonows do wymaganej diugai. Cigcie powinno by wykonywane na grzbiecie karbu.

Uwaga: Rura trzonowa me by takze przyceta do wymaganej wysoKkoi po zasypywaniu wykopu.

8. Nalery oczysci¢ koncowke rury trzonowej z zadziorow powstatych podczagiai.

9. Nasgpnie umieszcza siczyst, uszczell w pierwszej dolinie rury karbowanej. Uwaga: Upewsigj ze uszczelka nie jest
po nat@eniu skecona.

10. Wyczyci¢ i nasmarowékielich kinety.

11. Trzeba nasmarowaiszczelk na rurze trzonowej i wcigi rure trzonowg w kielich kinety.

12. Zabezpieczystudzienk przed dostaniemgpiasku podczas zasypywania wykopu.

13. Wykop trzeba wypetaiwarstwami o grubici maks. 30 cm, zasypyg studzienk réwnomiernie z kadej strony do
wysokdici, na ktérej umieszczonedizie zwigiczenie studzienki.

Uwaga: Odpowiedni stoplezag:szczania gruntu powinien odpowigdaarunkom gruntowo-wodnym i przysziemu
obcigzeniu zewgtrznemu (min. 92% SPD w terenach zielonych bez wgrdyntowej, 95% w gruntach nawodnionych i min.
98% pod nawierzchnie utwardzone).

Montaz kanatéw z rur PVC i PE.

Rury z PVC mana uktadd przy temperaturze powietrza od 0° do +30°C. Pragddniu pojedynczych rur na dnie wykopu, z
uprzednia przygotowanym podiem naley:

- wstepnie rozmiécic rury na dnie wykopu,

- wykon& zfacza, przy czym rura kielichowa winnadyprzednia obsypana warstwchronn.

Rury z PVC nalgy taczy¢ za pomog kielichowych podczer weiskowych uszczelnionych specjalnie wyprofilowanym
pierscieniem gumowym.

W celu prawidtowego przeprowadzenia mant@rzewodu naley wtasciwie przygotowa rury z PVC, wykonujc
odpowiednia wszystkie czyném przygotowawcze takie jak: przycinanie rur or&msowanie bosych Kaow rur i ich
oznaczenie.

Prze wykonaniem petzenia kielichowego wciskowego najezukosowa bose kace rury pod ktem 15°. Wymiary
wykonanego skosu powinny dyakie, aby powierzchnia potowy grudmd scianki rury byta nadal prostopadta do osi rury. Na
bosym kawcu rury naley przy pohczeniu kielichowym wciskowym zaznaczgtebokas¢ ztacza.

Zkacza kielichowe wciskane nalewykona wkiadagc do wgtbienia kielicha rury specjalnie wyprofilowana gigeniows
uszczelk gumowg, a nasfpnie wciskajc bosy zukosowany koniec rury do kielicha, po ugrae nasmarowaniu go smarem
silikonowym. Do wciskania bosego kielicha rury pézgdnicach powsej 90 mm aywa nalezy wciskarek.

Potwierdzeniem prawidtowego wykonania gr@enia powinno byosiggniecie przez czoto kielicha granicy wcisku oraz
wspotosiowdé taczonych elementow.

Wazne przy §czeniu rur kanalizacyjnych PVC:

- Ustaw wspotosiowogtzone elementy.

- Posmaruj uszczetksmarem silikonowym, aby utatévmonta.

- Wiz koniec bosy do kielicha a¢zenie jest zakazone.

- Ukosowanie jest zalecanez@é przychifes rurg to usth zadziory za pomegcnoza lub pilnika.

- Zabezpiecz ruyruzywajac poprzecznie ustawionej deskizéd uzywasz dwigni do wykonaniagczenia.

- Nigdy nie wywaj tyzki koparki do wciskania rury w kielich, a jedynigkp punktu podparcia dla lewarka (dotyczyytth
srednic).
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Pofaczenia kielichowe z uszczetk

Polczenia realizowane przez wsegie bosego kiaca rury w kielich stanowty fragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
pofaczer maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowej.
Oczywiscie konstrukcja elementéw (ksztalt i wymiary kidlég uszczelka), w obu przypadkaciudrézne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwriena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatdw. W patzeniach tychgczone
elementy mog przemieszczasic wzgledem siebie, ado wysung¢cia. Poczenia takie nie magprzenosi obcihzen
wzdtuwznych, wynikajcych z cénienia wewgtrznego. Obgizenia takie musgby¢ przenoszone przez zegirzne elementy
ustalajce. Warunkiem poprawioi wykonania paiczenia jest dobér elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.
Montaz pofaczen kielichowych polega na wsugtiiu (wcisnigciu) konca tury w kielich, z osadzaruszczell, do okrélonej
gicbokasci. Do montau, szczegdlnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego/madowania
pozwalagcego na wywotanie nieglnej do wciniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #@ych rozwizaniach,
przez wielu producentéw. Dopuszczalne jest e stas@yrodka smarujcego, utatwiajcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegérodka przewidzianego przez producenta. Niedopufizeest stosowanie zdego rodzaju dvigni,
urzadzeh mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegadarury w kielich, a tate wbijanie.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mggy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatéw. Ailwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterre@éw jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobyppi rur PE i PP wymieniono pargj:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniemc elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegolnie dla mniejszy&akdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie padczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szcz&lpozy ciénieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczeg6towe warunki mor#a réznych rodzajow zicz sa podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw sztych.
Przy wykonywaniu pafcze, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagewskazowek. Ponadto, naleuwzgkdnic
uwagi i wymagania podanezei.

W praktyce najogciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réingrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktorego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wptywem wysokiej temperatury i docisku, twargednolig struktue w miejscu padczenia. Ten sposéb jest
stosowany dogtzenia prostych odcinkdw rur i odcinkéw rur z kétktami umazliwiajagcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkéw i zachowania wdeiwych parametroéw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga $i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miahetsam srednic i te same grubizi $cianek,

- rury byly ustawione wspétosiowo,

- koncodwki faczonych rur byty doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania&@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usugria ptyty grzejnej przed dociskiem d@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dua wrazliwosé na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzenia@a po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statymqgmie a w szczegdlioi w
temperaturze powej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materialigwigzku z tym, chtodzenie #tza powinno odbywa
sie w sposOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wwym zgrzewaniu powierzchni,

- Czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zakdczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniydzenia zgrzewagego naley skontrolowé

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeryimiarow nadlewu (szerokoi i grubdici) i

oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyleoodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu przyyaiu zlacz elektrooporowych natg przestrzegs aby powierzchniegtzone powinny
by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) dalkisz z przewodem grzejnym powinny dyapakowanezado chwili
ich wycia.
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Montaz rur preizolowanych.

Uktadanie rurocigu.

Rurochgi preizolowane nalgy uktada& na warstwie wyréwnawczej grufgm min. 15 cm, z piasku grubego léedniego, na
poprzecznych wzgérkach piasku.

Opuszczanie preizolowanych ruémdnicach rur ostonowych do 160 mmzna wykona recznie, a dla wyszychsrednic
przy pomocy dwigéw, stosujic zawiesia wypos@ne w pasy.

Podczas opuszczania natewrac& uwag;, aby nie uszkodzirury ostonowe;.

Odlegitas¢ miedzy uktadanymi preizolowanymi ruragjami powinna wynosimin. 15 cm, a dla preizolowanych rurggbdw o
$rednicy powyej 200 mm - min. 20 cm.

Odlegta¢ rurociggu odsciany wykopu powinna wyno&imin. 15 cm.

Nalezy zwrac& uwag;, aby preizolowane rury wypasane w instalag sygnalizacyjg impulsowy uktad& tak, Zeby przewod
znajdowat s} na "godz. 10.00", i na "godz. 14.00" (aby jednkieta producenta znajdowalg gawsze po jednej stronie
zlgcza).

Rurochgi nalery uktad& ze spadkiem unitiwiajgcym odwodnienie sieci cieptowniczej, spadek ruggaipowinien wynosi
nie mniej N 3%o.

Réznica rzdnych utazonego rurocigu od przewidzianych w projekcie nie powinna praekea + 2 cm .

Montaz rurociagow.

Montaz preizolowanych ruroggéw wykonuje si bezpgrednio w wykopie (w wyjtkowych wypadkach dopuszcza snonta:
rurociggéw nad wykopem).

W przypadku montau rurociagu nad wykopem, proste odcinki rur preizolowanyldryt na podktadach drewnianych o
przekroju 10110 cm i rozstawie 2 +3 m.

Przed utageniem rur i elementow preizolowanych w wykopie najgktowanym poziomie, natg na kace rur nasugt
nasuwk.

Dopuszczalna odchytka nie osiosgoodcinkéw rur w miejscu patzenia nie mee przekracza3o.

Wszystkie padczenia stalowych rur przewodowych nalevykona przez spawanie tukowe.

Dopuszcza gispawanie gazowe stalowych rur przewodowych o dgitioianki do 2,9 mm.

Roboty spawalnicze przydzeniu stalowych rur przewodowych nafevykona zgodnie z warunkami ogélnymi podanymi w
tomie Il WTWIO, oraz instrukg - ,Technologia spawania rur stalowych” .

Podczas spawania gazowego pplstosowd ostony chronjce izolacg termiczr i rurg ostonov (np. kocem niepalnym)
przed oddzialywaniem ptomienia palnika.

Przed przysipieniem do spawania koe stalowej rury przewodowej powinnydgczyszczone z powtoki antykorozyjnej,
przy Uzyciu aktywnych odolejaczy bez rozpuszczalnikow @tannie oczyszczone z pianki poliuretanowejeweraturze
1750C - wydzielg sic szkodliwe pary izocyjanianow).

Zmiany kierunku ruroaigu naley wykona za pomog prefabrykowanych ksztaitek, preizolowanych kolalm |
preizolowanych rur gtych oraz stosygp elastyczne gcie rurocijgu.

Odgatzienia naley wykona stosujc prefabrykowane ksztattki - preizolowane tréjniki.

Po wykonaniu pajczer spawanych i prébie szczekwd przystpuje st do wykonania paiczenia instalacji wykrywania
nieszczelnéci rurocihgu, a naspnie do wykonania ostonyadza i izolacji termicznej oraz uszczelniania (hetynacii)
zespotu zjcza, zgodnie z instrukgproducenta.

W przypadku konieczrigi przycicia rury preizolowanej naty usumé cze$¢ rury ostonowej i izolagj termiczry. Minimalna
diugai¢ odstonetego kaca rury stalowej powinna wyn@si50 mm . Gicie rury ostonowej wykoriapod ktem prostym do
osi rury na catym obwodzie (uda na przewody instalacji sygnalizacyjnej, o ilevédbudowane). Przegiia rury stalowej
dokon& przy wyciu tarcz ciernych.

Montaz zespotu zicza.

Montazysci i spawacze wykonagy zlacza w sieciach z rur preizolowanych powinni postagtazne dokumenty okiéajace
ich kwalifikacje i potwierdzajce odpowiednie przeszkolenie w zakresie systemu MRIdzyrzecz i typu zjcza.

Spawacze stalowych rur przewodowych powinni posiaene swiadectwo, zgodne PN-EN 287

Roboty spawalnicze przydzeniu stalowych rur przewodowych:-wykonanie spawgorzygotowanie do spawania i
ustawienie w osi, naly wykona zgodnie z wymaganiami oldlenymi w zahczniku A normy PN-EN 489.

Dopuszcza gispawanie gazowe stalowych rur przewodowych o gitioianki do 3.6 mm.

Podczas spawania gazowego pplstosowd ostony chronjce izolacg termiczr i rurg ostonov (np. kocem niepalnym)
przed oddzialywaniem ptomienia palnika.

Po wykonaniu palczer spawanych i probie szczekud spoin przysipuje s¢ do wykonania pakzenia instalacji wykrywania
nieszczelnéci rurociggu — systemu kontroli i sygnalizacji zagemia standéw awaryjnych, a ngstie do wykonania ostony i
uszczelniania akza, oraz izolacji — wypetnienia przestrzeni piargoliurtanows PUR, zgodnie z instrukcjami dostawcy rur.
Zaleca s}, aby monterzy wykonagy ostorg, uszczelnienie i izola¢jztacza rur preizolowanych wykazywaliesdieoretyczn
wiedz, odbyli szkolenie, legitymizgf sk dokumentem ZPU Midzyrzecz, potwierdzagym kwalifikacje po odbyciu
szkolenia i zdobyciu praktycznych ungtgjosci.
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W przypadku konieczrigi przycicia rury preizolowanej naty usumé cze$¢ rury ostonowej i izolagj termiczry. Minimalna
diugaé¢ odstonetego kaica rury stalowej powinna wyn@si50 mm. Cgcie rury ostonowej wykorapod kgtem prostym do
osi rury na catym obwodzie (uwajgc na przewody instalacji sygnalizacyjnej, o denbudowane). Przegiia rury stalowej
dokon& przy wyciu tarcz ciernych.

Kontrola spoin stalowych gtza powinna by poddana badaniom nienisacym, jedn z metod:

- badanie szczelsoi spoin- z wykorzystaniem powietrza o naéigieniu 0.2 bar lub podéiieniu 0.65 bar, za pomgc
odpowiedniej cieczy kontrolnej, zgodnie z narBN-EN-13941:2010,

- badanie szczelioi spoin -- z wykorzystaniem wody poddiieniem 1.3 — krotnimi cisnienia obliczeniowego, zgodnie z
normg PN-EN- 13941:2010,

Pod lgtem wizualnych wad, spoina powinna spedniavymagany poziom jakei niezgodnéci spawalniczych — B, wg EN-
ISO 5817:2007

- kontrola radiograficzna promieniami X lgl(promieniey mog by¢ stosowane tylko w wytkowych przypadkach) powinna
by¢ wykonywana zgodnie z EN 444 i EN 1435. Spoiny powiodpowiadé,Poziomowi jakdéci 1" normy EN 12517-1:2006.
- kontrola ultradzwikowa- w przypadku rur o grubci scianki wiekszej nz 6 mm zamiast kontroli radiograficznej byt
stosowana kontrola ultradiekowa zgodna z EN 1714 i EN 583-1. Kryteria ocenwipmy by¢ zgodne z EN 1712,

Strefy kompensacyjne.

W miejscu montau kolan o lgcie 450 do 900, odggtien i zwezek naley wykona strefy kompensacyjne. Strefy
kompensacyjne unitiwiaja wydtuzanie s¢ rurocigu - prag rurocagu w systemie samokompensacji — zabezpigczaj
rurociag przed uszkodzeniem.

W strefie kompensacji wykonujecdilylatacje wypetnione jedrub kilku warstwami materiatu rgikkiego np. przez owigcie
rurocizgu wetry mineralry, mickka pianky PUR itp. albo przez obdenie ptytami z pianki poliuretanowe;j.

Przed obsypaniem ruragu naley zabezpieczywarstwy dylatacyjne przed przemieszczeniem, rgeprzamocowanie
migkkim drutem o przekroju 1 mm lub wcagejsze obtaenie piaskiem. Dlugid strefy kompensacji i grulsé warstwy
dylatacyjnej okréa projekt budowlany.

Montaz armatury.
W systemiejako preizolowan armatue stosuje si zawory kulowe odcingge, odpowietrzace i odwadniajce.

Montaz armatury polega na wspawaniu preizolowanych zawaevGurochg, zamontowaniu obudowy trzpienia i skrzynki
ulicznej lub wykonaniu obudowy z ¢géw betonowych érednicy 600 mm .

Obudowe armatury preizolowanej montowanej w ruggzch osrednicy nominalnej DN > 125 zalecg svykona z kregéw
betonowych grednicy minimum 1000 mm.

Pohczenie rurogigu preizolowanego z istnigjym rurociagiem.

Pohczenie z ruroaigiem tradycyjnym wykonuje sianalogicznie jak dla tradycyjnych sieci cieptova@rtzn. wspawanie do
rurociggu, rury przewodowej i tradycyjne wykonanie izoldeymicznej i jej zabezpieczenie.

Polczenie z istniejcym rurocihgiem preizolowanym, z uwagi na stosowanieng@h metod wykonania sieci cieptowniczej
nalezy wykona wedtug sposobu okélonego w projekcie budowlanym.

Podany niej spos6b wykonania pmizenia dotyczy sieci cieptowniczej wykonanych @ahoych) metod | - naturaln
systemu.

Wykonanie pajczenia polega na wyggiu w istniegcym rurocigu odcinka rury preizolowanej o diugd réwnej wymiarowi
czegsci przelotowej tréjnika oraz wspawanie w to miejgeeizolowanego trdjnika. Przed wspawaniem trojmikéey na
istniejaca rure preizolowan obustronnie nasah nasuwki, ktdre zostarwykorzystane przy wykonaniu izolacji termicznej i
hermetyzacji paiczenia - zespotu z¢za.

Zakoaczenie rurocigu

Przed wykonaniem zakozenia rurogigu naley zaslepi¢ otwor rury przewodowej. Po pozytywnej prébie shoagci na
koniec rurocigu wsuné nasuwlk koncows do zak@czenia rurogigu preizolowanego w taki sposéb, abyedzy dnem
nasuwki, a kacem rury przewodowej grubéizolacji termicznej wynosita 5 cm dla rursednicy do DN 200 oraz 7.5 cm dla
rur osrednicy DN 250 i wgcej.

Wykonanie czynnéti zwigzanych z izolagj termiczry i hermetyzagj nasuwki kacowej, naleéy wykona wedtug instrukcji
~Wykonanie izolacji i hermetyzacja zespotaaa".

Spawanie

Spawanie rur przewodowych powinny wykonywamy dysponugce uprawnionymi spawaczami (zgodnie z PN-EN 287-1),
nadzorem spawalniczym oraz alie/oscia kontroli procesu spawania.

Konstrukcja zespotu ¢z preizolowanych rur i ksztattek powinna zapewspetnienie wymagaPN-EN489. Przy
wykonywaniu kadego zespotu ztza, kolejné¢ czynndci powinna by zgodna z instrukcjami producenta systemu tego
zespotu zjcza, zapewnigf uzyskanie zjcza spetniajcego wymagania tej normy.

Roboty montaowe zespotu zkza powinny by wykonywane przez specjalnie przeszkolony personel.
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Elementy rur i ksztalttek powinny bypawane czotowo. Kie spawanych elementéw powinnythystawione wspétosiowo i
unieruchomione w czasie spawania za pagrantrownikéw.

Konce rur, ktdre majby¢ spawane, powinny ldyprzygotowane zgodnie z ISO6761 tj. obszar spawaaowénien by czysty,
bez farby i innych powtok oraz materiatu izolacygoe

Konce rur naley ukosowa do grubdci scianki rury do 4mm w liter V, dla wiekszych grubéci scianek w liteg Y.

Badanie spawéw
Wszystkie spawy na ruragju wykonanym w technologii rur preizolowanych musdpowiadd wymaganiom normy

EN25817.

Instalacja alarmowa

Rury i kolana preizolowane wyposme g w dwa nieizolowane miedziane przewody alarmoweednicy przekroju 1,5mn
umieszczone wewtrz pianki poliuretanowej réwnolegle do rury przedeavej. Przewody alarmowe nalepolgczye w petle

wg wytycznych producenta rur.

Przewody alarmowe natg wyprowadzé do puszek przytzeniowych. Puszka przgzeniowa umgliwia podigczenie
lokalizatora usterek.

Uwaga: Przewodoéw alarmowych nie powinng gbdhcza® podczas wilgotnej pogody, o ile rury nigmod przykryciem.
Polczenia mufowe mugadyé zamontowane i zaizolowane natychmiast po grméhniu instalacji alarmowej. Wszystkie prace
nalezy wykonywat starannie i zgodnie z instrukgproducenta rur.

Montazu sygnalizacji alarmowej nie dokona tylko osoba posiadaga w tym zakresie odpowiednie przeszkolenie i

uprawnienia

Préba dinienia przyhcza cieplnego.

Préke cisnieniowg rurochgdéw wykond na cénienie 1,5-krotnéc cisnienia roboczego wadprzy udziale przedstawicieli
Inwestora, Eksploatatora sieci. Czas trwania pbgajmniej 15min.

W celu usurgcia zanieczyszcagak zgorzeliny, piasek itp. ruragji nalezy poddd& procesowi ptukania.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafemontowa& w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstad konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degt do poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury uswt zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie tluszcz, zastosowany jako pr#gpwa ochrona antykorozyjna. Najeusura¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzé, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzarpoketto daje s¢ lekko obracé

Armature 0 masie przekraczgiej 30 kg niezateie odsrednicy przewodu naty ustawig& na odpowiednich trwatych
podparciach, nie pozwalgych na przeaizenie przewodow.

Na przewodach poziomych armaturaleey w miare maozliwosci ustawé w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezalo w ptaszczinie pionowej przechodzej przez ¢ przewodu. Armatur zaporovy nalezy ustawid tak, aby
kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierwrkiruchu czynnika w przewodzie.

Montaz urzgdzen.

Urzadzenia montow&zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technicemchowymi. Pompy, zbiornik, ugdzenia
oczyszczajce powinny mié trwale przymocowagtabliczke znamionow z blachy, podaga: nazw producenta,
charakterystyk techniczi urzadzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontrolictenicznej.

Dostarczona na bud@veparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowtasigmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipoa mie€ wazne cechy legalizacyjne.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei@inno stosowasie spawanie elektragwolframowy w ostonie gazu
obojtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obejnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwes dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysolky jakas¢ spawodw, zczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakaeiowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mormtewych dopuszczalne jest vagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoitoevych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym thavym zakresie przy wszelkich pracach spawalnicziyzawsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrobki pospawalniczej tylnej srespawu.

Gazem ostonowym powinien &wrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % wadlor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrdbka strony graniczna zaw&rtmanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujacych limitéw:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)
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Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posgiadavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien byyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miesza nie lgdzie spetnida wymaga

(' max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hkreslono

powyzej.

Czystda¢ gazu ostonowego powinnadiontrolowana przy pomocy aparatury tesgtej z wykrywaniem limitéw wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. Zel i taka aparatura nie jest dgmta, jaké¢ gazu powinna bysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebKub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czysteci.

Gaz ostonowy powinien l¢ystosowany za pomeaarzdzi, ktore ostaniaj mak przestrzé wokot grani. Skuteczrié

narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej 1 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujaco :

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiets,
gaz wchodzi przez ciagiprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &ryzrednicy okoto 22 mm ie
otwor jest mniejszy @i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powinigrosic : Q = d/3 ( I/min),

(np. D=60 mm Q = 60/3 = 20 I/min )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeomostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawéw.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b§ testowane wedtug punktu ,A” jak opisano pa)i

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorueeej niz 10% spawow nie przechodzi testowznmnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lpgat kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawow pod nadzorem Inspektora nadzararsikie kace spawéw,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rownie zazadac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawdw pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawdw, przeznaczone do kontroli powinng bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu pagnie za sop kontrok dwoch gsiednich spawdw tego samego typu.elige spawy bda
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetly wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie s3 wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawasz by¢ metalicznie czyste lub posiadkiate wykaczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzysk& 3 klag bez wad grani.

W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawah@ianusz by¢ zdolne do uzyskania najwgzej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawdw.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgdg powtorzone do chwili otrzymania satysfakcjagamyich wynikow.

Préby szczelndci kanatéw i rur.
Badanie szczeldeoi nalezy wykona: zgodnie z PN-EN 1610:2002

Préba na eksfiltracje wody z przewodu.

Préke cisnienia wykonéa wg PN-EN 1610 metad,W”. Prébe wykona na odcinkach poradlzy studzienkami rewizyjnymi.
Przed wykonaniem préby nalezastabilizowé przewody tj. wykon&obsypk i czesciowo przykryé (min 20 cm ponad
wierzch rury). Zdcza na rurach, jak i na pokzeniach ze studzienkami lub prayzami pozostawiniezasypane. Ponadto
nalezy zabezpieczywszystkie otwory podparciem i zakorkodv@ozostawd tylko najwyzszy punkt kanatu (odpowietrzenie).
Celem przeprowadzenia préby naje

- zamkny¢ kanaly przy pomocy specjalnie wypasaych w kré&ce z zaworami korkéw mechanicznych lub workéw
pneumatycznych,

- przewod napetniawody grawitacyjnie, ze studzienki od dotu kanatu doipom terenu ale tak by wadbcisnienia
mierzona w koronie rury zawierate s zakresie min. 10 kPa i max 50 kPa,

- przeznaczony do badania odcinek kanalizacji pa@xa& napetniony przez 1h na czas stabilizacji,
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- czas proby powinien wyndsBO min z tolerangj+/- 1 min,

- poprzez uzupetnianie poziomu wody§rienie powinno b§ utrzymywane w tolerancji 1 kPa w stosunku do waito
prébnej,

Dla zadanego w podanym wsj zakresie énienia prébnego natg mierzy¢ i zapisywa dodan ilos¢ wody oraz jej poziom
podczas procesu kontroli,

Warunki proby g spetnione wtedy, gdy dodanasitonvody nie przekracza podanychigjiilosci:

- 0,15 dn¥m? w czasie 30 min. dla kanatéw,

- 0,20 dnd/m? w czasie 30 min. dla kanatéwagknie ze studniami kanalizacyjnymi,

- 0,40 dn¥ym?w czasie 30 min. dla studni kanalizacyjnych i korkéntrolnych.

Po wykonaniu prob ztza zabezpiec#yodpowiedn obsyplk piaskovs.

Dopuszcza sgiwykonanie proby énienia metod ,L” wg PN-EN 1610:2002.

Préba na infiltracj e

Przeprowadzona wcgeiej préba na eksfiltragjwody z przewodu jest gwarangzczelnéci i swiadczy o zabezpieczeniu
przed infiltracy.

Préke nalezy wykona tylko w przypadku stwierdzenia obedobwody gruntowej powsej posadowienia dna kanatu. Pgdb
wykona na catkowicie wykonanej sieci, przyjmajdopuszczahilos¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

Préba cisnienia rur PE.

W celu sprawdzenia szczekwdi wytrzymaltdci polsczen przewodu naley przeprowaddi proky szczelnéci.

Proby szczeln@i nalezy wykonywa: dla kolejnych odbieranych odcinkéw przewodu alegganie inwestora lub
uzytkownika naley rowniez przeprowadd probe szczelnéci catego przewodu.

Spos6b przeprowadzenia i peten zakres wynagagzanych z probami szczel§w s3 podane w normie PN-B 10725:1997.

Oznakowanie uzbrojenia
Wszystkie elementy uzbrojenia najeoznakowd trwale oznakowaprzy pomocy tablic informacyjnych wykonanych wg
normy PN-70/N-01270.08, umieszczonychso@nach lub stupkach betonowych.

Oznaczenie rurocagow.

Tam, gdzie wymagane i zgodnie z instrukcjaniylirera, tdmy markupace powinny by potozone na wierzchu osypki
zwirowej lub wybranego materiatu wypetnapgo, od 500 do 600 mm ponad gppowierzchm rury z tekstem do gory.
Pohkczenia tamy powinny by w sposob trwaly atczone z zaktadkl metra.

Miejsca kolizji i skrzy zowan.

Nalezy zachowa normatywne odlegkei od istniegcych sieci przy prowadzeniu rownolegtym przewodd@kiizyzowaniach.
Roboty ziemne w miejscach kolizji z innymi siecigmnowadzt pod nadzorem whaicieli tych sieci.

Wszystkie napotkane na trasie wykonywanego wykaopoiciagi podziemne, krzyujace sé lub réwnolegte do wykopu
powinny zosté zabezpieczone przed uszkodzeniem. Isfoejvodocigi, kable, gazoagi podwieszé do konstrukcji
wsporczych wykonanych indywidualnie na budowie aktie prowadzenia robét. Po wykonaniu skwan przestrzé
pomiedzy kanatem a uzbrojeniem istnjeym wypetné mieszank zwirowo-piaskovy.

6. Kontrola jako §ci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogodlne zasady kontroli jad@ zawarte g w ST ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Szczego6towe zasady kontroli jakoi.
Kontrola wykonania sieci kanalizacyjnej, rurggdw PE itp. polega na sprawdzeniu zgaanbudowy z projektem. Przed
przysgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadolmiyniera o rodzaju i terminie badania. Po wykonaraddnia
Wykonawca przedstawia naspiie wyniki bada do akceptacji liayniera. Wykonawca powiadamia pisemnieyiniera o
zakaczeniu kadej roboty zanikajcej, ktéy maze kontynuowa dopiero po pisemnej akceptacji odbioru przezhiera
Kontraktu i Wytkownika.
Wykonawca jest zobowzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzdmgob6t w zakresie i z egtotliwoscia okreslona
w niniejszej ST i zaakceptowaprzez Irkyniera Kontraktu.
Wykonawca przedstawi kynierowi Deklaracje Zgodr$oi z Normy oraz nazyczenie wszystkie badania jak i atesty gwarancji
wystawione przez producenta na stosowane matqridtyierdzagce,ze materiaty spetnigjwarunki techniczne wymagane
przez norm PN EN 295. Wykonawca na wniosekyniera Kontraktu przedstawi Deklaraggodndci z normy PN-EN/295
dostarczone przez producentazyinier Kontraktu mae dokond wizytacji laboratorium w zaktadzie produkcyjnymem
weryfikacji przedstawionych mu batlaa zgodné& z PN/EN-295.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektovs, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji zgodnie z wymodamtiroli jakaci daty wyniki pozytywne.
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Badania przy odbiorze przewodéw sieci kanalizaogfingalene g od rodzaju odbioru technicznego robét. Odbiory
techniczne robét sktadasie z odbioru technicznego gxiowego dla robét zanikagych i odbioru technicznego koowego
po zakaczeniu budowy. Badania przy odbiorze powinny bhgodne z wymaganiami PN-EN 1610, PN-EN 1671 oféER
1091.

Ponadto kontroli podlegaj

- szerokd¢ i gtebokas¢ wykopu (odchylenie odlegéoi krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykape
powinno wynosi wiecej niz £ 5 cm, odchylenie wymiaréw w planie nie powinng lvigksze ni 0,1 m),

- badanie wykonania podta (odchylenie grubi warstwy podiéa nie powinno przekracéat 3 cm, odchylenie szeroi@
warstwy podiga nie powinno przekracéza 5 cm),

- rzgdne zatéonych taw celowniczych w nawZaniu do podanych statych punktow wysétiowych z doktadnécia do 1 cm,
- odwodnienie wykopu,

- szalowanie wykopu,

- zabezpieczenie wykopow przed zalaniem gyod

- wykonanie niezédnych zej¢ do wykopdw o gibokasci wiekszej ni 1 m, w odlegtéci nie wigckszej nz 20 m,

- zabezpieczenie od olgen ruchu kotowego,

- odlegta¢ od budowli gsiadujcej,

- zabezpieczenie innych przewodéw w wykopie,

- rodzaj rur, ksztattek i wyposgania oraz zgodrio materiatdw z wymaganiami norm, sktadowanie ruetddsek i
wyposaenia.

7. Obmiar rob6t.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogollne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogolne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawagtey ST ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.
Odbiér techniczny cesciowy sieci.
Badania przy odbiorze technicznyraciowym polegaj na:
- zbadaniu zgodéw usytuowania i dtugiei przewodu z dokumentagj inwentaryzacj geodezyjna.
Dopuszczalne odchylenie w planie ogeprodu od osi wytyczonej nie powinno przekracz® cm.
Dopuszczalne odchylenieanych ut@zonego przewodu od przewidzianych w projekcie niwipoo przekraczaz | cm,
redne pokryw studzienek powinny dywykonane z doktadrécia do (1 5 mm.
- zbadaniu podta naturalnego przez sprawdzenie nienaruszaniawgidhprzypadku naruszenia pogdonaturalnego, sposob
jego zagzczenia powinien kiyuzgodniony z projektantem lub inspektorem nadzoru,
- zbadaniu podta wzmocnionego przez sprawdzenie jego géobicodzaju, zgodnie z dokumentagj
- zbadaniu gruntuytego do podsypki i obsypki kanatu, ktéry powintey€ drobny isrednioziarnisty, bez grud i kamieni,
- zbadaniu stopnia zagczenia zasypki i obsypki (wskak zag:szczenia zasypki wykopow okteny w trzech miejscach na
dtugéci 100 m powinien by zgodny z projektem),
- zbadaniu szczekud przewodu.

Przy bezwykopowej budowie przewodéwaddeZacyjnych w gruncie natg zbad& usytuowanie i diug& przewodu zgodnie z
dokumentagjnwentaryzacyja geodezyjg oraz zbadajego szczelnixi. Badania szczelgoi nalezy przeprowad# zgodnie z
PN-EN 1610.

Wyniki bad& powinny by wpisane do dziennika budowy, ktory z protokétemlyrszczelnéci przewodu, inwentaryzagj
geodezyjn(dopuszcza siinwentaryzagj szkicows) oraz certyfikatami i deklaracjami zgodwoz polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotycymi rur i ksztaltek, studzienek kanalizacyjnycWjenczen studzienek kanalizacyjnych jest
przediony podczas spisywania protokétu odbioru technigenecz$ciowego, ktéry stanowi podstawdo decyzji o
maliwosci zasypywania odebranego odcinka przewodu siewlkaacyjnej.

Wymagane jest takdokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonamwibioru technicznego ¢zciowego. Kierownik
budowy jest zoboyaany, zgodnie z art.22 ustawy Prawo budowlane, pdbjorze technicznym - egciowym przewodu
kanalizacyjnego, zgtéshwestorowi do odbioru roboty ulegag zakryciu, zapewaidokonanie préb i sprawdzenie przewodu,
zapewkigeodezyjn inwentaryzagj przewodu, przygotowadokumentae powykonawci.
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Odbidr techniczny koncowy sieci.

Badania przy odbiorze technicznym koncowym, polegaja na:

- zbadaniu zgodnosci dokumentacji techniczngj ze stanem faktycznym i inwentaryzacja geodezyjna,

- Zbadaniu zgodnosci protokétu odbioru wynikéw badan stopnia zageszczenia gruntu zasypki wykopu,
- zbadaniu rozstawu studzienek kanalizacyjnych,

- Zbadaniu protokétéw odbioréw préb szczelnosci przewodow,

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z

- protokétami odbioréw technicznych czesciowych przewodu,

- projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy,

- wynikami stopnia zageszczenia gruntu zasypki wykopu,

- inwentaryzacjg geodezyjna,

- protokdtem szczelnosci systemu kanalizagji,

nalezy przekaza¢ inwestorowi wraz z wykonanym przewodem sieci.

Konieczne jest dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego koncowego.
Teren po budowie sieci kanalizacyjnej, powinien by¢ doprowadzony do pierwotnego stanu.

Kierownik budowy przekazuje inwestorowi instrukcje obstugi systemu kanalizacyjnego.

Kierownik budowy jest zobowiazany, zgodnie z art. 57 ust.l. p.2 ustawy Prawo budowlane, przy odbiorze koncowym
ztozy¢ oswiadczenia o wykonaniu przewodu kanalizacyjnego zgodnie z projektem i warunkami pozwolenia na budowe,
0 doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, atakze w razie korzystania ulicy i sasiadujacej
nieruchomosci.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badania
wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki. Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementéw sieci zewngtrznych wod-kan
jak réwniez catego systemu.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogodlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-12037 : 1998 — Wyroby budowlane kanalizacyjne. Cegty kanalizacyjne, lub réwnowazne.
PN-EN 206-1 : 2003 — Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢, lub réwnowazne.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte, lub rownowazne.
PN-87/B-01060 — Sie¢ wodociggowa zewnetrzna. Obiekty i elementy wyposazenie. Terminologia, , lub réwnowazne.
PN-B-10725 : 1997 — Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania, lub réwnowazne.
PN-EN 1610 : 2002 — Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych, lub réwnowazne.

PN-M-74081 : 1998 — Armatura przemystowa. Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych, lub
rownowazne.

PN-86/B-09700 — Tablice orientacyjne do oznaczanie uzbrojenia na przewodach wodociggowych, lub réwnowazne.
PN-EN 12201-1 : 2004 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE).
Cze$¢ 1: Wymagania og6lne, lub réwnowazne.

PN-EN 12201-2 : 2004 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE).
Cze$¢ 2: Rury, lub réwnowazne.

PN-EN 12201-3 : 2004 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE).
Cze$¢ 3: Ksztattki, lub rownowazne.

PN-EN 12201-5 : 2004 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen (PE).
Cze$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania, lub réwnowazne.

PN-EN 476 : 2001 — Wymagania Ogélne dotyczace elementdéw stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej, lub
rownowazne.

PN-83/M-74024/00 Armatura przemystowa. Zasuwy klinowe kotnierzowe zeliwne. Wymagania i badania, lub
réwnowazne.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewnetrzne systemy kanalizacji cisnieniowej, lub rownowazne.

PN-EN 752-2 : 2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania, lub réwnowazne.

PN-EN 1672 : 2001 — Zewnetrzne systemy kanalizacji cisnieniowej, lub rownowazne.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zfgczy spawanych - Badania wizualne, lub réwnowazne.

PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zlgczy spawanych - Badania wizualne, lub
réwnowazne.

PN-EN 1289:2000 Badania nieniszczace zlgczy spawanych - Badania penetracyjne ztgczy spawanych - Poziomy
akceptacji, lub réwnowazne.

PN-EN 1289:2000/A1:2005 Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badania penetracyjne ztgczy spawanych -
Poziomy akceptacji, lub réwnowazne.
PN-EN 1289:2000/A2:2005 Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badania penetracyjne i ztgczy spawanych -
Poziomy akceptacji, lub rownowazne.
PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania radiograficzne ztgczy spawanych, lub réwnowazne.
. PN-EN 1435:2001/A1:2005 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania radiograficzne ztgczy spawanych, lub
rownowazne.
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PN-EN 1435:2001/A2:2005 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania radiograficzne ztgczy spawanych
Instrukcje producentéw dotyczace montazu i uktadania rur z PE, PVC, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnegj tresci.
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STS - 01.02
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNOLOGIA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

CPV 45252200-0
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1. Wstep.

1.1.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwmagania dotycze robdt zwizanych z wykonaniem technologii
oczyszczalniciekéw dla zadania ,Rozbudowa oczyszczatmekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacibot wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i magce na celu wykonanie rob6t
technologicznych oczyszczakuiekdw.

2. Materialy.

2.1.

2.2.

Ogdlne wymagania dotygze materiatow.
Ogolne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogélne”.

Wymagania dotycgce materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu technolagizyszczalni wg. zasad niniejszej Siinsiedzy innymi:
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewngrednicy 88,9x3 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewngrednicy 114,3x3 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewnermdnicy 219,1x3 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewnermednicy 323,9x3 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewnermednicy 406,4x3 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewndrmdnicy 608x4 mm,
- rura i ksztaltki stalowe nierdzewnérmdnicy 711,2x4 mm,
- zblokowane urgdzenie do wydzielana efi flotujgcych wykonane ze stali nierdzewnej i spelfiaj nasfpujgce parametry:
przepustow& nominalna Qn = 400 m3/h, przepustéwbydrauliczna maksymalna Qm = 700 m3/h, diiégo~ 15,0 m,
szerokdéé B ~ 3,2 m, wysok& H ~ 4,5 m, system zgarniania powierzchniowego sOkW, system usuwania osadu
dennego oparty o zasuwyzmve O=100 z najslem pneumatycznym (3 szt), zblokowana kiésmgdzielonej frakciji
flotujacej o pojemnéci min 1 m3, zblokowany przelew teleskopowy [PT]ieszczony w komorze przeptywowsgjednica
przelewu O 500 mm, zakres regulacji min 60 cmgcasinienie EPDM, wykonanie w cdtg ze stali nierdzewnej 316L,
przelew w wersji z nagglem elektrycznym regulacyjnym,
- zblokowane urgdzenie do mechanicznego oczyszczaduekOow spetniajce ponisze parametry techniczne i skiagta
sie z: 1) Uradzenie cedgce — sito bbnowe-1 szt§rednica sita: 1400 mm, prgeit: 3 mm,srednica transportera: 355 mm,
rodzaj transportera skratefimakowy — watowy, przeptyw maks.: 204 I/s, kracidoptywowy: DN 600, PN 10, parametry
silnika elektrycznego sita wraz z pgados¢: 1 szt., moc znamionowa: 1,65 kW; 2) Piaskownikipmy, napowietrzany z
ttuszczownikiem, zintegrowany ze zbiornikiem sita szt., przeptyw maks.: 204 /s, kréciec odptywo®N 700 PN10,
parametry silnika elektrycznego transportera poeigo: iléi¢: 1 szt., moc znamionowa: 0,55 kW IE3, raje: 400 V; 3)
Pompa pulpy piaskowej — 1 szt., wyd&jéid®28,8 m3/h, wysok& podnoszenia: 5,13 m, krociec ssawny: DN 100 PN16,
kréciec ttoczny: DN 80 PN16, parametry gdp: moc P = 2,2 kW |IE3, naggie U = 400 V; 4) Nowe przegniki
slimakowe 5) Szafa sterownicza P66,
- prasoptuczka skratek spetnieg ponksze parametry techniczne: wydajaonaks: Q = 6 m3 skratek/godz., wydajéo
maksymalna dla wysokich efektéw redukcji masy:-4.86 m3/h, redukcja masy skratek: ok. 70 — 8G&@ie1 odwodnienia
skratek: ok. 45 — 55% sm, typ transportera skrateRakowy — watowy, nagd prasoptuczki: ilé¢: 1 szt., moc znamionowa:
7,5 kW IE3, napicie: 400 V, cestotliwosé: 50 Hz, pad znamionowy: 14,8 A, liczba obrotéw: 14,5 obr/ntyp ochrony:
IP65; Wyposaenie pozostate: lej zasypowy, rura wyrzutowa skrat@gontowana za pome@ofgczenia kotnierzowego; Szafa
zasilajco — sterownicza IP66 — 1 szt. ,
- pompa zatapialna do moatasuchego: wydajrsé Q = 209,6 I/s, wysok@ podnoszenia H = 4,39 m, moc P2 = 15 kW,
- zastawka kanatowa: szergkalostosowana do wymiaréw kanatu, edpeczny, wysoké¢ zawieradta h=0,9 m, szerako
kanatu B=0,75 m, gbokas¢ kanatu H=2,075 m, wykonanie materiatlowe: konstjalstal nierdzewna 1.4301, uszczelnienia
EPDM, éruba trapezowa - stal nierdzewna 1.4301, ¢tlar— brz,
- zasuwa nzowa, dwustronnie szczelna, PN10, z kotkiewznym osrednicy 400 mm (korpus: GGG50 powtoka epoxyz:n6
stal nierdzewna 1.4301, wrzeciono: 1.4016 — s&ldziewna, uszczelnienie: NBR),
- zasuwa nzowa, dwustronnie szczelna, PN10, z kotkiewznym osrednicy 600 mm (korpus: GGG50 powtoka epoxyz:n6
stal nierdzewna 1.4301, wrzeciono: 1.4016 — s&ldziewna, uszczelnienie: NBR),
- zasuwa nzowa, dwustronnie szczelna, PN10, z kotkierznym osrednicy 700 mm (korpus: GGG50 powtoka epoxyz:né
stal nierdzewna 1.4301, wrzeciono: 1.4016 — s&idziewna, uszczelnienie: NBR),
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- zasuwa nzowa, dwustronnie szczelna, PN18rednicy 150 mm (korpus: GGG50 powtoka epoxyz:rehal nierdzewna
1.4301, wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, udaezge: NBR) z nagdem elektrycznym 400V/50 Hz, IP 68,

- zasuwa nmowa, dwustronnie szczelna, PN18rednicy 400 mm (korpus: GGG50 powtoka epoxyz:rehal nierdzewna
1.4301, wrzeciono: 1.4016 — stal nierdzewna, udaezge: NBR) z nagdem elektrycznym 400V/50 Hz, IP 68,

- zawor zwrotny grednicy 400 mm (przgtze: PN 10/16, éirobocze: max 10 bar, korpus: GGG40 — powtoka epoxy
kula/uszczelnienie: NBR),

- przeptywomierz elektromagnetyczny kotnierzow§rednicy 300 mm z przetwornikiem pomiarowym (kotziePN 16,
elektrody stal AISI 316 Ti(1.4571), obudowa stgblowa BS 4630, klasa 43A z powlpkdporm na korozg min 150 Em,
przetwornik obudowa: poliamid, IP 67; doktad&i0,2% aktualnego przeptywu +1 mm/s, smgetlacz 3 liniowy
ciekiokrytaliczny),

- przeptywomierz elektromagnetyczny kotnierzow§rednicy 400 mm z przetwornikiem pomiarowym (kotziePN 16,
elektrody stal AISI 316 Ti(1.4571), obudowa stgblowa BS 4630, klasa 43A z powlpkdporm na korozg min 150 Em,
przetwornik obudowa: poliamid, IP 67; doktadto0,2% aktualnego przeptywu +1 mm/s,dmetlacz 3 liniowy
ciektokrytaliczny),

- facznik amortyzacyjny kotnierzowy, wykonanie: EPDMzptacza: stal ocynkowana, kotnierze owiercone PN16 niPh®
MPa, tmax=95°C. érednicy 250 mm,

t gcznik amortyzacyjny kotnierzowy, wykonanie: EPDMzpacza: stal ocynkowana, kotnierze owiercone PN16 niPh®
MPa, tmax=95°C. érednicy 300 mm.

- otulina termoizolacyjna z twardej pianki PURG§r mm dla rury grednicy 400 mm,

- otulina termoizolacyjna z twardej pianki PURG§r mm dla rury grednicy 500 mm,

Wykonanie materialowe:

Wszystkie elementy mgge kontakt ze skratkami wraz z transporterem sknatgkonane ze stali nierdzewnej 1.4404 (AISI
316L) lub rownowanej wytrawiane w caki poprzez zanurzanie wieli kwasnej (za wyjtkiem armatury, nagdow i
tozysk).

3. Sprzt.

3.1. Og6lne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegblowe wymagania dotyeze spratu.
Roboty naley prowadz¢ przy wyciu sprztu przystosowanego do moataurzdzei technologicznych oraz instalaciji

technologicznych z rur stalowych nierdzewnych atezbnego sprgu budowlanego.
4. Transport.

4.1. Ogllne wymagania dotygze transportu.
Og0llne zasady transportyi mawarte w ST ,Wymagania ogéline”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpiecaaych je przed uszkodzeniem i deformacj
Urzadzenia technologiczne naileprzewoz¢ na paletach drewnianych i sktadawa pomieszczeniach zamktych, nie
wiecej niz w dwoch warstwach. Armatginalezy transportowé& w oryginalnych opakowaniach producentow i sktadéowa
sposob zabezpiecaaly uszkodzeniem powtok wykeozeniowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogo6lne warunki wykonania robét zawariews ST ,Wymagania ogélne”.

5.2. Szczegdbtowe zasady wykonania robét.
Montaz rurociagow.
Pohczenia spawane
Przed rozpoagiem montau lub uktadania rury powinny ldyod wewntrz i na stykach starannie oczyszczone; ghnptych,
zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzonych ndne montowd. Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym
doczotowym. Do spawania nalestosowa materiaty spawalnicze o wieiwosciach nie gorszych aiwtasciwosci materiatu
rury. Rury stalowe powinny odpowiadlgatunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i migrwale wybite
oznakowania lub w inny sposob jednoznacznie é&ny gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiadawarstwia,
wzerdw i ubytkéw powierzchniowych nie gkiszych nk 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 powierzchni.
Ponadto nie powinno migys, gknigé itp. wad.
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Spawacze wykonggy zlacze spawane powinni ndi@ktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednigakresu robot,
udokumentowane wpisem do &stczki spawacza. Pg@izeniana rurach stalowych nalg zaizolowa. Przed nalgeniem
powtoki ochronnej powierzchnia izolowana powinna bgzyszczona do 3-go stopnia czystavg PN-70/H97051.

Spawanie stali nierdzewnej.

Zaréwno dla spawania w warsztacie jak i na budgei@inno stosowasie spawanie elektregwolframowy w ostonie gazu
obojtnego (TIG) oraz elektradtopliwg w ostonie gazu obejnego (MIG).

Dla spawania w warsztacie spawanie plazmowe réwag dopuszczalne.

Aby zagwarantowawysok jakos¢ spawow, ziczy, rurocigi i inny sprzt wykonany z wysokojakiziowej stali nierdzewnej
powinien by w jak najszerszym zakresie prefabrykowany w waiset

Podczas prac mormtewych dopuszczalne jest vagiznie spawanie czotowe rur. Przy stosowaniu spoitoevych penetracja
powinna by catkowita.

Gaz ostonowy &dzie stosowany w najszerszym tharym zakresie przy wszelkich pracach spawalniczizawsze kiedy nie
jest maliwe prowadzenie obrébki pospawalniczej tylnej sirapawu.

Gazem ostonowym powinien bwrgon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 % waglor

Jezeli nie ma by prowadzonaadna obrobka strony graniczna zawsrtwanieczyszcze w gazie ostonowym nie powinna
przekraczé nastpujacych limitéw:

- Tlen max 25 ppm

- Woda max 25 mm (punkt rosy max —53 stopni)

Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posipdavyzszy stopié czystaci.

Gaz atmosferyczny powinien yyparty przez gaz ostonowy w innym wypadku miedza nie lgdzie spetnid wymaga
('max 25 ppm tlenu).W rezultacie gaz ostonowy pasvirby¢ o wyzszej czystéci w momencie zakupu hokreslono
powyzej.

Czystda¢ gazu ostonowego powinnadiontrolowana przy pomocy aparatury tesgtej z wykrywaniem limitow wody i tlenu
w przyblizeniu 10 ppm lub mniej. 2el i taka aparatura nie jest dgmta, jaké¢ gazu powinna hysprawdzona poprzez
przeghd spawu po ostygetiu do temperatury pokojowej. W przypadku niebiebHub bgzowych odbarwig gaz ostonowy
nie ma wystarczagej czystéci.

Gaz ostonowy powinien léystosowany za pomgaarzdzi, ktére ostaniaj mah przestrzé wokét grani. Skuteczrié
narzdzi powinna by sprawdzona przedzyciem.

Rury osrednicy mniejszej 1z 100mm mog jednak by przedmuchiwane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych.
Przedmuchiwanie powinno byvykonane nagpujaco :

- Rury osrednicy od 25 do 100 mm mgdy¢ przedmuchane bezycia narzdzi do gazéw ostonowych pod warunkiera,
gaz wchodzi przez ciagmprzestor i pod warunkiemze gaz za spawem przechodzi przez &ryzrednicy okoto 22 mm e
otwor jest mniejszy %i2.0 mm dlarednicy ,d”

- Przeptyw przedmuchu, Q podczas spawania powimnigrost : Q = d/3 ( I/min),

(np. D=60 mm Q = 60/3 = 20 I/min )

We wszystkich przypadkach przedmuchiwanie gazeomostym powinno b§ utrzymane, atemperatura spawu spadnie do
250 °C.

Kontrola spawow.

1. Wykonawca powinien udagtni¢ spawy do kontroli.

Wykonawca nayczenie Inspektora nadzoru przedstawi spawy dowepbd nadzorem przedstawiciela Inspektora. Wsmystk
spawy powinny b testowane wedtug punktu ,A” jak opisano po)i

Jezeli w wedtug opinii Inspektora nadzorugegj niz 10% spawdw nie przechodzi testdwaamnzadat testow opisanych w
punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna calego spawania po stroniexspagrani.

B. Spawy, ktére nie magoy¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny lpgat kontroli radiograficznej obejmagej
przynajmniej 10 % catkowitej dtugoi takich spawow pod nadzorem Inspektora nadzararsikie kace spawoéw,
przeznaczone do kontroli powinnydgczyszczone.

C. Inspektor mge rowniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru d® % wszystkich spawow pod jego
nadzorem. Szorstkie koe spawdw, przeznaczone do kontroli powinn§ bgzyszczone.

D. Jeeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru kwyje niedopuszczalne ¢dy kontrola lgdzie rozszerzona. Z reguty
wykrycie wadliwego spawu pagnie za sof kontrok dwoch gsiednich spawdw tego samego typu.elige spawy bdg
akceptowane, kontrola niedizie dalej rozszerzana.

Jezeli jeden lub obydwa spawyetls wadliwe, kontrola bdzie dalej rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspekadzoru.
Jezeli ,B” i” C” nie sa wymagane ,D” nie bdzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sastpujace:

Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawasz by¢ metalicznie czyste lub posiadkiate wykaczenie bez
sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia

Wizualna i kapilarna kontrola koloru , szwy spaviede musz uzyska 3 klag bez wad grani.
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W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawab@anusz by¢ zdolne do uzyskania najwszej klasy okrdonej Polskimi
Normami dla kontroli spawow.

3. Wykonawca dostarczy nieginy sprzt do testow.

4. Testy lgdg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjaqmyich wynikéw.

Pokczenia kotnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny bylostarczone na budegvyako walcowane z szyjkub z przyspawanym kégem z rury
stalowej. G rury powinna by prostopadta do ptaszczyzny kotnierza.

Kotnierz naley przyspawa do kr&ca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym powierzalspoiny powinna kiyczysta i
w razie potrzeby oszlifowana w ptaszémie kotnierza tak, aby nierowga spoiny nie wystawaty ponad stykew
powierzchng kotnierza.Srednice wewstrzne uszczelek powinny byvieksze o 3-5 mm od wewtrznejsrednicy przewodu
lub armatury, a ich zewtrznasrednica powinna zapewrdiaotyk obwodu uszczelki doub.

Przy pohczeniach kotnierzowyckruby przeciwlegte naley dokrecat parami rownomiernie na catym obwodzie. Gwintowany
rdzea sruby powinien wystawaponad nakitke na wysoké¢ réwryg srednicysrub, nie wecej jednak ni 25 mm.W czasie
wykonywania pajczen kotnierzowych nie wolno:

- Dociggac srubami pojczen majgcych po zateeniu uszczelki luz pogtkowy

przekraczajcy 2 mm, z wyjtkiem przypadkow, gdy wymagajego wzgédy

kompensacji wydizen, pozostawié sruby niedokecone, pozostawéaw kotnierzachéruby montaowe.

- Pohczen kotnierzowych nie wolno stosowaa tukach. Prosty odcinek przewodwday kotnierzem i pocgkiem tuku
powinien wynost dla przewoddw: przyrednicy do 100 mm 150 mm od 125 do 200 mm 250 mra5&ddo 300 mm 350 mm
powyzej 30 mm 400 mm. Powgze ustalenie nie dotyczy poker przewodow z rugeliwnych kotnierzowych

z ksztaltkamizeliwnymi kotnierzowymi.

- Do faczenia rur stalowych z armaiururzadzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z uwzglnieniem cinienia
wystepujacego w przewodzie lub wdzeniu; do przewoddw ogiieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze
przyspawane, okgte, do przewoddw o @iieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane oligte.
Niedopuszczalne jest stosowanienych kotnierzy na wywijanych obrzach rur.

Do pohczen kotnierzowych naley stosowa uszczelki:

- gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach niesgwnych oraz przy gazach odoliwionych o tempezatnie
przekraczajcej 60° C i o dinieniu do 0,6 MPa;

Pohczenia kielichowe z uszczelk

Pohczenia realizowane przez wseeie bosego kiaca rury w kielich stanowtyfragment przyczonej rury, ksztattki lub
innego elementu instalacji. W kielichu znajduje rsiwek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanejzedke Ten rodzaj
polaczeh maze byt stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dinieniem, jak te do instalacji bezénieniowe;.
Oczywicie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kidlic uszczelka), w obu przypadkaciudrozne. Ten rodzaj
pofaczenia pozwala réwrniena hczenie elementéw wykonanych zngch materiatow.

W polgczeniach tychagczone elementy magorzemieszczasic wzgledem siebie, ado wysun¢cia. Pojczenia takie nie mag
przenost obchzen wzdhuznych, wynikagcych z cénienia wewstrznego. Obaizenia takie musgby¢ przenoszone przez
zewretrzne elementy ustalgie. Warunkiem poprawioi wykonania pajczenia jest dobor elementéw o odpowiadggh
sobie wymiarach. Montapolczen kielichowych polega na wswiu (wcisnieciu) koaca tury w kielich, z osadzgn
uszczelly, do okrglonej gkbokdsci. Do montau, szczeg6lnie wkszychsrednic konieczne jest zastosowanie specjalnego
oprzyradowania pozwalagego na wywotanie nieginej do wadniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w zaych
rozwigzaniach, przez wielu producentéw. Dopuszczalnegesbsowaniérodka smarujcego, utatwigcego wsuwanie, w
postaci wody mydlanej lub innegoodka przewidzianego przez producenta. Niedopusizezest stosowanie #Gego rodzaju
dzwigni, urzadzex mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosegada rury w kielich, a tate wbijanie.

Polczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mggy¢ taczone, réwnig z elementami wykonanymi z innych materiatéw. Ailwe jest
taczenie rur z PE z elementami wykonanych z takictenaow jak np.zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobypoé rur PE i PP wymieniono parej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniengcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegolnie dla mniejszy&akdnic):

- ha zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cknieniu roboczym oraz
prébnym.
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Szczegbtowe warunki moria réznych rodzajéw zjcz ss podawane przez producentéw wyrobéw z tworzyw satych. Przy
wykonywaniu podczen, nalezy przestrzegazalecanych przez nich wymagawskazéwek. Ponadto, naleuwzgkdni¢ uwagi
i wymagania podane z8j.

W praktyce najogciej stosuje si polaczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach résmgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twargednoliy struktue w miejscu paczenia. Ten sposob jest
stosowany dogkczenia prostych odcinkéw rur i odcinkéw rur z kék@mi umaliwiaj gcymi pogczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevagunkéw i zachowania wdaiwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsany srednic; i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewaniad@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usunkia ptyty grzejnej przed dociskiemk@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dug wrazliwo$é na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chtodzeniaaa po jego zgrzaniu byta utrzymywane na

statym poziomie a w szczegokmd w temperaturze powigj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiatigwigzku z tym,
chiodzenie zjcza powinno odbywéasie w sposéb naturalny bez pépyeszania.

Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wiwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by $cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@éczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdzenia zgrzewagego naley skontrolow#& miejsce zgrzewania.
Kontrola polega na pomierzeniu wymiaréw nadleww(skaci i grubaci) i oszacowaniu wartgi tych odchylé. Wartaci te
nie powinny przekraczadopuszczalnych odchylgoodanych przez danego producenta. Przy zgrzevpaimyuuzyciu zlcz
elektrooporowych nalgy

przestrzegg aby powierzchniegtzone powinny b§ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) aakikz z przewodem
grzejnym powinny b§ zapakowanezado chwili ich wycia.

Montaz armatury.

Armature w instalacjach technologicznych nafemontowa w miejscach dogpnych, umaliwiajacych personelowi
eksploatacyjnemu obstad konserwagj (powinien by zapewniony swobodny degt do poketet i dzwigni).

Przed montzem naley z armatury usut zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychdaenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) réwnie ttuszcz, zastosowany jako pré@pwa ochrona antykorozyjna. Naleusury¢ z armatury zéepienia. Po
oczyszczeniu naky sprawdzé, czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzamoketto daje s¢ lekko obraca.

Armature 0 masie przekraczgjej 30 kg niezalimie odsrednicy przewodu nahky ustawig& na odpowiednich trwatych
podparciach, niepozwalgjych na przeaizenie przewodéw.

Na przewodach poziomych armaturaleey w miare maozliwosci ustawé w takim potaeniu, by wrzeciono byto skierowane do
gory i lezato w plaszczgnie pionowej przechodeej przez 6 przewodu.

Armature zaporovy nalezy ustawid tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodrigierunkiem ruchu czynnika w
przewodzie.

Montaz urzadzen.

Urzadzenia montowé&zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technicemchowymi. Pompy, spzarki, zbiorniki
cisnieniowe i bez@nieniowe oraz silniki elektryczne powinny rdigwale przymocowantabliczke znamionow z blachy,
podajca: nazve producenta, charakterystykechniczi urzadzenia, dat produkcji i numer kolejny wyrobu, brak kontroli
techniczne;j.

Dostarczona na budevaparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowtaglgmaganiom odpowiednich norm, a w ich
braku warunkom technicznym. Aparatura pomiarowaipow mi€ wazne cechy legalizacyjne.

Montaz pomp.

Pompy z silnikiem o mocy do 0,4 kW mphgy¢ montowane bezgoednio na ruroaigu.

Pompy z silnikiem o mocy od 0,4 do 2,2 kW rmdg¢ montowane bezgoednio na ruroaigu, ale ruroeig przed i za pomyp
nalezy trwale umocowawzdtuz catego obwodu rury do podpory osadzonej

w $cianie, stropie albo posadzce.

Pompy z silnikami o wkszej mocy naley montowa na fundamentach lub

wspornikach z przektadktumiacag drgania, zgodnie z dokumentatgchniczig i wymaganiami producenta. Mongjw
instalacji pomp na fundamencie nalg zwroc uwag na to,ze armatug i rurociggi faczy sk z pomp nigdy odwrotnie. Przy
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pofaczeniach gwintowanych nafg uzy¢ srubunku umaliwiajgcego wymian pompy. Przy montai pomp naley przestrzega
nastpujacych zasad:

- pompy bezdtawicowe montowav takt sposéb, abysawirnika byta w potaeniu poziomym pompy obiegowe nie powinny
by¢ zlokalizowane w najaszych punktach instalacii;

- silniki pomp nie mog sie znajdowa ponizej pomp;

- skrzynki zaciskowe silnikéw natg zlokalizowa tak, aby ograniczymozliwos¢ przenikania do nich wody z nieszczelnych
pofaczen instalacji znajdujcych sé nad pompami przewody elektryczne dochmezdo skrzynek zaciskowych naje
prowadzt tak, aby woda ewentualnie wykrapleq s¢ na

przewodzie nie mogta wptywerzez nieszczelne dtawiki do skrzynek zaciskowych.

Przed uruchomieniem pomp instatanplery napetné woda i odpowietrzy.

Uruchomienie pompy musi odbyai¢ przy catkowicie otwartym zaworze na ko sgcym.

Dla zmniejszenia pdu rozruchowego zalecegsiokonywa rozruchu przy zamkgiym zaworze ttocznym.

Silniki pomp musz by¢ zabezpieczone wytznikami ochronnymi lub wyzwalaczami termicznymi.

Wszystkie elementy regulacyjne (dtase natzenie przeptywu) wbudowane na instalacje, w ktonyacup pompy, powinny
znajdowa sie na rurocigu ttocznym pompy.

Po zamontowaniu natg pompy sprawdZi zwracajc szczegOlp uwag na szczeln& polgczer pompy z armatuay

sprawnd¢ armatury pomiarowej i regulacyjnej, ghms¢ i drgania towarzysge pracy pompy, temperagupracy silnika
pompy.

Proba szczelnéci instalacji.

Probie szczelniwi nalezy podd& zamontowane rurogii wraz z armatuy.

Czynndci przy wykonywaniu préby szczelém:

- hapetnienie instalacji wadzimmg,

- podgczenie pompy wytworzeniasiienia i utrzymania go przez 15 minut sprawdzemngzsindgci wszystkich pajcze i
dtawic, uszczelnianie armatury.

Rozruch mechaniczny, hydrauliczny i technologiczny.

Rozruch oczyszczaldtiekdw jest jednocZaie ostatnim etapem jej modernizacji i pgikzm eksploatacji. Musi on By
poprzedzony nagbujagcymi pracami:

- zakaiczenie robo6t budowlano-montavych,

- sprawdzenie zgodtoi wykonania obiektow i ugdzen z projektem i jego phiejszej aktualizacji,

- sprawdzenie gotovioi urzadzen do uruchomienia i ujawnienie wszystkich usterékakow przez komisgjodbioru,

- usungcie stwierdzonych usterek i ostatecznie przygotesvarmdzer do rozruchu,

- sprawdzenie warunkow BHP, jakie powinny spetrahiekty i uradzenia,

- przygotowanie laboratorium do badeontrolnych,

- powotanie grupy rozruchowej,

Celem rozruchu jest uruchomienie budowanych i zmudewanych oczyszczal&ciekow. W czasie rozruchwetly
sprawdzane obiekty, maszyny gilizenia i instalacje technologiczne oczyszczatigkow.

Celem rozruchu jest:

- sprawdzenie dziatania wybudowanychaaza,

- doprowadzenie oczyszczalni do stabilnego i priomiedgo przebiegu procesow technologicznych,

- ustalenie optymalnych parametréw technologiczryetty oczyszczalni, zapewniaych osagnigcie wymaganego stopnia
oczyszczanidciekdw i unieszkodliwienia osaddw, ggniecie dobrych technicznych i ekonomicznych patadmepracy
oczyszczalni.

Kompleksowy rozruch oczyszczaktuiekéw w zakresie technologicznym winien skiadig z nas¢pujacych faz:

| - rozruch mechaniczny

Il - rozruch hydrauliczny

Il - rozruch technologiczny

Kazda z faz rozruchu przeprowadza &iolejno poszczegdlnymigztami technologicznymi. Dopiero po zalazeniu kadej
fazy we wszystkich wztach mana przysipi¢ do nasgpnej fazy rozruchu. Charakterystygoszczeg6lnych faz rozruchu
podano poriiej.

Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny jest 1 falzompleksowego rozruchu oczyszczaltiekow. Rozruch mechaniczny obiektow i adzen
przeprowadza si"na sucho", to jest bez napetniania komor i zhlaw wods lub sciekami.

Ta faza rozruchu ma na celu doktadne sprawdzergstisch obiektéw, maszyn i wdzer oczyszczalnéciekow
podlegagcych rozruchowi. Powinna byona poprzedzona rozruchemadzei energetycznych i zasilgjych. Czynnéci
rozruchu mechanicznego obejmuj
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- sprawdzenie wszystkich pokzer przewoddéw technologicznych w obiektach eddy obiektami,

- sprawdzenie dziatania armatury,

- sprawdzenie prawidtowoi monta&u maszyn i urgdzen, a szczegdlnie ustawienia ich na fundamentach,

- zamocowania, wypoziomowania oraz wspotosiowaraazyny (np. pompy poziomej) i ngfu,

- dzialanie pracy maszyn i udzen,

- sprawdzenie czysfoi zbiornikéw (obiektdw technologicznych), koméiudzienek rewizyjnych, przewodéw, kanatéw itp,
- skompletowanie DTR od producentéw poszczegdlmgaebzyn i urzdzeh oraz zapoznanieesk nimi,

- sprawdzenie uktadéw sterowania i sygnalizacji,

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzeszaialnego tj. w. mena przysipi¢ do rozruchu mechanicznego
maszyn i urzdzen wyposaonych w napdy, tzw. praca na "sucho".

Uwaga! Nie wszystkie maszyny magpracowaé "na sucho".

Aby nie uszkodz uruchamianej maszyny, najekazdorazowo sprawdziw DTR danej maszyny lub wdzenia sposéb ich
uruchomienia i pogpowa zgodnie z podanymi tam wytycznymi. ¥de prébne uruchomienie powinno odbyved w
obecndci elektryka, ktéry uprzednio powinien sprawdiristalacg elektryczn. Zakaiczenie rozruchu mechanicznego z
wynikiem pozytywnym winno by/potwierdzone protokétem przekazeym dany obiekt lub caty yzet technologiczny do
rozruchu hydraulicznego.

Rozruch hydrauliczny

Rozruch hydrauliczny jest Il fazZompleksowego rozruchu oczyszczditiekow. W tej fazie rozruchu wkszas¢ komor i
zbiornikdw oczyszczalni napetiasivod.

Rozruch hydrauliczny dotyczy obiektow technologigaim oczyszczalni. W czasie tej fazy istptole odgrywaj zagadnienia
hydrauliczne. Rozruch hydrauliczny musitprowadzony w bezpiecznych warunkach sanitarnyieltego jako medium
stosuje i wock. Zaleca si pobor wody z wodoggu miejskiego. Pobranvode mozna dla oszaezdnasci uzywaé wielokrotnie
przepompowuyjc jg z jednego zbiornika do drugiego. Celem rozruchdrawlicznego jest sprawdzenie szczétmo
prawidtowasci hydraulicznego funkcjonowania obiektéw i gnizen oczyszczalni oraz sieci technologicznych, a¢ak
przeprowadzenie préb pracy wypésaia (pompy, mieszadta, przelewy, zgarniacze itp).

Kontrola szczelnézi zbiornikdw winna by przeprowadzona na pagku rozruchu hydraulicznego, niezahée od préb
wodnych, ktére zostaly przeprowadzone przez wykadawobiektéw budowlanych. Badania szczétiabiornikow o
swobodnej powierzchni cieczy przeprowadzapszy dokonaniu technicznych odbioréwegziowych i rob6t zanikagcych i
przy odbiorze kaicowym danego obiektu. Obejmujne préby szczeldoi samego zbiornika jak i odcinki przewodow
wbudowanych w dnodciany. Szczeln& zbiornikéw przy takich odbiorach bada sia eksfiltrags. Przy badaniach na
eksfiltracg uwzgkdnia s¢ ubytek wody z napelnionego obiektu na skutek paro&umieszczonego w naczyniu otwartym o
powierzchni 1rf utrzymujcym sk na powierzchni zbiornika. Przy rozruchu hydrautign bada si szczelnéé obiektu na
eksfiltracg napetniagc go wod do projektowanego poziomu, a remstie zamyka sii plombuje wszystkie zasuwy i inne
zamkngcia na odptywach. W przypadkach koniecznych wstawiaodatkowe zdepki pomidzy kotnierze. Badania
rozpoczyna si po 5 -dniowym napetnianiu wadTrwa ono 3 dni, w czasie, ktérych uzupelnigstale poziom wody miegz
doktadnie jej ilé¢ odpowiadajcej ubytkdw wody w eigu tych 5 dni. uwzgldniajagc jak przy odbiorze technicznym ubytek
wody na parowanie. Szczekgoobiektu mae by uwazana praktycznie za wystarcaey, jezeli ucieczka wody w ggu jednej
doby nie jest wiksza nk 3dm na 1rhzwilzonej powierzchnician i dna do zewatrznych powierzchni. Sprawdzenie
szczelnéci wody na infiltracg nalery przeprowaddi analogicznie jak w czasie odbioréwacmwych. Zbiornik nalgy
catkowicie opréni¢ i sprawdzt komisyjnie przecieki w ggu 72 godzin. Zbiorniki nie powinny wykazywarzecieku wéd
gruntowych do wetrza. Kontrola szczelroi przewod6w powinna léyjuz przeprowadzona przy odbiorze technicznym
poszczegolnych instalacji. Mimo to naygja powtdrzy przy rozruchu hydraulicznym stosajkryteria zgodne z normami.
Uwaga! Przed rozpoceciem napetniania obiektéw wod sprawdzi¢ czy zamknigte 3 zasuwy na rurocihgach
spustowych, odptywowych itp.

Zakanczenie rozruchu hydraulicznego z wynikiem pozytymwryinno by potwierdzone protokotem przekageym caty
wezet do rozruchu technologicznego. Nie jest konieozpré@nianie obiektow, wztéw z wody, chybae nasipito to w czasie
préb rurocigdéw i zasuw spustowych w tych obiektach, ktéredapusty maij

Rozruch technologiczny

Rozruch technologiczny jest ostatnill faza kompleksowego rozruchu oczyszczdleiekdw. Musi on by prowadzony przy
statej wspotpracy grupy energetycznej i AKP, ktmezesniej w czasie rozruchu hydraulicznego dokonaty spizenia

regulacji i ws¢pnego rozruchu tej grupy instalacji. Rozruch tedbgiczny oczyszczalni stanowi fazvypracowania uktadu
oczyszczanidciekow i przerobki osadéw z doborem optymalnychapatrow jednostkowych proceséw w celu uzyskania
wymaganej efektywrizi zatlazonej w dokumentacji techniczno - ekonomicznej inyeis Osiagniccie zalaone;j

efektywndaci i parametréw pracy ugdzer stanowé bedzie podstawdo przekazania oczyszczalni do eksploatacji. Zizean
rozruchu technologicznego mechaniczno-biologiczryetyszczalniciekdw kedzie przede wszystkim sprawdzenie dziatania
mechanizmoOw i urgdzea w warunkach ich rzeczywistego ofggénia hydraulicznegéciekami i tadunkiem zanieczyszaze
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sprawdzenie efektow dziatania gdzeh do mechanicznego oczyszczagtakow doprowadzenie do wytworzenia si
prawidtowego przebiegu proceséw biologicznych w keoaceh nitryfikacji, doprowadzenie do przerdbki odadv komorach
stabilizacji oraz ich mechanicznego odwadnianiaddaiptymalnych dawek koagulantéw i flokulantéw (ptektrolit) w
procesie symultanicznego gtania fosforu i mechanicznego odwadniania osaddelgie optymalnego stopnia recyrkulaciji
zewretrznej i wewrtrznej w reaktorach biologicznych ocena efektysanoczyszczanidciekéw i przerébki osadow w
poszczegodlnych procesach oczyszczalni przy optyohlparametrach technologicznych uzyskanigéckavych efektow
oczyszczanidciekéw wymaganych przez wladze ochrénydowiska przeszkolenie zatogi oczyszczalni. Degyaki
znaczenie dla rozruchu catej oczyszczalni, wymggaiizszego czasu na wypracowanie i wytworzenie odpoviéedn
warunkow prawidtowego przebiegu proceséw biochemyich, ma rozruch komér z osadem czynnym i komaabibtacii,
osadow. Z tego wzgtlu rozruch oczyszczalni powinien odbsic w cieptej porze roku.

Podstawowe warunki rozpagda rozruchu technologicznego to:

- zakaczenie rozruchu mechanicznego i hydraulicznega(qihzeniem wod),

- zakaczenie wsipnego rozruchu energetycznego i AKP zapewnieni¢ydapdo oczyszczalniciekdw o odpowiednigj
ilosci i sktadzie nieodbiegagym zbytnio od przytego w dokumentacji technicznej

- zaopatrzenie oczyszczalni w petny zesfawdkdéw chemicznych zorganizowanie laboratoriungoj@bstugi do podgia
petnego programu badl@raz zabezpieczenie

odczynnikéw na okres rozruchu przeszkolenie ucaasinrozruchu w zakresie stosowanej technologizdB&lP i p. pa.
oraz organizacji prowadzenia oczyszczalni zabezpige dostawy czynnikdw energetycznych ( energikteiczna), oraz
wody przygotowanie niezilnych czsci zamiennych wyposanie w odpowiedni spet eksploatacyjny, naggzia, spret
BHP i p. pa. oraz odpowiednie instrukcje, w tym BHP i gpprzygotowanie spetu do wywozu skratek, piasku i osadu
odwodnionego (pojemniki, konteneypdki transportu) oraz zawarcie umowy z przebisirstwem komunalnym.

Do podstawowych czynioi rozruchu technologicznego nzde napetnienie obiektow i ugdzer oczyszczalngciekami
uruchomienie pompowrciekéw i osaddw, uruchomienie obiektéw oczyszczéciekdw i przerdbki osadéw wraz z
obiektami i uragdzeniami wspomagagymi i pomocniczymi wypracowanie i doprowadzeni¢adbw biologicznego
oczyszczanidaciekow i przerdbki osadéw do parametréw optymalngkieslenie ilosci powstajcych skratek, piasku i osadoéw
oraz opracowanie harmonogramu ich usuwania i wyw@zprzygotowane do tego celu miejsce uruchomigmieesu
mechanicznego odwadniania osadow z higienizacjoborem optymalnych parametréw, dawki poliekglkin, wapna oraz
okreslenie ilcsci i jakosci osadéw odwodnionych prowadzenieAaiegej kontroli analitycznej skltadéiciekdw surowych i
oczyszczonych oraz osadow na poszczegoélnych stipozyszczalni bigca kontrola parametréw pracy oczyszczalni :
obcigzenie hydrauliczne i fadunkiem zanieczyszcagiek i charakter osadu, wydagta efektywnd¢ procesow, stopie
recyrkulacji zewntrznej i wewrrtrznej, przyrost osadu czynnego, mechanicznego ddiania itp. opracowanie sprawozdania
z rozruchu z wytycznymi technologicznymi eksplogitaczyszczalni

W okresie petnego - rzeczywistego afieinia oczyszczalni, przy pragaych wszystkich urgdzeniach do oczy-szczania
sciekow i przerdbki osadéw, napuje optymalizacja parametréw technologicznych peésie uzyskania jakoi sciekéw
oczyszczonych spetnigjych stawiane wymagania przy odprowadzeniu do adlka oraz przygotowanie wytycznych do
eksploatacji oczyszczalni.

W $ciekach surowych, i oczyszczonych biologicznie igredniodobowe - proponowanagstotliwos¢ bada co 5 dni):
odczyn, BZE, ChZT , azot amonowy , azot azotanowy , azot aogay , azot ogolny , fosforany , fosfor ogdlnyaydesiny
ogolne.

Wykonawca bdzie whczony do prac rozruchowych i jest odpowiedzialnka&cowy efekt tj. uzyskanie wymaganych
projektem parametré¥ciekOw oczyszczonych. Koszt rozruchu oczyszczdbejmuje wszystkie koszty tj. robocizny,
materiatow i sprgtu potrzebne do jego przeprowadzenia.

Rozruch nalgy prowadzé etapowo zgodnie z opisem projektu technologicznego.

Wykonawca zapewni ytkownikowi - po dokonaniu odbioru oczyszczalniapas chemikaliéw wystarczaly na okres
jednego miegca pracy oczyszczalni.

6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Ogolne zasady kontroli jak€i.

Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST ,Wymagania ogdlne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Kontrole nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach rob6t, poczynejod sprawdzenia materiatow i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidtoém wykonania kaczac na prébach dziatania udzen technologicznych.
7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
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Ogdlne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,, Wymagania ogoélne”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robdt.

Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

8.1.

8.2

Ogolne zasady odbioru robdét.
Ogdlne zasady odbioru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

Szczeg6towe zasady odbioru robét.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego rob6t jest protokét odbioru koncowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje projektowa podstawowsa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy oraz dokumentacje¢ powykonawcza,

- Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentual ne uzupetniajace lub zamienne),Recepty i ustalenia
technologiczne,

- Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

- Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, zgodnie z ST.

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego, komigaw porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego roboét. Wszystkie
zarzadzone przez komigje roboty poprawkowe [ub uzupetnigjace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komiga.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1.

Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogolne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 476:2001 — Wymagania og6lne dotyczace elementéw stosowanych w systemach kanalizacji grawitacyjnej, lub

réwnowazne.

PN-EN 752-2:2000 — Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania, lub réwnowazne.

PN-EN 1671:2001 — Zewnetrzne systemy kanalizacji cisnieniowej, lub rownowazne.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
Sciekdw do wod lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegolnie szkodliwych dla srodowiska wodnego ( Dz. U.
04.167.1763), lub rownowazne.

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wodg i zbiorowym odprowadzaniu $ciekéw ( Dz. U. 01.72.747),

lub rownowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WOD-KAN

CPV 45332000-3
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczagjvymagania dotycexe robét zwizanych z wykonaniem wewtrznej
instalacji wod-kan dla zadania ,Rozbudowa oczyamisciekéw wZywcu, powiatzywiecki, woj. slaskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
wod-kan.

2. Materialy.

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatow.
Ogdlne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaejid-kan wg zasad niniejszej S rmigdzy innymi:
- rury i ksztattki PE zgrzewanesgednicy 32 mm,
- rury i ksztattki PE zgrzewanesgednicy 63 mm,
- rury i ksztattki PE zgrzewanescednicy 90 mm,
- rura i ksztaltki PE-Xc-Aldczony na ksztattki zaciskowescednicy 20 mm,
- rura i ksztaltki PE-Xc-Aldczony na ksztattki zaciskowescednicy 25 mm,
- zawOr czerpalny stal 1.4301 zecky o srednicy 15 mm,
- zawor lgtowy do WC osrednicy 1/2' mm
- zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.43®4drednicy 20 mm,
- zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.430drednicy 25 mm,
- zawor kulowy przelotowy gwintowany, stal 1.430drednicy 80 mm,
- wodomierz skrzydetkowy érednicy 20 mm (zacznikami),
- bateria umywalk 1-uchwytowa,
- podgrzewacz przeptywowy podzlewowy/podumywaliaiektryczny o mocy 3,5kW/15A,
- otulina PE gr 9 mm
- otulina PE gr 13 mm
- rurochg i ksztattki kanalizacyjne PVC kl. Ssoednicy 110x3,2 mm,
- rurochg i ksztattki kanalizacyjne PVC kl. Ssoednicy 160x4,7 mm,
- rurochg i ksztattki kanalizacyjne PVC kl. Ssoednicy 200x5,9 mm,
- czyszczak kanalizacyjny z PCV na uszcg@krednicy 200 mm w posadzce zakaony zalepks ze stali kwasoodporen]
1.4301,
- rurochg i ksztaltki kanalizacyjne PVC na uszczgtksrednicy 50 mm,
- rurochg i ksztaltki kanalizacyjne PVC na uszczgetksrednicy 110 mm,
- rura wywiewna z PVC na uszczelsrednicy 160 mm,
- czyszczak kanalizacyjny z PCV na uszcgelkrednicy 110 mm
- zawor napowietrzagy kanal z PVC @rednicy 110 mm,
- wpust posadzkowy antyzapachowy o wym. 10x10erstali gatunku 1.4301 z syfonem, koszem osadczaysziem
antypdlizgowym z odprowadzeniem pionowym,
- odwodnienie liniowe z polimerobetonu szeradikoryta 13,5cm i rusztereliwnym kl. D400 z mocowaniem rusztu ze
stali gat. min. 1.4301 wypogane w studri przylagczeniovy i syfon,
- umywalka wisgca 50x42 cm nécianie z syfonem z tworzywa sztucznego,
- péinoga porcelanowa do umywalki,
- pisuar z zaworem sptukigym cinieniowym,
- usfp porcelanowy typu KOMPAKT + deska sedesowa (zaymidsom).

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotygze sprztu.
Og6lne wymagania dotygze sprztu g zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyce spratu.
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Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do monteinstalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

Transport.

4.1. Og6lne wymagania doty@ze transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegobtowe wymagania dotyeze transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformaacj
Rury PCV, PP, nalsgy przewozt w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletowega@risaganitarny natg przewozé
na paletach drewnianych i sktadaina pomieszczeniach zamktych, nie wecej niz w dwoch warstwach. Armatgsanitara
nalezy transportowa w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadbwasposdb zabezpieczay uszkodzeniem
powtok wykaiczeniowych (emalia, chrom itp.).

Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST ,Wymagania ogoine”.

5.2. Szczegétowe zasady wykonania robét.
Montaz przewodow wodocagowych.
Przewody poziome w instalacjach wesmnych wody zimnej, cieptej i cyrkulacji nale prowadzé ze spadkiem
wynoszcym co najmniej 3%0 w kierunku odbiornika.
W najnizszych punktach instalacji nalezapewnt maozliwo$¢ spuszczenia wody.
Przewody poziome prowadzone pkryanach, na lub pod stopami itp. powinny spoczyma podporach statych (w
uchwytach) i ruchomych ( w uchwytach, na wspornikammwieszeniach itp.) usytuowanych w
odstpach nie mniejszych hiwynika to z wymaga dla materiatu z ktérego wykonangrsiry.
Przewody uktadane w zakrywanych bruzdéciennych powinny b§ uktadane zgodnie z projektem technicznym. Trasy
przewodow powinny byzinwentaryzowane i naniesione w dokumentacji texdmej powykonawcze;j.
Przewody nalgy prowadz¢ w spos6b zapewniggy wiasciwa kompensagj wydtuzen cieplnych (z maksymalnym
wykorzystaniem samokompensaciji).
Nie dopuszcza siprowadzenia przewodow bez zastosowania kompensgdjuzen cieplnych.
Przewody wody zimnej, cieptej prowadzone obok siepowinny by utozone réwnolegle. Przewody pionowe nigle
prowadzt tak, aby maksymalne odchylenie od pionu nie pizegyto 1 cm na kondygnagcjNa pionowych przewodach
powinny by, co najmniej dwa uchwyty na kdej kondygnacji.
Wszystkie rurogjgi instalacji, ktére znajdgjsie w pomieszczeniach nieogrzewanych musg izolowane. Przewody nailg
prowadzé sposéb umdiwiajgcy zabezpieczenie ich przed dewastdsgczegoblnie dotyczy to przewodow z tworzywa
sztucznego). Przewody poziome rigl@rowadzé ponizej przewodoéw instalacji c.o. i przewoddéw gazowych.

Odlegtas¢ rurochgoéw poziomych nie izolowanych lub powierzchni izgjiaurociggéw izolowanych od powierzchni przegréd
powinna wynosi co najmniej:

- dla rursrednicy do 40 mm — 30 mm,

- dla rursrednicy ponad 40 mm — 50 mm

Wskazowki montazowe dla systemu Pe-x.

Montujac instalacje wody pitnej (woda zimna, cieptai cyeaja) oraz grzewczej, nalg bra¢ pod uwag obowizujace
normy techniczne i przepisy wykonawcze. Instalaéejpowinny by wykonywane przez wykwalifikowanych monteréw
pod nadzorem os6b majych odpowiednie uprawnienia do nadzorowania i taatvania robét instalacyjnych. Takie s
wymogi polskiego prawa budowlanego oraz wymaég uapgk gwarancji na wykonane instalacje.

Montaz instalacji - wskazéwki ogdlne.

Podczas montal instalacji z tworzyw sztucznych najepameta¢ o kilku istotnych warunkach i wymaganiach
przedstawionych po#gj.

Polgczenia gwintowane.

Polczenia gwintowane z innymi systemami pglevykonywa w miejscach dogpnych. Nie wolno wykonywéapolaczen
gwintowanych w posadzkach i bruzdachennych.

Zaleca s} stosowanie do uszczelnienia gpaten gwintowanych konopi czesanych wraz z odpowiegdité danej instalacji
past uszczelniajca posiadajca odpowiednie dopuszczenia. Pasty uszczejo@apaley stosowé zgodnie z instrukej
producenta. Przyaywaniu konopi do uszczelnienia pokexr gwintowanych naley zwraca& uwag; aby nie naktadaich zbyt
wiele na gwint, poniewapodczas skicania zhczek mae dof¢ do uszkodzenia gwintu lubadzki np mufy ktora zostanie
rozerwana.
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Polgczenia zaciskowe-oksjalne

Pohczenia te naley wykonywa tylko przy wyciu oryginalnych nargzi i materiatléw systemu . Miejsce moitia
posadzki, bruzdgcienne, szachty montawe, stropy podwieszane, powierzch§gen.

Przewody i ziczki musa by¢ otulone izolagj termiczry zgodnie z Rozporrizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
listopada 2008 zmieniggym rozporadzenie w sprawie warunkoéw technicznych jakim powindpowiadé budynki i ich
usytuowanie. Rura ochronna typu Peschel nie stanysiarczajcej izolacji temicznej w m§f tego rozporadzenia.
Temperatura montau

System Pex ma by montowany bezadnych probleméw do temperatury 5 °C. Przy tempeaigh nkszych od +

5 °C naley koncowki rury tw przed rozszerzeniem podgézzagrzewnig powietrzry np. opalark do drewna ustawien

na temperatgrstrumienia nie wyszy niz 90 °C. Przy temperaturach +5 °C ksuych kalibrowanie rury wykonywapo
uprzednim podgrzaniu keowki co najmniej w trzech etapach, zadym razem rozszerzgj nieco wecej a do osigniecia
oporu na kalibrownicy oraz za #@ym razem przekcajac kalibrownie o 90°

Zatamania i deformacje.

W razie powstania zatamania lub deformacji ruryXPReprzez niewtéciwy sposdb montai lub wskutek niedogodne;j
sytuacji na budowie (np. uszkodzenie rusztowanigdmtdczkami), taki odcinek rury nalewymienic na nie zdeformowany.
Kontakt z rozpuszczalnikami i substancjami pochadzéitumicznego. Nafg unikat kontaktu elementow z
rozpuszczalnikami, lakierami, farbami, aerozolaagimami samoprzylepnymi itd., gdyozpuszczalniki wygpujace w tych
substancjach maguszkodzé powierzchng rur i zlgczek z tworzywa. To samo dotyczy substancji bitamych.

Jeili w pomieszczeniu wykonana jest izolacja przecilgatiowa z materiatéw bitumicznych to izoladg nalezy doktadnie
zakry folig np. PE wyprowadzag jg nasciare tak aby nie byto styczioi pomiedzy substancjami bitumicznymi a rurami i
ztgczkami.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dopégci¢ do zamarzricia wody w rurocigach poniewazamarzajca woda w zamkgtej przestrzeni

moze spowodowapowstanie ginienia o wartéci ponad 150 bar. W przypadku wygienia takiej graby nalezy rurocigi
opr&ni¢ z wody lub dodado wody odpowiedniérodki chroniace przed zamarzaniem. Jakodki przeciwzamrgeniowe
mozna stosowawolne od substancji powierzchniowo czynnych gliketglenowe o zalecanymegeniu nie wyszym ni
35% .

Stezenie 35% odpowiada ob@iniu temperatury zamarzania wody do -22 °C . W aiku stosowania roztworow wodnych
glikoli propylenowych stzenie ich nie powinno przekradza5% (obnka temperaturzamarzania wody do -10 °C).
Przekroczenie tegoegenia glikolu propylenowego me spowodowa powstawanie rys nagreniowych wsciankach

rur PE-X.

Podtynkowe instalacje PE-X.

W zaleznosci od strukturyéciany lub jak@ci muru, proces termicznego rozszerzangasi wielowarstwowych

w przypadku instalacji podtynkowej, m®w skrajnym przypadku doprowadzio uszkodzeniéciany. Dlatego zalecagsi
izolacje wszystkich rur wielowarstwowych instalowanych padkgwo.

Do izolacji rur prowadzonych w bruzdaétiennych mana wy¢ odpowiednich otulin izolacyjnych z warsjwchronrn

(np. winylowg) zabezpieczaga te otuliny przed destrukcyjnym oddziatywaniem zapkaidowlanych.

Zaleca s} stosowanie otulin 0 minimalnej grudm scianki 6 mm.

Instalacje PE-X w betonie lub posadzce, wykongasirychu.

Prowadzone w posadzkach ruasyszczelnie otulone betonemlub jastrychem. Proceszeszania sipod wptywem ciepta
materiatu, z ktérego wykonana jest rura, przebigdaerunku osi rury. Nie jest wt konieczne stosowanie specjalnych
srodkdw w celu przygotowania instalacji do tego m®e. Jéli jednak instalacja ma lBypotozona w warstwie izolacyjne;j,
pomiedzy betonem lub jastrychem, najga poprowadzt w taki sposéb, by proces termicznego rozszerzagiaateriatu,
z ktérego wykonana jest rura, przebiegat weblr warstwy izolacyjnej lub samej rury. Konieczestjprzestrzeganie norm
oraz przepisOw, dotygeych izolacji cieplnej orazavickowej. W tym celu zalecaespoprowadzenie instalacji wewinz
posadzkowej warstwy izolacyjnej, patajac przy tym o uwzgldnieniu dodatkowej przestrzeni konstrukcyjne;j.

Pofaczenia zgrzewane.

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mdgy¢ taczone, réwnie z elementami wykonanymi z innych materiatow.
Mozliwe jest hczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicterr@ow jak np.zeliwo, stal, PVC.
Podstawowe stosowane sposobypoé rur PE i PP wymieniono parej:

- zgrzewanie doczotowe,

- zgrzewanie z zastosowaniengcz elektrooporowych.

Ponadto g stosowane rowniepolgczenia (szczegdlnie dla mniejszyabdnic):

- na zhczki zaciskowe,

- kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowych

- zgrzewane mufowe,

- spawane.

Wszystkie pajczenia powinny b§tak wykonane, aby byta zapewniona ich szczglpozy cknieniu roboczym oraz
prébnym.

Szczegdtowe warunki mora réznych rodzajow zicz sa podawane przez producentéw wyrobow z tworzyw gatych.
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Przy wykonywaniu pajczen, nalery przestrzegazalecanych przez nich wymagawskazowek. Ponadto, naleuwzgkdni¢
uwagi i wymagania podanezei.

W praktyce najcgciej stosuje si polgczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach réswmgrzewane z zastosowaniem
zlacz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesemakcie, ktérego materiat dwgdzonych powierzchni rur powinien
przenik& sie pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, twargednoliy struktue w miejscu paczenia. Ten sposob jest
stosowany dogtzenia prostych odcinkdw rur i odcinkéw rur z kétktami umazliwiajagcymi pohczenia kotnierzowe.
Przeprowadzenie zgrzewania wymaga spetnienia szevaginkéw i zachowania wdaiwych parametréw procesu zalecanych
przez danego producenta rur. Przy zgrzewaniu doezoh wymaga i przede wszystkim, aby:

- zgrzewane rury miatetsamy srednic; i te same grubii scianek,

- rury byly ustawione wspotosiowo,

- koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnaneztprzed zgrzewaniem,

- temperatura w czasie zgrzewania&@w rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE),

- czas usuntia ptyty grzejnej przed dociskiemk@dwek rury byt maliwie krotki zewzgledu na dug wrazliwo$é na
utlenianie (PE),

- sita docisku w czasie dogrzewania byta bliskaizer

- sita docisku w czasie chlodzeniaaa po jego zgrzaniu byta utrzymywane na statynmqoe a w szczegolréai w
temperaturze powgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja materiahigwigzku z tym, chtodzenie gtza powinno odbywa
sie w sposoOb naturalny bez pgpjeszania. Inne parametry zgrzewania takie jak:

- sita docisku przy rozgrzewaniu i wiwym zgrzewaniu powierzchni,

- czas rozgrzewania,

- czas dogrzewania,

- czas zgrzewania i chtodzenia

powinny by §cisle przestrzegane wg instrukcji producenta.

Po zak@éczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniwdzenia zgrzewagego naley skontrolowa

miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzenimiaréw nadlewu (szerokoi i grubdci) i

oszacowaniu warfgi tych odchylé. Wartdici te nie powinny przekraczalopuszczalnych odchyigpodanych przez danego
producenta. Przy zgrzewaniu prziyaiu zigcz elektrooporowych natg przestrzegg aby powierzchniegEzone powinny

by¢ gtadkie i czyste (zeskrobana warstwa tlenku) dalikz z przewodem grzejnym powinny byapakowanezado chwili

ich wzycia.

Podpory.

Rozwigzanie i rozmieszczenie podp6r statych i podporqmamych (wspornikow i wieszakéw) powinnodgodne z
projektem technicznym. Nie nalezmieni& rozmieszczenia i rodzaju podpoér bez akceptacjeftanta instalacji, nawet,
jezeli nie zmienia to zaprojektowanego uktadu kompejnsavydtuzen cieplnych przewodéw i nie wywoluje powstawania
dodatkowych nagren i odksztatcé przewodow.

Konstrukcja i rozmieszczenie podpér powinny uitivai ¢ tatwy i trwalty monta przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpér przesuwnych powinny zapewsivobodny, poosiowy przesuw przewodu.

Prowadzenie przewodéw bez podpbér.

Przewo6d poziomy na stropie, wykonany z jednegorddciury, mae by prowadzony bez podpér pod warunkiem
umieszczenia go w rurze ostonowej z tworzywa sztage (w peszlu) lub izolacji osadzonej w warstwpotitaza podtogi.
Przewod w rurze ostonowej lub izolacji powinierclprowadzony swobodnie.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rug przez przegrogbudowlan (np. przewodem poziomym przéaarg, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie fra@najdowa si¢ zadne paiczenie rury. Tuleja ochronna
powinna by rura o srednicy wewntrznej wickszej odsrednicy zewantrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy praeju przez przegragpionowy,

- CO najmniej 0 1 cm przy prZeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza n gruba¢ przegrody pionowej o okoto 5 cm zidej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawéaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé miedzy rug przewodu a tulgjochronm powinna by wypetniona materiatem trwale plastycznym nie dgiglym
korozyjnie na rug, umazliwiajacym jej wzdhine przemieszczaniegdi utrudniagcym powstanie w niej spren $cinajcych.
Przepust instalacyjny w tulei ochronnej w elementaddzielenia przeciwpgarowego powinien bywykonany w sposéb
zapewniajcy przepustowi odpowiednklas; odporndci ogniowej (szczelnizi ogniowej E, izolacyjnéci ogniowej 1)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z rgzaniem szczegotowym znajdaym si w projekcie technicznym.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy ( énienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest stahowana.
Przed zainstalowaniem armatury rigleisuryé z niej zdlepienia i ewentualne zanieczyszczenia.
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Armatura, po sprowadzeniu prawidto§godziatania powinna kiyzainstalowana w miejscach widocznych oraz tatwo
dostpnych dla obstugi i konserwaciji.

Armatur na przewodach natg tak zainstalow& zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Nalezy zachowa witasciwg kolejnas¢ armatury odcinagej i zwrotnej w stosunku do kierunku przeptywu.

Rura na wylocie z zaworu bezpiefigiva powinna by zabezpieczona przed rozpryskiem wody. Armatur@iogana na
przewodach powinna byamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczyy wyciu odpowiednich wspornikow,
uchwytéw, podparzgodnie z projektem technicznym.

Baterie mieszkowe do zlewozmywakow i umywalek salmontowa bezpdrednio na przyborach.

W armaturze mieszagej i czerpalnej przewod cieptej wody powiniert ippdiczony z lewej strony.

Montaz przewodow kanalizacyjnych.

Najmniejsze dopuszczalne spadki poziomych przewddivalizacji sanitarnej w zaleosci od srednicy przewodu wynogz
- dla przewoduérednicy 100 mm — 2 %

- dla przewoddérednicy 150 mm — 1,5 %,

Dopuszczalne odchylenia od spadkéw przewodow pogibinzataonych w projekcie technicznym mggrynosic £10 %.
Spadki podég kanalizacyjnych wynikajz zastosowanych tréjnikéwdzacych podejcie kanalizacyjne z przewodem
spustowym (pionem) i z zaspdsiowego montal elementéw przewodow.

Przewody z rur kanalizacyjnych powinnydwktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przep sciekow.
Przewody naley prowadzt przez pomieszczenia o temperaturze payQ °C.

Nalezy pamktac, aby przewoddw nie prowadznad rurami zimnej i cieptej wody, gazu, centramegrzewania oraz
~gotymi” przewodami elektrycznymi.

Minimalna odlegté¢ przewodow kanalizacyjnych od przewodow cieplnyolwimna wynosi 0,1 m, a w przypadku, gdy
odleglai¢ ta jest mniejsza, nalg zastosowaizolacje termicza.

Odgatzienia przewoddw odptywowych (pozioméw) powinnychlwykonane za pomadréjnikdw o lgcie rozwarcia nie
wiekszym nf 45°,

Przewody naley mocowa do elementdéw konstrukcji budynkéw za pomochwytéw stalowych lub obejm z tworzywa.
Konstrukcja uchwytéw lub wspornikéw powinna zapeagirodizolowanie przewodéw od przegrdd budowlanych i
ograniczenia rozprzestrzeniania drgai i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Elementy mocujce zawsze powinny obejmoweurg pod kielichem.

Maksymalny rozstaw uchwytéw na przewodach poziomyghosi 1 m. W przewodach pionowych nadej kondygnaciji
nalezy stosowd, co najmniej jedno mocowanie state i jedno ruchome

Pomkdzy przewodem a obejmalery stosowé podktadki elastyczne.

Przewody kanalizacyjne madpy¢ prowadzone pécianach albo w bruzdach, pod warunkiem zastosowagiaigzania
zapewniajcego swobodne wydhenia rurocigow.

Przewody PVC prowadzone w bruzdach powinng gbezpieczone przez tarciem przez oydiie papierem, a odlegié
pomiedzy $cianky bruzdy a powierzchairury nie powinna by mniejsza ni 0,1 m.

Bruzdy powinny by zakryte po przeprowadzeniu préby szczétno

Przewody kanalizacyjne utone w ziemi pod piyta posadzkewalezy uktada na podsypce z piasku gr. 15 cm; dno wykopu
powinno znajdowasiec w gruncie rodzimym lub powinno byvystane warstwodpowiedniego materiatu zabezpiegzego
przed osiadaniem trasy kanalizacyjnej.

Przewody poziome na odcinku pauaizy pionami a studzienkami (znajdoaymi sk na sieci kanalizacyjnej) nate prowadzé
ze statym spadkiem przewodu.

Po wykonaniu wyprowadzenia poziomow ponad przewatyywpoziom ,0” w budynku naly bardzo doktadnie zabezpiedézy
wszystkie otwory tak, aby nie byto miwosci zatkania kanalizacji w trakcie prac fundamentolny

Montaz przyboréw sanitarnych.

Umywalki naleey mocowa dosciany w sposéb zapewnigly tatwy demontaoraz widciwe wytkowanie. Przybory i
urzadzenia §czone z urgdzeniami kanalizacyjnymi natg wyposay¢ w indywidualne zamkgcia wodne (syfon). Wysoké
ustawienia przyboréw zgodnie z obguijgcymi przepisami (wg PN-81/B-10700.01)

Proba szczelnéci instalacji.

Préba szczelnwi instalacji PE-X przy tyciu zimnej wody.

Wartas¢ cisnienia probnego dla instalacji c.o0. najerzyja¢ na podstawie Wytycznych Projektowania InstalaginCalnego
Ogrzewania wydanych przez COBRTI INSTAL (08-2004) przypadku instalacji sanitarnych wattaisnienia prébnego
przyjmowa zgodnie z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Instalatfodochgowych wydanych przez COBRTI INSTAL (07-
2003). Zgodnie z tymi wytycznymi@iienie probne dla Instalacji wykonanej z tworzywtusznego wykonywanej zimn
wodg ustalamy w nagpujacy sposoéb:

- Instalacje sanitarne pprob = prob + 2 bdi0 bar

- Instalacje grzewcze pprob = prob * 33 bar
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Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji grzewczych wg niarkieh przepiséw budowlanych jest stanowczo za niska
W Niemczech dinienie prébne dla instalacji sanitarnych i grzevetzewykonanych z tworzyw sztucznych zaleaa si
przyjmowa& nie nizsze nk 10 bar jéli pozwalap na to inne elementy instalacji np. zawory, graejip. Cisnienia pontej 10
bar mog nie odstont stabych punktéw instalacji, poniewaworzywa sztuczne jako materiat elastyczny, mysifoddany
odpowiednim napzeniom aby odpowiadato to wieloletniej pracy instfilav zmiennych obgaizeniach cinieniowych

i termicznych. Prédwykonuje s¢ w dwoéch etapach jako badanie gpste i gtdwne. Przed przygtieniem do proby naig
odczeké az temperatura wody w instalacji ustabilizuje.9Do odczytu dinienia naley uzywa¢ manometrow drednicy
tarczy t 150 mm i zakresie pomiarowym o 50 %kszym od cinienia prébnego. Dziatka elementarna powinna wynodi
bar (dla zakresu do 10 bar) lub 0,2 bar (dla zakpesvyzej 10 bar) Czas trwania proby wynosi odpowiednio:

- badanie wsjpne 60 minut

- badanie gtéwne 120 minut

Dopuszczalny spadeksaienia wynoosi: dla badania wpnego 0,6 bara (0,06 MPa) ; dla badania gtéwnegd&ra (0,02
MPa).

Préke uznaje si za zakaczory z wynikiem pozytywnym jéi oba badanie zakmzytly sk wynikiem pozytywnym.
Negatywny wynik na ktorymkolwiek etapie proby powgalkonieczné¢ powtdrzenia obu badgeszcze raz.

Po wykonaniu tej préby natg instalacg opr&ni¢ z wody jeli w okresie zimowym nie przewidujeesbgrzewania obiektu
w ktérym jest zamontowana.

Préba szczelnwi instalacji PE-X przy £yciu spezonego powietrza.

Wytyczne COBRTI INSTAL dopuszczajvykonywanie préby szczelgoi dla instalacji sanitarnych i grzewczych,
wykonanych z tworzyw sztucznych bezolejowymegpnym powietrzem.

Wysokai¢ cisnienia probnego przyjmujegsiv wysokaci 3 bary (0,3 MPa) dla rur odpowiadeychsrednicy nominalnej
do DN 50 mm .J&i w instalacji wystpuja rury osrednicach nominalnych DN > 50 mm térdenie proby wynosi 1 bar (0,1
MPa) wg wytycznych niemieckich. Prébozpoczyna siwtedy gdy temperatura powietrza w Instalacji uitalge si¢. Czas
trwania proby zaley od pojemnéci instalacji:

- instalacje o pojemrici do 100 dm3 30 minut

- instalacje o pojemrici ponad 100 dm3 za kde nasfpne 100 dm3 dodajeesiO minut

Préba otrzymuje wynik pozytywny§iw czasie jej trwania nie stwierdziestadnego spadku@iienia.

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nale wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwr6cie szczegbla uwag; w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruzd:. Do kucia bruzd
uzywa¢ wyltacznie narzdzi recznych.

Dopuszcza siuzywania narzdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordw, ngi@rzy tym pamitac o zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia aalgrowadzt tak by nie powodowaty one niepotrzebnych znisaaze
danym pomieszczeniu.

Jeli zachodzi taka konieczéé to w ,czystych” pomieszczeniach najezabezpieczyfolia malarsly wszystkie miejsca
mogce Sé zniszczy przy powyszych robotach.

Wykonanie izolacji cieptochronne;j.

Roboty izolacyjne naley rozpocaé po zak@czeniu montau rurochgdéw, przeprowadzeniu préby szczelciooraz
po potwierdzeniu prawidtowégi wykonania powyszych robét protokotem odbioru.

Otuliny termoizolacyjne powinny lgynatazone na styk i powinnycisle przylega do powierzchni izolowane;.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele paz. nalery zastosowéaelementy biernej ochrony
p.paz. W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych péggp.pa.. Przegcia wykonywac zgodnie z
instrukcp producenta i aprobatechniczy. Klasa odpornéci ogniowej przepustéw instalacyjnych musi tie
klass odporndci ogniowej El elementéw oddzielenia przecivwpmwego.

6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jak€ci.
Ogdlne zasady kontroli jad@ zawarte s w ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jaka.
Kontrot nalezy prowadz¢ w kolejnych fazach robot, poczynajod sprawdzenia materiatdw i stanu przygotowanidtqia
przez sprawdzenie prawidto§gdowykonania kéczac na prébach dziatania przyboréw sanitarnych. Kaatmusi obejmowa
sprawdzenie dtugoi podegc¢ kanalizacyjnych i spadkéw przewoddéw odptywowych.
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7. Obmiar robot.

7.1. Ogllne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarte sg w ST ,, Wymagania ogolne”.

7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robdt.
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowe] z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawarte sg w ST, Wymagania ogéine”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbior u robot.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, ST | wymaganiami nadzoru jesli wszystkie pomiary i badaniawg pkt.
6 daly pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 12380:2004 (U) — Zawory napowietrzajace do systemow kanalizacyjnych. Wymagania, metody badan i ocena
zgodnosci, lub réwnowazne.

PN-EN 806-1:2004 — Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi. Czes$é 1: Postanowienia ogo6lne., lub réwnowazne.

PN-ENV 12108:2002 (U) — Systemy przewod6w rurowych z tworzyw sztucznych. Zalecenia dotyczace wykonania instalacji
cis$nieniowych systemow przewodow rurowych do przesytania cieptej i zimnej wody pitnej wewnatrz konstrukcji budowli, lub
rownowazne.

PN-81/B10700.00 — Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Wsp6ine
wymagania i badania, lub rbwnowazne.

PN-81/B10700.01 — Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje
kanalizacyjne, lub réwnowazne.

PN-81/B-10700.02 — Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody
wody zimnej i cieplej z rur stalowych ocynkowanych, lub réwnowazne.

PN-81/B-10700.04 — Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody
wody zimnej z poli(chlorku winylu) w polietylenu, lub réwnowazne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdw z tworzyw sztucznych — wydawca: Polska Korporacja Techniki
Sanitarnej, Grzewczej, Gazowej i Klimatyzacji ; Warszawa — 1994 , , lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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STS - 01.04
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ

CPV 45331210-1
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjyymagania dotycgce robot zwjzanych z wykonaniem instalacji
wentylacji mechanicznej dla zadania ,Rozbudowayszczalniciekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. §laskie”.

1.2.Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacjbdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie instalacji
wentylacji mechaniczne;j.

2. Materialy.

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycace materiatow i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaegintylacji mechanicznej wg zasad niniejszej $&dzy innymi:
- wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standardednicy 400 mm,
- wywietrzak dachowy grawitacyjny laminat standardednicy 630 mm,
- wentylator dachowy korozjo odpornyednicy 400 mm o parametrach: wydai©i@640 m3/h, moc silnika 0,75 kW/400 V,
sprz 180 Pa z zestawem rozruchowym
- wentylator dachowy korozjo odpornyednicy 630 mm o parametrach: wydai©i@6630 m3/h, moc silnika 4,0 kW/400 V,
sprz 600 Pa z zestawem rozruchowym
- wentylator dachowy korozjo odpornyednicy 630 mm o parametrach: wydajf©id1440 m3/h, moc silnika 4,0 kW/400 V,
sprkz - 500 Pa z zestawem rozruchowym
- podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa &amaatyp B2 csrednicy 400 mm,
- podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa @amatyp B2 csrednicy 630 mm,
- podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa heitkaa typ B3 grednicy 630 mm z sitownikiem,
- wentylator wycigowy tazienkowy o parametrach: wydagd@5 m3/h, N = 17 W/230 V zagdzany z&wiattem i w
niezalenym cyklu 5 min./h,
- wentylator wycagowy zewrtrzny z o parametrach: wydajto60 m3/h, N = 130 W/230 V sterowany czujnikiem
temperatury i w niezalmym cyklu 5 min./h, wentylator o podwszonej temperaturze pracy,
- przepustnice jednoptaszczyznowe z blachy kwasowdp kotowe,
- przepustnice jednoptaszczyznowe progtiok z blachy kwasoodporne;j,
- przepustnice wieloptaszczyznowe progtok z blachy kwasoodporne;j,
- kratki wentylacyjne prostajtne z blachy kwasoodpornej,
- anemostat okgly kotowy blacha kwasoodpornaseednicy 315 mm,
- anemostat olggty kotowy blacha kwasoodpornasmednicy 400 mm,
- anemostat olggty kotowy blacha kwasoodpornasmednicy 630 mm,
- zawor wentylacyjny blacha ocynkowana kotow§rednicy 150 mm,
- ukfad sterowania elektrycznego zaworem, przepustrSitownik do przepustnic, 230V,
- czerpniascienna kotowa blacha ocynkspednicy 100 mm,
- wyrzutniascienna kotowa blacha ocynkseednicy 100 mm,
- wyrzutniascienna prostodtna blacha ocynk 100x100
- wyrzutniascienna prostodtna blacha kwasoodporna 200x200
- wyrzutniascienna prostodtna blacha kwasoodporna 250x200
- wyrzutniascienna prostodtna blacha kwasoodporna 500x200
- wyrzutnia dachowa kotowa blacha kwasoodpordeednicy 160 mm,
- podstawa dachowa blacha kwasoodporna kotowa @Gamaatyp B2 csrednicy 160 mm,
- kurtyna powietrzna Ne=3,5 kW/230V, diugdl000 mm z automatyk
- aparat grzewczo-wentylacyjny z nagrzevgretektryczm zblokowany z wentylatorem tazienkowym o parametrac
wydajnas¢ 100 m3/h, N=500 W/230 V z automadylanalogia/
- przewdd wentylacyjny stalowy OC Spiro kotowy, 88% udziatu ksztattek didednicy 200 mm,
- przewdd wentylacyjny blacha kwasoodporna kotogy 35% udziatu ksztattek doednicy 100 mm,
- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna kotosly 35% udziatu ksztattek doednicy 200 mm,
- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna kotosly 35% udziatu ksztattek doednicy 315 mm,
- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna kotosly 35% udziatu ksztattek doednicy 400 mm,
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- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna kotosly 35% udziatu ksztattek doednicy 630 mm,

- przewod wentylacyjny stalowy OC prosypky typ Al, do 35% udziatu ksztattek i obwodzie@) mm,

- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna pragtoktyp Al, do 35% udziatu ksztaltek i obwodzie d300 mm,

- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna pragtoktyp Al, do 35% udziatu ksztattek i obwodzie B0 mm,

- przewod wentylacyjny blacha kwasoodporna pragtoktyp Al, do 35% udziatu ksztaltek i obwodzie4#00 mm,

- czterokanatowy system detekcji gazéw z czujnikematanu i siarkowodoru - 1 kpl. 2x czujnik siarlameru 1 x czujnik
metanu,

- czterokanatowy system detekcji gazow z czujnikematanu i siarkowodoru - 1 kpl. 2x czujnik siarkaderu 2 x czujnik
metanu,

- szesnastokanatowy system detekcji gazéw z czaniknetanu i siarkowodoru - 1 kpl. 5x czujnik B@avodoru 4 x czujnik
metanu.

3. Sprzet.

3.1. Og6lne wymagania dotycce spraztu.
Og6lne wymagania dotygee sprztu s3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze sprztu.
Roboty prowadzone wewtrz obiektu wymagajjedynie uycia standardowego sgite drobnego i elektronagdzi a w
przypadku montau na wysokéci powyzej 4 m koniecznedala lekkie rusztowania przesuwne lub przestawne.

4. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyegce transportu.
Ogodlne zasady transporty zawarte w ST ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotygze transportu.
W przypadku transportu kanatéw wentylacyjnychzivee jest uycie samochodu skrzyniowego, przy czym kanaty
prostolgtne zaleca gistawi& w pionie.
Wszystkie elementy natg zabezpieczyprzed deformagji innymi uszkodzeniami, szczeg6lna uwamlery zwrocié przy
transporcie kanatow.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania rob6t zawarteve ST "Wymagania ogdélne”.

5.2. Szczegbtowe zasady wykonania robét.
Montaz przewodow.
Przewody wentylacyjne powinny bgamocowane do przegrdod budynku w odlégtamazliwiajgcej szczelne wykonanie
pofaczen poprzecznych.
W przypadku pelczer kotnierzowych odleghe ta powinna wynosi co najmniej 100 mm.
Przefcia przewodow przez przegrody budynku pglerykonywa w otworach, ktérych wymiary
s3 od 50 do 100 mm wksze od wymiarow zewgrznych przewodow lub przewodéw z izolgcj
Przewody na catej gruba przegrody powinny biyobtozone wetra mineralna lub innym materialem elastycznym o
podobnych wiéciwosciach.
Przegcia przewodéw przez przegrody oddzielenia przecikapmvego powinny byywykonane w sposéb nieolinjacy
odporndci ogniowej tych przegrod.
Izolacje cieplne przewodéw powinny niiszczelne pakzenia wzdhane i poprzeczne, a w przypadku izolacji
przeciwwilgociowej powinna hyponadto zachowana, na catej powierzchni izolacjpowiednia odporrié na przenikanie
wilgoci.
Izolacje cieplne niewyposgane przez producenta w wargtehronica przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje
naraone na dziatanie czynnikow atmosferycznych powimig¢ odpowiednie zabezpieczenia np. przez zastosovatoa
na swojej zewgtrznej powierzchni.
Materiat podpdr i podwiesagpowinna charakteryzowadpowiednia odporrd na korozje w miejscu zamontowania.
Metoda podparcia lub podwieszenia przewodow powbyéaodpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanejniejscu
zamocowania.
Odlegtas¢ migdzy podporami lub podwieszeniami powinna logtalona z uwzgtnieniem ich wytrzymakei i wytrzymalaci
przewodow tak aby uggie sieci przewodow nie wptywato na jej szczélhavtasciwosci aerodynamiczne i nie naruszalto
konstrukgciji.
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Zamocowanie przewoddéw do konstrukcji budowlanej ipow przenosi obcihzenia wynikajgce z cézar6w: przewodow;
materiatu izolacyjnego, elementdw instalacji nimpaowanych niezaklmie zamontowanych w sieci przewodow, elementéw
sktadowych podpor lub podwiesze

Zamocowanie przewodéw wentylacyjnych powinn@ bgporne na podwgzory temperatug powietrza transportowanego w
sieci przewoddw, jdi taka wystpuije.

Elementy zamocowania podpér lub podwigsde konstrukcji budowlanej powinny ndigvspétczynnik bezpieciastwa
réwny, co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowexpcizenia.

Pionowe elementy podwieszeraz poziome elementy podpor powinny éniespotczynnik bezpiechstwa réwny, co
najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicy plastycai@od wptywem obliczeniowego ohgenia.

Poziome elementy podwieszepodpdr powinny mi€ mozliwos¢ przeniesienia

obliczeniowego obgizenia oraz b§ takiej konstrukcji, aby ugtie midzy ich pokczeniami z elementami pionowymi i
dowolnym punktem elementu poziomego nie przekrac2a#% odlegtéci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.
Polczenia mgdzy pionowymi i poziomymi elementami podwiesiagodpdr powinny mié€ wspotczynnik bezpiecastwa
réwny, co najmniej 1, 5 w odniesieniu do granicggpycznéci pod wptywem obliczeniowego ohgéenia.

W przypadku, gdy jest wymagane, abyadgizenia i elementy w siec przewoddw mogty lzgemontowane lub wymienione,
nalezy zapewnt niezalene ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozsaéraicia cieplry konstrukcja podpér lub podwieszpowinna
umazliwia¢ kompensacje wydhen liniowych

Podpory i podwieszenia w gfliie maszynowni oraz w odlegld nie mniejszej i 15 m odzrodta drga powinny by
wykonane, jako elastyczne z zastosowaniem podktadeéteriatow elastycznych lub wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno dyapewnione prze zastosowania otworow rewizyjnygrzewodach instalacji lub
demonta elementu sktadowego instalaciji.

Nalezy zapewnt dostp w celu czyszczenia do nggstijacych, zamontowanych w przewodachgatza:

- przepustnice (z dwaoch stron); klapy pzd@ jednej strony); nagrzewnice i chtodnice ( z diwétron); ttumiki hatasu o
przekroju kotowym (z jednej strony); ttumiki hatasiprzekroju prostaitnym (z dwéch stron); filtry (z dwdch stron);
wentylatory przewodowe (z dwoch stron);

Powyzsze wymagania nie dotyczy gdzen, ktére mana fatwo zdemontowaw celu oczyszczenia ( z vagkiem klap p.pa,
nagrzewnic i chtodnic)

Wentylatory.

Sposéb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpigezed przenoszeniem ich dfigaa konstrukej budynku (przez
stosowanie fundamentow, ptyt amortyzacyjnych, ayzatoréw, spgzynowych, amortyzatoréw gumowych) oraz na instalacje
przez stosowani@éznikow elastycznych.

taczniki elastyczna powinny lbytak zamocowane, aby ich materiat zachowywata Kdzizznika podczas pracy wentylatora i
jednoczénie, aby drgania wentylatora nie byly przenoszoméstalag.

Czerpnie i wyrzutnie.

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczetalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw @déferycznych np.
przez zastosowani@luzji, daszkéw ochronnych itp.

Otwory wlotowe czerpni i wylotowe wyrzutni powinfy¢ zabezpieczone przed przedostawaniendibnych gryzoni,
ptakow, I&ci itp.

Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinnyd®amocowane w sposob zapewsigjwodoszczelni@ przegcia przez dach.

Przepustnice.

Przepustnice do regulacji wphej i zamykajce, nastawianezcznie powinny b§ wyposaone w element uniiwiajacy

trwale zablokowanie dzwigni nagu w wybranym potgeniu.

Mechanizmy nagdu przepustnic nie powinny ndéi@admiernych luzéw powodagych powstawanie dr@a hatasu w czasie
pracy instalacji.

Mechanizmy nagdu przepustnic powinny unatiwi ¢ fatwg zmiare potazenia topat w petnym zakresie regulacyjnym.
Przepustnice powinny mievyrazne oznaczenie patenia otwartego i zamkgtiego.

Szczelné¢ przepustnicy zamykagej w pozycji zamknitej powinna odpowiada co najmniej klasie | wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751.

Szczelné¢ obudowy przepustnic powinna odpowiadeo najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w 8\ 1751.

Nawiewniki, kratki wentylacyjne.

Elementy ruchome nawiewnikéw i kratek powinnylmsadzone bez luzow, ale z #iwoscia ich przestawienia. Patenie
ustalone powinno kyutrzymywane w sposob trwaty.

NawiewnikOw nie powinno siumieszcza w poblizu przeszkod ( takich jak np. elementy konstrukcyjondynku,
podwieszone lampy) mgych zakidcajcy wptyw na ksztalt i zagg strumienia powietrza.

Nawiewniki i kratki wentylacyjne powinny léypolaczone z przewodem w sposob trwaty i szczelny.

W przypadkudczenia nawiewnikow, kratek z siggirzewodéw za pomaprzewodow elastycznych nie naje
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- zgniata tych przewodéw,

- stosowa przewodoéw dhaszych ni 4 m.

Spos6b zamocowania nawiewnikéw, kratek powiniererag dogodmn obstug, konserwagj oraz wymiag jego elementéw
bez uszkodzenia elementdéw przegrody.

Nawiewniki powinny by zabezpieczone falipodczas ,brudnych” prac budowlanych.

Nawiewniki z elementami regulacyjnymi powinnydzamontowane w pozycji catkowicie otwartej.

Urzadzenia wentylacyjne naig montowa zgodnie z instrukcjami producentéw.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (€nienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest stétowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigl@isuré z niej z&lepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidto$ed dziatania, powinna kiyzainstalowana takeby byta dosfpna do obstugi

i konserwacji.

Armatur na przewodach natg tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinna¢tsamocowana do przegréd lub konstrukcji wsporczyaly pzyciu odpowiednich
wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podpagodnie z projektem technicznym.

Zabezpieczenia p.po.

W miejscach przéf przewodow przez przegrody oddziele.pa. nalery zastosowaelementy biernej ochrony p.po

W tym celu przewiduje sizastosowanie ogniochronnych p&gep.paz. Przejcia wykonywa zgodnie z instrukegjproducenta
i aprobad techniczn. Klasa odpornéri ogniowej przepustow instalacyjnych musi énidas; odporngci ogniowej El
elementéw oddzielenia przeciwgayowego.

6. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci.
Ogollne zasady kontroli jakoi zawarte gw ST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jalei.
Sprawdzeniu podlega zgodt@ dokumentagjtechniczia rodzaj zastosowanych materiatéw i ich $aiavosci,
przygotowanie podie, prawidlowd¢ wykonania instalacji. Sprawdzeniu podlega komm&trwykonanych prac, badanie
wszystkich elementow instalacji wentylacji mechanigj. Konieczny jest rozruch vepiny i koncowy poiczony z pomiarami
i regulacja dziatania catego systemu. Kontroladnia powinna pogpowa w kolejnaci od pojedynczych gZci
skltadowych instalacji przez poszczegoélne uktadtaiasji do catych instalacji. Poszczeg6lnesct sktadowe i uktady
instalacji powinny by doprowadzone do okilenych warunkéw prac.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogolne zasady obmiaru rob6t zawarensST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegobtowe zasady obmiaru robot.
llos¢ robot obmierza giw sztukach wykonanych elementow (osplizirzadzenia) oraz w metrach ligeych i kwadratowych
w odniesieniu do zainstalowanych p@éow wentylacyjnych.

8. Odbidr robot.

8.1. Ogoblne zasady odbioru robét.
Ogoblne zasady odbioru rob6t zawarensST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegolowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagyrojektows, ST i wymaganiami nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty pgaye wyniki. Ponadto naky wykona pomiary kontrolne w celu
uzyskania pewrizi, ze instalacja ogga parametry projektowe i wielka zadane zgodnie z wymogami. Zakres tych dziata
okreslaja szczegbtowe procedury pomiardw, ktorych przestmegjest konieczne przy odbiorzenkowym. Zwieiczeniem
tych dziata odbiorczych jest protokét kemowego odbioru technicznego instalacji wentylaggicimaniczne;.
Zalgcznikami do protokotu kiecowego g:
- protokoty czséciowych odbioréw technicznych,
- wykaz dokumentéw dotygzych podstawowych danych eksploatacyjnych,
- wykaz dokumentdéw inwentarzowych,
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- dokumenty dotyczace eksploatacji i konserwacji,

- protokdt potwierdzajagcy kompletnos¢ wykonanych prac,
- protokdt z przeprowadzonej kontroli dziatania instalacii,
- protokét z przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci sa zawarte w ST ,,Wymagania ogolne”.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 12589:2002 (U) — Wentylacja w budynkach. Nawiewniki i wywiewniki. Badania aerodynamiczne
i wzorcowanie urzadzen wentylacyjnych koficowych o statym i zmiennym strumieniu powietrza, lub réwnowazne.

PN-EN 1886:2001 — Wentylacja budynkdw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Wiasciwosci mechaniczne, lub
rownowazne.

PN-EN 13053:2004 — Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Wzorcowanie i charakterystyki
dziatania urzadzen, elementow sktadowych i sekcji, lub réwnowazne.

PN-EN 1506:2001 — Wentylacja budynkdw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju prostokgtnym.
Wymiary, lub réwnowazne.

PN-EN 1751:2002 — Wentylacja budynkdw. Urzadzenia wentylacyjne koficowe. Badania i aerodynamiczne przepustnic
regulacyjnych i zamykajacych, lub réwnowazne.

PN-EN 12236:2003 — Wentylacja budynkéw. Podwieszenie i podpory przewoddw wentylacyjnych. Wymagania
wytrzymatosciowe, lub rownowazne.

PN-EN 12599:2002 — Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczace odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji, lub rownowazne.

PN-EN 12792:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Symbole, terminologia i oznaczenia na rysunkach, lub rbwnowazne.
PN-EN 13180:2004 — Wentylacja budynkdw. Siec przewodéw. Wymiary i wymagania mechaniczne dotyczace przewoddw
gietkich, lub réwnowazne.

PN-EN 13182:2004 — Wentylacja budynkéw. Wymagania dotyczace przyrzadéw do pomiaru predkosci powietrza w
wentylowanych pomieszczeniach, lub réwnowazne.

PN-EN 13465:2004 (U) — Wentylacja budynkéw. Metody obliczeniowe do okreslenia przeptywow powietrza w
pomieszczeniach, lub réownowazne.

PN-EN 14134:2004 (U) — Wentylacja budynkdéw. Badanie wiaSciwosci i prawidtowosci dziatania Instalacji wentylacji w
budynkach mieszkalnych, lub réwnowazne.

PN-EN 14239:2004 (U) — Wentylacja budynkdw. Siec przewoddw. Pomiar pola powierzchni sieci przewodow, lub
réwnowazne.

) PN-1SO 6242-2: 1999 — Budownictwo. Wyrazanie wymagan uzytkownika. Wymagania dotyczace czystosci powietrza, lub
réwnowazne.

PN-83/B-03430 + Az3 — Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publiczne;j.
Wymagania, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku

stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowaniajego aktual nej tresci.
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STS - 01.05
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE GRZEWCZE

CPV 45331100-7
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacfitiricznej § wymagania dotycce rob6t zwizanych z wykonaniem instalacji
centralnego ogrzewania dla zadaniazfRdowa oczyszczalsciekow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

1.3.

Specyfikacja Techniczna jest stosowgai@® dokument przetargowy i umowny przy zlecamealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

Zakres robot obgtych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i magce na celu wykonanie instalacji
centralnego ogrzewania.

2. Materiaty.

2.1.

2.2.

Ogdlne wymagania dotygze materiatow.
Ogblne wymagania dotygze materiatdow ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymaganiaogélne”.

Wymagania dotyczce materiatéw i urzadzen.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu instalaghtralnego ogrzewania wg zasad niniejszej $imigdzy innymi:

- rurochg i ksztattki z rur PE-Xc-Al zaciskanych eianach arednicy 16x2,2 mm,

- rurockg i ksztattki z rur PE-Xc-Al zaciskanych eianach arednicy 63x6,0 mm,

- rura i ksztattki ze stali nierdzewnej zaciskanaiemnicy 22x1,2 mm,

- rura i ksztattki ze stali nierdzewnej zaciskangiemnicy 35x1,5 mm,

- rura i ksztattki ze stali nierdzewnej zaciskanaiemnicy 54x1,5 mm,

- grzejnik stalowy ptytowy biaty 11KV-600/400

- grzejnik stalowy ptytowy biaty 22KV-600/600

- element przylczeniowy o figurze #owej, rozstaw krécdw przyhczeniowych 50 mm, przytze grzejnikowe G 3/4 ze
stazkiem, swobodnie obracgje st naketki,

- glowica termostatyczna, czujnik cieczowy wbudowdrezpiecznik mrozu, ograniczenie lub blokowarsikresu
temperatury, zakres nastaw 8-28 'C,

- regulacyjny automatyczny zawdr rownowey ze zhczkami pomiarowymi gwintowany &ednicy 15 mm, Przeptyw 90-450
[I/h], PN16, gwint zewstrzny,

- regulacyjny automatyczny zawér rownowey ze zhczkami pomiarowymi gwintowany &ednicy 20 mm, Przeptyw 180
-900 [I/h], PN16, gwint zewgtrzny,

- regulacyjny automatyczny zawoér rownowey ze zhczkami pomiarowymi gwintowany &ednicy 25 mm, Przeptyw 340-
1700 [I/h], PN16, gwint zewgirzny,

- wielofunkcyjny zawor rownowacy gwintowany drednicy 15 mm, Przeptyw 30-400[I/h], PN16, gwintretrzny,

- zawor nastawny automatyczny gwintowanyr@dnicy 15 mm, kvs=3 [m3/h], PN20, gwint westirzny,

- termometry techniczne proste,

- manometry tarczowe,

- haped termiczny 230 V ON/OFF+termostat,

- zawor czerpalny mos zeazzka M3 o $rednicy 15 mm,

- zawor kulowy kotn 1,6 MPa do COseednicy 50 mm,

- zawor kulowy przelotowy érednicy 15 mm,

- zawor kulowy przelotowy érednicy 20 mm,

- zawor kulowy przelotowy érednicy 32 mm,

- zawor kulowy przelotowy érednicy 50 mm,

- otulina PE grubgzi 6 mm,

- otulina PE grubgzti 20 mm,

- otulina PE grubgzi 30 mm,

- otulina z potsztywnej pianki poliuretanowej w ggazu z folii PCV gr . 60 mm.

3. Sprzt.

3.1

Ogolne wymagania dotygze sprz:tu.
Ogolne wymagania dotygee sprztu s zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotygze sprztu.
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Roboty naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do montiastalacji sanitarnych z tworzyw sztucznych i
metalowych oraz drobnego sptz budowlanego.

4. Transport.

4.1. Ogl6lne wymagania dotygze transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczegb6towe wymagania dotyce transportu.
Transport elementow instalacji powinien odbyve& w warunkach zabezpieczaych je przed uszkodzeniem i deformacja.
Urzadzenia, armatgri grzejniki naley transportowé w oryginalnych opakowaniach producentéw i sktadbweasposob
zabezpieczapy uszkodzeniem powlokwykazeniowych.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Ogoblne warunki wykonania rob6t zawarte sa w ST "Velgamia ogdéline”.

5.2. Szczegétowe zasady wykonania robét.
Montaz przewodow.
Przewody poziome powinny byrowadzone ze spadkiem takpy w najniszych miejscach zatat@rzewoddw zapewdi
mozliwo$¢ odwadniania instalacji, a w najégzych miejscach zatamagrzewodéw maliwosé odpowietrzenia instalacji.
Dopuszcza simazliwo$é¢ uktadania odcinkéw przewodow bez spadkuefepredkos¢ przeptywu wody zapewni ich samo
odpowietrzenie, a op#aianie wody jest mdiwe prze przedmuchanie sgonym powietrzem.
Przewody poziome powinny spoczyéuvaa podporach statych (w uchwytach) i ruchomychuchwytach, na wspornikach,
zawieszeniach itp.) usytuowanych w agistch nie mniejszych ni wynika to z wymagda materiatu, z ktérego wykonane s
rury.
Przewody naley prowadzé w sposdb umdiwiajacy wykonanie izolacji antykorozyjnej (przewody zalsweglowej zwykte))
i cieplnej.

Montaz armatury.

Armatura powinna odpowiadavarunkom pracy (énienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest ataowana.

Przed zainstalowaniem armatury rigl@sun¢ z niej zalepienia i ewentualne zanieczyszczenia.

Armatura, po sprawdzeniu prawidto$ed dziatania, powinna kiyzainstalowana takeby byta dostpna do obstugi i
konserwacji.

Armatur na przewodach natg tak zainstalowd zeby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zggdnoznaczeniem
kierunku przeptywu na armaturze.

Armatura na przewodach powinna¢tsamocowana do przegrdd lub konstrukcji wsporczyely uzyciu odpowiednich
wspornikéw, uchwytéw lub innych trwatych podpagodnie z projektem technicznym.

Montaz grzejnikow.

Grzejniki montowane przcianie naley ustawé w ptaszczynie rownolegtej do powierzchéciany lubwreki. Odlegtas¢
grzejnika od podtogi i od parapetu powinna wyhasi najmniej 110 mm.

Kolejnos¢ wykonywania robot:

-wyznaczenie miejsca zamontowania uchwytow,

-wykonanie otworow i osadzenie uchwytow,

-zawieszenie grzejnika,

-podhczenie grzejnika z rurami przgznymi.

Grzejniki naley montowa w opakowaniu fabrycznym. 2eli instalacja centralnego ogrzewania uruchamiasg by
ogrzewd budynek podczas prac wytkczeniowych, lub by go osuszagrzejnik powinien b§ zapakowany. Jeli opakowanie
zostato zniszczone, grzejnik najew inny sposéb zabezpiegzgrzed zabrudzeniem. Zaleca,saby opakowanie byto
zdejmowane dopiero po zakezeniu wszystkich prac wykeozeniowych.

Gahzki grzejnika powinny b§ tak uksztattowane, aby po pokeniu z grzejnikiem i skceniu zhczek w grzejniku nie
nastpowalyzadne napyzenia. Niedopuszczalng dziatania mogce powodowé deformacje grzejnika lub zniszczenie
powtoki lakierniczej.

Wskazowki montazowe dla systemu Pe-x.

Montujac instalacje wody pitnej (woda zimna, cieplai cygaja) oraz grzewczej, nadg brac pod uwag obowizujace
normy techniczne i przepisy wykonawcze. Instaléejpowinny by wykonywane przez wykwalifikowanych monterow
pod nadzorem os6b majych odpowiednie uprawnienia do nadzorowania i taatvania robét instalacyjnych. Takie s
wymogi polskiego prawa budowlanego oraz wymaég uapgk gwarancji na wykonane instalacje.
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Montaz instalacji - wskazowki ogolne.

Podczas montal instalacji z tworzyw sztucznych najepameta¢ o kilku istotnych warunkach i wymaganiach
przedstawionych po#gj.

Polgczenia gwintowane.

Polczenia gwintowane z innymi systemami rigl@vykonywa: w miejscach dogpnych. Nie wolno wykonyw@apokczen
gwintowanych w posadzkach i bruzdachennych.

Zaleca s} stosowanie do uszczelnienia gr#en gwintowanych konopi czesanych wraz z odpowiedité danej instalaciji
past uszczelniajca posiadaica odpowiednie dopuszczenia. Pasty uszczejodanaley stosowé zgodnie z instrukej
producenta. Przyaywaniu konopi do uszczelnienia poter gwintowanych naley zwracag uwag; aby nie naktadaich zbyt
wiele na gwint, poniewapodczas skicania zhczek mae dogé¢ do uszkodzenia gwintu lubazizki np mufy ktora zostanie
rozerwana.

Polgczenia zaciskowe-oksjalne

Polczenia te naley wykonywa tylko przy wyciu oryginalnych nargzi i materiatdw systemu . Miejsce moata
posadzki, bruzdycienne, szachty montawe, stropy podwieszane, powierzchégan.

Przewody i ziczki musz by¢ otulone izolagj termiczry zgodnie z Rozponzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6
listopada 2008 zmieniggym rozporadzenie w sprawie warunkéw technicznych jakim powindpowiadé budynki i ich
usytuowanie. Rura ochronna typu Peschel nie stanysiarczajcej izolacji temicznej w m§f tego rozporzdzenia.

Temperatura montal

System Pex m@ by montowany bezadnych probleméw do temperatury 5 °C. Przy tempeaah niszych od +

5 °C naley koncowki rury tuz przed rozszerzeniem podgézsagrzewnig powietrzrg np. opalarl do drewna ustawi@n

na temperatgrstrumienia nie w§sz niz 90 °C. Przy temperaturach +5 °C isiych kalibrowanie rury wykonywao
uprzednim podgrzaniu kedwki co najmniej w trzech etapach, zadgm razem rozszerzg nieco wecej a do osijgniecia
oporu na kalibrownicy oraz za #@ym razem przekcajagc kalibrownie o 90°

Zatamania i deformacje.

W razie powstania zatamania lub deformacji rury>PReprzez niewtéciwy sposéb montal lub wskutek niedogodnej
sytuacji na budowie (np. uszkodzenie rusztowanigmtaczkami), taki odcinek rury nalewymienic na nie zdeformowany.
Kontakt z rozpuszczalnikami i substancjami pochadzéitumicznego. Nafgy unikat kontaktu elementow z
rozpuszczalnikami, lakierami, farbami, aerozolamgimmami samoprzylepnymi itd., gdyozpuszczalniki wygpujace w tych
substancjach maguszkodzé powierzchng rur i zigczek z tworzywa. To samo dotyczy substancji bitmmych. Jéli w
pomieszczeniu wykonana jest izolacja przeciwwilge@ z materiatow bitumicznych to izoladg nalezy doktadnie zakry
folia np. PE wyprowadzag ja nasciare tak aby nie byto styczrioi pomicdzy substancjami bitumicznymi a rurami i
ztgczkami.

Ochrona przed mrozem

Nie wolno dop#ci¢ do zamarzricia wody w rurocigach poniewazamarzajca woda w zamkaetej przestrzeni

moze spowodowapowstanie énienia o wartéci ponad 150 bar. W przypadku wysienia takiej graby nalezy rurocigi
opr&ni¢ z wody lub dodado wody odpowiedniérodki chrongce przed zamarzaniem. Jakodki przeciwzamrageniowe
mozna stosowawolne od substancji powierzchniowo czynnych gliketylenowe o zalecanyneséniu nie wyszym ni

35% .

Stezenie 35% odpowiada obm@niu temperatury zamarzania wody do -22 °C . W paku stosowania roztworoéw wodnych
glikoli propylenowych sfzenie ich nie powinno przekracza5% (obnia temperatuyrzamarzania wody do -10 °C).
Przekroczenie tegoggenia glikolu propylenowego nmie spowodowépowstawanie rys nagreniowych wsciankach

rur PE-X.

Podtynkowe instalacje PE-X.

W zaleznosci od strukturyéciany lub jak@ci muru, proces termicznego rozszerzangasi wielowarstwowych

w przypadku instalacji podtynkowej, m®w skrajnym przypadku doprowadzio uszkodzeniéciany. Dlatego zalecaesi
izolacje wszystkich rur wielowarstwowych instalowanych patkowo.

Do izolacji rur prowadzonych w bruzdaétiennych mana wy¢ odpowiednich otulin izolacyjnych z warstwchronn
(np. winylowy) zabezpieczafs te otuliny przed destrukcyjnym oddziatywaniem zapbudowlanych.

Zaleca s stosowanie otulin o minimalnej grudm cianki 6 mm.

Instalacje PE-X w betonie lub posadzce, wykongasirychu.

Prowadzone w posadzkach rugyszczelnie otulone betonemlub jastrychem. Proceszeszania gipod wplywem ciepta
materiatu, z ktérego wykonana jest rura, przebigdaerunku osi rury. Nie jest wt konieczne stosowanie specjalnych
srodkdéw w celu przygotowania instalacji do tego mwe. Jéi jednak instalacja ma Bypotazona w warstwie izolacyjnej,
pomiedzy betonem lub jastrychem, nalga poprowadzi w taki sposéb, by proces termicznego rozszerzagimateriatu,
z ktérego wykonana jest rura, przebiegat weblr warstwy izolacyjnej lub samej rury. Konieczestjprzestrzeganie norm
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oraz przepisOw, dotygeych izolacji cieplnej orazavickowej. W tym celu zalecaespoprowadzenie instalacji wewtnz
posadzkowej warstwy izolacyjnej, pattajac przy tym o uwzgldnieniu dodatkowej przestrzeni konstrukcyjne;j.

Wskazowki montazowe dla rur nierdzewnych zaciskanych.

Obciecie rury.

Rure nalery przeci¢ prostopadle do osi, za pomoabcinaka kgzkowego (przeeicie musi by petne, bez odtamywania
nadcitych odcinkéw rur). Dopuszczalne jest zastosowamigch narzdzi pod warunkiem zachowania prostopddieiccia i
nie uszkodzenia obcinanych kredei w formie wytama, ubytkéw materiatu i innych deformacji przekrojury.
Niedopuszczalne jestywanie narzdzi, ktore mog wytwarza znaczne iléci ciepta np. palnik, szlifierkagtowa, itp.

Fazowanie krawedzi rury.

Uzywajac recznego fazownika (dlg&rednic 66,7-108 pdétokgtego pilnika do stali) naly sfazowa na zewntrz i wewnrytrz
koncowke obcktej rury, usugé z niej wszelkie opitki mogre uszkodzi O-Ring w czasie monta.

Przyrzid do fazowania ma by réwniez zamontowany na ugdzeniach mechanicznych (np. na wiertarce elektgigzn

Zaznaczenie gbokosci wsuniecia rury w ksztaitke.

Aby osihgma¢ wiasciwg wytrzymataé polgczenia naley zachowa odpowiedni glebokas¢ wsunkcia rury w ksztattk. Po
wsunkciu rury w ksztaltk do oporu, zaznaczamy wymagaitugas¢ wsunkcia na rurze (lub ksztattce z bosyrmkem)
markerem. Po wykonaniu zaprasowania zaznaczeniehyptisadal widoczne tuprzy kravedzi ksztattki. Do wyznaczenia
gigbokasci wsunkcia bez pasowania z ksztaitlstuza rowniez specjalne szablony.

Kontrola.

Przed montzem, naley wzrokowo skontrolow&obecné¢ O-Ringu w ksztaltce, czy nie jest uszkodzony,riakniez czy nie
mazadnych zanieczyszcadopitkdw lub innych ostrych ciat) magych spowodowauszkodzenie O-Ringu w fazie wsuwania
rury.

Zamontowanie rury i ztaczki.

Przed wykonaniem zaprasowaniagraalezy osiowo wsuné w zlgczke na oznaczongtebokas¢ (dopuszczalny jest lekki ruch
obrotowy). Stosowanie olejéw, smaréw i ttuszczyelucutatwienia wsugtia rury jest zabronione (dopuszczawbck lub
roztwor mydta — zalecane w przypadku prébynigniowej spgzonym powietrzem).

W przypadku jednoczesnego mantavielu pohczen (na zasadzie wsugtia rur w ksztattki), przed operactaprasowania
kazdego kolejnego ztza naley skontrolowé gigbokas¢ wsunkicia obserwujc znaczniki wykonane markerem na rurze.

Zaprasowywanie zhczek.

Przed rozpoagiem procesu prasowania nalesprawdzé sprawndé¢ narzdzi. Zalecane jest stosowanie zaciskarek igezcz
prasujcych dostarczanych przez producenta.

Nalezy zawsze dobrkaodpowiedni wymiar szeki prasujicej dosrednicy wykonywanego patzenia. Szagka prasujca
powinna zostazatazona na zjczce w taki sposéb, aby wykonane w niej profilowashoktadnie obejmowato miejsce
osadzenia O-Ringa w ksztattce (wypukiasczsztattki). Po uruchomieniu zaciskarki, procesragpwania odbywa si
automatycznie i nie me by zatrzymany. Ji z jakiché przyczyn proces zaciskania zostanie przerwanycpehie nalgy
zdemontowa (wycig¢) i wykona nowe w prawidtowy sposéb.

Zalecenia do stosowania.

- Rur stalowych nie wolno gt na ,gorco”. Dopuszczalne jestgiie na ,zimno” pod warunkiem zachowania minimalnego
promienia gicia (R=3,5xdz). Powierzchnie zewirzne rur w trakcie skladowania i eksploatacji paevinny by narazone na
diugotrwaly bezpgredni kontakt z wilgogi.

- Nie zaleca sigiccia rur powyej srednicy @28 mm.

- Zalecane jest stosowanie gotowych tukéw, oraak®@O° i 45°

- Do ciecia rur nie wolno stosowanarzdzi, ktére mog wytwarza znaczne iléci ciepta, np. palniki, przecinarkciernicowe.
Do cigccia rur stosuje gitylko obcinaki kgzkowe (eczne i mechaniczne).

- Nie zaleca si opr&zniania instalacji napetnionych wgdw zwigzku z tym, w niektérych przypadkach (koniec&ho
opr&nienia instalacji po probie &iieniowej), zaleca siwykonywanie préby énieniowej przy ayciu spezonego powietrza.
- W sytuaciji krycia w przegrodach budowlanych, rukgztattki naley prowadzé w szczelnej izolacji, ze wzedlu na
kompensagj wydtuzen termicznych i ochropiprzed chemi budowlan.

- W przypadku nateenia rur i ksztattek na kontakt z wilgaaraz innymsrodowiskiem korozyjnym naisy bezwzgtdnie
stosowa szczeln izolacj przeciwwilgociows. Grubg¢ zastosowanej izolacji powinna utidiovi ¢ swoboda prag termiczry
instalacji — kompensagj

- Instalacje wykonane nalg obja¢ elektrycznymi padczeniami wyréwnawczymi.
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Tuleje ochronne
Wszystkie przeéjcia rurocagdw PP przez przegrody budowlane mglprowadzé w tulejach ochronnych wykonanych np. z
cienkasciennych rur z tworzywa.

Préba szczelnéci instalaciji.

Préba szczelnwi instalacji PE-X przy £yciu zimnej wody.

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji c.o0. nglerzyja¢ na podstawie Wytycznych Projektowania Instalagntalnego
Ogrzewania wydanych przez COBRTI INSTAL (08-2004/) przypadku instalacji sanitarnych wastaisnienia prébnego
przyjmowa zgodnie z Wytycznymi Wykonania i Odbioru Instalatfodochgowych wydanych przez COBRTI INSTAL (07-
2003). Zgodnie z tymi wytycznymidiienie prébne dla Instalacji wykonanej z tworzywtusznego wykonywanej zimn
wodg ustalamy w naspujacy sposob:

- Instalacje sanitarne pprob = prob + 2 bat0 bar

- Instalacje grzewcze pprob = prob * 33 bar

Wartas¢ cisnienia prébnego dla instalacji grzewczych wg niarkieh przepiséw budowlanych jest stanowczo za niska
W Niemczech dinienie prébne dla instalacji sanitarnych i grzevetzewykonanych z tworzyw sztucznych zaleaa si
przyjmowa& nie nizsze nk 10 bar jéli pozwalap na to inne elementy instalacji np. zawory, grejiip. Cisnienia pontej 10
bar mog nie odstont stabych punktéw instalacji, poniewaworzywa sztuczne jako materiat elastyczny, mysifoddany
odpowiednim napzeniom aby odpowiadato to wieloletniej pracy instfilav zmiennych obgaizeniach cinieniowych

i termicznych. Probwykonuje s¢ w dwoch etapach jako badanie gyste i gtowne. Przed przygtieniem do proby naky
odczeké az temperatura wody w instalacji ustabilizuje.9Do odczytu dinienia naley uzywa¢ manometrow drednicy
tarczy t 150 mm i zakresie pomiarowym o 50 %kszym od cinienia prébnego. Dziatka elementarna powinna wynodi
bar (dla zakresu do 10 bar) lub 0,2 bar (dla zakpesvyzej 10 bar) Czas trwania proby wynosi odpowiednio:

- badanie wsjpne 60 minut

- badanie gtéwne 120 minut

Dopuszczalny spadeksaienia wynoosi: dla badania wphego 0,6 bara (0,06 MPa) ; dla badania gtéwnegdéra (0,02
MPa).

Préke uznaje si za zakaczory z wynikiem pozytywnym jéi oba badanie zakmzyly sk wynikiem pozytywnym. Negatywny
wynik na ktérymkolwiek etapie proby powoduje koriros¢ powtérzenia obu badgeszcze raz.

Po wykonaniu tej préby natg instalacg opr&ni¢ z wody jeli w okresie zimowym nie przewidujeesbgrzewania obiektu
w ktorym jest zamontowana.

Proba szczelnwi instalacji PE-X przy fyciu spezonego powietrza.

Wytyczne COBRTI INSTAL dopuszczajvykonywanie préby szczelgoi dla instalacji sanitarnych i grzewczych,
wykonanych z tworzyw sztucznych bezolejowymegpnym powietrzem.

Wysokai¢ cisnienia probnego przyjmujegsiv wysokaci 3 bary (0,3 MPa) dla rur odpowiadeychsrednicy nominalnej

do DN 50 mm .J&i w instalacji wystpuja rury osrednicach nominalnych DN > 50 mm t@rtienie préby wynosi 1 bar (0,1
MPa) wg wytycznych niemieckich. Prébozpoczyna siwtedy gdy temperatura powietrza w Instalacji usiahe sie. Czas
trwania proby zaley od pojemnéci instalaciji:

- instalacje o pojemrici do 100 dm3 30 minut

- instalacje o pojemrici ponad 100 dm3 za kde nasfpne 100 dm3 dodajeesiO minut

Préba otrzymuje wynik pozytywny§ie w czasie jej trwania nie stwierdziestadnego spadku@iienia.

Wykonanie izolacji cieptochronne;j.

Roboty izolacyjne nalg rozpoca¢ po zakéczeniu montau rurockgow, przeprowadzeniu proby szczedoid wykonaniu
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni przezmagch do zaizolowania oraz po potwierdzeniu préawasci
wykonania powyszych robét protokotem odbioru. Otuliny Termoizglgme powinny by natazone na styk i powinnycisle
przyleg& do powierzchni izolowanej.

W przypadku wykonywania izolacji wielowarstwowelyld poprzeczne i wzdtine elementdéw nagtnej

Warstwy nie powinny pokrywiaodpowiednich stykdéw elementéw warstwy dolnej. Wstkie prace izolacyjne, jak Np.
przycinanie, mogby¢ prowadzone przyayciu konwencjonalnych nagdzi.

Tuleje ochronne.

Przy przejciach rura przez przegredudowlana (np. przewodem poziomym prgeiarg, a przewodem pionowym przez
strop), naley stosowa tuleje ochronne. W tulei ochronnej nie ima@najdowa si¢ zadne paiczenie rury.

Tuleja ochronna powinna byura osrednicy wewgtrznej wickszej odsrednicy zewntrznej rury przewodu:

- CO najmniej 0 2 cm przy prZeju przez przegragpionowa,

- Co najmniej 0 1 cm przy prZeju przez strop.

Tuleja ochronna powinna byltuzsza ni grub& przegrody pionowej o okoto 5 cm zzkej strony, a przy prz&jiu przez
strop powinna wystawaokoto 2 cm powyej posadzki.

Przestrzé miedzy rura przewodu a tuleja ochronna powinnavaypetniona materiatem trwale plastycznym niedZigam
korozyjnie na rug, umazliwiajacym jej wzdhzne przemieszczanieesi utrudniagcym powstanie w niej splegginajcych.
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Przepust instalacyjny w tulei ochronngj w elementach oddzielenia przeciwpozarowego powinien by¢ wykonany w sposob
zapewnigjacy przepustowi odpowiednia klasg odpornosci ogniowej (szczelnosci ogniowej E, izolacyjnosci ogniowej |)
wymagana dla tych elementéw, zgodnie z rozwigzaniem szczeg6towym znajdujgcym sie w projekcie technicznym.

Wykucie otwor 6w i bruzd.

Przed przystgpienie do kucia nalezy wyznaczy¢ doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda przebiega w poblizu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nalezy wyrysowa¢ nascianie linig, po ktore nalezy wykuwac bruzde. Do kucia bruzd
uzywa¢ wytacznie narzgdzi recznych.

Dopuszcza sie uzywania narzgdzi mechanicznych przy wykuwaniu otworéw, nalezy przy tym pamigtac o zachowaniu
wszelkich zasad BHP. Wszystkie roboty kucia nalezy prowadzi¢ tak by nie powodowaty one niepotrzebnych zniszczen w
danym pomieszczeniu.

Jesli zachodzi taka koniecznos¢ to w ,,czystych” pomieszczeniach nalezy zabezpieczy¢ folia malarskg wszystkie migjsca
mogace Sie zniszczy¢é przy powyzszych robotach.

6. Kontrola jakosci robdt.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci zawarte s w ST ,, Wymagania ogolne”.

6.2. Szczegdtowe zasady kontroali, jakosci.
Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach rob6t, poczynajac od sprawdzenia materiatow i stanu przygotowania podtoza
przez sprawdzenie prawidtowosci wykonania konczac na prébach dziatania grzejnikdw $ciennych. Kontrola musi obejmowaé
sprawdzenie nastaw na zaworach grzejnikowych.
Szczeg6lna uwage nalepy zwréci¢ na wykonanie izolacji termicznej. Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementow
kottowni, jak réwnie catego systemu.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru robét zawarte sa w ST ,, Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robdt.
Wielkosci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzynierai sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robdt.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt.
Ogdlne zasady odbioru robét zawarte s w ST ,, Wymagania ogélne”.

8.2. Szczeg6towe zasady odbior u robot.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badaniawg
pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 215-1:2002 — Termostatyczne zawory grzejnikowe. Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne, lub rbwnowazne.
PN-EN 442-1:1999 — Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne, lub réwnowazne.
PN-EN 442-2:1999 — Grzejniki. Moc cieplna i metody badan, lub réwnowazne.
PN-B-02421 — Ogrzewnictwo i cieptownictwo. 1zolacja cieplna przewodow, armatury i urzadzen.
Wymagania i badania przy odbiorze, lub réwnowazne.
PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo — Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu
zamknietego z naczyniami wybiorczymi przeponowymi. Wymagania, lub réwnowazne.
PN-M-44015 — Pompy. Ogdlne wymagania i badania, lub réwnowazne.

. PN-91/B-02420 — Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych. Wymagania, lub
réwnowazne.
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PN-C-04607:1993 — Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania, jakosci wody, lub réwnowazne.
Wymagania techniczne COBRTI Instal Zeszyt 6. ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji grzewczych”,
lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnegj tresci.
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STE .01
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJE ELEKTRYCZNE | AUTOMATYKI

CPV 45311000-0
CPV 45314310-7
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczamejvymagania dotyee wykonania i odbioru Instalacji elektrycznych i
automatyki dla zadania ,Rozbudowa oczyszczalimkow wZywcu, powiatzywiecki, woj. $laskie”.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i umowny przy zlecaniu i realizagibot wymienionych
w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie instalacji elektrycznych i automatyki.

2. Materialy

2.1. Og6Ine wymagania dotycce materiatow.
Og6lne wymagania dotygze materiatdw ich pozyskiwania i skladowania podar®T ,Wymagania ogoélne”.

2.2. Wymagania dotycgce materiatéw i urzadzen.
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu install@bgktrycznych i automatyki wg. zasad niniejsz€jg miedzy innymi:
- przewody elektryczne wg przedmiaru,
- bednarka ocynkowana FeZn 25x4
- czujnik cénienia,
- rozdzielnica RG 02N z wypaseniem bez sterownika PLC,
- kaseta sterowania miejscowego do zat./wykdeze, nt, IP65, z przyciskami Start-Stop i sygn. LE@qy i awarii,
- termostat w obudowie f@ennej z kapilay IP44,
- oprawa LED 26W 3200Im 4000K P65,
- oprawa 35W 4300Im 4000K IP65,
- oprawa 37W 4300Im 4000K 1P65 z modutem awanyjr8h,
- oprawa 77W 10000Im 4000K 1P65 z modutem awspyj 3h,
- oprawa LED 155W 19100Ilm 5700K,
- lacznik aéswietleniowy pojedynczy pt, 10A, 250V~,
- lacznik agswietleniowy schodowy pt, 10A, 250V~,
- gniazdo podwodjne 1 faz. 16A (2P+E), pt, IP44,
- gniazdo podwadjne 1 faz. 16A (2P+E), pt, IP20,
- gléwna szyna wyréwnawcza,
- miejscowa szyna wyréwnawcza MSW,
- koryto kablowe ocynkowane ogniowo K150,
- koryto kablowe ocynkowane ogniowo K300,
- ultradzwiekowy czujnik poziomu,
- przeptywomierz elektromagnetyczny z przetwkiar w wersji rozdcznej DN8O,
- sterownik PLC1.

2. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyaze sprztu.
Ogolne wymagania dotysee sprztu 3 zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Szczegoblowe wymagania dotyze sprztu.

We wszystkich obiektach wykonywaneds tego samego rodzaju prace Zzéne z monteem instalacji elektrycznych. Prace
montaowe naley prowadzé przy wyciu sprztu przystosowanego do momntainstalacji elektrycznych oraz drobnego
sprztu budowlanego. Do mocowania elementéw jak i wykeawyia wszelkiego rodzaju przepustéw przeany lub stropy
stosowa wiertarki lub mioty udarowe. Ponadto do wykonamiac naley zastosowé&

- ciggnik kotowy

- przyczepa do przewenia kabli

- samochdd dostawczy

- samochdd skrzyniowy

- spawarka elektryczna prostownikowa

- urzdzenie przewiertowe

- wibromiot elektryczny
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- zagszczarka
- zuraw samochodowy.

3. Transport.

4.1. Og6lne wymagania dotyeze transportu.
Ogolne zasady transportyi zawarte w ST ,Wymagania ogolne”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotyee transportu.
Transport powinien zapewria
- stabilng¢ pozycji zatadowanych materiatow,
- zabezpieczenie materiatow przed ich uszkodzeniem,
- kontrok zatadunku i wytadunku,

Wszystkie kable przewaziw oryginalnych opakowaniach w takiej pozyciji, abig spowodowanadmiernego ich zginania i
odksztatcania od postaci, w ktérej zostaly one paee. Stosow@zalecenia i wymagania producenta odne transportu
kabli.

Kable i przewody w zwojach nie mgdy¢ rzucane i przeggane po podtau, lecz musz by¢ przenoszone. Transport kabli i
przewoddw przeprowadziv taki spos6b by nie spowodotvaszkodzenia izolacfiyt miedzianych.

Osprz:t elektryczny przewoziw opakowaniach oryginalnych, zbiorczych tak byemnizliwi ¢ wzajemne ich przesuwanie si
Wszystkie oprawy ewietleniowe bezwzglnie transportowaw oryginalnych opakowaniach. Naieprzestrzegazalecé
producenta odrimie zatadunku, transportu jak i wytadunku oprawietleniowych.

Oprawyswietlowkowe wyposzone w klosze z tworzyw sztucznych nalerzewozt w taki sposob

zadnych elementéw. W szczegd&dnbnalezy zwrdcic uwag na transport opraw wypaganych w elementy szklane tak by nie
spowodowad uszkodzé powtoki lub sttuczé. Nalezy zachowd duzg ostraznosé przy transporciérodetswiatta. Wszelkiego
rodzajuzarowki, swietldwki i innezrddta naley transportowé w oryginalnych opakowaniach producenta. Rozdzielni
elektryczne transportowav pozycji poziomej lub pionowej tak by nie uszkadelementéw obudowy. Elementy wykonawcze
rozdzielnicy (tj. ospra tagczeniowy itp.) przewoziw oryginalnych opakowaniach.

Elementy stagce do montau (uchwyty, montaowe kotki rozporowe, opaski kablowe itp. przewowi oryginalnych
opakowaniach zbiorczych. Przy przewozie aglprzestrzegaprzepisdw obovgizujgcych w publicznym transporcie
drogowym i kotowym.

4. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Ogblne warunki wykonania robét zawarteve ST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Szczegobtowe zasady wykonania robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj Projektovy, ST i
obowigzujagcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgedrpoleceniami inwestora przy przestrzeganiu
ponizszych zasad:
- zapewnienie rownomierdoi obchzenia faz linii zasilajcych przez odpowiednie prayizanie odbiorcow 1-fazowych;
- mocowanie puszek ¥eianach i gniazd wtyczkowydhwytacznikow w sposéb nie kolidagy z wyposaeniem
pomieszczenia;
- poprawnego rozmieszczenia sfitew fazienkach z uwzgtinieniem przestrzeni ochronnych;
- jednakowego potenia wyhcznikéw klawiszowych w catym pomieszczeni,
- instalowania pojedynczych gniazd wtykowych zekigtgn ochronnym w takim podeniu, aby styk ten wysgpowata gory;
- podgczania przewodow do gniazd wtyczkowych 2-biegundwycataki sposéb, aby przewdd fazowy dochodzit deelgo
bieguna a, przewdd centralny do prawego bieguna.

Trasowanie.

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebielgazkolizyjnie z innymi instalacjami i wdzeniami, powinna ky
przejrzysta, prosta i dagtna dla prawidtowej konserwacji oraz remontow. \Wskee jest, aby przebiegata w liniach
poziomych i pionowych.

Montaz konstrukcji wsporczych oraz uchwytow.

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane dozelwia na nich instalacji elektrycznych, bez wegi na rodzaj instalaciji,
powinny by zamocowane do podita w sposdb trwaty, uwzeliniajgcy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana
instalacja bdzie pracowé, oraz sam rodzaj instalaciji.
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Przejscia przezsciany i stropy.

Przefcia przezciany i stropy powinny spetnianastpujace wymagania:

-wszystkie przecia obwoddéw instalacji elektrycznych prz&gany, stropy itp. muszby¢ chronione przed uszkodzeniami.
-przejcia te naley wykonywa w przepustach rurowych,

-przejcia pomedzy pomieszczeniami o xdych atmosferach powinny byykonywane w sposob szczelny, zapewgugj
nieprzedostawanieesiyziewow,

-obwody instalacji elektrycznych przechadzprzez podtogi mugzby¢ chronione do wysokmi bezpiecznej przed
przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed adz&niami mechanicznymi naijestosowa rury stalowe, rury

z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.

Montaz sprzetu, osprzetu i opraw o$wietleniowych.

Sprzt i osprzt instalacyjny naley mocowa do podiada w sposéb trwaly zapewnagly mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania spetu i osprztu mog stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone nagiogiprzyspawane do
stalowych elementdéw konstrukcji budowlanych lubyrzcone do podiza za pomog kotkdw i srub rozporowych oraz
kotkdéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw aszakowych montowane w stropach aglmocowda przez wkecanie

w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nigodsezcza gi mocowania hakéw za pormpkotkdéw rozporowych

Z tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawieszgiio powinno umgliwia¢ ruch wahadtowy oprawy.

Przewody opraw @vietleniowych nalgy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoriaczy \swiecznikowych.

Podejcie do odbiornikéw.

Podejcia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nafevykonywa w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

w sposéb estetyczny.

Podejcia do przewodéw ufmnych w poditodze natg wykonywa w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzghni
podiogi, albo w specjalnie do tego celu przewidg@mkanatach.

Rury i kanaty musz spetni@ odpowiednie warunki wytrzymadoiowe i byt wyprowadzone

ponad podiog do wysokdci koniecznej dla danego odbiornika.

Do odbiornikéw zasilanych od goéry najestosowd podegcia zwieszakowe.

Sa to najczsciej oprawy éwietleniowe lub odbiorniki zasilane z instalacjiniaszonych na drabinkach lub korytkach
kablowych. Podégia zwieszakowe natg wykonywa jako sztywne, lub elastyczne w zaleici od warunkow
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalaciji.

Do odbiornikéw zamocowanych gaianach, stropach lub konstrukcjach pédigj naley wykonywa przewodami utéonymi
na tychsécianach, stropach lub konstrukcjach budowlanydhkee na innego rodzaju podiach np. ksztattowniki, korytka itp.

Montaz puszek instalacyjnych.

- WycCigé otwor wicianie,

- umiesci¢ puszk w otworze,

- wlozy¢ zaczepy i dogigna¢ sruby,

Rury instalacyjne lub przewody wieigtowe uktadane bez ostony, po wprowadzeniu do guspkcuje s¢ tasmami
kablowymi. W tym celu obok kalego otworu wewitrz puszki znajduje siuchwyt do tamy.

Ukladanie przewodow.

Uktadanie rur.

Rury naley uktada na przygotowanej i wytrasowanej trasie na uchwytsadzonych w podto. Konce rur przed
pofaczeniem powinny b§pozbawione ostrych kramzi. Zaleznie od przygtej technologii montau i rodzaju tworzywa
tgczenie rur ze saboraz sprztem i osprztem naley wykonywa przez:

-wsuwanie w otwory lub kielichy z rownoczesnym usdoianiem palczen, -wkrecanie nagwintowanych kaeéw rur,
-wkrecanie nagrzanych keow rur.

tuki na rurach natey wykonywat tak aby sptaszczenie przekroju nie przekraczalée tewretrznejsrednicy. Promié gigcia
powinien zapewniaswobodne weiganie przewoddw. Cala instalacja rurowa powinnawykonana ze spadkiem 0.1% aby
umazliwi ¢ odprowadzenie wody powstalej z ewentualnej kongghsZabrania si uktadania rur z wagnigtymi w nie
przewodami.

Wciaganie przewodow

Przed przysfpieniem do wejgania przewoddw natg sprawdzt prawidtowdé wykonanego rurowania, zamocowania gfrz
i osprztu, jego padczen z rurami oraz przelotowi6. Wcigganie przewodéw natg wykona za pomog specjalnego ospgtu
montazowego. Nie wolno do tego celu stosa@yazewodow, ktdre pdniej zostan uzyte w instalacji. gczenie przewodéw
wykona wg wczeéniej opisanych zasad.

Uktadanie przewodow na uchwytach.
Na przygotowanej trasie naezamontowé uchwyty wg wczéniejszego opisu.
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Odlegtasci od uchwytéw nie powinny kiywieksze od 0,5 m dla przewodéw kabelkowych i 1.0 ra.kélbli. Rozstawienie
uchwytéw powinno b§ takie, aby odlegkei miedzy nimi ze wzglddéw estetycznych byly jednakowe, uchwytyedzy
innymi znajdowaty si w poblizu sprztu i osprztu, do ktérego dany przewdd jest wprowadzony otazzavisy przewodow
pomiedzy uchwytami nie byty widoczne.

t aczenie przewodow.

W instalacjach elektrycznych wimzowych hczenia przewodow natg dokonywa w sprzcie i osprzcie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowgolczen skrgcanych. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne snayprowadzone
fabrycznie na zewgirz przewody, a samo ich padkenie do instalacji nie zostato opracowane w [oge sposob
podhczenia naley uzgodné z projektantem lub kompetentnym przedstawicielamyniera.

Przewody musgby¢ utozone swobodnie i nie mady¢ naraone na naai i dodatkowe napggenia.

Do danego zacisku naleprzylaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczhiég jakich zacisk ten jest
przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskéw, do ktorych pacbws przylaczone za pomacoczek,

pomiedzy oczkiem a naktks oraz pomgdzy oczkami powinny znajdowasie podktadki metalowe zabezpieczone przed
korozjg w sposdb umdiwiaj gcy przeptyw pgdu.

Dlugos¢ odizolowanepyty przewodu powinna zapewri@grawidtowe przydczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie
przewodu nie mze powodowa uszkodzé mechanicznych. W przypadku stosowaiybocynowanych proces czyszczenia
nie powinien uszkadzawvarstwy cyny. Kace przewoddéw miedzianychzgtami wielodrutowymi (linek) powinny, lecz
zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowaaleca si zastosowanie tulejek zamiast cynowania).

Przytaczanie odbiornikow.

Miejsca pohczen zyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinnydgoktadnie oczyszczone. Samo gmaienie musi by
wykonane w spos6b pewny, pod watgm elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpiecpored ostabieniem sity docisku,
korozjg itp.

Polczenia mog by¢ wykonywane jako sztywne lub elastyczne w zadéci od konstrukcji odbiornika i warunkéw
technologicznych. Przytzenia sztywne natg wykonywa w rurach sztywnych wprowadzonych begmalinio do
odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami.

Polczenia elastyczne stosuje gidy odbiorniki narzone g na drgania o diej amplitudzie lub przystosowang do
przesung¢ lub przemieszcze Pohczenia te naley wykona':

-przewodami izolowanymi wielgytowymi gietkimi lub oponowymi,

-przewodami izolowanymi jedgtowymi w rurach elastycznych,

-przewodami izolowanymi wielytowymi gigtkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.

Montaz tablic.

Przed przysfpieniem do montau urzdzei przykrecanych na konstrukcjach wsporczych dostarczanydziebhie naley
konstrukcje te mocowado podiada w sposob podany w dokumentaciji.

Urzadzenia skrzynkowe dostarczone na miejsce niontaaz z przykgcorg do nich konstrukg wsporcz nalery wstawi
w przygotowane otwory i zatdbetonem.

Tablice w obudowie rigiennej lub zaghbionej naley przykrecat do kotew lub konstrukcji wsporczych zamocowanych
w podiazu. Po zamontowaniu wdzenia nalgy:

-zainstalowa aparaty zdjte na czas transportu i dostarczone w oddzielnpetk@waniach,

-dokreci¢ w spos6b pewny wszystkéeuby i wkrety w pokczeniach elektrycznych

i mechanicznych,

-zalazy¢ ostony zd¢te w czasie montal

-podiczy¢ obwody zewantrzne

-podiczy¢ przewody ochronne

Instalacja odgromowa.

Instalacje odgromogvwykona z drutu FeZn. Drut instalowalo powierzchni dachu za pomyowspornikéw dachowych .

Do zwodow pionowych przytwierdziwszystkie elementy metalowe, przewsck znajdujce s¢ na dachu. Patzenia
wykonywat za pomog srub i zhczy. Na ptaszczyznach pionowych wykérmvody z drutu FeZn. Druty instalacji poziomej i
pionowej hczye trwate przy pomocy 2tzy metalowych. Na wysokoi 1,0m od poziomu gruntu nalewykona zacza
kontrolno-pomiarowe. Przy tawie fundamentowej wygatowanym wykopie naky umiesci¢ uziom otokowy w postaci
ptaskownika FeZn. Zevetrzny uziom otokowy nalegy zakopa na gebokasci 0.5 m oraz nie biej niz 1,0 m odician
zewretrznych. Zwody pajczye trwale z uziomem np przy pomocy spawania. Ponddtmstalacji odgromowej budynku
technicznego naly podhczy¢ uziomy od stacji zlewczej i przepompowni. Na téeesczyszczalniciekow w wykopach
doziemnych razem z przewodami zagitgimi uktad& ptaskownik FezZn. Ptaskownik spetnia funkcje instfilodgromowej
0golnej. Ptaskownik doprowadzélo wszystkich metalowych obiektéw oczyszczatiekéw. Przewdd instalacji odgromowej
taczy¢ z metalowymi wyprowadzeniami zbiornikdw i rurggéw za pomog ztacz kontrolnych.
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Préby montazowe.

Po zakaczeniu rob6t natey przeprowadzi proby montaowe obejmujce badania i pomiary.
Zakres préb montawych naley uzgodné z inwestorem. Zakres podstawowych préb obejmuje:
- pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- pomiar rezystancji izolacji odbiornikéw,

- pomiary impedanciji ¢ili zwarciowych,

- pomiary rezystancji uziemie

Wykucie otwordw i bruzd.

Przed przysipienie do kucia nale wyznaczy doktadnie miejsce kucia.

Nalezy zwr6cié szczeg6la uwag; w przypadku, gdy planowany otwor lub bruzda preghiw pobliu jakichkolwiek linii
instalacji. W przypadku kucia bruzd nayewyrysowa nascianie ling, po ktérej naley wykuwat bruzd:. Do kucia bruzd
uzywaé wytgcznie narzdzi recznych. Dopuszczaesuzywania nargdzi mechanicznych przy wykuwaniu otwordéw, ngle
przy tym pamgtac o zachowaniu wszelkich zasad BHP. Wszystkie rokatya naley prowadz¢ tak by nie powodowaty one
niepotrzebnych zniszcaev danym pomieszczeniu.éliezachodzi taka konieczgédto w ,czystych” pomieszczeniach naje
zabezpiecz§folia malarsk wszystkie miejsca mage st zniszczy przy powyszych robotach.

5. Kontrola jako $ci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci.
Ogodlne zasady kontroli jakoi zawarte s w ST "Wymagania ogdine”.

6.2. Szczegodtowe zasady kontroli jakoi.
Kontrola jakd@ci wykonanych robét dotyczy zgodéw rozmieszczenia wszystkich elementéw instaladgkteycznej z
Dokumentacja Projektayv Ponadto sprawdzeniu podlega rodzaj zastosowamgdtriatdw i ich widciwosci oraz urzdzen i
sposéb ich wbudowania. W zatesci od rodzaju instalacji elektrycznej

sprawdzeniu podlega:

Rozdzielnice elektryczne.

Nalezy sprawdzt poprawnéé wykonania danej rozdzielnicy wraz z pgeiteniem poszczeg6lnych obwoddéw pod zaciski
wytacznikdw. Ponadto ogtlzinom podlega e#¢ zewretrzna rozdzielnicy z zabezpieczeniem ingerencjbasi@powotanych.
Po zakaczeniu prac zwaizanych z monteem instalacji elektrycznej nag wykona pomiary poszczeg6inych obwodéw
elektrycznych, selektywrioi zadziatania

zabezpieczegtownych jak i skuteczrigi zerowania.

Instalacja elektryczna zasilania éwietlenia wewretrznego.

Nalezy sprawdzt poprawng¢ rozmieszczenia jak i mortia opraw éwietleniowych w poréwnaniu do dokumentacji
technicznej. Ponadto sprawdzeniu podlega wiglkatzenia gwietlenia dla kadego rodzaju pomieszczenia na podstawie
PN-84 E-02033.

Instalacja elektryczna zasilania gniazd wtykowychsitowych.
Sprawdzeniu podlega popravédavykonania montau elementéw jak i ich prawidtowe funkcjonowaniealszystkich
obwodow elektrycznych zaréwno jedno jak i trojfazmiv naley wykona pomiary zadziatania wytznikow nadpadowych i
réznicowopgdowych oraz rezystancji izolacjyt.

6. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Ogollne zasady obmiaru robét zawagensST ,Wymagania ogolne’.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét.
Wielkosci obmiarowe okréla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwdgieniem zmian zaakceptowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbi6r robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t zawardernsST ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentaqyrojektowg, ST i wymaganiami nadzoru
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jesli wszystkie pomiary i badaniawg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega dziatanie wszystkich elementow instal acji elektrycznych, jak réwniez poprawnos¢ dziatania catego
systemu. W szczeg6lnos¢ sprawdzi¢ nalezy dobdr i selektywnosé dziatania poszczegdlnych zabezpieczen gtéwnych oraz
skutecznos¢ wytaczania obwodow.

Sprawdzeniu podlega dziatani e zabezpieczen poszczegdlnych kabli zewnetrznych. Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawnosé
montazu elementdw koncowych linii kablowych jak i ilos¢ materiatéw wykorzystanych do wykonania okablowania.

Sprawdzeniu podlega poprawnos¢ wykonania potaczen instalacji odgromowsj.

Na powierzchni dachu nalezy sprawdzi¢ stabilnosé¢ i mocowanie wspornikéw dachowych jak i podtaczenia wszystkich
elementéw metalowych do instalacji odgromowej. Przy zwodach pionowych sprawdzeniu podlega utozenie przewodow
odgromowych na powierzchni sciany. Kontrola na powierzchni gruntu polega na sprawdzeniu potgczen uziomu otokowego.
Sprawdzi¢ nalezy poprawnosé¢ montazu ztagczy pomiarowych oraz protokdt z wykonanych pomiaréw rezystancji uziomu.
Kontrole wykonania uziomu otokowego nalezy przeprowadzi¢ przed zasypaniem rowu w ktorym jest on umieszczony.
Ponadto nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu elementdw, jaki i ilos¢ materiatdw wykorzystanych do wykonaniainstalacji
odgromowej.

8. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne zasady ptatnosci s3 zawarte w ST ,, Wymagania ogélne”.

9. Przepisy zwigzane
PN-B-06250 : 1998 — Beton zwykty, lub réwnowazne.
PN-B-14501 : 1990 — Zaprawy budowlane zwykte, lub rownowazne.
PN-IEC-60364-5-534 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Urzadzenia do ochrony przed przepieciami, lub rbwnowazne.
PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie,
lub réwnowazne.
PN-E-05204 : 1994 — Ochrona obiektow, instalacji i urzadzen. Wymagania, lub réwnowazne.
PN-IEC 60364-4-443 — 1999 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-3 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogélnych charakterystyk, lub
rownowazne.

PN-E-05204 : 1994 — Ochrona przed elektrycznoscig statyczng . Ochrona obiektow, instalacji i urzadzer. Wymagania, lub
réwnowazne.

PN-E-05033 : 1994 — Wytyczne do instalacji elektrycznych. Doboér i montaz wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie,
lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-1 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe, lub
réwnowazne.

PN-1EC-60364-4-47 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczeristwa.Stosowanie $rodkéw ochrony dla zapewnienia bezpieczerstwa. Postanowienia ogdlne. Srodki ochrony przed
porazeniem pradem elektrycznym, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-4-43 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pradem przetezeniowym, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-4-41 : 2000 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przeciwporazeniowa, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-5-559 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprawy o$wietleniowe i instalacje o$wietleniowe, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-7-714 : 2003 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje o$wietlenia zewnetrznego, lub réwnowazne.

PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalno$¢ pradowa dtugotrwata przewoddw, lub réwnowazne.

PN-1EC-60364-5-537 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzadzenia do odlaczania izolacyjnego i taczenia, lub réwnowazne.
PN-IEC-60364-4-42 : 1999 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego, lub réwnowazne.

PN-91-E-05010 : — Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych, lub réwnowazne.
PN-IEC-60364-5-523 : 2001 — Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalno$¢ pradowa dtugotrwata przewoddw, lub réwnowazne.

Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczerstwa i higieny
pracy, lub réwnowazne.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .
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Ustawa z dnia 24.08.1991 r. o ochronie przeciwpozarowej, lub rownowazne. )
Instrukcje producentéw dotyczace montazu i uktadania kabli i przewoddéw elektroenergetycznych. Instrukcje
montazowe oraz DTR dotyczace opraw o$wietleniowych, lub réwnowazne.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwal nia Wykonawcy od obowiazku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.

., Rozbudowa oczyszczalni sciekw w Zywcu, powiat zywiecki, woj. §laskie” .



