SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH
ST-07

TYNKOWANIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw gipsowych wewnetrznych z fabrycznie przygotowanych mieszanek.

1.2. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie wewngtrznych tynkow z fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wlasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
przygotowania podtozy i sposobow ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéw pocienionych a takze ich
odbiorow.

1.3 OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne”.

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naklada si¢ wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca nalozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy — nanoszona r¢cznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa)
o tacznej grubosci nie przekraczajacej 1-1,5 cm, stanowigca powloke wyrownawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypehiaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujacych,
ewentualnie pigmentoéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor masie tynkarskie;j.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu
fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Mieszanki tynkarskie

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznana przez Komisje Europejska

za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyréb
budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania tynkoéw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B
10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-
01302 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki oraz ewentualnego wykonania podktadow



pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.
Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego.
Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych; wymagania dla wapna okreslone sa3 w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

—wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko
wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyrownawcze 1 naprawcze do podlozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robéot tynkowych

Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przyjete na budowg, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— 53 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
(szczegodtowe)),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich rowniez karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia.

Przyjgcie materialow i wyroboéw na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, uktadanych na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu. Kruszywa i piasek do zapraw
mozna przechowywacé na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie
przygotowanych zasiekach).

3.SPRZET

Roboty tynkowe mo na wykonywa r cznie lub przy u yciu s z ¢ ¢ z pecjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢
wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robdt tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wodeg,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ r¢cznie. Rgczny zatadunek zaleca
si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprze¢tu i narz¢dzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki,
wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.2. WarunKki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne, jesli nie naleza do tzw.
stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczow murow

tj. po uptywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu surowego.

Bez specjalnych srodkoéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przy
tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktore nie posiadaja jeszcze zewngetrznej izolacji cieplnej nalezy zwroci¢ uwage
na mozliwo$¢ gwaltownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikow atmosferycznych tynki pocienione zewngtrzne powinny by¢
wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie moze przekracza¢ 80%.
Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowa¢ minimalny czas
przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o
ile wskazoéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod tynki gipsowe

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad,

na ktory naklada si¢ wyprawe.

Tynki gipsowe mozna wykonywa¢ na podtozach:

— z betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komoérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

—z gipsu i ptyt kartonowo gipsowych.

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, rownomiernie chlonace wodg, szorstkie,

suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknig¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta. Nadlewki, nacieki i wystajace nierowno$ci podloza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawic¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, na
ktére wydane sg aprobaty techniczne. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy

usunaé, zmywajac odpowiednimi preparatami odtluszczajacymi albo stosujgc srodki mechaniczne (np. piaskowanie). Z
podtozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnie. Wystajace lub widoczne nicusuwalne elementy
metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mieé¢
zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace. Podktady z tynkéw zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-
10100, odpowiednie do zalozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej — odmiany i
kategorii tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazéwki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne,
w ktérych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez
jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkéw zwiekszajacych przyczepnosé tynku do podtoza. Jako
srodki zwieszajace przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstgpna,

— zaprawy i szlamy zwieszajace przyczepnos¢,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta mieszanki
tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji techniczne;.

5.4. Wykonanie tynkow gipsowych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji technicznej. Tynki gipsowe moga by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub
trzywarstwowe). Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia powierzchni rozroznia si¢ nast¢pujace typy
tynkow gipsowych:

— zacierane — wykonywane przez zatarcie paca lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w
przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,
— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubos¢ tynkéw wynosi od 1 do 1,5 cm.

Przy wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglgdnie przestrzegac instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej w zakresie



przygotowania podloza i masy tynkarskiej, a takze warunkow naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji. Ponadto
przy wykonywaniu tynkoéw nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogoélnych:

— mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegodlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami
producenta wybranej mieszanki tynkarskie;j,

— obowigzkowo stosowac¢ technik¢ wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz
sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazoéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnos$ci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym
rodzajem tynku,

—nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na calym obwodzie,

— w miejscach narazonych na pgkniecie zaktada¢ siatke,

— nacigcia tynku (,,kontrolowane pgkniecie”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu wykonczenia tynku
np. zacierania, wygtadzania; na $cianach wewngetrznych nacigcia tynku sa niedozwolone.

— ewentualne zbrojenie tynku siatka nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
szczegdlowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— $wieze tynki wewngtrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dzialaniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniona dobra wentylacje.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

5.5.1. Przyczepnos¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z podtozem powinna
zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystgpowaly odparzenia,
pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepnos¢ poszczegolnych warstw w tynkach wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawaé
wynik pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podioza.

5.5.2. Odporno$¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne.

Miara odpornosci na uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie’go wg pkt.
6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Grubos¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz
liczby warstw, powinna wynosi¢ 1+1,5 cm — z tym, ze dla tynkow jednowarstwowych grubos$¢ ta powinna wynosi¢
0,8+1,1 cm, a dla wielowarstwowych 1+1,5 mm.

5.5.4. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gtadkie lub mie¢ fakturg wynikajaca z
techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac si¢ jednolita barwa — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pylic. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworow
soli przenikajacych z podloza, a takze zacieki majace postac trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sa
niedopuszczalne. Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys 1 spgkan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkow
pokrytych powtoka malarska z farb wodnych lub wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez
uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.5. Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkdw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne odchytki — jak dla tynkow wewnetrznych kat. I1I wg PN-
70/B-10100. Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z
techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkow na elementach prefabrykowanych
dopuszcza si¢ widoczne skosy wyrownujace uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych dla tych
prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.

5.5.6. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkdéw oraz tynkoéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych. Naroza oraz
wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa. Tynki na stykach z
powierzchniami inaczej wykonczeniowymi, przy os$cieznicach i podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed
peknigciami i odpryskami przez odcigeie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty
wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robo6t tynkowych
Przed przystapieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi badania materiatow, ktore bedg wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrole iodbior (migdzyoperacyjny) podiozy.



6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych przyjecia
materiatdéw na budowe oraz dokumentdéw towarzyszacych wysytce materialow przez dostawce, potwierdzajacych
zgodno$¢ uzytych materialdéw z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej robét tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegdtowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podlozy

Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probg dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) rownosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

¢) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i prébe $cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czg¢sci podloza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecno$¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie rob6t tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji techniczne (szczegétowej) i instrukcji producenta mieszanki tynkarskie;j.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

—zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna (szczegdlowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow pocienionych.

W przypadku tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykonac¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest m2. Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru koncowego. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru. Do odbioru rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,,Wymagania
ogoblne”.

Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawierac:

— ocen¢ wynikdéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania oméwione w pkt. 5, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,

zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ST ,,Wymagania Ogolne”.

Cena jednostkowa 1m2 obejmuje :

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,



— przygotowanie podloza,

—umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— wykonanie tynkow,

— reperacja tynkow po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

. PN-B-30020:1999 Wapno.

. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

. PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

. PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci.

9. PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy”

10. PN-B-10109:1998 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ”

11. PN-65/B-10101 ,,Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

12. PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze”

13. PN-B-10106:1997 ,,Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych”

14. PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”

15. PN-B-06710:1996 ,,Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane ze skat weglanowych do

lastryko i suchych mieszanek do tynkéw szlachetnych”

16. PN-90/B-14501 ,,Zaprawy zwykle do wykonywania tynkoéw przygotowywane na placu budowy”

17. PN-B-10109:1998 ,,Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”

18. PN - 87/B-02355 ,,Tolerancja wymiarowa w budownictwie”

19. PN-B-30041:1997 ,,Spoiwa gipsowe - Gips budowlany”

20. PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”

21. PN-EN 1015-12:2002 ,,Metody badan zapraw do muréw Cze$¢ 12: Okreslenie

przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania”

22. PN-EN 1015-19:2000 ,,Metody badan zapraw do muréw Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardnialych zaprawach na obrzutke i do tynkowania”

23. PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”

24. PN-EN 13139:2002 (U) ,,Kruszywa do zapraw”

25. PN-EN 197-1:2002 ,,Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku”

26. PN-EN 459-1:2002 (U) ,,Wapno budowlane - Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci”

27. PN-EN 934-2:2002 ,,Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie”
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