SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

M-19.01.03. BARIEROPORECZE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWiORB) s3g wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu bariereropor¢gczy na obiektach mostowych w zwigzku z realizacja zadania
»Wymiana dylatacji blokowej na modulowa na moscie (nad Kanalem ulgi rzeki Warty) w ciagu
DW 434 na obwodnicy Sremu, km 31+180”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robot zwigzanych
z montazem barier ochronnych i obejmuja:

— montaz (odtworzenie) odcinka barier z porecza o wysokosci minimum 1,1 m
o parametrach technicznych istniejgcych barier - wraz z osadzeniem kotew wklejanych,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza korong¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2.  Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3.  Bariera przektadkowa - bariera, w ktdorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180 mm.

1.4.4. Bariera ochronna linowa — bariera ochronna wykonana z lin stalowych na stupkach
metalowych osadzonych w gruncie, w fundamentach betonowych lub przymocowanych do
metalowej podstawy na obickcie mostowym

1.4.5.  Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdzialajaca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.6. Porgcz - Urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszego stosowane w celu umozliwienia
podparcia osobom poruszajacym si¢ po schodach skarpowych

1.4.7.  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdhuznego przemieszczenia pojazdu w czasie
kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztalca¢ si¢ stopniowo i w sposob
plastyczny. Odroznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, roznigce si¢
ksztattem przettoczen.

1.4.8.  Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci zazwyczaj od 100 do
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140 mm, umieszczony pomig¢dzy prowadnica a shupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie
barierze korzystniejszych wtasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowe;).

1.4.9.  Zakotwienie - Element mocujacy barier¢ ochronng do konstrukcji mostu

1.4.10. Barier¢ (system) charakteryzuja ponizsze parametry okreslane zgodnie z PN-EN 1317 za
pomoca testow zderzeniowych:

e poziom powstrzymywania [T, N, H] — okreSlenie tzw. kryterium badania zderzeniowego
(badania przyjmujacego),

e poziom intensywnosci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajace stopien zabezpieczenia
0s6b znajdujacych si¢ w pojezdzie,

e  szerokosc¢ pracujaca [W] — odlegtos¢ pomiedzy boczng powierzchnia czotowa od strony ruchu
przed zderzeniem z systemem ograniczajagcym droge i maksymalnym dynamicznym bocznym
polozeniem jakiejkolwiek wigkszej czegsci systemu (Iub pojazdu),

1.4.11. Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania predkosci uderzenia, kata
uderzenia oraz masy calkowitej pojazdu (typu pojazdu).

1.4.12. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Kazdy zastosowany material musi posiada¢ wymagane dokumenty dopuszczajace do obrotu
i stosowania (m.in. deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych Wytworcy), stwierdzajace zgodnos¢ jego
wykonania z odpowiednimi normami zharmonizowanymi albo Europejskimi lub Krajowymi ocenami
technicznymi.

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia bezpieczenstwa ruchu
drogowego (bariery ochronne — system bezpieczenstwa ruchu) objete sg systemem oceny zgodnosci ,,17
(z normg zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, ktore posiadaja
znak CE, wydany na podstawie badan zderzeniowych, czyli spelniaja wymagania PN-EN 1317-2
w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu intensywnosci zderzenia (A lub B) i szerokosci
pracujacej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej z odpowiednimi przepisami).

Stalowe elementy bariery powinny by¢ wykonane w wytwoérni z blach i ksztattownikow. Gatunki
stali uzywane do wykonania segmentoOw muszg by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa Iub Kartg
techniczng Producenta oraz z PN-EN 10025-1.

Wszystkie zastosowane materialy powinny by¢ zgodne z PN lub Krajowymi Ocenami
Technicznymi (Aprobatami technicznymi).

Uwaga: Nalezy zastosowaé odcinek barieroporeczy identyczny z obecnie istniejacym na
mosScie. Dopuszcza si¢ ponowny montaz zdemontowanych nieuszkodzonych
elementéw bariery przy zastosowaniu nowych S$rub. Ostateczna decyzje co do
mozliwosci ponownego montazu zdemontowanych elementéw podejmie Inspektor
Nadzoru (Inzynier).
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2.2. Elementy stalowe barieroporeczy

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu certyfikat na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym
znakiem elementow stalowej bariery ochronne;.

Elementy do wykonania barieropor¢czy stalowych okre$lone sg poprzez typ bariery podany
w dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier.

Do elementow tych naleza:

—  prowadnica,

—  shupki,

—  pas profilowy,

—  porecz z rury

—  przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, $wiatta odblaskowe,
—  laczniki ukosne,

—  zakotwienie.

—  obejmy stupka, itp.

Elementy barieroporeczy powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub posiada¢ Krajowa Oceng
Techniczng (Aprobate Techniczng) oraz musza uzyskaé akceptacje Inzyniera Kontraktu.
W Dokumentacji Projektowej przewidziano zastosowanie barier mostowych réznego typu. Stupki
barier wykona¢ z dwuteownikow.

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej lub w dokumentacji technicznej dostawcy barier. Nalezy zastosowaé profil tasmy
w ksztalcie typu B.

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdow montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne
z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powtoki
antykorozyjne;.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

Nalezy uzupeti¢ ubytki w powlokach antykorozyjnych elementow barier poprzez zastosowanie
farb wysokocynkowych.

2.2.2. Shupki

Stupki barieroporeczy powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Stopy stupkow
powinny mie¢ pochylenie zgodne ze spadkiem kapy.

Stupki nalezy wykona¢ z ksztalttownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym,
ceowym lub prostokatnym zamknigtym. Profil ksztattownika oraz wysokos¢ stupkéw bariery powinna
by¢ zgodna z Kartami technicznymi Producenta (Dostawcy) systemu bezpieczenstwa. Minimalna
wysokos¢ stupkow moze by¢ okreslona Dokumentacji Projektowe;.

Ksztalttowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm [PN lub PN-EN]. Powierzchnia
ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad,
jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuni¢te wady przez
szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia
i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng dolng
odchytke wymiarowa dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztattownika. Powierzchnia
koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sladow jamy skurczo-
wej widocznych nieuzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedhug PN-
H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.
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Nalezy uzupehi¢ ubytki w powtokach antykorozyjnych elementow barier poprzez zastosowanie
farb wysokocynkowych.

2.2.3. Porgcze

Pore¢cze nalezy wykonac¢ z rur o gatunku stali R35 wedlug PN-H-84023/01 lub z profili zamknig¢tych
o przekroju prostokatnym.

Nalezy uzupeti¢ ubytki w powlokach antykorozyjnych elementow barier poprzez zastosowanie
farb wysokocynkowych.

2.2.4. Inne elementy barieroporgczy

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-EN 10162:2005 [lub PN-H-93461-28] w zakresie
wymiarow, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak tgczniki ukosne, obejmy shupka, wsporniki, podktadki, przektadki sruby,
swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i by¢ zgodne
z oferta producenta barier w zakresie wymiardow, odchylek wymiaréw, rozmieszczenia otwordéw,
rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i faczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy sobg elementow
bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementéw bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.
Sruby, podktadki i drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza si¢ wiercenia, cigcia (w tym cigcia gazowego)
lub spawania prowadnic i stupkéw. Przed nalozeniem powloki, nalezy wykonaé specjalne elementy
zamykajace.

Nalezy uzupeti¢ ubytki w powlokach antykorozyjnych elementow barier poprzez zastosowanie
farb wysokocynkowych.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.2.5. Zabezpieczenie metalowych elementow barieroporeczy przed korozja

Elementy bariery powinny by¢ zabezpieczone przez cynkowanie ogniowe. Minimalna grubosé¢
powtoki cynkowej (ogniowej) powinna wynosi¢ 60 pm.

Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas montazu nalezy naprawi¢ na budowie przez cynkowanie
natryskowe lub malowanie zestawem farb wysokocynowych z duza zawartoscig czgsci statych.

Po przykreceniu stupkow barieroporgczy koncowki kotew powinny by¢ oslonigte kapturkami
ochronnymi z PCV

2.3. Element kotwigcy

Mocowanie stupkow bariery na kotwy wklejane (Iub za pomocg elementu kotwiacego osadzonego
w deskowaniu kap w trakcie montazu zbrojenia).

Element kotwiacy nalezy wykona¢ z blachy stalowej stabilizacyjnej (lub katownikéw) i pretow.
Element kotwiacy wykonac z materiatdow odpornych na korozje¢ lub odpowiednio zabezpieczonych np.
poprzez cynkowanie ogniowe.

2.4. Podlewka

Nie przewiduje si¢ wykonania podlewki pod podstawami (stopami) stupkow.
2.5. Elementy odblaskowe
2.6. Skladowanie materialéw

Elementy dluzsze barieroporeczy mogg by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podlozu wyré6wnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegoélnych typow
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nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i pota-
czeniowe mozna sktadowac¢ w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet

Roboty beda wykonywane re¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera Kontraktu.

Sprzet do wykonania barieroporgczy powinien spelnia¢é wymagania okreslone w opracowanym
przez Wykonawcg opisie metody wykonania, ktoéry powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera
Kontraktu.

4. Transport

Transport, przenoszenie i skladowanie barieroporgczy powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi przez Wytworcow. Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materialy nalezy umie$ci¢ rownomiernie na calej powierzchni ladunkowej izabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami samego elementu jak i natoZzonej na niego
powloki antykorozyjnej. Inzynier Kontraktu moze nakaza¢ Wykonawcy usuniecie z terenu budowy
1 wymiane elementow stalowej bariery ochronnej z uszkodzonym zabezpieczeniem antykorozyjnym.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6ot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju podtuznym zmontowanych i ustawionych stalowych
barier ochronnych powinny by¢ zgodne z ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych”
wydanymi przez GDDKIA, z wyjatkiem, gdy okre$lono inaczej w Projekcie.

Przed przystapieniem do wykonania barieroporgczy, Wykonawca przedstawi Inzynierowi
Kontraktu opis metody wykonania okreslajacy technologi¢ i harmonogram robdt, proponowany sprzet
budowlany i wszelkie wymagane roboty tymczasowe.

5.2. Zakres wykonywanych robot - barieroporecze
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wilasciwych robot nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa wykonac
nastepujace roboty przygotowawcze:

- wytyczy¢ tras¢ bariery,

- ustali¢ lokalizacj¢ ewentualnych stupkow,

- okresli¢ wysokos$¢ ewentualnej prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Wykonanie elementu kotwiacego
Stupki barieropor¢czy mocowac do kotew wklejanych np. typu HILTI HVU-HAS M10x90.

Alternatywnie mozna kotwi¢ stupki barieropor¢czy w fundamencie za pomocg specjalnych kotew.
Kotwy mocowane sg do zbrojenia przed betonowaniem fundamentu.

Elementy kotwigce barier nalezy wykona¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej np. z pretow
¢ 25 mm lub ¢ 20 mm oraz blachy stalowej lub katownika 40x40x5 mm i osadzi¢ w deskowaniu kap
lub gzymsow - przed ich betonowaniem.
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5.2.3. Montaz barier

Stalowe bariery ochronne i zakotwienia powinny by¢ zgodne z Projektem pod wzgledem rodzaju,
wykonania i lokalizacji. Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wlasciwe polozenie kotwy, jej rzgdng oraz pochylenie tak, aby nie byto
p6zniej problemow z mocowaniem stupkow i1 tasmy profilowej bariery. Stupki bariery nalezy spionowac
i przykreci¢ do kotew.

W przypadku kotew w wierconych otworach, nalezy przed przystgpieniem do wiercenia sprawdzic¢
lokalizacj¢ otworow, aby upewni¢ si¢, iz otwor nie bedzie przechodzit przez zbrojenie. Przed
zamontowaniem kotew w wywierconych otworach, otwory nalezy oczysci¢ i osuszy¢. Dopuszczalne
odchytki wymiarow otwordéw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych przez Producenta.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielko$cig otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery
w planie i profilu oraz wysokosci tasmy profilowe;.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cigc,
naruszajacych powloke cynkowsa poszczegolnych elementow bariery.

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkow nalezy stosowaé odcinki profilowanej tasmy
stalowej o dlugosci ,,modutu” zgodnej Kartami technicznymi Producenta. Tasme nalezy mocowaé do
stupkéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Stosowanie odcinkow krétszych jest dopuszczalne tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy
dtugos$¢ ta nie jest wielokrotno$cig ,,modutu”.

Linia tasmy musi by¢ ptynna, bez zataman i przerw. Na obiekcie nalezy stosowac¢ identyczny lub
kompatybilny system barier jak na dojazdach. Potagczenie bariery na obiekcie z barierag na dojazdach
powinno by¢ zrealizowane poprzez zastosowanie odcinkéw przejsciowych wg Dokumentacji
Projektowej (Drogowe;j).

Na gorze stupkow zamontowac pochwyt porgczy z rury.

Stupki barier montowane sg do zabetonowanych elementéw kotwigcych s$rubami zgodnie
z Dokumentacjg Projektows.

Bariery potaczy¢ z odcinkiem barier drogowych.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

—  czerwone - po prawej stronie jezdni,
—  biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
WSDBO.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé¢ do bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

wykonac¢ liniowe uszczelnienie styku bariery z nawierzchnia.
6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogoélne zasady kontroli:

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wszystkie partie elementow stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe¢ powinny
zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich Polskich
Normach.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstaw Inzynierowi:

—  deklaracj¢ wlasciwosci uzytkowych bariery,
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— atest (certyfikat) na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez
Inzyniera,

— zaswiadczenia o jakoSci (atesty) na materialy, do ktorych wydania producenci sa
zobowigzani przez wlasciwe normy PN i BN,

6.2. Kontrola montazu barieroporeczy polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych barieroporgczy,

- sprawdzeniu geodezyjnym lokalizacji kotew i stupkow,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,
- kontrola powlok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu lacznikow tasmy i stupkow.

- sprawdzeniu cigglo$ci tasmy i pochwytow.

Wykonawca powinien wymagac¢ od Producenta wykonania odpowiednich badan, tak aby zapewnic
odpowiednie wlasciwosci chemiczne cynkowania i grubo$¢ powtoki cynkowej. Wykonawca, po
dostarczeniu na teren budowy elementéw bariery ochronnej, powinien dostarczy¢ Inzynierowi
Kontraktu wyniki badan wykonanych przez Producenta.

Na zgdanie Inzyniera Kontraktu nalezy sprawdzi¢ grubos¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach okreslonych przez Inzyniera Kontraktu. Grubo$¢ co najmniej 60 pm
mierzy si¢ grubo$ciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN ISO 1461.

6.3. Dopuszczalne tolerancje dla barier

- dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migedzy stupkami, wynikajgca z wymiarow
wydluzonych otworéw w prowadnicy, shuzacych do zamocowania stupkow, wynosi + 11 mm,

- dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem iwymiarami otworow
w stupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i wynosi £ 6 mm,

- rzedna gory tasmy bariery i porgezy = 5 mm

- odchylenie tasmy bariery w planie i por¢czy + 10 mm.

- odchylenie wymiaréw barier powinny by¢ zgodne z podanymi w Krajowej Ocenie
Technicznej (Aprobacie Technicznej) oraz nie wicksze niz £ 2 cm

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".

Jednostka obmiaru robot jest

— 1 metr - zamontowanych barier ochronnych z porecza.
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne".
Odbiorowi podlegaja:

— zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja,
parametry, wysokos$¢ nad terenem),

— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow zgodnie z informacjg producenta
barier,

— prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej zgodnie z zatwierdzonym projektem
technicznym i tolerancjami wykonania wg informacji producenta,

—  poprawnos¢ umieszczenia elementow odblaskowych.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty
wyniki pozytywne

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena wykonania robot obejmuje:

prace przygotowawcze 1 pomiarowe,

zakup i transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

przygotowanie elementu kotwigcego,

wiercenie otwordw w betonie i osadzenie kotew na zaprawe,

montaz stupkow barier do kotew wraz z regulacjg wysokosciowa,

montaz barier ochronnych,

montaz porgczy do stupkdéw bariery,

regulacj¢ bariery po zmontowaniu

zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powloki cynkowej metoda metalizacji
natryskowej lub zestawem farb wysokocynkowych z duzg zawarto$cig cz¢sci statych,
usunigcie poza pas drogowy narzedzi 1 materialdow pomocniczych,

wykonanie niezbe¢dnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. Przepisy zwiazane

10.1.a. Polskie Normy

PN-H-93407:2014 Dwuteowniki stalowe I z pochylong wewngtrzng powierzchnig stopek

walcowane na goraco - Wymiary

PN-H-93419:2006 Dwuteowniki réwnolegltoscienne IPE walcowane na goragco - Wymiary
10.1.b. Polskie Normy — oparte na EN, ISO

PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniczajace droge - Cze$¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod

badan [PN-EN 1317-1:2010E]

PN-EN 1317-2:2001 Systemy ograniczajace droge - Cze¢s¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia

badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych [PN-EN 1317-
2:2010E]

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali
PN-EN 10025-1:2007  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogolne

warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007  Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2: Warunki

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10027-1:2007  Systemy oznaczania stali. Cz¢$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994  Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN ISO1461:2000 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie

jednostkowe) - Wymagania i badania.

10.2. Pozostale przepisy

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatgcznik do zarzadzenia Nr 31 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 .
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