SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

D-05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH NA
ZIMNO

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rozbiorki nawierzchni drog i ulic przez frezowanie w zwigzku z realizacjg zadania ,, Wymiana dylatacji
blokowej na modulowa na moscie (nad Kanalem ulgi rzeki Warty) w ciagu DW 434 na obwodnicy
Sremu, km 31+180”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robdt rozbiorkowych elementow
nawierzchni i obejmuja:

— rozebranie poprzez frezowanie nawierzchni epoksydowo-poliuretanowej o grubosci
3 mm — nawierzchnia kap chodnikowych,

— rozebranie mechaniczne nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, warstwa
$cieralna o grubosci: 4 cm

— rozebranie mechaniczne nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, warstwa
wiazaca o grubos$ci: 5 cm

—  rozebranie mechaniczne nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, podbudowa
zasadnicza o grubosci: 13 cm

—  rozebranie RECZNE nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, o grubosci: 5 cm
- warstwa wigzaca na obiekcie

° oraz

—  wywiezienie gruzu (destruktu bitumicznego) z terenu rozbidrki (transport na sktadowisko
Zamawiajacego wskazane przez Inzyniera z mechanicznym zatadunkiem i roztadunkiem)

Uwaga: Destrukt bitumiczny stanowi wlasno$¢ Zamawiajacego i zostanie wywieziony przez
Wykonawce na skladowisko Zamawiajacego wskazane przez Inzyniera.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong gtebokose¢.

1.4.2.  Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.

1.43. Pozostale okreSlenia podane w niniejszej STWiIORB s3 zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacja Techniczng D-M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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2. Materialy
Nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Frezowanie istniejacej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania frezowania istniejacej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki drogowe
umozliwiajgce frezowanie na zimno na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rowno§$ci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania rownos$ci okreslono
w punkcie 6 niniejszej STWiORB.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych
naprawach szeroko$¢ begbna bedzie dostosowana do szerokosci powierzchni skrawanej nawierzchni.
Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bgbna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ wyposazone w system
odpylania. Wydajno$¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie robot w terminie okreslonym
w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakloceniu w ruchu.

3.2. Ciecie istniejacej nawierzchni bitumicznej

Do wykonania nacigcia istniejagcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac specjalistyczne pity
tarczowe z diamentowg tarczg umozliwiajace cigcie na okreslong glebokosé z doktadnoseig do 5 mm.

4. Transport

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki
bez postojow.

Materiatly uzyskane z rozbiorki mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu
odpowiednimi dla danego asortymentu materiatu rozbiérkowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Wyznaczenie elementéw przeznaczonych

Wyznaczenie elementéw przeznaczonych do rozbiodrki nalezy wykonac na podstawie Dokumentacji
Projektowej w uzgodnieniu z Inzynierem (Kierownikiem Projektu). Granice frezowania lub rozbiorek
nawierzchni nalezy ograniczy¢ poprzez nacig¢cie nawierzchni bitumicznej na wymagang gltgbokosé,

5.2.2. Oznakowanie robo6t prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych roboét nalezy oznakowaé zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegétowych warunkéw technicznych dla znakow
i sygnalow $wietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i warunkow ich umieszczania na drogach
(Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zat. nr 4.

5.2.3. Rozbidrka warstwy bitumicznej przez frezowanie.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci 1 szerokosci oraz pochylen zgodnych
z Dokumentacja Projektowa.

Nieréwnosci sfrezowania powierzchni mierzona tatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina
pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ nie wigcej niz 8 mm.
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Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czgséci jezdni, to wowczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa muszg by¢ spelnione nastepujace warunki:

a) nalezy usung¢ sfrezowany materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegodlnych pasow ruchu, wysokos$¢ podtuznych, pionowych krawedzi
nie moze przekracza¢ 40 mm,

¢) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo $cigte
krawedzie.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed utozeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego poziomu
odniesienia zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi oraz rowno$¢ powierzchni okreslong
powyzej. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na glebokos¢ okreslong w Dokumentacji Projektowej
z doktadnoécig £ 5 mm.

5.3. Przewozenie i skladowanie materialéw pochodzacych z rozbiorek.

Materialy z rozbiorek, przeznaczone do ponownego wykorzystania stanowia wlasnosé
Zamawiajgcego. Nalezy je zaladowaé, przewiez¢ i sktadowa¢ w miejscu wskazanym przez Inzyniera,
w sposob uporzadkowany 1 wlasciwy dla danego asortymentu oraz zabezpieczy¢ je przed zniszczeniem.

6. Kontrola jakoS$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00.

Wykonawca robdt budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujete w STWiORB na wiasny
koszt w laboratorium nie nalezacym do Wykonawcy i Podwykonawcy robét, zaakceptowanym przez
Inzyniera oraz Zamawiajacego (Inwestora).

Kontroli podlega sposob wykonywania robdt rozbiorkowych, prawidtowos$¢ transportu
i sktadowania materialow uzyskanych podczas rozbiorki.

6.2. Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwos$ci nawierzchni Minimalna czgstotliwo§¢ pomiarow
1 Rownos¢ podtuzna fata 4-metrowa co 20 m

2 Rownos$¢ poprzeczna fatg 4-metrowa co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Rownos$¢ nawierzchni

Do oceny rownosci podluznej warstw podbudowy nawierzchni drog wszystkich klas nalezy
stosowa¢ metod¢ pomiaru cigglego rownowazng uzyciu taty i klina z wykorzystaniem planografu,
umozliwiajacego wyznaczanie odchylen rownosci podtuznej jako najwiekszej odleglosci (przeswitu)
pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kotek jezdnych urzadzenia a mierzong powierzchnig warstwy
[mm]. W miejscach niedostepnych dla planografu pomiar réwnosci podtuznej warstw nawierzchni
nalezy wykona¢ w sposob ciagly z uzyciem taty i klina.
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Wartosci dopuszczalne odchylen rownosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (atg i klinem) okresla

tabela:
Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen
I;lasa} Element nawierzchni rownosci podtuznej warstwy [mm]
rogi
g pod warstwe wigzaca | pod warstwe $cieralng
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, dodatkowe,
G Z wlaczenia i wylgczenia, postojowe, utwardzone 12 9
pobocza, jezdnie tacznic

6.4.4. Rownos$¢ poprzeczna podbudowy

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas oraz placéw i parkingow
nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego rownowazng uzyciu faty i klina, umozliwiajaca
wyznaczenie odchylenia rowno$ci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to
jest obliczane jako najwicksza odleglos$¢ (przeswit) pomiedzy teoretyczng tatg (o dlugosci 2 m)
a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna
szeroko$ci mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancja £15%. Warto$¢ odchylenia
roéwnosci poprzecznej nalezy wyznaczac z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu pomiar rownosci poprzecznej warstw nawierzchni
nalezy wykona¢ z uzyciem taty i klina. Dtugo$¢ taty w pomiarze rownos$ci poprzecznej powinna
wynosi¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartos$ci dopuszczalne odchylen rownosci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tabela:

Dopuszczalne odbiorcze wartoéci odchylen
Iélas‘i‘ Element nawierzchni réwnosci poprzecznej warstwy [mm]
rogi
& pod warstwe wigzaca | pod warstwe $cieralng
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wlaczenia
G, Z i wylaczenia, postojowe, jezdnie tacznic, 12 9
utwardzone pobocza

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa,
z tolerancja £0,5%.

6.5. Szerokos$¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okre§lonej w Dokumentacji Projektowej
z doktadnoscig 5 cm.

6.6. Glebokos¢ frezowania

Glegbokosé frezowania powinna odpowiadaé glebokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej
z doktadnoscig +5 mm.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w STWiORB D-M.00.00.00 punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru s3:

- dla nawierzchni kap chodnikowych — m?
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- dla poszczegblnych warstw nawierzchni — m?

- dla wywozonego materiatu rozbidrkowego — m’

8. Odbior robot

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
9. Podstawa platnos$ci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- wyznaczenie miejsc rozbiorek,

- oznakowanie miejsca robot,

- nacigcie nawierzchni,

- rozebranie poszczegdlnych asortymentow,

- sortowanie materiatow do ponownego wykorzystania,

- zaladunek 1 odtransportowanie materialdbw rozbidrkowych na sktadowisko
Zamawiajacego,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po frezowaniu

10. Przepisy zwigzane
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2022 roku poz. 699: Obwieszczenie Marszatka
Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 3 marca 2022 r. w sprawie ogloszenia tekstu jednolitego).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Tekst jednolity Dz.U.
2016, poz. 124). Zatacznik Nr 6 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ nawierzchnie jezdni”,
punkt 2 ,,Ocena roéwnosci podtuznej”, punkt 3 ,,Ocena rownosci poprzecznej”
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