SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

M-13.01.05. BETON USTROJU NIOSACEGO W ELEMENTACH
GRUBOSCI <60 cm

1. Wstep
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Szczegodlowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z betonowaniem elementéw ustroju nosnego dla obiektow
mostowych w zwigzku z realizacjg zadania ,,Wymiana dylatacji blokowej na modulowa na moscie
(nad Kanalem ulgi rzeki Warty) w ciagu DW 434 na obwodnicy Sremu, km 31+180”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania i odbioru
robot zwigzanych z betonowaniem elementow ustroju nosnego obiektu mostowego i obejmuja:

— wykonanie — odtworzenie czgéci (przydylatacyjnej) plyty pomostu zespolonej
z dzwigarami stalowymi z betonu klasy C30/37 [B35] w deskowaniu.
—  wykonanie — odtworzenie gornej czesci (przydylatacyjnej) $cianki zaplecznej przyczotka
z betonu klasy C30/37 [B35] w deskowaniu.
¢ oraz:

— montaz i demontaz rusztowan podpierajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Beton — material powstatly ze zmieszania cementu, kruszywa grubego i drobnego, wody oraz
ewentualnych domieszek i dodatkow, ktory uzyskuje swoje wlasciwosci w wyniku hydratacji
cementu.

1.4.2. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego
0 wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy B 25.

1.4.3.  Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm? (1800 kg/m?), ale nie przekraczajacy
2,6 kg/dm?® (2600 kg/m®).

1.4.4.  Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu, ktore sa
jeszcze w stanie umozliwiajgcym zageszczenie wybrang metoda.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi STWiORB M.13.01.00. oraz w STWiORB D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inzyniera Kontraktu.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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2. Wyroby budowlane [Materialy|
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Materiatlem stosowanym przy wykonywaniu robéot wedtug zasad niniejszych STWiORB jest:
2.2. Beton zwykly.

Beton klasy zgodnej z Dokumentacja Projektowa (dla elementow niemasywnych minimum C25/30
[B30]) wymagania dla materialdow do betonu oraz gotowej mieszanki wedtug STWiORB M.13.01.00.

2.2.1a. Beton klasy C30/37 [B35] ptyta obiektu mostowego.

Beton klasy C30/37, klasy ekspozycji — XC4, XD1, XF4 gleboko$¢ penetracji pod ci$nieniem
<60 mm [B35 - W8, F200, N<5%] - wymagania wedlug PN-EN 206 oraz STWiORB M.13.01.00.

2.2.1b. Beton klasy C30/37 [B35] $cinka zapleczna.

Beton klasy C30/37, klasy ekspozycji — XC4, XD3, XF4 gleboko$¢ penetracji pod ci$nieniem
<40 mm [B35 - W8, F150, N<5%] - wymagania wedlug PN-EN 206 oraz STWiORB M.13.01.00.

2.2.2. Materiaty do betonu
Wymagania dla cementu wg STWiORB M.13.01.00.
Wymagania dla kruszywa wg STWiORB M.13.01.00.
2.2.3. Domieszki

Do betondéw — do wykonanie ptyty pomostu zaleca si¢ dodanie specjalnych domieszek obnizajacych
do minimum skurcz betonu.

2.3. Deskowanie i rusztowania.
Wymagania dla materiatow i gotowych deskowan wedtug STWiORB M.13.01.00.
Wymagania dla materialéw i gotowych rusztowan wedtug STWiORB M.13.01.00.
3. Sprzet
Sprzet powinien spelnia¢ wymagania jak w STWiORB M.13.01.00.
4. Transport
Beton transportowany zgodnie z wymaganiami podanymi w STWiORB M.13.01.00.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Przygotowanie robot

Dokumentacja Projektowa zawiera proponowane schematy betonowania. Przed przystapieniem do
wykonania plyty pomostu oraz $cianki zaplecznej Wykonawca winien opracowaé Projekt
technologiczny betonowania, uwzgledniajacy okreslonag w Dokumentacji Projektowej kolejnosé
betonowania. Technologi¢ betonowania nalezy dostosowa¢ do mozliwosci technicznych Wykonawcy
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oraz do faktycznego stanu zaawansowania robot i wynikajacych z niego mozliwosci niezakloconego
transportu mieszanki betonowe;.

Projekt technologiczny betonowania powinien zawiera¢ ponizsze czesci:

—  projekt drog dojazdowych i technologicznych

—  projekt rusztowan podpierajgcych i pomocniczych,

—  projekt deskowania,

— projekt betonowania uwzgledniajgcego ustawienic pomp podajgcych beton i sposdb
dojazdu betonowozow,

—  harmonogram betonowania poszczegolnych elementow oraz kolejnosci robot,

— metody pielegnacji betonu ograniczajace skurcz,

Ww. Projekt technologiczny nalezy opracowa¢ wspolnie z Projektantem obiektu oraz przedstawi¢
do uzgodnienia Inzynierowi Kontraktu. Zakres Projektu jest zalezny od rodzaju i wielkosci konstrukeji
ustroju no$nego. W przypadku betonowania elementéw mostu w okresie o obnizonych temperaturach
nalezy uwzgledni¢ temperature dzwigaréOw przy betonowaniu plyty pomostu: przez ostatnie 5 dni
$rednia nie mniej niz 2°C i nie mniej niz 5°C.

5.3. Zakres wykonywanych robot
5.3.1. Reczne oczyszczenie podtoza.
5.3.2. Wykonanie rusztowan podpierajacych i pomocniczych — zgodnie ze STWiORB M.13.01.00

Przed przystgpieniem do robot nalezy przygotowacé (wykonac) drogi technologiczne dla sprzgtu
i sSrodkow transportowych.

Dla czg¢sci ptyty pomostu wykonywanej ,,na mokro” nalezy przygotowac rusztowanie. Przy montazu
rusztowan nalezy uwzgledni¢ ugigcie belek betonowych od ciezaru betonu. Oparcie rusztowan na
odpowiednio przygotowanym podtozu na gruncie lub na dzwigarach stalowych mostu.

5.3.3. Wykonanie deskowania — zgodnie ze STWiORB M.13.01.00

Dla elementéw ustroju no$nego ,na mokro”: ptyty nalezy wykona¢ deskowanie. Rozebranie
deskowania moze nastapi¢ dopiero po uzyskaniu przez beton wymaganej wytrzymalosci i po
catkowitym wykonaniu ptyty pomostu i scianki zaplecznej — razem z rozbiorka rusztowan.

5.3.4. Wykonanie mieszanki betonowej zgodnie ze STWiORB M.13.01.00.

UWAGA: Recepta na sklad mieszanki betonowej podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera
Kontraktu. Powinna by¢ ona przedstawiona wraz wynikami badan laboratoryjnych
poszczegolnych skladnikéw i préobek betonu z takim wyprzedzeniem czasowym,
ktére umozliwia jej korekte, a w przypadku braku zatwierdzenia na opracowanie
nowej recepty.

Betony mostowe wykonuje si¢ na podstawie specjalnych receptur opracowywanych
indywidualnie. Zaleca si¢ stosowanie do nich domieszek opézniajacych czas
wigzania oraz uplastyczniajacych, ktére ulatwiaja transport, ukladanie
i zageszczanie. Domieszki nie moga wplywa¢ na obnizenie wytrzymalo$ci betonu.

5.2.5. Wykonanie elementéw ustroju no$nego — stref przydylatacyjnych monolitycznej ptyty pomostu

Odtwarzana cze¢$¢ ptyty jest zespolona z konstrukcja ustroju nosnego - dzwigarow poprzez sworznie
stalowe oraz z dalsza cze$cig ptyty pomostu poprzez taczniki — wklejone prety stalowe.

Po wykonaniu deskowania nalezy zamontowac pozostate zbrojenie betonowanych elementow.

W plytach mieszanke¢ betonowg uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. Mieszanke
mozna zageszczac belkami-fatami wibracyjnymi, a tam, gdzie nie mozna ich przemiesci¢ - wibratorami
powierzchniowymi. Grubo$¢ zageszczanej warstwy nie powinna przekracza¢ 25 cm, a w plytach
zbrojonych gora i dotem 12 cm. W takich wypadkach nalezy stosowa¢ wibratory wglebne 1 dodatkowo
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na powierzchni taty. Ostatni przejazd tata z wytaczonym silnikiem. Goéra plyty bedzie podtozem pod
izolacje termozgrzewalng.
Nalezy zwroci¢ uwage na doktadne wypetnienie przez beton strefy zakotwienia dylatacji w plycie.
Utozenie mieszanki betonowej, jej zageszczenie 1 pielegnacja zgodnie z Dokumentacja Projektowa
oraz STWiORB M.13.01.00.

5.2.6. Wykonanie elementéw podpor — gornej czesci $cianki zaplecznej (przydylatacyjnej)

Utozenie mieszanki betonowej, jej zageszczenie 1 pielegnacja zgodnie z Dokumentacja Projektowa
oraz ST M.13.01.00.

Odtwarzana cze¢$¢ Scianki zaplecznej jest zespolona z istniejacg czes$cig przyczotka poprzez taczniki
— wklejone prety stalowe.

Po wykonaniu deskowania nalezy zamontowac pozostate zbrojenie betonowanych elementow.

W elementach podpér mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z rurociggu pompy badz tez za
posrednictwem rynny (ewentualnie z pojemnika), warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc
wibratorami wgtgbnymi.

Nalezy zwroci¢ uwage na doktadne wypetnienie przez beton strefy zakotwienia dylatacji w $ciance.

Beton winien by¢ starannie pielegnowany zgodnie z STWIORB M.13.01.00.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Podczas kontroli jakos$ci robdt nalezy zwroci¢ uwage na dodatkowe wymagania dotyczace kontroli
jakos$ci betonu okreslone w Projektach technologicznych betonowania elementow oraz w projekcie
mieszanki betonowe;.

Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na badanie jako$ci zastosowanych materialow oraz
przestrzegania czasOw poszczegdlnych etapéw robot od momentu wykonania mieszanki betonowej do
jej wbudowania i zaggszczenia.

6.2. Kontrola jakoS$ci robét
Kontrola jako$ci robot polega na zgodnosci z Dokumentacja Projektowej pod wzgledem:

—  jakosci uzytych materiatow,
—  wykonania robdt betoniarskich.

Kontrole jako$ci robot przeprowadzi¢ zgodnie ze STWiORB M.13.01.00.
6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarowe od Dokumentacji Projektowej wynosza:
dla elementow konstrukcji ustroju nosnego od projektu wynosza:

— dlugos$¢ przesta £ 1 cm,

— 0§ podtuzna w planie = 1,0 cm,

— rozpigto$¢ usytuowania podpar¢ + 1 cm,

— grubos$¢ ptyty +1% 1-0,5% lecz nie wigcej niz + 1,0 cm,
— usytuowanie w planie £0,2% lecz nie wiecej niz + 2 cm,
— r1zedne = 1,0 cm.

dla elementow podpor:
— pochylenie $cian i stupow: 0,5 % wysokosci (jednak dla stupow nie wiecej niz 1,5 cm),

— wymiary w planie: = 1 cm dla elementéw podpdr niemasywnych lub dla podpor stupowych,
— rze¢dne wierzchu (gornej plaszczyzny) podpory: + 0,5 cm.

Pekniecia elementdw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe skurczowe sa
dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenie zbrojenia.
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Dhugos¢ rys nie powinna przekracza¢ 1 m i nie wigcej niz:

— dlarys w kierunku dtugosci - podwojnej szerokosci,
— dlarys poprzecznych - polowy szerokos$ci.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulina zbrojenia bedzie nie mniejsza
niz 1 cm, a powierzchnia, na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5 % powierzchni odpowiedniego
elementu.

6.3. Kontrola betonu:

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi Kontraktu do zaakceptowania system
kontroli wewngtrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny
z przedmiotowymi normami.

Kontroli podlegaja wtasciwosci mieszanki betonowej wymagane w STWiORB M.13.01.00 i badane
zgodnie z wymaganiami STWiORB M.13.01.00.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m® (metr sze$cienny) betonu wykonanych elementéw ustroju
nosnego.

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogdblne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Cena wykonania robot obejmuje:

—  opracowanie receptury betonu,

—  opracowanie i1 uzgodnienie niezbgdnych projektow technologicznych (w tym projektu
rusztowania i deskowania),

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup, transport i sktadowanie materiatow niezbednych do wykonania robot,

—  wykonanie i demontaz niezbgdnych drog technologicznych dla sprz¢tu do betonowania,

—  oczyszczenie podtoza,

— wykonanie rusztowania z pomostem,

—  wykonanie i montaz deskowania,

— oczyszczenie gornej powierzchni dzwigarow stalowych i elementéw betonowych,

— oczyszczenie deskowania,

—  wytworzenie mieszanki betonowej,

— ulozenie mieszanki betonowej, w nawilzonym deskowaniu wraz z zaggszczeniem,

— wykonanie w konstrukcji wszelkich wymaganych Projektem otworéw jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

—  pielegnacj¢ betonu,

—  rozbiorke deskowania i rusztowan,

— oczyszczenie gornej powierzchni ptyty pomostu przez srutowanie,

— oczyszczenie 1 konserwacje deskowania po jego rozbiorce,

—  wykonanie niezbednych badan i pomiarow wymaganych w Specyfikacji.
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10. Przepisy zwiazane
10.1. Polskie Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania.

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton. Wymagania wlasciwosci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu
PN-EN 12620:2004/AC:2004

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zastapione

PN-B-06250 Beton zwykly.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

10.3. Pozostale przepisy

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie
1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Pozostate jak w STWiORB M.13.01.00.
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