SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

M-15.03.03. IZOLACJONAWIERZCHNIA Z KATIONOWEJ EMULSJI
ASFALTOWEJ I KRUSZYWA LAMANEGO NA
ELEMENTACH OBIEKTU MOSTOWEGO

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kationowej emulsji asfaltowej 1 kruszywa
famanego na zabudowach chodnikowych w zwiazku z realizacjg zadania ,, Wymiana dylatacji blokowej
na modulowa na moscie (nad Kanalem ulgi rzeki Warty) w ciagu DW 434 na obwodnicy Sremu,
km 31+180”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja techniczna (STWiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt na drogowych obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
izoloacjonawierzchni z emulsji asfaltowej i kruszywa famanego uktadanych na elementach betonowych
1 obejmuja:

—  wykonanie — odtworzenie izolacjo-nawierzchni na konstrukcji kap z kationowej emulsji
asfaltowej modyfikowanej polimerami i kruszywa tamanego (z syntetycznego asfaltu
modyfikowanego polimerami wypeltnionej grysem bazaltowym) wraz z zagruntowaniem
podtoza - grubo$¢ minimalna 6 mm.

Uwaga: Do wykonania nawierzchni chodnikéw uzy¢ materialy posiadajace Krajowa Ocene
Techniczng IBDiM.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Izolacjonawierzchnia - powloka uktadana na powierzchni jezdni i chodnikow mostowych,
pehigca jednoczesnie funkcje izolacji i nawierzchni.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”,
pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnos¢ materiatoéw z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Nalezy
stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE lub B, dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
wlasciwosci uzytkowych (zgodno$¢ z Polska Normg), normg zharmonizowang, Krajowa oceng
techniczng (aprobatg techniczng) wydang przez IBDiM lub inng uprawniong jednostke Iub Europejska
oceng techniczng. Dla kazdej dostawy materiatdbw Wykonawca przedstawi karty techniczne
poszczegodlnych materiatdw. Za sprawdzenie przydatnosci materialow oraz za jako$¢ wbudowania
odpowiada Wykonawca.

2.2.2. Wymagania ogodlne dla izolacjonawierzchni

Przedmiotem niniejszej STWiORB jest izolacjonawierzchnia z emulsji asfaltowej i kruszywa
famanego.

Zgodnie z niniejszg STWIORB nalezy stosowac izolacjonawierzchnig, ktdéra na podstawie
rekomendacji producenta nadaje si¢ do ulozenia bezposrednio na powierzchnie betonowe.
Izolacjonawierzchnia, wg deklaracji producenta, powinna tworzy¢ membran¢ hydroizolacyjna,
paroprzepuszczalng, zapobiegajacg erozji i penetracji wody oraz wnikaniu soli w ochraniane podtoze.

2.2.3. Materiaty do wykonywania izolacjonawierzchni

Do wykonania izolacjonawierzchni wg niniejszej STWiORB stosuje si¢ emulsje asfaltowa
1 kruszywo tamane.

2.2.3.1. Emulsja asfaltowa

Emulsja stosowana do izolacjonawierzchni powinna by¢ wolnorozpadowa kationowa emulsja
wykonang z asfaltu modyfikowanego polimerami, o dobrej adhezji do kruszywa lamanego. Jezeli
dokumentacja tak przewiduje nalezy stosowa¢ emulsje barwiong pigmentami.

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej do wykonania izolacjonawierzchni mozna
stosowac¢ emulsj¢ asfaltowg o wlasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla emulsji asfaltowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 | Zawartos¢ lepiszcza %(m/m) od 63 do 67 PN-EN 13808
Lepko$¢ BTA @ 4 mm w temperaturze s <15 WT EmA 99
20°C lub BTA @ 2 mm lub
w temperaturze 40°C od 35 do 80 PN-EN 13808:2013
3 | Jednorodnos¢, pozostatosé na sicie # 0,50 %(m/m) <02 PN-EN 13808:2013
4 | Sedymentacja po 5 dniach %(m/m) <5,0 WT EmA 99
Przyczepno$¢ do kruszywa bazaltowego % > 85 WT EmA 99
Indeks rozpadu g/100g > 120 WT EmA 99

Wymagania dla lepiszcza stosowanego do emulsji jak wyzej podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla lepiszcza do emulsji asfaltowe;j

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 | Penetracja 0,1 mm od 70 do 100 PN-EN 1426
2 | Temperatura migknienia °C od 60 do 70 PN-EN 1427
3 | Temperatura tamliwosci °C <-15 PN-EN 12593
4 | Nawro6t sprezysty w 25°C % > 60 WT EmA-99
5 | Kohezja zmodyfikowana metoda Vialit
w temperaturze -15°C % >70 WT EmA-99
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2.2.3.2. Kruszywo

Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej, to do izolacjonawierzchni mozna stosowaé
kruszywo tamane spetniajace wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla kruszywa

Wymagania.
Lp. Wiasciwosci Kategorie Metoda badan wg
dla ruchu
pieszego

Gc90/20 PN-EN 933-1

1 | Uziarnienie, kategoria co
najmniej
2 | Zawarto$¢ pytow, kategoria

. . . fi PN-EN 933-1
nie wyzsza niz
3 | Ksztalt kruszywa, kategoria PN-EN 933-3
nie wyzsza niz STxoFI20 PN-EN 933-3
PN-EN 933-4
4 | Odpornos¢  kruszywa  na
rozdrabnianie, kategoria nie LAss PN-EN 1097-2

WyZsza niz
5 | Odpornos¢ na polerowanie
kruszywa, kategoria nie nizsza PSVu4 PN-EN 1097-8

niz
6 | Nasigkliwo$¢, kategoria nie PN-EN 1097-6
WYyZsza niz WA42
3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
3.2.1. Sprzet do czyszczenia podloza

Do czyszczenia podloza Wykonawca powinien zastosowac:

—  piaskownicg,

—  Srutownicg
Srutownica powinna by¢ wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktory zbiera $rut i pyt
powstajacy podczas czyszczenia. Srut oddzielany jest od pylu i moze byé uzywany
ponownie,

—  sprezarke srubowg z filtrem olejowym
Filtr olejowy przy sprgzarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na mozliwosé
zanieczyszczonej odpylonej powierzchni olejem. Zanieczyszczenie podloza olejem
zmniejsza przyczepnos¢ nawierzchni do podtoza,

— odkurzacz przemystowy
Uzywanie odkurzaczy przemystowych jest korzystniejsze niz spr¢zarek, poniewaz nie
powoduja one zapylenia sasiednich czg¢sci powierzchni robocze;j.

3.2.2. Sprzet do naktadania nawierzchni
Do naktadania nawierzchni Wykonawca powinien dysponowac:
—  spryskiwarka do uktadania emulsji asfaltowe;j,

— rozscietaczem kruszywa,
—  lekkim walcem drogowym.
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3.2.3. Wyposazenie laboratoryjne

Do wykonania badan podloza i kontroli warunkéw atmosferycznych w dyspozycji Wykonawcy
powinny si¢ znajdowac:

— termometr do pomiaru temperatury powietrza,
— termometr do pomiaru temperatura podloza,
—  higrometr,

—  aparat ,,pull-off”,

—  wilgotnosciomierz.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

4.2. Transport, pakowanie i przechowywanie materialéw do wykonania nawierzchni

Jesli producent nie zaleca inaczej, emulsja asfaltowa moze by¢ magazynowana przez okres
6 miesiecy od daty produkcji w temperaturze dodatniej w szczelnych opakowaniach. Do kazdego
zbiornika lub beczki powinna by¢ dotaczona instrukcja w jezyku polskim o sposobie przechowywania,
stosowania i zachowania przy tym niezbgdnych srodkow ostroznosci i ochrony srodowiska. W czasie
magazynowania emulsji dopuszcza si¢ powstanie na jej powierzchni kozucha lub zageszczenia przy
dnie, ktore przed zastosowaniem emuls;ji nalezy wymieszac.

Emulsja powinna by¢ transportowana przeznaczonymi do tego celu cysternami samochodowymi
badz kolejowymi lub w szczelnie zamknigtych beczkach zgodnie z prawem przewozowym. Emulsji nie
wolno przewozi¢ w opakowaniach stosowanych uprzednio do mineralnych materiatlow sypkich lub
chemikaliow z wyjatkiem asfaltow.

Kruszywo stosowane do wykonania nawierzchni powinno by¢ skladowane bez mozliwosci
przypadkowego mieszania si¢ kruszyw o rdznych uziarnieniach. Kruszywo powinno by¢
transportowane przeznaczonymi do tego celu samochodami badz wagonami kolejowymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt 5.

Nawierzchnie powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Rozporzadzeniem Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”.

5.2. Zasady wykonywania roboét

Izolacjonawierzchnie powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa okreSlajaca
rodzaj podloza, rodzaj materiatbw i wymagang jako$¢ wykonania. Podstawowe czynnosci przy
wykonywaniu robot obejmu;ja:

—  roboty przygotowawcze,

—  przygotowanie podloza betonowego,
— ulozenie izolacjonawierzchni,

—  roboty wykonczeniowe.

ST M.15.03.03.
- 164 -



5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, STWiORB lub
wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materialy niezb¢dne do wykonania robot,
—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji protokot z ustalen
technologicznych.

Przed przystgpieniem do prac na obiekcie Wykonawca, w obecnosci Inzyniera oraz dostawcy
materialdbw powinien wykonac pole referencyjne izolacjonawierzchni. Wykonanie pola referencyjnego
ma na celu:

okreslenie umownych warunkéw gwarancyjnych na wykonanie izolacjonawierzchni,

—  okreslenie wszystkich parametrow wykonania nawierzchni niezb¢dnych do uzgodnien
miedzy Wykonawca i Inzynierem,

— oceng przydatno$ci proponowanych materialow i technologii,

— oceng efektow wykonania robot.

Pole referencyjne stanowi wzorzec, na podstawie ktorego ocenia si¢ kazdy z pozniejszych etapow
wykonania nawierzchni:

—  przygotowanie podloza,

— naniesienie 1-szej warstwy emulsji,
—  posypanie kruszywem,

— naniesienie 2-giej warstwy emulsji,
—  posypanie kruszywem.

Pole referencyjne powinno by¢ wykonywane materiatami uzgodnionymi w protokole ustalen
technologicznych i zgodnie z zatozong technologia. Prace powinny obejmowac przygotowanie podtoza
oraz wykonanie poszczegélnych warstw nawierzchni. W trakcie wykonywania pola referencyjnego
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ kontrol¢ wykonania robot, a Inzynier badania odbiorcze. Sposob
i zakres kontroli wykonania robot zostal przedstawiony w pkcie 6. Wielko$¢ powierzchni referencyjne;j
okresla Inzynier. Pole referencyjne powinno zosta¢ zabezpieczone przez Wykonawce pod nadzorem
Inzyniera 1 przedstawiciela producenta materialdow. Kazdy etap przygotowania podtoza i wykonania
nawierzchni powinien by¢ przez nich zaakceptowany, a fakt ten, tacznie z wynikami wykonanych
badan, bedacych podstawa tej akceptacji, zapisane w protokole pola referencyjnego. Protokét ten moze
stanowi¢ dokument w ewentualnych roszczeniach gwarancyjnych.

5.4. Ogo6lne warunki prowadzenia robét

Przy wykonywaniu robdt nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materiatu,
dotyczacych wymaganych warunkow atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Podczas
wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest monitorowa¢ wilgotnos¢ i temperatur¢ powietrza.
Parametry te muszg odpowiada¢ wymaganiom podanym w kartach technicznych, Polskich Normach
i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegaja od wymagan kart technicznych, roboty
nalezy przerwa¢ i wznowi¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy
wykonywac co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Jezeli producent materiatow nie podaje inaczej, to prace zwigzane z uktadaniem nawierzchni nalezy
wykonywa¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych, przy dobrej i suchej pogodzie. Nie nalezy
prowadzi¢ robot podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwo$¢ zapylenia podtoza. Nie wolno takze
prowadzi¢ robot podczas opadow deszczu oraz bezposrednio przed opadami lub przed prognozowanym
spadkiem temperatury ponizej minimalnej temperatury aplikacji. Temperatura powietrza i konstrukcji
w czasie wykonywania robdt powinna by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

W przypadku koniecznosci wykonywania robot w niesprzyjajacych warunkach pogodowych
(opady, niskie temperatury otoczenia), nalezy je wykonywa¢ pod namiotem. W takim przypadku nalezy
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zastosowa¢ urzadzenia klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci, pozwalajace na uzyskanie
1 utrzymanie pod namiotem odpowiedniej temperatury powietrza i podtoza oraz wentylacji.

Z pomiarow warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien prowadzi¢ protokot. W zatgczniku 1
podano temperatury punktu rosy w [°C] dla podtoza, w zaleznosci od wilgotno$ci wzglednej powietrza.

5.5. Przygotowanie powierzchni do ulozenia izolacjonawierzchni

Podtoze betonowe przygotowane do uktadania nawierzchni powinno spetnia¢ wymagania:

—  wytrzymato$¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542 - §rednio nie mniej niz 2,0 MPa,

— podtoze powinno by¢ czyste - powierzchnia betonu wolna od plam, olejow, smarow
i innych zanieczyszczen, mleczka cementowego oraz wszelkich zanieczyszczen luznych
(pyly, grysy itp.); ocen¢ czystosci podloza wykonuje si¢ wizualnie,

—  podtoze powinno by¢ gtadkie - lokalne nierdownosci i zaglebienia powierzchni betonu nie
powinny przekracza¢ £ 1 mm. W przypadku drobnych nieréwnosci (o gltebokosci do
5 mm) podtoze betonowe nalezy wyrowna¢ zaprawag typu PCC kompatybilng do
stosowanych materiatow. Wystajace fragmenty nalezy odku¢ lub zeszlifowac,

—  podloze powinno by¢ rowne - szczeliny pomigdzy powierzchnia podtoza a tatg o dlugosci
4 m ulozong na betonie nie powinny przekracza¢ 3 mm, pomiar réwnosci podtoza
wykonuje si¢ mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg o dlugosci 4 m
utozong na badanej powierzchni,

— izolacjonawierzchni¢ mozna uktada¢ na powierzchniach suchych i1 wilgotnych.
Powierzchnie silnie absorpcyjne nalezy zwilzy¢ woda tak, aby nie pozostawiaé katuz
wody.

Uktadanie nawierzchni jest mozliwe co najmniej po 14 dniach dojrzewania betonu, chyba ze
producent zaleca inaczej. Czyszczenie podloza nalezy wykonaé przez $rutowanie lub piaskowanie.
Z podioza betonowego nalezy doktadnie zdja¢ mleczko cementowe. Nastgpnie oczyszczong
powierzchni¢ nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchnigcie sprezonym
powietrzem za pomocg sprezarki Srubowe;.

Z przygotowania podtoza Wykonawca sporzadzi protokot.

5.6. Wykonanie nawierzchni

Roboty zwigzane z wykonywaniem nawierzchni powinny by¢ wykonywane przez specjalistyczne
firmy. Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych
materialow 1 opracowane przez ich producentdéw. Zalecenia te dotyczg m.in. zuzycia emulsji i kruszywa,
czasu jaki musi uptyng¢ migdzy uktadaniem kolejnych warstw, czasu wigzania.

Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje nawierzchnia powinna by¢ barwiona przez dodanie
odpowiedniego pigmentu do emulsji. Kolor powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa
1 uzgodniony z Inzynierem.

Izolacjonawierzchnia jest wbudowywana dwuetapowo. Na podtozu przygotowanym wg pktu 5.5
nalezy nanie$¢ pierwsza warstwe emulsji, ktora jak najszybciej nalezy posypac kruszywem i zawatowac
lekkim walcem drogowym. Po stwierdzeniu rozpadu emulsji i uzyskaniu kohezji warstwy asfaltu,
nalezy nanie$¢ drugg warstwe emulsji asfaltowej i zasypa¢ kruszywem o uziarnieniu nie wigkszym niz
w pierwszej warstwie, po czym zawatowac lekkim walcem drogowym. Jezeli producent nie zaleca
inaczej zuzycie emulsji powinno wynosi¢ od 2,2 kg/m? do 3,0 kg/m? w zaleznosci od struktury podtoza
1 uziarnienia zastosowanego kruszywa.

Zastosowane kruszywo (o ile producent nie zaleca inaczej) powinno miesci¢ si¢ w nastepujacych
uziarnieniach: od 1 mm do 3 mm, od 2 mm do 4 mm, od 2 mm do 5 mm, od 2 mm do 6 mm, od 4 mm
do 8 mm, od 8 mm do 12 mm. Przyktadowe zestawienie uziarnienia kruszyw dla dwdch warstw podano
w tablicy 4.
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Tablica 4. Przyktadowe uziarnienie kruszywa w izolacjonawierzchni

Lp. Wihasciwoscei Jednostka Pierﬁifszy;;ﬁwa Drllljuas‘;‘];\i/s;wa
1 | Uziarnienie mieszanki kruszywa (wariant 1) mm 0d 2.0 do 5,0 od 10 do 3.0
2 | Uziarnienie mieszanki kruszywa (wariant 2) mm 0d 2.0 do 5.0 002.0d0 5.0
3 | Uziarnienie mieszanki kruszywa (wariant 3) mm 0d 4.0 do 8.0 002.0d0 6.0

Przyktadowe zuzycie emulsji i kruszywa podano w tablicy 5.

Tablica 5. Przyktadowe zuzycie materialow w izolacjonawierzchni

. . 2
Rodzaj : Zuzycie, kg/m
Lp. . . Pierwsza warstwa Druga warstwa
powierzchni - -
emulsja kruszywo emulsja kruszywo
od 6do 8 od 8 do 12
1 Gladka 1,0 (kruszywo o uziar- 1,5 (kruszywo o uziarnieniu
nieniu od 2 mm do od 2 mm do 4 mm lub
6 mm) od 1 mm do3 mm)
od7do9 od7do9
2 Szorstka 1,4 (kruszywo o uziar- 1,5 (kruszywo o uziarnieniu
nieniu od 4 mm do od 2 mm do 6 mm)
8 mm)

Wykonang nawierzchni¢ mozna odda¢ do uzytku po catkowitym zwigzaniu. W miesigcach letnich
czas ten wynosi zwykle 24 h. Wiosng 1 jesienig czas wigzania moze by¢ znacznie dtuzszy z uwagi na
wigksza wilgotno$¢ otoczenia i nizszg temperaturg. Czas ten powinien by¢ podany przez producenta
w kartach technicznych stosowanych materiatow.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

6. Kontrola jakosci robot

Wykonawca rob6t budowlanych wykonuje badania laboratoryjne ujete w STWiORB na wlasny
koszt w laboratorium nie nalezagcym do Wykonawcy i Podwykonawcy robét i zaakceptowanym przez
Inzyniera oraz Inwestora.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”,
pkt 6.

Podczas wykonywania robdt Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokoét prac, w ktorym
w formie tabelarycznej powinien podac¢ wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych,
stanie stosowanych materialow, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci
zastosowanych materiatow oraz wyniki badan wykonanej nawierzchni. Przyklady niektorych
protokotdéw kontroli zostaty podane w zalgcznikach.

6.2. Badania materialow

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracj¢ zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcoéw itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,
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przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materialow,
ew. wykona¢ wilasne badania wlasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materialow
wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzié:

nr produktu,

stan opakowan materiatu,

warunki przechowywania materiatu,

date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z emulsja Wykonawca powinien oceni¢ jej wyglad.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola wykonania robo6t obejmuje:

badanie przygotowania podloza przed utozeniem nawierzchni,

kontrole utozenia kolejnych warstw nawierzchni.

Poza tym w trakcie wykonywania robdt nalezy wykonywac na biezaco:

kontrole czasu pomig¢dzy uktadaniem kolejnych warstw,

kontrole warunkow atmosferycznych (wilgotnosci i temperatury powietrza i podtoza) .

6.3.1. Badanie przygotowania podtoza przed utozeniem nawierzchni

Podtoze przygotowane do uktadania nawierzchni powinno spelia¢ wymagania podane w pkcie 5.5.
Przyktad protokotu z kontroli przygotowania podtoza podano w zalaczniku 2.

6.3.2. Kontrola wykonania nawierzchni

Podczas wykonywania nawierzchni nalezy kontrolowac:

grubo$¢ naktadanych warstw izolacjonawierzchni i kontrole zuzycia materiatu w kg/m?,
wyglad zewngtrzny wykonanej nawierzchni: powierzchnia powinna mie¢ wyglad
jednolity bez smug, widocznych szwow, przerw roboczych, rys, peknig¢, splynigé,
sfaldowan, pecherzy i lat; barwa nawierzchni powinna by¢ jednolita izgodna
z dokumentacja projektowa; posypka uszorstniajagca powinna by¢ mocno wklejona
w podloze oraz roztozona réwnomiernie,

przyczepno$¢ nawierzchni do podtoza: badanie przyczepnosci izolacjonawierzchni do
podtoza nalezy przeprowadzi¢c wg procedury IBDiIM nr PM-TM-X3. Badanie
przyczepno$ci nawierzchni do podtoza powinno by¢ wykonywane na kilku polach,
wybranych losowo przez Inzyniera. Na kazdym polu nalezy wykona¢ badania
w 5 punktach pomiarowych. Na obiecktach o powierzchni mniejszej od 1000 m? nalezy
wyznaczy¢ 2 pola badawcze. Na obiektach wigkszych nalezy doda¢ jedno pole badawcze
na kazde dodatkowo rozpoczete 1000 m? izolowanej powierzchni. Badanie przyczepno$ci
do podloza wykonuje si¢ metodg ,,pull-off”, ktéra polega na odrywaniu metalowych
krazkéw o $rednicy zewnetrznej & 50 mm, naklejonych na powierzchni nawierzchni,
przy zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity zrywajacej. Przed naklejeniem
krazka nawierzchni¢ nalezy nacig¢ koronka o $rednicy rdzenia rownej $rednicy krazka.
Nacigcie nalezy wykonac przez cala grubo$¢ nawierzchni, w taki sposob aby, nacia¢ takze
beton podtoza na glebokos$¢ od 1 do 3 mm. Na kazdym polu nalezy naklei¢ po 5 kragzkow,
oderwac¢ aparatem ,,pull-off” i obliczy¢ $rednig arytmetyczng z pomiardw. Zmierzona
srednia warto$¢ przyczepnosci do podloza nie powinna by¢ mniejsza od wartoSci
wymaganej podanej w tablicy 6.
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Tablica 6. Przyczepno$¢ izolacjonawierzchni do podtoza betonowego

Rodzaj Rodzaj podtoza Srednia wartosé
izolacjonawierzchni przyczepnosci
Z emuls;ji asfaltowej beton:
i kruszywa lamanego — wartos$¢ $rednia > 2,0 MPa
— warto$é pojedynczego > 1,5MPa
wyniku

Jezeli wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréw bedzie wigksza od wartosci $redniej podangj
w tablicy 6, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostal spemiony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawié przy uzyciu tych samych materiatow, ktore
byly stosowane do wykonania izolacjonawierzchni, zachowujac wymagania techniczne odnosnie ich
stosowania.

Z kontroli jako$ci wykonanej nawierzchni Wykonawca powinien wykona¢ protokot.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) utozonej izolacjonawierzchni.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, STWiORB 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu podlegaja:

—  podloze przygotowane do utozenia izolacjonawierzchni,
—  pierwsza warstwa izolacjonawierzchni.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” oraz niniejszej STWiORB.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe,

—  zakup i dostarczenie materialow i wszystkich pozostatych srodkéw produke;ji,

—  przygotowanie podioza do naktadania izolacjonawierzchni,

—  ulozenie kolejnych warstw izolacjonawierzchni,

— wykonanie i rozbiorkg rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania robot,
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—  zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,
—  wykonanie badan,
— uporzgdkowanie miejsca robot.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg STWiORB obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane
do robdt tymczasowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igta
PN-EN 1427 Asfalty i produkcji asfaltowe — Oznaczanie temperatury mi¢knienia
— Metoda Pierscien 1 Kula
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci
Fraassa
PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -Oznaczanie

sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika plaskosci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czgs¢ 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren -Wskaznik ksztattu

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

PN-EN 1097-8 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgs¢
8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia — Badanie mechanicznych
i fizycznych wlasciwosci kruszyw

PN-EN 1097-6 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgs¢
6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych —
Metody badan — Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

10.3. Inne dokumenty

WT EmA 99 Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe, seria ,,[”
Zeszyt 60, IBDiM, Warszawa 1999

Procedura IBDiM Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metodsg ,,pull-oft”
nr PM-TM-X3

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz.
735)
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ZALACZNIK 1

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Temp.
powietrza Temperatura punktu rosy w [°C] dla podloza, w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza

[*C]
45% | 50% [ 55% | 60% | 65% | 70% | 75% | 80% | 85% | 90 % 95 %
4 -6,11 | 4,88 | -3,69 | -2,61 | -1,79 | -0,88 | -0,09 | +0,78 | +1,62 | +2.44 +3,20
6 -4,49 | -3,07 | -2,10 | -1,05 | -0,08 | +0,85 | +1,86 | +2,72 | +3,62 | +4,48 +5,38
8 2,69 | -1,61 | -0,44 | +0,67 | +1,80 | +2,83 | +3,82 | +4,77 | +5,66 | +6,48 +7,32
10 -1,26 | +0,02 | +1,31 | +2,53 | +3,74 | +4,79 | +5,82 | +6,79 | +7,65 | +845 +9,31
12 +0,35 | +1,84 | 43,19 | +446 | +5,63 | 6,74 | 7,75 8,69 9,60 10,48 11,33
14 +2,20 | +3,76 | +5,10 | 6,40 | 7,58 | 8,67 | 9,70 10,71 11,64 | 12,55 13,36
15 +3,12 | 4,65 | 6,07 | 736 | 852 | 9,63 | 10,70 | 11,69 | 12,62 | 13,52 14,42
16 4,07 | 559 | 698 | 829 | 947 | 10,61 | 11,68 | 12,66 | 13,63 14,58 15,54
17 500 | 648 | 792 | 9,18 | 10,39 | 11,48 | 12,54 | 13,57 14,50 | 15,36 16,19
18 590 | 7,43 8,83 | 10,12 | 11,33 | 1244 | 13,48 | 14,56 | 1541 16,31 17,25
19 6,80 | 8,33 9,75 | 11,09 | 12,26 | 13,37 | 1449 | 1547 16,40 | 17,37 18,22
20 7,73 9,30 | 10,72 | 12,00 | 13,22 | 14,40 | 1548 | 16,46 | 17,44 | 18,36 19,18
21 8,60 | 10,22 | 11,59 | 12,92 | 14,21 | 1536 | 16,40 | 17,44 | 1841 19,27 20,19
22 9,54 | 11,16 | 12,52 | 13,89 | 15,19 | 16,27 | 17,41 18,42 19,39 | 20,28 21,22
23 10,44 | 12,02 | 13,47 | 14,87 | 16,04 | 17,29 | 1837 | 19,37 | 20,37 | 21,34 22,23
24 11,34 | 12,93 | 14,44 | 15,73 | 17,06 | 18,21 | 19,22 | 20,33 | 21,37 | 22,32 23,18
25 12,20 | 13,83 | 15,37 | 16,69 | 17,99 | 19,11 | 20,24 | 21,35 | 22,27 | 23,30 24,22
26 13,15 | 14,84 | 16,26 | 17,67 | 18,90 | 20,09 | 21,29 | 22,32 | 23,32 | 2431 25,16
27 14,08 | 15,68 | 17,24 | 18,57 | 19,83 | 21,11 | 22,23 | 2331 | 2432 | 2522 26,10
28 14,96 | 16,61 | 18,14 | 19,38 | 20,86 | 22,07 | 23,18 | 24,28 | 25,25 | 26,20 27,18
29 15,85 | 17,58 | 19,04 | 20,48 | 21,83 | 22,97 | 24,20 | 25,23 | 26,21 | 27,26 28,18
30 16,79 | 18,44 | 19,96 | 21,44 | 23,71 | 23,94 | 25,11 | 25,10 | 27,21 | 28,19 29,09
32 18,62 | 20,28 | 21,90 | 23,26 | 24,65 | 25,79 | 27,08 | 28,24 | 29,23 | 30,16 31,17
34 20,42 | 22,19 | 23,77 | 25,19 | 26,54 | 27,85 | 28,94 | 30,09 | 31,19 | 32,13 33,11
36 22,23 | 24,08 | 25,50 | 27,00 | 28,41 | 29,65 | 30,88 | 31,97 | 33,05 | 34,23 35,06
38 23,97 | 25,74 | 27,44 | 28,87 | 30,31 | 31,62 | 32,78 | 33,96 | 35,01 | 36,05 37,03
40 25,79 | 27,66 | 29,22 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 34,69 | 35,86 | 36,98 | 38,05 39,11
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ZAY.ACZNIK NR 2

Kontraktnr ...........ccovvienn.
Nazwa kontraktu .................
Umowanr........cooeeenunnnnnnn.

PROTOKOE WYKONANIA ,ROB(')T Nr ..... DZIALKA Nr .....
PROTOKOL KONTROLI
PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO

L 03 T G PPNt
EIOment: .. .o
Zakres rObO: ..o [m?] rysunek zalgcznik nr: .......................

Termin WYKONANIA PIaC: .....u.uiuitint ittt e ettt et et ettt et aeenenens

Sposob czyszczenia
Wytrzymalo$é na odrywanie" wyniki zawiera zatacznik nr

(MPa) warto$¢ $rednia .......... warto$¢ minimalna ...........

[ ] spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Czysto$é podloza" [ ] spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Gladko$é podloza" [ ] spelnia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Szorstko$¢é podloza (mm) wyniki zawiera zatgcznik nr .............

warto$¢ $rednia ......... warto$¢ maksymalna .........

[ ] speinia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Réwno$é podloza! [ ] speinia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Wilgotnosé podioza! [ ] speinia wymaganie [ ] nie spelnia wymagania
Data i godzina zakonczenia prac Data Godzina

przygotowania podloza
Inne (w zaleznosci od rodzaju

metody zabezpieczenia

powierzchniowego)

Uwagi

Jakos$¢ przygotowanego [ ]spelnia wymagania
podioza: [ ]nie spelnia wymagan

(kwalifikuje sie do poprawy)
D — wlasciwg odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [ x ]

Miejscowos¢ i data Wykonawca Inspektor nadzoru
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