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1. Wstep
1.1 Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania s3 Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru
(WTW i O) dla stalowych-kwasoodpornych rurociggéw technologicznych
1.2 Cel opracowania
Celem niniejszych WTW 1 O jest okreSlenie technicznych warunkéw
wytwarzania, badan i odbioru rurociggu oraz wszystkich jego elementow,
z okresleniem norm lub specyfikacji technicznych oraz kryteriow
akceptacji wynikéw, okreslenia warunkéw skladowania materiatow
1 elementoéw rurociggu.
1.3 Wykaz rurociagu:
R01-80.001, RO2-50.001
1.4 Oznaczenia rurociagu
W projekcie Technicznym przyjeto nastgpujaca strukture oznaczenia
rurociggu:
. RO01-80-001
gdzie poszczegdlne cztony oznaczaja:
- RO1 — kod medium (rurocigg odkurzacza przemystowego)
- 80 — najwigksza $rednica nominalna rurociggu
- 001 — numer rurociagu
Il. R02-50-001
gdzie poszczegdlne cztony oznaczaja:
- R02 — kod medium (rurocigg odkurzacza przemystowego)
- 80 — najwigksza §rednica nominalna rurociggu
- 001 — numer rurociggu

2. Postanowienia ogolne
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2.1 Rurociagi powinny by¢ wykonane zgodnie z:
- Projektowang dokumentacjg techniczng
3. Materialy
Wszystkie materialy uzyte do budowy rurociggu powinny spetniac
wymagania norm  jakimi powinny odpowiada¢ rurociggi technologiczne.
Wszystkie elementy rurociggu powinny by¢ zgodne z wykazem elementow
podanym w projektowej dokumentacji technicznej rurociagu.
Znakowanie
Wszystkie elementy rurociggu powinny by¢ czytelne 1 trwale
oznakowane, a oznaczenia powinny by¢ widoczne roOwniez po
Zmontowaniu rurociggu.
Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
- nazwe medium
- wymiary
- gatunek materiatu
3.1 Dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach zmian¢ materiatu dla
elementow wytwarzanych ze stali kwasoodpornej o zblizonym sktadzie
chemicznym, lecz nie nizszych wilasnosciach wytrzymatosciowych i nie
gorszej spawalnosci.
3.2 Materialy ze stali kwasoodpornej winny by¢ w stanie przesyconym,

trawionym i pasywowanym.

4. Warunki wykonania
4.1 Wymagania
Elementy rurociggu powinny by¢ wykonane, odebrane i dostarczone wg norm i

rysunkow ujetych w projektowanej dokumentacji technicznej rurociagu.
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4.2 Przygotowanie materialéw i elementow

V.

VI.

Kontrola  techniczna  wykonawcy  powinna  przed
przystgpieniem do wykonania rurociggoéw sprawdzi¢ czy
materialy 1 polHabrykaty s3 zgodne =z projektows
dokumentacja techniczng rurociggu, aktualnymi normami

I niniejszymi WTW i O.

. Plaszczyzny czolowe koncéwek przygotowanych do

spawania powinny by¢ obci¢te prostopadle do osi elementu
Ksztatt 1 wymiary brzegdéw elementéw tgczonych za pomoca
spawania powinny by¢ zgodne z projektowa dokumentacja
techniczng rurociagu.

Brzegom nalezy nada¢ ksztalt za pomocg obrobki
mechanicznej.

Obrobka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementow
rurociggu powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z kartami
technologicznymi lub operacyjnymi zaktadu uprawnionego
do budowy cisnieniowych urzadzen technicznych.
Stosowane metody obrobki nie mogg spowodowac
uszkodzenia  powierzchni 1 obnizenia  wlasnosci
wytrzymatosciowych obrabianych elementéw oraz zmiany
struktury materialu  powodujace obnizenie odpornosci
chemicznej.

Koncowki taczonych elementow przygotowanych do
spawania powinny mie¢ ksztalt kotowy 1 by¢ wzajemnie

dopasowane.
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VII. Prostoliniowo$¢ zespawanych elementow rurowych po
wykonaniu spoin i obrobce cieplnej powinna by¢
zachowana.

VIIIl. Odchyitka prostoliniowos$ci (zatamania) mierzona szablonem
w odlegtosci 200 mm od $rodka spoiny bazujac na tworzace;j

jednego z elementow nie powinna przekracza¢ 1 mm.

4.3 Odgalezienia powinny by¢ przyspawane bez odchylenia i przesunigcia
osi 1 mie¢ rownolegte ptaszczyzny koncéwek w stosunku do osi glowne;j
elementu.

4.4. Polaczenia spawane

4.4.1. Polaczenia spawane elementow rurociggu moga wykonywac spawacze
z odpowiednimi aktualnymi kwalifikacjami i uprawnieniami stosownie do
wykonywanej pracy.

4.4.2.Wszystkie  zlagczana  spawane  nalezy = wykonywaé  S$cisle
wg opracowanej przez wykonawce technologii ,ktora powinna zawierac:

- 0gblne zasady organizacji robot

- wymagania dotyczgce przygotowania ztgcza do spawania

- karty technologiczne spawania 1 obrobki cieplne;j

W technologii powinny by¢ uwzglednione nast¢pujace wymagania:

- temperatura otoczenia w czasie spawania nie powinna by¢ nizsza niz 0°C.

- przy ustalaniu wzajemnego potozenia krawedzi do spawania nie nalezy
stosowacé elementéw spawanych do zewngtrznych powierzchni taczonych
czesci

- 7zlaczona spawane w czasie spawania powinny by¢ zabezpieczone przed

wplywami atmosferycznymi i przed szybkim stygnieciem po spawaniu
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4.5.3. Wady powierzchniowe

Na zlaczach spawanych niedopuszczalne sg wady powierzchniowe dla
rurociggow, tj:

a/ peknigcia

b/ przesunigcia krawedzi w zlaczach o jednakowych grubosciach $cianek

nie wigksze niz:

¢/ przesunigcia krawedzi w zlgczach o roznych grubosciach $cianek:

- 0d strony grani 10% grubosci Scianki mniejszej, lecz nie wigcej niz 3 mm

- od strony lica, dla grubosci $cianki wiekszej od 6 mm, dopuszcza si¢ 50%
grubosci $cianki wigkszej, lecz nie wigcej niz 3 mm

- od strony lica, dla grubos$ci $cianki mniejszej lecz powyze; 6 mm, 30%
grubosci $cianki mniejszej, ale nie wigcej niz S mm, z tym ze pochylenie lica
powinno tworzy¢ tagodne przejs$cie pod katem nie wiekszym niz 15°

45.4. Spawanie stali kwasoodpornych wykona¢ w oslonie gazow
ochronnych

4.5.5. Odlegtosci migdzy osiami sgsiednich zigczy odwodowych elementow
rurowych nie powinna by¢ mniejsza niz 50 mm, o ile projektowa

dokumentacja techniczna rurociggu nie przewiduje inacze;j.

5. Wytyczne montazu

5.1. Wymagania ogolne

5.1.1. Montaz rurociggu moze wykona¢ firma posiadajagca odpowiednie
uprawnienia do wykonywania i (lub) montazu

5.1.2. Kolejno$¢ montazu rurociggu ustala firma montazowa.
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5.1.3. Wymiary rurociggu powinny odpowiadaé projektowej dokumentacji
technicznej rurociggu przy czym:

- tolerancje wymiaréw liniowych nie powinna przekracza¢ + 5 mm od
wymiarow nominalnych we wszystkich ptaszczyznach

- sumaryczne odchytki od wymiaréw katowych ustalonych w dokumentacji
nie powinny przekraczaé + 2°

5.2 Zamocowania

5.2.1 Zamocowania powinny speinia¢ nastepujace wymagania:

- rurocigg powinien przylega¢ do podstawy podparcia

- obejma powinna przylega¢ do powierzchni rurociggu

- podparcie rurociggu powinno uniemozliwia¢ przesuwania si¢ rurociggu

5.3. Ochrona przed korozja

5.3.1. Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaja elementy rurociggow ze
stali weglowej: podparcia i konstrukcje wsporcze.

5.3.2. Powloki ochronne zabezpieczajace przed korozjag powinny by¢
naktadane po przeprowadzeniu prob szczelnosci 1 sprawdzeniu poprawnosci
budowy rurociggu.

5.3.3. Ochrong¢ antykorozyjng wykona¢ zgodnie 2z wewngtrznymi

dokumentami firmy wykonawczej.

6. Badania odbiorcze
6.1. Po zakonczeniu procesu wytwarzania rurocigg powinien by¢ poddany
badaniom odbiorczym dla oceny zgodnosci wykonania z WTW 1 O oraz

projektowa dokumentacja techniczng rurociggu.

Data opracowania: maj 2018
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6.2. W przypadku gdy jakie$ badanie rurociggu lub jego elementu nie bedzie
mozliwe podczas badan odbiorczych po zakonczeniu wytwarzania, badanie
to nalezy wykonac¢ lub rozpoczaé w trakcie wytwarzania.

6.3. Badania rurociggu polegaja na wykonaniu

- badania budowy

- rewizji zewnetrznej w stanie gotowosci do rozruchu lub uruchomienia

6.4. Badania budowy rurociggu wykonywane sa przez przedstawiciela
inwestora Iub firmy wykonujacej montaz i polegaja na dokonaniu ogledzin
zewngtrznych rurociggu na calej jego dlugosci oraz sprawdzeniu w
szczegblnosci:

- zgodnos$ci wykonania rurociagu z projektowa dokumentacja techniczng

- zgodno$ci materialdéw 1 elementow zastosowanych do budowy rurociagu
1 ich dokumentow kontroli, ze specyfikacja materiatowa 1 wymaganiami
okreslonymi w zastosowanych normach lub specyfikacjach technicznych

- uprawnien osoéb wykonujacych czynnos$ci spajania, obrébki cieplnej
I przerdbki plastycznej

6.5. Wyniki badania budowy rurociggu uznaje si¢ za pomyslny, jezeli

spelnione s3 wymagania o ktorych mowa w punkcie 6.5.

7. Rewizja zewnetrzna rurociagow
a. Rewizja zewnetrzna wykonywana jest po zakonczeniu wytwarzania
lub uruchomieniem rurociggu.
b. Rewizja zewngtrzna polega na:
- dokonaniu ogledzin zewngtrznych ogolnego stanu rurociggu tacznie z
podparciami i zawieszeniami na catej trasie w miejscach dostepnych do ogledzin

- ogledzinach i kontroli stanu 1 dzialania elementéw rurociggu, w szczegdlnosci

Data opracowania: maj 2018
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- kontroli stanu zabezpieczen antykorozyjnych i 0znakowania
c. Wyniki rewizji zewnetrznej rurociggu nalezy uzna¢ za pomysiny,

jezeli badania daty wynik pozytywny.

8. Skladowanie materialow
Sktadowanie materiatow 1 elementéw rurociaggéw przeznaczonych do
montazu powinno odbywac si¢ z zachowaniem nastepujacych warunkow:
- nie powinny by¢ narazone na dzialania szkodliwych warunkow
atmosferycznych
- elementy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
- elementy wykonane ze stali odpornej na korozj¢ powinny by¢ chronione
przed czynnikami powodujacymi korozje migdzykrystaliczng
- konce rur i ksztaltek przeznaczone do spawania zabezpieczone przed
korozja sktadowa¢ w ten sposob, aby nie powstaly uszkodzenia
mechaniczne
- wszystkie elementy sktadowac tak, aby byly widoczne znaki

indentyfikacyjne

9. Rozruch rurociggéw- instalacji
Rozruch rurociggéw- instalacji moze nastgpi¢ jezeli rurociagi zostaty
uznane przez inwestora za nadajace si¢ do pracy przy zatozonych

parametrach.

Data opracowania: maj 2018
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PROJEKT TECHNICZNY

2. KOLEKTOR A ODKURZACZA PRZEMYSLOWEGO NA LINII L1
Nr rysunku: nr DM.0007.01 (6 arkuszy)
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3. KOLEKTOR A ODKURZACZA PRZEMYSLOWEGO NA LINII L2
Nr zalgcznika: DM.0007.02 (6 arkuszy)
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PROJEKT TECHNICZNY

4. KOLEKTOR B ODKURZACZA PRZEMYSLOWEGO NA LINII L1, L2
Nr zalgcznika: DM.0007.03 (2 arkusze)
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5. WYKAZ ELEMENTOW
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6. KARTY KATALOGOWE
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