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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robdét zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach
remontu drogi gminnej nr 130513C Gatezewo - Gostomka gmina Rogowo.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne™ pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-00.00.00 ,, Wymagania
ogdine” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia
Materiatem stosowanym przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszych SST powinny by¢ kationowe emulsje
asfaltowe spetniajgce wymagania PN-EN 13808 lub Aprobaty Technicznej.

Do skropienia podbudowy z  mieszanki niezwigzane] nalezy stosowal kationowg emulsie asfaltowq
niemodyfikowang Cé0 B10 ZM/R.

Do skropienia podbudowy z AC lub starych warstw asfaltowych po frezowaniu nalezy stosowaé kationowq
emulsje asfaltowg niemodyfikowang Cé0 B3 ZM.

Do skropienia warstwy wigzgcej z AC, na ktérej uktadana bedzie warstwa Scieralna z AC nalezy stosowaé
kationowqg emulsje asfaltowg niemodyfikowang Cé0 B3 ZM.

Do skropienia warstwy wigzgcej z AC, na ktérej uktadana bedzie warstwa $cieralna z mieszanki SMA, nalezy
stosowac kationowqg emulsje asfaltowg modyfikowang Cé0 BP3 ZM.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zalecane ilosci pozostatego lepiszcza do skropienia podano w tabeli ponizej:

llosc
Ukiadana warstwa Podtoze pod warstwe asfaltowq pozo;fro’rego
asfaltowa lepiszcza
[kg/m?]
Podbudowa z mieszanki 0710
Podbudowa z betonu niezwigzanej o
asfaltowego AC Nawierzchnia asfaltowa .
X ) . 02+0,5
o chropowatej powierzchni
Warstwa wigqzqca Podbudowa asfaltowa 03+06
z betonu asfaltowego AC
Warstwa $cieralina
z mieszanki SMA lub Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1+03
betonu asfaltowego AC

Powyzej podane iloé¢ sq iloSciami przyblizonymi, a doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone na odcinku
prébnym w zaleznosci od rodzaju warstwy, jej faktury i stanu powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.
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2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogqg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzqdzenia grzewcze i zabezpieczonych przed
dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkdw, jakie podano dla zbiornikdw stalowych. Przy przechowywaniu emulsji
asfaltowej nalezy stosowac sie $ciSle do zaleceh producenta emulsji.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:
= szczotki mechaniczne, zaleca sie uzycie urzgdzenh dwuszczotkowych, pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementdw czyszczqcych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeh
przylegojgcych do czyszczonej warstwy, druga szczotka powinna posiadaé miekkie elementy
czyszczgce i stuzyé do zamiatania, zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajgce,
= sprezarki,
= zbiorniki zwodq ,
. szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow:
temperatury rozktadanego lepiszcza,

ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

predkosci poruszania sie skrapiarki,

wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

ilo$ci dozowanego lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc¢ izolowany termicznie, tak aby byto moZliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce zaleznosci pomiedzy
wydatkiem lepiszcza a nastepujgcymi parametrami:

= ci$nieniem lepiszcza,

= obrotami pompy,

= predkosciq jozdy skrapiarki,

. temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg £10% od ilosci zatozonej.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Wymagania dla transportu

Transport emulsji powinien odbywac sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsj powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mieé
wykroje umotzliwiajgce przeptyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach tfrudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych.

W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by
0CzyszCzona z kurzy przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca winien zapoznad sie z prognozg pogody, poniewaz oczyszczona
nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha, bez zawilgoceh. Skropienie nalezy wykonywaé
przy temperaturze powietrza minimum +5°C.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero
po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczgc sie po akceptacii przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach tfrudno
dostepnych recznie (za pomocqg weza z dyszg rozpryskowq).

Temperatura lepiszcza powinna sie miesci¢ w przedziale podanym w aprobacie technicznej.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza powinna by¢ réwna ilosci zatozonej
z tolerancjg *#10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilos¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezibedny dia umozliwienia
penetracji emulsji w warstwe i odparowania z niej wody. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi
od 1 do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w D-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

. uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczaojgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosdci, deklaracje wtasciwosdci uzytkowych, aprobate techniczng, ew. badania
materiatéw wykonane przez dostawcédw itp.),

*  ew.wykonac¢ wtasne badania wtadciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania i kontrola w czasie robét

6.3.1. Badania emulsji
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia emulsji

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-1:2005 ,,Powierzchniowe
utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa'. Miejsce pobrania
prébek powinno znajdowac sie co najmniej 30m od miejsca, w ktérym rozpoczeto skropienie.

Oznaczanie doktadnosci dozowania emulsji zgodnie z normqg PN-EN 12272-1 pkt. é.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w D-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.

Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach kwadratowych
[m?.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robdt zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badahn z biezqcej kontroli
materiatéw i robdt.
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Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badah Wykonawcy z biezgcej kontroli jakosci materiatdéw
i robét i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoici podano w D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m2 oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
L] mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem wodgq lub uzyciem sprezonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
zakup, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
réwnomierne skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 13808:2013-10 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny

rozktad lepiszcza i kruszywa.
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