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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t polegajacych na ulozeniu mikrodywanika z mieszanki mineralno -
emulsyjnej na zimno w ciagu drogi powiatowej 1527C Prosperowo-Wojnowo .
1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawg opracowania szczegotowe]
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot jak wyzej.
1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogoélne, wspolne dla robot
objetych ogodlnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymi przez GDDP dla poszczegdlnych asortymentow
robot drogowych i mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowa (droge) albo jego czgs$¢ stanowigca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezel).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.
1.4.3. Dlugo$¢ mostu - odlegto$¢ miedzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
hukowych z nadsypka - odleglos¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.
1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot.
1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.
1.4.8. Jezdnia - czg$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.
1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.
1.4.10. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielagcymi jezdnie.
1.4.11. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
1.4.12. Konstrukcja nosna (przgsto lub przgsta obiektu mostowego) - czgs¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.
1.4.13. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami
rOWOW.
1.4.14. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.
1.4.15. Rejestr obmiarow - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.
1.4.16. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatdéw oraz robot.
1.4.17. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.
1.4.18. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od
ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.
a) Warstwa $cieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.
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b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa Scieralng a podbudowsg, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyroOwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu istniejace;j
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czg$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac si¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czg§¢ podbudowy spehlniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawiera¢
warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

1) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.
1.4.20. Niweleta - wysokosciowe 1 geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.22. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch
na drodze.

1.4.25. Pobocze - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.26. Podtoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glgbokos$ci przemarzania.

1.4.27. Podloze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnig, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.28. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemne;j, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.29. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.
1.4.30. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podluznym) istniejacego
polaczenia.

1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzgce do przepltywu
matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

1.4.32. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.33. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.35. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac si¢ z pelnej Sciany, stupow Iub
innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.36. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.37. Rozpigtos¢ teoretyczna - odleglos¢ miedzy punktami podparcia (tozyskami), przegsta mostowego.
1.4.38. Szerokos¢ calkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odleglo$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadlej do osi podhluznej, obejmuje catkowita szerokosc
konstrukcyjng ustroju niosacego.

1.4.39. Szerokos$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wylgczeniem
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konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.
1.4.40. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.
1.4.41. Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.42. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.
1.4.43. Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebna cato$¢ konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budows, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ 1 wspotrzedne
punktow gtéwnych trasy oraz reperdéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;j i
dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegoétowych warunkach umowy, uwzglgdniajacym podzial na dokumentacj¢ projektowa:
— Zamawiajgcego,
— sporzadzong przez Wykonawcg.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentoéw obowigzuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bgda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z dokumentacjg projektowa lub
SST i wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w sposob
okreslony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postgpu robodt projekt organizacji ruchu
powinien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwatl wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac
w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktorych
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jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony
W Ceng umownag.

b) Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne s$rodki
niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony
W Cceng umownag.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i1 stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac¢ teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwo$ci dla osob lub wilasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:
c) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,
d) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
e) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
f) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
g) mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne bedg skltadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robodt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu
wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robdt ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materialow od wtasciwych organow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich
uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej
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Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajagcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerw¢ czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi InZyniera i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo
ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe
wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okre$lonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane
do robot od daty rozpoczgcia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie poézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob
ciggly bedzie informowa¢ Inzyniera o swoich dzialaniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegolowe informacje dotyczace proponowanego zrodta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialbw 1 odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu robot.
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2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wiaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjg¢te z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w hatdy 1 wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy begda wykorzystane do roboét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow moga by¢ pobierane w
celu sprawdzenia ich wilasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii
materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane nastepujace
warunki:

a) Inzynier bedzie mial zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgSci wytworni, gdzie odbywa si¢
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji umowy.

2.4. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robodt, niz te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialow zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem
2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ 1 wlasciwos¢ do robot i byly
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania materiatow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z
oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w SST, PZJ
lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich
dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
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okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdézniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bgdzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umow3.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bgda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos$¢
zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pisSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnos$ci za ich doktadnos$¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdéw i robot,
rozrzuty normalnie wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestig.

Polecenia Inzyniera b¢da wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako$ci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakos$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
a) cze$¢ 0golng opisujaca:
— organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
— bhp.,
— wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
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— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

— system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz formg gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiar6w, nastaw mechanizmow
sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatlow, spoiw,
lepiszezy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposob 1 procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatlow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robot z czgstotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umow3.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i1 sprzet
badawczy posiadaja wazna legalizacjg, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
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gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) b¢da przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jako$ci i1 zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z dokumentacja
projektowg i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawceg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych,

2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Normg lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacja okreslong w pkt 1

i ktore spelniaja wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktéorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone
przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bgda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujagcymi przepisami [2] spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika 1 opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow robot,
— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszezegolnych elementow robot,
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— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
— uwagi i polecenia Inzyniera,
— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych
odbiorow robot,
— Wwyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,
— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
— dane dotyczace jako$ci materiatlow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,
— wyniki prob poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bgda przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robot.
(2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny
by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.
(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w §lepym kosztorysie lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btgdne dane

str. 11



zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu miesigcznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawece i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot 1 materiatow

Dhugosci i odlegtosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli SST whasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objgtosci beda wyliczone w m?
jako dhugos¢ pomnozona przez $redni przekroj.

llosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane
przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajagce odno$nym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnos$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a
takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajagcych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiarow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolgczone w formie
oddzielnego zatacznika do rejestru obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czgsciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inzynier.
8.4. Odbidr ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
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ilosci, jakosci 1 wartosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacjg projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych 1 wulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub roboét uzupeiajacych w
warstwie §cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokoét odbioru
ostatecznego robodt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupehiajace lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i rejestry obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST, i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow zalaczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetiajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robdt beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
— wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania og6lne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

(b)ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d)przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

() tymczasowaq przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(g)oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunig¢cie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i $wiatet,
(h)utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i1 organizacji ruchu obejmuje:
(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b)doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r., poz. 29).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.Nr 14, poz. 60 z p6zniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-04.03.01

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i1 skropienia warstw
konstrukcyjnych w ramach odnowy drog powiatowych.

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wymagan prowadzenia robdt zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowg istniejacej nawierzchni bitumicznej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne” pkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1.Materialy do skrapiania podbudow.
Materiatami stosowanymi przy skropieniu:
- podbudow asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych kationowe emulsje
szybkorozpadowe wg WT.EmA-99 [5]
2.2.Wymagania dla materiatlow:
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w EmA-99 [5]
2.3.Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy

1.
Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

2.4.Skladowanie lepiszczy.
Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na
tworzenie si¢ na duzej powierzchni cieczy ,,kozucha” asfaltowego zatykajacego p6zniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET.

3.1.Wymagania ogodlne
Sprzet do wykonania robot powinien by¢ uwzgledniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Sprzet
do wykonania i zaggszczenia podbudowy powinien ponadto spetia¢ warunki okre§lone w
wymaganiach technologicznych wykonania robot podanych w punkcie 5.

3.2.Sprzgt do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sig
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,
zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,
- sprezarek,
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- zbiornikow z woda,
- szczotek recznych.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

4.
4.1.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajagce na sprawdzanie i regulowanie
nastgpujgcych parametrow:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,
— wysokosci 1 dhugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— dozatora lepiszcza.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zatozone;j.

TRANSPORT

Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych, posiadajacych izolacje
termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed
dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wpltywem emulsji i nie begda
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m?, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac¢
resztek innych lepiszczy.

Do dowozu wody nalezy uzy¢ beczkowozow.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1.Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunig¢ciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywaé¢ szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

5.2.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe 1 odparowania wody z emulsji. W
zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.

6.2.

6.3.

Jezeli nadzér nie ustali inaczej to dla kazdej dostarczonej partii lepiszcza nalezy przeprowadzi¢
nastgpujacy zakres badan skroconych:

- barwe, jednorodnos¢, lepkos¢ PN-77/C-04014, czas rozpadu. W tym celu, przy roztadunku kazdej
cysterny samochodowej Wykonawca pobiera probke lepiszcza w ilosci 2 dm3 do szczelnego
metalowego pojemnika i po wykonaniu badan ich wyniki przekazuje Inzynierowi.

Sprawdzenie jakoSci robdt polega na sprawdzeniu jakosci oczyszczonej nawierzchni oraz na
sprawdzeniu zalozonej ilo$ci spryskania podtoza emulsja zgodnie z opracowaniem zaleconym przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.,,Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

Dokonanie kontrolnych pomiaréw ilosci rozktadanego lepiszcza dokonuje si¢ przed rozpoczeciem
robot na wybranym odcinku do§wiadczalnym przynajmniej jeden raz dziennie tuz po rozpoczgciu
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robot oraz w kazdym przypadku, jezeli wizualnie zaobserwuje si¢ zmiang ilo$ci i rownomiernosci
wyplywu lepiszcza z dysz kolektora. Dane te rejestruje si¢ w Dzienniku.

6.4. Szeroko$¢ sprysku nie powinna r6zni¢ si¢ od przewidzianej umowag wigcej niz +/- Scm. Sprawdzeniu
podlega rowniez lokalizacja poczatku i konca odcinka sprysku.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany na budowie w metrach
kwadratowych (m2).

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek robot nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z
wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego
zezwolenia Inzyniera nie mogg stanowi¢ podstawy roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy jest dokonywany na zasadach robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postgpu robot. W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres
wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie
ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem podwdjnej cienkiej warstwy na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drodze powiatowej 1527C

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robodt zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem uszczelniajacej i/lub uszorstniajacej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej  (na
zimno), wykonywanej na nawierzchniach drég obcigzonych ruchem KR1 + KR6, ktére z powodu matej zawartosci
lepiszcza lub zaprawy bitumicznej sg nadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktore z powodu nadmiaru lepiszcza lub
zaprawy bitumicznej na powierzchni warstwy $cieralnej, badz z powodu wypolerowania ziarn grysu, wykazuja
nieodpowiednie wlasciwosci przeciwposlizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych moga by¢ stosowane réwniez do wypetniania kolein oraz = w
celu poprawy jednorodnosci tekstury i estetyki Scieralnej warstwy nawierzchni, a takze jako warstwy Scieralne
nawierzchni drog i placow.

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych moga by¢ takze stosowane w wykonywaniu nowych nawierzchni
na drogach kategorii ruchu od KR1 do KR4.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Cienka warstwa na zimno — cienka warstwa $cieralna nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytwarzana
i uktadana na miejscu budowy, sktadajaca si¢ z kruszywa mineralnego, wody, emulsji asfaltowej i dodatkow.
Mieszanke mineralno-emulsyjng mozna uktada¢ jedng lub kilkoma warstwami.

1.4.2. Slurry seal — cienka warstwa na zimno wykonana z kruszywa o mniejszym uziarnieniu, np. do 4 mm wymiaru
najwickszego uziarnienia.

1.4.3. Podloze — element nawierzchni, na ktérym wykonywana jest cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjne;.
Podtoze powinno posiada¢ odpowiednig no§nos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki.

1.4.4. Czas otwarcia do ruchu — czas od momentu ulozenia warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do momentu
poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.5. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej — okres nieodwracalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsji. Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjnej nie jest mozliwe jej mieszanie, a bibula lekko
docisnigta do nawierzchni nie plami sig.

1.4.6. Koalescencja emulsji (laczenie si¢ kropelek asfaltu w wigksze krople) — faza rozpoczynajaca nieodwracalny
proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecnosci kruszywa i prowadzacy do calkowitego wydzielenia asfaltu
z emulsji.

1.4.7. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej skladnikow) — czas uplywajacy
od momentu ulozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogoélne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

W  mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowaé¢ kruszywo wg PN-EN 13043 i WT-1 2010
o maksymalnym wymiarze ziarna 11.2 mm , spetniajace wymagania podane w Tablicy 1, przy czym Zamawiajacy nie
dopuszcza stosowania zuzli wielkopiecowych w mieszankach.
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Tablica 1. Wymagane wlasciwosci kruszywa do cienkich warstw bitumicznych na zimno]

Skroty uzyte w tablicy: kat. - kategoria wlasciwosci; wsk.- wskaznik; Dekl. - deklarowana; zat. — zatacznik

Wymagania wedlug WT-1
Wrhasciwosci kruszywa Metoda badania Punkt Kategoria ruchu
WT-1
KR1 + KR2 KR3 + KR6
Uziarnienie; kat. nie nizsza niz PN-EN 933-1 413 kat. Gc90/20 kat. Gc90/10
o Uziarnienie mieszanki przyjmuje si¢ wg p. 2.2.3
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie ) 414 kat. Gao/15,5; kat.Gas1s;
wigksze niz wg kat. """ | Tolerancja D Tolerancja?)
Zawartos¢ pytu; kat. nie wyzsza niz PN-EN 933-1] 416 kat. f1; tj. przesiew przez kat. fos; tj. przesiew przez sito
T sito 0,063 mm < 1% (m/m) | 0,063 mm < 0,5% (m/m)
Ksztalt kruszywa, kat. Fhs (wsk. plaskosci <| kat. Flz (wsk. ptaskosci <
kat. nie wyzsza niz gg:gﬂ gg;:i lub 4.1.8 | 25); kat.SDs (wsk. ksztattu 20);
<25) kat.SDo(wsk. ksztattu <20)
Procentowa zawartos¢ ziaren o kat. Coo/1 : zawarto$¢ ziaren fr -
. . . . L kat. Cio00: zawarto$¢ ziaren
powierzchni przekruszonej i tama-nej; calkowicie przekruszonych, .
Lo .. calkowicie przekruszonych lub
kat. nie nizsza niz lub tamanych 30-100% ; o
(m/m), zawarto$¢ ziaren 1amanyc,h' 9(.)7100 & (m/m),
PN-EN 933-5 4.1.9 | catkowicie przekruszonych, Z?X:ilx:zcoilazin szll;l(()rv:/::le
przekruszonych lub tama- p yen, p o
nych 90-100% (m/m), a szonych lu.b famanych !QOA
ziaren calkowicie zaokrg- (m/m), a ziaren coaikowwle
glonych od 0 do 1% (m/m) zaokraglonych 0% (m/m)
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie; PN-EN 1097-2 . .
kat. nie nizsza niz rozda. 5 > 422 kat.LA2o,tj. wsk. Los kat.LA2o, tj. wsk.
: Angeles <20 Los Angeles <20
Odpornos$¢ na polerowanie kruszywa; 423
kat. nie nizsza niz PN-EN 1097-8 - kat. PSVis>44 kat. PSVs0 > 50
. PN-EN 1097-6, 431
Gestos¢ ziaren rozdz.7,8,9 2-% | deklarowana przez producenta
L, PN-EN 1097-3
Gesto$¢ nasypowa 4.3.3 | deklarowana przez producenta
Nasigkliwo$¢?); kat. nie wyzsza niz 441 kat. Wem0,5; nasigkliwo$¢ < 0,5% (m/m). Jesli warto$¢ jest
PN-EN 1097-6 " | wigksza, nalezy bada¢ mrozoodporno$¢ wg punktu ponizej
Mrozoodpornos¢; PN-EN 1367-1. zal B 440 kat. Fnaci7, tj. ubytek masy w 1% roztworze wodnym NaCl
kat. nie wyzsza niz T "7 | powinien by¢ < 7% (m/m)
.Zgorzel stoneczna” bazaltu; 445 kat. SBLa, tj. ubytek masy po gotowaniu < 1% i wzrost wsk.
wymagana kat. PN-EN 1367-3 "7 | Los Angeles po gotowaniu < 8%
. 452 deklarowany przez producenta wg uproszczonego opisu
Sktad chemiczny PN-EN 932-3 == | petrograficznego
Grube zanieczyszczenia lekkie; kat. nie PN-EN 1744-1. p.14.2 453 kat. mrpc0O,1; tj. zawarto$¢ zanieczyszczen o Wwymiarze
WyZsza niz P " | wigkszym od 2 mm powinna wynosi¢ < 0,1% (m/m)
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopie- | PN-EN 1744-1, 46.1 macana odnormnodé
cowego chiodzonego powietrzem p.19.1 ©-1 | wymag porno
Rozpad zelazowy zu- zla
wielkopiecowego chtodzonego powiet- gNl-‘l; I; 1744-1, 4.6.2 | wymagana odporno$¢
rzem e
Stato$¢ objetosci kruszywa z zuzla PN-EN 1744-1, 463 kat. V35, tj. dla zuzla z klasycznego pieca tlenowego i zuzla
stalowniczego; kat. nie wyzsza niz p-19.3 o z elektrycznego pieca tukowego, pecznienie < 3,5% (V/V)

1) Tolerancja przesiewu na sitach posrednich + 15% (m/m) dla granic przesiewu od 20 do 70% (m/m) dla sita
posredniego D/1,4 [mm], przy D/d <4.
2) Tolerancja przesiewu na sitach posrednich + 15% (m/m) dla granic przesiewu od 25 do 80% (m/m) dla sita
posredniego D/1,4 [mm], przy D/d <4.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone
1 odwodnione.

2.3. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢é wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wode pitna.

2.4. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy stosowac nastgpujace kationowe emulsje asfaltowe

wedtug PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009:

— C60B 5 ME Iub C 60 B 6 ME — kationowa emulsja asfaltowa o zawarto$ci lepiszcza 60%, wyprodukowana
z asfaltu drogowego o klasie indeksu rozpadu 5 lub 6, przeznaczona do mieszanek mineralno-emulsyjnych,
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— C60B 7ME - emulsja jak wyzej, lecz o klasie indeksu rozpadu 7,
— C65B5ME lub C 65 B 6 ME — emulsja jak wyzej, o zaw. lepiszcza 65%, i klasie indeksu rozpadu 5 lub 6.

Indeks rozpadu emulsji powinien by¢ taki, aby wulegala ona rozpadowi po ulozeniu mieszanki
mineralno - emulsyjne;j.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do wytwarzania mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny
spelnia¢ wymagania okreslone w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych, stosowanych do wytwarzania mieszanek mineralno-

emulsyjnych
C65 BS ME lub C60 B5 ME lub
Wymagania Metoda badania Jed- C65 B6 ME C60 B6 ME C60 B7 ME
techniczne wedlug normy nostka
Klasa Zakres Klasa Zakres Klasa Zakres
wartosci warto$ci warto$ci
120 do 180 120 do 180
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 51ub 6 Iub 5lub 6 ub 7 >220
170 do 170 do -
2302 2302
Zawartos¢ lepiszcza %
PN-EN 1428 (m/m) 6 63 do 67 5 58 do 62 5 58 do 62
Czas dla @ 2 mm
w 40°v(‘gymywu PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR 1 TBR
Pozostato$¢ na sicie 0,5 %
mm PN-EN 1429 (m/m) 1 TBR 1 TBR 1 TBR
Trwatos¢ po 7 dniach o
magazy-nowania PN-EN 1429 % 1 TBR 1 TBR 1 TBR
(m/m)
. PN-EN 12847 %
Sedymentacja (m/m) 1 TBR 1 TBR 1 TBR
Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
01 3 <100 3 <100 3 <100
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 m’m lub 4 <150 lub 4 <150 lub 4 <150
lub 5 <220 lub 5P <220 lub 5b) <220
a) W kazdym wypadku nalezy sprawdzi¢ parametry mieszanki mineralno-emulsyjnej wyprodukowanej z danej emulsji i materiatu
mineralnego, na zgodnos$¢ z parametrami zamierzonego zastosowania.
) Wybdr rodzaju asfaltu zalezy od kategorii ruchu.
TBR - oznacza ,,do zadeklarowania” (ang. ,,To be reported”); przyporzadkowanie wlasciwosci tej klasie powoduje, ze producent
moze dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany.

Emulsj¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z
nalewaniem od dna. Przy dtuzszym sktadowaniu zaleca si¢ stosowanie zbiornikow pionowych. Nie nalezy
nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

Okres sktadowania emulsji modyfikowanych nie powinien przekracza¢ dwoch tygodni lub wedtug wskazan
producenta. W przypadku sktadowania emulsji, dopuszcza si¢ powstanie osadu tatwego do wymieszania, co nie wptywa
na wlasciwosci emulsji.

2.5. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej stosuje
sig:

h) cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedlug PN-EN 197-1 (ew. wapno suchogaszone wg PN-EN 459-1),
w ilosci od 0,5 do 2,0%,

i) regulator, tj. chemiczny S$rodek powierzchniowo czynny, regulujacy konsystencj¢ mieszanki i jej stabilno$é¢
do czasu ulozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Regulator powinien odpowiada¢ wymaganiom
okre$lonym przez producenta. Ilo§¢ dodawanego regulatora okresla si¢ na podstawie badan laboratoryjnych
mieszanki ustalonej w recepcie roboczej z uzytych materiatow.

Regulator nalezy przechowywa¢ w pojemnikach w sposob zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, mozna przechowywac do:

a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,

b) terminu trwatosci podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i S$cianach

oraz podtogach suchych i czystych.

Cement dostarczony na paletach magazynowa¢ nalezy razem z paletami, z dopuszczalng wysoko$cig 3 szt.
palet. Cement niespaletowany nalezy sktadowaé przy liczbie warstw maks. 12 (dla workow trzywarstwowych). Cement
dostarczany luzem nalezy przechowywa¢ w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych),
przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

2.6. Mieszanka mineralno-emulsyjna

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowac kruszywo o uziarnieniu ciagglym od 0 do 8mm, gdzie
frakcja od 2 do 8mm powinna spelnia¢ wymaganie zawarte w pkt. 2.2
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Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza w mieszance mineralno-emulsyjnej w
tablicy 3 1 4.

Tablica 3. Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej

Krzywe graniczne mieszanki mineralnrj 0/8

Sito [mm] Dolna krzywa graniczna Gorna krzywa graniczna

<0,063 4 10

0,5 14 26

1 24 40

2 38 56

4 58 80

5,6 75 100
8 88
11,2 100

Tablica 4. Wymagania dotyczace zawartosci lepiszcza wytragconego w mieszance mineralno-emulsyjnej. Badanie nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-EN 12274-2[10]

Lp.

Wilasciwosci

Mieszanka 0 do 8mm

Zawarto$¢ asfaltu wydzielo-
nego z emulsji, % m/m w
stosunku do catej mieszanki

mineralno-emulsyjne;j

5,5-6,5"

* Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie istniejacego porowatego i

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano na rysunku 1.

zuzytego podtoza (istniejacej nawierzchni) dopuszcza si¢ podwyzszenie zawarto$ci asfaltu w mieszance do max. 2 %
m/m.
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70,0
60,0
50,0
40,0
30,0
20,0
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Rys. 1. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 8 mm
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Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchni¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien odbiegaé
od zaprojektowanego sktadu o wartosci wigksze niz podano w tablicy 5.

Tablica 5. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie
1 | Zawartos$¢ asfaltu +0,5%
2 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych od 0,063 mm +3,0%
3 | Zawartos¢ ziarn od 0,063 do 2,0 mm +5.0%
4 | Zawartos¢ ziarn wigkszych od 2,0 mm (facznie
z nadziarnem) +7,0%

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Urzadzenie do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny samobieznej, spetniajacej rolg wytworni i rozktadarki o
zasilaniu ciggtym (schemat urzadzenia przedstawiono rys. 6), wyposazonej co najmniej w:

j) zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa o poj. zasobnika kruszywa min.
10-15 m3, emulsji, cementu (lub wapna), dodatkéw (regulatorow) i wody,

k) mieszalnik o dziataniu ciagtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych topatkach,

1) uktadarke, o roéznej szerokosci uktadania.

m) gumowy fartuch umieszczony w tylnej czgsci uktadarki zapewniajacy gltadkos¢ rozktadanej warstwy.

Mieszalnik
Ukladarka

€p|Nowawarstwa  Rys. 6. Schemat urzadzenia do
— - 4 rozktadania mieszanki mineralno-
« Kierunek jazdy emulsyjnej

Urzadzenia dozujace powinny zapewnia¢ podawanie w odpowiednich proporcjach kruszywa, cementu (lub
wapno), wody z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsji asfaltowa do mieszalnika, gdzie skfadniki ulegaja
wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika, urzadzenie powinno zapewni¢ podawanie w sposob ciagly mieszanki
mineralno-emulsyjna do ciagnionej za mieszalnikiem uktadarki rozscielajacej mieszankg¢ na podtozu.

uktadarka skrzynkowa moze mie¢ r6zng szerokos$¢ robocza, dostosowang do potrzeb.

Szczeliny w ukladarce powinny by¢ tak ustawione, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystencj¢ ptynnego szlamu) zostala Sciagnigta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi lub stalowymi
zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm konieczne jest by rozktadarka byta

wyposazona w kilka listew $ciggajacych, ktorych potozenie w plaszczyznie pionowej jest ustawiane w
zaleznosci od wymaganej grubosci warstwy. Skrzynka rozktadarki powinna by¢ wyposazona w system mieszalnikow
slimakowych, ktore przemieszczaja mieszaning w kierunku poprzecznym i zapobiegaja jej

rozsegregowywaniu sie.
3.3. Szczotka mechaniczna

n) Do oczyszczenia podtoza, tj. warstwy nawierzchni, na ktorej wykonuje si¢ cienka warstwe z mieszanki,

0) Do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwigzanych z lepiszczem) po wykonaniu warstwy, jesli zastosowano
suchy piasek tamany do posypania roztozonej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjne;j,

powinna by¢ wykorzystywana szczotka mechaniczna.
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Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle pierwsza) powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych
do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiada¢ elementy czyszczace migkkie i stuzy¢ do zamiatania, a
po wykonaniu warstwy uszorstniajacej do usuwania niezwiazanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by¢ uciazliwe zaréwno
dla operatora, jak i otoczenia. Wskazane jest wigec uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenie odpylajace.

3.4. Pozostaly sprzet

Do pozostalego sprzetu stosowanego przy wykonywaniu nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej moga
naleze¢:
—  samochody dostawcze materialow do maszyny wytwarzajacej i rozktadajacej mieszanke mineralno-emulsyjna,
—  beczkowozy zaopatrujace maszyng w wode,
— ew. walce ogumione,
—  cysterny lub inny sprzet do przewozu emulsji asfaltowe;,
—  ew. inny sprzgt pomocniczy.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu.
Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i innymi $rodkami
transportu w sposob nie powodujacy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na paletach uklada si¢ po 5 warstw
workow, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uklada si¢ na ptasko, przylegajace do siebie, W rownej
wysokos$ci do 10 warstw. Ladowanie i wyladowywanie zaleca si¢ wykonywa¢ za pomoca zmechanizowanych urzadzen
do poziomego i pionowego przemieszczania tadunkow. Cement luzem moze by¢ przewozony w zbiornikach
transportowych (np. wagonach, samochodach), czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich dostaw,
oraz nie powinien ulegaé zanieczyszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny byé wyposazone we wsypy
i urzadzenia do wytadowania cementu.

Transport regulatorow konsystencji i stabilnosci mieszanki moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu
w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana przewoznymi zbiornikami wody lub wodociagiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Sposob wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i STWIORB. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w
zatacznikach.

5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢ wykonywane przy temperaturze podioza
(istniejgcej nawierzchni) co najmniej 5°C. Najlepsze rezultaty uzyskuje si¢, wykonujac prace w okresie stonecznej
pogody.

Zaleca si¢ przeprowadzenie prac w sezonie letnim, najkorzystniej w okresie od 1 maja do 30 wrzesnia. Jezeli
istnieje zagrozenie, ze w ciggu 24 godzin moga wystapi¢ przymrozki, to nalezy prace zatrzymac. Za optymalng nalezy
uwazac temperatur¢ powietrza od +15 do +25°C.

5.3. Podstawowe wymagania dotyczace wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej moga by¢ ukladane przez Wykonawce
posiadajacego odpowiednig wiedze i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podloze na ktorym ma by¢ ulozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinno
by¢ dostatecznie mocne, nosne i rowne.
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5.4. Przygotowanie istniejacego podloza (nawierzchni) do uloZenia cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej uszkodzenia w postaci ubytkow i wybojow
o glebokosci wigkszej niz 2 cm nalezy naprawi¢ technika remontow czastkowych.

Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren 1 czastek
nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytow. Czyszczenie powierzchni powinno odbywaé si¢ z uzyciem szczotki
mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.

Oznakowanie poziome wykonane z naklejonej folii lub termoplastéw powinno by¢ przed utozeniem dywanika
usuniete lub ostonigte (np. oklejone tasmg ochronng).

Wtazy instalacyjne, kratki studzienek $ciekowych, zasuwy itp. powinny by¢ zastonigte Iub oklejone w celu
zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

Zaobserwowane mniejsze nierownosci 1 ubytki w podtozu moga by¢ usunigte przez pierwsza utozong warstwe,
ktora ma funkcje wyrownawcza. Wymagane jest wowczas ukladanie dwoch cienkich warstw (wyrownawczej i
podstawowej).

Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej powierzchnia podioza
moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usuna¢ wszelkie zastoiska wody i katuze.

5.5. Wybér uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej

Przy wystepujacych deformacjach istniejacej nawierzchni - wigkszych od 10 mm mierzonych pod tatg 4
metrowg - nalezy wykona¢ dwie warstwy, przy czym wybdr rodzaju mieszanki na warstwe wyrdwnawczg zalezy od
glebokosci nierownosci - przy wigkszych nierownosciach nalezy stosowaé mieszanke od 0 do 8 mm.

Calkowita grubos¢ utozonych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 12 mm.

5.6. Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Mieszanie sktadnikow 1 rozkladanie na drodze powinno by¢ wykonywane w urzadzeniu opisanym
w punkcie 3, pracujace w systemie cigglym — nie dotyczy przerw na napetnienie zbiornika kruszywa, chociaz mozna
korzysta¢ z dodatkowego urzadzenia umozliwiajacego zatadunek podczas pracy.

Kruszywo tamane o dobranym uziarnieniu, zaladowane do zbiornika maszyny powinno mie¢ wilgotnosé
od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikow system dozujacy powinien podawa¢ w ustalonych proporcjach do bgbna
mieszalnika kruszywo, emulsje¢, wodg i specjalne dodatki regulujace czas rozpadu emulsji.

Wytwarzanie mieszanki odbywaé¢ si¢ powinno po zwilzeniu woda i regulatorem, kruszywa i cementu,
na wlocie do mieszalnika, gdzie dodawana jest emulsja asfaltowa.

5.7. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapi¢ tylko wtedy, gdy:

p) warunki atmosferyczne odpowiadaja wymaganiom podanym w p. 5.2,
q) podtoze zostato przygotowane odpowiednio do wymagan podanych w p. 5.4.

Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikow i uruchomieniu urzadzenia na poczatku odcinka robdt
rozpoczyna si¢ wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji cieklej powinna splywaé grawitacyjnie do skrzyni uktadarki.
Ruch postepowy maszyny z predkoscia od 3 do 4 km/h powinien umozliwia¢ rozlozenie mieszanki warstwa o zatozonej
grubosci (od 0,2 do 2 cm) i szerokosci w zalezno$ci od szerokos$ci skrzyni (zwykle do 3 m). W trakcie uktadania
mieszanki nie powinny wystepowac¢ przypadki segregacji sktadnikéw mieszanki.

Robocze spoiny podtuzne i poprzeczne, ktdrych nie da si¢ unikng¢, muszg by¢ bardzo starannie wykonane, aby
unikngé wad w miejscu ich potaczenia.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciagu kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-emulsyjne;j,
przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytraconego asfaltu taczg si¢ i tworza blonke lepiszcza
na kruszywie, ktora otacza kruszywo i skleja je ze soba.

Po catkowitym dojrzeniu pierwszej warstwy mieszanki mozna uklada¢ druga  warstwe.
Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzega¢, aby poszczegélne ztacza byty
przesunigte wzgledem siebie.

Po roztozeniu, w ciggu 2-3 minut, nalezy wykona¢ wszelkie poprawki, stosujac reczny sprzet.
Potem warstwa twardnieje w procesie rozpadu mieszanki, ktory powinien nastgpi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Proces
twardnienia charakteryzuje si¢ wydzielaniem wody z mieszanki.

Ulozong warstwe mozna odda¢ do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie rozpadowi (w
ulozonej warstwie) i nastapi catkowite sklejenie si¢ ziaren mineralnych. Minimalng kohezj¢ pozwalajaca pusci¢ ruch
warstwa uzyskuje po 15-30 min, a w niektdrych przypadkach po 30-60 min. Zwykle jednak catkowite sklejenie ziaren
mineralnych wystepuje w okresie od 30 do 40 minut, skad czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30 minut do 2
godzin. Pelna stabilno$¢ osiaga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej i roztozonej na zimno, nie wymaga zageszczenia. W
szczegblnych sytuacjach moze by¢ zastosowane zageszczenie warstwy walcem ogumionym, zwlaszcza na znacznych
pochyleniach (np. na duzych przechytkach tukéw poziomych) przed jej stwardnieniem.

Podloze w zasadzie nie wymaga stosowania $rodkow ztaczajacych warstwy, ale przy wykonywaniu robot na
nawierzchni bardzo twarde;j i spekanej mozna zastosowaé skropienie lepiszczem 0,2 kg/m?.
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W strefie skrzyzowan, odcinkow tukow poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania, celowe jest
posypanie utozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilo$ci od 0,5 do 1,0 kg/m?.

Celowe jest czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na okres
od 1 do 3 dni (w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych). Przed usunigciem znaku ograniczenia predkosci ruchu
konieczne jest oczyszczenie jezdni z luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki
mechaniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 [1].
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:
¢) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialow wykonane przez dostawcow itp.),
d) ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone
przez Inspektora nadzoru,
e) sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatoéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy wizualnie oceniac:
b) warunki pogodowe, w tym mozliwos¢ wystapienia opadu w ciagu najblizszych godzin,
c) czysto$¢ istniejacej nawierzchni,
d) jednorodno$¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej
oraz kontrolowaé¢ ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednostk¢ powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy
pelny zatadunek zasobnika.

W  czasie ukladania mieszanki nalezy pobieraé do specjalnie przygotowanych pojemnikow
(o pojemnosci 0,5 1) probki mieszanki przeznaczone do kontroli jej sktadu. Nalezy pobiera¢ 3 probki mieszanki
mineralno-emulsyjnej na dzien roboczy dla kazdej maszyny rozktadajacej mieszanke, ale nie mniej niz jedna probke na
kazde 40 ton wbudowanej mieszanki. Probke nalezy pobiera¢ co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika. Masa
probki powinna wynosi¢ 0,5 kg.

Wykonang warstw¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy sprawdza¢ w zakresie: wygladu zewngtrznego,
réwnosci, tekstury, uziarnienia i zawarto$ci asfaltu, grubosci warstwy.

Wyglad zewngtrzny warstwy nawierzchni wykonanej z mieszanki mineralno-emulsyjnej po odparowaniu wody
powinien wskazywac na nastepujace, oceniane makroskopowo, jej cechy:

— jednorodnos$¢ powierzchni,

— strukturg szczelng w dolnej czgsci warstwy,

— teksture szorstka wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

— mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie,

— szczelne potaczenie sasiednich pasow i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrobke w obregbie urzadzen obeych.

Badanie rownosci poprzecznej przeprowadza si¢ za pomoca taty pomiarowej o dtugosci 4 m co najmniej w
dwoch losowo wybranych miejscach na hektometr, jezeli jest to przez Zamawiajacego wymagane, przy
czym gleboko$¢ nierownosci nie moze by¢ wigksza niz w pierwotnej nawierzchni. Rowno$¢ podtuzna i
poprzeczna powinna spetnia¢ wymagania ustalone w rozporzadzeniu MTiGM z dnia 2.03.1999 r.

Szorstko$¢ wykonanej warstwy mierzona glgbokoscig tekstury powinna by¢ wigksza niz nawierzchni
dotychczasowej. Jedynie w przypadkach watpliwych zaleca si¢ pomiar z uzyciem przyczepki z blokowanym kotem.
Pomiar wykonuje si¢ przy predkosci 60 km/h, po co najmniej 10 dniach od wykonania warstwy nawierzchni.
Wspotczynniki tarcia powinny spetnia¢ wymagania ustalone w rozporzadzeniu MTiGM z dnia 2.03.1999 r.

Kontrole uziarnienia i zawarto$ci asfaltu wykonuje si¢ na probkach pobranych w czasie wbudowywania,
metoda ekstrakcji jak dla mieszanek mineralno-bitumicznych na goraco (przed badaniem probke nalezy wysuszy¢ do
statej masy). Dopuszczalne odchytki w sktadzie mieszanki w poréwnaniu do sktadu projektowanego nie powinny
przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 4, za§ zawarto$¢ poszczegoélnych skladnikow powinna si¢ miesci¢
w granicach podanych w tablicy 3.

Grubo$¢ warstwy Scieralnej mierzy si¢ na drodze, w trakcie wykonywania tej warstwy, poshugujac si¢
w tym celu przymiarem liniowym. Sredni wynik z 5-ciu pomiaréw w miejscu wskazanym przez przedstawiciela
Zamawiajacego powinien by¢ nie mniejszy od najwigkszego wymiaru ziarna mieszanki mineralnej i nie wigkszy
od 1,5 krotnosci tego wymiaru. Srednia grubo$é¢ warstwy moze by¢ oceniona na podstawie ilosci wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjne;j.
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6.4. Zalecana wizualna ocena defektow nawierzchni po 12 miesigcach

Ocene wizualng defektow nawierzchni zaleca si¢ wykona¢ po 12 miesigcach od ulozenia warstwy
z mieszanki mineralno-emulsyjnej (wg tab. 5). Takie zalecenie spowodowane jest faktem powstawania wigckszoS$ci
defektéw (uszkodzen) nawierzchni w pierwszych dwunastu miesigcach po ulozeniu warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej. Ocena wizualna nawierzchni po 12 miesigcach pozwala na oszacowanie jej trwatosci.

Tablica 5. Zalecane badania wizualne defektow nawierzchni po 12 miesigcach (wg [9])

Lp. Zalecone do zbadania defekty nawierzchni Zalecona metoda badan
Wystepowanie swobodnego lepiszcza na powierzchni PN-EN 12274-8 [17]
2 Rozwarstwienie, utrata kruszywa, ubytki masy, ubytki spoin migdzy 7
pasami uktadania, koleiny lub poziome spltywy mieszanki W
3 Poprzeczne fale, podluzne lub poprzeczne garby Jw.
Grupy malych i powtarzajgcych si¢ uszkodzen (< 1 m? i > 10 D?, I
gdzie D — gérny wymiar sita) W
5 Podtuzne rowki w warstwie (np. spowodowane przez Kruszywo
. . Jw.
pchane skrzynig uktadarki)

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy 2z mieszanki
mineralno-emulsyjne;j.

W odniesieniu do warstwy wyrownawczej jednostka obmiaru moze by¢ kilogram wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej w nawierzchnig.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
r) przygotowane podtoze w zakresie usuniecia uszkodzen, tj. ubytkéw, wybojow, peknigé itp.,
s) oczyszczone podloze (istniejagca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek, zanieczyszczen obcych, pyléw
oraz zastoisk wodnych i katuzy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 9 .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:
t) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
u) oznakowanie robot,
v) dostarczenie materiatow i sprz¢tu na budowe,
w) wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z dokumentacja projektowa, STWIORB
i ewentualnie zaleceniami Inspektora nadzoru,
X) pomiary i badania laboratoryjne,
y) odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszag SST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych, np. oznakowanie i utrzymanie robot,
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- prace towarzyszace, ktore sa niezb¢dne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie i inwentaryzacja robot itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne

1.  D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy

2. PN-EN 197-1 Cement — Czgé¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnoS$ci
dotyczace cementu powszechnego uzytku

3. PN-EN459-1 Wapno budowlane — Cze¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

4. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczenie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania (lub PN-C-04501
Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania)

5.  PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

6. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

7. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

8. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie

emulsji asfaltowych oraz trwalo$ci podczas magazynowania
metodg pozostatosci na sicie
9.  PN-EN 12273 Cienka warstwa na zimno - Specyfikacje

10.  PN-EN 12274-1 Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 1:
Pobieranie probek do ekstrakceji lepiszcza

11.  PN-EN 12274-2  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 2:
Okreslenie zawartosci lepiszcza

12. PN-EN 12274-3  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 3:
Konsystencja

13. PN-EN 12274-4  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 4:
Oznaczenie kohezji mieszanki

14.  PN-EN 12274-5 Cienka warstwa na zimno
Oznaczenie $cieralnosci

15.  PN-EN 12274-6  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 6:
Dozowanie

16.  PN-EN 12274-7  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cze$¢ 7: Metoda
wstrzagsowego $cierania

17.  PN-EN 12274-8  Cienka warstwa na zimno — Metody badan — Cz¢$¢ 8: Wizualna
ocena defektow

18.  PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu
emulsji asfaltowych lepko$ciomierzem wyplywowym

19.  PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

20.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalenn stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu (mozna stosowaé tez:
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych)

21.  PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie (lub PN-S-04001 Drogi
samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i
nawierzchni bitumicznych)

22.  PN-EN 13075-1  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czeg$¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda z wypeliaczem mineralnym

23.  PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

Metody badan — Czg¢$¢ 5:
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10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

c) WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen

na drogach publicznych, Warszawa 2010
d) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

10.4. Inne dokumenty

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
- Katalog wzmocnien i remontow nawierzchni podatnych i potsztywnych, GDDP-IBDiM, Warszawa 2001
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11. ZALACZNIKI
ZALACZNIK 1
ZAKRES STOSOWANIA CIENKICH WARSTW NA ZIMNO (wg [27])
—  Zalecany zakres stosowania

Cienkie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno sa stosowane w pracach utrzymaniowych,
w odnowie i modernizacji istniejacych nawierzchni. Moga by¢ stosowane w wykonywaniu nowych nawierzchni
na drogach nizszych kategorii ruchu.
W zabiegach utrzymaniowych cienkie warstwy na zimno stosuje si¢ w celu:
— ulepszenia tekstury nawierzchni i poprawy szorstkosci,
—  polepszenia rownos$ci poprzecznej lekko zdeformowanych nawierzchni,
—  wypehienia kolein,
—  otrzymania jednorodnej, estetycznie wygladajacej nawierzchni,
— uszczelnienia lekko spgkanych i/lub porowatych nawierzchni,
—  zamknigcia nawierzchni i poprawy odpornosci na przenikanie wody.

W nowobudowanych i modernizowanych nawierzchniach drog cienkie warstwy na zimno stosuje si¢ jako
warstwy S$cieralne ukladane na warstwie wykonanej z mieszanki mineralno-asfaltowej na zimno, na podbudowie
stabilizowanej asfaltem, emulsja asfaltowa lub spoiwem hydraulicznym.

Cienkie warstwy na zimno moga by¢ ukladane na wigkszosci nawierzchni drogowych, zaréwno
na nawierzchniach podatnych (beton asfaltowy, SMA), jak i na nawierzchniach sztywnych (beton). Podloze moze
stanowi¢ powierzchniowe utrwalanie, warstwa po recyklingu lub podbudowa stabilizowana cementem.

Technika ta jest stosowana w roznych wariantach, ktore roznia si¢ rodzajem, wymiarami i krzywa uziarnienia
kruszywa, rodzajem asfaltu i emulgatora uzytego do produkcji emulsji, rodzajem zastosowanego modyfikatora w
zaleznoséci od warunkow ruchu i klasy drogi, na ktora jest projektowana. Obecnie jest mozliwe zastosowanie cienkiej
warstwy na zimno na wszystkich rodzajach drég obciazonych ruchem od lekkiego do bardzo cigzkiego wiacznie.

W tej technologii praktycznie nie ma strat luznego kruszywa, jak w powierzchniowym utrwaleniu, uzyskuje si¢
lepsza jednorodno$¢ pokrycia. Stosowana jest ona do wszystkich zapobiegawczych 1 korekcyjnych prac
utrzymaniowych zarowno na drogach pozamiejskich jak i na drogach miejskich, do ktorych zwlaszcza jest zalecana ze
wzgledu na szybko$¢ wykonania, brak zagrozenia pieszych luznym grysem (jak w powierzchniowym utrwaleniu) oraz
fatwos$¢ wykonczenia przy studzienkach, torach tramwajowych itp.

1.2. Ograniczenia stosowania

Cienka warstwa na zimno nie stanowi:

—  wzmocnienia konstrukcji nawierzchni,

—  naprawy zdeformowanych nawierzchni, jezeli zniszczeniu ulegly nizej potozone warstwy.
Ograniczenia w stosowaniu zwigzane sg ponadto z wlasciwo$ciami emulsji asfaltowych.
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ZALACZNIK 2

OCENA STOSOWANIA CIENKIEJ WARSTWY NA ZIMNO (wg [27])

Lp. Wyszczegdlnienie Charakterystyka
1 | Kategorie ruchu, dla ktorych zaleca si¢ stosowa¢ warstwe KR1 + KR6
2 | Klasy drog, dla ktorych zaleca si¢ stosowaé warstwe D,L,Z G,GP,S, A
3 | Ocena stosowania warstwy w warunkach miejskich bardzo wysoka
4 | Bezpieczenstwo uzytkowania warstwy: a) tekstura przeci¢tna
b) szorstkos$¢ bardzo wysoka
5 | Komfort jazdy dobry i b. wysoki
6 | Hatasliwo$¢ przecietna
7 | Trwalos¢ lat 3do6
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ZALACZNIK 3

PRZYKLAD ULOZENIA CIENKIEJ WARSTWY NA ZIMNO
NA SFREZOWANEJ ASFALTOWEJ WARSTWIE SCIERALNEJ (wg [27])

Przeznaczenie techniki

Frezowanie nawierzchni i przykrycie podwodjng cienka warstwa na zimno stosuje si¢ w celu poprawienia
réwnoS$ci poprzecznej nawierzchni, zabezpieczenia jej po sfrezowaniu przed destrukcja i poprawienia szorstkosci.
Frezowanie moze by¢ czeSciowe, plytkie lub warstwowe.

Opis techniki

Technika ta obejmuje:
j)  frezowanie warstwy $cieralnej nawierzchni na calej szerokosci jezdni lub pasa ruchu (czgsciowe, o glebokosci do
30 mm lub ptytkie, o glebokosci do 15 mm lub warstwowe, na pelng grubos$¢ warstwy $cieralnej),
k) wykonanie dwdch cienkich warstw na zimno.
Przykrycie sfrezowanej nawierzchni cienkg warstwg na zimno zaleca si¢ wykona¢ w tym samym sezonie.
Nalezy unika¢ pozostawienia sfrezowanej nawierzchni na zime, co grozi uszkodzeniami powierzchniowymi
i zwickszonymi kosztami odnowy w nastgpnym sezonie.

Uwagi wykonawcze

Wykonanie frezowania i cienkich warstw na zimno powinno by¢ zgodne z obowigzujagcymi przepisami
technicznymi.

Zaleca si¢ wykonanie dwoch cienkich warstw na zimno, z ktérych pierwsza warstwa ma funkcj¢ wyréwnawcza.
Catkowita grubos$¢ utozonych warstw powinna wynosi¢ co najmniej 12 mm.

Zalecany zakres stosowania

Zaleca si¢ stosowanie, jesli glebokos¢ koleiny nie przekracza grubosci warstwy $cieralnej. Srednia grubosé
sfrezowanej warstwy powinna by¢ zastagpiona nowymi warstwami na zimno tacznie o tej samej grubosci.
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