SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

Wykonanie nawierzchni asfaltowych na drogach gminnych i ulicach
w Gminie Ciezkowice

CPV 45.23.32.20-7, 45.23.31.42-6

WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE ROBOT
ZWIAZANYCH Z PROWADZENIEM REMONTU NA DRODZE

ROZDZ. I ]
I ZABEZPIECZENIE TERENU ROBOT:

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktérym sg prowadzone roboty od chwili ich
rozpoczecia az do zakonczenia i odbioru ostatecznego odpowiada Wykonawca.
Przed przystgpieniem do robdt wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia
uzgodniony z zarzadcg drogi i organem zarzadzajagcym ruchem projekt organizacji ruchu
i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy.

Projekt oznakowania robot nalezy wykonac zgodnie z:
- Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 pazdziernika 2000

(Dz.U. nr.90 poz.1006) w sprawie szczegotowych warunkow zarzadzania ruchem na drogach.
- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych

i Administracji z dnia 12 pazdziernik 2002 (Dz.U.170 poz.1393) w sprawie znakdéw i sygnatow

na drodze.
- Ustawa z dnia 23 lipiec 2003 Dz.U. 149 z dnia 28.08.2003 ,Prawo o ruchu drogowym”

oraz szczegotowymi  warunkami technicznymi dla znakdw i sygnatdw drogowych zgodnie
Dziennikiem Ustaw zatgcznik do nr 220 poz.2181 z dnia 23 grudnia 2003.

W czasie wykonywania robot Wykonawca zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce tak aby zapewnic bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Koszt zabezpieczenia terenu robdt nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie ze jest wigczony
W Cene umowy.

IT OCHRONA SRODOWISKA, PRZECIWPOZAROWA I HIGIENA PRACY.

1.Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszystkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego.

2.Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowe oraz jest odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcy.

3.Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.
Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich warunkéw sanitarnych.



III OCHRONA ROBOT.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone poszczegolnych robdt i za wszelkie materiaty
uzywane do realizacji robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.

IV OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNEJ I PRYWATNED.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniami lub zniszczeniem witasnosci
prywatnej lub publicznej.

Jezeli w zwigzku z niewtasciwym prowadzeniem robdt, zaniedban lub brakiem dziatan ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na
swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢ w taki sposdb aby stan naprawionej wasnosci
nie byt gorszy niz przed powstaniem zniszczenia.

V STOSOWANIE SIE DO PRAW I INNYCH PRZEPISOW.

Wykonawca jest zobowigzany znac¢ przepisy wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

VI OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW.

1.Wykonawca w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru przedstawi szczegétowe informacje
dotyczace proponowanych zrodet zamawiania i jakosci materiatdw z odpowiednimi Swiadectwami
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

2.Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane lub nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z mozliwoscig jego nie przyjecia i niezaptacenia.

VII OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Dobor sprzetu uzyty do robdt powinien gwarantowac jako$¢ okreslong w ofercie Wykonawcy oraz
zapewni¢ wykonanie zadan w terminie przewidzianym w umowie.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujgce warunkow umowy, nie zostang
dopuszczone do robot.

VIII OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu ktore nie wptyna
niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatdw jak i na jako$¢ wykonanych robdt.

Dobdr rodzajow Srodkow transportu i jego liczba musi gwarantowac wykonanie zgodnie z warunkami
umowy oraz zasadami okreslonymi w SST.

Wykonawca na biezgco i na wiasny koszt bedzie usuwat wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

IX OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz zgodnie
Z umowag oraz za jako$¢ z wymaganiami SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w terminie przez niego wyznaczonym.

X KONTROLA JAKOSCI ROBOT.



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przediozenie do akceptacji
Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci, w ktéorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgc wykonanie
robdt zgodnie z SST oraz poleceniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.

1.Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

a). organizacje wykonania robdt, terminy i sposdb prowadzenia robot.

b). oznakowanie robot dostosowane do odpowiednich rodzajow robot.

). wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania robét.
d). sposdb kontroli jakosci wykonywanych robot.

2.Zasady kontroli jakosci.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jako$¢ materiatdw. Wykonawca bedzie
przeprowadzat pomiary i badania materiatow oraz robot z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie,
ze zostaty one wykonane zgodnie z wymogami zawartymi w SST, poleceniami Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich kontroli.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi Wykonawca robét.

3.Pobieranie prébek.

Probki bedg pobierane losowo. Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢
udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora, Wykonawca wykona dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwos$¢ co do jakosci, koszty tych badan pokrywa Wykonawca.

Jesli nie stwierdzi sie usterek koszty badan pokryje Zamawiajacy.

4.Pomiary i badania.

Wszystkie badania i pomiary bedg prowadzone zgodnie z wymaganiami norm
i poszczegdlnych SST. Wykonawca przedstawi wyniki (na pismie) Inspektorowi
Nadzoru do akceptadji.

5.Badania prowadzone przez Zamawiajgcego.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli _jakosci, pobierania

prébek i badania materiatdw, zapewniona mu bedzie potrzebna do tego pomoc

ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ niezalezne od Wykonawcy badania
na swoj koszt.

Jezeli wystgpig rozbieznosci pomiedzy wynikami badan, Inspektor Nadzoru

oprze sie na witasnych badaniach lub poleci Wykonawcy zleci¢ innemu niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych badan. Koszty tych badan poniesie Wykonawca.

6.Atesty jakoéci materiatow i urzadzen.

Inspektor Nadzoru dopusci do uZycia tylko te materialy, ktore posiadaja atest
producenta stwierdzajgcy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.

7.Dokumenty budowy.

Y Protokoét przekazania terenu budowy.
Y Protokét odbioru robét.
Y Protokét z narad i ustalen.



XI OBMIAR ROBOT.
Obmiar robdt winien okreslic faktyczny zakres wykonywanych robdt w jednostkach ustalonych w
kosztorysie $lepym i SST.

Obmiaru dokonuje Wykonawca w obecnosci Inspektora Nadzoru, ktory odbidr akceptuje.

O obmiarze robdt Wykonawca powiadamia Inspektora Nadzoru co najmniej 3 dni przed tym terminem.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie

nie zwalnia Wykonawcy od ukoriczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang

poprawione zgodnie z instrukcjg Zamawiajgcego podang na pismie.

XII ODBIOR ROBOT.

1.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu winien by¢ dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt, poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowo$¢ dalszej czesSci do odbioru Wykonawca zgtasza
z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbidr zostanie przeprowadzony w terminie
do 5 dni od daty zgtoszenia.

2.0dbior czesciowy, dokonuje sie na tych samych zasadach jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Polega on na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

3.0dbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Zakonczenie robdt oraz gotowos$¢ do odbioru winna by¢ stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika z bezzwtocznym powiadomieniem o tym na pisSmie Inspektora
Nadzoru. Odbidr robdt nastgpi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru ostatecznego dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajacego z udziatem Wykonawcy na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz SST i poleceniami. W przypadku niewykonania
wyznaczonych robot poprawkowych Inspektor Nadzoru przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokot
Odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

a) SST

b) Polecenia i uwagi Inspektora zwtaszcza z odbioru robot zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu i udokumentowanie ich wykonania,

c) Recepty i ustalenia technologiczne ,

d) Dziennik budowy,

e) Wyniki badan i pomiaréw kontrolnych,

f) Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

g) Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

4.0dbior pogwarancyjny — polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny zostanie dokonany na podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

XIII PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg platnosd jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke ustalong
dla danej pozycji kosztorysowej.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej powinna uwzgledni¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie okreslone dla tej roboty w SST.
Do ceny jednostkowej nie nalezy wlicza¢ podatku od towaru i ustug VAT.



Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w kosztorysie ofertowym jest
ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robot objetych tg pozycja
kosztorysowa.

XIV PRZEPISY ZWIAZANE.

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.- Prawo Budowlane (Dz.U. nr 106 z dnia 05.12.2000 poz.1126)
2.Dziennik Ustaw nr 108 poz.953 z dnia 17 lipca 2002 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2002 w sprawie Dziennika Budowy, montazu oraz rozbiodrki tablic informacyjnych. Ustawa z
dnia 23 lipiec 2003 Dz.U. 149 z dnia 28.08.2003 ,Prawo o ruchu drogowym” oraz szczegdtowe
warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych Dziennik Ustaw zatacznik do nr 220 poz.2181 z
dnia 23 grudnia 2003

3.Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych ( Dz.U. z 2004 nr 204 poz.2086 z p.zm)
4.Ustawa ,Prawo zamdwien publicznych” z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz.U. nr 19 poz.177 z dnia 9
luty 2004 r. Dz.U. nr 164 z 2006 poz.1163 — z p6zn. zm).

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne
SST

nawierzchnie bitumiczne z mieszanek mineralno-asfaltowych
wbudowywanych na goraco

1.Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t objetych zadaniami z zakresu biezgcego utrzymania drég gminnych
potozonych na terenie Gminy Ciezkowice.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1 w zakresie wg pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjami Technicznymi.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania dotyczace

robot zwigzanych z wykonaniem odbudowy drédg w zakresie obejmujgcym wykonanie
nawierzchni bitumicznej.



1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe jak w obowigzujgcych polskich normach i w Ogélnych
Specyfikacjach Technicznych D.05.03.05. ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z SST
i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podane s w ,Wymagania
Ogolne” pkt.I

2.Materiaty.

2.1. Wymagania Ogodlne.

Wymagania ogolne stosowania materiatow ich pozyskania i sktadowania podano w OST
~Wymagania ogdlne” pkt.VI

Wykonawca jest zobowigzany przed rozpoczeciem robdt posiadac recepty na beton
asfaltowy przeznaczony do wbudowania w ramach biezgcego utrzymania drég opracowane
na reprezentatywnych prébkach aktualnie posiadanych materiatéw.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi w ustalonym terminie
wymagane wyniki badan laboratoryjnych materiatéw.

2.2. Wymagania dla kruszyw.

Uziarnienie kruszywa uzytego do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego nalezy dostosowacé do grubosci uktadanej warstwy.

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego nalezy uzyé kruszywa
takiego jak dla warstwy Scieralnej dla nawierzchni drég kategorii KR-3

2.3. Wymagania dla wypetniacza

Do wykonania mieszanki mineralno-asfaltowej typu ciezkiego nalezy uzy¢ wypetniacza
podstawowego wapiennego wg normy PN-S-96504 : 1961

2.4. Wymagania dla asfaltu.

Do wykonania mieszanki Scistej typu betonowego nalezy uzy¢ asfalt drogowy D-50 wg PN-C
96170 :1965

2.5. Wymagania do srodka adhezyjnego.

Nalezy uzy¢ srodek adhezyjny posiadajgcy $wiadectwo dopuszczenia (Aprobate Techniczng)
przez IBDIM w Warszawie do stosowania w budownictwie drogowym do produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych typu betonowego w przypadku niewystarczajgcej przyczepnosci
asfaltu do kruszywa (spadek przyczepnosci > 10%)

2.6.Materiat do skropienia podtoza.



Do skropienia podtoza pod naktadke nalezy uzy¢ kationowej emulsji asfaltowej
szybkorozpadowej klasy K1-50 Iub klasy K1-60 wg WT EMA -990 odpowiednich
wymagdaniach w podtozu.

Wystepujace w podtozu wyboje uzupetni¢ mieszankg kruszywa tamanego z zaklinowaniem
masg (jak w SST dla remontu nawierzchni z naruszeniem podbudowy)

2.7.Dostawy i przygotowanie materiatu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dostawy materiatow. Winien prowadzi¢ ilosciowy
i jakosciowy odbior dostaw poszczegdlnych asortymentdw materiatdw oraz badania
kontrolne.

Zmiana producenta asfaltu jak i zmiana Zzrodta pozyskania kruszywa w trakcie trwania robot
wymaga zgtoszenia Inspektorowi i powoduje koniecznoS¢ opracowania nowej recepty na
mieszanke z betonu asfaltowego.

Przechowywanie poszczegdlnych materiatdw powinno odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zbryleniem i zawilgoceniem.

Kruszywo nalezy skfadowaC oddzielnie w zasiekach wg przewidzianych w recepcie
asortymentdw i frakcji w celu uniemozliwienia wymieszania sie sgsiadujgcych ze sobg pryzm.
Asfalt nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze.
Zabrania sie podgrzewania zbiornikow asfaltu bezposrednio ptomieniem.

Sposob i warunki przechowywania nie mogg spowodowac utraty cech i jakosci lepiszcza.
Wypetniacz nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajacych przed zawilgoceniem.
Przechowywanie i skladowanie emulsji asfaltowej szybkorozpadowej nalezy prowadzi¢
w warunkach uniemozliwiajgcych spowodowanie utraty cech lepiszcza o obnizenia jego
jakosci.

3.Sprzet.

3.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w SST ,Wymagania ogolne”
pkt.VII

3.2. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych.

Wytwornia stacjonarna mieszanki mineralno-asfaltowej musi posiada¢ wyposazenie
gwarantujgce witasciwg jako$¢ wytworzonej mieszanki zgodng z receptg i Wymaganiami
Ogdlnymi.

3.3. Ukladarka do mieszanki mineralno-asfaltowej.

Wykonawca winien uzy¢ sprawnej uktadarki do mieszanki mineralno-asfaltowej
posiadajgce;j:
automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie réwnej warstwy ustalonej grubosci,
ptyte wibracyjng podgrzewang do wstepnego zageszczania.



3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno stosowac nastepujgce walce:
walce gtadkie stalowe ciezkie,
walce gtadkie stalowe wibracyjne lekkie.
Walce powinny by¢ wyposazone w:
system zwilzania watdw przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejenia sie
mieszanki,
w fartuchy ostonowe két (dotyczy walcéw ogumionych)w celu utrzymania temperatury.

3.5. Sprzet do oczyszczenia podioza pod nakladke z betonu asfaltowego.

Do oczyszczania podtoza pod naktadke nalezy stosowac:
szczotki mechaniczne (na mokro) oraz na sucho) tylko na odcinkach nie zabudowanych.
szczotki reczne,
sprezarki ze sprezonym powietrzem.

3.6.Sprzet do skrapiania podioza pod nakiadke z betonu asfaltowego.

Do skrapiania warstw nawierzchni, nalezy uzy¢ skrapiarki, ktéra powinna zapewnic¢
rozktadanie emulsji z tolerancjg + 10% w stosunku do ilosci zatozonej.

3.7. Sprzet reczny.

W miejscach uzgodnionych z Inspektorem stosowane bedzie reczne rozktadanie mieszanki
mineralno-asfaltowej przy uzyciu sprzetu jak w SST ,,Remont nawierzchni mieszankami
mineralno-asfaltowymi na gorgco”

3.7.1. Sprzet do zageszczania przy recznym rozkfadaniu mieszanki mineralno-asfaltowej
typu betonowego.

Do zageszczenia roztozonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy stosowac sprzet jak
w pkt.3.4.

3.7.2. Sprzet do zageszczania przy recznym rozkiadaniu mieszanki mineralno-
asfalt. typu betonowego.
W celu przygotowania podtoza nalezy uzy¢ sprzetu podanego w pkt.3.5.

4. Transport.

4.1. Wymagania ogoline.

Ogolne wymagania dotyczace stosowania transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne”pkt
III

4.2.Transport asfaltu.

Asfalt nalezy transportowac zgodnie z zasadami podanymi w normie PN-C-04024
z1991r.



4.3. Transport wypetniacza.

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ cysternami dostosowanymi do przewozu materiatéw
sypkich, wyposazonych w sprawne urzadzenia umozliwiajgce roztadunek pneumatyczny.
Wypetniacz workowany przewozony moze by¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed uszkodzeniem workdw i ich zawilgoceniem.

4.4. Transport kruszywa.

Kruszywo moze byC przewozone dowolnymi Srodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.5. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

4.5.1. Warunki transportu: -do transportu nalezy uzywacé wytgcznie pojazdy
samowyfadowawcze
-czas transportu od zatadunku do roztadunku nie
powinien przekroczy¢ 2 godziny przy jednoczesnym
zachowaniu warunku wymaganej temperatury
wbudowania,
-samochody musza by¢ wyposazone w pokrowce
brezentowe (plandeki) ktérymi przykrywa sie
mieszanke w czasie transportu.

5. Wykonanie robét.

5.1.Wymagania ogolne.
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogdlne” pkt.IX
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego.

Za opracowanie recept z materiatdw wczesniej przebadanych, odpowiada Wykonawca robét.
pkt.2.1. ,Wymagania ogdine” dla materiatéw.

5.3. Skiady i wymagania dla mieszanek mienaralno-asfaltowych typu betonowego.

Mieszanki mineralno — asfaltowe typu betonowego przeznaczone do wykonania naktadki
bitumicznej powinny posiada¢ skifad i wtasciwosci wg zalecen ogdinych Specyfikacji Techn.
GDDP - 1998

» Nawierzchnia z betonu asfaltowego” i niniejszych SST.

5.4. Warunki prowadzenia produkcji.

Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego na gorgco
nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach atmosferycznych (okreslonych oceng wizualng) i przy
temperaturze otoczenia w czasie prowadzenia robot co najmniej + 10 stopni.



Nie dopuszcza sie do uktadania nakfadki z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze (V>16 m/sek)
Wykonawca ponosi catkowitg odpowiedzialno$¢ za jakos¢ produkcji.
Bez uzgodnienia recepty laboratoryjnej Wykonawca nie powinien prowadzi¢ produkcji.
Wytwdrnia winna by¢ wyposazona w sprawne urzadzenia do automatycznego sterowania
produkcjg. Wytwdrnia winna zostal zaprogramowana zgodnie z zatwierdzong recepta
robocza.
Nie dopuszcza sie do recznego sterowania produkcjg mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac w otaczarce o mieszaniu cyklicznym (lub
ciggtym) zapewniajgcej:
wiasciwe wysuszenie kruszyw,
prawidtowe dozowanie sktadnikow,
wihasciwe wymieszanie sktadnikow,
zachowanie wymaganej temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowej.
Dozowanie sktadnikdw w otaczarce winno odbywac sie z doktadnoscia:
jedna dziatka elementarna wagi,
jedna dziatka elementarna przeptywomierza,

lecz nie wiecej niz:

- dla kruszywa + 2,0 %
- dla wypetniacza + 1,5 %
- dla lepiszcza + 0,3 %

Odchylenie zawartosci ktoregokolwiek ze sktadnikéw od sktadu projektowanego

nie moze powodowac zmniejszenia modutu sztywnosci ponizej warto$ci wymaganych.
Jezeli przewidziane jest dodanie $rodka adhezyjnego to nalezy go dozowaé

do asfaltu w ilosci okreslonej w recepcie.

Wykonawca powinien przestrzegac reziméw temperaturowych produkcji

mieszanek mineralno-asfaltowych typu betonowego ktore powinny wynosic¢ dla:

- asfaltu D50(w zbiorniku) 145 stopni C — 165 stopni C
- mieszanki min.asflatowej 140 stopni C — 170 stopni C
- kruszywa 165 stopni C — 180 stopni C

Z jednoczesnym zachowaniem warunku, ze w zadnym wypadku temperatura

nie moze przekroczy¢ max.200 stopni C,

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane do takiej temperatury aby mieszanka
min.asfalt. uzyskata wtasciwg temperature do otaczania asfaltem.

Asfalt w zbiorniku nalezy ogrzewac w sposob posredni. Uktad grzewczy winien by¢
wyposazony w sprawny termostat dla zapewnienia utrzymania statej temperatury.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o zbyt niskiej temperaturze

nie moze zostaé przeznaczona do wykonania nakfadki nawierzchni.

5.5. Skropienie podioza pod naktadke min.asfaltowq.

W celu lepszego potaczenia zespolenia istniejgcej nawierzchni z wykonang nakfadka
min.asfalt. nalezy podtoze pod naktadke skropi¢ lepiszczem-emulsjg szybkorozpadowg
50-60% zgodng z pkt.2.6. w ilosci minimalnej dla tego rodzaju zabiegu. tj.0,5 kg/m2
Sciane boczng przylegtego pasa ruchu nalezy posmarowac asfaltem D-100



5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej typu betonowego.

Kazdorazowe rozpoczecie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinno
nastgpi¢ po wizualnym sprawdzeniu przez Inspektora, poprawnosci przygotowania i
skropienia emulsjg asfaltowg podtoza i ewentualnego uzupetnienia wyboi pod nakfadke.
Mieszanke mineralno-asfaltowa typu betonowego dostosowang do grubosci ukfadanej
warstwy  naktadki i zgodng z wymaganiami SST nalezy wbudowal przy uzyciu
odpowiedniego sprzetu podanego w pkt.3

Uktadarka powinna sie poruszac z predkoscig 2-4 m/min.

Naktadke nalezy utozy¢ z zachowaniem niwelety i spadkdw poprzecznych.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
podanej w pkt.5.4.

5.7. Zageszczenie nakiadki z mieszanki mineralno-asfaltowej typu
betonowego.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu podanego w pkt.3

Wstepne zageszczenie nalezy uzyska¢ deskg wibracyjng uktadarki.

Poczatkowa temperatura mieszanki zalezna od rodzaju lepiszcza powinna wynosi¢ nie mniej
niz 135 stopni C ( z uzyciem asfaltu D—50)

5.8. Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu naktadki z betonu asfaltowego.

oznakowanie danego odcinka robdt,

zaznaczenie poczatku i konca naktadki,

odstoniecie krawedzi jezdni z naniesionych zanieczyszczen,

uzupetnienie istniejgcych wyboi ustalong technologig,

oczyszczenie i skropienie podtoza szybkorozpadowg emulsjg oraz posmarowanie Scian
bocznych asfaltem,

pokrycie powierzchni kraweznikdw, wtazéw, wpustow asfaltem,

mechaniczne lub reczne wbudowanie odpowiedniej grubosci i rodzaju masy,

odpowiednie zageszczenie,

rozplantowac¢ nadmiar ziemi na pobocza,

obmiar wykonanej naktadki,

usuniecie oznakowania po zakonczeniu robot

a w zaleznosci od etapu realizacji kontraktu: odbidr czesciowy, odbidr ostateczny lub

pogwarancyjny.

5.9. Oznakowanie danego odcinka robét.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka na ktorym prowadzone sg roboty od chwili
ich rozpoczecia az do ostatecznego zakonczenia odpowiedzialny jest Wykonawca.
Oznakowanie jak w pkt.I1 ,,0gdlne wymagania dotyczace robot”.

W przypadku robdt utrzymaniowych trwajacych nie dtuzej niz 6 tygodni i nie
wymagajacych catkowitego zamkniecia jezdni, = Wykonawca zgtasza  do organu
zarzgdzajgcego ruchem, uzgodniony z zarzadcg drogi i wkasciwg Komendg Policji, sposdb
zabezpieczenia i oznakowania tych robdt podajac date i czas ich wykonania.

5.9.1. Zaznaczenie lokalizacji utozenia naktadki.

Miejsce utozenia naktadki na nawierzchni powinno by¢ zaznaczone farbg w sposdb trwaty.



5.9.2. Rodzaj betonu asfaltowego a grubos$¢ naktadki.

Naktadka powinna by¢ wykonana z odpowiedniego betonu jak w pkt.1.3.

5.9.3. Wykonywanie naktadki z uzyciem uktadarki.

Lokalizacja miejsc naktadek wg pkt.5.9.2.

-oczysci¢ podtoze z niezwigzanych ziaren kruszywa.,

-usung¢ wode i wieksze zawilgocenia przez osuszenie,

- usung¢ zanieczyszczenia i kurz,

- wykonac skos na poczatku i na koncu naktadki,

- skropi¢ podtoze pod naktadke emulsjg szybkorozpadowg zgodng z pkt.5.5.

- po rozpadzie emulsji roztozy¢ odpowiednig mieszanke z betonu asfaltowego

zgodna z wymaganiami niniejszej SST (pkt.5.2i 5.7)

- wyprofilowac i wkasciwie zagesci¢ mieszanke mineralno-asfaltowg z zachowaniem
warunkéw podanych w pkt.5.6.
Nalezy wykonaé zerwanie paséw nawierzchni Wirtigenem celem ztagodzenia potaczen
naktadki z istniejgcg nawierzchnig oraz wyréwnac pobocza.
6.Kontrola jakosci robot.

Ogdlne wymagania kontroli jakosci prowadzonych robét podano w ,,Wymagania ogdine”
pkt.10

6.1.Badania przed przystapieniem do robot.
Wykonawca przedstawi wyniki badan wszystkich materiatéw do produkcji mas.
6.2. Badania w czasie robét.

CzestotliwosS¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki min.asfalt.
obowigzujgcych przepiséw zawartych w OST GDDP ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”

6.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej.

Badanie uziarnienia nalezy wykonac¢ zgodnie z normg PN-B-06714-15 z 1991
Prébki pobra¢ po wymieszaniu kruszywa.

Krzywa uziarnienia powinno odpowiadac¢ projektowanej w recepcie.

6.2.2. Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej.

Badanie przeprowadzi¢ metodg ekstrakcji asfaltu.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptg laboratoryjng z dopuszczeniem tolerancji.

6.2.3. Badanie wiasciwosci asfaltu.
Nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej nowej dostawy zgodnie z pkt.2.4. niniejszej SST
6.2.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza.

Zgodnie z pkt.2.3. SST.



6.2.5. Badanie wlasciwosci kruszywa.

Wiasciwosci kruszywa nalezy zbada¢ zgodnie z pkt.2.2. SST.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki min.asfaslt.

Uzyskana temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
6.2.7. Sprawdzenie wygladu mieszanki min.asfalt.

Wizualna ocena masy w trakcie produkcji, w czasie zatadunku i po wbudowaniu.

6.2.8. Sprawdzenie wlasciwosci mieszanki min.asfalit.

Uzyskane wyniki badan powinny by¢ zgodne z receptg i wymaganiami podanymi w pkt.5.3. i
5.4.

6.2.9. Prawidlowos¢ wykonania polaczen i wyglad zewnetrzny naktadki.

Nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania potgczenia naktadki z istniejgcg warstwg Scieralng i jej
szczelnoSc.

6.2.10 Rownosc¢ nakitadki i spadki poprzeczne.
Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-68 /8931-04
6.2.11 Grubosc¢ nakiadki.
Grubos¢ naktadki mierzona jest w trakcie uktadania zaostrzonym stalowym pretem.
6.3. Badania odbiorcze.
Do tych badan naleza:
potgczenie naktadki z istniejgcg nawierzchnig,
krawedZ i obramowanie,
wyglad naktadki,
zageszczenie i wolna przestrzen,
szeroko$¢ naktadki.
7.0bmiar robot.
7.1.0bmiar robodt okresli faktyczny zakres robdt oraz ustali rzeczywiste ilosci wbudowanych
materiatow.
7.2.Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2

8.0dbior robot.

Wykonana naktadka podlega odbiorowi ostatecznemu i pogwarancyjnemu.



Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich jakosci, ilosci i wartosci.

Zasady odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu okre$lono w ,Wymagania Ogdine”
pkt.XII



