SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

REMONTY CZASTKOWE, ODTWORZENIOWE
NAWIERZCHNI, BITUMICZNYMI MASAMI
MINERALNO-ASFALTOWYMI NA TERENIE

MIASTA OLSZTYNA

Specyfikacja techniczna zawiera:

I. Wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét zwiazanych z wykonaniem
nawierzchni z betonu asfaltowego.

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

OST - ogoblna specyfikacja techniczna

SST - szczegOlowa specyfikacja techniczna
IBDIiM - Instytut Badawczy Drog 1 Mostow
CzZDP - Centralny Zarzad Drég Publicznych

1. NAWIERZCHNIE Z ASFALTOBETONU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji
nawierzchni z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania
Szczegotowej specyfikacji technicznej (SST), ktora jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji biezacych prac utrzymaniowych zwigzanych
z wykonywaniem rob6t wymienionych w pkt. 1.1., na terenach administrowanych przez Zarzad
Drog, Zieleni 1 Transportu w Olsztynie.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem warstwy §cieralnej, wigzacej, wyroOwnawczej i wzmacniajacej
z betonu asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10].

Nawierzchni¢ z betonu asfaltowego mozna wykonywac dla drég o kategorii ruchu od KR1
do KR6 wg ,.Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych”, IBDiM —
1997 [12] wg ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drog wg kategorii ruchu
. liczba osi obliczeniowych

kategoria ruchu 100 kN/pas/dobe

KR1 >12

KR2 od 13do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000




1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o
okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajgca okreslone
wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa ulozona i zaggszczona.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktora poprawia adhezje asfaltu
do materialdéw mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ blonki asfaltu na powierzchni kruszywa
na odmywanie wodga; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy
z mieszanki mineralno-asfaltowej.

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu
w wodzie.

1.47. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wlasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjng.

1.4.8. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany
w warunkach zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i
uzyskiwanych parametréw technicznych robot.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami
I z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Beton asfaltowy

Do remontow czastkowych nawierzchni wykonywanych mieszankami mineralno -
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco nalezy stosowac¢ beton asfaltowy,
ktory powinien spetnia¢ wymagania dla warstwy Scieralnej zgodnie z zatacznikiem E w PN-
S-96025:2000

2.3. Polimeroasfalt

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu modyfikowanego
polimerami, to polimeroasfalt musi spelnia¢ wymagania TWT PAD-97 IBDiM [13] i posiada¢
aprobate techniczng.

Polimeroasfalt (asfalt modyfikowany polimerami) powinien by¢ gotowym produktem
wytwarzanym przemystowo, otrzymanym z polaczenia asfaltu naftowego z polimerami,
przeznaczonym do produkcji betondéw asfaltowych. Polimeroasfalt powinien mie¢ aprobatg
techniczng wydang przez IBDiM.

Rodzaje polimeroasfaltow podano w tablicy 2. Dopuszcza si¢ stosowanie innych
rodzajow polimeroasfaltu po akceptacji Inzyniera.



Tablica 2. Rodzaje polimeroasfaltoéw drogowych wg [14], w zaleznosci od warstw nawierzchni
i kategorii ruchu

Warstwa nawierzchni Rodzaj polimeroasfaltu dla kategorii ruchu
Lp.
KR 1:2 KR 3+6
1 |Beton asfaltowy i mieszanka| DE 80 A, B, C; DE 30 A, B, C;
SMA do warstwy $cieralne;j DE 150 A, B, CY; DE 80 A, B, C;
DP 80; DE 150 A, B, CY;
DP 80;
2 |Beton asfaltowy do warstwy| DE30A,B,C; DE 30 A, B, C;
wigzacej DE 80 A, B, C; DE 80 A, B, C;
DP 30; DP 80; DP 30; DP 80

1) Tylko do cienkich warstw ,,na goraco”

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe speiniajace wymagania okreslone
w WT.EmA-99 [14].

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— skrapiarek,
- walcow lekkich, $rednich i cigzkich ,
- walcow stalowych gladkich,
- walcoéw ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
- samochodow samowytadowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 4.
4.2. Transport materialow
4.2.1. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
Z przykryciem w czasie transportu 1 podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin
Z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Przy naprawie niewielkich powierzchni nalezy transportowa¢ mieszank¢ mineralno-
asfaltowa przy pomocy samochoddéw termosow z podwojnymi §cianami skrzyni wyposazone;j
W system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.



5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod warstweg nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane
1 rowne. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wieksze od podanych
w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierownos$ci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtoze pod warstwe
Scieralng | wigzaca i wzmacniajaca
1 |Drogi klasy A, Si GP 6 9
2 |Drogiklasy GiZ 9 12
3 |Drogi klasy L i D oraz place i 12 15
parkingi

W przypadku gdy nierownosci podioza sg wigksze od podanych w tablicy 7, podtoze nalezy
wyroéwnaé poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawcze;j.

Przed roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropié¢
emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci asfaltu
po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe krawegznikoéw, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny byc¢
pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym okreslonym w SST i zaakceptowanym przez
Zamawiajacego.

Tablica 8. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

. . Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
L Podloze do wykonania warstwy lub uphvnni faltu uphvimi
P-1 z mieszanki betonu asfaltowego ub uplyhniacza Zkgin?z 1 UpTynnionego,
Podtoze pod warstwe asfaltowa
1 |Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa 0d0,7do 1,0
2 Podt_:)l_Jdowa z kruszywa o 0d 0,5do 0.7
stabilizowanego mechanicznie
3 Podbudowa} z chudego betonu lub 0d0,3d005
gruntu stabilizowanego cementem
4 NaW|erzchn_|a asffaltowa 0 0d0,2do05
chropowatej powierzchni

5.3. Polaczenie miedzywarstwowe

Kazda ulozong warstwe¢ nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uptynnionym
przed ulozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia migdzy
warstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza
podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej lub uptynniacza
z asfaltu uptynnionego

Ilos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
Lp. Potaczenie nowych warstw lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m?
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyrownawcza lub 0d 0,3do 0,5
wzmachniajaca
3 | Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do0,3




Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co
najmniej:

- 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

5.4. WarunkKki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla
wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru %
> 16 m/s).

5.5. Odcinek préobny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmnie;j
na 3 dni przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest whasciwy,
— okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,
— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia
warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzetu, jakie beda stosowane
do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego.
Wykonawca moze przystagpi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Zamawiajacego.

5.6. Naprawa uszkodzen nawierzchni z betonu asfaltowego

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

— pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokos¢ umozliwiajaca uzyskanie rownego i ptaskiego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt
prostej figury geometrycznej np. czworoboku (nie stosuje si¢ obryséw wyokraglonych),

— usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

— usuniecie wody,

— doprowadzenie uszkodzonego miejsca do stanu powietrzno - suchego,

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku 1 pytu.

Po przygotowaniu otworu jw. nalezy skropi¢ jego sciany i dno kationowa emulsja
asfaltowa szybko rozpadowa w ilosci 0,5 I/m2 .

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych
sciggaczek oraz listew profilowych. Otwor wypetnia si¢ uktadajac mieszanke w rogach

I wzdtuz krawedzi pozniej w srodku. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze
srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastepnie je
rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu
naprawione miejsce byto rowne z powierzchnig nawierzchni. Roztozona mieszankg nalezy
zagesci¢ malym walcem wibracyjnym lub zageszczarka ptytowa. Przy uszkodzeniach
glebszych niz 8 cm nalezy mieszanke wbudowywac¢ oddzielnie w 2-6¢h Iub w 3- ech
warstwach. Kazda nastepna warstwa moze zosta¢ roztozona po starannym zageszczeniu
poprzedniej.



Zaggszczanie zawsze zaczynamy W narozach i wzdtuz krawedzi, przechodzac stopniowo

w kierunku srodka wypetnienia. Najpierw nalezy wykona¢ jedno lub dwa pierwsze przejscia
walcem bez wibracji. Nastepnie, co najmniej 10 - 15 przej$¢ z wiaczong wibracjg. Gdy
kolejne przejscia walca nie zmienig wygladu powierzchni wypetnienia, nalezy zakonczy¢
zageszczanie.

Przy naprawie obtamanych krawegdzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opdr boczny

dla zageszczanej warstwy i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.
5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazong w
uktad z automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie
z dokumentacja projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury wytworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej, ktéra powinna wynosic:

-zD50 od 140° Cdo 170°C,
-zD 70 od 135° C do 165° C,
-z D 100 od 130° C do 160° C,
- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosic¢ nie mniej niz:
- dla asfaltu D 50 130° C,
- dla asfaltu D 70 125° C,
- dla asfaltu D 100 120° C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltow.
Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle
do osi drogi.
Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
co najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.
Ztacze robocze powinno by¢ rowno obcigte 1 powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukow3.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystagpieniem do roboét Wykonawca powinien przedtozy¢ aprobate techniczng
na kationowa emulsje asfaltowa szybkorozpadowa oraz recepte na mieszanke mineralno-
asfaltowa.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie wykonywania napraw uszkodzenia beda kontrolowane:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanej mieszanki - zgodnie z OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego”,

- ilo$¢ wbudowywanej mieszanki mineralno - bitumicznej na 1 m2,

- rOwnos$¢ naprawianych fragmentow. Roznice miedzy naprawiang a sasiadujaca
powierzchnig , nie powinny by¢ wieksze od 4 mm - dla drog o V>60 km/h, i od 6 mm

- dla drog o V<60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) naprawionego fragmentu jezdni powinien by¢ zgodny z jej
istniejagcym spadkiem. Poziom warstwy wypetniajacej ubytek powinien by¢ wyzszy od
otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.



6.3.1. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki  mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadnos$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi
w SST.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacjg
projektowa, z tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej polozonej, nie
ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢
szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz
Scm.

6.4.2. ROWnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-
68/8931-04 [11] nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Dopuszczalne nierownosci warstw asfaltowych, mm

Lp. Drogi i place \/Vgrstwa W§r§twa Warstwa wzmacniajaca
Scieralna Wwi13zgca
1 |Drogi klasy A, Si GP 4 6 9
2 |Drogiklasy GiZ 6 9 12
3 |Drogi klasy L i D oraz place i 9 12 15
parkingi

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i1 na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.4. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja = 10 %.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja
wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla ktorej tolerancja wynosi £ 5 mm.

6.4.5. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztagcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.6. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa S$cieralna przy opornikach drogowych i1 urzadzeniach w jezdni powinna
wystawa¢ od 3 do 5 mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikéw powinny byc¢
wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obciecia pokryte asfaltem.

6.4.7. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spgkanych.

6.4.8. Zaggszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zaggeszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w SST i recepcie laboratoryjne;.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior polega na ocenie wizualnej rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich ilosci i jakosci. Odbioru rob6t dokonuje wlasciwy miejscowo Inspektor. Podstawowym
dokumentem do dokonania odbioru jest rejestr obmiaru robdt sporzadzony przez Wykonawce
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego, stanowigcy zatacznik nr 1 do SST i potwierdzony
przez wlasciwego miejscowo Inspektora.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie lub zakup mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania,
- oczyszczenie podloza
- posmarowanie lepiszczem podtoza, krawedzi urzadzen obcych i1 kraweznikow,
- skropienie migdzywarstwowe,
— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie asfaltem,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

10.1.1 PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania
10.1.2 PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

10.2.1 Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i1 polsztywnych. IBDiM,
Warszawa, 1997

10.2.2 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

10.2.3 Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999



