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LEGENDA
1.

Długości i wymiary blach i kształtowników przed zamówieniem należy
zweryfikować na podstawie obmiarów na budowie.

2.
Połączenia spawane powinny być wykonane metodą półautomatyczną w osłonie
gazów ochronnych w celu uzyskania odpowiedniej jakości powłoki cynkowej.

3.
Na etapie projektu warsztatowego należy uwzględnić otwory na śruby, a także
otwory technologiczne, które umożliwią swobodny przepływ cynku na zewnątrz i
wewnątrz oraz odpowietrzenie elementów.

4.
Brak wskazania na rysunku technicznym elementu, którego zastosowanie wynika
ze znanych lub powszechnie przyjętych rozwiązań w zakresie sztuki budowlanej,
nie zwalnia wykonawcy z konieczności skalkulowania i zastosowania takiego
elementu w porozumieniu z Inwestorem oraz Projektantem.

5.
Do połączeń skręcanych stosować śruby kl. 5.6 i podkładki sprężyste.

6.
Połączenia spawane wykonywać spoinami obwodowymi gr. 3mm.

7.
Stal S235JR.
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