Zatacznik nr 10 do SWz

Opis przedmiotu zaméwienia - zestawienie parametréw techniczno-uzytkowych

Zestaw urzadzen do mycia, dezynfekcji i sterylizacji narzedzi

Nr pozycji Nazwa urzadzenia llos¢ sztuk
1 Myjnia-dezynfektor narzedziowa przelotowa o 1
tadownosci do 18 tac
2 Sterylizator parowy na 4 jednostki wsadu 1

1.

Petna nazwa urzadzenia: Myjnia-dezynfektor narzedziowa przelotowa o tadownosci
do 18 tac -1 szt.

Rok produkcji: minimum 2022

Urzadzenie fabrycznie nowe

Lp. Wymagania techniczne (minimalne parametry techniczne)
Komora przelotowa, dwudrzwiowa.
1. | Komora wykonana ze stali kwasoodpornej zgodna z normg PN EN 1.4404 o grubos$ci minimum 1,5mm.
Wszystkie krawedzie wewnetrzne komory spawane (zaokraglone).
2 Drzwi komory przesuwne otwierane automatycznie (otwieranie drzwi w dét), naped drzwi komory elektryczny.
Drzwi automatycznie blokowane w trakcie trwania procesu.
3 Drzwi z logikg dziatania — brak mozliwosci otwarcia drzwi wytadunkowych dla programoéw testowych oraz z
" | btedem.
Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie zatadowczej i roztadowcze;.
4 Szerokos$¢ myjni maksymalnie 90cm (konstrukcja urzgdzenia nie wymagajgca dostepu serwisowego bocznego;
" | konstrukcja urzadzenia nie wymagajgca wysuwania urzadzenia na czas dokonywania napraw serwisowych).
5 Przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzedzi chirurgicznych mikrochirurgicznych i osprzetu anestezjologicznego
" |iinnego. Przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzedzi chirurgicznych da Vinci.
6 Pojemnos¢ komory:
" | - do 18 tac narzedziowych o wym. Zgodnych ze standardem DIN 1/1.
7 Komora myjgca ogrzewana elektrycznie o mocy grzewczej komory 21-22kW.
8 Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona spryskujace, przewody rurowe, elementy grzejne), obudowa
" | wykonana ze stali kwasoodpornej.
9 WIlot wody zimniej, cieptej i uzdatnionej w gérnej czesci komory. Urzgdzenie spetnia wymagania w zakresie
" | podtaczenia do instalacji (zgodnos$¢ z norma EN 1717 potwierdzone w deklaracji zgodnosci)
10. llo$¢ wody dla jednej fazy procesu z petnym zatadunkiem nie przekraczajaca 35 litrow.
Wbudowany system automatycznego doboru ilosci wody do mycia odpowiednio do wielkosci zatad unku.
11. | Automatyczny zredukowany pobdr wody dla mniejszych wsaddw we wszystkich fazach procesu dziatajacy
niezaleznie od zastosowanego wdzka wsadowego oraz programu.
12 Czujnik kontroli obecnosci piany w komorze myjacej zainstalowany w sposdb dokonujgcy pomiaru obecnosci
" | piany ponad lustrem wody.
13 Czujnik zapchania systemu filtrujgcego komory myjni dokonujgcy pomiaru droznosci filtra w fazach mycia,
" | ptukania, dezynfekcji.
14 Monitorowanie i regulacja temperatury wody pobieranej dla poszczegdlnych faz procesu z alarmem w
" | przypadku przekroczenia wartosci bezpieczne;j.
15, System anty-pianowy realizujgcy funkcje mycia wstepnego brudnych narzedzi, zabezpieczajacy prace urzadzenia

w przypadku pojawienia sie piany w komorze myjgcej poprzez automatyczne uruchomienie dodatkowych




ptukan(bez ingerencji uzytkownika oraz zatrzymania programu) majgcych za zadanie skuteczne usuniecie
srodkéw pienigcych lub pozostatosci krwi na narzedziach.

16.

Koncowe ptukanie wodg uzdatniong dejonizowang (demineralizowana).

17.

Czujnik pomiaru przewodnosci w fazie ptukania koncowego, uruchamiajgcy w sposéb automatyczny dodatkowe
ptukanie wodg zdemineralizowang w przypadku gdy nie zostanie osiggnieta zadana wartos¢ koricowa
przewodnosci.

18.

Spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu zaworu spustowego o przekroju minimum 50mm (nie
dopuszcza sie pompy spustowej ze wzgledu na zbyt dtugi czas oprdzniania po kazdej fazie mycia oraz konicznos¢
serwisowania).

19.

Jedna pompa myjgca w celu réwnego rozktadu cisnienia w uktadzie mycia:

-wydajno$¢ pompy min 900 I/min

-monitoring cisSnienia za pompa myjaca

-wirnik pompy myjacej wykonany ze stali kwasoodpornej

-pompa oraz catos¢ uktadu orurowania oprdzniane catkowicie po kazdej fazie procesu poprzez zawor spustowy.

20.

Predkos¢ obrotowa pompy myjacej regulowana za pomocg falownika zapewniajg tzw. , miekki start pompy”
zabezpieczajgcy przed uderzeniami wodnymi i uszkodzeniem narzedzi w komorze podczas startu pompy.
Mozliwos$¢ zadania cisnienia pompy odpowiednio do zatadunku i fazy procesu.

21.

Mozliwos$¢ zadania cisnienia pracy pompy obiegowej indywidualnie dla kazdej fazy procesu i programu,
odpowiednio do stopnia wrazliwosci narzedzi.

22.

Wydajnos¢ pompy myjacej >=950 |/min.

23.

Pie¢ pomp detergentu kazda z mozliwos$cig nastawy dozy $rodka bezposrednio z panelu sterujgcego w ml/litr
pobranej wody, dla kazdego programu zawartego w sterowniku oddzielnie. Pomiar ilosci dozowanych srodkéw
za pomocg przeptywomierzy dla wszystkich pomp dozujgcych. Myjnia winna utrzymywad state stezenie
roztwordw roboczych niezaleznie od wielkos$ci zatadunku komory.

24,

Pomiar ilosci dozowanych srodkéw za pomocg przeptywomierzy dla wszystkich pomp dozujgcych z mozliwoscia
ich kalibracji. Zadane stezenie oraz ilos¢ zadozowanego preparatu podana na wydruku.

25.

Mozliwo$¢ dozowania minimum dwdch preparatow chemicznych w jednej fazie procesu w réznych
temperaturach (preparat oraz aktywator).

26.

State stezenie roztwordw roboczych we wszystkich fazach procesu niezaleznie od wielkosci zatadunku komory i
ilosci pobranej wody.

27.

Urzadzenie przystosowane do wspotpracy z systemem centralnego dozowania Srodkéw chemicznych.

28.

Sterowanie i kontrola pracy urzadzenia za pomocg sterownika mikroprocesorowego.

29.

Cyfrowe ztgcze transmisyjne RJ45 umozliwiajgce transmisje danych zwigzanych z parametrami procesu do
systemu rejestracji proceséw mycia i wsadow, zbierajgcego dane. Podglad i zapis parametréw z czujnikéw
sterowania procesu w systemie rejestracji w czasie rzeczywistym online. Autoryzacja potwierdzajaca
kompatybilnos$¢ i mozliwos¢é wspdtpracy z oferowanym systemem komputerowym, wystawione przez
producenta/autoryzowanego przedstawiciela oferowanego urzgdzenia medycznego.

30.

Sterownik wyposazony w ztgcza: RJ45, USB. Mozliwos¢ wspotpracy z systemem komputerowej ewidencji i
rejestracji obiegu narzedzi

31.

Wewnetrzna wbudowana w sterownik pamie¢ minimum 1000 przeprowadzonych cykli wraz z informacjami o
alarmach, nieprawidtowosciach procesu, dziataniami uzytkownika, z mozliwoscig ich zapisania na no$nik USB za
pomoca wbudowanego ztgcza USB.

32.

Wszystkie procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony uzytkownika.

33.

Dotykowy panel sterowania po stronie zatadowczej i wytadowczej z kolorowym graficznym wyswietlaczem o
przekatnej powyzej 10 cali (nie dopuszcza sie przyciskdow membranowych).

Wyswietlanie informacji o:

- aktualnym etapie procesu

- informacji o przyczynach btedu i awarii

- wartos¢ AO

- postep procesu,




- informacje o przegladzie.
Wszystkie komunikaty na monitorze sterownika w jezyku polskim w postaci tekstowej i graficznej.
WSszystkie opisy na panelach operatora w jezyku polskim.

Wyswietlanie informacji o aktualnym etapie procesu oraz informacji o przyczynach btedu i awarii na monitorze

34. | sterownika w jezyku polskim w postaci
tekstowej i graficzne;j.

35, Wyswietlacz po stronie zatadowczej zlokalizowany na ergonomicznej wysokosci 1400 — 1500mm

36 Wszystkie opisy na panelach operatora w jezyku polskim. Informacja po stronie zatadowczej i wytadowczej o

" | czasie pozostatym do korica procesu
37 Sterownik urzadzenia wyposazony w dodatkowy wyswietlacz graficzny postepu procesu zlokalizowany poza
" | wyswietlaczem.

38 Sterownik urzadzenia wyposazony w drukarke parametréw procesu (drukarka po stronie roztadowczej).
Panel sterowania urzagdzenia wykonany w wersji higienicznej tzn. na panelu sterujagcym nie ma zadnych
wystajgcych elementédw obramowan drukarki, obramowan panelu sterowania utrudniajgcych utrzymanie

39. | powierzchni czotowej w czystosci (mycie, dezynfekcja). Powierzchnia czotowa panelu sterowania szklana po
stronie zatadowczej i wytadowczej. Dopuszcza sie zgodne z przepisami ulokowanie przycisku awaryjnego
zatrzymania pracy urzadzenia.

40. Programowalna ksigzka serwisowa w sterowniku (informacja o potrzebie wykonania przegladu technicznego).

a1, Wszystkie komunikaty i alarmy wyswietlane na monitorze w jezyku polskim w postaci tekstowej.

42 Zabezpieczenie mozliwosci zmiany parametrow w postaci kodu lub klucza serwisowego.

43, Programy mycia i dezynfekcji termicznej w 93 st. C i termiczno-chemicznej w 55st.C.

Myjnia wyposazona w fabrycznie zwalidowane programy:
- instrumenty krotki
- instrumenty standardowy
44. | - instrumenty intensywny
- kontenery
- instrumenty neutralny
- instrumenty alkaiczny
Catkowity czas programu mycia, dezynfekcji termicznej w 93 st. C A0=3000, suszenia, nie przekraczajgcy 45 min.
dla nastepujgcych parametréw programu i zatadunku:
1.Minimalne wymagane fazy programu:
-mycie wstepne (pobdr zimna woda),
45 -mycie zasadnicze w temperaturze 60 st.C (5 minut) (pobdr zimna woda)
’ - ptukanie (pobor zimna lub ciepta woda)

- dezynfekcja termiczna w 93 st.C A0=3000 (pobd6r woda demineralizowana)
- suszenie 120st.C

2. Zatadunek komory myjacej na wézku narzedziowym minimum 5-cio poziomowym z narzedziami ze stali

nierdzewnej o wadze 100kg.

Wyswietlanie wspétczynnika dezynfekcji termicznej AO na wyswietlaczu po stronie zatadowczej (zgodnie z

46, | horma EN 15883) oraz mozliwos¢ sterowania procesem dezynfekcji wg zadanej w programie wartosci AO

" | (zakonczenie procesu dezynfekcji po osiggnieciu zadanej wartosci A0).Wydruk osiggniete]j rzeczywistej wartosci
A0 na wydruku.
47, Liczba programow mycia — dezynfekcji do wyboru z panelu sterowania urzagdzenia minimum 15.
Program samo dezynfekcji myjni-dezynfektora (wszystkich zbiornikdw wody urzadzenia i orurowania

48. | wewnetrznego) w temperaturze minimum 93 st.C uruchamiany automatycznie na panelu sterowania w
przypadku postoju urzadzenia dtuzszego niz 24 godziny, zabezpieczajacy przed kontaminacjg wsadu.
Zintegrowana suszarka z mozliwoscig nastawy temperatury w zakresie od 55 do 120 st.C wtgcznie oraz czasem

49 | W zakresie do 30 minut indywidualnie dla kazdego procesu. Wydajnos¢ ttoczenia powietrza suszgcego

regulowana z poziomu sterownika w zakresie minimalnym 150 - 500m3/h.
Suszenie wsadu poprzez przytgcza wdzka wsadowego.




Suszarka ogrzewana elektrycznie, moc grzewcza elementéw grzejnych min 10kW.

50.
51 Wydajnos¢ ttoczenia powietrza suszgcego
| >=600m3/h.
52. Filtr wstepny oraz jatowy typu minimum H13 powietrza suszgcego.
53 Suszarka wyposazona w dwustopniowy system filtréw powietrza uzywanego do suszenia, w tym drugi stopien
" | filtr absolutny.
54, Czujnik zapchania systemu filtrujgcego powietrza uzywanego do suszenia.
Kondensator opardow zabezpieczajgcy instalacje wentylacyjng przed zawilgoceniem:
-chtodzony zimng wodg (nie dopuszcza sie chtodzenia powietrzem ze wzgledu na znikomg skutecznosc
55 kondensacji i zawilgocenie uktadu wentylacyjnego)
" | -odzysk ciepta suszenia i wody chtodzgcej kondensator
- separacja na wywiewanego powietrza od wody chtodzacej
-odprowadzenie skroplin oparéw po stronie maszyny.
56 Bojler przygotowawczy umieszczony ponad komorg myjacg do podgrzewania wody uzdatnionej (demi) w celu
" | przyspieszenia procesu (temp. podgrzewu w bojlerze minimum 93st.C).
57. Bezcisnieniowy grawitacyjny spust wody z bojlera do komory myjgcej za pomocg zaworu spustowego.
58. | Silnik suszarki bezszczotkowy.
Powierzchnia czotowa myjni wykonana w sposéb higieniczny tatwy do utrzymania w czystosci i mozliwa do
59. | dezynfekcji. Brak wystajacych $rub, klawiatur, wystajacych elementéw elektrycznych (za wyjatkiem wytacznika
bezpieczenstwa, ktérych mycie jest utrudnione.
Ramiona spryskujgce zapewniajace natrysk kazdej mytej tacy od goéry oraz od dotu, system wdzka wsadowego
60. | do sprzetu anestezjologicznego zapewniajacy przeptyw wewngatrz wezy oraz natrysk z zewnatrz. Suszenie wsadu
realizowane za pomocg obwodu myjacego (dotyczy réwniez wézkéw wsadowych).
61. Oswietlenie elektryczne wnetrza komory umozliwiajgce obserwacje prawidtowosci procesu mycia.
62 Przeszklone drzwi komory 100% powierzchni drzwi. Uszczelka drzwiowa doszczelniana do szklanej powierzchni
" | drzwi.
63 Konstrukcja i dziatanie myjni zgodne z PN-EN 15883-1 oraz PN-EN 15883-2.
"| Zgodno$é z normg potwierdzona w deklaracji zgodnosci oraz certyfikatem niezaleznej jednostki certyfikujacej.
64 Konstrukcja urzagdzenia nie wymagajgca stosowania specjalnych elementéw montazowych lub konstrukcyjnych
" | typu — cokét, fundament, wanna cokotowa.
65 Podtaczenie odptywu z myjni higienicznie bezposrednio do kanalizacji bez potrzeby stosowania studzienki
" | $ciekowej oraz wanny cokotowej (brak mozliwosci rozwijania sie drobnoustrojow).
66. Zasilanie elektryczne 400V, 3P+N+PE, 50Hz, maksymalnie 25kW.
Urzadzenie wyposazone w 3 zawory przytgczeniowe do poboru wody:
- wody cieptej,
-wody zimnej
67. . . .
-wody demineralizowanej,
Predkos¢ poboru wody przez myjnie minimum 40l/minute dla kazdego z zawordw.
Nie wymaga podfaczenia do instalacji sprezonego powietrza.
6. Nie wymaga podtfaczenia do instalacji sprezonego powietrza.
69. Myjnia dezynfektor narzedziowa przelotowa, sterylizator parowy, jednego producenta.
Wspdlne wyposazenie dla 1 myjni-dezynfektora
Wdzek zatadowczy na 15 duzych tac narzedziowych 1/1DIN na 5 poziomach (minimalna wysokos$¢ uzytkowa
kazdego z poziomdw pomiedzy pétka a ramieniem myjgcym 80mm).
70. Wdzek wyposazony w dwa demontowane poziomy ktore po demontazu zwiekszajg wysokos¢ zatadunkowa

poziomu do minimum 210 mm (pdétka demontowana wraz z ramieniem myjacym, przytgcze wodne ramienia
myjacego wyposazone w automatycznie samozamykajgce przytgcze nie wymagajace stosowania dodatkowych
zaslepek).




Przytgcze myjgco suszgce wdzka umiejscowione centralnie w podstawie (brak btedéw dokowania wézka przy
obrocie o0 180 stopni). Materiat stal kwasoodporna. - szt.1
Wdzek zatadowczy na co najmniej 12 duzych tac narzedziowych DIN na 4 poziomach (minimalna wysokos¢
uzytkowa kazdego z poziomdéw pomiedzy pdtka a ramieniem myjagcym 110 mm). Przytgcze myjgco suszace
wozka umiejscowione centralnie w podstawie (brak btedéw dokowania wézka przy obrocie o 180@). Jednolita
spojna konstrukcja wdzka (pétki oraz ramiona zamontowane na state w celu zapobiegania przed
71. | przemieszczaniem). Wdzek wyposazony w samozamykajgce podtgczenie do tacy do mycia do mikro
instrumentow (przeptywowe mycie i suszenie wewnetrznej powierzchni mikro instrumentéw, kanatow) —
minimum 4 podtgczenia zlokalizowane na 2 poziomach dla tac do mycia do mikro instrumentéw kanatowych.
Wdzek przystosowany i zwalidowane do zatadunku i mycia minimum 20 kg/poziom mycia. Materiat stal
kwasoodporna - szt. 1.
Tace o rozmiarze minimum 500 x 300 mm, wysokos$¢ minimum 50mm, z zestawem przytgczy do mycia mikro-
instrumentéw na minimum 12 narzedzi kanatowych w tym tez trokary. Taca wyposazona w minimum
79 | 2 mocowania pozycji narzedzi,
|- 10 portéw z samozamykaczem dla narzedzi kanatowych fi 5 - 6 mm,
- 2 port z samozamykaczem dla narzedzi kanatowych fi 4 - 8 mm,
Ilos¢ kompletnych tac - szt. 2.
Wyposazenie dla obu tac:
- 3 dysze natryskowe fi 4 mm i dtugosci 120 mm
73.| - 3 portéw Luer Lock zenskich,
- 3 portéw Luer Lock meskich
Kpl. 1
74.| Wdzek transportowy do wozkéw zatadowczych myjni z mozliwoscig dokowania do myjni - szt.2
75. | Gwarancja min 60 miesiecy (5 lat)
2. Petna nazwa urzadzenia: Sterylizator parowy na 4 jednostki wsadu — 1 szt.
Rok produkcji: minimum 2022
Urzadzenie fabrycznie nowe
l.p. Opis parametru
1. | Urzadzenie fabrycznie nowe, nie powystawowe - rok produkcji nie wczesniej niz 2022
Komora przelotowa prostopadtoscienna, dwudrzwiowa pozioma pojemnos¢ 4 jedn. wsadu (STE) zgodnie z PN
) EN 285/EN 285:
" | -kanat uszczelki wykonany w sposdb nie przewezajacy $wiatta komory wiecej niz 5 mm z kazdej strony,
- tatwe do demontazu przez obstuge szyny i filtr drenu,
Powierzchnia wewnetrzna komory gtadka poddana procesowi kuleczkowania w celu zwiekszenia powierzchni
3. | oddawania ciepta do materiatu (nie dopuszcza komory z elektropolerowanym wnetrzem komory ze wzgledu
na ograniczone przekazywanie ciepta do sterylizowanego materiatu),
4. | Zasilanie sterylizatora moc nie mniej niz 30 kW nie wiecej niz 36 kW
5. | Szeroko$c sterylizatora wraz z przestrzenig serwisowg boczng 100cm +/-10%
Komora i ptaszcz oraz drzwi wykonane catkowicie ze stali kwasoodpornej klasy co najmniej 1.4404 (AISI 316L).
Rama sterylizatora, opanelowanie wykonane w catosci ze stali nierdzewnej klasy co najmniej 1.4301 (AlSI
6. |304).
Instalacja wodna i parowa sterylizatora wykonana ze stali kwasoodpornej klasy co najmniej 1.4401 (AISI 316).
Wszystkie potaczenia wykonane orurowaniem sztywnym (nie dopuszcza sie potgczen elastycznych).
7. | Grubos¢ sciany komory 5-6 mm.
8. | Szerokos¢ komory sterylizatora 650-670 mm.
9. | Wysokos¢ komory sterylizatora 650-700 mm.
10. | Gtebokos¢ komory sterylizatora 650-710 mm.
11. | Komora zatadowcza na ergonomicznej wysokosci 70-85 cm
12 Ptaszcz parowy pierScieniowy umozliwiajgcy kontrole wszystkich spawdw podczas préoby wodnej wykonany ze
" | stali co najmniej klasy 1.4404 (AISI 316L).




13.

Automatyczne drzwi komory przesuwne pionowo:

-napedzane elektrycznie,

-wyposazone w przeciwciezar pozwalajgce na ich otwarcie w przypadku awarii i potrzeby szybkiego wyjecia
sterylizowanych materiatow

-wyposazone w zabezpieczenie uniemozliwiajgce zamkniecie drzwi, gdy natrafig na opdr

- blokowane w trakcie trwania procesu

-z logika dziatania (brak mozliwosci otwarcia drzwi wytadunkowych dla programéw testowych oraz z btedem)
-zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie zatadowczej i roztadowcze;j.
-wyposazone w oddzielne wytgczniki kraricowe potozenia otwarcia oraz zamkniecia drzwi, kontrolujgce swoje
dziatanie wzajemnie w celu zwiekszenie bezpieczenstwa.

14.

Sterowanie mikroprocesorowe.

15.

Dotykowy panel sterowania z kolorowym wyswietlaczem graficznym o przekatnej powyzej 5,5 cali po stronie
zatadowczej (nie dopuszcza sie przyciskdow membranowych).

Wyswietlanie informacji o aktualnym etapie procesu oraz informacji o przyczynach btedu i awarii na
monitorze sterownika w jezyku polskim.

Wszystkie opisy na panelach operatora w jezyku polskim.

16.

Dotykowy panel sterowania z wyswietlaczem po stronie wytadowczej o przekatnej min. 4 cali (lub minimum 4
linie tekstu) informujacy o:

stanie programu, stanie alarmowym.

Wyswietlacz informujacy o parametrach wewngtrz komory przez caty czas pracy sterylizatora (w jezyku
polskim).

17.

Panel sterowania po stronie zatadowczej i wytadowczej szklany.

18.

Czytelny, graficzny wskaznik postepu procesu umieszczony poza obszarem panelu sterujgcego informujacy o
postepie cyklu (dwa wskazniki, jeden po stronie zatadowczej drugi po stronie roztadowczej).

19.

Drukarka i wyswietlacze po stronie zatadowczej oraz wytadowczej, zlokalizowane obok linii komory
sterylizacyjnej na ergonomicznej wysokosci ok. 140-170 cm od posadzki (nie dopuszcza sie lokalizacji
wyswietlacza i drukarki bezposrednio ponad komorg ze wzgledu na oddziatywanie cieplne z komory)

20.

Rejestracja istotnych parametréw procesu - wbudowana drukarka po stronie zatadowczej sterylizatora.
Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na wydruku prezentowane w jezyku polskim. Dziatanie drukarki oraz
uktadu sterowania niezalezne, zgodnie wymaganiami normy PN EN 285. Drukarka gwarantujaca trwatos¢
wydruku.

21.

Program testujgcy Bowie & Dick.

22.

Program testu prdézniowego.

23.

Program rozgrzewajgcy powinien by¢ wyposazony w funkcje automatycznego uruchamiania programu
rozgrzewajgcego bez udziatu personelu.

24,

Programy sterylizacji 134°C i 121°C (minimum 5 programdéw —w tym min. 3 dla 134 °C) w tym program do
sterylizacji zestawdw narzedziowych w kontenerach oraz program przystosowany do ciezkiego zatadunku
(suszenie pulsacyjne).

25.

Sterylizator musi umozliwia¢ przeprowadzenie prawidtowego procesu przy petnym zatadunku komory dla
zestawdw o wadze nie mniejszej niz 7kg/1STE w programach standardowych Informacje o programach
potwierdzone w instrukcji obstugi urzagdzenia.

26.

Sterylizator musi umozliwia¢ przeprowadzenie prawidtowego procesu przy petnym zatadunku komory dla
zestawoOw o wadze nie mniejszej niz 15kg/1STE w programie do zatadunku ciezkiego. Informacje o
programach potwierdzone w instrukcji obstugi urzadzenia.

27.

Wszystkie programy gwarantujgce bezpieczenstwo procesu — programu zwalidowane przez producenta
urzadzenia. Czas trwania programu nie przekraczajacy 65 minut

28.

Faza kondycjonowania zawierajgca minimum 3 pulsacje parowe w podci$nienienie - nadcisnienie w celu
skutecznego usuniecia powietrza oraz wygrzania materiatu.

29.

Mozliwo$¢ zmian parametréw cyklu bezposrednio z panelu sterujgcego po podaniu odpowiedniego hasta
dostepu.

30.

Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napiecia zasilajgcego.

31.

Hasta o réznych poziomach dostepu (minimum 3 poziomy: uzytkownik, serwis techniczny szpitala,
autoryzowany serwis).




Ksigzka serwisowa w sterowniku urzadzenia ustalajgca okresy pomiedzy przeglagdowe — komunikaty

32. | informacyjne nie blokujgce pracy urzadzenia.
33. | Wbudowana fabrycznie sygnalizacja akustyczna zakonczenia procesu.
34. | Pomiar cisnienia w komorze oraz sterowanie procesem niezalezne od cisnienia atmosferycznego.
35. | Mozliwos¢ zaprogramowania uruchomienia urzgdzenia o zadanej godzinie.
Mozliwos¢ wymiany uszczelki drzwi przez przeszkolony w tym zakresie personel Zamawiajacego
36 gwarantowana przez producenta urzadzenia, niepowodujaca utraty gwarancji na urzadzenie. Sposéb
" | wymiany uszczelki powinien sie odbywa¢ bez dodatkowych narzedzi moggcych spowodowac mechaniczne
uszkodzenie uszczelki lub sterylizatora.
37 Sterownik wyposazony w ztgcze RJ45. Mozliwos¢ wspdtpracy ze wspdlnym systemem komputerowe;j
" | ewidencji i rejestracji obiegu narzedzi.
38 Urzadzenie wyposazone w zfgcze i oprogramowanie umozliwiajgce zdalny dostep serwisowy za
" | posrednictwem tgcza internetowego.
39 Préznia w komorze wytwarzana za pomocg mechanicznej dwustopniowej pompy prozniowej pierscieniowej z
" | uszczelnieniem wodnym o napedzie elektrycznym.
40. | Pompa prdzniowa wyposazona w dodatkowy niezalezny inzektor powietrzny wzmacniajacy dziatanie pompy.
41. | Zawory procesowe sterowane pneumatycznie.
2 Fabryczne zabezpieczenia zaworami bezpieczenstwa wszystkich zbiornikow cisnieniowych urzadzenia (
" | komora, ptaszcz, wytwornica, inne)
43 Zabezpieczenie fabrycznie czujnikami braku sprezonego powietrza wody chtodzacej oraz wody do
" | wytwornicy pary niezbednego do prowadzenia procesu -sygnalizowane jako btgd na panelu sterownika
44. | Zuzycie wody dla maksymalnego zatadunku nie wiecej niz 200 litrow
45. | Uszczelka dociskana do drzwi sprezonym powietrzem lub wodg
16 Wytrzymatos¢ uszczelki drzwi min. 3000 cykli (bez ograniczenia terminowego) gwarantowana przez
" | producenta.
47 Orurowanie dla obwodéw parowych i wodnych sztywne, wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej klasy
"1 1.4404 (AISI 316L) lub lepszej gatunkowo.
48. | Serwisowanie sterylizatora bez potrzeby wysuwania urzadzenia -tylko i wytacznie od przodu.
49. | Producent posiada wdrozony system jakosci ISO 9001 lub réwnowazny
50 Zgodnosé z dyrektywg dotyczacg urzgdzen cisnieniowych 97/23/EC dla elementow cisnieniowych
" | oferowanego urzadzenia.
Budowa, konstrukcja i wykonanie sterylizatora zgodna z normg PN-EN 285 / EN 285. Konstrukcja
51. | umozliwiajgca wykonanie wszystkich czynnosci walidacyjnych przewidzianych w PN - EN 554 / EN 554 lub EN
ISO 17665.
52. | Sterylizator zgodny z Dyrektywa medyczng nr 93/42/EEC
Podtaczenie odptywu higienicznie bezposrednio do kanalizacji bez potrzeby stosowania studzienki sciekowe;j -
53. | przystosowane do podiaczenia do istniejacej u Zamawiajgcego instalacji kanalizacyjnej.
Urzadzenie posadowione bezposrednio na posadzce (brak koniecznos$ci stosowania zagtebien lub cokotow
54. pod urzadzenie).
55. | Hatas podczas pracy mniejszy rowny 65dB(A)
Wbudowana w sterylizator wytwornica pary:
- zasilana elektrycznie, moc minimum 30 kW maksimum 35 kW;
56, -wytwarzajgca pare sterylizacyjng z wody dejonizowanej ( o parametrach zgodnych z PN-EN 285 )

-automatyczne odgazowywanie wody zasilajgcej wytwornice pary w celu usuniecia gazéw niekondensujgcych
poprzez podgrzewanie wody zasilajgcej
-automatyczne oczyszczanie wytwornicy pary (odmulanie) sterowane przez sterownik




57.

Sterylizator zasilany wodg ze stacji uzdatniania wody posiadanej przez Zamawiajgcego. Podtgczenie do
istniejgcej stacji Zamawiajgcego po stronie Wykonawcy (doprowadzenie nowych odcinkéw orurowania dla
wody miekkiej i demineralizowanej od stacji do urzadzenia).

Wyposazenie sterylizatora

58.

Wézek wsadowy 4 STE kompatybilny z komorg sterylizatora, wykonany ze stali kwasoodpornej,
przystosowany do ciezkiego zatadunku, wyposazony w minimum 2 potki, zapewniajacy petne wykorzystanie
przestrzeni komory— szt.1

59.

Wézek transportowy dostosowany do wozka wsadowego 4STE, wykonany ze stali kwasoodpornej,
wyposazony w cztery kota skretne, system umozliwiajgcy dokowanie do sterylizatora oraz blokade wdzka
wsadowego — szt. 2

Warunki gwarancji i serwisu (Warunki bezwzglednie wymagane)

60.

Okres petnej /w cenie zawartej umowy/ gwarancji rozumianej jako okres bezptatnej obstugi urzagdzen,
zgodnie z zapisami projektu umowy, minimum 5 lat gwarancji (na sterylizator wraz z wyposazeniem)

(gwarancja liczona od dnia protokolarnego odbioru przedmiotu umowy przez Zamawiajgcego, bez limitu iloSci
cyklow).

61.

Gwarancja na perforacje komory i wytwornice pary min. 15 lat

62.

Wykonawca winien zapewnic przeszkolenie w zakresie obstugi sterylizatora urzgdzen przez przedstawiciela
Wykonawcy:

Szkolenie przeprowadzone przed podpisaniem protokotu odbioru - zakonczone przeprowadzeniem testu
umiejetnosci pracownikdw Zamawiajgcego podczas co najmniej 3 cykli sterylizacyjnych na zainstalowanym
sterylizatorze wraz z wydaniem zaswiadczen o przeszkoleniu pracownikéw

63.

Wykonawca winien zapewnié¢ przeszkolenie w zakresie obstugi technicznej urzadzen przez przedstawiciela
Wykonawcy:

Przeszkolenie w siedzibie Zamawiajgcego 2 pracownikdéw technicznych Zamawiajgcego w zakresie technicznej
obstugi sterylizatora dopuszczonej przez Producenta urzadzenia /Wykonawce/ - nie powodujgcej utrate
gwarancji.

Szkolenie winno obejmowacd co najmniej nastepujgce zagadnienia:

- budowa i dziatanie sterylizatora,

- postepowanie w przypadku awarii sygnalizowanych kodami alarmowymi,

- wymiane uszczelki przy drzwiach do komory sterylizatora,

- usuwanie usterek mozliwych do wykonania przez stuzby techniczne szpitala

- programowanie sterownika z udostepnieniem koddéw serwisowych.

Wykonawca przekaze instrukcje serwisowg zawierajgcg szczegétowy opis wykonywania wyzej wymienionych
napraw.

Bezptatne przeszkolenie pracownikdw i przekazanie szczegdtowej instrukcji czynnosci serwisowych nastgpi
do 60 dni od daty odbioru urzadzenia. Szkolenie zakoriczone wydaniem dokumentu potwierdzajacego
uprawnienia do wykonania ww. czynnosci.

64.

Wymiana elementu/ podzespotu na nowy w przypadku stwierdzenia uszkodzenia przedmiotu zaméwienia w
trakcie protokolarnego odbioru

65.

Wymiana elementu/ podzespotu na nowy w przypadku braku mozliwosci naprawy elementu / podzespotu.

66.

W ciggu 7 dni roboczych od dnia dokonania zgtoszenia przez Zamawiajgcego wymienic¢ na nowy element
(modut/podzespdt), ktéry pomimo trzech dokonanych uprzednio napraw nadal wykazuje wady.

67.

Okres gwarancji w przypadku wymiany elementu/ podzespotu na nowy: gwarancja na wymieniony element/
podzespdt na okres, na jaki gwarancji udzieli producent wymienionego elementu/podzespotu albo do uptywu
terminu gwarancji na cate urzgdzenie, w zaleznosci, ktéry termin uptynie pdzniej.




68 Sposdb zgtaszania awarii:
" | Mozliwos$¢ kontaktu telefonicznego w dni robocze w godz. 7-18
Czas reakcji na zgtoszenie awarii - przyjazd serwisanta do Zamawiajgcego od momentu zgtoszenia:
69. | max. 48 h w dni robocze
max. 72 h w dni wolne i Swieta
70. | Miejsce wykonania naprawy: u Zamawiajacego
71. | Maksymalny czas naprawy — usuniecia wad lub usterek: 7 dni od zgtoszenia (kalendarzowych).
72 W okresie gwarancji w przypadku koniecznosci dokonywania naprawy w autoryzowanym serwisie Wykonawcy:
" | Koszt transportu do i z siedziby serwisu oraz ubezpieczenie pokrywa Wykonawca
73. | Zagwarantowanie dostepnosci czesci zamiennych: przez okres min. 10 lat
74. | Zapewnienie autoryzowanego pogwarancyjnego serwisu min. 5 lat
75 Autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny zlokalizowany na terenie Polski (podac adres, telefon,
" | faks)
UWAGA:

Niespetnienie ktéregokolwiek z wymaganych powyzej parametréw techniczno-uzytkowych oraz wymagan
co do ich wartosci minimalnych spowoduje odrzucenie oferty bez dalszej jej oceny.




