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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

CPV 34941600-1

Dostawa 2 szt. rozjazdéw pojedynczych z krzyzownicami

Zamowienie obejmuje dostawe fabrycznie nowych kompletnych rozjazdéw jednotorowych
nr: 10 (lewy), nr 12 (lewy) wraz z odcinkami toréw tgczacymi rozjazdy (Petla Las Gdanski) w
Bydgoszczy, przedstawionych na rys. 1 do SWZ.

Parametry techniczne

1)

Zwrotnica

Szerokos$¢ toru — 1000 ¢** mm

Promien toru zwrotnego — R=50000 mm

Promienn tuku — zwrotnica nr 63 R=25000 mm, zwrotnica nr 64 R=25000 mm,
zwrotnica nr 72 R=25000 mm, zwrotnica nr 73 R=25000 mm, zwrotnica nr 202
R=25000 mm

Kat zwrotu — a=6°09'42.4"

Dtugos¢ zwrotnicy — 6000 mm (tgcznie z odcinkiem prostym o dtugosci 700 mm przed
poczatkiem tuku toru zwrotnego).

Iglice wymienne, blokowane poziomym klinem samohamownym, wykonane z
ksztattownika iglicowego 49E1A1 w gatunku R350 HT o wysokosci 116 mm jako tzw.
iglice wysokie, podparte na siodetkach podiglicowych. Wysokos¢ iglicy w strefie jej
ostrza ptynnie zmniejszana od wysokosci 116 do 111 na odcinku 1000mm. Stopa
iglicy w tej strefie uksztattowana tak, aby iglice byly dostosowane do potgczenia z
dowolnym typem mechanizmu nastawczego wskazanego przez zamawiajgcego.
Opornice wykonane z szyn 60R2 gat. R290 GHT.

Siodetka podiglicowe (mat. stal 45) wykonane w sposob zapewniajgcy przyleganie
stopy iglic na kazdym siodetku utwardzane do twardosci 320 - 380 HB lub materiatu
trudnoscieralnego o twardosci 360 — 450 HB.

Styk iglicy i szyny taczgcej uksztattowany ukos$nie pod katem 45°. Polgczenie w
bloku mocujgcym za pomocg specjalnego zacisku klinowego. Konstrukcja mocowania
iglicy i jej uksztaltowanie zapewniajg w stanie swobodnym (przed potgczeniem z
mechanizmem nastawczym) s$rodkowe potozenie iglicy wzgledem opornicy i
odbojnicy oraz site niezbedng do recznego przestawienia iglic wynoszaca od 0.4 kN
do 0.8 kN.

Zapasowy komplet zaciskow klinowych mocujgcych iglice.

Sruby ze stali nierdzewnej - nakretki samohamowne.

Potzwrotnica przystosowana do instalacji grzatek grzewczych w zewnetrznych
skrzynkach typu ,poznanskiego”.

Zwrotnice muszg by¢ wyposazone w ogrzewanie (wraz z grzatkami) zewnetrzne w
skrzyniach, ktére powinny by¢ zamontowane na poczatku iglicy.

Otwory montazowe w zwrotnicach do montazu zwrotnicy na podrozjezdnicach
drewnianych pod wkrety kolejowe @26

Krzyzownice

Krzyzownice rozjazdéw typu ,Sandwicz’, gérna warstwa bloku wykonana z
materiatu trudnoscieralnego o twardosci 360 - 450 HB , a szyny do nich przylegte z
szyn petno gtéwkowych typu 73C1 ulepszonych cieplnie do twardosci 280 — 320 HB,
w ktérych wykonane sg rampy najazdowe o pochyleniu 1:100 do gtebokos¢ rowkéw
krzyzownicy — 12 mm .



— Potaczenie blokéw krzyzownicy z przylegtymi szynami wykonane metodg spawania
elektrycznego.

— W celu ochrony dziobu krzyzownicy szyna przeciwlegta do krzyzownicy jest
wykonana jako kierownica metodg frezowania rowka w gtéwce szyny 73C1 280 —
320 HB.

Szyny tgczace:

— Szyny taczace 60R2 (gat. R260) w rozjazdach ulepszane cieplnie do twardosci 280 -
320 HB lub 60R2 w gatunku R290 GHT.

— Otwory w szynach na $ruby mocujgce poprzeczki powinny byé wiercone. Srednica
otworu powinna by¢ wieksza o 1-2 mm od $rednicy Sruby.

— Otwory montazowe pod wkrety kolejowe @26

Pofgczenia elementdéw nawierzchni wykonane metodg zgrzewania elektroiskrowego,

spawania elektrycznego. Powierzchnie toczne w miejscach tgczen powinny znajdowac

sie w jednej ptaszczyznie i powinny by¢ oszlifowane.

Elementy mechanizmoéw regulujgcych takie jak: drgzek tgczacy iglice powinny byé

wykonane z materiatu nierdzewnego i regulowany kluczem min. 30 mm.

Dwa rozjazdy powinny by¢ wykonane kompletnie i dla celéw montazowych i

transportowych rozdzielone jedynie w jednym miejscu.

Dostawca zobowigzany jest dokona¢ wtasnych pomiaréw z natury w celu wykonania

rozjazdow w nawigzaniu do istniejgcej siatki toréw i wyniki pomiarow wraz z rysunkiem

zamiesci¢ w dokumentacji powykonawcze;.



