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1. PROJEKT SPRAWDZIC POD WZGLEDEM ZGODNOSCI Z PROJEKTEM
ARCHITEKTONICZNYM.

2. PROJEKT ROZPATRYWAC RAZEM Z PROJEKTAMI POZOSTALYCH BRANZ

3. PRZED WYKONANIEM SZYBU GEOMETRIE SZYBU UZGODNIC Z WYBRANYM
DOSTAWCA DZWIGU

4, DOKLADNOSC WYKONANIA ELEMENTAW ZELBETOWYCH SMM

BETON B30
STAL ZBROJENIOWA  A-llIN

NWESTOR MAY OPOLSKIE PARKI PRZEMYSLOWE SP. Z 0.0.
ul. J. BABINSKIEGO 29/24/2A, 30-393 KRAKOW
TEMAT:;
REMONT, PRZEBUDOWA | ZMIANA SPOSOBU
UZYTKOWANIA BUDYNKU NR 31 NA SIEDZIBE TEATRU DZ.
1/31, OBR. 70 PODGORZE W KRAKOWIE
S KU SZYB WINDY
BRANZA: KONSTRUKCJA e N A
K-9 1:40
FAZA: PROJEKT WYKONAWCZY
GLOWNY mgr inz. DANIEL KEDZIOR PODPIS: . \
PROJEKTANT: upr. projektowe nr MAP/O335/PWOK/10 %oJNwmm_mz
OPRACOWAL.: PODPIS: PROJEKT NR
SPRAWDZIL: inz. JAN KOWALSKI PODPIS:
upr. projektowe nr GP.IV-63/377/76




