GCRADPOL
SPECYFIKACJA TECHNICZNA (WYMAGAN DLA DOSTAWCY)

1. Przedmiot specyfikacji:

Ekstruder do spawania tworzyw sztucznych + facznik kgtowy.

2. Zakres specyfikacji:
2.1. Wymagania funkcjonalne:
2.1.1. Przeznaczenie
Urzadzenie przeznaczone jest do spawania tworzyw sztucznych (PE i PP).
2.1.2. Warunki pracy
Urzadzenie obstugiwane przez operatora z regulacjg parametrow pracy (temperatura
uplastyczniania, temperatura wstepnego podgrzania, wydajnosc)
2.1.3. Parametry pracy
zakres temperatury pracy urzadzenia 5-45 °C
Zasilanie 100-240V 50-60Hz
Moc min 3000W
Wydajno$¢ dla PE min 0,6kg/h dla (Drut @ 3)
Wydajnos¢ dla PE min 0,1kg/h dla (Drut @ 4)
Max grubosé ptyty 20mm
2.1.4. Gabaryty
Nie przekraczajgce:
460 x 100 x 460mm
Waga jednostki fazujgcej nie przekraczajgca 6kg (im nizsza waga tym lepiej)
2.1.5. Inne
W zestawie przedtuzka katowa opcjonalnie:
- 90 stopni
- 45 stopni

2.2. Zgodnos¢ z wymaganiami prawnymi, normami i standardami obowigzujgcymi w UE:
Dyrektywa ,,maszynowa“: 2006/42/EC
Dyrektywa ,,EMC”: 2004/108/ES ($Srodowisko przemystowe)
Dyrektywa ,,niskonapieciowa: 2006/95/ES
Dyrektywa FCC — rozdziat 15 (zapobieganie zaktdceniom instalacji)

2.3. Warunki dostawy

2.4. Warunki odbioru technicznego:
2.4.1. Dokumentacja techniczno — ruchowa

2.4.2. Testy
2.4.3. Szkolenie obstugi,
2.4.4.

2.5. Wymagany termin realizacji:

2.6. Wymagania odnosnie gwarancji, serwisu i obstugi pogwarancyjnej
Gwarancja minimum 24 m-ce.
3. Dokumenty zwigzane:



GCRADPOL
SPECYFIKACJA TECHNICZNA (WYMAGAN DLA DOSTAWCY)

4. Serwis i obstuga
4.1. W okresie gwarancji
4.2. Po gwarangji
4.3. Dostepnosé czesci zamiennych
4.4. Dostepnos¢ materiatdw eksploatacyjnych oraz mozliwych zamiennikéw
4.5. Inne
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