Fundusze Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie Polska Europejski Fundusz n 2
Infrastruktura i Srodowisko - Rozwoju Regionalnego s

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA PUBLICZNEGO
(Siwz) - czes€ il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
(PROGRAM FUNKCJONALNO-UZYTKOWY)

dla przetargu nieograniczonego na roboty budowlane z projektowaniem

przeprowadzanego zgodnie z postanowieniami ustawy

z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych

(tekst jedn. Dz.U. 22019 r., poz. 1843.)
powyzej 5 548 000 Euro
pod nazwa:
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji

oraz wiaty i bokséw magazynowych w ZUOK Orli Staw

Zamawiajacy:

Zwiazek Komunalny Gmin ,,Czyste Miasto, Czysta Gmina”

Plac Sw. Jézefa 5 tel.: +48 (62) 763 56 50

62 — 800 Kalisz fax: +48 (62) 763 56 51

Polska E-mail: biuro@orlistaw.pl
http:// www.orlistaw.pl

Adres korespondencyjny:
Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych ,,Orli Staw”
Orli Staw 2
62 — 834 Cekow
Polska

Nr referencyjny nadany sprawie przez Zamawiajacego: JRP.271.1.4.2019
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Adres obiektu budowlanego:

Numer rejestru gruntéw
Jednostka ewidencyjna
Obreb

Ksiega wieczysta

Numer rejestru gruntéow
Jednostka ewidencyjna
Obreb

Ksiega wieczysta

Numer rejestru gruntéow
Jednostka ewidencyjna
Obreb

Ksiega wieczysta

Zaktad Unieszkodliwiania Odpadéw Komunalnych ,Orli Staw”
Orli Staw 2

62-834 Cekow

POLSKA

156/1

300703_2, Cekéw-Kolonia

0013, Prazuchy Nowe

KW KZ1A/0050220/1

157

Jedn. ew. 300703 _2, Cekéw-Kolonia
Obreb 0013, Prazuchy Nowe
KZ1A/00076119/8

158

Jedn. ew. 300703_2, Cekédw-Kolonia
Obreb 0013, Prazuchy Nowe

KW KZ1A/00084166/1

Klasyfikacja Robdt wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV):

Gtéwny kod przedmiotu
zamowienia:

Grupa robét

Klasa robot
Kategoria robot

Dodatkowe przedmioty
Grupa robot
Klasa robot

Kategoria robot

Klasa robot
Kategoria robot

Klasa robot

Kategoria robot

45000000-7

45200000-9

45220000-5
45222000-9

45222100-2

45100000-8
45110000-1

45111000-8
45113000-2
45210000-2
45213000-3

45223000-6
45223200-9
45223500-1
45230000-8

45231000-5

45231100-6

45231220-3
45231222-7

Roboty budowlane

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lagdowej i wodnej

Roboty inzynieryjne i budowlane

Roboty budowlane w zakresie robét inzynieryjnych, z
wyjatkiem mostéw, tuneli, szybéw i kolei podziemnej

Roboty budowlane w zakresie zaktadéw uzdatniania odpaddéw

Przygotowanie terenu pod budowe

Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych;
roboty ziemne

Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

Roboty na placu budowy

Roboty budowlane w zakresie budynkow

Roboty budowlane w zakresie budowy domdéw handlowych,
magazyndw i obiektéw budowlanych przemystowych,
obiektéw budowlanych zwigzanych z transportem

Roboty budowlane w zakresie konstrukcji

Roboty konstrukcyjne

Konstrukcje z betonu zbrojonego

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii
komunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drdg,
lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, ciggow
komunikacyjnych i linii energetycznych

Ogdlne roboty budowlane zwigzane z budowa rurociggéw
Roboty budowlane w zakresie gazociggéw

Roboty w zakresie zbiornikéw gazu
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Klasa robot

Kategoria robot

Grupa robot
Klasa robot

Kategoria robot

45231223-4
45231300-8

45231400-9
45232100-3
45232130-2

45232140-5
45232151-5

45232152-2
45232200-4
45232221-7
45232300-5

45232410-9
45232420-2
45232421-9
45232440-8

45232454-9
45233000-9

45233120-6
45233123-7
45233220-7
45233222-1

45233223-8
45260000-7

45261000-4

45261100-5
45261210-9
45300000-0
45310000-3
45311000-0
45312000-7
45314000-1
45314100-2
45314200-3
45314320-4
45315000-8

45315100-9
45315400-2
45315500-3
45315600-4
45315700-5
45316000-5
45316100-6
45316110-9

Roboty pomocnicze w zakresie przesytu gazu

Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggéw i
rurociggéw do odprowadzania sciekéw

Roboty budowlane w zakresie budowy linii energetycznych
Roboty pomocnicze w zakresie wodociggdéw

Roboty budowlane w zakresie rurociggéw do odprowadzania
wody burzowej

Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych
Roboty budowlane w zakresie weztéw do przepompowywania
wody

Roboty budowlane w zakresie przepompowni

Roboty pomocnicze w zakresie linii energetycznych

Podstacje transformatorowe

Roboty budowlane i pomocnicze w zakresie linii telefonicznych
i ciggdw komunikacyjnych

Roboty w zakresie kanalizacji $ciekowej

Roboty w zakresie sciekow

Roboty w zakresie oczyszczania Sciekdw

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw do
odprowadzania sciekéw

Roboty budowlane w zakresie zbiornikéw wéd deszczowych
Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drog

Roboty w zakresie budowy drog

Roboty budowlane w zakresie drég podrzednych

Roboty w zakresie nawierzchni drég

Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikéw i
asfaltowania

Wymiana nawierzchni drogowej

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢é i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne
Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty

Wykonywanie konstrukcji dachowych

Wykonywanie pokry¢ dachowych

Roboty instalacyjne w budynkach

Roboty instalacyjne elektryczne

Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych
Instalowanie systeméw alarmowych i anten

Instalowanie urzadzen telekomunikacyjnych

Instalowanie central telefonicznych

Instalowanie linii telefonicznych

Instalowanie okablowania komputerowego

Instalowanie urzadzen elektrycznego ogrzewania i innego
sprzetu elektrycznego w budynkach

Instalacyjne roboty elektrotechniczne

Instalacje wysokiego napiecia

Instalacje sredniego napiecia

Instalacje niskiego napiecia

Instalowanie stacji rozdzielczych

Instalowanie systeméw oswietleniowych i sygnalizacyjnych
Instalowanie urzadzen oswietlenia zewnetrznego

Instalowanie urzadzen oswietlenia drogowego
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Kod
Grupa robét
Kod

Grupa robot
Kod
Grupa robot

Klasa robot
Klasa robot

Klasa robot
Kategoria roboét

Grupa robot

Klasa robot
Opracowanie :

45320000-6
45321000-3
45323000-7
45324000-4
45330000-9
45331000-6

45331100-7
45331110-0
45331200-8
45331210-1
45331211-8
45331220-4
45332000-3
45332200-1
45332300-6
42000000-6
42900000-5
31000000-6

31100000-7
71000000-8
71200000-0
71220000-6
71240000-2
71300000-1
71320000-7
71321000-4

71322000-1
71323000-8
71325000-2
71326000-9
71327000-6
71400000-2

71410000-5

Roboty izolacyjne

Izolacja cieplna

Roboty w zakresie izolacji dzwiekoszczelnych

Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
Instalowanie  urzadzen  grzewczych, wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych

Instalowanie centralnego ogrzewania

Instalowanie kottow

Instalowanie urzgdzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
Instalowanie wentylacji

Instalowanie urzadzen klimatyzacyjnych

Instalowanie urzadzen klimatyzacyjnych

Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

Roboty instalacyjne hydrauliczne

Roboty instalacyjne kanalizacyjne

Maszyny przemystowe

Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
Maszyny, aparatura, urzadzenia i wyroby elektryczne;
oswietlenie

Elektryczne silniki, generatory i transformatory

Ustugi architektoniczne, budowlane, inzynieryjne i kontrolne
Ustugi architektoniczne i podobne

Ustugi projektowania architektonicznego

Ustugi architektoniczne, inzynieryjne i planowania

Ustugi inzynieryjne

Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania

Ustugi  inzynierii  projektowej dla  mechanicznych i
elektrycznych instalacji budowlanych

Ustugi inzynierii projektowej w zakresie inzynierii lagdowej i
wodnej

Ustugi inzynierii projektowej w zakresie przetwarzania
przemystowego i produkcji przemystowej

Ustugi projektowania fundamentéw

Dodatkowe ustugi budowlane

Ustugi projektowania konstrukcji nosnych

Ustugi architektoniczne dotyczace planowania przestrzennego
i zagospodarowania terenu

Ustugi planowania przestrzennego

Biuro Projektowe Flow-on Spétka Cywilna:

Katarzyna Kaminska,
Monika Narozniak.

Zwigzek Komunalny Gmin , Czyste Miasto, Czysta Gmina” :

Grzelak Justyna,
Macke Anna,

Gabriela Pruchnicka,
Radziszewski Zbigniew,
Suszek Grzegorz,
Sylwestrzak Dariusz,
Szewczyk Piotr,

Tylak Tomasz

Kwiecient 2019
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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia (SIWZ)

L.p. |CzescSIWZ Nazwa Czesci SIWZ

1 Czesc | Instrukcja dla Wykonawcow (IDW)

2 Czed¢ Il Opis Przedmiotu zamdwienia (Program Funkcjonalno-Uzytkowy)

Opis ogdlny Przedmiotu zamowienia i cechy obiektu
Tom | dotyczace rozwigzan budowlano-konstrukcyjnych i
wskaznikdw ekonomicznych

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych

Tom |l oraz cze$¢ informacyjna PFU
Tom I Zataczniki
3 Czesc Il Wzdér Umowy (Warunki Kontraktu)
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SPIS TRESC

A WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
A1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

A11. ROBOTY ZIEMNE

A1.1.1. USUNIECIE WARSTWY HUMUSU

A1.1.2. WYKOPY

A1.13. PODSYPKI, OBSYPKI | NASYPY POD OBIEKTY

A1.1.31. KRUSZYWA

A1.1.3.2. GEOWLOKNINA OCHRONNA 800G/M2 (DO UMACNIANIA SKARP)
A12. ROBOTY ROZBIORKOWE

A1.21. ROZBIORKA OGRODZENIA

A122. ROZBIORKA NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH | BETONOWYCH
A2. KONSTRUKCJA | ARCHITEKTURA

A21. |ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE
A21.1. WYMAGANIA OGOLNE

A2.12. PAPA ASFALTOWA TERMOZGRZEWALNA

A2.13. PAPA ASFALTOWA PODKLADOWA

A2.14. PAPA ASFALTOWA IZOLACYJNA

A2.15. EMULSJE ASFALTOWO-LATEKSOWE

A2.186. KITY USZCZELNIAJACE ASFALTOWO-KAUCZUKOWE
A217. MASY ASFALTOWO-KAUCZUKOWE

A2.18. LEPIK ASFALTOWY NA GORACO

A2.109. LEPIK ASFALTOWY NA ZIMNO

A.2.1.10. FOLIA 1IZOLACYJNA PE

A2.1.11. GEOMEMBRANA EPDM

A22. [ZOLACJE CHEMOODPORNE

A2.21. WYMAGANIA OGOLNE

A222. POWLOKI EPOKSYDOWE

17

17

17

17

17

20

20

21

22

22

22

23

23

23

24

24

24

25

25

25

26

26

26

27

27

27

27
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A23. |ZOLACJE TERMICZNE 28
A23.1. STYROPIAN 28
A232. PLYTY | MATY Z WELNY MINERALNEJ 29
A24. PODLOZA | PODKLADY BETONOWE 30
A241. PODLOZA | PODKLADY BETONOWE PREFABRYKOWANE NA TERENIE BUDOWY 30
A24.2. PODLOZA | PODKLADY Z BETONU C8/10 (B10) DOSTARCZONEGO Z WYTWORNI BETONOW 31
A.2.5. KONSTRUKCJE ZELBETOWE MONOLITYCZNE 32
A251. WYMAGANIA OGOLNE 32
A25.2. BETONY 33
A253. STAL ZBROJENIOWA 34
A254. PROBY SZCZELNOSCI ZBIORNIKOW 34
A254.1. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE DO PROBY SZCZELNOSCI. 34
A254.2. PROBA SZCZELNOSCI NA EKSFILTRACJE 34
A254.3. PROBA SZCZELNOSCI NA INFILTRACJE. 35
A286. KONSTRUKCJE ZELBETOWE PREFABRYKOWANE 35
A26.1. WYMAGANIA OGOLNE 35
A26.2. NADPROZA PREFABRYKOWANE 37
A26.3. BELKI ZELBETOWE PREFABRYKOWANE PODWALINOWE 37
A26.4. PLYTY STROPOWE STRUNOBETONOWE TYPU SMART 37
A26.5. SCHODY BETONOWE PREFABRYKOWANE SKARPOWE 38
A27. DYLATACJE 38
A2.71. WYMAGANIA OGOLNE 38
A272. KITY USZCZELNIAJACE ASFALTOWO-KAUCZUKOWE 39
A273. PAPA ASFALTOWA IZOLACYJNA 39
A274. PLYTY STYROPIANOWE 39
A275. TASMY DYLATACYJINE PVC 40
A.2.7.6. PLYTA PILSNIOWA POROWATA BITUMOWANA 40
A28. SCIANY Z BLOCZKOW Z BETONU KOMORKOWEGO 40

JRP.271.1.4.2019 strona 7z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

A28.1. WYMAGANIA OGOLNE 41
A28.2. BLOCZKI Z BETONU KOMORKOWEGO 41
A29. TYNKI ZWYKLE | GLADZIE GIPSOWE 42
A2.9.1. WYMAGANIA OGOLNE 42
A29.2. CEMENT 43
A293. PIASKI DO ZAPRAW 44
A294. WAPNO HYDRAULICZNE 44
A29.5. ZAPRAWA CEMENTOWA 44
A.2.9.6. ZAPRAWA CEMENTOWO-WAPIENNA 44
A29.7. ZAPRAWA WAPIENNA 45
A2.9.8. GIPS SZPACHLOWY 45
A299. WODA ZAROBOWA 45
A.2.10. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH 45
A.2.10.1. WYMAGANIA OGOLNE 46
A.2.10.2. PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE 46
A2.10.3. KONSTRUKCJA METALOWA POD PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE 46
A2.11. WYKLADZINY WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE Z PLYTEK CERAMICZNYCH | KLINKIEROWYCH 47
A211.1. WYMAGANIA OGOLNE 47
A211.2. PLYTKI CERAMICZNE 48
A2113. PLYTKI KLINKIEROWE 48
A2114. WODA DO ZAPRAW KLEJOWYCH 48
A2.115. ZAPRAWA KLEJOWA DO PLYTEK 49
A212. POSADZKI 49
A2.121. WYMAGANIA OGOLNE 49
A2121.1. WYMAGANIA DLA POSADZEK BETONOWYCH 49
A212.1.2. WYMAGANIA DLA POSADZEK Z PLYTEK 50
A2121.3. WYMAGANIA DLA WARSTWY UTWARDZANEJ ZYWICZNEJ 51
A2122. POSADZKI BETONOWE 51
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A2.123. WARSTWA POSADZKOWA UTWARDZANA ZYWICZNA 52
A2.12.3.1. PREPARAT DO GRUNTOWANIA LITOWO-POLIMEROWY 52
A2123.2. UTWARDZACZ 52
A2124. PLYTKI GRESOWE 53
A2.13. MALOWANIE POWIERZCHNI WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH 53
A2.131. MALOWANIE FARBAMI EMULSYJNYMI 53
A2.13.2. MALOWANIE FARBAMI EPOKSYDOWYMI 54
A2.14. DRZWI, OKNA, BRAMY 55
A2.14.1. DRzWI STALOWE ZEWNETRZNE Z IZOLACJA TERMICZNA 55
A2.14.2. DRZWI STALOWE PRZECIWPOZAROWE 56
A2.143. DRZWI ALUMINIOWE 57
A2.144. DrzwI PVC 58
A2.14.5. OKNAPVC 58
A2.14.6. OKNA ALUMINIOWE 59
A2147. BRAMY PRZEMYSLOWE PODNOSZONE, SEGMENTOWE, STALOWE OCIEPLANE Z NAPEDEM
ELEKTRYCZNYM 60
A2148. BRAMA SZYBKOBIEZNA ROLOWANA WYPINANA 60
A.2.15. POKRYCIA DACHOWE Z PAPY 61
A2.15.1. POKRYCIA DACHOWE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ 61
A.2.16. DACH Z PLYT WARSTWOWYCH 62
A2.16.1. WYMAGANIA OGOLNE 62
A.2.16.2. PLYTY WARSTWOWE DACHOWE 63
A2.17. RYNNY, RURY SPUSTOWE, OBROBKI BLACHARSKIE 63
A2171. WYMAGANIA OGOLNE 63
A217.2. BLACHA STALOWA OCYNKOWANA 64
A217.3. RYNNY DACHOWE 64
A2174. RURY SPUSTOWE 64
A.2.18. SCIANY Z PLYT WARSTWOWYCH 65
A2.18.1. WYMAGANIA OGOLNE 65
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A2.18.2.

A2.19.

A2.19.1.

A2.19.2.

A2.19.3.

A2.194.

A2.19.5.

A.2.20.

A2.20.1.

A.2.20.2.

A2.21.

A2.211.

A2.21.2.

A3.

A3.1.

A3.2.

A3.3.

A34.

A3.5.

A.3.6.

A4

A4n.

A411.

A4.1.2.

A4.1.21.

A4.1.22.

A4.1.23.

A413.

PLYTY WARSTWOWE SCIENNE

KONSTRUKCJE STALOWE

WYMAGANIA OGOLNE

MONTAZ ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWE.

SPAWANIE GAZOWE

SPAWANIE ELEKTRYCZNE

BADANIE SPAWOW

SUFITY PODWIESZANE

WYMAGANIA OGOLNE

SUFIT Z PLYT MINERALNYCH

ELEMENTY ZE STALI KIWASOODPORNE.

WYMAGANIA OGOLNE

KRATY, DRABINKI, POMOSTY, BALUSTRADY, ITP

SIECI, INSTALACJE | URZADZENIA ELEKTRYCZNE | ENERGETYCZNE
LINIE KABLOWE ZASILAJACE NN DO ROZDZIELNIC OBIEKTOWYCH
R0zDZIELNICE OBIEKTOWE NN

INSTALACJA OSWIETLENIA OGOLNEGO | EWAKUACYJINEGO
INSTALACJA OSWIETLENIA ZEWNETRZNEGO

INSTALACJA GNIAZD 0,23KV 1 0,4KV

INSTALACJA ODGROMOWA, PRZECIWPORAZENIOWA | POLACZEN WYROWNAWCZYCH

65

66

66

66

68

68

68
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A.  WARUNKI WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
A.l. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

A.1.1. ROBOTY ZIEMNE

A.1.1.1. USUNIECIE WARSTWY HUMUSU

Teren pod budowe w miejscach robdt ziemnych, i innych miejscach wskazanych w dokumentacji
projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu.

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i/lub darniny nie nadajacej sie do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

1) réwniarki,
2) spycharki,

3) topaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

4) koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu.

Humus nalezy przemieszczac z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybér srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia
humusu.

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdziniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu krzewdéw oraz do innych czynnosci okreslonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu wg wskazann Zamawiajgcego.

Zdjety humus nalezy sktadowac¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy.

A.1.1.2. WykoprY

W sktad robdt ziemnych wchodza:
1) wykopy w gruntach nieskalistych
2) umocnienie Scian wykopow balami drewnianymi, wypraskami lub grodzicami
3) odwodnienie wykopdw

Wykonawca przystepujacy do wykonania niwelacji terenu powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

1) réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; ZIN i/lub
Zamawiajgcy moze dopusci¢ zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

2) koparek z czerpakami profilowymi

Przy wykonywaniu  wykopow pod obiekty kubaturowe Wykonawca powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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1) koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢ wymagajaca
zastosowania takiego sprzetu,

2) fopaty, i inny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robdt sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

3) spycharki,

4) wibromtoty do zapuszczania grodzic,

5) pompy przeponowe i wirowe do pompowania wody.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

Maszyny i

inne urzadzenia techniczne, podlegajgce dozorowi technicznemu, muszg posiadac

dokumenty uprawniajgce do ich eksploatacji. Inne urzadzenia techniczne, niepodlegajgce dozorowi
technicznemu musza posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowa lub instrukcje obstugi. Maszyny
mogg by¢ uzywane tylko do prac do jakich zostaty przeznaczone.

Stosowane materiaty w robotach ziemnych to:

1) do wytyczenia ksztattu i gtebokosci wykopu:

a)

b)

paliki drewniane o przekroju 4x6cm

tymczasowe repery robocze

2) do umocnienia Scian wykopdow:

a)

b)

pale szalunkowe KS-3,25 - wymagania wg norm PE- EN 10162:2005 i PN-76/H-93461.02

grodzice GZ-4 — wymagania wg norm PE-EN 10249-1:2000 i PN-76/H-93461.03

3) do odwodnien wykopow:

a)

b)

d)

rury drenazowe PVC w otulinie filtracyjnej - rury karbowane z plastyfikowanego PVC, w
rowkach otwory o $r. 0,8-1,4mm w 6 rzedach, sztywnos$¢ obwodowa od SN6,3 do SN12,
taczenie na mufe z 2 uszczelkami EPDM,

studzienki zbiorcze drenazowe - studzienki z kregdw betonowych $r.800 lub 1000mm
bez dna,

gtebokos$¢ studzienki zalezna od poziomu wilotu rur drenazowych, dno studzienki
wypetnia siegrubym zwirem o frakcji powyzej 16mm.

piasek filtracyjny winny spetniaé¢ nastepujace wymogi:
i) nadziarna max 10-15 %

ii) podziarna max 25-30 %

iii) frakcja podstawowa min 55-60 %

zwir filtracyjny winny spetfniaé nastepujace wymogi:

i) nadziarna max 10 %

ii) podziarna max 20 %
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iii) frakcja podstawowa 70 %.

Gtéwnym celem odwodnienia dna wykopu jest odprowadzenie wody gruntowej naptywajgcej do
niego z obydwu stron i od dotu. Wode odprowadza sie do studzienek zbiorczych umieszczonych poza
obrebem budowli, skad zostanie odpompowana poza zasieg robét wzglednie sptynie grawitacyjnie do
odbiornika.

Nalezy réwniez zabezpieczy¢ wykop od wdd opadowych przez wykonanie rowkdw odwadniajgcych
na zewnatrz wykopu.

Grunt nalezy przemieszczaé 1z zastosowaniem spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybdr srodka transportu zalezy od odlegtosci i warunkéw lokalnych.

Niedopuszczalne jest wypadanie gruntu z samochoddéw podczas transportu. Wykopy nalezy
prowadzi¢ zgodnie z organizacjg robdt i odwodnieniem na czas budowy, zaproponowanymi przez
Wykonawce i przedtozonymi do zatwierdzenia ZIN i/lub Zamawiajgcego wraz z Programem Robot.
Winna ona uwzglednia¢ wszystkie warunki, w jakich wykonywane bedg roboty ziemne.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdw nalezy:

1) przygotowac i oczysci¢ teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke drzew i krzewdw,
wykonanie robét rozbiérkowych, istniejgcych obiektéw lub ich resztek,

2) usuniecie ogrodzen itp., osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym roboty ziemne bedg
wykonywane,

3) wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu,

4) warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed utozeniem przewoddw i posadowieniem
obiektow;

5) w przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z ZIN celem podjecia
odpowiednich decyzji.

Wykopy nalezy wykonywaé zgodnie z warunkami technicznymi wg PN-B-10736 i PN-B-6050 dla
ustalen w projekcie dotyczacych:

1) szerokosci wykopu,

2) gtebokosci wykopu,

3) systemu oszalowania: poziomy, pionowy, prefabrykowany, mieszany,
4) ksztattu wykopu: $ciany pionowe lub ze skarpa,

5) rodzaju podtoza: naturalne lub wzmocnione,

6) sposobu zageszczenia obsypki i zasypki przewodu,

7) zabezpieczenie od obcigzenia ruchem kotowym,

8) sposobu obnizenia wody gruntowej,

9) wystepowania innych przewodéw w tym samym wykopie.

Stateczno$¢ wykopu powinna by¢ zabezpieczona poprzez:
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1) zastosowanie odpowiedniego oszalowania jego $cian,

2) utrzymanie odpowiedniego nachylenia skarp wykopow nieoszalowanych.
Dopuszcza sie niestosowanie oszalowania wykopow o gtebokosci:

1) w gruntach skalistych litych - 4 m,

2) w gruntach bardzo spoistych zwartych - 2 m;

3) w pozostatych gruntach 1 m pod warunkiem ze: nie wystepujg wody gruntowe a teren przy
wykopie nie jest obcigzony nasypem w pasie o szerokosci réwnej co najmniej gtebokosci
wykopu. Jesli w obrebie klina odtamu scian wykopu odbywa sie komunikacja, powinna by¢
zastosowana odpowiednia obudowa.

To samo dotyczy wykopdw jesli w obrebie klina odtamu scian wykopu znajdujg sie fundamenty
budowli posadowionych powyzej dna wykopu. Grunt dna wykopu nie powinien by¢ naruszony.
Wzdtuz krawedzi wykopu nalezy pozostawi¢ wolny pas terenu o szer. 0,50m (bez sktadowania gruntu
i bez materiatéw budowlanych).

Zabezpieczenia scian wykopdw stosuje sie w przypadkach:
1) gruntéw o zwiekszonej wilgotnosci
2) gdy stan otwarty trwa dtuzej niz 15 dni
3) gdy gtebokos¢ wykopu przekracza:
a) 0,75m w gruntach sypkich
b) 1,25m w gruntach Sredniozwartych
c) 1,75m w gruntach zwartych.

Przestrzen w wykopach wokdt obiektow inzynierskich powinna umozliwia¢ wykonywanie roboét
budowlano - montazowych oraz izolacji. Grunt stosowany do zasypki nie powinien zawierac gruzu i
$mieci oraz materiatdw mogacych uszkodzic izolacje.,.

Nadmiar urobku nalezy ztozy¢ w miejsce wybrane i zaakceptowane przez Zamawiajacego.

W przypadku korzystania z drég publicznych przy dowozie i wywozie urobku Wykonawca zawréci
szczegOlng uwage na ich dopuszczalne obcigzenia eksploatacyjne oraz na zachowanie czystosci.

Wykonawca zastosuje odpowiednie srodki dla ochrony drég publicznych przed nanoszeniem ziemi
przez opony wtasnych srodkéw transportu lub bedzie je regularnie oczyszczat.

A.1.1.3. PODSYPKI, OBSYPKI | NASYPY POD OBIEKTY

Eksploatacja zrédet kruszyw musi by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

A.1.1.3.1. KRuszywa

Kruszywo winno by¢ ze skat twardych (nie z piaskowca). Piasek ponadto powinien by¢ zbadany na
zawarto$¢ ziaren ze skat osadowych. W przypadku stwierdzenia obecnosci tego rodzaju ziaren
stosowanie piasku jest dopuszczalne po wykonaniu odpowiednich badan laboratoryjnych, ktére je
dopuszcza do stosowania.
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Sktadowisko magazynu kruszywa winno by¢ réwne, utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem,
zabezpieczajgce kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

Sprzet do wykonania podsypek, obsypek i nasypdow:
1) koparko-tadowarka
2) spycharka
3) samochdd skrzyniowy
4) walec wibracyjny
5) zageszczarka
6) ubijak spalinowy lub elektryczny.

Wskaznik zageszczenia gruntdw rodzimych zalegajgcych w gérnej strefie podtoza nasypu tj. do 1,20m
powinien wynosi¢ 1;=1,00 natomiast na gtebokosci < 1,20m od powierzchni robdt ziemnych 1,=0,97.

Wtérny modut odksztatcenia na powierzchni robdt ziemnych:
1) Dla gruntéw spoistych E2=120 MPa.
2) Dla gruntéw niespoistych E2=120 MPa.

Stosunek modutu wtérnego do pierwotnego dla gruntéw sypkich E2/E1 < 2,2, dla gruntdéw spoistych
E2/E1<2,0.

Dobér sprzetu zageszczajgcego powinien by¢ zatwierdzony przez Zamawiajgcego.

Kruszywa mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami. Wykonawca zapewni srodki transportowe
w ilosci gwarantujacej ciggtos¢ dostaw materiatdw, w miare postepu robdt. Niedopuszczalne jest
wypadanie kruszyw z samochoddw podczas transportu po drogach publicznych. Grubosé warstwy
podsypki winna wynosié: pod fundamenty obiektéw kubaturowych 10-30cm pod kanaty i rurociagi
15-20cm, pod kable energetyczne 10cm.

Umocnienie podtoza na odcinkach pod ztgczami rur powinno by¢ wykonane po prdébie szczelnosci
odcinka kanatu. Niedopuszczalne jest wyréwnanie podtoza ziemig z urobku lub podktadanie pod rury
kawatkéw drewna, kamieni lub gruzu. Podtoze powinno by¢ tak wyprofilowane, aby rura spoczywata
na nim jedng czwartg swojej powierzchni po obwodzie i z zaprojektowanym spadkiem.

Uzyty materiat do obsypek i zasypek nie powinien powodowaé uszkodzenia izolacji powtokowych.

Zasyp wykopu warstwami z jednoczesnym zageszczeniem i rozbiérka deskowan i rozpdér scian
wykopu. Materiatem zasypu winien by¢ grunt nieskalisty sypki, bez gréd i kamieni i innych
zanieczyszczen, mineralny, drobno lub srednioziarnisty.

Kontrola jakosci polega na pomiarze niwelety, wymiaréw i stopnia zageszczenia w wybranych
punktach. Badania nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy. Wyniki
kontroli zageszczenia gruntow Wykonawca powinien protokotowaé i archiwizowac przed ich
wigczeniem do dokumentacji powykonaweczej. Kopie protokotow przekazywac do Zamawiajgcego.

A.1.1.3.2. GEOWLOKNINA OCHRONNA 800G/ m> (DO UMACNIANIA SKARP)

Geosyntetyk z cietych wtdkien polipropylenowych, tgczonych w procesie igtowania, kalandrowany
jednostronne, o gramaturze 800g/m2.
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Wymagane parametry techniczne:
1) masa powierzchniowa: 800g/m>
2) grubosé: 4,5mm
3) wytrzymatos$¢ na rozcigganie MD: 45,0kN/m
4) wytrzymato$é na rozcigganie CD: 65,0kN/m
5) wydtuzenie w chwili zerwania MD: > 50%
6) wydtuzenie w chwili zerwania CD: > 50%
7) wytrzymatos¢ na przebicie dynamiczne: 4,0kN
8) wytrzymatos¢ na przebicie statyczne CBR: 8,5kN
9) charakterystyczna wielkos$¢ poréw: 73,0um
10) wodoprzepuszczalnosé prostopadta: 13,0mm/s
11) trwatoé¢ w gruntach o pH 4-9 w temperaturze < 25°C - 25 lat.
A.1.2. ROBOTY ROZBIORKOWE
A.1.2.1. ROZBIORKA OGRODZENIA
Sprzet do rozbidrek
1) zestaw acetylenowo-tlenowy do ciecia stali
2) szlifierka katowa
3) nozyce do pretow stalowych
4) samochdéd skrzyniowy
5) mitoty udarowe pneumatyczne

Materiaty z rozbiérki nalezy przewozi¢ srodkami transportu dostosowanymi do rodzaju materiatu.
Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed wypadaniem w czasie jazdy. Maszyny i inne
urzadzenia techniczne, podlegajagce dozorowi technicznemu, muszg posiadaé dokumenty
uprawniajagce do ich eksploatacji. Inne urzadzenia techniczne, niepodlegajgce dozorowi
technicznemu muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowa lub instrukcje obstugi.

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania rozbiérek oraz
usuniecia z Terenu Budowy materiatéw i odpadéw budowlanych porozbiérkowych.

A.1.2.2. ROZBIORKA NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH | BETONOWYCH
Roboty dotyczg nastepujacych obiektow:

1) drogi,

2) place,

3) sieci wewnatrzzaktadowe.

Sprzet do rozbidrek:
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1) pita do betonu i betonu asfaltowego
2) tadowarka

3) frezarka nawierzchni

4) zrywarka

5) samochdd skrzyniowy

6) mtoty udarowe pneumatyczne.

Materiaty z rozbidrki nalezy przewozi¢ srodkami transportu dostosowanymi do rodzaju materiatu.
Przewozony materiat nalezy zabezpieczyé przed wypadaniem w czasie jazdy. Maszyny i inne
urzadzenia techniczne, podlegajgce dozorowi technicznemu, muszg posiada¢ dokumenty
uprawniajgce do ich eksploatacji. Inne urzadzenia techniczne, niepodlegajgce dozorowi
technicznemu muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg lub instrukcje obstugi.

Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy zapoznaé pracownikéw z zasadami organizacji i technologii
robot rozbidrkowych. Przed rozpoczeciem robét rozbidrkowych lub demontazowych nalezy przetozyé
badz tez odfaczyc¢ istniejace sieci pradu, gazu, sieci technologiczne, sterownicze, wody itd., ktére
zlokalizowane sg bezposrednio w miejscu prowadzonych prac. Przetozenia lub odtaczenia w/w
instalacji powinny by¢ wykonane przez osoby uprawnione i potwierdzone wpisem do dziennika
rozbidrki.

Strefy ochronne w rejonie prowadzonych robdt nalezy wygrodzi¢ prowizorycznym ogrodzeniem
ochronnym typu przenosnego umieszczonym na stojakach ramowych. Ogrodzenie oznakowad i
pomalowac farbami w kolorach jaskrawych.

Dla realizacji robdt wydzieli¢ barierami BHP strefy bezpieczenstwa (przejscia) a miejsca niebezpieczne
oznakowal (zaopatrzy¢ w tablice ostrzegawcze). W przypadku braku odpowiedniej widocznosci
zapewni¢ w miejscu realizacji robét oswietlenie sztuczne (150 luxdw).

Sprawdzenie jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania rozbiérek oraz
usuniecia z budowy resztek gruzu, kamieni i innych pozostatosci.

UWAGA:

Wykonawca winien zgtosi¢ Zamawiajgcemu wszelkie prace rozbiérkowe prowadzone w obrebie
wewnatrzzaktadowych drdg, placow i sieci i uzyskac akceptacje harmonogramu realizowanych prac.

W przypadku uszkodzenia jakiejkolwiek sieci wewnatrzzaktadowej na Terenie Budowy Wykonawca
niezwtocznie dokona zgtoszenia awarii do Zamawiajacego.

Usuwanie uszkodzenia i/lub awarii musi sie odbywacé niezwtocznie przy wiedzy, akceptacji i/lub
obecnosci Zamawiajgcego i/lub ZIN i/lub Personelu eksploatacyjnego Zamawiajgcego.

A.2. KKONSTRUKCJA | ARCHITEKTURA

A.2.1. 1ZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE

A.2.1.1. WYMAGANIA OGOLNE
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Wszystkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach lub swiadectwach ITB dopuszczajacy dany materiat
do stosowania w budownictwie. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy nie podlegajace
rozktadowi biologicznemu.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z normami i
Swiadectwem ITB. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

A.2.1.2. PAPA ASFALTOWA TERMOZGRZEWALNA

Papa termozgrzewalna jest rolowym materiatem izolacyjnym otrzymanym przez odpowiednie
pokrycie impregnowanej wtdékniny poliestrowej specjalng masg elastomerobitumu i wypetniaczy.
Papa winna posiadaé nastepujgce cechy:

1) Grubosé 5,2 mm

2) Rodzaj masy elastomerobitum + wypetniacze
3) Rodzajigramatura osnowy wtdknina poliestrowa 250 g/m?2
4) Rodzaj posypki gruboziarnisty tupek naturalny
5) Wytrzymatos¢ na rozcigganie podtuzna 800 N/5cm

poprzeczna 800 N/5cm
diagonalna 600 N/5cm
6) Woydtuzenie wzgledne wzdtuz 40 %
w poprzek 40 %
7) Zakres elastycznosci od minus 25 °C do plus 100 °C.
Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji.

A.2.1.3. PAPA ASFALTOWA PODKtADOWA

Papa asfaltowa P/64/1200 na welonie z wtékien szklanych podktadowa jest materiatem rolowym
otrzymywanym przez obustronne powleczenie welonu z witdkien szklanych o odpowiedniej
gramaturze [g/m®] masa asfaltowg oraz posypanie spodniej strony wstegi papy drobnoziarnistg
posypka mineralng, a wierzchniej strony wstegi papy posypka drobnoziarnista.

Wymagane parametry techniczne:
1) wydtuzenie przy zerwaniu: nie mniejsze niz 2 [%)]
2) gramatura osnowy z welonu z wtédkien szklanych: 64 [g/m2]

3) sita zrywajaca przy rozcigganiu paska papy szerokosci 50mm, srednia z obu kierunkéw: nie
mniejsza niz 200 [N].

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji.

A.2.1.4. PAPA ASFALTOWA IZOLACYJNA
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Materiat rolowany z tkaniny nasyconej asfaltem i powleczony obustronnie masg asfaltowg z
wypetniaczem. Nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, tzn.:
papy na tkaninie z wtdkien szklanych, na welonie szklanym lub tasmie aluminiowej. Wstega papy
powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna miec
widocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu papy niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejania sie papy.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji.

A.2.1.5. EMULSJE ASFALTOWO-LATEKSOWE

Emulsje asfaltowo—lateksowe anionowe skfadajgce sie z: asfaltu, lateksu, wody, wypetniaczy
mineralnych i dodatkéw uszlachetniajgcych. Mozna je stosowaé w stycznosci z styropianem, wetng
mineralng, drewnem, posiadajg wtasciwosci grzybobdjcze, nie wykazujg szkodliwego dziatania pod
wzgledem higieniczno-zdrowotnym.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.1.6. KITY USZCZELNIAJACE ASFALTOWO-KAUCZUKOWE

Dyspersyjny kit asfaltowo-kauczukowy potgesty jest jednorodng masg barwy czarnej o konsystencji
ciggliwej pasty. Sktada sie z asfaltu, kauczuku syntetycznego w postaci lateksu, plastyfikatora,
Srodkdow powierzchniowo czynnych i wypetniaczy pytowych. Dzieki odpowiednio dobranej
konsystencji roboczej mozna go aplikowac recznie lub mechanicznie.

Wymagane parametry techniczne:

1) dobra przyczepnos¢ do betonu, asfaltobetonu, stali ocynkowanej i aluminium, nie malejgca
w czasie eksploatacji;

2) zachowanie plastycznosci w temperaturach ujemnych (-15°C), mrozoodpornos¢ do
temperatury — 30°C ( nie kruszy sie i nie peka);

3) brak sptywu ze szczelin pionowych w temperaturze +80°C;
4) minimalna nasigkliwo$¢ wodna.
Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.1.7. MASY ASFALTOWO-KAUCZUKOWE

1) Masa gruntujgca asfaltowo-kauczukowa. Roztwadr bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem
syntetycznym z dodatkiem substancji umozliwiajgcych gtebokg penetracje podtoza
(rozpuszczalniki organiczne) i stosowanie na lekko wilgotnych podtozach, do gruntowania pod
warstwy powtok bitumicznych i papy termozgrzewalne. Powstate powtoki sg elastyczne, silnie
zwigzane z podtozem i niwelujg jego mikropekniecia. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotnosc
powietrza wydtuza czas schniecia.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz
Swiadectwo zgodnosci.

2) Dyspersyjna hydroizolacyjna masa asfaltowo-kauczukowa, gestoptynna koloru brunatnego — do
stosowania na zimno. Stanowi wodng dyspersje asfaltéw ponaftowych modyfikowanych
kauczukiem syntetycznym, z dodatkiem s$rodkéw emulgujacych, inhibitoréw korozji oraz
substancji obnizajgcych temperature krzepniecia wody.
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Posiada wtasciwosci tiksotropowe — mozna nanosi¢ na powierzchnie o dowolnych spadkach, nie
kapie podczas nanoszenia. Nie zawiera toksycznych, lotnych i tatwopalnych rozpuszczalnikéw
organicznych, jest bezwonna. Minimalna grubos¢ powtoki 2mm. Powifoka zachowuje
elastycznos¢ w temp. od -30°C do +100°C.

Materiat winien posiadaé certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest
PZH

A.2.1.8. LEPIK ASFALTOWY NA GORACO

Mieszanka asfaltéw i wypetniaczy z ewentualnymi dodatkami uplastyczniajagcymi (oleje, paki
ttuszczowe). Zawarto$¢ wypetniaczy do 35%. Temperatura mieknienia 70-80°C.

Zawarto$¢ wody nie wiecej niz 0,5%. Lepik nie powinien sptywa¢ na powierzchni pod katem 45° w
temperaturze do 50°C.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.1.9. LEPIK ASFALTOWY NA ZIMNO

Lepik potptynny do izolacji powtokowych. Materiat palny, wchodzi w reakcje ze styropianem. Produkt
szkodliwy, ktéry w przypadku spozycia, wchtoniecia drogg oddechowg lub przez skére moze
spowodowac zgon albo ostre lub przewlekte niekorzystne skutki dla zdrowia cztowieka. Przy pracy
nalezy nosi¢ odziez ochronng, rekawice i okulary. Stosowa¢ w miejscach przewiewnych, z dala od
ognia

A.2.1.10. FoOLIA 1ZzOLACYINA PE

Materiat rolowany z polietylenu. W zaleznosci od warunkéw jakie ma spetniaé izolacja nalezy
stosowac folie o grubosciach 0,15-2,0mm. Wstega folii powinna by¢ bez dziur i zataman, o statej
grubosci i bez widocznych przebarwien.

Wymagane parametry techniczne:
1) twardos¢ wg. PN-80 04238 - 70-90° ShA
2) max. naprezenia rozciggajgcePN-81/C-89034:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania 15 MPa
b) w poprzek kierunku kalandrowania 13 MPa
3) wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu PN-81/C-89034:
a) wazdtuz kierunku kalandrowania >200%
b) w poprzek kierunku kalandrowania >200%
4) wytrzymato$é na rozdzieranie PN-83/C-89091:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania >40 N/mm
b) w poprzek kierunku kalandrowania >40 N/mm
5) odpornos¢ na ujemne temperatury ZN-93/MP-TS-6344: -20°C

6) zmiana wymiardw po wygrzaniu w temp. +60°C przez 3 0 min. ZN-93/PM-TS-6344:
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a) wzdtuz kierunku kalandrowania -2.0%
b) w poprzek kierunku kalandrowania +1,5%
Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.1.11. GEOMEMBRANA EPDM

Geomembrana EPDM posiada wysoka odpornosé na substancje alkaliczne i kwasne deszcze, azotany,
fosforany i roztwory, alkohole, mikroorganizmy oraz chemie zawartg w glebie. Nie jest odporna na
weglowodory, benzyne, goracy asfalt, smary i oleje.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) odpornos¢ na promieniowanie UV, ozon i wysokie temperatury (bez zmiany parametréw)
2) wytrzymatosé na rozcigganie: 9,0 N/mm?
3) wydtuzenie wzgledne: >300%
4) elastycznosé w niskich temperaturach: do -45°C
5) masa na jednostke powierzchni: 1288 g/m?
6) odpornos¢ na przebicia statyczne: 0,50kN
7) przepuszczalnoéé wody: 0,000006 m>/m?*d
8) przepuszczalnoéé metanu (szczelno$é gazowa ): 0,00225 m3/m**d.

A.2.2. 1ZOLACJE CHEMOODPORNE
A.2.2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty do wykonywania izolacji chemoodpornych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach lub $wiadectwach ITB dopuszczajagcy dany materiat do stosowania w
budownictwie. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
zgodnie z normami i Swiadectwem ITB. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktérych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

A.2.2.2. POWLOKI EPOKSYDOWE

Wymagane parametry techniczne:
1) wytrzymatos¢ na sciskanie: zywica 70N/mm?

zaprawa 95N/mm2 po 7 dniach w temp 23°C i wilgotnosci
powietrza 50%

2) wytrzymatos¢ na zginanie: zywica 75N/mm?

zaprawa 30N/mm?” po 7 dniach w temp 23°C i wilgotnosci
powietrza 50%

3) przyczepnos$é do podtoza: wg préby ,pull off” >1,5N/mm?
4) Twardosc¢ Shore D: 83 po 7 dniach w temp 23°C i wilgotnosci powietrza 50%
5) odpornosé termiczna: przy narazeniu statym - do +50°C
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przy narazeniu srednio-trwatym do 7 dni — do +80°C
przy narazeniu krétkotrwatym do 12 h — do +100°C

Aplikacja w temperaturze 10-30°C. Temperatura podtoza winna by¢ zawsze o co najmniej 3°C wyzsza
od punktu rosy.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub aprobate
techniczng IBDM

A.2.3. 1ZOLACJE TERMICZNE
A.2.3.1. STYROPIAN

Ptyty styropianowe s$cienne powinny posiadaé barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych. Dopuszcza sie barwienie w masie. Dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych
uszkodzen:

1) dla ptyt o grub.<30mm o gtebokosci do 4mm
2) dla ptyt o grub.>30mm o gtebokosci do 5mm

taczna powierzchnia wad na ptycie nie moze przekracza¢ 50cm?, a powierzchnia jednej wady 10cm”.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe: na dtugosci £0,5%, na szerokosci +1,5mm, na grubosci £0,5%.

Wymagane witasnosci techniczne:
1) wspétczynnik przewodnosci cieplnej A £ 0,036 W/mK
2) wytrzymatos¢ na zginanie = 0,10 MPa
3) maksymalna nasigkliwos$¢ w wodzie 2-3,5%
4) maksymalna temperatura w jakiej mogg by¢ stosowane 65-70°C.
5) wymiary 1000x500mm
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac z dala od zrédet ognia.

Ptyty powinny by¢ ukfadane z przesunieciem, na tzw. cegietke. Spoiny pionowe nie mogay tworzy¢
jednej pionowej linii. Ewentualne szczeliny miedzy ptytami nalezy uzupetnia¢ piankg poliuretanowa,
ktora doktadnie wypetni wolne powierzchnie, a jej nadmiar usungc. Klej powinien by¢ naktadany
punktowo (4 -5 punktéw) oraz dodatkowo na catym obwodzie ptyty.

Na narozniku budynku ptyty powinny zazebia¢ sie wychodzac naprzemiennie ze $cian tworzacych
naroznik. Dodatkowo ptyty mocowane kotkami minimum od drugiej kondygnacji w miejscach o
sinych strumienia ciggu powietrza, ilo$¢ kotkdw na ptyte — 2szt.

Prace dociepleniowe powinny byé prowadzone w temperaturze od +5 do +20°C. Nie nalezy
prowadzi¢ prac bez dodatkowych oston na $cianach narazonych na nadmierne nastonecznienie lub
opady deszczu.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

Ptyty styropianowe podposadzkowe — stosowane dla podtdg na gruncie, pod wylewki betonowe,
oraz do ogrzewania podfogowego.
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Wymagane wtasnosci techniczne:
1) wspdtczynnik przewodnosci ciepta A < 0,038 W/mK
2) klasa reakcji na ogien E
3) wytrzymatosc na zginanie 2 0,20 MPa
4) maksymalna nasigkliwos$¢ w wodzie 2-3,5%
5) maksymalna temperatura w jakiej mogg by¢ stosowane 65-70°C.
6) wymiary 1000x500mm
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac z dala od zrédet ognia.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

Ptyty styropianowe do izolacji termicznej fundamentéw - ptyty z ekstrudowanej pianki
polistyrenowej o zamknietokomérkowej, jednorodnej strukturze spieniane dwutlenkiem wegla.

Produkowane w kolorze zielonym lub niebieskim w réznych grubosciach.
Wymagane wtasnosci techniczne:

1) wspdtczynnik przewodnosci ciepta A < 0,035-0,036 W/mK

2) naprezenia sciskajgce przy 10 % odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y) 300 > 300 kPa

3) zamknieto komdrkowosc: 295 %

4) modut elastycznosci: 12 N/mm?

5) podciagganie kapilarne: 0

6) absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuzji: WD(V)3 <3 %

7) odpornos¢ na cykle zamrazania i odmrazania: FT2

8) klasa reakcji na ogien: E

9) temperatura zastosowania: £ 702C

10) brak zawartosci FCKW i HFCKW

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczna ITB.

A.2.3.2. PLYTY | MATY Z WEENY MINERALNE)J

Ptyty z wetny mineralnej péftwarde — ptyty o dtugosci 100-600cm i szerokosci 20-180cm. Grubos¢
ptyt 15-20cm. Wtdkna sg sprasowane i zlepione specjalnym lepiszczem syntetycznym.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) reakcja na ogien: kl. A1 wg EN 13501-1 (materiat niepalny)
2) wspdtczynnik przewodzenia ciepta: 0,036 —0,045 W/m°K

3) gestos¢ od 80 do 120 kg/m®
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4) hydrofobizowane (impregnowane olejem mineralnym — zabezpieczenie przez zawilgoceniem)
5) maksymalne odksztatcenie wzgledne (spowodowane obcigzeniem) do 10%.

W celu uzyskania termoizolacji bez mostkéow cieplnych zalecane jest ukfadanie ptyt z wetny
mineralnej w dwéch warstwach, w sposéb mijankowy. Termoizolacja sktadajgca sie z kilku warstw
ptyt powinna by¢ tak wykonana, by spoiny miedzy ptytami w kazdej z warstw byly przesuniete
wzgledem siebie 0 co najmniej 20cm.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

Ptyty lub maty z wetny mineralnej miekkie — elementy o dtugosci 2-18 m, szerokosci 50-120cm i
grubosci 5-15cm.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) reakcja na ogien: kl. A1 wg EN 13501-1 (materiat niepalny)
2) wspdiczynnik przewodzenia ciepta: 0,036 —0,045 W/m°K
3) gestosci ptyt od 35 do 60 kg/m?
4) gestosci mat od 9 do 30 kg/m?

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.4. PODtOZA | PODKLADY BETONOWE
A.2.4.1. PoDtOZA | PODKLADY BETONOWE PREFABRYKOWANE NA TERENIE Bubowy

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢é dokonywane wytgcznie wagowo, wg
receptury dla betonu C8/10 (B10) wykonywanego na budowie (uwzgledniajgc korekte zwigzang z
zawilgoceniem kruszywa). Mieszanie sktadnikdw powinno odbywac sie wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu. Kruszywo winno by¢ ze skat twardych (nie piaskowca). Piasek ponadto
powinien byé zbadany na zawarto$¢ ziaren ze skat osadowych. W przypadku stwierdzenia obecnosci
tego rodzaju ziaren stosowanie piasku jest dopuszczalne po wykonaniu odpowiednich badan
laboratoryjnych tzn:

1) oznaczenia sktadu ziarnowego wg PN-EN 9331-1:2000,
2) oznaczenia ksztattu ziarna wg PN-EN 933-4:2001,
3) oznaczenia zawartosci pytéw mineralnych i zanieczyszczen wg.PN-78/B-06714/13.

Marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza ni klasa betonu. Kazda partia wysytanego cementu powinna
by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci.

Podtoze w miejscu magazynowania powinno byc¢ réwne, utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem,
zabezpieczajace kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

Cement portlandzki bez dodatkow o sktadzie:

1) klinkier portlandzki 65+79%
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2) granulowany zuzel wielkopiecowy 21+35%
3) regulator czasu wigzania (siarczan wapnia)

Cement workowany winien by¢ w workach papierowych co najmniej trzywarstwowych. Na workach
powinien by¢ umieszczony trwaty wyrazny napis zawierajgcy dane: oznaczenie, nazwa i miejscowos¢
wytwadrni, masa worka z cementem, data wysytki, termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem mozna stosowa¢ cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
napetnianie zbiornikdw. Sktadowanie cementu w workach w zamknietych magazynach.

Cement luzem winien by¢ sktadowany w zbiornikach stalowych (silosach) przystosowanych do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

Czas przechowywania cementu nie moze byc¢ dtuzszy niz 3 miesigce. Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie trwatosci podanego przez wytwaérce.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

Woda zarobowa do betondw musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
1) brak widocznych zanieczyszczen organicznych
2) wartos¢ wskaznika pH >4,0
3) zawartos$c siarkowodoru <20mg/dm3
4) zawartosc siarczandw <600mg/dm3
5) zawarto$¢ cukru <500mg/dm3
6) zawarto$¢ pozostatych substancji po odparowaniu <1000mg/dm?>.

Badania sprawdzajgce wode nie sg wymagane przy poborze wody z wodociggéw wody pitnej. Przy
korzystaniu z uje¢ wdd powierzchniowych nalezy przeprowadzac¢ badania sprawdzajace.

A.2.4.2, PODLOZA | PODKEADY Z BETONU C8/10 (B10) DOSTARCZONEGO Z WYTWORNI BETONOW

Beton na podtoza nalezy bezposrednio wbudowywac ze srodka transportowego.

Niedopuszczalne jest sktadowanie betonu przed wbudowaniem przez okres dtuiszy niz czas
rozpoczecia procesu wigzania (poczatek wigzania zalezny od temperatury otoczenia).

Podtoze betonowe nalezy przed zwigzaniem zabezpieczy¢ przed:
1) rozmyciem przez ulewny deszcz lub ptyngce wody opadowe i powierzchniowe

2) dostepem i dziataniem korozyjnym wody podziemne] przez obnizenie jej zwierciadta o co
najmniej 0,5m ponizej poziomu podtoza naturalnego.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu i wigzaniu mieszanki betonowej:
1) >+5°C bez zasadniczych ograniczen
2) 0++45°C zdecydowanie opdznione twardnienie

3) -3++5°C zamarzanie 0-75% wody zarobowej — podgrzewanie sktadnikéw
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4) -15+-3°C zamarzanie 75% wody zarobowe] - betonowanie tylko przy podgrzewaniu
sktadnikdw, ogrzewanie betonowanej konstrukcji

5) <-15°C zamarzanie 100% wody zarobowe] — nie wykonuje sie betonowania.
Pielegnacja betonu co najmniej 7dni.

Pochodzenie betonu i jego jako$¢ okreslona swiadectwem zgodnos$ci musi by¢ zatwierdzona przez
Zamawiajgcego. Kontrola jakosci polega na pomiarze niwelety, wymiaréw i zbadaniu klasy betonu
przez pobranie probek we wybranych punktach.

A.2.5. KONSTRUKCJE ZELBETOWE MONOLITYCZNE
A.2.5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Betony konstrukcyjne pozyskiwane bedg wytgcznie z wytwdrni posiadajgcych odpowiedni sprzet i
laboratorium. Beton transportowany betonowozami i samochodowymi mieszarkami do betonu.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia ZIN potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

Przejscia szczelne dla rurociggdw przez Sciany muszg by¢ montowane przed betonowaniem.
Sprzet do robét betonowych:

1) samochodowa mieszanka do betonu

2) pompa do betonu na samochodzie 60 m3/h

3) wibratory

4) deskowanie systemowe

5) Zzuraw samojezdny

6) samochdd skrzyniowy

7) gietarka mechaniczna do pretéw do 40 mm

8) gietarka do pretéw

9) nozyce do pretdw mechaniczne elektryczne do 40mm

10) nozyce do pretdéw reczne

11) prosciarka do pretéw mechaniczna

12) spawarka elektryczna 300 A.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75m. Nie wolno dopusci¢ do
rozsegregowania sktadnikdw mieszanki. i powstawanie tzw. “rakow” czyli pustek. Przerwy (styki) w
betonowaniu nalezy oczysci¢ i zwilzy¢. W elementach konstrukcyjnych beton nalezy uktadac
warstwami 15-20cm.

Przy zageszczaniu betonu nalezy przestrzegad nastepujgcych zasad:
1) wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min.6000 drgar/min,

2) belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt.
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W obiektach podziemnych do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory

pneumatyczne. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych,
oraz przechowywanie i okazanie Zamawiajgcemu wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatéw. Badania powinny obejmowac: badanie sktadnikéw, badanie
mieszanki, badanie betonu.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota
oraz np. opali¢ z farby.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, dla zachowania wtasciwej otuliny
nalezy uktadane zbrojenie podpieraé¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci
rownej otulinie.

A.2.5.2. BETONY

Klase betonu oraz wodoszczelnos¢ i mrozoodpornosé¢ dla poszczegdlnych elementéw obiektow
okresla projekt techniczny. W tego typu obiektach przewaznie stosuje sie nastepujace klasy betonu:

1) beton zwykty B 15 (C12/15) — w elementach drugorzednych jako: wypetnienia, podlewki
elementéow prefabrykowanych, ptyty balastowe na zbiornikach ziemnych, schody
zewnetrzne, fundamenty barierek i balustrad

2) beton zwykty B 20 (C16/20) — podbudowy pod posadzki w obiektach, fundamenty
elementow, ogrodzenia

3) beton zwykty B 25 (C20/25) — posadzki i nawierzchnie betonowe w obiektach, stupy podciagi
wience, schody

4) beton zwykty B 30 (C25/30) — fawy stropu i ptyty fundamentowe w obiektach

5) beton zwykty B 37 (C30/37) — Sciany, ptyty denne i nawierzchnie w obiektach, mury oporowe
zewnetrzne

6) beton zwyklty B 45 (C35/45) — sciany, ptyty denne, ptyty fundamentowe, mury oporowe
wewnetrzne w obiektach.

Beton nalezy bezposrednio wbudowywad ze srodka transportowego.
Warunki atmosferyczne przy uktadaniu i wigzaniu mieszanki betonowej:
1) +5°C bez zasadniczych ograniczen
2) 0++5°C zdecydowanie opdznione twardnienie
3) -3+45°C zamarzanie 0-75% wody zarobowej — podgrzewanie sktadnikéw

4) -15+-3°C zamarzanie 75% wody zarobowe] - betonowanie tylko przy podgrzewaniu
sktadnikdw, ogrzewanie betonowanej konstrukcji

5) <-15°C zamarzanie 100% wody zarobowe]j — nie wykonuje sie betonowania

Pielegnacja betonu co najmniej 7dni. Pochodzenie betonu i jego jako$¢ okreslona Swiadectwem
zgodnosci.

Kontrola jakos$ci polega na pomiarze niwelety, wymiaréw i zbadaniu klasy betonu przez pobranie
probek we wybranych punktach.

JRP.271.1.4.2019 strona 33z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

A.2.5.3. STAL ZBROJENIOWA

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna byé bez peknieé, pecherzy i naderwan. Odbidr stali na
budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali.

Swiadectwo zgodnosci winno zawiera¢: znak wytwércy, érednice nominalng, gatunek stali, nr wyrobu
lub partii, znak obrdébki cieplnej.

Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie
gdy:

1) nie ma zaswiadczenia jakosci,
2) stal peka przy gieciu,
3) nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasnosci technicznych na podstawie ogledzin.

Magazynowanie stali zbrojeniowej powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiardow i gatunkow.

Dla zachowania witasciwych odstepdéw miedzy pretami i szalunkami nalezy stosowaé podktadki
dystansowe.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez ZIN oraz
wpisany do Dziennika Budowy. Powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z
dokumentacjg techniczng i postanowieniami niniejszej dokumentacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretédw w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgczy i dtugosci
zakotwien oraz otulenia pretéw betonem.

A.2.5.4. PROBY SZCZELNOSCI ZBIORNIKOW
A.2.5.4.1. CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE DO PROBY SZCZELNOSCI.

Koncéwki wszystkich przewodéw wbudowanych w korpus zbiornika, z wyjgtkiem przewodu
doprowadzajgcego i odprowadzajagcego wode, powinny by¢ zamkniete od strony zewnetrznej
zbiornika za pomocg odpowiednich zaslepek. Na przewodzie doprowadzajgcym i spustowym nalezy
zamontowac zasuwy i tgczniki wyréwnawcze w celu umozliwienia zaslepienia zasuw podczas préby
szczelnosci.

W czasie napetniania zbiornika powinien by¢ zapewniony odptyw wody ze spustu, gwarantujgcy
odprowadzenie wody z wydajnoscig odpowiadajgcag wielkosci odptywu oraz odprowadzeniu wody z
ewentualnego przecieku. Nalezy réwniez zapewni¢ odpowietrzenie zbiornika. Napetnienie zbiornika
powinno sie odbywacé stopniowo. W przypadku zauwazenia przecieku wody nalezy natychmiast
zamkna¢ doptyw wody do zbiornika i otworzy¢ spust w celu oprdznienia zbiornika.

Po usunieciu przyczyny przecieku wody nalezy ponownie napetni¢ zbiornik, a nastepnie podtaczyé
urzadzenia pomiarowo-kontrolne. Na zbiorniku powyzej krawedzi przelewu nalezy zamontowac
przewdd o srednicy nie mniejszej niz 20 mm, ktérego ramie pionowe na zewnatrz zbiornika powinno
by¢ wyposazone w odpowiednio wycechowane szkto wodowskazowe i wyprowadzone na odlegtosc
0,1 m ponad najwyzszy poziom zwierciadta wody w zbiorniku oraz wyposazone w rurki pomiarowe o
wysokosci podziatki milimetrowej co najmniej 0,25 m.

A.2.5.4.2. PROBA SZCZELNOSCI NA EKSFILTRACIE
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Po napetnieniu zbiornika do maksymalnego poziomu eksploatacyjnego, nalezy zamkngé doptyw
wody. Réwnoczesnie nalezy zaslepi¢ zasuwe spustowg. Nastepnie nalezy zarejestrowac z
doktadnoscig 1 mm odczyt potozenia zwierciadta wody w rurce wodowskazowej, odnotowujgc date i
godzine obserwacji.

Zbiornik nalezy pozostawic¢ napetniony na 48 godzin dla pierwszego nasigkniecia jego $cian i dna. W
tym czasie nalezy na rurce wodowskazowej wykona¢ odczyty: pierwszy i drugi co 0,5 godziny, trzeci
po uptywie 1 godziny, czwarty po 6 godzinach, a nastepnie co 8 godzin. Po uptywie 48 godzin nalezy
przy udziale ZIN wykona¢ pierwszy odczyt potozenia zwierciadta wody w rurce wodowskazowej, po
72 godzinach odczyt drugi i po 96 godzinach odczyt trzeci, wszystkie z doktadnoscig do 1 mm. Kazdy
odczyt powinien by¢ zarejestrowany z podaniem daty i godziny obserwacji. Na podstawie uzyskanych
w wyniku obserwacji i pomiaréw danych nalezy ustali¢ wielkos¢ ubytku wody w zbiorniku wedtug
wzoru okreslonego w normie PN-B-10702:1999 — Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Ubytek wody nie powinien przekracza¢ 3,0 dm*/m?*d.
A.2.5.4.3. PROBA SZCZELNOSCI NA INFILTRACIJE.

Zbiornik nalezy catkowicie wyprdzni¢ przez wypompowanie wody. Pompy obnizajace poziom
zwierciadta wody gruntowej nalezy unieruchomié. Jezeli po uptywie 72 godzin od momentu
wyltgczenia pomp nie wystgpig przecieki wody gruntowej, wynik préoby szczelnosci na infiltracje
nalezy uznac¢ za pozytywny.

A.2.6. KONSTRUKCJE ZELBETOWE PREFABRYKOWANE
A.2.6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Maszyny i inne urzadzenia techniczne, podlegajgce dozorowi technicznemu, muszg posiadaé
dokumenty uprawniajgce do ich eksploatacji. Inne urzadzenia techniczne, niepodlegajagce dozorowi
technicznemu muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg lub instrukcje obstugi. Maszyny
moga by¢ uzywane tylko do prac do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone
osoby i posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

Haki do przemieszczania tadunkow powinny mie¢ wyraznie zaznaczong nosno$¢ maksymalng. Nalezy
stosowac haki wyposazone w urzadzenia zamykajgce gardziel.

Pomosty i stojaki uzywane do przetadunku powinny mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢, a ich
dopuszczalne obcigzenie uwidocznione wyraznym napisem.

Sprzet do montazu konstrukcji i obiektéw z elementéw prefabrykowanych:
1) Zzuraw samojezdny
2) samochdd skrzyniowy
3) przyczepa niskopodwoziowa
4) ciaggnik siodtowy
5) sprzet pomiarowy

Transport elementéw prefabrykowanych powinien odbywa¢ sie samochodami w pozycji
wbudowania.

Elementy prefabrykowane obiektéw inzynierskich powinny by¢ sprawdzone przed montazem czy
spetniajg wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone. Przed rozpoczeciem
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montazu poszczegdlnych elementéw, nalezy wyznaczyé bezpieczne strefy ochronne. Strefa taka nie
moze by¢ mniejsza niz 6,0 m.

Strefy ochronne w rejonie prowadzonych robdt nalezy wygrodzi¢ prowizorycznym ogrodzeniem
ochronnym typu przenosnego umieszczonym na stojakach ramowych.

W strefie prowadzonych prac montazowych obowigzuje bezwzgledny zakaz przebywania innych
pracownikéw poza pracownikami brygady montazowe;j.

Do podczepiania elementdw nalezy stosowac typowe zawiesia i peta linowe, atestowane.
Warunki prowadzenie robét montazowych ze wzgl. na warunki atmosferyczne:
1) w okresie od wiosny do jesieni:
a) przy predkosci wiatru do 10 m/s mozna prowadzi¢ prace bez ograniczen
b) przy predkosci wiatru 10-14 m/s nalezy zmniejszy¢ obcigzenie zurawia o 25%
c) przy predkosci wiatru pow. 14 m/s nalezy przerwac prace
2) w okresie ziimowym:
a) przy predkosci wiatru pow. 8 m/s nalezy przerwac prace
3) w okresie catego roku:
a) przy widocznosci mniejszej niz 30m nalezy przerwac prace

b) w czasie opadéw atmosferycznych i bezposrednio po opadach do chwili wyschniecia
konstrukcji i pomostéw nalezy przerwac prace

c) w czasie gotoledzi nalezy przerwad prace
d) w temperaturze ponizej—10°C nalezy przerwac prace
e) w okresie nocnym nalezy zapewnic petne oswietlenie i nie powodowac ostrych cieni.
Inne uwarunkowania:
1) w obrebie pracy zurawia lub dZwigu nie mogg przebiega¢ napowietrzne linie energetyczne
2) tor zurawia powinien by¢ sprawdzany po opadach deszczu i po odwilzy

3) urzadzenia podnosne muszg posiadaé swiadectwo dopuszczenia do pracy przez Dozor
Techniczny

4) liny, zblocza, haki musza posiada¢ wazny atest do stosowania

5) podnoszenie elementéw tylko przy poczatkowo pionowym uktadzie lin

6) element montowany nie moze by¢ podnoszony i utrzymywany nad robotnikami

7) w fazie podnoszenia element nalezy unie$¢ na wys. okoto 30cm i sprawdzi¢ prawidtowosc
zawieszenia a nastepnie kontynuowac podnoszenie

Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi dwu- i wielociegnowych zalezy od wielkosci kata
wierzchotkowego miedzy ciegnami, i wynosi:

1) przy kacie 0,783 rad (450) - 90%,
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2) przy kacie 1,566 rad (900) - 70%,
3) przy kacie 2,092 rad (1200) - 50%
dopuszczalnego obcigzenia zawiesia w uktadzie pionowym.
Kat rozwarcia ciegien zawiesia nie moze by¢ wiekszy niz 2,092 rad (1200).

Na zawiesiu nalezy umiesci¢ napis okreslajgcy jego dopuszczalne obcigzenie robocze oraz termin
ostatniego i nastepnego badania.

A.2.6.2. NADPROZA PREFABRYKOWANE

Elementy stuzgce do przekrywania otworéw drzwiowych i okiennych. Stosowane typy to:
1) L-15 o dtugosci 80-225cm
2) L-19 o dtugosci 100-250cm
3) L-22 o dtugosci 125-275cm
Wymagania techniczne:
1) beton marki C20/25 (B25)
2) stal zebrowana klasy Bst500S

3) maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarowe +-1cm

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.6.3. BELKI ZELBETOWE PREFABRYKOWANE PODWALINOWE

Elementy zelbetowe o przekroju 100x15cm i dtugosciach 365-735cm
Wymagania techniczne:

1) beton marki C25/30 (B30)

2) stal zebrowana klasy Bst500S

3) maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarowe +-1cm

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.6.4. PLYTY STROPOWE STRUNOBETONOWE TYPU SMART

SMART jest ptytg strunobetonowg o szerokosci 60cm. Rozpietosci zalezg od wysokosci konstrukcyjnej
i wynoszg odpowiednio:

1) dla wysokosci 20 cm - od 2.4m do 9.3m,
2) dla wysokosci 15 cm - od 2,4m do 7,2m.

Wymagania techniczne:
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1) beton marki C45/50 (B50)

2) zbrojenie z wysokogatunkowej stali o wytrzymatosci 1860 MPa

3) dopuszczalne obcigzenie (w zaleznosci od wys. konstrukcyjnej i rozpietosci) 5-40 kN/m?
4) izolacyjnosc¢ akustyczna 54 dB

5) waga stropu dla wysokosci konstrukcyjnej 15cm: 250 kg/m?

6) waga stropu dla wysokosci konstrukcyjnej 20cm: 300 kg/m?

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.6.5. SCHODY BETONOWE PREFABRYKOWANE SKARPOWE

Elementy zelbetowe (stopnie) o wymiarach: 30x20x80cm, 34x18x80cm, 34x20x80cm, 34x20x100cm.
Wymagania techniczne:

1) beton marki C20/25 (B25)

2) stal zebrowana klasy Bst500S

3) maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarowe +-0,5cm

A.2.7. DYLATACIE
A.2.7.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie materiaty do wykonywania dylatacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach lub Aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcy dany materiat do stosowania w
budownictwie.

Prace powinny by¢ prowadzone w temperaturze od 5 do 20Celsjusza.

Materialty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z normami i
Aprobatami technicznymi ITB. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Sprzet do wykonania dylatacji:
1) nozyce
2) pita do ciecia betonu
3) pitadodrewna
4) dozowniki do materiatow uszczelniajacych
5) kielnie i szpachelki
6) samochdd dostawczy

7) zgrzewarka do folii PE
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Podktad pod wykonanie dylatacji powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny, powierzchnia podktadu
powinna by¢ réwna czysta, sucha i odpylona. Gruntowanie podkfadu powinno odbywac sie w
temperaturze otoczenia nie nizsza niz +5 C.

Sposdb utozenia materiatéw uszczelniajgcych w dylatacji musi zapewniac elastycznos¢ a zarazem
szczelnosé przed infiltracjg wody opadowe;.

A.2.7.2. KITY USZCZELNIAJACE ASFALTOWO-KAUCZUKOWE

Dyspersyjny kit asfaltowo-kauczukowy pétgesty jest jednorodng masg barwy czarnej o konsystencji
ciggliwej pasty. Sktada sie z asfaltu, kauczuku syntetycznego w postaci lateksu, plastyfikatora,
srodkéw powierzchniowo czynnych i wypetniaczy pytowych. Dzieki odpowiednio dobranej
konsystencji roboczej mozna go aplikowac recznie lub mechanicznie.

Wymagane parametry techniczne:

1) dobra przyczepnosc do betonu, asfaltobetonu, stali ocynkowanej i aluminium, nie malejgcg w
czasie eksploatacji;

2) zachowanie plastycznosci w temperaturach ujemnych (-15°C), mrozoodpornos¢ do
temperatury —30°C ( nie kruszy si e i nie peka);

3) brak sptywu ze szczelin pionowych w temperaturze 80°C;
4) minimalna nasigkliwos$¢ wodna.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz
Swiadectwo zgodnosci.

A.2.7.3. PAPA ASFALTOWA IZOLACYINA

Materiat rolowany z tkaniny nasyconej asfaltem i powleczony obustronnie masg asfaltowag z
wypetniaczem. Nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, tzn.:
papy na tkaninie z widkien szklanych, na welonie szklanym lub tasmie aluminiowej. Wstega papy
powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna miec
widocznych plam asfaltu. Przy rozwijaniu papy niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek
sklejania sie papy.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz
Swiadectwo zgodnosci.

A.2.7.4. PLYTY STYROPIANOWE

Ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych.
Dopuszcza sie wystepowanie wgniotdéw i miejscowych uszkodzen:

1) dla ptyt o grub.<30mm o gteb. do 4mm

2) dla ptyt o grub.>30mm o gteb. do 5mm
taczna powierzchnia wad na ptycie nie moze przekraczaé¢ 50cm?, a powierzchnia jednej wady 10cm?.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe: na dtugosci +0,5%, na szerokosci +1,5mm, na grubosci +0,5%.

Wymagane wtasnosci techniczne:

1) wspdtczynnik przewodnosci ciepta A < 0,036 W/mK
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2) wytrzymatosé na zginanie = 0,10 MPa
3) maksymalna nasigkliwo$¢ w wodzie 2-3,5%
4) Maksymalna temperatura w jakiej mogg by¢ stosowane 65-70°C.
5) wymiary 1000x500mm
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac z dala od zrédet ognia.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.7.5. TASMY DYLATACYINE PVC

Tasmy dylatacyjne - profile elastyczne, szczelne, odporne na dziatanie wody, kwasdw organicznych i
nieorganicznych, roztwordéw soli i tugéw. Wykazujg odpowiednig wytrzymato$é na proces starzenia w
warunkach naturalnych. Pod wptywem niskich temperatur wzrasta ich twardos¢, ale pogorszeniu
ulegajg parametry fizyko-mechaniczne.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) gestosé: 1,20-1,40g/cm’
2) maksymalne naprezenia rozciagajace: 8,0 N/mm?
3) wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu: >220%
4) twardos$¢ ShA: >75
5) twardos¢ po wygrzaniu przez 3h w temp 70°C: < 20
6) chtonnos¢ wody zimnej po 24h: < 80mg
e odpornos¢ na niska temperature: prébka nie powinna wykazywac peknie¢ w temp —20°C.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.7.6. PLYTA PILSNIOWA POROWATA BITUMOWANA

Ptyta produkowana z rozwtéknionego drewna przesyconego asfaltem.
Stosuje sie trzy rodzaje ptyt:

1) B-5 o zawartosci asfaltu 4-8%

2) B-10 o zawartosci asfaltu 8-15%

3) B-20 o zawartosci asfaltu >15%.

Ciezar ptyt bitumowanych o okoto 25% wiekszy od zwyktych. Grubosci standardowe ptyt: 9,5mm,
12,5mm, 16,0mm, 22,5mm.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.8. SCIANY Z BLOCZKOW Z BETONU KOMORKOWEGO
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A.2.8.1. WYMAGANIA OGOLNE

Roboty murarskie na wysokosci powyzej 1 m nalezy wykonywac z pomostdw rusztowan.

Mury nalezy wykonaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin do pionu i
sznura. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci.

Murowanie nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5 C, w wyjatkowych przypadkach
dopuszcza sie do —3°C.
Sprzet do robét murowych:

1) zuraw samojezdny do 5Mg

2) samochdd skrzyniowy 5Mg

3) betoniarka

4) pompy do zapraw

5) typowe narzedzia murarskie (kielnia, mtotki murarskie, mtotki gumowe)

6) urzadzenia pomiarowe (poziomnica, pion, wzorzec katowy).

Przy odbiorze materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na budowie sprawdzenie zgodnosci kl. oznaczonych
na materiatach z zamoéwieniem. Bloczki gazobetonowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste,
wolne od kurzu i zwilzone woda.

Zaprawa musi by¢ zuzyta maksymalnie w ciggu:
1) 2 godzin —zaprawa cementowa
2) 3 godzin — zaprawa cementowo-wapienna.

A.2.8.2. BLOCZKI Z BETONU KOMORKOWEGO

Do produkcji bloczkéw stosuje sie surowce naturalne: piasek, wapno, wode oraz niewielkie ilosci
cementu i anhydrytu. Beton komérkowy ma znikoma promieniotwdrczosé naturalng. Podczas
produkcji srodek porotwdrczy — pasta aluminiowa wchodzi w reakcje z wodorotlenkiem wapniowym
spulchniajgc mase przez tworzenie miliondw matych porow.

Srednia gestos¢ objetosciowa bloczkdw w stanie suchym winna wynosié:
Odmiana - Srednia gesto$¢ objetosciowa (kg/m°)

1) 400-351+450

2) 500 -451+550

3) 600-551+650

4) 700 -651+750

Srednia i gwarantowana oraz znormalizowana wytrzymato$¢ na $ciskanie betonu komdrkowego
winna wynosic:

Odmiana, w zaleznosci od gestosci — beton komérkowy gestosci: 300; 350; 400; 450; 500; 550; 600;
650; 700; 750; 800;
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Marka, w zaleznosci od klasy wytrzymatosci:
1,5;2;2,5;3;3,5;4,4,5;5;6i7

W przypadku watpliwosci co do jakosci bloczkédw przy odbiorze na budowie, nalezy przeprowadzi¢
badania losowo wybranych sztuk obejmujace:

1) wyglad zewnetrzny, ksztatt, wymiar (z doktadnoscig do 1mm)
2) mase (z doktadnoscig do 0,1kg)
3) wytrzymatos$¢ na sciskanie (wzrost sity 0,30MPa/s)
4) mrozoodpornosé (zamrazanie probki o masie 0,5kg 10 cykli do —15°C)
Liczba pobranych sztuk do badania zalezy od wielkos$ci dostarczonej partii wyrobu i wynosi:
1) 12szt— przy partii <3000szt
2) 16szt — przy partii 3001-6000szt
3) 20szt — przy partii 6001-10000szt

A.2.9. TYNKI ZWYKLE | GLADZIE GIPSOWE
A.2.9.1. WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkarskich powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowania przebi¢ i bruzd, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie, aby do wykonywania tynkéw przystgpi¢ po okresie osiadania, skurczu i schniecia muréw
lub skurczu $cian i innych elementéw betonowych, tj. po uptywie co najmniej 2-3 miesiecy w
przypadku s$cian murowanych i co najmniej 4-6 miesiecy w przypadku $cian i elementéw
betonowych.

Na scianach przewidzianych do tynkowania bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy
oczysci¢ z kurzu oraz usuna¢ plamy z rdzy i ttuszczéw, nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda.

Podfoze pod szpachldwke gipsowa powinno by¢ suche bez kurzu i innych zanieczyszczen o
wilgotnosci wagowej <3%. Podtoze nalezy uprzednio zagruntowac.

Sprzet do wykonania tynkow i gtadzi gipsowych:
1) mieszalniki reczne lub mechaniczne
2) pompy do zapraw
3) agregat tynkowy
4) kielnie i pace ze stali nierdzewnej
5) szpachelki
6) taty

Wykonywanie tynkdow:
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1) Tynki jednowarstwowe narzucane sg kielnia lub czerpakiem, wyréwnanie kielnia lub packa.
2) Tynki dwuwarstwowe wykonuje sie z 2 warstw:

a) spodniej zwanej obrzutka z zaprawy cementowej

b) wierzchniej zwanej narzutem z zaprawy cementowo-wapiennej lub wapiennej
3) Tynki tréjwarstwowe wykonuje sie z 3 warstw:

a) spodniej zwanej obrzutka z zaprawy cementowe;j

b) posredniej zwanej narzutem z zaprawy cementowo-wapiennej lub wapiennej (wg
wyznaczonej powierzchni tynki za pomocg listew)

c) cienkiej gtadzi z tzw. "ttustej” zaprawy o bardzo drobnym uziarnieniu
Odbiér tynkéw - dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku
1) od ptaszczyzny i odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3mm,

2) odchylenie powierzchni od kierunku pionowego < 2mm na 1m i nie wiecej jak 4mm w
pomieszczeniu

3) odchylenie powierzchni od kierunku poziomego < 3mm na 1m i nie wiecej jak 6mm miedzy
przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity, trwate slady zaciekdéw, odstawanie, odparzanie i
pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza, przekroczenie w/w odchytek.

Gfadz gipsowa dostepna jest w postaci suchej mieszanki, do zarobienia z wodg. Po wymieszaniu
nanosi sie jg na powierzchnie sciany i wygtadza. Po wyschnieciu wymaga przeszlifowania papierem
Sciernym o matej granulacji i wygtadzenia siateczky z drobnymi oczkami. Grubos¢ gtadzi maksymalnie
5 mm. Z uwagi na powstajacy w trakcie szlifowania pyt konieczne jest stosowania maski ochronne;j.

W optymalnych warunkach, czyli przy temperaturze pomieszczenia 18°C i wilgotnosci ok. 60-70 %
warstwa o grubosci 1 mm schnie ok. jednej doby.

Do naktadania gfadzi nalezy stosowac narzedzia nierdzewne. Nie zaleca sie stosowania gtadzi
gipsowych w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnos¢ powietrza stale przekracza 70%, czyli pralniach
czy tazniach.

A.2.9.2. CEMENT

Cement portlandzki bez dodatkéw o sktadzie:
1) klinkier portlandzki 65+79%
2) granulowany zuzel wielkopiecowy 21+35%
3) regulator czasu wigzania (siarczan wapnia).

Cement workowany winien by¢ w workach papierowych co najmniej trzywarstwowych. Na workach
powinien by¢ umieszczony trwaty wyrazny napis zawierajgcy dane: oznaczenie, nazwa i miejscowos¢
wytwaorni, masa worka z cementem, data wysyiki, termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem mozna stosowa¢ cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace
napetnianie zbiornikoéw. Sktadowanie cementu w workach wykonawca zapewni w zamknietych
magazynach.
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Cementu luzem winien by¢ sktadowany w zbiornikach stalowych (silosach) przystosowanych do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania.

Czas przechowywania cementu nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesigce. Cement nie moze by¢ uzyty do
betonu po okresie trwatosci podanego przez wytwaérce.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.9.3. PIASKI DO ZAPRAW

Rodzaj kruszywa i uziarnienie: do zapraw nalezy stosowaé kruszywo mineralne, z tym ze marka
kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa zaprawy.

Kontrola kruszywa do wykonania zaprawy:
1) oznaczenie sktadu ziarnowego,
2) ksztattu ziarna, zawartosci pytéw mineralnych i zanieczyszczen.

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka robodt lub
wykonywanego obiektu inzynierskiego w dostosowanych do tego celu zbiornikach, zasiekach lub
hatdach. W przypadku sktadowania kruszyw frakcjonowanych konieczne jest doktadne rozdzielanie
sktadowisk i zabezpieczenie ich przed przypadkowym wymieszaniem. Podtoze sktadowiska powinno
by¢ réwne, utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajgce kruszywo przed
zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

A.2.9.4. WAPNO HYDRAULICZNE

Otrzymuje sie przez wypalanie wapieni marglistych lub margli, zgaszenie na sucho i zmielenie.
Wymagany stopien zmielenia:

1) ilo$¢ zmieliny na sicie o oczku 0,2mm <5%

2) ilo$¢ zmieliny na sicie o oczku 0,08m <25%

Stosuje sie do zapraw murarskich i tynkarskich wapiennych i cementowo-wapiennych, oraz do
betondw niskich marek.

Pakowanie w worki papierowe o podobnych cechach jak dla cementu. Sktadowanie w podobnych
warunkach jak dla cementu.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczna ITB.

A.2.9.5. ZAPRAWA CEMENTOWA

Mieszanina cementu, piasku i wody oraz réznych dodatkéw polepszajgcych wybrane parametry. Do
zapraw cementowych uzywa sie cementow portlandzkich marki 25, 35, 45 lub hutniczych marki 35.
Stosuje sie marki zapraw cementowych: 3, 5, 7, 10, 12. Dopuszczalny skurcz 0,1%.

A.2.9.6. ZAPRAWA CEMENTOWO-WAPIENNA

Mieszanina cementu, piasku, ciasta wapiennego lub wapna hydratyzowanego i wody oraz réznych
dodatkéw polepszajgcych wybrane parametry. Do zapraw cementowo-wapiennych uzywa sie
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cementéw portlandzkich marki 25, 35, hutniczych marki 25 lub, cementu murarskiego marki 15.
Stosuje sie marki zapraw cementowych: 1.5, 3, 5.

A.2.9.7. ZAPRAWA WAPIENNA

Mieszanina piasku, ciasta wapiennego i wody. Twardnienie zapraw wapiennych jest zalezne w duzym
stopniu od temperatury i obecnosci w powietrzu dwutlenku wegla, ktére przyspieszajg ten proces.
Zaprawy wapienne nie sg odporne na wysokie temperatury powyzej 300°C.

A.2.9.8. GIPS SZPACHLOWY

Gips szpachlowy jest mieszankg gipsu poétwodnego z dodatkami modyfikujgcymi (opdzniajgcymi
wigzanie). Wilgotnos$¢ wagowa do 1%. Maks. wielko$¢ ziaren do 0,3mm Gips otrzymuje sie przez
prazenie kamienia gipsowego (uwodniony siarczan wapnia) w prazarkach lub piecach obrotowych, a
nastepnie jego zmielenie.

Gestosé nasypowa suchej mieszanki: ok. 0,89 g/cm?
Wytrzymatos¢ na Sciskanie: 2,5 MPa

Wytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu: 1,0 MPa
Przyczepnosc do podtoza: 0,3 MPa

Przechowywanie do 3 miesiecy od daty produkcji, w miejscach suchych i w nieuszkodzonych
opakowaniach fabrycznych.

Wytrzymatosé zaprawy gipsowe] po stwardnieniu:
1) w stanie powietrzno-suchym 4,5-7,5 MPa
2) w stanie petnego nasycenia wodg 1,5-3,5 MPa
3) w stanie wysuszonym 6,0-9,5 MPa

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.9.9. WODA ZAROBOWA

Badania sprawdzajgce wode nie sg wymagane, jezeli zrédiem zaopatrzenia sy wodociagi wody
komunalnej. Przy korzystaniu z wody rzecznej nalezy przeprowadza¢ badania sprawdzajace. Woda do
zapraw budowlanych musi spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

1) brak widocznych zanieczyszczen organicznych

2) wartos¢ wskaznika pH >4,0

3) zawarto$¢ siarkowodoru <20mg/dm?

4) zawarto$¢ siarczanéw <600mg/dm?

5) zawarto$¢ cukru <500mg/dm?

6) zawarto$¢ pozostatych substancji po odparowaniu <1000mg/dm?

A.2.10. OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
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A.2.10.1. WYMAGANIA OGOLNE

Zaleca sie montowanie oktadzin z ptyt GK w warunkach wilgotnosci wzgl. powietrza i temperaturze
charakterystycznej dla danego pomieszczenia. Wykonawca zapewni transport ptyt w warunkach
zabezpieczajacych przed zawilgoceniem a takze uszkodzeniem lub deformacjg. Podtoze do montazu
ptyt GK stanowi konstrukcja w postaci stelazu lub rusztu. Elementy tgcznikowe konstrukcji metalowe;j
nalezy doktadnie wypoziomowa¢ i wypionowaé. Ptyty GK nie powinny stykaé sie z elementami
stalowymi nie zabezpieczonymi antykorozyjnie (w szczegdlnosci jezeli s to elementy konstrukgji).

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku oktadzin z ptyt GK na konstrukcji metalowej:
1) od ptaszczyzny i odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3 mm,

2) odchylenie powierzchni od kierunku pionowego < 1mm na 1m i nie wiecej jak 4mm w
pomieszczeniu

3) odchylenie powierzchni od kierunku poziomego < 1Imm na 1m i nie wiecej jak 6mm miedzy
przegrodami pionowymi.

A.2.10.2. PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE

Ptyty z modyfikowanego gipsu sztukatorskiego, oklejone obustronnie kartonem. Produkowane sg w
formie ciaggtej wstegi szerokosci 1,25 m, ktdrg przycina sie na zgdang dtugos$¢ i - w razie koniecznosci -
takze okreslong szerokos¢. Karton jest zwykle wytwarzany z makulatury; gips pochodzi albo ze zt6z
naturalnych albo z instalacji do odsiarczania gazéw spalinowych.

Produkowane w trzech asortymentach:

1) zwykte,

2) o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢

3) o podwyziszonej odpornosci ogniowej (z zawartoscig wtdkna szklanego)
Grubosci handlowe: 6.3mm, 9mm, 12mm, 24mm.

Do wyktadania Scian i sufitdbw na konstrukcji nosnej z tat drewnianych albo ksztattownikow
metalowych jak rdwniez do poszycia Scian montazowych nie powinno sie stosowac ptyt o grubosci
mniejszej niz 12 mm. Wymagana wilgotnos¢ wagowa <1,5%.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczna ITB.

A.2.10.3. KONSTRUKCJA METALOWA POD PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE

Konstrukcja musi by¢ zabezpieczona antykorozyjnie (ocynkowana lub oksydowana). Profile stalowe
to ksztattowniki produkowane na profilarkach rolkowych z blachy ocynkowanej Produkowane s3 3

grupy profili:
1) profile scienne przeznaczone do wykonywania lekkich scian dziatowych;
2) profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitow podwieszanych

3) profile przy oscieznicowe (UA) przeznaczone do osadzania drzwi w Scianach dziatowych oraz
do wykonywania wzmocnien rusztu scian w nietypowych rozwigzaniach.
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Asortyment ksztattownikdéw obejmuje profile scienne: pionowe CW 50; CW 75; CW 100, poziome UW
50; UW 75; UW 100, profile sufitowe: CD 60, UD 27 oraz profile oscieznicowe: UA 50; UA 75; UA 100.
Ksztattowniki typu C i U profilowane sg z blachy o grubosci 0,6mm, natomiast profile typu UA z blachy
o grubosci 1,75mm lub 2,0mm.

Bezwzglednie wymagana nominalna grubosc¢ blachy stalowej profili stosowanych na polskim rynku do
systemu suchej zabudowy powinna wynosi¢ 0,60mm z tolerancjg 0,05mm i 0,60mm z tolerancjg
0,07mm lub 0,55mm z tolerancjg 0,03mm.

Scianki szkieletowe moga by¢ obcigzone przedmiotami mocowanymi bezposrednio do ptyt gipsowo -
kartonowych jezeli ich masa nie przekracza 30 kg.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.11. WYKLADZINY WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE Z PLYTEK CERAMICZNYCH | KLINKIEROWYCH
A.2.11.1. WYMAGANIA OGOLNE

Podtoze powinno mie¢ odpowiednig przyczepnosé i wytrzymatos¢. W przypadku stabej przyczepnosci
podtoza nalezy zastosowac zagruntowanie srodkami zalecanymi przez producenta zaprawy klejowej.

Wyktadziny z ptytek nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem ze nie
nastgpi spadek ponizej 0°C w ciggu doby. Zaleca sie chronié¢ swiezo wykonane wyktadziny przed
temperaturami powyzej +25°C

Transport ptytek w oryginalnych opakowaniach zgodnie z zaleceniami producenta. Ptytki sktadowad
w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

Dozowanie wody i mieszanie suchej zaprawy powinno by¢ dokonywane wytgcznie wg receptury
producenta. Zaprawa musi by¢ zuzyta maksymalnie w czasie tzw.: ,otwartym” podanym przez
producenta na opakowaniu. Zaprawa nie uzyta w czasie otwartym nie moze by¢ ponownie zarabiana
wodg i musi by¢ wyrzucona jako odpad.

Kontrola jakosci robét obejmuje:
1) sprawdzenie przygotowania elementdw, ich ustawienie lub utozenie,
2) sprawdzenie sposobu i grubosci roztozenia zaprawy klejowej na podtozu.
3) sprawdzenie prostoliniowosci, prawidtowosci grubosci i uktadu spoin.
Maksymalne dopuszczalne odchylenia:
1) odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3mm,

2) odchylenie powierzchni od kierunku pionowego < 2mm na 1m i nie wiecej jak 4mm w
pomieszczeniu

3) odchylenie poziome < 3mm na 1m i nie wiecej jak 6mm miedzy przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: odstawanie, odparzanie wskutek niedostatecznej
przyczepnosci ptytki do podtoza, ptytki o roznych odcieniach, przekroczenie w/w odchytek.

Ptytki klinkierowe zewnetrzne nalezy uktadaé¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C.

Przed przystgpieniem do uktadania nalezy przygotowacé sie na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu, zabezpieczyc sie w ostony dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni.
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A.2.11.2. PLYTKI CERAMICZNE

Ptytki produkowane z gliny ilastej, kwarcu, szamotu, kaolinu, skalenia, domieszek schudzajacych,
topnikdw i szkliwa ceramicznego w réznych zestawieniach.

Wymagane parametry techniczne:
1) nasigkliwos¢ wagowa: 10-24%
2) wytrzymatos¢ na zginanie 15-25 MPa
3) twardosci wg skali Mohsa: 4
4) mrozoodpornosé: liczba cykli 20
Ptytki ceramiczne scienne muszg by¢ uzupetniane nastepujgcymi elementami:
1) katowniki,
2) narozniki.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.11.3. PLYTKI KLINKIEROWE

Ptytki ceramiczna o strukturze zwartej, barwa ciemnobrazowa. Powierzchnia wewnetrzna
rowkowana dla zwiekszenia przyczepnosci zaprawy klejowe;j.

Produkowane w 3 typach:

1) wymiarach 25x12x0,5-2,5cm

2) wymiarach 25x6x0,5-2,5cm

3) wymiarach 25x9x0,5-2,5cm
Wymagane parametry techniczne:

1) nasigkliwo$¢ wagowa do 3-6%

2) mrozoodpornos¢: liczba cykli >20

3) wytrzymato$é na zginanie: 40 N/mm?

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.11.4. WODA DO ZAPRAW KLEJOWYCH

Badania sprawdzajgce wode nie sg wymagane jezeli Zzrodtem zaopatrzenia sg wodociagi wody
komunalnej.

Woda do zapraw budowlanych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:
1) brak widocznych zanieczyszczen organicznych
2) wartos¢ wskaznika pH >4,0

3) zawarto$¢ siarkowodoru <20mg/dms3
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4) zawarto$¢ siarczanow <600mg/dm3
5) zawartos¢ cukru <500mg/dm3
6) zawarto$¢ pozostatych substanciji po odparowaniu <1000mg/dm3

A.2.11.5. ZAPRAWA KLEJOWA DO PLYTEK

Zaprawy w postaci suchych mieszanek gotowych do uzycia po zarobieniu wodg. Gtéwnymi
sktadnikami zapraw klejowych s3a:
1) spoiwo cementowe z cementéw klasy 42,5R i 52,5R,
2) drobne kruszywo piasek kwarcowy 0,1-0,5mm
3) metyloceluloza,
4) proszek dyspersyjny,
5) witdkna,
6) dodatki hydrofobowe,
7) przyspieszacze wigzania i twardnienia
Wymagane witasnosci techniczne:
1) wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 1,0 N/mm?2
2) wytrzymatos¢ po cyklach zamrazania i rozmrazania = 0,8 N/mm?2
3) poslizg (sptyw) < 0,5mm
4) grubos¢ warstwy: 2-10mm
5) czas gotowosci do pracy: 2,5-3,0h
6) czas otwarty pracy: 20min
7) przyczepnos$¢ po czasie otwartym nie krétszym niz 20 minut: > 0,5 N/mm?2
8) reakcja na ogien: klasa A1/A1fl
9) zawartosc rozpuszczalnego chromu (VI1): < 0,0002 %

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.12. PosADzKI

A.2.12.1. WYMAGANIA OGOLNE

A.2.12.1.1. WYMAGANIA DLA POSADZEK BETONOWYCH

Podktad pod posadzke betonowg powinien by¢ starannie przygotowany - oczyszczony z substancji

oleistych i innych zanieczyszczen przez frezowanie lub S$rutowanie, dokfadnie odkurzony i
zagruntowany i posiadac wilgotnos¢ >4%. Betony konstrukcyjne do wykonania posadzki pozyskiwane
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beda wytgcznie z wytwdrni posiadajgcych odpowiedni sprzet i laboratorium. Beton transportowany
betonowozami i samochodowymi mieszarkami do betonu.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych, oraz
przechowywanie i okazanie ZIN wszystkich wynikdow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych
materiatdw. Badania powinny obejmowac: badanie sktadnikdw, badanie mieszanki, badanie betonu.

Kontrola jakosci posadzki betonowej polega na pomiarze niwelety, wymiardw, réwnosci, ptaskosci i
zbadaniu klasy betonu przez pobranie probek we wybranych punktach.

Badanie ptaskosci za pomocg taty o dtugosci 4 m zgodnie z normg DIN 18202, tabela 3 rzad 4:
1) +15 mm na catej powierzchni posadzki

2) pod swobodnie przytozong tatg o dtugosci 4 m przeswit badany metoda klina nie moze by¢
wiekszy niz 9 mm.

W celu pomierzenia tolerancji wykonania ptyty zaleca sie wybranie losowo 5 miejsc, gdzie zostanie
potozona tata i dokonany pomiar przeswitu.

W catej ilosci odczytéw dopuszcza sie 5 % punktdw niezgodnych z zatozeniami, jednak rdznica nie
powinna przekroczy¢ 1,5-krotnosci wartosci wymienionych powyze;j.

Doktadnosé powyzsza obowigzuje catg powierzchnie posadzki do odlegtosci 20 cm od Scian i stupdw i
innych elementdw, z ktérymi posadzka sie styka. W celu stwierdzenia zgodnosci poziomu posadzki
zaleca sie wykonanie operatu geodezyjnego w siatce 2x2 m.

Warunki wykonania i uzytkowania posadzki.

Posadzki mozna wykonywac, gdy temperatura otoczenia mierzona przy powierzchni posadzki nie jest
nizsza niz +5°C. Jednoczesnie temperatura powyzsza musi by¢ utrzymywana, co najmniej dobe przed
betonowaniem i nie moze spas¢ ponizej +5°C przez minimum 5 dni po zakonczeniu betonowania. Dla
prawidtowego przebiegu procesu wykonywania posadzki niezbedny jest staty dostep do medidw tj.
sieci elektrycznej 380 V oraz wody 4 bar.

W przypadku posadzki przemystowej na hali przed przystagpieniem do wykonywania posadzki nalezy
zadbaé, aby budynek byt catkowicie zamkniety zaréwno przed przeciekami wody opadowej jak i przed
przeciggami. Silny i jednostajny ruch powietrza moze doprowadzi¢ do przedwczesnego wysuszania
powierzchni posadzki w trakcie jej zacierania a w konsekwencji do powstania spekan.

A.2.12.1.2. WYMAGANIA DLA POSADZEK Z PLYTEK

Posadzki z ptytek nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem ze nie
nastgpi spadek ponizej 0°C w ciggu doby. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane wyktadziny przed
temperaturami powyzej +25°C. Bezposrednio przed potozeniem zaprawy klejowe] podioze nalezy
oczysci¢ z kurzu oraz usuna¢ plamy z rdzy i ttuszczéw, nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy
zwilzy¢ woda. Podtoze powinno takze mie¢ odpowiednig przyczepnos¢ i wytrzymatosc. W przypadku
stabej przyczepnosci podtoza nalezy zastosowal zagruntowanie s$rodkami zalecanymi przez
producenta zaprawy klejowej.

Kontrola jakosci posadzki z ptytek obejmuje:
1) sprawdzenie przygotowania elementdw, ich ustawienie lub utozenie,

2) sprawdzenie sposobu i grubosci roztozenia zaprawy klejowej na podtozu.
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3)

sprawdzenie prostoliniowosci, prawidtowosci grubosci i uktadu spoin.

A.2.12.1.3. WYMAGANIA DLA WARSTWY UTWARDZANEJ ZYWICZNEJ

Podtoze musi by¢ wyréwnane i zagruntowane Zzywicg epoksydowg do gruntowania.

betonowe winno by¢ o nastepujgcych parametrach:

1)
2)
3)
4)

5)

wytrzymatos¢ na Sciskanie > 25 N/mm?2.

préba ,pull off” nie powinna da¢ wyniku ponizej 1,5 N/mm2.
klasa betonu co najmniej B25,

wytrzymatos$é na rozcigganie 1,5 MPa

minimalna temperatura podfoza 8°C

maksymalna wilgotnos$¢ podtoza 4%,

dojrzatos$¢ alkaliczna wiek betonu co najmniej 4 tygodnie,
prawidtowo wykonane dylatacje,

powierzchnia oczyszczona z mleczka cementowego, ttuszczu i kurzu,

10) odpowiedni stopien szorstkosci i rGwnosci.

Warunki aplikacji:

1)
2)
3)

4)

temperatura podtoza: min. +10°C / maks+30°C
temperatura otoczenia: min. +10°C / maks. +30°C
wilgotnos¢ podtoza: maks. 4% wagowo

wilgotnos¢ wzgledna powietrza: maks. 80%

A.2.12.2. POSADZKI BETONOWE

Posadzka z betonu klasy C20/25 (B25).

Sprzet do wykonania posadzek betonowych:

1)

5)

6)

samochodowa mieszanka do betonu
pompa do betonu na samochodzie 60 m3/h
zacieraczki do posadzek

listwy do uktadania betonu

belki wibracyjne

samochéd skrzyniowy

Podtoze

Mieszanki betonowej nie nalezy z rzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75m. Dylatacje konstrukcyjne i
pozorne posadzek betonowych nalezy wykonaé zgodnie z projektem i warunkami wykonania
obowigzujgcymi w tym zakresie. Nie wolno dopusci¢ do rozsegregowania sktadnikdw mieszanki. i
powstawanie tzw. “rakéw” czyli pustek. Do wyréwnywania powierzchni betonu nalezy stosowac belki
wibracyjne.
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W czasie wigzania i twardnienia posadzki betonowe powinny by¢ chronione przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, podwyziszonymi temperaturami i wodg. Wymaga sie
zabezpieczenia powierzchni posadzki przez przykrycie folig lub specjalistycznymi preparatami
zapobiegajgcymi utracie wilgotnosci w trakcie procesu wigzania cementu.

Pielegnacja betonu co najmniej 7dni. Posadzka nadaje sie do uzytkowania: po 7 dniach obcigzana
lekko, po 21 obcigzenie normalne.

A.2.12.3. WARSTWA POSADZKOWA UTWARDZANA ZYWICZNA
A.2.12.3.1. PREPARAT DO GRUNTOWANIA LITOWO-POLIMEROWY

Wysokowydajny, chemiczny pielegnator i uszczelniacz do powierzchni betonowych, zawierajacy
zwigzki polimerowe i krzemowo-litowe. Preparat gteboko penetruje warstwe betonu tworzac twarda,
wytrzymatg, szczelng i zwartg strukture. Zabezpiecza nawierzchnie przed pyleniem, przenikaniem
substancji ptynnych (olej, roztwory soli), wilgocig oraz alkalicznymi wykwitami. Powierzchnia
pozostaje caty czas strukturg paroprzepuszczalng.

Temperatura podtoza i otoczenia powinna wynosié¢ od +5°C do +30°
Wymagane witasnosci techniczne:
1) gesto$¢ 1,0 g/cm?
2) czas schniecia w temp. +20°C: 1-2 h
3) odpornosé chemiczna: odporny na oleje, chtodziwo, alkohol etylowy, detergenty

4) wzrost odpornosci na Scieranie na tarczy Boehmego w poréwnaniu z betonem wzorcowym: o
30%

5) zmniejszenia szybkosci parowania wody w porédwnaniu z betonem wzorcowym wg
EN13579:2002: 0 27%

6) zmniejszenie nasigkliwosci w poréwnaniu z betonem wzorcowym wg EN 1062-3: 0 55%

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.12.3.2. UTWARDZACZ

Metaliczna, sucha posypka nawierzchniowa (DST - dry shake topping) do monolitycznych posadzek
betonowych. Zawiera twarde kruszywa, wysokosprawne cementy oraz odpowiednie domieszki i
pigmenty. Naniesiony i zatarty na sSwiezo roztozonym betonie tworzy barwng, o teksturze
marmurkowej, trwatg, odporng na $cieranie i pylenie, gtadka posadzke o zwiekszonej odpornosci na
penetracje olejéw, smardw i innych substanciji.

Wymagane witasnosci techniczne:
1) wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach: > 60N/mm’
2) wytrzymato$é na zginanie po 28 dniach: > 10N/mm?
3) odporno$¢ na $cieranie na tarczy BGhmego po 28 dniach: <1,5cm>/50cm?
4) twardos¢ wg skali Mohsa: 7

5) reakcja na ogien: A1fl
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6) odpornos$¢ chemiczna: odporny na dziatanie oleje, chtodziwo, bielinka, alkohol etylowy,
detergenty

7) alkaliczne, farba drukarska.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.12.4. PLYTKI GRESOWE

Ptytki ceramiczne z mieszanki naturalnych surowcéw: glin biatego wypatu, kaolinu, skaleni, piasku
kwarcowego oraz barwnikéw mineralnych zaprasowanych na prasach o bardzo duzej sile nacisku i
nastepnie wypalanych w piecach rolkowych w temperaturze powyzej 1200°C.

Wymagane parametry techniczne:
1) nasigkliwosé: < 0,05%
2) odpornosé na scieranie: klasa V
3) mrozoodpornos$é do 25°C: 20 cykli
4) twardos$¢ wg skali Mosha: 7
5) wytrzymatosc na zginanie: >45,0 MPa
6) antyposlizgowos¢: R11
Produkuje sie gresy o grubosciach od 6-30mm. i wymiarach od 15x15mm do 2000x2600mm.
Ptytki gresowe podtogowe muszg by¢ uzupetniane nastepujgcymi elementami:
1) stopnice schoddéw
2) listwy przypodtogowe
Maksymalne dopuszczalne odchylenia:
1) odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3mm,

2) odchylenie powierzchni od kierunku pionowego < 2mm na 1m i nie wiecej jak 4mm w
pomieszczeniu

3) odchylenie poziome < 3mm na 1m i nie wiecej jak 6mm miedzy przegrodami pionowymi.
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: odstawanie, odparzanie wskutek niedostatecznej
przyczepnosci ptytki do podtoza, ptytki o réznych odcieniach, przekroczenie w/w odchytek.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.13. MALOWANIE POWIERZCHNI WEWNETRZNYCH | ZEWNETRZNYCH
A.2.13.1. MALOWANIE FARBAMI EMULSYJNYMI

Farba emulsyjna — zawiesina (dyspersja) czastek statych (pigmentéw i wypetniaczy) w spoiwie i
rozpuszczalniku (np. wodzie) z dodatkiem srodkéw pomocniczych.
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Spoiwami farb dyspersyjnych s3 najczesciej dyspersje lub emulsje polimeréw akrylowych,
winylowych, kopolimeréw styrenowych, melaninowych i innych. W zaleznosci od rodzaju farb nalezy
stosowac rozpuszczalniki zalecane przez producenta.

Farby emulsyjne nalezy przechowywac¢ w temperaturze powyzej 0 C, w oryginalnych opakowaniach
szczelnie zamknietych.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Powierzchnie $cian i sufitdw powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, naciekéw zaprawy itp. Na
chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg od 1: 3
do 1:5 z tego samego rodzaju farby lub , jesli producent farby tak okresli , wskazany rodzaj preparatu
gruntujgcego. Dopuszcza sie wykonywanie robét malarskich przy uzyciu drabin rozstawnych (bez
rusztowan) tylko do wysokosci nie przekraczajgcej 4 m od poziomu podtogi.

Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac sprawdzenie:
1) wygladu powierzchni,
2) wsigkliwosci,
3) wyschniecia podtoza,
4) czystosci.
5) witasciwego pokrycia i koloru farby.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farb, jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, sladéw pedzla, oraz sprawdzeniu odpornosci powtoki na
wycieranie, odpornosci na zarysowanie, przyczepnosci podtoza i odpornosci powtoki na zmywanie.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB oraz atest PZH.

A.2.13.2. MALOWANIE FARBAMI EPOKSYDOWYMI

Farby epoksydowe - farby dwusktadnikowe ktére wysychajg poprzez chemiczng reakcje dwdch
sktadnikdw zmieszanych przed stosowaniem w $cisle okreslonych proporcjach objetosciowych lub
wagowych.

Przy catkowitym utwardzeniu, powtfoka farby epoksydowej jest twarda, wykazuje dobre wtasnosci
mechaniczne i doskonata odpornos¢ na wode, chemikalia, oleje i wiele rozpuszczalnikéw. Farby
epoksydowe majg dobrg przyczepnosé do stali, dajgc dtugoterminowg ochrone i ogdlnie wykazujg
lepsze wiasnosci mechaniczne niz farby schnace fizyczne.

Odpowiednimi rozpuszczalnikami sg estry, ketony, jako rozcienczalniki sg stosowane aromatyczne
weglowodory i alkohole. Wptyw atmosfery objawia sie w utracie potysku przez powtoke i jej
kredowaniu, jednak cecha ta nie ostabia wtasnosci antykorozyjnych powtoki.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, rdzy, naciekéw i
zaprawy metodg strumieniowo-$cierng oraz odttuszczone. Spawy winny by¢ doktadnie oczyszczone i
oszlifowane ze zbednych pogrubien.
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Powtoki z farb epoksydowych powinny by¢ tatwo zmywalne z zanieczyszczen zachowujgc przy tym
fakture i kolor.

Gruntowanie i malowanie powierzchni metalowych mozna wykonaé po catkowitym ukoriczeniu robét
montazowych elementéw konstrukcji, wykonaniu potgczen spawanych i Srubowych oraz zakotwien.

Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania, wyschnieciu i
uzyskaniu wtasciwej twardosci.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza od +5°C i wilgotnosci od 65%. Badania
powinny obejmowac sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego, zgodnosci barwy, elastycznosci, twardosci
oraz przyczepnosci.

Powtoki z farb epoksydowych winny by¢ catkowicie niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych. Barwa powtok powinna by¢ jednolita bez smug i plam.

Dopuszcza sie wykonywanie robdt malarskich przy uzyciu drabin rozstawnych (bez rusztowan) tylko
do wysokosci nie przekraczajgcej 4 m od poziomu podtogi (posadzki).

Sprawdzeniu podlegajg nastepujgce cechy:
1) wyglad zewnetrzny powtok malarskich pod wzgl. réwnomiernego roztozenia farb,
2) jednolitos¢ barwy,
3) brak przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu,
4) brak plam, smug, zaciekdw, pecherzy, sladéw pedzla.
5) odpornosé powtoki na wycieranie,
6) odpornosci na zarysowanie,
7) przyczepnosé podtoza i odpornosci powtoki na zmywanie.
Materiaty winny posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.14. DRzwI, OKNA, BRAMY
A.2.14.1. DRzWI STALOWE ZEWNETRZNE Z 1ZOLACJA TERMICZNA

Drzwi ze spawang ramg wyposazong w okalajgcg listwe profilowang — daje to podwyzszong
odpornos¢ na odksztatcenia. Uzywane w wejsciach do pomieszczen w przemysle, warsztatach i
zabudowaniach gospodarczych.

Nalezy wbudowywac slusarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
ochronnymi.

Mocowanie elementdw wykonad jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy
wykonanych elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy.

Powierzchnie elementéw fabrycznie malowane proszkowo.
Wymagane parametry techniczne:

1) skrzydto drzwi grubos¢ montazowa 55mm, szerokosc¢ profili 70mm. okalajgca, spawana rama
z profili zamknietych, z tréjstronng przylgg (profilowane listwy zderzakowe z boku, u goéry
miedzy skrzydtami w przypadki drzwi SLE-2). Wypetnienie PU .
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2)
3)
4)
5)

6)

7)

8)

9)

wspotczynnik izolacyjnosci cieplnej U = 4,3 W/m2K

izolacja akustyczna RwB= 19dB (z systemem ZAK)

element progowy z progiem lub bez progu (prég odkrecany)

okapnik aluminiowy do pomalowania dla drzwi o wysokosci do 3000mm

oscieznica katowa, grub. 2,0 mm, z uszczelkg z EPDM na trzech krawedziach i przyspawanymi
kotwami do zamurowania i kotwami pod kotki rozporowe

skrzydto i oscieznica ocynkowane i pokryte warstwg farby gruntujacej (farby proszkowej) w
okreslonym kolorze

zamek wpuszczany z otworem pod wktadke patentowg

komplet klamek aluminiowych z podtuznym szyldem przystosowane pod wkfadke patentows,
eloksalowane na kolor naturalny (F1)

10) zawiasy trzyczesciowe zawiasy konstrukcyjne tozyskowane, do wysokosci drzwi 2500mm po

dwa zawiasy na skrzydto, od wysokosci drzwi 2501 mm po trzy zawiasy na skrzydto

11) trzpien zabezpieczajacy trzpien stalowy, 1 sztuka na skrzydto

12) ryglowanie do wysokosci 3000 mm dwa rygle krawedziowe, wbudowane w skrzydto state

(ryglowanie gorne i dolne); wysokos$¢ powyzej 3001 mm zasuwnica wbudowana w skrzydto
state

13) blokada 1 rygiel blokujacy (rygle posadzkowe) na kazde skrzydto

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.14.2. DRzWI STALOWE PRZECIWPOZAROWE

Drzwi stalowe o odpornosci ogniowej EI30 i EI60.

Wymagane wtasnosci techniczne:

1)

2)

ptyta drzwiowa: o grubosci 45mm, z dwustronng przylga, grubos$¢ blachy 0,9mm,
wzmocniona stalowym ptaskownikiem

izolacja: ptyta z widkien mineralnych. Listwy przeciwpozarowe Hormann. Dwa stalowe
trzpienie zabezpieczajce.

oscieznica: specjalna czterostronna oscieznica katowa o grubosci 2,0 mm, z uszczelka
okalajaca,

przyspawanymi kotwami do zamurowania lub pod kotki rozporowe.

okucia: zamek wpuszczany przystosowany do wktadki patentowej ze zwyktym zamkiem i 1
zwyktym kluczem, komplet klamek z czarnego tworzywa sztucznego (polipropylen), klamki
tozyskowane,

szyldy klamek przystosowane do wktadki patentowej i zwyktego klucza,

zawiasy i samozamykacze: 1 zawias sprezynowy (zamykajgcy samoczynnie),1 zawias
konstrukcyjny zgodny z DIN 18272,
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8) izolacyjnos¢ akustyczna: Rw ok. 39dB osiggana tylko z czterostronng uszczelka okalajacg,
9) izolacyjnosé cieplna: Ud=1,7m2K osiggana tylko z czterostronng uszczelka okalajaca.
10) waga do 85 kg

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.14.3. DRzWI ALUMINIOWE

Nalezy wbudowywac $lusarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
ochronnymi.

Mocowanie elementéw wykonad jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy
wykonanych elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy. Powierzchnie elementéw
fabrycznie malowane proszkowo.

Wymagane parametry techniczne:

1) konstrukcja oScieznica i rama skrzydta jednopowtokowe, ze $ciskanych profili aluminiowych,
tworzgce jedna powierzchnie, gtebokos¢ montazowa 50 mm, grubos$é Scianki 2 mm,
wysokos¢ cokotu 150mm

2) ztgcza katowe profile aluminiowe sciskane i klejone na ztgczach katowych, skrecane na
ztaczeniach prostopadtych

3) uszczelki z EPDM miedzy oscieznicg a skrzydtem; oraz przyszybowe w czesci progowej;
uszczelka z EPDM z podwdjng warggy i ksztattkami profilowanymi listwa mocujgca szkto
bezpieczne

4) prog dwuczesciowy profil progowy z uszczelkg nabiegowa. element wpuszczany odkrecany
wpuszczany w posadzke

5) wypetnienie: panel warstwowy, grubos¢ 24 mm, sktadajgcy sie z ocynkowanych i pokrytych
folig z tworzywa sztucznego, cienkich blach z wktadem termoizolacyjnym, ornamentowane
szkto izolacyjne zbrojone, biate, 24 mm (odstep miedzy szybami 16 mm)

6) zamek wpuszczany z wktadka patentowa i trzema kluczami, klamki aluminiowe biate.

7) zawiasy dwuczesciowe aluminiowe, regulowane w trzech ptaszczyznach, wkrecone w ptytki
wzmacniajace

8) ryglowanie w przypadku drzwi dwuskrzydtowych: 2 zasuwnice umieszczone w skrzydle
statym,

9) ryglowanie gdrne i dolne
10) wspdtczynnik przenikania ciepta U <1,8 W/m2*K
11) wspdtczynnik izolacyjnosci akustycznej >30dB.

Powtoka lakiernicza wina by¢ odporna na korozje, chemikalia, wysokg temperature i uszkodzenia
mechaniczne.

Ramy i skrzydta aluminiowe z uszkodzong powitoka korodujg w kontakcie z wapnem i zaprawg
cementowa. Aluminium w miejscach, w ktérych styka sie z innymi metalami, tj. z miedzig, mosigdzem
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lub stalg ulega korozji kontaktowej — pod oknami aluminiowymi nie nalezy montowaé parapetow
stalowych.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiardw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne, potaczenia konstrukcyjne, prawidtowos¢ dziatania czesci
ruchomych.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.14.4. Drzwi PVC

Drzwi wewnetrzne jednoskrzydtowe z PCV , o wymiarach min. 200x90 cm:

W pomieszczeniach administracyjnych, socjalnych, technicznych drzwi wewnetrzne jednoskrzydtowe
petne lub przeszklone. Drzwi standardowo wyposazone w zawiasy i zamki jednopunktowe na klucz.
Drzwi sanitariatéw wyposazone w blokady tazienkowe, kratki lub tuleje wentylacyjne. Opcjonalne
wyposazenie w samozamykacze, z pominieciem kabin WC.

Izolacyjnos¢ akustyczna > 32 dB.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiardw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne, potaczenia konstrukcyjne, prawidtowos¢ dziatania czesci
ruchomych.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.14.5. OKNA PVC

Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng, zaleceniami producenta oraz
zaakceptowane przez ZIN. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku. Osadzone
elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oscieznicg a $ciang, aby nie nastepowato przemarzanie
lub przecieki wody opadowe;].

Do montazu stolarki PVC nalezy uzywac sprzetu tradycyjnego z uwzglednieniem zalecen producenta.:
1) wiertarki
2) szlifierki
3) poziomnice iinne przyrzady pomiarowe
4) klucze, wkretaki

Otwoér w Scianie powinien mie¢ rowne i proste boki. Nalezy uwzgledni¢ réwniez grubosc
montowanego podziniej parapetu. Przed wstawieniem okna demontujemy ruchome skrzydta.
Oscieznice nalezy wstawié w otwor opierajgc jg na drewnianych, impregnowanych klockach nosnych.
Klocki te muszg znalez¢ sie pod kazdym pionowym profilem. Operujgc podktadkami nalezy doktadnie
ustawi¢ poziomo dolny profil oscieznicy.

Oscieznice mocowad za pomocy kotew przykreconych badz zaczepionych do zewnetrznego obwodu
ramy (przed jej wtozeniem do otworu okiennego). Mocowania nalezy rozmiesci¢ w odlegtosci ok. 25
cm od naroznikéw i nie dalej niz 70 cm miedzy nimi. Szczeline wokét ramy nalezy odkurzy¢ i lekko
nawilzy¢. Pianke poliuretanowg nalezy wprowadzaé rownomiernie na catym obwodzie wypetniajac ok
1/3 gtebokosci szczeliny. Po rozprezeniu wypetni ona doktadnie catg wolng przestrzen. Stwardniatg
pianke nalezy $cina¢ ostrym nozem réwno z ptaszczyzng okna z PVC.
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Wymagane parametry techniczne:
1) profile min, 3-komorowe wzmocnione profilem stalowym ocynkowanym.
2) wspodtczynnik przenikania ciepta dla catego okna: U<1,4 W/m2K.
3) wspodtczynnik przenikania ciepta dla ramy z PVC: U<1,5 W/m2K.
4) wspotczynnik przenikania ciepta dla szyby: U<1,0 W/m2K.
5) izolacyjnos¢ akustyczna > 34 dB.

6) wspodtczynniku infiltracji: 0,5—-1,0 m3/mhdaPa2/3, (ilo$¢ powietrza przedostajgcego sie w
ciggu godziny przez szczeline dtugosci 1m).

7) szyba komorowa gr.2x4mm z przerwg powietrzng 16mm,szkto niskoemisyjne z przestrzenia
miedzyszybowa wypetniong argonem.

8) uszczelki z tworzywa EPDM

Badanie gotowych elementdw powinno obejmowaé: sprawdzenie wymiardow, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne, potgczenia konstrukcyjne, prawidtowo$¢ dziatania czesci
ruchomych.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.14.6. OKNA ALUMINIOWE

Konstrukcja okien oscieznica i rama skrzydta jednopowtokowe, ze Sciskanych profili aluminiowych,
tworzace jedng powierzchnie, gtebokosé montazowa 50 mm, grubos¢ scianki 2 mm, wysoko$¢ cokotu
150mm.

Ztacza katowe profile aluminiowe $ciskane i klejone na ztgczach katowych, skrecane na ztgczeniach
prostopadtych.

Uszczelki z EPDM miedzy oscieznicg a skrzydtem; oraz przyszybowe w czesci progowej; uszczelka z
EPDM z podwdjng wargg i ksztattkami profilowanymi listwa mocujaca szkto bezpieczne.

Profile tzw "izolowane” majg konstrukcje ztozong z dwdch lub trzech komér powstatych w wyniku
pofaczenia aluminiowych ksztattownikow, miedzy ktérymi umieszcza sie wktadki termiczne z
tworzywa sztucznego. Jako izolatoréw uzywa sie przektadek np. z poliamidu wzmocnionego wtédknem
szklanym. Przektadki sg faczone trwale z aluminiowymi profilami i oddzielajg ich czes¢ "zimna"
(zewnetrzng) od "cieptej" (wewnetrznej).

Wtasnosci techniczne:
1) wspotczynnik przenikania ciepta dla ramy z profili izolowanych U < 2,8 W/m2K
2) izolacyjnos¢ akustyczna > 30dB
3) powtoka wykonczeniowa: anodowane lub lakierowane

Powtoka lakiernicza wina by¢ odporna na korozje, chemikalia, wysokg temperature i uszkodzenia
mechaniczne.

Ramy i skrzydta aluminiowe z uszkodzong powtokg korodujg w kontakcie z wapnem i zaprawg
cementowa. Aluminium w miejscach, w ktérych styka sie z innymi metalami, tj. z miedzig, mosigdzem
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lub stalg ulega korozji kontaktowej — pod oknami aluminiowymi nie nalezy montowaé parapetow
stalowych.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiardw, wykonczenia
powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjne, potaczenia konstrukcyjne, prawidtowos¢ dziatania czesci
ruchomych.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.14.7. BRAMY PRZEMYStOWE PODNOSZONE, SEGMENTOWE, STALOWE OCIEPLANE Z NAPEDEM
ELEKTRYCZNYM

Bramy zewnetrzne wjazdowe/wyjazdowe przemystowe, segmentowe. Kazda brama w Strefie
przyjecia wyposazona dodatkowo w kurtyne szybkobiezng. Sterowanie otwarciem bram lokalnie z
panelu sterujgcego bramy, oraz dla kurtyn szybkobieznych z petli indukcyjnej w posadzce wewnatrz i

na zewnatrz hali.

Bramy segmentowe z prowadzeniem pionowym réwnolegle do wewnetrznej sciany hali — jesli

mozliwe do zastosowania.

Wymagane parametry techniczne:
1) automatyczny elektryczny mechanizm otwierania i zamykania,

2) mechanizm otwierania recznego drzwi od wewnatrz na wypadek pozaru, awarii i/lub zaniku
energii elektrycznej,

3) wyposazenie w urzgdzenia zabezpieczajace przed niekontrolowanym opadnieciem,
4) Uk<1,4 W/mK,
5) klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem klasa 2,
6) naswietla o powierzchni minimalnej 15%
7) odporne na korozje, lub zabezpieczone antykorozyjnie
Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji oraz atest PZH.

A.2.14.8. BRAMA SZYBKOBIEZNA ROLOWANA WYPINANA

Wykorzystywana jako brama zewnetrzna, montowana w strefach przyjecia odpadéw przy natezeniu
ruchu ponad 15 otwar¢ na godzine.

Wyposazenie:
1) zestaw fotokomodrek
2) system przeciwwag odcigzajacy naped podczas pracy
3) funkcja wypinania pfaszcza gwarantujgca duze bezpieczenstwo

4) sterowanie petlg indukcyjng po obydwu stronach nawierzchni placu manewrowego i
posadzki hali.
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Dopuszczalne wykonanie ptfaszcza bramy jako kurtyny petnej lub z okienkami przeziernymi do
uzgodnienia z Zamawiajgcym na etapie projektowania.

Specyfikacja techniczna:

1) wymiary (w Swietle otworu, So x Ho): 5000x6000 mm lub 4000x5000 mm (w zaleznosci od
obiektu), zgodne z wymiarami bramy podnoszonej segmentowej

2) konstrukcja oraz prowadnice ocynkowane (niemalowane),
3) system przeciwwagi odcigzajgcej prace napedu,

4) ilo$¢ cykli pracy: 1.000.000 (600 cykli/dzien),

5) predkos$é: otwieranie 3,0 m/s, zamykanie 0,8 m/s

6) napiecie sterowania: 24V

7) naped z falownikiem 230V

8) komplet fotokomadrek zabezpieczajgcych umieszczonych w $Swietle otworu bramowego (klasa
ochrony IP 67),

9) dolna listwa wykonana z elastycznego tworzywa,

=
=)

samosprawdzajgcy system przewijania ptaszcza (przed uruchomieniem bramy system
sprawdza poprawnos¢ swojego dziatania; w przypadku natrafienia na przeszkode gérne
fotokomérki wykrywaja nieprawidtowo naciggniety ptaszcz, ktory przewija sie na wale, a
nastepnie wat zmienia kierunek obrotu),

11) awaryjne wypinanie ptaszcza z prowadnicy w przypadku zderzenia z nim pojazdu.

A.2.15. POKRYCIA DACHOWE Z PAPY
A.2.15.1. POKRYCIA DACHOWE Z PAPY TERMOZGRZEWALNE)

Podktad pod pokrycie papowe powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny, powierzchnia podktadu
powinna by¢ réwna czysta, sucha i odpylona. Gruntowanie podktadu roztworem lub emulsja
asfaltowa, powinno odbywac sie w temperaturze otoczenia nie nizsza niz +5°C.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz: +5°C
w przypadku pap oksydowanych i 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy
wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie
papy (z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w
celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na catej dtugosci zgrzewu.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze soba na zaktady: poprzeczny 12-15c¢cm, podtuzny 8cm. W
poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.

Robotnicy powinni by¢ zabezpieczeni przed upadkiem z wysokosci i posiada¢ na sobie szelki
bezpieczenstwa potaczone z linkg bezpieczeristwa o dtugosci nie wiekszej niz 1,5m.

Papa termozgrzewalna jest rolowym materiatem izolacyjnym otrzymanym przez odpowiednie
pokrycie impregnowanej wtdkniny poliestrowej specjalng masg elastomerobitumu i wypetniaczy.
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Wierzchnia warstwa wstegi pokryta jest gruboziarnista posypka fupkows, z wyjatkiem paska
zaktadkowego szerokosci ok. 9 cm, oklejonego fabrycznie cienka folig. Strona spodnia papy na catej
powierzchni zabezpieczona jest polietylenowg folig przektadkowg. Papa termozgrzewalna winna
mie¢ wtasnos¢ wielokrotnego odksztatcania i powrotu do pierwotnych wymiaréw.

Papa winna posiadaé nastepujgce cechy:
1) Grubosé: okoto 5,2 mm
2) Rodzaj masy: elastomerobitum + wypetniacze
3) Rodzaj i gramatura osnowy: wtéknina poliestrowa 250 g/m?
4) Rodzaj posypki: gruboziarnisty tupek naturalny
5) Woytrzymatos¢ na rozcigganie:
a) podtuzna 800 N/5cm
b) poprzeczna 800 N/5cm
c) diagonalna 600 N/5cm
6) Woydtuzenie wzgledne:
a) podtuzne40%
b) poprzeczne 40 %
7) Zakres elastycznosci: od —25°C do +100°C.

Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych chronigcych przed dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci >120cm od grzejnikow.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.16. DACH Z PLYT WARSTWOWYCH

A.2.16.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie elementy obrébek blacharskich potrzebne do zamocowania i wykonczenia obudowy
zewnetrznej obiektu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i byé kompatybilne pod wzgledem
koloru i odcienia na catym odcinku obudowy Ptyty stosowane do pokrywania przeset o rozpietosci do
minimum 6 metréw.

Warunki prowadzenie robdt montazowych ze wzgledu na warunki atmosferyczne — prace
montazowe nalezy przerwac:

1) przy predkosci wiatru pow. 8 m/s
2) przy widocznosci mniejszej niz 30m

3) w czasie opaddéw atmosferycznych i bezposrednio po opadach do chwili wyschniecia
konstrukcji i pomostéw

4) w czasie gotoledzi.
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Przy pracy w okresie bez oswietlenia naturalnego lub przy jego braku, nalezy zapewni¢ robotnikom
petne oswietlenie sztuczne.

A.2.16.2. PLYTY WARSTWOWE DACHOWE

Ptyty dachowe warstwowe warstwowe ptyty dachowe bedace potgczeniem ptyty konstrukcyjnej,
izolacji przeciwpozarowej oraz oktadziny zewnetrznej przygotowanej pod montaz warstwy
hydroizolacji.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) rdzen izolacyjny z wetny mineralnej o grubosci minimum 80mm,
2) membrana wodoszczelna,
3) powtoka zewnetrzna PCV 1,5mm,
4) powtoka wewnetrzna PES,
5) wspdtczynnik przenikania ciepta maksimum U=0,190 W/m?K,
6) wspodtczynnik przewodnosci cieplnej A= 0,022 W/mK,
7) odpornosé ogniowa Bgoor (t1) wg EN 1301-5 tablica 4
8) izolacyjnos¢ akustyczna Rw=27 dB,
9) ciezar 16,67 kg/m’.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. Kolejne elementy mogg by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan kompletnosci oraz reperéw wytyczajgcych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu. Przy montazu nalezy uwzgledni¢ odksztatcenia jakim
podlegajg ptyty przy zmianie temperatury otoczenia, a takze temperature w jakiej sg montowane.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.17. RYNNY, RURY SPUSTOWE, OBROBKI BLACHARSKIE
A.2.17.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wymagana minimalna trwatos¢ wyrobow z blachy stalowej ocynkowanej: 5 lat.

Rynny i rury, oraz ksztattki z blachy stalowej ocynkowanej nalezy montowac z odcinkéw gotowych do
montazu lub wykonac¢ na zgdang dtugosc i wymiary specjalng maszyng na placu budowy. taczenie na
luty lub rzadziej na nity z uszczelnieniem klejem. Elementy ocynkowane mozna malowac specjalnymi
farbami do powierzchni ocynkowanych.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié: dtugosci okapu dachu, spadki rynien, wymagane
dtugosci rur spustowych, mozliwosé mocowania elementéw do dachu i $cian, jakos¢ dostarczonych
elementow. Elementy powinny by¢é montowane zgodnie z dokumentacjg techniczng, zaleceniami
producenta oraz zaakceptowang przez ZIN. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w okapie i w
$cianach budynku.
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Temperatura obrdbki (giecia i ciecia blach) nie powinna by¢ nizsza niz +10°C. Przy nizszej
temperaturze obrabiane brzegi nalezy ogrzewac. Przy zaginaniu blachy nalezy zachowa¢ promien
giecia min. 1,75mm.

Elementy z blach ocynkowanych, cynkowych i tytanowo-cynkowych nie mogg by¢ montowane i
taczone z elementami z miedzi.

Transport gotowych rynien i rur powinien odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem i deformacja nalezy przewozi¢ je unieruchomione w wigzkach przystosowanych do
roztadunku paletowego nie wiecej niz w dwdch warstwach. Do transportu rynien i rur spustowych
moga byc¢ uzyte wytacznie samochody skrzyniowe.

Podczas prac przetadunkowych rynien i rur z blachy stalowej ocynkowanej nie wolno rzucaé.

A.2.17.2. BLACHA STALOWA OCYNKOWANA

Blacha stalowa ocynkowana jest odporna na korozje elektrochemiczng oraz zwigzki azotu i roztwory
soli. Nie jest odporna na dziatanie silnych kwaséw. Powtoki cynkowe osadzane elektrolitycznie na
zeliwie i stali majg charakter powtok anodowych i chronig stal elektrochemicznie przed korozja.

Powtoki cynkowe sg wytrzymate na walcowanie i zgiecia, ale nie nadajg sie do spawania. Okres, w
ktérym powtoki cynkowe stanowig ochrone przeciwkorozyjng, zalezy od warunkéw eksploatacji oraz
od grubosci powtoki (tzn.: im grubsza powtoka tym lepsza ochrona).

Szybkos¢, z jakg ulega zniszczeniu powtoka cynkowa:
1) w warunkach wiejskich 1-1,5 um/rok
2) w warunkach miejskich 6—8 um/rok

Blacha stalowa ocynkowana jest produkowana metodg naktadania powtok cynkowych przez
cynkowanie ogniowe (zanurzeniowe). Transport blachy (w przypadku wykonywania rynien i rur
spustowych na budowie) w paczkach samochodami skrzyniowymi. Sktadowang blache nalezy
zabezpieczy¢ przed wilgocig i aktywnymi Srodkami chemicznymi.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.17.3. RYNNY DACHOWE

Rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugoscig arkuszy blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe. taczenie rynien na zaktad szerokosci 40mm, a zfgcza lutowane
lutem twardym na catej dtugosci. Spadki rynien regulowaé¢ na uchwytach, rynny powinny miec
wlutowane wpusty do rur spustowych. Mocowanie rynien dachowych hakami w odstepach nie
wiekszych niz 0,50m. Odlegtos¢ hakéw od zakonczenia rynny, od krawedzi naroznika oraz od obu
stron wlotu rury spustowej (leja) i obu stron tgcznika nie powinna przekracza¢ 10-15cm.

Rynny dachowe powinny by¢ zamocowane z zalecanym przez producenta spadkiem w kierunku rury
spustowej (zwykle od 0,2 do 0,5%, czyli od 2 do 5mm na 1m dtugosci). Zamocowane rynny nie
powinny wystawaé ponad przedtuzenie ptaszczyzny dachu by nie zatrzymywaty zsuwajgcego sie
$niegu. Aby woda trafiata do rynny, co najmniej potowa szerokosci rynny powinna wystawac poza
zakonczenie potaci dachu.

A.2.17.4. RURY SPUSTOWE
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Rury spustowe powinno sie rozmiesci¢ w odstepach 12-20m przede wszystkim w narozach budynku i
pod koszami dachowymi. Na dachach dtugosci do 12m montuje sie zwykle jedng rure spustowg na
koncu rynny. Z dachdéw dtuiszych od 10m do 24m sprowadza sie wode jedng rurg spustowq
umieszczong posrodku dtugosci okapu (rynny muszg mie¢ wéwczas spadek od koncéw do srodka) lub
dwiema rurami na koricach rynny (spadek rynien od srodka okapu do wlotéw rur spustowych).

Mocowane rur do $cian uchwytami w odstepach nie wiekszych niz 3,0m. Jesli woda ma by¢
odprowadzana do kanalizacji deszczowej lub do zbiornika na deszczéwke, to na zakoriczeniu rury
nalezy zamontowac rewizje (czyszczak) lub wpust deszczowy z osadnikiem.

W orynnowaniu powinno sie stosowaé elementy pochodzace od jednego producenta i nalezgce do
jednego systemu rynnowego. Nalezy tez przestrzegaé zalecenn producenta dotyczacych montazu
konkretnego systemu, zaleznie bowiem od materiatu i rodzaju rynien zasady te mogg sie nieco réznicé.

A.2.18. SCIANY Z PLYT WARSTWOWYCH
A.2.18.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie elementy obrébek blacharskich potrzebne do zamocowania i wykonczenia obudowy
zewnetrznej obiektu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i byé kompatybilne pod wzgledem
koloru i odcienia na catym odcinku obudowy.

Warunki prowadzenie robdt montazowych ze wzgledu na warunki atmosferyczne — prace
montazowe nalezy przerwac:

1) przy predkosci wiatru pow. 8 m/s
2) przy widocznosci mniejszej niz 30m

3) w czasie opadéw atmosferycznych i bezposrednio po opadach do chwili wyschniecia
konstrukcji i pomostéw

4) w czasie gotoledzi.

Przy pracy w okresie bez oswietlenia naturalnego lub przy jego braku, nalezy zapewni¢ robotnikom
petne oswietlenie sztuczne.

A.2.18.2. PLYTY WARSTWOWE SCIENNE

Ptyta $cienna warstwowa — ptyta z mocowaniem ukrytym, moze byé montowana pionowo lub
poziomo. Nadaje sie jako lekka obudowa $cian we wszystkich typach budynkéw, w ktérych
temperatura wewnetrzna wynosi powyzej 0°C.

Wymagane witasnosci techniczne:
1) rdzen izolacyjny z wetny mineralnej o grubosci 100 mm,
2) oktadzina PE 25um, PVC 120 um,
3) wspdtczynnik przenikania ciepta U= 0,420 W/m’K,
4) wspotczynnik przewodnosci cieplnej A= 0,044 W/mK,
5) odpornos$é ogniowa wew. NRO; EI60/zew. NRO; EI120,
6) izolacyjnos¢ akustyczna Rw=32 dB,

7) ciezar 20,68 kg/m”’.
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Montaz w uktadzie poziomym do konstrukcji za pomocag tgcznikbw wg. zalecen projektu
wykonawczego. Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna. Kolejne elementy
mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan kompletnosci oraz reperdéw wytyczajgcych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu. Przy montazu nalezy uwzgledni¢ odksztatcenia jakim
podlegajg ptyty przy zmianie temperatury otoczenia, a takze temperature w jakiej sg montowane.

Materiat winien posiada¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.2.19. KONSTRUKCJE STALOWE

A.2.19.1. WYMAGANIA OGOLNE

Odbiér elementéw konstrukcyjnych stalowych na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie
atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia.

Atest powinien zawiera¢ znak wytwaércy, profil, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrdbki
cieplnej.

Dostarczong na budowe partie elementéw stalowych nalezy przed wbudowaniem zbadad
laboratoryjnie gdy:

1) nie ma zaswiadczenia jakosci,
2) nasuwaijg sie watpliwosci co do jej wtasnosci technicznych na podstawie ogledzin.
Do transportu i montazu konstrukcji stalowych (stupy. podciagi, kratownice, stezenia) nalezy uzywac:
1) zurawi o odpowiednim wysiegu i udZzwigu
2) weciggarek mechanicznych i recznych
3) podnosnikow.

Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym
powinny mie¢ aktualne dokumenty uprawniajgce do ich eksploatacji.

Warunki prowadzenie robdt montazowych ze wzgledu na warunki atmosferyczne — prace
montazowe nalezy przerwac:

1) przy predkosci wiatru pow. 8 m/s
2) przy widocznosci mniejszej niz 30m

3) w czasie opadéw atmosferycznych i bezposrednio po opadach do chwili wyschniecia
konstrukcji i pomostéw

4) w czasie gotoledzi.

Przy pracy w okresie bez oswietlenia naturalnego lub przy jego braku, nalezy zapewni¢ robotnikom
petne oswietlenie sztuczne.

A.2.19.2. MONTAZ ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWE)
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
i utratg statecznosci.

Konstrukcje dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowane zurawiami. Elementy cienkie, dtugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocy zawiesi. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i ukfada¢ na wyznaczonym miejscu. Konstrukcje nalezy uktada¢ na drewnianych
podktadach.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Stanowisko spawalnicze winno byé odpowiednio urzgdzone
zgodnie z przepisami BHP.

Do scalenia elementdw nalezy stosowac klucze zwykte lub dynamometryczne.
Naciag srub i ich kolejno$é nalezy wykona¢ wg instrukcji montazu.
Materiat powinien by¢ oczyszczony na dtugosci min. 50mm od miejsca spawu.

Wszyscy spawacze powinni mie¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac
spawalniczych. Kazdy spawacz powinien byé wyposazony w markery w celu zaznaczenia i identyfikacji
kazdego punktu, ktéry spawa. Zamawiajgcy i/lub ZIN bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia
na prace, jesli spawacz w poszczegdlnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.

Aby zagwarantowaé wysokg jako$¢ spawdw, ztgczy, elementy powinny byé w jak najszerszym
zakresie prefabrykowane w wytwdrni. Na spawach obydwie strony spawéw muszg byé metalicznie
czyste lub posiada¢ biate wykoriczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

Do taczenia elementow stalowych w konstrukcje nalezy stosowad faczniki z tego samego gatunku
stali.

Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng. Kolejne elementy mogg by¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy sprawdzi¢ stan kompletnosci oraz reperéw wytyczajgcych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu. Konstrukcje stalowe wbudowac catkowicie zabezpieczone
powtokami antykorozyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Kazdy element konstrukcji dostarczony na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje
ZIN, oraz podlega odbiorowi pod wzgledem:

1) jakosci materiatu,

2) jakosci, doktadnosci i prawidtowosci wykonania spoin,

3) doktadnosci wykonania otwordw na sruby

4) zgodnosci z projektem i atestami wytworni

5) jakosci wykonania powierzchniowych zabezpieczen antykorozyjnych
6) jakosciigrubosci powtok malarskich.

Kontrola jakosci zmontowanej konstrukcji polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z
projektem. Sprawdzeniu podlegajg elementy konstrukcji stalowej oraz potaczenia.
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Dopuszczalne réznice wymiarowe +-1mm.

A.2.19.3. SPAWANIE GAZOWE

W czasie spawania gazowego nalezy uzywac wyltgcznie butli posiadajgcych wazing ceche organu
dozoru technicznego. W czasie korzystania z gazéw z butli powinny by¢ one ustawione w pozycji
pionowej lub pod katem nie mniejszym niz 45 stopni od poziomu. Przewody do tlenu i acetylenu
powinny wyrdznia¢ sie wymagang kolorystyka, a ich dtugos¢ powinna wynosi¢ co najmniej 5m.
Stosowanie do tlenu i acetylenu przewoddw igielitowych, z tworzyw sztucznych lub o podobnych
wiasciwosciach jest zabronione.

A.2.19.4. SPAWANIE ELEKTRYCZNE

Sprzet do spawania elektrycznego powinien spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci oraz by¢ uzytkowany zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowa.
Spawacz, przed rozpoczeciem spawania elektrycznego, jest obowigzany sprawdzi¢ prawidtowos¢
potaczen przewoddw i przytaczenia korncodwki przewodu roboczego do uchwytu. Do zasilania uchwytu
elektrody i do masy nalezy stosowac¢ wylacznie przewody oponowe spawalnicze, o witasciwie
dobranym przekroju. Kazdy spawany przedmiot powinien by¢ uziemiony. State stanowisko spawacza
powinno by¢ wyposazone w miejscowg wentylacje wyciggowa. W czasie opadéw atmosferycznych
spawanie lub ciecie metali jest dozwolone wytgcznie po ostonieciu stanowiska pracy

A.2.19.5. BADANIE SPAWOW

Nalezy zastosowac technike badania spawdéw wg wskazan w dokumentacji projektowej lub wg
polecen ZIN. Z badania spawdw nalezy sporzadzi¢ dokumentacje zawierajgcy: opis zastosowanej
metody, oznaczenie na rysunkach badanych spawdw, wyniki.

A.2.20. SUFITY PODWIESZANE
A.2.20.1. WYMAGANIA OGOLNE

Sufity mineralne wytwarzane sg z mieszanki sktadnikow formowanych na mokro: wetna mineralna,
wetna zuzlowa lub skalna, perlit, glina, celuloza i lepiszcza. Powierzchnia materiatu bazowego jest
nastepnie malowana, laminowana, dziurkowana, frezowana lub perforowana dla uzyskania waloréw
dekoracyjnych ptyt sufitowych.

A.2.20.2. SUFIT Z PLYT MINERALNYCH

Elementy mocujgce muszg by¢ tak dobrane, aby podczas pozaru nie urwaty sie (nie wolno stosowac
typowych kotkéw rozporowych z wktadem z tworzyw sztucznych). W sufitach mozna montowac
systemowe klapy rewizyjne. Zamocowania wieszakéw sufitu podwieszanego do stropu i
wbudowywanych instalacji, muszg posiada¢ odpowiedni atest odpornosci ogniowe;j.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) odpornos¢ na ogien (niepalnosé)
2) diwiekoizolacyjnos¢ Dncw do 43 dB
3) pochtanianie dzwieku alfa w 0.55(MH)
4) maksymalne ugiecie I/500 ale nie wiecej niz 4mm

Odbidr sufitu z ptyt mineralnych na konstrukcji metalowej dopuszczalne odchylenia:
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1) od ptaszczyzny i odchylenie od linii prostej nie wieksze niz 3mm,

2) odchylenie powierzchni od kierunku poziomego < 1mm na 1m i nie wiecej jak 6mm miedzy
przegrodami pionowymi.

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity, odstawanie lub inne deformacje.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.2.21. ELEMENTY ZE STALI KWASOODPORNE)
A.2.21.1. WYMAGANIA OGOLNE

Elementy ze stali kwasoodpornej winny by¢ odporne na korozje elektrochemiczng w srodowisku
kwaséw nieorganicznych i organicznych, zwigzkédw azotu i roztwordw soli i agresywnych srodkéw
spozywczych (kwas azotowy, stezony kwas siarkowy, kwas fosforowy).

A.2.21.2. KRATY, DRABINKI, POMOSTY, BALUSTRADY, ITP

Elementy (np. kraty, pomosty, drabinki, balustrady), jezeli wymagane w SIWZ, aby byty wykonane ze
stali kwasoodpornej winny by¢ wykonane ze stali austenitycznej o zawartosci 18-25% Cr i 8-20% Ni.
Elementy ze stali kwasoodpornej nie mogg byc¢ faczone z elementami ze stali zwyktej.

A.3. SIECI, INSTALACJE | URZADZENIA ELEKTRYCZNE | ENERGETYCZNE
A.3.1. LINIE KABLOWE ZASILAJACE NN DO ROZDZIELNIC OBIEKTOWYCH

Kable zasilajgce rozdzielnie uktada¢ w uprzednio przygotowanym wykopie na gtebokosci co najmniej
70 cm (mierzonej od powierzchni ziemi do zewnetrznej powierzchni kabla) linig falistg w celu
skompensowania ewentualnych przesunieé gruntu. Kable uktada¢ na podsypce piaskowej gr.10cm i
obsypaé warstwa piasku 10cm powyzej. W trakcie zasypki w poziomie 30cm nad kablem utozy¢
tasme ostrzegawczg koloru niebieskiego.

Przy skrzyzowaniach i zblizeniach z innymi obiektami podziemnymi zachowaé nalezy wymagane
odlegtosci. W przypadku niemoznosci zachowania tych odlegtosci , kabel w tych miejscach nalezy
prowadzi¢ w rurze.

Odcinki kabli zasilajacych rozdzielnice w obiektach powinny byé trwale zamocowane do koryt
kablowych przy pomocy opasek samozaciskowych lub uchwytéw. W miejscach wyprowadzenia kabli
zasilajgcych z koryta do rozdzielni kable uktadaé w uprzednio wykonanych bruzdach.

Wszystkie wejscia kabli do rozdzielnic nalezy wykonaé zgodnie z DTR danej rozdzielnicy i zaleceniami
producenta i winno by¢ wykonane w sposéb uniemozliwiajacy podiniejsza ingerencje o0sdb
niepowotanych.

A.3.2. RoOzDZIELNICE OBIEKTOWE NN

Rozdzielnice zasilane bedg liniami kablowymi z rozdzielni gtdwnej, wolnostojgcej stacji
transformatorowo-rozdzielczej. W rozdzielnicach zastosowana zostanie ochrona przepieciowa.
Rozdzielnice wyposazy¢é w wytgcznik gtowny umozliwiajagcy roztgczenie wszystkich obwodéw
zasilanych z danej rozdzielni oraz zabezpieczenia poszczegdlnych obwodéw podtgczonych do danej
rozdzielnicy.
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Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania danej rozdzielnicy wraz z podtgczeniem poszczegdlnych
obwodéw pod zaciski wytgcznikdw. Ponadto ogledzinom podlega czes$é zewnetrzna rozdzielnicy z
zabezpieczeniem ingerencji osdéb niepowotanych. Po zakorczeniu prac zwigzanych z montazem
instalacji elektrycznej nalezy wykonaé pomiary poszczegdlnych obwoddw elektrycznych,
selektywnosci zadziatania zabezpieczen gtéwnych i skutecznos$ci zerowania. W rozdzielnicach
zamontowac gtéwne szyny uziemiajace. Szyny te potaczy¢é przewodem z uziomem instalacji
odgromowej budynku.

A.3.3. INSTALACJA OSWIETLENIA OGOLNEGO | EWAKUACYIJNEGO

Instalacje zasilajgce oprawy oswietleniowe prowadzi¢ w korytach kablowych (komunikacja), lub na
konstrukcji metalowej. Wszystkie przejscia kablami przez strefy pozarowe nalezy zabezpieczy¢ masg
uszczelniajacg z atestem przeciwpozarowym.

Instalacja oswietlenia ogélnego wykonana zostanie oprawami LED.
Instalacje oswietleniowa nalezy wykonac¢ przewodami typu YDYp.
W sanitariatach i pomieszczeniach przemystowych zastosowac osprzet hermetyczny.

Oprawy oswietlenia ewakuacyjnego nalezy instalowa¢ w miejscach okreslonych w dokumentacji
technicznej.

Sprawdzeniu podlega wielkos¢ natezenia oswietlenia dla kazdego rodzaju pomieszczenia na
podstawie PN-84 E-02033.

Po uruchomieniu instalacji elektrycznej nalezy sprawdzi¢ poprawnos$é dziatania opraw oswietlenia
awaryjnego i ewakuacyjnego. Sprawdzeniu podlega natezenie os$wietlenia awaryjnego i czas dziatania
tego oswietlenia.

A.3.4. INSTALACJA OSWIETLENIA ZEWNETRZNEGO

Instalacja oSwietlenia zewnetrznego wykonana bedzie oprawami LED na elewacji na stupach o wys.
9m. Sie¢ oéwietlenia zewnetrznego wykonana zostanie kablem typu YAKY 5x16 mm?.

Montaz opraw umieszczonych w zewnetrznych elementach konstrukcyjnych nalezy przeprowadzié
razem z instalowaniem w/w elementow konstrukcyjnych. Montaz i podtgczenie wykonaé zgodnie z
otrzymana od producenta dokumentacja DTR.

Wtasciwe ustawienie kierunku padania strumienia Swietlnego od opraw przeprowadzié¢ na etapie
budowy. Sterowanie oswietleniem odbywac sie bedzie za pomocy zegara astronomicznego z
mozliwoscig sterowania recznego z uktadu istniejacej rozdzielnicy TGP zlokalizowanej w budynku
administracyjnym.

Kable zasilajgce oprawy uktada¢ w uprzednio przygotowanym wykopie. Kable uktadac¢ na podsypce
piaskowej gr.10cm i obsypac warstwa piasku 10cm powyzej. W trakcie zasypki w poziomie 30cm nad
kablem utozy¢ tasme ostrzegawcza.

Przy ostatnich stupach obwoddéw wykonaé nalezy uziemienie pionowe.

A.3.5. INSTALACJA GNIAZD 0,23kV 10,4kV

Instalacja sitowa i gniazd wtyczkowych wykonana zostanie przewodami typu YDYp , YDY i YKY 3 lub 5-
zytowymi o przekrojach dostosowanych do mocy i zabezpieczen odbiornikéw.
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Kable zasilajgce poszczegdlne gniazda nalezy uktadaé¢ w korytach kablowych. Koryta montowacé przy
pomocy wspornikdw nasciennych.

Przed utozeniem przewoddéw nalezy odpowiednio przygotowac konstrukcje metalowa aby nie
spowodowac uszkodzenia powtoki izolacyjnej kabla. W miejscach gdzie kable prowadzone bedg na
tynku nalezy zastosowaé uchwyty dystansowe, ktére trwale przytwierdzg kabel do danej
powierzchni. Nalezy unika¢ prowadzenia kabli w poblizu wszelkich instalacji wodno-kanalizacyjnych,
gazowych i instalacji teletechnicznych. Wszystkie niezbedne przekucia i przewierty nalezy wykonywac
w uzgodnieniu z ZIN jezeli nie zostaty uwzglednione w dokumentacji projektowe;.

Wszystkie przejscia kablami przez strefy pozarowe nalezy zabezpieczyé masg uszczelniajgcy z atestem
przeciwpozarowym.

Dla wszystkich obwoddw elektrycznych nalezy wykona¢ pomiary zadziatania wytacznikéw
nadpragdowych i réznicowopradowych oraz rezystancji izolacji zyt.

Urzadzenia linii technologicznej (przenosniki, prasy, rozdrabniacze, separatory, pompy, urzadzenia
wentylacji) posiadajg wtasne szafy sterownicze do ktdrych projektuje sie wytgcznie bezposrednie
zasilanie z rozdzielnicy gtdwnej nN stacji transformatorowe;j.

A.3.6. INSTALACJA ODGROMOWA, PRZECIWPORAZENIOWA | POLtACZEN WYROWNAWCZYCH

Zwody na dachu wykonaé drutem Fe/Zn @8mm.

Przewody odprowadzajgce wykonaé réwniez drutem Fe/Zn @8 mm prowadzonym pod elewacjg
zewnetrzng budynku socjalnego.

Uziomy w budynkach przewiduje sie jako fundamentowy wykonany bednarkg Fe/Zn 30x4 mm oraz
otokowe.

Dla urzadzen wyposazonych w instalacje elektryczne (np. wentylatory) znajdujgce sie na dachu,
przewiduje sie dodatkowe zwody pionowe izolowane przytgczone do siatki zwoddw niskich instalacji
odgromowe;.

Druty instalacji poziomej i pionowej tgczy¢ trwale przy pomocy ztgczy metalowych atestowanych.
Wsporniki dachowe rozmieszcza¢ w odlegtosci 80-100cm.

Uziom otokowy utozy¢ na gtebokosci 0,5m i nie blizej niz 1,0m od krawedzi fundamentu.

W przypadku gdy pomiary rezystancji okazg sie niewystarczajgce nalezy wykona¢ dodatkowe uziomy
szpilkowe dla uzyskania prawidtowych wynikéw opornosci uziomu.

Do uziomu otokowego nalezy trwale przytaczy¢ zwody pionowe.

Na wysokosci 0,4m od poziomu gruntu nalezy wykonac¢ ztgcza kontrolno-pomiarowe. Do instalacji
odgromowej przytgczy¢ wszystkie stupy stalowe.

Sprawdzeniu podlega poprawnosé wykonania potgczen instalacji odgromowej. Na powierzchni dachu
nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ i mocowanie wspornikdw dachowych i podtgczenia wszystkich
elementow metalowych do instalacji odgromowej. Przy zwodach pionowych sprawdzeniu podlega
utozenie przewodow odgromowych na powierzchni Sciany. Sprawdzi¢ nalezy takze poprawnosc
montazu ztgczy pomiarowych

Po wykonanych pomiarach rezystancji uziomu catej instalacji nalezy sporzadzi¢ protokdt z
wyszczegoélnieniem wszystkich wynikow.

Do magistrali potgczen wyrdwnawczych przytgczy¢ nalezy:
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1) zaciski PE w rozdzielnicach,
2) metalowe rurociagi wodly,
3) kanalizacji,

4) c.o.,

5) wentylacji,

6) drabinki kablowe, itp.

Pofaczenia rur z magistralg wykonaé przez spawanie lub przy pomocy objemek. Przewody
wyrownawcze oznaczy¢ kolorem zétto — zielonym.

A.4. SIECI, INSTALACIE | URZADZENIA CIEPLNE, WENTYLACYJNE, GAZOWE, WODOCIAGOWYCH |

KANALIZACYJNE
A.4.1. SIECI CIEPLOWNICZE Z RUR PREIZOLOWANYCH
A.4.1.1. WYMAGANIA OGOLNE

Transport rur preizolowanych i ksztattek powinien odbywad sie w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem i deformacja. Rury nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku
paletowego nie wiecej niz w dwdch warstwach.

Przy dtuzszym sktadowaniu (pomieszczenia zadaszone) rury nalezy uktadaé w potozeniu poziomym na
rownym podtozu lub gesto utozonych podkfadkach z desek zwigzane w wigzki wg asortymentéw na
wysokos¢ nie przekraczajgcg 1m.

Sprzet do montazu instalacji sieci z rur stalowych czarnych:

1) zuraw samochodowy samochdd skrzyniowy zgrzewarka doczotowa do rur PE sprezarka
powietrza

2) spawarka
3) klucze hydrauliczne i zwykfe.

Konce preizolowanych rur i ksztattek sg nieizolowane na dtugosci 150mmz+20mm przy srednicach do
DN 200 oraz na dtugosci 200 mm=30mm przy Srednicach DN 250 i wiekszych.

A.4.1.2. RURY STALOWE PREIZOLOWANE
A.4.1.2.1. RURA STALOWA PRZEWODOWA

Rury stalowe ze szwem — zakres srednic Dn. 20+1000mm.

Wykonane ze stali P235GH wg PN-EN 10217-2 lub PN-EN 10217-5 lub ze stali P235TR1 lub P235TR2
wg PN-EN 10217-1 (odpowiada St37.0 wg DIN 1626 lub G235 wg PN-79/H-74244)

Rury stalowe bez szwu zakres srednic Dn. 20+-500mm.

Wykonane ze stali P235GH wg PN-EN 10216-2 lub ze stali P235TR1 lub P235TR2 wg PN-EN 10216-1
(odpowiada St37.0 wg DIN 1629 lub R35 wg PN-80/H-74219)

Wymagane wtasnosci techniczne:

JRP.271.1.4.2019 strona 72 z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

1) wymiary rur: Srednice, grubosci scianek oraz tolerancje wg PN-EN 253 oraz PN-EN 10220.
konce rur ukosowane zgodnie z ISO 6761.

2) stal o whasciwosciach: granica plastycznosci >235MPa,
3) wytrzymatosc na rozcigganie 360-500MPa, wydtuzenie wzgledne > 23%,
4) wspodtczynnik wytrzymatosci spawu V=1,0.

A.4.1.2.2. IZOLACIA TERMICZNA RURY

Izolacja z pianki poliuretanowej spienionej cyklopentanem, o wtasciwosciach mechaniczno-cieplnych:
1) gesto$¢ rdzeniowa >60kg/m?*
2) komorki zamkniete >88%
3) absorpcja wody <10%
4) wytrzymatosé na Sciskanie 20,30MPa
5) wytrzymatos¢ na scinanie osiowe >0,12MPa

6) wytrzymatos¢ na Scinanie styczne 20,2MPa wspdtczynnik przewodzenia Asq 0,020+0,022
W/mK

7) maksymalna temperatura przy pracy ciggtej przez 30lat do 160°C

A.4.1.2.3. RuRrA ostonowA HDPE

Wymagane witasciwosci fizyko-mechaniczne:
1) gesto$¢ 2940kg/m’
2) granica plastycznosci >19MPa
3) wskaznik szybkosci ptyniecia >0,3+0,8 g/10min.
4) wydtuzenie przy zerwaniu >350%.

W celu zwiekszenia przyczepnosci pianki do rury HDPE wewnetrzna powierzchnia rur winna by¢
poddana obrébce koronowania.

A.4.1.3. SYSTEM KONTROLI SZCZELNOSCI SIECI

Rury winny posiada¢ po 2 przewody alarmowe — nieizolowane druty miedziane gr.1,5 mm wewnatrz
pianki poliuretanowej réwnolegle do rury przewodowej, przesuniete wzajemnie o kat 120°.

Aby zapewnié wtasciwe potgczenie w czasie montazu, jeden z przewodow jest pobielany cyng, a drugi
ma kolor czystej miedzi.

Drut ocynowany winien sie znajdowac z prawej strony patrzgc od zrddta ciepta.

Poszczegdlne elementy rurociggu tagczone sg przed mufowaniem za pomocgy tulejek zaciskowych, a
nastepnie lutowane. Na poczatku i na konicu rurociggu montowane sg uniwersalne puszki
potaczeniowe.

Z jednej strony rurociggu do puszki za pomocg kabla koncentrycznego podfaczany jest
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detektor-lokalizator, natomiast z przeciwnej strony rurociggu do puszki potagczeniowej wkrecana jest
koncéwka zerujaca.

Elementami systemu alarmowego s3:

1) Uniwersalna puszka przytgczeniowa UPP spetniajgca dwojakg role w systemie impulsowym:
a) stuzy jako element do przytaczenia detektora — lokalizatora.
b) wraz z koncéwka zerujgca stanowi element zakonczenia obwodu pomiarowego
Puszke instaluje sie w pomieszczeniach, kottowniach, piwnicach i komorach.

2) Uziemienie — stuzy do zamocowania uniwersalnej puszki przytagczeniowej (UPP) na rurze
przewodowej (stalowej). Wykonana jest z ptaskownika stali nierdzewnej 25x3mm df. 35mm,
ktory jest przyspawany do rury stalowej w miejscach wyjs¢ systemu alarmowego z rury
preizolowane;j.

3) Koncowki zerujace lokalizatora (KZL) stuzg do potgczenia przewoddw pomiarowych z rurg
stalowg. Wkrecane sg do uniwersalnych puszek potfaczeniowych (UPP) na koncach
dozorowanych odcinkdw rur.

4) Kabel przytgczeniowy lokalizatora (TYP K) koncentryczne kable (K) potgczeniowe lokalizatora
zakonczone wtyczkami metalowymi dostarczamy w dtugosciach standardowych lokalizatora (1,
2, 3, 4, 5 m). Kabel potaczeniowy lokalizatora (KZL) jest uzywany do podtgczenia awarii oraz do
przesytania sygnatu alarmowego z jednej rury na drugg za posrednictwem uniwersalnych puszek
potgczeniowych (UPP).

5) Lokalizator moze dozorowac cztery niezalezne odcinki sieci cieplnej o dtugosci maksymalnej do
1000 m kazda.

Przed przystgpieniem do montazu rurociggu nalezy sprawdzi¢ wszystkie rury i ksztattki preizolowane,
czy przewody sygnalizacji alarmowej nie sg zerwane, nie majg peknie¢ oraz czy nie majg kontaktu z
rurg przewodowsg (stalowa).

A.4.1.4. SPAWANIE ELEKTRYCZNE RUR PREIZOLOWANYCH STALOWYCH

Sprzet do spawania elektrycznego powinien spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodnosci oraz by¢ uzytkowany zgodnie z dokumentacjg techniczno-ruchowsa.
Spawacz, przed rozpoczeciem spawania elektrycznego, jest obowigzany sprawdzi¢ prawidtowosc
potaczen przewoddw i przytgczenia koncéwki przewodu roboczego do uchwytu.

Do zasilania uchwytu elektrody i do masy nalezy stosowa¢ wytagcznie przewody oponowe
spawalnicze, o wiasciwie dobranym przekroju. Kazdy spawany przedmiot powinien by¢ uziemiony.
State stanowisko spawacza powinno by¢ wyposazone w miejscowg wentylacje wyciggowa.

W czasie opaddéw atmosferycznych spawanie lub ciecie metali jest dozwolone wylacznie po
ostonieciu stanowiska pracy.

Materiat powinien by¢ oczyszczony na dtugosci min. 50mm od miejsca spawu.

Wszyscy spawacze powinni mie¢ odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac
spawalniczych.

Kazdy spawacz powinien by¢ wyposazony w markery w celu zaznaczenia i identyfikacji kazdego
punktu, ktory spawa. ZIN i/lub Zamawiajgcy bedzie upowazniony do odwotania zezwolenia na prace,
jesli spawacz w poszczegdlnych pracach nie zapewnia odpowiedniego standardu.
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Konce rur powinny by¢ kalibrowane przed spawaniem, aby utrzymac tolerancje osiowosci miedzy
koncami rur w zakresie 20% grubosci $cianki w kazdym punkcie obwodu.

Na spawach obydwie strony spawdéw muszg byé metalicznie czyste lub posiadac biate wykornczenie
bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia. Rurociggi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem
co najmniej 0,3%.

A.4.1.5. PROBA SZCZELNOSCI

Jak opisano w punkcie A.4.6.5 niniejszego PFU

A.4.2. INSTALACJE WODY CIEPLEJ | ZIMNEJ Z RUR PP WEWNATRZOBIEKTOWE

A.4.2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Polipropylen — organiczny zwigzek chemiczny, polimer z grupy poliolefin. Symbol przemystowy: PP.

Klase i rodzaj rur nalezy stosowaé zgodnie z danymi w dokumentacji projektowej. Sprzet do montazu
wodociggdw z rur PP:

1) zuraw samochodowy, samochéd skrzyniowy, zgrzewarka doczotowa do rur PP, sprezarka
powietrza,

2) klucze hydrauliczne i zwykte.

Rury PP nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku paletowego nie wiecej niz w
dwéch warstwach. Do rozwiezienia materiatéw mogg by¢ uzyte wytacznie samochody skrzyniowe.

Rury w odcinkach i w kregach nalezy sktadowa¢ w potozeniu poziomym na réwnym podtozu lub gesto
utozonych podktadkach z desek w wigzkach wg asortymentéw na wysokos¢ nie przekraczajgcg 1m.

Rury nalezy dostarczaé na budowe ze sSwiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi, atestami.
Dostarczone na miejsce budowy rury nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi wytworcy. Nalezy przeprowadzic¢ ogledziny stanu technicznego rur.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wptyw na jakos¢
wykonywanych robét, materiaty nalezy przed wbudowaniem poddaé¢ badaniom sprawdzajgcym
okreslonym przez ZIN i/lub Zamawiajacego.

A.4.2.2. RURY PP DO WODY ZIMNEJ | CIEPLE)

Polipropylen wykazuje odpornos¢ chemiczng na ponad 300 zwigzkéw i substancji chemicznych, w
tym na dziatanie kwasdw o duzym stezeniu, soli organicznych i zasad. Stosuje sie rury z polipropylenu
typu 3.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) klasa rur: PN16 SDR 7,4 (rury z niebieskim paskiem)

2) gestosé: 900-910 kg/m3 odpornosé¢ termiczna: do +90C cisnienie nominalne: 1,0MPa
chropowatos$¢ wewnetrzna k=0,007

3) wytrzymatosc na rozcigganie: 20+38 MPa
4) wytrzymatosc na $ciskanie: 70+100 MPa

5) wskaznik ptyniecia (PP-R:1900C, 5kg): 0,55 g/10min
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6) wytrzymatosé na rozciaganie do punktu ptyniecia: 30 N/mm?
7) wydtuzenie do punktu zerwania PP-R: 400%
8) modut Younga: 800+900 MPa

9) zakres temperatur stosowania: 5+90°C

10) temperatura kruchosci PP-R: —25°C

11) twardos¢ wg Shore'a D: 65

12) liniowy wspdtczynnik rozszerzalnosci (a): 0,15 mm/m*°C
13) udarnosé wg Charpy'ego PP-R: nie peka

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.

A.4.2.3. PROBA SZCZELNOSCI INSTALACJI WODOCIAGOWE)

Wszystkie odcinki instalacji wodociggowej muszg byé poddane prdbie cisnieniowej. Przy prdbie
cisnieniowej nalezy utrzymac niezmienng temperature czynnika prébnego. W czasie proby wszystkie
zfacza, spawy i pofaczenia kotnierzowe muszg by¢ odkryte.

Proba cisnieniowa wedtug procedury standardowej przeprowadza sie, przy cisnieniu 1,5 razy
wiekszym od cisnienia roboczego (cisnienie probne), nie wiekszym jednak od cisnienia maksymalnego
dla poszczegdlnych elementéw systemu. Ze wzgledu na mozliwos¢ termicznych i cisnieniowych
odksztatcen przewoddéw proby dzielimy na wstepng i zasadnicza.

Podczas proby wstepnej, w ciggu 30 minut (w odstepach co 10 minut) nalezy w instalacji dwukrotnie
wytworzy¢ cisnienie prdobne. Po ostatnim podniesieniu cisnienia do wartosci prébnej w ciggu
nastepnych 30 minut ci$nienie nie powinno obnizy¢ sie wiecej niz o 0,6MPa. Prdoba zasadnicza
powinna sie odby¢ zaraz po prébie wstepnej i trwaé 2 godziny.

W tym czasie dalszy spadek cisnienia (od cisnienia odczytanego po prdbie wstepnej) nie powinien by¢
wiekszy niz 0,2 MPa.

Podczas przeprowadzania préby nalezy odtgczy¢ od instalacji elementy dopuszczone do pracy przy
nizszym cisnieniu. Miedzy poszczegdlnymi cyklami préby, instalacja powinna by¢ pozostawiona w
stanie bezcisnieniowym. W Zzadnym miejscu badanej instalacji nie moze wystgpi¢ nieszczelnosc.
Producent powinien poda¢ wszystkie parametry wytrzymatosciowe dla swoich rur.

A.4.2.4. PLUKANIE | DEZYNFEKCJA PRZYLACZA | INSTALACJI WODOCIAGOWE)

Instalacja wodociggowa winna by¢ dokfadnie przeptukana i zdezynfekowana po pomysinie
przeprowadzonej prébie szczelnosci. Ptukanie nalezy wykona¢ wodg wodociggowg o szybkosci
przeptywu przez rurocigg nie mniejszej niz 1.0 m/s i czasie minimum 60 minut, do uzyskania
optycznie czystej wody na wylocie z ptukanego odcinka rurociggu.

Dezynfekcje rurociggu przeprowadza sie przy uzyciu wapna chlorowanego lub wody chlorowej, o
stezeniu chloru nie mniejszej niz 25 g/m>. Po uptywie 24 godzin nalezy przeptukaé rurociag czystg
woda wodociggowa do zaniku jawnego zapachu chloru.

Po zakonczeniu powtdrnego ptukania pobiera sie probke wody do badan laboratoryjnych i ich wynik
decyduje o przekazaniu instalacji do eksploatacji.
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Wiaczenie instalacji do sieci wodociggowej po przeprowadzonej dezynfekcji powinno nastgpi¢ przed
uptywem 10 dni, w przeciwnym razie dezynfekcje nalezy powtdrzy¢.

A.4.3. INSTALACJE C.O. | C.T. RUR MIEDZIANYCH WEWNATRZOBIEKTOWE
A.4.3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Rury dla instalacji wodnych i gazowych produkowane sg w trzech stanach:
1) rekrystalizowanym (miekkim) R 220,
2) stanie péttwardym — R 250,
3) stanie twardym — R 290.

Rury w odcinkach nalezy sktadowac w potozeniu poziomym na réwnym podtozu lub gesto utozonych
podktadkach z desek zwigzane w wigzki wg asortymentéw na wysokos$¢ nie przekraczajgcg 1m.

Kazda partia rur uznana za zgodng z wymaganiami normy zaktadowej powinna posiadaé
zaswiadczenie wytwdrni zawierajace nastepujace dane:

1) nazwe i adres wytworni,

2) date wystawienia zaswiadczenia,

3) typy, dtugosci i liczbe odcinkéw fabrykacyjnych, date lub okres produkgji,
4) wynik i date badan petnych

Ze wzgledu na tzw. korozje elektrochemiczng w jednej instalacji nie wolno faczy¢ bezposrednio
elementéw z miedzi z elementami (grzejnikami, wymiennikami ciepta, pompami, zbiornikami) z
innych metali. Dopuszcza sie taczenie w instalacji elementéw z miedzi oraz stali ocynkowanej pod
warunkiem wbudowania elementu ze stali przed elementem miedzianym (zgodnie z kierunkiem
przeptywu wody).

A.4.3.2. PROBA SZCZELNOSCI INSTALACII C.O.
Préba cisnieniowa wedtug procedury opisanej w p. A.4.2.3.
A.4.3.3. PLUKANIE INSTALACIJI | REGULACJA INSTALACJI C.O.

Instalacja c.o. winna by¢ dokfadnie przeptukana po pomysinie przeprowadzonej prébie szczelnosci.
Ptukanie przytgcza nalezy wykona¢ wodg wodociggowg o szybkosci przeptywu przez rurocigg nie
mniejszej niz 1.0 m/s i czasie minimum 60 minut, do uzyskania optycznie czystej wody na wylocie z
ptukanego odcinka rurociaggu.

Regulacja ma na celu zapewnienie réwnomiernej temperatury we wszystkich ogrzewanych
pomieszczeniach lub temperatury zréznicowanej, jezeli takie sg potrzeby uzytkownika.

Projekt instalacji uwzglednia teoretycznie wszystkie czynniki. Czynnikami regulacji hydraulicznej
instalacji s3:

1) kryzy dtawigce;
2) nastawy wstepne zawordw termo-regulacyjnych;

3) zawory odcinajace;
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4) rozdzielacze z regulacja przeptywu.
Regulacja ,,na zimno", a nastepnie ,,na gorgco" nalezy do zadann Wykonawcy.

A.4.4. INSTALACJE | URZADZENIA WENTYLACII
A.4.4.1. WYMAGANIA OGOLNE

Montaz przewoddw wentylacyjnych nalezy prowadzié z uzyciem systemowych zawiesi stalowych oraz
tacznikdw przystosowanych do przenoszenia projektowanych obcigzen, przy uwzglednieniu
wspodtczynnika bezpieczenstwa i posiadajgcych stosowny atest producenta.

Transport blachy (w przypadku wykonywania kanatéw wentylacyjnych na budowie) w paczkach
samochodami skrzyniowymi. Transport gotowych kanatéw wentylacyjnych powinien odbywac sie w
warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniem i deformacja.

Nalezy zwrécié¢ uwage, aby kanaty i ksztattki nie stykaty sie z ostrymi przedmiotami i nie zostaty w
wyniku tego uszkodzone mechanicznie (wgiecia , przedziurawienia).

Sprzetu do montazu kanatéw wentylacyjnych z blach:
1) weciggarka,
2) gietarka do blachy, nozyce do blachy, klucze zwykte, lutownice,
3) wiertarka.

Dla wszystkich kanatéw w miejscu ich przechodzenia przez stropy i $ciany, przestrzen pomiedzy
rurami a ostong wypetni¢ masg uszczelniajacg z atestem przeciwpozarowym. Po zakonczeniu prac
montazowych nalezy przeprowadzi¢ regulacje catej instalacji w celu uzyskania oczekiwanych
parametrow.

Wykonawca po zakonczeniu robdét montazowych wykona schematy ideowe instalacji,
przedstawiajgcych rozmieszczenie poszczegdlnych elementdw oraz sporzadzi instrukcje obstugi i
konserwacji urzadzen niezbednych dla normalnego uzytkowania instalacji.

A.4.4.2. KKANALY WENTYLACYJNE Z BLACHY OCYNKOWANE)
A.4.4.2.1. KANALY WENTYLACYJNE O PRZEKROJU PROSTOKATNYM

Stosowane do instalacji pracujacych z powietrzem nie zanieczyszczonym domieszkami
mechanicznymi, wyziewami lub substancjami agresywnymi, ktére powodujg nadmierne zuzycie lub
korozje stali lub cynku.

Tabela 1 Parametry blach kanatow wentylacyjnych

Grubosc blachy dla kanatéw uzytkowanych w zakresie cisnien od +1000Pa do —630Pa

gabaryty kanatu [mm] grubos¢ blachy [mm]
100+530 0,6
530+750 0,7
750+1000 0,8
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1000-1400 0,9
1400-2000 1,0
>2000 1,1

Blacha stalowa ocynkowana jest odporna na korozje elektrochemiczng oraz zwigzki azotu i roztwory
soli. Nie jest odporna na dziatanie silnych kwasdw.

Powtoki cynkowe osadzane elektrolitycznie na zeliwie i stali majg charakter powtok anodowych i
chronig stal elektrochemicznie przed korozja.

Powtoki cynkowe sg wytrzymate na walcowanie i zgiecia, ale nie nadajg sie do spawania. Blacha
stalowa ocynkowana jest produkowana metoda naktadania powtok cynkowych przez cynkowanie
ogniowe (zanurzeniowe). Poszczegdlne elementy kanatéw wentylacyjnych winny by¢ potgczone za
pomocg ptaskich kotnierzy na uszczelki. Kotnierze sg zaprasowane do przewoddéw lub zgrzewane
punktowo.

Potfaczenia w naroznikach winny by¢ uszczelnione za pomoca kitu poliuretanowego.

Standardowe dtugosci prostek wynoszg L=1000mm, L=1250mm, L=1500mm. Kanaty od dtugosci boku
1000mm posiadajg standardowo usztywnienia.

A.4.4.2.2. KANALY WENTYLACYJNE KOLOWE TYP SPIRO

Kanaty z blachy stalowej ocynkowanej wykonane poprzez spiralne zwijanie blach metalowych.
Wystepujg w zakresie Srednic zewnetrznych od 63 do 1800 mm. Dtugosci standardowe w odcinkach
3m,6m,9m,12m. Odpornos¢ na temperature od -30°C do +100°C.

A.4.4.2.3. OTWORY REWIZYJNE W PRZEWODACH O PRZEKROJU KOLOWYM

Przy $rednicy nominalnej mniejszej niz 200mm nalezy stosowac zdejmowane zaslepki lub tréjniki z
zaslepkami do czyszczenia.

Przy srednicy wiekszej od 200mm nalezy stosowac tréjniki o minimalnej srednicy 200 mm, lub otwory
rewizyjne o wymiarach podanych w Tabela 2

Tabela 2 Minimalne wymiary otworéw rewizyjnych w przewodach o przekroju kotowym
Srednica przewodu Minimalne wymiary otworu rewizyjnego w Sciance przewodu
[mm] [mm]
200=<d<=315 300 100
315=<d<=500 400 200
>500 500 400
A.4.4.2.4. OTWORY REWIZYJNE W PRZEWODACH O PRZEKROJU PROSTOKATNYM

W przewodach o przekroju prostokatnym nalezy wykonywaé otwory rewizyjne o minimalnych
wymiarach podanych w Tabela 3.
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Tabela 3 Minimalne wymiary otworéw rewizyjnych w przewodach o przekroju
prostokatnym
Wymiar (s) boku przewodu Minimalne wymiary otworu rewizyjnego w $ciance przewodu
[mm] [mm]
<200 300 100
200<(s)<500 400 200
2500 500 400

W przypadku wykonywania otwordéw rewizyjnych na korfcu przewodu, ich wymiary powinny by¢
rowne wymiarom przekroju poprzecznego przewodu.

Jezeli jeden lub oba wymiary przekroju poprzecznego przewodu sg mniejsze niz minimalne wymiary
otworu rewizyjnego okreslone w Tabela 3, to otwér rewizyjny nalezy tak wykonaé, aby jego krétsza
krawedz byta réwnolegta do krétszej krawedzi $cianki przewodu, w ktérym jest umieszczony.

Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robét:
1) sprawdzenie materiatow
2) sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z atestami, aprobatami i normami
3) sprawdzenie stanu przygotowania podtoza pod mocowanie kanatow
4) sprawdzenie prawidtowosci wykonania.

Probe powietrzng szczelnosci kanatdw nalezy przeprowadzi¢ pompujac powietrze do
przygotowanego testowanego kanatu do momentu, az podigczony do systemu manometr wskaze
wartos¢ nieco powyzej 100 mm stupa wody.

Nastepnie nalezy poczeka¢ aby temperatura powietrza ustabilizowata sie, i obnizy¢ cisnienie do
100mm stupa wody. Przez 5 minut ciSnienie powietrza nie powinno spas¢ ponizej 75mm stupa wody.

A.4.4.3. KANALY WENTYLACYJNE Z BLACHY NIERDZEWNE)

Wymagania wymiarowe, tgczenie prostek i ksztattek, zasady kontroli i préba szczelnosci dla kanatéw z
blachy stalowej nierdzewnej jak w pkt A.4.4.2

Wymagane cechy blachy ze stali nierdzewnej:
1) odporno$é na dziatanie:
a) czynnikdw atmosferycznych,
b) rozcienczonych kwasow,
c) roztwordw alkalicznych.
2) zawartos¢ chromu 12+25%.
3) brak peknieé przy zginaniu i obrébce mechaniczne;j.

Blachy ze stali nierdzewnej nie sg odporne na dziatanie opardéw silnych kwasow.
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Nie nalezy tgczy¢ elementéw wentylacji ze stali nierdzewnej z elementami ze stali zwyktej.

A.4.5. SIECI | INSTALACJE GAZOWE
A.4.5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Elementy dostarczane na budowe i zastosowane powinny byé sprawdzane pod wzgledem jakosci,
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi i przewidywanym zastosowaniem.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ od Producenta:

1) pozytywne aktualne s$wiadectwa dopuszczenia danego elementu do stosowania w
budownictwie (certyfikat na znak bezpieczenstwa, aprobata techniczna)

2) wyniki badan stwierdzajgcych zgodnos¢ danej partii wyrobdw z wymaganiami
obowigzujgcych norm

3) karty gwarancyjne .

A.4.5.2. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Transport elementdw skfadowych instalacji powinien odbywaé sie w warunkach i w sposéb
gwarantujgcy utrzymanie ich wtasciwego stanu technicznego. Elementy sktadowe powinny by¢
transportowane w oryginalnym opakowaniu jezeli takowe istnieje. Na samochodzie elementy
powinny by¢ uktadane na rownym i czystym podtozu oraz zabezpieczone przed uszkodzenie
(zarysowaniem, przewracaniem, przesuwaniem itp.). Rury stalowe nalezy uktada¢ w potozeniu
poziomym. Podczas prac przetadunkowych nie nalezy materiatéw rzuca¢ ani wlec. Transport
elementow instalacji powinien odbywac sie w sposdb zalecany lub narzucony przez Producenta.

Przechowywanie elementoéw sktadowych instalacji powinno odbywaé sie w warunkach i w sposdb
gwarantujacy utrzymanie ich wfasciwego stanu technicznego. Miejsce sktadowania powinno by¢
czyste, réwne i suche — magazynowane elementy powinny by¢ zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi, a takze zabezpieczone przed ingerencja osdéb trzecich. Sktadowanie powinno
odbywac sie na rdwnym podtozu. Rury powinny by¢ sktadowane na wysokosc¢ nie przekraczajacg 1m.
Elementy powinny by¢é sktadowane w oryginalnym opakowaniu jezeli takowe istnieje
(magazynowanie rur powinno odbywaé sie w wigzkach). Zabezpieczenie przed rozsuwaniem sie
dolnej warstwy rur (dotyczy rozpakowanych rur dostarczonych w wigzkach) mozna dokonaé za
pomocg kotkow i klindw. Zabezpieczyé poprzez przykrycie materiatéw i wyrobdw znajdujgcych sie na
wolnym powietrzu. Elementy nieodporne na ujemne temperatury przechowywac w pomieszczeniach
ogrzewanych. Przechowywanie powinno odbywaé sie w sposéb zalecony lub narzucony przez
Producenta.

Wykaz podstawowego sprzetu:
1) przyczepa skrzyniowa
2) ciagnik kotowy
3) sprzet spawalniczy gazowy
4) do ciecia rur pity elektryczne
5) gwintownica do rur
6) gietarki do giecia rur

7) wiertarki
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8) rusztowania przesuwne lekkie
9) urzadzenia zgrzewajace na 24v lub 39v
10) szczotki o napedzie mechanicznym
11) urzadzenia pomiarowe.
Nalezy uniemozliwié¢ dostep do maszyn i urzgdzen osobom nieuprawnionym.

Pracownikow obstugi nalezy przeszkoli¢. Maszyny i inne urzadzenia techniczne przed rozpoczeciem
pracy oraz przy zmianie obstugi powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem sprawnosci technicznej i
bezpiecznego uzytkowania. Maszyny i inne urzadzenia techniczne, podlegajgce dozorowi
technicznemu, mogg by¢ uzywane na Terenie budowy tylko wéweczas, jezeli wystawiono dokumenty
uprawniajace do ich eksploatacji.

A.4.5.3. WYKONANIE ROBOT
A.4.5.3.1.1. ZABEZPIECZENIE TERENU ROBOT

Zapewnic zagospodarowanie i zabezpieczenie terenu budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
oraz wymogami — teren budowy powinien by¢ wydzielony i zabezpieczony przed osobami trzecimi
za pomoca znakdéw, tablic ostrzegawczych i informacyjnych, oswietlenia. Drogi ewakuacyjne oraz
wystepujgce na nich drzwi i bramy oznakowac¢ znakami bezpieczenstwa. Zapewni¢ dojazd na teren
budowy.

A.4.5.3.1.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Roboty przygotowawcze obejmuja:
1) wytyczenie tras prowadzenia przewoddw i usytuowanie armatury
2) ustalenie lokalizacji odbiornikéw
3) przyciecie rur i oczyszczenie
4) wykucie otworéw w przegrodach budowlanych pod wykonywang instalacje.

A.4.5.3.1.3. ROBOTY MONTAZOWE

Prace montazowe powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych i wykwalifikowanych
pracownikéw zgodnie z zasadami wiedzy technicznej wymaganiami opracowanymi przez
Producentdéw. Instalacje wykonaé z rur stalowych czarnych bez szwu tgczonych przez spawanie oraz
PE i prowadzone ze spadkiem 4° w kierunku przeptywu gazu. Miejsce spawania powinno by¢
doktadnie oczyszczone z rdzy i brudu, a nastepnie starannie osuszone przez przepalanie palnikiem
gazowym. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ wspdtosiowos¢ rur. Zmiany kierunku rur
uzyska¢ przez giecie (dopuszczalne sptaszczenie rury przy gieciu nie moze przekroczy¢ 10% jej
zewnetrznej srednicy) wykonujac odpowiednie tuki oraz wspawanie kolan typowych. Nie nalezy gig¢
rur na odcinkach spawanych. Zastosowaé¢ normatywny rozstaw podpér dla rur. Konstrukcja podpér
powinna zapewni¢ tatwy i trwaty montaz instalacji, od przegréd budowlanych i ograniczenie
rozprzestrzeniania sie drgan i hataséw poprzez zastosowanie przektadki elastycznej. W miejscach
przejscia przewodu przez przegrody budowlane powinny by¢ osadzone na zaprawie cementowej
tuleje ochronne a przestrzen miedzy przewodem a tulejg ochronng wypetnié szczeliwem elastycznym
nie powodujgcym korozji i spetniajgcym wymogi temperaturowe.
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Potaczenia z armaturg gwintowane (gwinty na koncach rur powinny by¢ réwno naciete i odpowiadaé
wymaganiom odpowiedniej normy) i kotnierzowe. Uszczelnienia do powyzszych potgczen powinny
spetnia¢ wymogi szczelnosci gazowe;j.

Na zewnatrz, na scianie zewnetrznej w szafkach gazowych przewidziano kurki gtéwne (reczny i
elektromagnetyczny) odcinajgce doptyw gazu. Przed kazdym kottem na przewodzie
doprowadzajgcym gaz powinien by¢ zainstalowany kurek kulowy. Kurek powinien miec trwale
zaznaczone potozenie: otwarty /zamkniety.

Podfaczenia armatury gazowej kotta do instalacji doprowadzajacej gaz wewnatrz kottowni nalezy
wykonaé za pomocg ztgcza rozbieralnego dwuztgczki. Koncowa cze$é instalacji gazowej powinna by¢
wyposazona w ztgczke z korkiem, aby byt mozliwy pomiar cisnienia i odpowietrzenie instalacji.

Na przewody gazowe nie moze scieka¢ woda wykraplajgca sie z pary wodnej na powierzchni innych
przewodéw. Urzadzenia odcinajgce powinny byé zawsze dostepne. Przewody powinny by¢
rozplanowane oznakowane w sposéb przejrzysty, tak, aby w kazdej chwili mozliwa byta ich
identyfikacja. Urzadzenia odcinajgce powinny by¢ zaopatrzone w tabliczki informacyjne. Przewody
gazowe potaczone do kotta powinny byé trwale umocowane dla unikniecia przenoszenia obcigzen
mechanicznych na jego armature. Przewoddéw tych nie mozna mocowaé do elementdw innych
rurociggdéw. Przewody prowadzi¢ z zachowaniem normatywnych odlegtosci od pozostatych instalacji.
Instalacje nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Kompletny system detekcji gazu chroni przed
ewentualnymi skutkami niekontrolowanego wyptywu gazu.

A.4.5.3.2. SPAWANIE ELEKTRYCZNE RUR STALOWYCH

Roboty spawalnicze wykonywac zgodnie z opisem pkt A.4.1.4 niniejszego PFU

A.4.5.3.3. PROBA CISNIENIOWA

Przed wykonaniem wszystkich prob szczelnosci instalacji wodnych | instalacji gazowych oraz przed
zakonczeniem wszystkich robdt elektrycznych nie nalezy napetniac¢ instalacji gazowej. W celu
sprawdzenia szczelnosci i wytrzymatosci potgczen przewodu nalezy przeprowadzié¢ prébe szczelnosci.
Prébe szczelnosci podlegajg wszystkie odcinki instalacji od kurka gtéwnego do urzadzen gazowych.
Prébe szczelnosci nalezy przeprowadza¢ powietrzem lub innym gazem obojetnym. Zabrania sie
sprawdzania szczelnosci instalacji gazowej przez napetnianie jej wodg lub innymi cieczami.
Szczegbdtowy sposdb przeprowadzania i petny zakres wymagan zwigzanych z prébami szczelnosci
podajg aktualnie obowigzujgce przepisy prawne i normy. Wyniki préb szczelnosci odcinka jak i catego
przewodu powinny by¢ odebrane komisyjnie, odnotowane w dzienniku budowy i ujete w
protokotach.

A.4.5.4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Materiaty dostarczane na budowe przed ich zabudowaniem podlegajg kontroli ZIN. Jakos¢
materiatdw okresla sie na podstawie dokumentéw zatgczonych do dostawy oraz na podstawie
ogledzin zewnetrznych. Jakos¢ robdt okresla sie na podstawie kontroli poszczegdlnych rodzajow
robot w oparciu o wymagania okreslone w specyfikacji technicznej oraz projekcie. Sprawdzeniem w
szczegoblnosci nalezy objgc roboty zanikajace | ulegajgce zakryciu oraz badania wykonanych instalacji.
Wszystkie czynnosci kontrolne wykonuje sie komisyjnie. Ich wynik zapisuje sie w odpowiednich
protokotach oraz w dzienniku budowy. Do protokotéw zatgcza sie dokumenty w postaci aprobat,
certyfikatéw, deklaracji zgodnosci, wynikow badan, pomiardéw i inne. Do czasu odbioru koricowego
dokumenty te przechowuje kierownik budowy. Z odbioru koricowego sporzadza sie protokot.

Kwalifikacje i uprawnienia pracownikéw Wykonawcy podlegajg kontroli ZIN.
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Kontroli podlegaja:
1) sprawdzenie jakosci urzadzen i materiatdw (elementy instalacji)
2) sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek
3) sprawdzenie zgodnosci wykonanych prac, uzytych materiatow, elementéw z projektem
4) sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i kontrola wykonania robot spawalniczych
5) kontrole wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
6) sprawdzenie szczelnosci instalacji
7) sprawdzenie rodzaju oraz wykonania podpér ruchomych
8) lokalizacja kurka gtéwnego i reduktora ci$nienia
9) usytuowanie i instalowanie gazomierzy
10) oznakowanie przewododw, armatury, urzagdzen
11) wymagania dla stacji gazowej i punktu redukcyjnego
12) prowadzenie przewodow instalacji gazowych, materiaty na przewody gazowe za reduktorem
13) armatura odcinajaca.

A.4.5.5. ODBIORY ROBOT

Odbiory robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiory czesciowe odnoszg sie do
poszczegdlnych etapéw robét przed zakoriczeniem budowy kolejnych odcinkdw instalacji. W zwigzku
z tym ich zakres obejmuje sprawdzenie zgodnosci wykonanego odcinka z niniejszym opracowaniem,
dokumentacjg projektowa (tgcznie z zastosowanymi materiatami) i obowigzujgcymi normami,
przepisami i zasadami wiedzy technicznej, a w szczegdlnosci odbiorom podlegajg m.in.:

1) materiaty i urzadzenia bedace sktadowymi instalacji

2) wytyczony przebieg trasy i lokalizacja armatury

3) przebieg instalacji (wspotosiowos¢, przebieg w poziomie i pionie)
4) skrzyzowania z istniejgcym uzbrojeniem

5) potaczenia rurowe

6) zamontowanie armatury, uzbrojenia, osprzet

7) proby hydrauliczne

8) zabezpieczenie antykorozyjne

9) oznakowanie przewoddéw i armatury

10) sprawdzenie dokumentéw kwalifikacyjnych dopuszczajgcych do stosowania
11) préba szczelnosci instalacji gazowe;j

12) odpowietrzenia i napetnienia gazem sieci i instalacji

13) urzadzenia i zespoty stanowigce czes¢ urzadzen gazowych zasilanych pradem elektrycznym
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14) sprawdzenia dziatania urzadzen zabezpieczajgcych, redukcyjnych i regulacyjnych.

Kierownik robdt zobowigzany jest do zgtaszania ZIN i/lub Zamawiajgcego do sprawdzenia lub odbioru
czesciowego wykonanych robét ulegajgcych zakryciu badz zanikajgcych oraz zapewnienie dokonania
wymaganych przepisami lub ustalonych w umowie préb i sprawdzen instalacji i urzadzen.

Czesciowy odbidér powinien by¢ dokonany przez odpowiedniego inspektora branzowego ZIN. Fakt
przeprowadzenia odbioru czesciowego nalezy potwierdzié wpisem do Dziennika Budowy. W
przypadku stwierdzenia wadliwego wykonania odbieranego zakresu robdt, po usunieciu
stwierdzonych usterek, kierownik budowy, wpisem do dziennika budowy, ponownie zgtasza je do
odbioru, ZIN przeprowadza ponowny odbiér pousterkowy. Szczegétowe roboty i etapy podlegajace
odbiorom czesciowym okreslajg aktualne normy i przepisy prawne.

A.4.6. SIECI WODOCIAGOWE WODY SOCJALNEJ, TECHNOLOGICZNEJ ORAZ PPOZ.
A.4.6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Klase i rodzaj rur nalezy stosowac zgodnie z danymi w dokumentacji projektowej.

Polietylen polimer etenu powstajgcy w wyniku polimeryzacji rodnikowej — materiat gietki,
woskowaty, przezroczysty, termoplastyczny. Charakteryzuje sie odpornoscig na dziatanie: wody,
roztwordw kwasow, zasad i soli oraz niskg temperature. Symbol przemystowy: PE.

(PE nie jest odporny na weglowodory i jego chloropochodne).

Wiasciwosci PE zalezg od warunkdw przeprowadzenia reakcji (ci$nienia, temperatury, katalizatora).
Kazda partia rur uznana za zgodng z wymaganiami normy powinna posiadac zaswiadczenie wytwoérni
zawierajgce nastepujgce dane:

1) nazwe i adres wytworni,

2) date wystawienia zaswiadczenia,

3) typy, dtugosci i liczbe odcinkéw fabrykacyjnych, date lub okres produkcji,
4) wynik i date badan petnych lub dokument réwnowazny.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wptyw na jakos¢
wykonywanych robét, materiaty nalezy przed wbudowaniem poddaé¢ badaniom sprawdzajgcym
okreslonym przez ZIN i/lub Zamawiajgcego.

Sprzet do montazu wodociggdéw z rur PE:
1) zuraw samochodowy, samochdd skrzyniowy
2) zgrzewarka doczotowa do rur PE
3) sprezarka powietrza
4) klucze hydrauliczne i zwykfe.

Transport rur i ksztattek PE powinien odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem i deformacjg. Rury PE nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku
paletowego nie wiecej niz w dwdch warstwach.

Przy dtuzszym sktadowaniu (pomieszczenia zadaszone) rury nalezy uktadaé¢ w potozeniu poziomym na
rownym podtozu lub gesto utozonych podktadkach z desek zwigzane w wigzki wg asortymentéw na
wysokos¢ nie przekraczajgcg 1m.
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A.4.6.2. RURY POLIETYLENOWE PE

Rury z PE produkowane sa metoda wyttaczania z polietylenu o gestosci powyzej 930 kg/m® z
dodatkiem antyutleniaczy, stabilizatoréw i pigmentéw niezbednych do wytwarzania rur o
okreslonych wtasciwos$ciach mechanicznych i zgrzewalnosci.

Materiatem bazowym jest PE-HD klasy PE 80 i PE 100.

Rury polietylenowe sg catkowicie obojetne fizjologicznie i nieszkodliwe dla srodowiska. Optymalna
temperatura stosowania rur z PE wynosi 20°C. Przy stosowaniu innych temperatur, nalezy
zastosowac wspotczynniki redukcyjne cisnienia nominalnego.

Tabela 4 Wspotczynniki redukcyjne cisnienia nominalnego dla temperatur rur PE
Temperatura medium przesytanego [°C] Wspotczynnik redukcyjny
+20 1,0
+25 0,9
+30 0,8

Minimalny promien giecia rur PE w zaleznosci od temperatury:
1) +20°C-20°
2) +10°C-35°
3) 0°C-50°
Wymagane witasnosci techniczne:
1) gesto$¢ materiatu rur: 0,930 — 0,960 g/cm?
2) wskaznik ptyniecia: 0,4 1,3 g/10 min
3) wydtuzenie przy zerwaniu nie mniej niz 350%
4) stabilnos¢ cieplna nie mniej niz 20min w temperaturze 200°C
5) liniowa rozszerzalnos¢ cieplna: 0,2 mm/m*°C
6) modut sprezystosci 600-800 N/mm?>
7) odpornos¢ cieplna: do 50°C
8) wysoka odpornosc na powolny wzrost spekan
9) wysoka odpornosc¢ na szybka propagacje spekan.
Rury PE produkowane sg gtdwnie w 2 klasach:
1) PESO
2) PE100.

Przekrdj efektywny rury wykonanej z surowca klasy PE-100 (przy tym samym cisnieniu nominalnym)
jest o okoto 17% wiekszy niz rury wykonanej z surowca klasy PE-80.
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Przewody powinny by¢ utozone zgodnie z projektem z zachowaniem odchylenia w planie i spadku z
doktadnoscig okreslong w ponizszej tablicy.

Tabela 5 Dopuszczalne odchylenia przewodoéw
hyleni lani hyleni k
e el odchylenie w planie odchylenie spadku
m m
tworzywo sztuczne 0,10 +0,05

Wodocigg po zasypaniu piaskiem nalezy oznakowac taSmg z tworzywa sztucznego w odpowiednim
kolorze z wktadkg metalowg, oraz stupkami z naniesionymi odlegtosciami armatury.

Przed zasypaniem rurocigg winien by¢ zinwentaryzowany przez uprawnionego geodete i naniesiony
na mapy sytuacyjne bedace w zasobach.

Materiat winien posiadac certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub aprobate
techniczng ITB.

A.4.6.3. KszTAtTKI POLIETYLENOWE PE DO ZGRZEWANIA DOCZOtOWEGO

Odpowiednie dla rur ksztattki produkowane sg z polietylenu o tych samych wtasciwosciach co rury.

Parametry wytrzymatosciowe i odpornos¢ na czynniki zewnetrzne winny by¢ nie mniejsze niz dla rur
tj:

1) materiat bazowy PE-HD klasy PE 80 i PE 100

2) gestosé 930-960 kg/m’

3) wskaznik ptyniecia: 0,4 1,3 g/10 min

4) wydtuzenie przy zerwaniu nie mniej niz 350%

5) stabilnos¢ cieplna nie mniej niz 20min w temperaturze 200°C
6) liniowa rozszerzalnos¢ cieplna: 0,2 mm/m*°C.

Ksztattki PE nalezy dostarcza¢ na budowe ze $wiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi, atestami
w oryginalnych opakowaniach. Dostarczone na Teren budowy ksztattki nalezy sprawdzi¢ pod
wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta.

Nalezy przeprowadzié ogledziny stanu technicznego ksztattek oraz ich oznaczenia.
A.4.6.4. ZGRZEWANIE DOCZOLtOWE

Zgrzewanie doczotowe polega na ogrzaniu czotowych powierzchni tagczonych elementéw w styku z
ptyta grzewcza, az do ich uplastycznienia, a nastepnie po odjeciu od nich ptyty, na wzajemnym
potaczeniu ze sobg z odpowiednig sitg docisku.

Decydujacy wptyw na wytrzymatosé potgczen zgrzewanych ma:
1) czystosc tagczonych powierzchni,
2) wtasciwa sita docisku w odpowiednim czasie,

3) czas nagrzewania wgtebnego,
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4)
5)
6)
7)

8)

czas faczenia,

czas chtodzenia,

czas wyjscia ptyty grzejnej,

czas dosuniecia faczonych powierzchni,

temperatura ptyty grzejne;.

Przy rurach rozwijanych z bebna moze wystgpic¢ koniecznos¢ likwidacji owalu przed zgrzewaniem.

Zgrzewanie doczotowe w temperaturach ponizej 0°C, jak réwniez w czasie deszczu, gestej mgty lub
silnego wiatru, mozliwe przy zastosowaniu namiotdw ostonowych, z opcjg ogrzewania w przypadku
niskich temperatur, np. nadmuchem cieptego powietrza (wOwczas na czas zgrzewania konce rur
powinny by¢ zamkniete aby nie nastgpito chtodzenie przeciggiem).

Tabela 6 Czasy operacyjne procesu zgrzewania doczotowego
tl t2 t3 t4 t5
Grubogé Czas nagrzewania Maksymalny czas Czas o
Scianki Wyptywka czas wlgifebny=1'0_ wyjécia ptyty do uzyskania Mm;;;ler;yi/aczas
krotnos¢ grubosci grzejnej ci$nienia zgrzewania
Scianki
[mm] [mm] [s] [s] [s] [min]
<4,5 0,5 45 5 5 6
4,5+7,0 1,0 45=70 5+6 5+6 6+10
7,0:12,0 1,5 70+120 68 6+8 10+16
12,0+19,0 2,0 120+190 8+10 8+11 16+24
19,0+26,0 2,5 190+260 10+12 11+14 24+32
26,0+37,0 3,0 260+370 12+16 14+19 32+45
37,0+50,0 3,5 370+500 16+20 19+25 45+60
50,0+70,0 4,0 500+700 20+25 25+35 60+80
gdzie:
t1 czas do uzyskania wyptywki w [mm] wg tabeli, na catym obwodzie styku z ptyta grzejna
t2 czas nagrzewania wgtebnego
t3 maksymalny czas na wyjscie ptyty grzejnej
t4 czas do uzyskania cisnienia zgrzewania
t5 minimalny czas tgczenia
t6 minimalny czas chtodzenia, 1,5 [min] na kazdy [mm] grubosci Scianki
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Cisnienie przy zgrzewaniu 0,02-0,15 [N/mm?]

Wartosci z przedziatdéw w kolumnach tabeli nalezy dobiera¢ odpowiednio do rzeczywistej grubosci
Scianki, zachowujac proporcje z drugiej kolumny tj. , grubos¢ Scianki”. Prawidtowos¢ wykonania
zgrzewu ocenia sie wedtug nastepujgcych kryteriéw:

1) szerokos¢ wyptywki ,B” powinna posiada¢ warto$¢ B=(0,68+1,0)*¢ [mm];
gdzie e — grubos$¢ scianki [mm]

2) rdznica szerokosci wateczkéw wyptywki nie powinna przekracza¢ 20% szerokosci wyptywki B,
czyli Smax+Smin<0,2B;

3) zagtebienie rowka miedzy wateczkami ,k” nie moze by¢ mniejsze od zera, czyli k>=0;
4) przesuniecie $cianek tgczonych rur ,,v” nie powinno przekracza¢ 10% grubosci Scianki;

5) ksztatt wyptywki, minimalna i maksymalna szeroko$¢ wyptywki winna spetnia¢ warunki:
Bmin>=0,9*Bsr Bmax<=1,1*Bsr BsSr=(Bmin+Bmax)/2

6) osiowosc¢ zgrzewanych rur m<=1,0[mm] na dtugosci 300mm.

Parametry mierzy sie za pomocg suwmiarki lub innego przyrzadu pomiarowego pozwalajgcego na
pomiar z doktadnoscig do 0,1mm.

Jezeli ktérykolwiek z parametréw wyptywki nie miesci sie w ustalonych granicach, okreslonych w ,,
Karcie kontrolnej”, nalezy wyptywki wycig¢ i wykona¢ nowy zgrzew.

Dla uzyskania poprawnie wykonanego zgrzewu nalezy oprdécz w/w zasad zwrdéci¢ szczegdlng uwage
na bezwzgledne przestrzeganie czystosci tgczonych powierzchni.

Niedopuszczalne jest dotykanie palcami sfrezowanych powierzchni. Nalezy utrzymywaé w czystosci
ptyte grzejng, poprzez usuwanie zanieczyszczen tylko za pomocg drewnianego skrobaka i czysciwa
(np. odpowiedni papier nie pozostawiajacy drobin witdkien), zwilzonego metanolem, etanolem,
propanolem, acetonem.

A.4.6.5. PROBA SZCZELNOSCI RUROCIAGU

Wszystkie odcinki rurociggdw musza by¢ poddane prébie cisnieniowe]j przed zakryciem. Przy prébie
cisnieniowej nalezy utrzymac niezmienng temperature czynnika prébnego. W czasie proby wszystkie
spawy i potaczenia kotnierzowe muszg by¢ odkryte.

Prébe cisnieniowg wedtug procedury standardowej przeprowadza sie po zmontowaniu sieci, przy
cisnieniu 1,5 razy wiekszym od cisnienia roboczego (cisnienie prébne), nie wiekszym jednak od
ci$nienia maksymalnego dla poszczegdlnych elementéw systemu.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ termicznych i cisnieniowych odksztatcen przewoddw préby dzielimy na
wstepng i zasadnicza.

Podczas proby wstepnej, w ciggu 30 minut (w odstepach co 10 minut) nalezy w instalacji dwukrotnie
wytworzy¢ cisnienie prébne. Po ostatnim podniesieniu cisnienia do wartosci prébnej w ciggu
nastepnych 30 minut ci$nienie nie powinno obnizy¢ sie wiecej niz o 0,6MPa. Prdoba zasadnicza
powinna sie odby¢ zaraz po prébie wstepnej i trwac 2 godziny. W tym czasie dalszy spadek cisnienia
(od cisnienia odczytanego po prébie wstepnej) nie powinien by¢ wiekszy niz 0,2 MPa.

Podczas przeprowadzania proby nalezy odtgczy¢ od instalacji elementy dopuszczone do pracy przy
nizszym cisnieniu.
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Miedzy poszczegdlnymi cyklami proby, sie¢ powinna by¢ pozostawiona w stanie bezcisnieniowym. W
zadnym miejscu badanej instalacji nie moze wystgpi¢ nieszczelnosé.

Producent powinien podac wszystkie parametry wytrzymatosciowe dla swoich rur.

A.4.6.6. PLUKANIE | DEZYNFEKCJA WODOCIAGU

Sie¢ wodociggowa winna by¢ doktadnie przeptukana i zdezynfekowana po pomysinie
przeprowadzonej prébie szczelnosci. Ptukanie wodociggu nalezy wykonaé wodg wodociggowg o
szybkosci przeptywu przez rurociagg nie mniejszej niz 1.0 m/s i czasie minimum 60min, do uzyskania
optycznie czystej wody na wylocie z ptukanego odcinka rurociagu.

Ptukanie nalezy wykonywac¢ pod kontrolg urzadzenia pomiarowego zaakceptowanego przez gestora
sieci.

Ptukanie wstepnego — 10-krotny przeptyw.
Ptukanie wtérnego — 2-krotny przeptyw.

Dezynfekcje rurociggu przeprowadza sie przy uzyciu wody chlorowej (z podchlorynem sodu o
stezeniu 3%), o stezeniu chloru nie mniejszym niz 30g/m>. Po uptywie 24godzin nalezy przeptukac
rurociag czysta wodg wodociggowa do zaniku jawnego zapachu chloru.

Woda z dezynfekcji przed spuszczeniem do kanalizacji musi przejsé¢ proces dechloracji tréjsiarczanem
sodu — roztwér 10%.

Po zakonczeniu powtdrnego ptukania pobiera sie probke wody do badan laboratoryjnych i ich wynik
decyduje o przekazaniu wodociggu do eksploatacji.

Wiaczenie wodociggu do sieci wodociggowej po przeprowadzonej dezynfekcji powinno nastgpic
przed uptywem 10 dni, w przeciwnym razie dezynfekcje nalezy powtdrzyé.

A.4.7. INSTALACJE HYDRANTOWE Z RUR STALOWYCH OCYNKOWANYCH WEWNATRZOBIEKTOWE
A.4.7.1. WYMAGANIA OGOLNE

Rury winny by¢ dostarczane na budowe proste, czyste od wewnatrz i zewnatrz, bez widocznych
wzerdw i ubytkow spowodowanych korozjg lub innymi uszkodzeniami.

Rury nalezy przechowywaé w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podtozu, w sposéb
gwarantujacy zabezpieczenie ich przed uszkodzeniem i opadami atmosferycznymi.

A.4.7.2. RURY STALOWE OCYNKOWANE GWINTOWANE

Rury stalowe ocynkowane z koricami gwintowanymi na cisnienie PN 16. Stal klasy 12x lub St33.
Ocynkowanie: WN 10240: grubo$¢ warstwy min 56 um/400 g/m2. taczenie rur za pomocg tgcznikéw
gwintowanych ocynkowanych z zeliwa ciggliwego (powtoka cynkowa tak jak dla rur).

W przepustach sciennych dla rurociggdw nalezy wykonaé zabezpieczenia p-poz masg ognioochronna.
Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.4.7.3. ZAWORY HYDRANTOWE

Wymagane wtasnosci techniczne:
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1) korpus: odlew aluminiowy ze stopu AK 11 (AISi 11) i mosigdzu MO 58,
2) uszczelki: guma EPDM

3) cisnienie robocze: 1,2 MPa

4) wylot — nasada: wg PN-91/M-51038

Zawory powinny by¢ umieszczone na wysokosci 1.35£0.05m od poziomu podtogi. Nasada ttoczna
powinna by¢ kierowana do dotfu. Usytuowanie nasady ttocznej oraz pokretta zaworu wzgledem $cian
lub obudowy powinno umozliwiaé tatwe przytgczenie weza ttocznego wg PN-M-51151:1987 o
wielkosci zgodnej z wielkosciami nasady klucza do tgcznikdéw wg PN-M-51014:1953.

Przed hydrantem lub zaworem powinna by¢ dostateczne przestrzen do rozwiniecia linii gasniczej.
Cisnienie przy zaworze hydrantowym nie moze by¢ mniejsze niz 20m H20, przy czym pomiaru
cisnienia nalezy dokonac¢ przy czynnym hydrancie. Nominalna wydajno$¢ zaworu hydrantowego 25
wynosi Q=1,0l/s.

Nalezy zastosowac szafki hydrantowe podtynkowe z wyposazeniem tj.: wezem poétsztywnym dtugosci
25 m iz pradownica.

A.4.7.4. PROBA SZCZELNOSCI

Przed przystgpieniem do préby szczelnosci instalacje dwukrotnie wyptuka¢ wodg przez napuszczenie
i spuszczenie wody. Po stwierdzeniu gotowosci ztadu do préby szczelnosci nalezy za pomoca reczne;j
pompy ttokowej podtgczonej w najnizszym punkcie instalacji podniesé cisnienie do wartosci 0,6 MPa.
Wynik préby szczelnosci nalezy uznaé za pozytywny jezeli w ciggu 20 min. manometr nie wykaze
spadku cisnienia i na potgczeniach nie stwierdzono przeciekdw lub roszenia.

A.4.8. ARMATURA | PRZYBORY SANITARNE SIECI WODOCIAGOWYCH

A.4.8.1. WYMAGANIA OGOLNE

Armatura powinna by¢ sprawdzona przed montazem, czy spetnia wymagania projektowe, czy jest
wiasciwie oznakowana i czy nie jest uszkodzona. Armatura powinna by¢ sktadowana zgodnie z
zaleceniami producentdw, w miejscach zapewniajgcych im czystos¢ i zabezpieczonych przed
wewnetrznym zanieczyszczeniem.

Sprzet do montazu armatury wodociggowej wewnetrzne;j:
1) klucze hydrauliczne
2) klucze nastawne
3) klucze ptaskie zwykte
4) materiaty uszczelniajgca ztgcza gwintowane.

Transport armatury sanitarnej powinien odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem. Armature nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta.

Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robét:

1) sprawdzenie materiatow

2) sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z atestami, aprobatami i normami
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3) sprawdzenie podejs¢ do armatury, mocowan itp.
4) sprawdzenie prawidtowosci wykonania.

A.4.8.2. ZAWOR CZERPALNY

Umozliwia pobieranie wody tylko zimnej lub tylko cieptej. Posiada korncdwke do podtgczenia weza.
Moze byé wyposazony w regulatory lub perlatory zmniejszajace zuzycie wody. Produkowany s3 z
zeliwa, staliwa lub mosigdzu.

Zawoér winien spetnia¢ wymogi:
1) kadtub, wkretki, koncéwki do weza,, nakretka ztgczki — mosigdz z powtokg nikiel-chrom,
2) trzpien —mosigdz
3) uszczelki kuli PTFE — teflon
4) uszczelki trzpienia — pierscienie uszczelniajgce typu "0" NBR
5) uszczelki, ztgczki, uszczelka ptaska — NBR
6) dzwignia jednoramienna stal weglowa z powtokg malarska.

A.4.8.3. BATERIA UMYWALKOWA LUB ZMYWAKOWA ZWYKE{A

Bateria winna posiada¢ nastepujgce wtasnosci:
1) powierzchnia chromowana
2) uchwyt prosty
3) montaz jednootworowy
4) klasa przeptywu A, perlator M 24 x 1,, ceramiczna gtowica termostatyczna
5) zestaw odptywowy G 1 %
6) elastyczne wezyki cisnieniowe
7) system szybkiego montazu P-1X 7522/1A, DIN-DVGW-BM-0030.

A.4.8.4. BATERIA NATRYSKOWA ZWYKLA

Bateria winna posiadac¢ nastepujgce wtasnosci:
1) powierzchnia chromowana classic
2) uchwyt kabtgkowy
3) montaz nascienny
4) klasa przeptywu DD
5) perlator kaskadowy M 28 x 1,, ceramiczna gtowica termostatyczna
6) zabezpieczenie przed zassaniem brudnej wody do sieci

7) automatyczny przetgcznik natrysk/wanna

JRP.271.1.4.2019 strona 92 z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

8) przytagcza mimosrodowe.

A.4.8.5. ZAWOR ANTYSKAZENIOWY

Zawor zapobiega wszystkim mozliwym przyczynom zanieczyszczenia wody, odcinajgc od wodociggu
gtéwnego instalacje, w ktdrej nastgpit przeptyw wsteczny powodujgcy zanieczyszczenie.

Zawoér winien spetnia¢ wymogi:
1) przytgcza gwintowane zgodnie z UNI ISO 228/1
2) korpus z mosigdzu CW617N
3) sprezyna stal nierdzewna AlSI 302
4) pierscien uszczelniajgcy NBR
5) korek
6) uszczelka RWS 3825.

A.4.8.6. ZAWOR KULOWY

Nalezy stosowac zawory z mosigdzu.
Zawor winien spetnia¢ wymogi:
1) kadtub, wkretki, koricowki do weza, nakretka, ztgczki — mosigdz z powtoka nikiel-chrom
2) trzpien —mosigdz
3) uszczelki kuli PTFE — teflon
4) uszczelki trzpienia — pierscienie uszczelniajgce typu "0" — NBR
5) uszczelki ztgczki, uszczelka ptaska — NBR
6) dzwignia jednoramienna — stal weglowa z powtokg malarska.

A.4.8.7. BRODZIK NATRYSKOWY

Brodzik na podstawie styropianowej ze zintegrowang obudowg, z otworem na syfon @ 90mm,
zalecany syfon TB 90 P. Wymiary brodzika: 900x900. Wykonany z akrylu lub stalowy emaliowany.

A.4.8.8. WPUSTY Z RUSZTEM ZE STALI NIERDZEWNE)J

Wykonany ze stali klasy AISI 304 lub 316 — blacha gr. 2mm lub 3mm.

Produkt poddawany jest wytrawiajgcej kapieli pasywacyjnej w celu przywrécenia spawom wysokiej
odpornosci na korozje.

Witasnosci techniczne:
1) zaokraglone wewnetrzne naroza spawane, potgczenia oszlifowane

2) wpusty przeznaczone do zastosowan przemystowych posiadajgce dodatkowe wzmocnienie
gornej krawedzi

3) tatwy dostep do wnetrza rury
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4) wpusty przeznaczone do stosowania w obiektach przemystowych wyposazone w kosz
osadczy.

A.4.8.9. PRZYBORY PORCELANOWE (UMYWALKA, PISUAR, MISKA USTEPOWA)

Przybory wykonane z ceramiki pdétszlachetnej o nasigkliwos¢ wagowej <12%, kolor biaty.

Otwory na armature i wymiary nalezy dostosowac¢ do lokalizacji, podej$¢ wodociggowych, podejs¢
kanalizacyjnych.

A.4.9. ARMATURA | URZADZENIA C.0. ORAZ C.T
A.4.9.1. WYMAGANIA OGOLNE

Armatura powinna by¢ sprawdzona przed montazem, czy spetnia wymagania projektowe, czy jest
wiasciwie oznakowana i czy nie jest uszkodzona. Armatura powinna by¢ sktadowana zgodnie z
zaleceniami producentdw, w miejscach zapewniajgcych im czystos¢ i zabezpieczonych przed
wewnetrznym zanieczyszczeniem.

Sprzet do montazu armatury wodociggowej wewnetrzne;j:
1) klucze hydrauliczne
2) klucze nastawne
3) klucze ptaskie zwykte
4) materiaty uszczelniajgca ztgcza gwintowane.

Transport armatury sanitarnej wewnetrznej powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem. Armature nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta.

Kontrole nalezy prowadzi¢ w kolejnych fazach robét:

1) sprawdzenie materiatéw

2) sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatow z atestami, aprobatami i normami
3) sprawdzenie podejs¢ do armatury, mocowan itp.

4) sprawdzenie prawidtowosci wykonania.

A.4.9.2. POMPA OBIEGOWA

Pompa cyrkulacyjna dla cieptej wody uzytkowej.
WHtasnosci techniczne:

1) wydajnoéé: do 0,5 m*/h

2) wysokos$é podnoszenia: 0.5 m

3) napiecie: 1x 230V, 50 Hz
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4) temperatura cieczy: +2°C + +95°C
5) cisnienie pracy maksymalne: 10 bar
6) przytacze rurowe Rp: 1/2

7) pobdr mocy: 25 W

8) pompa wyposazona w silnik kulowy
9) silnik bez watu tozyskowanego

10) wirnik odporny na korozje

11) korpus pompy z mosigdzu.

A.4.10. KANALIZACJA DESZCZOWA, KANALIZACJA SANITARNA, KANALIZACJA TECHNOLOGICZNA
GRAWITACYJNA

A.4.10.1. WYMAGANIA OGOLNE

Klase i rodzaj rur nalezy stosowac zgodnie z danymi w dokumentacji projektowej. PVC polimer
powstaty z potgczenia tysiecy czasteczek chlorku winylu. PVC w stanie czystym jest twardg, kruchg
substancja o kolorze biatym. Dla nadania okreslonych wtasciwosci stosuje sie domieszki: dla
uzyskania miekkosci — ftalany, dla uzyskania barwy — pigmenty na bazie kadmu, dla obnizenia
palnosci — opdzniacze na bazie bromu.

Kazda partia rur uznana za zgodng z wymaganiami normy powinna posiadac¢ zaswiadczenie wytworni
zawierajgce nastepujgce dane:

1) nazwe i adres wytworni,

2) date wystawienia zaswiadczenia,

3) typy, dtugosci i liczbe odcinkéw fabrykacyjnych, date lub okres produkgji,
4) wynik i date badan petnych lub dokument réwnowazny.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wptyw na jakos¢
wykonywanych robét, materiaty nalezy przed wbudowaniem poddaé¢ badaniom sprawdzajgcym
okreslonym przez ZIN.

Transport rur, ksztattek i studzienek PVC powinien odbywad sie w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniem i deformacjg. Rury PVC nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do
roztadunku paletowego nie wiecej niz w dwdch warstwach.

Sprzet do montazu kanatéw z rur PVC:
e dZwig samochodowy, samochdd skrzyniowy
e wciggarki
e pita do tworzyw sztucznych

e pilnik.
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Przy dtuzszym sktadowaniu (pomieszczenia zadaszone) rury nalezy uktadaé w potozeniu poziomym na
rownym podtozu lub gesto utozonych podktadkach z desek zwigzane w wigzki wg asortymentdéw na
wysokos¢ nie przekraczajgcg 1m.

A.4.10.2. RURY KANALIZACYINE Z PVC

Rury z polichlorku winylu (PCW, PVC) lite — rury z tworzywa sztucznego otrzymywanego w wyniku
polimeryzacji monomeru chlorku winylu. Materiat o wfasciwosciach termoplastycznych z duig
wytrzymatos$cig mechaniczng i odpornoscig na dziatanie wielu rozpuszczalnikéw.

Wymagane wtasnosci techniczne:
1) gestosé: 1,50 g/cm?
2) wspodtczynnik rozszerzalnosci liniowej: 0,07 mm/m °C

3) wytrzymatoéé na rozcigganie: 55 N/mm?’ sztywno$¢ obwodowa > 8,0 kN/m” minimalna
temperatura pracy: 0°C maksymalna temperatura pracy: 80°C

4) temperatura mieknieciapunkt Vicata'a: 108°C
5) znaczna odpornos¢ na dziatanie wielu substancji chemicznych

6) catkowita odpornosé powierzchni zewnetrznych na korozyjne, destruktywne dziatanie wod
gruntowych

7) gtadkosé wewnetrznej powierzchni

8) szczelno$¢ potgczen w zakresie eksfiltracji Sciekdw do gruntu zapewniajgca ochrone
Srodowiska jak réwniez w zakresie infiltracji wod gruntowych do wnetrza kanatéow

9) duza odpornos$¢ na Scieranie
10) odpornosc cieplna: 60°C dla srednic do 200mm, 40°C dla srednic powyzej 200mm

11) odpornos¢ na dziatanie $ciekdw o pH 4-8 oraz na dziatanie gazéw: metanu, siarkowodoru,
tlenku wegla.

Dla kanalizacji zewnetrznej nalezy stosowac rury klasy "S" (SDR 34) SN8 , dla kanalizacji wewnetrznej
rury klasy "N" (SDR 41) SN4 lub klasy "L" (SDR 51) SN2.

Przewody powinny by¢ utozone zgodnie z projektem, z zachowaniem odchylenia w planie i spadku z
doktadnoscig okreslong w ponizszej tablicy.

Tabela 7 Doktadnos$¢ zachowania odchylenia w planie i spadku
Materiat przewodu Odchylenie w planie Odchylenie spadku
[m] [m]

Tworzywa sztuczne

0,10 +0,05

Przed zasypaniem rurocigg winien by¢ zinwentaryzowany przez uprawnionego geodete i naniesiony
na mapy sytuacyjne bedace w zasobach.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB.
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A.4.10.3. KszTAtTKI PVC KIELICHOWE

Wymagane parametry techniczne nie mniejsze jak dla rur. Zaleca sie stosowanie na rurociggach
ksztattek o klasie wytrzymatosci o jeden stopien wyzszy niz dla rur.

Materiat winien posiadac¢ certyfikat zgodnosci Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji lub Aprobate
techniczng ITB

A.4.10.4. STUDZIENKA KANALIZACYJNA

Studzienka systemowa zbudowana zasadniczo z: kinety z wejsciami bocznymi kanatéw, rury
karbowanej, wtazu. Elementy te produkowane sg w réznych parametrach (dobdér we zaleznosci od
potrzeb).

Wymagane wtasciwosci i parametry studzienki:
1) $rednica wewnetrzna 425mm sztywnos$¢ obwodowa rury SN>4kN/m?
2) wytrzymatos¢ na napér wody gruntowej o cisnieniu H=5m stupa wody,
3) odpornosé na wysokie obcigzenia statyczne od gruntu
4) odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne wszystkich klas od A15 do D400

5) dogodna pod wzgledem projektowym i wykonawczym konfiguracja wymiaréw kinet, kinety
winny spetnia¢ warunek hydrauliki zgodnie z norma DS 2379.

6) nastawne kielichy, pozwalajgce na sferyczng zmiane ustawienia rury potgczeniowej +7,5st.
krééce potgczeniowe umozliwiajgce zamontowanie na kanatach z rur gtadkosciennych oraz z
rur dwusciennych

7) mozliwosé szczelnego podtgczenia rur kanalizacyjnych $r.110 i 160mm za pomocg wktadek,
,mozliwos¢ wykonana czynnosci eksploatacyjnych z poziomu nawierzchni przy uzyciu sprzetu.

8) szczelne podtaczenie rur kanalizacyjnych utozonych z duzym spadkiem.

A.4.10.5. MONTAZ STUDZIENEK KANALIZACYJNYCH

W miejscu lokalizacji studni nalezy na dnie wykopu przygotowac 10 cm warstwe podsypki piaskowe;j i
wypoziomowacé (poziom dna studni znajduje sie ponizej poziomu przytgczy rur).

Kinete nalezy utozy¢ na przygotowanej podsypce piaskowej. Kinete wyposazong w kielichy i uszczelki
nalezy potaczy¢ z bosymi koricami rur (uszczelki gumowe posmarowac przed potgczeniem). Na kinete
naktada sie pierscien dystansowy kielichem do dotu, pamietajgc o zgraniu stopni wbudowanej
drabinki (oznaczenie na zewnatrz pierscieni).

Oczysci¢ rowek na uszczelke, zamontowad jg i posmarowac. Skrécenia pierscieni do wymaganej
wysokosci wykonuje sie pitg, tylko w oznakowanym miejscu, co 12,5cm. Wykop wokét studni nalezy
starannie i réwnomiernie wypetni¢ materiatem sypkim. Zageszczenie gruntu wokét studni powinno
odbywac sie stopniowo.

Minimalny stopien zageszczenia wg skali Proctora powinien wynosi¢: w terenie zielonym 95%, w
drodze 98 do 100%, przy wodzie gruntowej powyzej dna studni 98 do 100%

Stozek montuje sie jak pozostate elementy, w przypadku uzycia tyzki koparki, element z tworzywa
nalezy zabezpieczy¢ wktadkg drewniang. Do elementdow wienczgcych konstrukcje studni (oprécz
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stozka z tworzywa) nalezg: betonowy pierscien odcigzajgcy oraz witaz zeliwny. Wtaz zeliwny powinien
by¢ obetonowany na pierscieniu odcigzajgcym lub zakotwiony.

A.4.10.6. STUDNIE REWIZYJNE BETONOWE

Elementy prefabrykowane studni rewizyjnych kanalizacji sanitarnej i deszczowej winny spetniaé
nastepujace parametry:

1) dennice, kregi zelbetowe, kregi zwezkowe z betonu C35/45 W10 F150 OK.3

2) uszczelnienia stykdw kregéw uszczelkami odpornymi na gazy kanatowe tj. CH,4,H,S,CO,CO,
kregi winny spetnia¢é wymagania w zakresie obcigzern dynamicznych zgodnie z normg DIN
4034 oraz

3) by¢ odporne na dziatanie $ciekdw o pH 4-10.
A.4.10.7. PROBA SZCZELNOSCI KANALOW

Wszystkie odcinki kanatéw muszg by¢ poddane prdébie szczelnosci przed zakryciem. Kazdy producent
powinien podaé parametry préby cisnieniowej dla swoich rur.

Utozony w wykopie i sprawdzony wstepnie przewéd kanalizacji PVC podlega odbiorowi
technicznemu. Poza sprawdzeniem jakosSci uzytych materiatdw i starannosci wykonania potaczen rur i
rur ze studzienka, sprawdza sie wymiary, rzedne dna, prostolinijnosé¢ osi w planie i w profilu, na
odcinkach i pomiedzy studzienkami. Nastepnie przeprowadza sie badanie szczelnosci kanatu.

A.4.10.7.1. TEST WODNY

Nalezy zamkngé specjalnymi korkami koncéwki badanego rurociggu, napetni¢ kanat wodg do
poziomu przekraczajgcego o 0,5 m wysokosci w najwyzszym jego punkcie przy kanatach
ogolnosptawnych i deszczowych. Pomiar ilosci wody potrzebnej do uzupetnienia brakéw moze by¢
wykonany wycechowanymi naczyniami, wodomierzem lub innymi przyrzadami..

Warunki szczelnosci zgodne z PN-EN 1610:2015-10.

A.4.10.7.2. TEST POWIETRZNY

Nalezy pompowac powietrze do przygotowanego testowanego rurociggu do momentu az manometr
podtgczony do systemu wskaze warto$¢ nieco powyzej 100 mm stupa wody. Poczekaé aby
temperatura powietrza ustabilizowata sie, a nastepnie obnizy¢ cisnienie do 100 mm stupa wody.
Przez 5 minut ciSnienie powietrza nie powinno spas¢ ponizej 75 mm stupa wody.

A.4.11. RUROCIAGI TLOCZNE WOD DESZCZOWYCH, RUROCIAGI TLOCZNE ODCIEKOW TECHNOLOGICZNYCH
A.4.11.1. WYMAGANIA OGOLNE

Klase i rodzaj rur nalezy stosowaé zgodnie z danymi w dokumentacji projektowej. Polietylen polimer
etenu powstajagcy w wyniku polimeryzacji rodnikowej — materiat gietki, woskowaty, przezroczysty,
termoplastyczny. Charakteryzuje sie odpornoscig na dziatanie: wody, roztworédw kwaséw, zasad i soli
oraz niskg temperature. (PE nie jest odporny na weglowodory i jego chloropochodne). Wtasciwosci
PE zalezg od warunkéw przeprowadzenia reakcji (ci$nienia, temperatury, katalizatora).

Kazda partia rur uznana za zgodng z wymaganiami normy powinna posiada¢ zaswiadczenie wytworni
zawierajgce nastepujgce dane:

1) nazwe i adres wytworni,
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2) date wystawienia zaswiadczenia,
3) typy, dtugosci i liczbe odcinkéw fabrykacyjnych, date lub okres produkgji,
4) wynik i date badan petnych lub dokument réwnowazny.

W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajgcych sie watpliwosci moggcych mie¢ wptyw na jakosc
wykonywanych robét, materiaty nalezy przed wbudowaniem poddaé badaniom sprawdzajgcym
okreslonym przez ZIN.

Sprzet do montazu wodociggdéw z rur PE:

1) zuraw samochodowy, samochdd skrzyniowy, zgrzewarka doczotowa do rur PE, sprezarka
powietrza

2) klucze hydrauliczne i zwykte.

Transport rur i ksztattek PE powinien odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem i deformacja. Rury PE nalezy przewozi¢ w wigzkach przystosowanych do roztadunku
paletowego nie wiecej niz w dwdch warstwach.

Przy dtuzszym sktadowaniu (pomieszczenia zadaszone) rury nalezy uktadaé w potozeniu poziomym na
rownym podtozu lub gesto utozonych podkfadkach z desek zwigzane w wigzki wg asortymentéw na
wysokos¢ nie przekraczajgcg 1m.

A.4.11.2. RURY POLIETYLENOWE PE

Opis zgodnie z p. A.4.6.2.

A.4.11.3. KSzTALTKI POLIETYLENOWE PE DO ZGRZEWANIA DOCZOtOWEGO

Opis zgodnie z p. A.4.6.3.

A.4.11.4. PROCES ZGRZEWANIA DOCZOtOWEGO

Opis procesu zgodnie z p. A.4.6.4.

A.4.11.5. PROBA SZCZELNOSCI RUROCIAGU

Opis préby zgodnie z p. A.4.6.5.

A.5. INZYNIERIA DROGOWA

A.5.1. PRZYGOTOWANIE PODtLOZA
A.5.1.1. KORYTOWANIE, PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE PODtOZA
A5.1.1.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

1) réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; ZIN moze dopuscic
wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
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2) koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt), walcéw statycznych,
wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.
Maszyny i inne urzadzenia techniczne, podlegajgce dozorowi technicznemu, muszg posiadaé
dokumenty uprawniajgce do ich eksploatacji. Inne urzadzenia techniczne, niepodlegajagce dozorowi
technicznemu muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg lub instrukcje obstugi. Maszyny
moga by¢ uzywane tylko do prac do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone
osoby i posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

A.5.1.1.2. KORYTOWANIE PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE POD DROGI

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W
wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podtoza
nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od wymaganego dla danej
nawierzchni wg dokumentacji projektowe].

Tabela 8 Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)
Minimalna wartos$¢ Is dla:
Innych dré
Strefa korpusu Autostrad i drég y &
ekspresowych |Ruch ciezki i bardzo| Ruch mniejszy od
ciezki ciezkiego

Gdrna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od 100 100 0.97

powierzchni podtoza ’ ’ ’

Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem.

Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica.

Tabela 9 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego
podtoza

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢

1 Szerokos¢ koryta 1 raz na 100m

2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
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3 Rownos¢ poprzeczna 1 raz na 100m
4 Spadki poprzeczne *) 1 raz na 100m
5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drég

ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 Uksztattowanie osi w planie co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog
ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

*)
7 Zageszczenie, wilgotnos¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz
gruntu podtoza na 600 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz+10cmi-5cm.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4]. Nierdwnosci nie mogg przekracza¢ 20mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z
tolerancjg £ 0,5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ +1 cm, -2 cm.

0s$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drdég.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +
10%. Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych powyzej powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

A.5.1.2. NASYPY POD DROGAMI
A.5.1.2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Nasypy powinny byé wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego, ktére
okreslono w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych
zawczasu przez ZIN.

Grubos¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju gruntu
i sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze
nastgpic¢ dopiero po stwierdzeniu przez ZIN prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej. Warstwy
gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywaé poziomo, a warstwy gruntu mato przepuszczalnego (o
wspotczynniku K=1 exp-5 m/s) ze spadkiem gdrnej powierzchni okoto 4% + 1%.Kiedy nasyp jest
budowany w terenie ptaskim spadek powinien byé obustronny, gdy nasyp jest budowany na zboczu
spadek powinien by¢ jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni warstwy
powinno uniemozliwia¢ lokalne gromadzenie sie wody. Wykonywanie nasypéw w czasie deszczow
nalezy przerwaé, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wartos¢ dopuszczalng, to znaczy jest wieksza od
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wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 10% jej wartosci. Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego
nie wolno uktadaé nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdéb mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z
wapnem palonym albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegdlne jego warstwy oraz
korona nasypu po zakonczeniu robét ziemnych powinny by¢ rowne i mieé spadki potrzebne do
prawidtowego odwodnienia.

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypdw w temperaturze przy ktdrej nie jest mozliwe osiggniecie
w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntow. Nie dopuszcza sie wbudowania w nasyp
gruntéw zamarznietych lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem lub lodem.

A.5.1.2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Wilgotnosé gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ rdwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancja:

w gruntach niespoistych £2 % w gruntach mato i srednio spoistych +0 %, -2 % w mieszaninach
popiotowo-zuzlowych +2 %, -4 %.

Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadza¢ laboratoryjnie.

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu polegajga na
sprawdzeniu:

1) prawidtowosci rozmieszczenia gruntéw o réznych wtasciwosciach w nasypie, odwodnienia
kazdej warstwy,

2) grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu; badania nalezy przeprowadzi¢ —
nie mniej niz jeden raz na 500 m® warstwy, nadania spadkéw warstwom z gruntéw spoistych,

3) przestrzegania ograniczen dotyczacych wbudowania gruntéw w okresie deszczéw i mrozow.
Wskaznik zageszczenia gruntdw w nasypach, okreslony wedtug normy BN-77/8931-12,
powinien na catej szerokosci korpusu spetniaé¢ nastepujace kryteria: gérna warstwa nasypu o
grubosci 0,20m 1,=1,00 warstwy lezace nizej do gtebokosci 1,20m 1,=1,00 warstwy lezgce
ponizej 1,20m 1,=0,97

W nasypach stosunek modutu wtérnego do pierwotnego dla gruntéw sypkich E2/E1 < 2,2, dla
gruntow spoistych E2/E1 < 2,0.

A.5.2. JEZDNIE | PLACE O NAWIERZCHNI ASFALTOWE)J
A.5.2.1. PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
A.5.2.1.1. WYMAGANIA OGOLNE

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku kruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych od 8mm. kruszywo powinno by¢ jednorodne bez
zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
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1) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki
powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

2) rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

3) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach
trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub
mate walce wibracyjne.

Podbudowa powinna by¢ uftozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem (1):

Dis
dgs

gdzie:

Dis wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajgcej, w milimetrach,

dgs-  wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (wzoru 1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozyé warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtdknine. Ochronne wtasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu
drobnych czastek gruntu, wyznacza sie z wzoru (2):

dso
050

gdzie:
d*° wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 50 % ziaren gruntu podtoza, w milimetrach,

Og -umowna srednica porow geowtdkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca sie
na geowtdkninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru Ogy powinna by¢ podawana przez
producenta geowtdkniny.

A.5.2.1.2. KRUSZYWO tAMANE

Mieszanke kruszywa o scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢
zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegolnych
frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki sposéb, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu. Krzywa uziarnienia
kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na Rysunek 1.
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Rysunek 1 Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane

metod3 stabilizacji mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczq (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowq

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (doing warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego

ziarna kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Tabela 10 Wymagania dla kruszyw

Wymagania
Kruszywa Kruszywa Juzel
naturalne tamane
Podbudowa
Lp. |Wyszczegdlnienie wtasciwosci Badania wedtug
© g © S © g
5 |8 |8 |8 |8 |8
s |8 |3 |8 |3 |38
a S & 1S 3 €
I\ 2 I\ 2 I\ 2
Zawarto$¢ ziaren mniejszych od2 od2 od2 od2 od2 od2
1 | .. 0075 % PN-B-06714-15 [3]
niz 0,075 mm, % (m/m) do 10| do12 do10 do12| do10 do 12
o [fawartos¢ nadziarna, % 5 10 s 10 5 10 PN-B-06714-15 [3]
(m/m), nie wiecej niz
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Zawartos¢ ziaren
nieforemnych

35

45

35

40

PN-B-06714-16 [4]

Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), nie
wiecej niz

PN-B-04481 [1]

Wskaznik piaskowy po
pieciokrotnym zageszczeniu
metoda | lub Il wg PN-B-
04481, %

od 30
do 70

od 30
do 70

od 30
do 70

od 30
do 70

BN-64/8931-01 [26]

Scieralno$¢ w bebnie Los
Angeles

a) $cieralnos¢ catkowita po
petnej liczbie obrotéw, nie
wiecej niz

35

45

35

50

40

50

b) Scieralnosé czesciowa po
1/5 petnej liczby obrotdw, nie
wiecej niz

30

40

30

35

30

35

PN-B-06714-42 [12]

Nasigkliwos$¢, %(m/m), nie
wiecej niz

2,5

PN-B-06714-18 [6]

Mrozoodpornos$é, ubytek
masy po 25 cyklach
zamrazania, %(m/m), nie
wiecej niz

10

10

10

PN-B-06714-19 [7]

Rozpad krzemianowy i
zelazawy tacznie, % (m/m), nie

3 PN-B-06714-37[10]

PN-B-06714-39[11]

10

Zawartos¢ zwigzkow siarki w
przeliczeniu na SO3, %(m/m),
nie wiecej niz

PN-B-06714-28 [9]

11

Wskaznik nosnosci wnos
mieszanki kruszywa, %, nie
mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu ls= 1,00

80

60

80

60

80

60

PN-S-06102 [21]
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b) przy zageszczeniu Is =1,03 120 - 120 - 120 -

A.5.2.1.3. WBUDOWYWANIE | ZAGESZCZANIE MIESZANKI KRUSZYWA

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan ZIN i/lub Zamawiajagcemu w celu akceptacji
materiatow.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Minimalna Maksymalna
Lp. Wyszczegdlnienie badan ‘ ‘
i ! ; liczba badan na powierzchnia
dziennej dziatce pOd_bUdOWY
roboczej przypadajaca na jedno

badanie (m?)

1 |Uziarnienie mieszanki
2 600

2 |Wilgotnosé mieszanki

3 [Zageszczenie warstwy 10 prébek na 10000 m*

dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie

4 |Badanie wtasciwosci kruszywa wg Tabela 10
kruszywa

Prébki nalezy pobiera¢ w sposdb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki
badan powinny by¢ na biezgco przekazywane ZIN.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il), z tolerancjg +10% -20%.

Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowe] grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos$é¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez ZIN.

. Jezeli wilgotnosé mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka
powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia wody i rdwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy
osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie.

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.
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Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziej niz raz
na 5000m?, lub wedtug zalecen ZIN.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek
wtérnego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E;
— <22
Ey

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpowiadaé przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, I,. 11.

Tabela 11 Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy 1z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw

1 [Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2  |Réwnos$é podtuina w sposob ciggty planografem albo co 20 m tatg
3  [Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km
5 |Rzedne wysokos$ciowe co 100 m
6 |Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m

Podczas budowy:

e w 3 punktach na kazdej dziatce
roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400

7 |Grubos¢ podbudowy m’

Przed odbiorem:

e w3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz
na 2000 m’

Nosnos$¢ podbudowy:

e modut odksztatcenia e co najmniej w dwdch przekrojach na
8 kazde 1000 m

e co najmniej w 20 punktach na kazde
1000 m

e ugiecie sprezyste

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w
punktach gtownych tukow poziomych.

Szerokosé podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
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Na jezdniach bez kraweznikdw szerokos¢ podbudowy powinna byé wieksza od szerokosSci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentac;ji projektowe;.

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg tatg. Nierdwnosci podbudowy nie
mogg przekraczac:

1) 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
2) 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjg = 0,5 %.

Rdéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

0$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz+ 5
cm.

Grubos¢ podbudowy nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
1) dla podbudowy zasadniczej = 10%,
2) dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

Tabela 12 Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Maksymalne ugiecie dll(\/hnl:naIrTy m.Odu{
POdbUdOWa V4 krUSZyWa (o] Sprezyste pod kol’em, mm v SZ,ta Cer"a AN
wskazniku w, o nie Wskaznik ptyta o srednicy 30 cm, MPa
mniejszym niz, % zageszczeni a ls nie
mniejszy niz
od od drugiego
40 kN 50 kN pierwszego .. g. &
obcigzenia E1 eloelezE) 2
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg ZIN i/lub Zamawiajgcego, gotowg
podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewfasciwego utrzymania podbudowy
obcigza Wykonawce robét.

A.5.2.2. OCzYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
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A.5.2.2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wykonaweca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania ze szczotek mechanicznych. Zaleca sie uzycie urzagdzeh dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz
usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac
miekkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w
urzadzenia odpylajgce a takze sprezarek, zbiornikéw z wodg, szczotek recznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona W urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajagce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametrow:

1) temperatury rozktadanego lepiszcza, cisnienia lepiszcza w kolektorze, obrotéw pompy
dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania sie skrapiarki,

2) wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
3) dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne Swiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozonej.

A.5.2.2.2. LEPISZzCZA

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach, posiadajgcych izolacje termiczng, zaopatrzonych w
urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze byé transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, Ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie beda
powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone
przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajgce przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac
resztek innych lepiszczy.

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

1) do skropienia podbudowy nieasfaltowej: kationowe emulsje Sredniorozpadowe , uptynnione
asfalty srednioodparowalne;

2) do skropienia podbuddéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:
a) kationowe emulsje szybkorozpadowe , uptynnione asfalty szybkoodparowywalne,

b) asfalty drogowe D 200 lub D 300, za zgodg ZIN.

Tabela 13 Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m2)
1 |[Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
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Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez ZIN.

Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy
w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkoéw,
jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulsje mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezgcego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cieczy ,kozucha” asfaltowego zatykajgcego pdzniej przewody.

Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w Tabela 14.

Tabela 14 Wiasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane Badanie

1 [Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-94 [5]
A.5.2.2.3. OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno
dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych,
bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego
powietrza.

A.5.2.2.4. SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana
woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem
zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczgc¢ sie po akceptacji przez ZIN jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskows).

Tabela 15 Temperatury lepiszczy
Lp. Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40 *)
2 Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosé.

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w
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warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godazin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyé
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

A.5.2.3. WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
A.5.2.3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien przedstawi¢ ZIN wyniki wszystkich badan
materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej celem poréwnania z
wymaganiami SIWZ, obowigzujgcych norm i wytycznych i zatwierdzenia zrédet poboru materiatéw.
Mozna postugiwac sie wynikami przedstawionymi przez dostawce materiatow.

Do skrapiania lepiszczem bitumicznym nalezy stosowal przyczepne lub samojezdne skrapiarki
lepiszcza.

Mieszanki  mineralno-asfaltowe  produkuje sie w  wytworni (otaczarce) mieszanek
mineralnoasfaltowych otaczanych na gorgco, o odpowiedniej wydajnosci, zapewniajgcej otrzymanie
mieszanki o wtasciwej i jednorodnej jakosci, zawierajgcej doktadnie otoczone ziarna kruszywa.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ uktadarkg o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig
wytwdrni, z automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscia
oraz szerokoscig ,oraz z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania lub zespotem
uktadarek pracujgcych réwnolegle z przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych
sie warstw asfaltowych na goraco.

Sprzet do zageszczania: walce stalowe gtadkie z wibracjg, srednie i ciezkie, walce ogumione ciezkie.
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ czystymi pojazdami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

A.5.2.3.2. LEPISZCZA ASFALTOWE

Nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 wg Tabela 16.

Tabela 16 Lepiszcza asfaltowe do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego
Gatunek lepiszcza
Kategoria ruchu Mieszanka ACS
asfalt drogowy
KR3 AC16W 35/50
KR5 ACl6W 35/50

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tabela 17.

Tabela 17 Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

Rodzaj asfaltu
Lp. Wtasciwosci Metoda badania
35/50

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
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1 |Penetracjaw 25°C 0,1 PN-EN 1426 35+50
2 [Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 50+58
3 [Temperatura zaptonu, nie °C PN-EN 22592 240
mniej niz
Zawartos$¢ sktadnikow .
4 rozpuszczalnych, nie mniej % m/m PN-EN 12592 99
niz
Zmiana masy po starzeniu .
5 (ubytek lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 0,5
6 |[Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 53
7 [femperatura micknienia °q PN-EN 1427 52
po starzeniu, nie mniej niz
WHASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
g |[Zawartos¢ parafiny, nie % PN-EN 12606-1l 2,2
wiecej niz
Wzrost temp. mieknienia .
9 po starzeniu, nie wiecej d PN-EN 1427 8
niz
10 Temperatura tamliwosci °q PN-EN 12593 5
Fraassa, nie wiecej niz

Sktadowanie

asfaltu

drogowego

powinno sie

odbywaé w

zbiornikach,

wykluczajacych

zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

A.5.2.3.3.

KRrRuszywo

Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego

Tabela 18 Wymagania dla kruszywa grubego

Wihasciwosci kruszywa Metoda badania Wymagania
Uziarnienie; kat. nie nizsza niz  |PN-EN 933-1 GCoo/20
Tolerancja uziarnienia;
odchylenia nie wieksze nizwg |- Gao/15
kat.
Zawartosc pytu kat. nie wyzsza  |pn_EN 933-1 f,

niz
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Ksztatt kruszywa kat. nie wyzsza
niz

PN-EN 933-3 lub

kat. Fl,5 (wskaznik ptaskosci < 25);

lub

PN-EN 933-4
kat.Sl,s (wskaznik ksztattu < 25)
Procentowa zawartos¢ ziaren o c . "
powierzchni przekruszonej i PN-EN 933-5 at. Coo: at. Cosy
tamanej; kat. nie nizsza niz
3) 3)
0dpornoéé kruszywa na PN-EN 1097-2 kat.LAsg,grupa A kat. LA,s grupa A
rozdrabnianie; kat. nie nizsza niz rozdz. 5 kat.LAss, grupa B 4) kat. LA, grupa B 4)
PN-EN 1097-6

Gestos¢ ziaren

rozdz.7,8,9

deklarowana przez producenta

Gestosé PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
Nasigkliwos$¢ kat. nie wyzsza niz |PN-EN 1097-6 W, 0,5;
Mrozoodpornosc kat. nie wyzsza o\ _gN 1367-1 zat. B 3

niz

,,Zgorzel stoneczna” bazaltu; PN-EN 1367-3 B,

wymagana kat.

Sktad chemiczny PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie;
kat. nie wyzsza niz

PN-EN 1744-1p.14.2

Mypec 0,1

Rozpad krzemianowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem

PN-EN 1744-1p.19.1

wymagana odpornosc

Rozpad zelazowy zuzla
wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem

PN-EN 1744-1

p. 19.2

wymagana odpornosc

Statos$¢ objetosci kruszywa z
zuzla stalowniczego; kat. nie
WyZsza niz

PN-EN 1744-1,

p.19.3

V3,5

1) Tolerancja przesiewu na sitach posrednich + 17,5% (m/m) dla granic przesiewu od 20 do 70%
(m/m) dla sita posredniego D/2 [mm], przy D/d > 4.

2) Tolerancja przesiewu na sitach posrednich + 15% (m/m) dla granic przesiewu od 25 do 80% (m/m)
dla sita posredniego D/1,4 [mm], przy D/d < 4.

3) Grupa kruszywa A: dioryt, gabro, andezyt, mikrodioryt, bazalt, melafir, diabaz.

4) Grupa kruszywa B: granit, granodioryt, sjenit, wapienri, dolomit, szarogtaz, kwarcyt, gnejs,
amfibolit, serpentynit, zwir kruszony, zuzel stalowniczy.

5) Nasigkliwosci zuzla wielkopiecowego nie okresla sie tq metodg.

JRP.271.1.4.2019 strona 113 z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

Tabela 19

Wymagania dla kruszywa drobnego

kat. nie nizsza niz

Wiasciwosci kruszywa Metoda badania Wymagania
Uziarnienie wymagana kat. PN-EN 933-1 G¢85
Tolerancja uziarnienia;-
odchylenie wieksze niz wg kat. G20
Zawarto$¢ pytu kat. nie wyzszaPN-EN 933-1 fie
niz
Jakos¢ pytu kat. nie wyzsza niz  |PN=EN 933-9

MB;10
Kanciastos¢ kruszywa drobnegoPN-EN 933-6 rozdz. 8 E 30

Gestosc ziaren

PN-EN 1097-6 rozdz. 7,
3,9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkiePN-EN 1744-1 p. 14.2 Mipc 0,1;
kat. nie wyzsza niz "
Wymagane witasciwosci wypetniacza
Tabela 20 Wymagania dla wypetniacza

Wiasciwosci wypetniacza Metoda badania Wymagania

Przesiew, % (m/m)

Sito # ) Maks. zakres
Ogdlny zaklres dla| ziarnienia
[mm] poszczegdlnych deklarowany
ik
Uziarnienie PN-EN 933-10 wynikow przez
producenta
2,0 100 -

0,125 od 85 do 100 10
0.063 od 70 do 100 10

Jakosé pytu kat. nie wyzsza niz PN-EN 933-9 MBF10

Zawartos$¢ wody nie wyzsza niz PN-EN 1097-5 1% (m/m)
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Gestosc ziaren PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym
zageszczonym wypetniaczu; PN-EN 1097-4 Vasyas
wymagana kat.
Przyrost temperatury PN-EN 13179-1 Arss8/25;
mieknienia; wymagana kat.
Rozpuszcz.alnoé.c' w w.gdzie kat. |oN-EN 1744-4 rozdz. 16 WSy
nie wyzsza niz
Zawarto$¢ CaCO3 w wypetniaczu
wapiennym; PN-EN 196-21 CCro
kat. nie nizsza niz
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia )
w wypetniaczu mieszanym; PN-EN 459-2 Ka10 i K; pew.
wymagana kat.
»Liczba asfaltowa” wymagana PN-EN 13179-2 BNoey
ekl
kat.
A.5.2.3.4. SRODEK ADHEZYINY

W przypadku koniecznosci zastosowania srodka adhezyjnego nalezy uzy¢é srodek, ktdrego
przydatnos¢ zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Jezeli nie jest mozliwe
udokumentowanie wczesniejszych, pozytywnych zastosowan, nalezy na ten s$rodek przedstawic
Aprobate Techniczng (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1).

A.5.2.3.5. MATERIALY DO USZCZELNIENIA POLACZEN | KRAWEDZI

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych materiatéw
lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajacymi,
nalezy stosowaé: materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub
aprobat technicznych, emulsje asfaltowg lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych.

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
1) nie mniej niz 10 mm przy grubos$ci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
2) nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowad asfalt drogowy, asfalt modyfikowany polimerami wg
,metodg na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

A.5.2.3.6. MATERIALY DO ZtACZANIA WARSTW KONSTRUKCII

Do ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwag $cieralng) nalezy stosowad
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami.
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Tabela 22

Tabela 21 Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw
nawierzchni
C60 B3 ZM lub C60 B4 C60 B5 ZM
e | e | ednosta (28
\ Klasa Zakre,s _ Klasa Zakrels .
wartosci wartosci
50 do 100
Indeks rozpadu  [PN-EN 13075-1 - 3lub4 lub 5 120 do 180
70 do 130
Zawarto$é PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62° 6 58 do 62°
Czas wyptywu dla b) b)
32 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 1 TBR
Pozostatoscna o\ g 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5 mm
Trwatos¢ po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja? WT-3 [66] powierzchni| 5 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - > 3,57 - >3,5%

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja

PN-EN 1426

0,1 mm

3

<100

3

<100°

spoiwo hydrauliczne.

®) Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych woda na budowie.

© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpoéredni kontakt z kruszywem.

®) Emulsje mozna rozciericza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).

¥ Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca

®' Do skropieri podbuddéw niezwiagzanych, w szczegélnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie]

lub ttucznia kamiennego; dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego
n nenetracii 160/220

Wymagania

dotyczace

kationowych emulsji

stosowanych do ztgczania warstw nawierzchni

modyfikowanych polimerami,

Wymagania

Metoda badan

C60 BP3 ZM lub

C60 BP5 zM
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techniczne wedtug normy Jednostka Klasa Zakres Klasa Zakres

50 do 100

Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3lub4 lub 5 120 do 180
70 do 130

Zavyartosc PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62° 6 58 do 627

lepiszcza

Czas wyptywu dla b) b)

B2 mm w 40°C PN-EN 12846 S 1 TBR 1 TBR

Pozostatos¢ PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR

nasicie 0,5 mm

Trwatosé po 7
dniach PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR

magazynowania

Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR

Adhezjac) PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR 1 TBR
WT-3[66] | PowWierzchni| 5 >75 2 >75

pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5¢ - > 3,57

\Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100°
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 >43 4 >43
mieknienia

Nawrét sprezysty | PN-EN 13398 % 4 >50 4 >50
w 25°C

®) Emulsje mozna rozciericza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).
®) Nie dotyczy emulsji rozciericzanych woda na budowie.
© Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

¥ Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca
spoiwo hydrauliczne.

Emulsje asfaltowg mozina sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

A.5.2.3.7. MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzac na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).
Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
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powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawaé¢ odmierzone oddzielnie.

Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzisza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy. W tej tablicy najnizsza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzisza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni.

Tabela 23 Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC:
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdrni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawié¢ deklaracje
zgodnosci. Deklaracja powinna zawierac:

1) nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,
2) opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

3) warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz
obowigzujgcych norm,

4) szczegblne warunki stosowania,
5) numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowe]j Kontroli Produkcji
6) nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Temperatura otoczenia (w czasie wbudowywania mieszanki) w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od
temperatury podanej w tablicy. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania
ogrzewania podfoza. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas
silnego wiatru (V> 16 m/s).

Tabela 24 Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wigzacej z
betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot
przed przystgpieniem do w czasie robdt
robot

Warstwa wigzaca 0 +2
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Tabela 25 Wiasciwosci warstwy AC
Projektowana L. Zawarto$¢ wolnych
f f i i bos¢ warstw Wskaznik i
Typ i wymiar mieszanki| U : Y sageszczenia [%] przestrzeni w
technologiczne;j g& ? warstwie [%(v/v)]
[cm]

AC16W,
KR3+KR6 5,0+ 10,0 >98 4,0+7,0

AC16W, H 5,0+ 10,0 >98 3,070
KR3+KR4

AC16W, H 5,0+ 10,0 >98 40+7,0
KR5+KR6

£ projektowanie empiryczne,

f projektowanie funkcjonalne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w ukfad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne. Grubosé
wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i
przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Zfacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Zftacza poprzeczne, wynikajace z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢é réwno obciete i
zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem. KrawedZz poprzeczna, przed rozpoczeciem uktadania
nastepnego odcinka powinna by¢ oklejona tasmg asfaltowa.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15
cm. Zitgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny byé w jednym
poziomie.

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Tabela 26 Zakres oraz czestotliwo$¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania i
wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestos¢ badan

KONTROLNE BADANIA MATERIAtOW

1 |Uziarnienie kruszywa 1 raz na 1000 Mg i w przypadku watpliwosci

2 |Uziarnienie wypetniacza Wedtug wskazan planu jakosci producenta
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Wtasciwosci asfaltu

3 ] 1 x na kazde 300 Mg dostawy
Penetracja w 25°C oraz temperatura

mieknienia wg. PiK

Badania wiasciwosci kruszyw zgodnie Zatwierdzenie zrédta przed pierwszym uzyciemi przy

z tabl.1;2; 3 kazdej zmianie.

Badania granulatu asfaltowego ocena
5 |organoleptyczna, wzrokowa ocena ksztattu 1 raz na 1000 Mg
ziaren typu petrograficznego skaty

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

6 [Temperatura sktadnikéw Dozor ciagty
7 [Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku mieszanki.
8 [Zawartos¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Jedno badanie z dziatki dziennej.
\Wol A Sbkach Marshall
9 olna przestrzen w probkach Marshalla Jedno badanie z dziatki dziennej

oraz VMA i VMB (jesli wymagane)

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

Grubosc i wskaznik zageszczenia warstwy,

10 . .
wolna przestrzen w warstwie

Jedno badanie z dziatki dziennej

Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej wynikow
zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego [% m/m]
dla AC.

Tabela 27 Dopuszczalne odchytki pojedynczego wyniku badania i Sredniej arytmetycznej
wynikéw dla AC.

" Sktadniki mieszanki Liczba wynikow
mineralnoasfaltowe;j 1 5 3do4 | 5do8 | 9do19 520
1 [Ziarna o wymiarze >2mm 16,9 16,1 15,0 14,1 +3,3 13,0

2 [Ziarna o wymiarze od 0,063mm do| +8,0 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
2,0mm

3 [Ziarna przechodzace przez sito o +50 +4.4 139 434 27 0
oczkach # (mm) 0,125 - = +3, 13, 12, +2,

4 [Ziarna przechodzace przez sito o +2 0%
oczkach # (mm) 0,063 '

5 |Asfalt 10,3%.
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Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne podane w p. 5.2 o wiecej niz:

ACW 2,0% (v/v),

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego materiatu
na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiegac¢ od projektu o
wartosci podane w Tabela 28.

Tabela 28 Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz iloSci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC®

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci

e duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz
6000 m? lub <10

e droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia
wieksza niz 1000 m2 lub

e maty odcinek budowy

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa scieralna jest uktadana Z

opdznieniem, wartos¢ z wiersza B odpowiednio obowiqzuje; w pierwszym etapie
budowy do gdrnej warstwy nawierzchni obowiqzuje wartos¢ 25%, a do fqcznej
grubosci warstw etapu 1 +15%

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6 [32].

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci
dopuszczalne o wiecej niz 2,0 %(v/v).

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja + 0,5%.

Do profilometrycznych pomiarédw réwnosci podtuznej powinien by¢ wykorzystywany sprzet
umozliwiajgcy rejestracje, z doktadnoscia 1,0 mm, profilu podtuznego o charakterystycznych
dtugosciach nierdwnosci mieszczacych sie w przedziale od 0,5 m do 50 m. wartosci IRl oblicza sie nie
rzadziej niz co 50 m. Dtugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m.
Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okres$lona przez wartosci wskaznika, ktérych nie mozina
przekroczy¢ na 50%, 80% i 100% dtugosci badanego odcinka nawierzchni. Jezeli na odcinku nie mozna
wyznaczy¢ co najmniej 10 wartosci IRIl, to wartos¢ miarodajna, bedgca sumg wartosci Sredniej i
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odchylenia standardowego nie powinna przekroczy¢ wartosci odpowiedniej dla 80% dtugosci
badanego odcinka nawierzchni.

Tabela 29 Wartosci wskaznika rownosci wyrazone w mm/m, okres$la ponizsza tablica.
Element nawierzchni 50% 80% 100%
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wtaczania i 22,0 23,4 >5,6

wyfgczania — GP

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wtaczania i 23,4 24,8 26,8
wyfaczania - G

Nieréwnosci podtuzne warstw wigzacej mierzone wg BN-68/8931-04 , Drogi samochodowe. Pomiar
rownosci nawierzchni planografem i tatg” nie powinny by¢ wieksze niz: 6 mm dla drég klasy GP i 9
mm dla drég klasy G.

Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda réwnowazna
metodzie z wykorzystaniem taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢
wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw nie moze by¢é mniejsza niz 20. Wymagana
rownosc¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktére nmogg by¢ przekroczone
w liczbie pomiaréw stanowigcych 90%, 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym
odcinku. Odchylenie réwnosci oznacza najwiekszg odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnig w
danym profilu.

Wartosci odchylen wyrazone w mm, okresla ponizsza tablica.

Element nawierzchni 90 95 100%
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wtaczania i 6 ) 8
wytgczania
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, pasy awaryjne, pasy wiaczania i 9 12
wytgczania

Szerokosé¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg + 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczaé przedziatu dopuszczalnych odchylen.
Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji
projektowejo 5 cm.

A.5.2.4. WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO
A.5.2.4.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wykonawca w terminie na dwa tygodnie przed przystgpieniem do produkcji mieszanki, dostarczy ZIN
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz dokumenty potwierdzajgce
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wymagang jakos$¢ stosowanych materiatéw. Mozna postugiwaé sie wynikami przedstawionymi przez
dostawce materiatéw.

Do skrapiania lepiszczem bitumicznym nalezy stosowal przyczepne lub samojezdne skrapiarki
lepiszcza.

Mieszanki  mineralno-asfaltowe  produkuje sie w  wytworni (otaczarce) mieszanek
mineralnoasfaltowych otaczanych na goraco, o odpowiedniej wydajnosci (), zapewniajgcej
otrzymanie mieszanki o witasciwej i jednorodnej jakosci, zawierajacej dokfadnie otoczone ziarna
kruszywa.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ uktadarka o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig
wytworni, z automatycznym sterowaniem, pozwalajagcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscia
oraz szerokoscig, oraz z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania lub zespotem
uktadarek pracujgcych réwnolegle z przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych
sie warstw asfaltowych na goraco.

Sprzet do zageszczania: walce stalowe gtadkie z wibracjg i ogumione, $rednie i ciezkie.

Kontrola produkcji powinna opierac sie na procedurach operacyjnych i metodach umozliwiajacych
korygowanie jakosci produktu. Wykonawca powinien wyszczegdlni¢ badania i inspekcje stuzace do
sprawdzania sprzetu, materiatéw sktadowych, proceséw wytwdrczych oraz produktéw koricowych.

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami i przechowywaé w zbiornikach z izolacja
termiczng, umozliwiajgcych ogrzewanie asfaltu do wtasciwej temperatury roboczej. Termometry
nalezy zainstalowac w zbiornikach oraz w miejscu dozowania asfaltu do mieszalnika.

Przed utozeniem warstwy Scieralnej, warstwy nizej lezagce beda oczyszczone i skropione emulsjg
asfaltowa. Powierzchnia podtoza przed utozeniem powinno by¢: wyprofilowana, sucha, oczyszczona.
Warstwa scieralna z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura powietrza w ciggu
ostatniej doby bytfa nie nizsza niz 0°C, a w czasie wykonywania robét nie nizsza niz +50°C .

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru.

A.5.2.4.2. ASFALT

Tabela 30 Wymagania dla asfaltu drogowego 50/70

Lp. Parametr Metoda badania Wymaganie

1 Penetracja w temperaturze 25°C, x 0,1mm PN-EN 1426 50-70

2 Temperatura mieknienia, 0°C PN-EN 1427 46 -54

3  [Temperatura zaptonu wg Clevelenda, min 0°C PN-EN 22592 230

4 |Rozpuszczalnosé, min % (mm) PN-EN 12592 99

5 Zawartos$¢ parafiny, max % (mm) PN-EN 12606-1 2,2

6 Temperatura tamliwosci Fraassa, max 0C PN-EN 12593 -8
Odpornos¢ na starzenie w temperaturze 1630C wg PN-EN 12607-1

7 zmiana masy, max £ % PN-EN 12607-1 0,5
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8 pozostata penetracja, min % PN-EN 1426 50
9 temperatura mieknienia po starzeniu, min
dla stopnia 1 PN-EN 1427 9
dla stopnia 2 11
10 |wzrost temperatury mieknienia, max 0C PN-EN 1427 9

A.5.2.4.3. KRuszywa

Tabela 31
asfaltowego

Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy Sscieralnej z betonu

Wiasciwosci kruszywa Wymagania
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie Gc85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze Gao/15
Zawarto$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria fa
Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub Flys lub Slys

Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej
w kruszywie grubym

CDeklarowana

Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1097-2,
rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:

LAso

Odpornosé na polerowanie kruszywa wedtug

PSVDekIarowana

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Gestosc nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

kategoria:

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria nig W, 0,5

WyZzsza niz:

Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl, kategoria nig| Fraci 7
a

Wyzsza niz:

,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana SB

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN
932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia
kategoria nie wyzsza niz:

lekkie, wedtug PN-EN1744-1 p.14.2;

mpc 0,1

Rozpad krzemianowy Zzuzla wielkopiecowego
powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:

chtodzonego

wymagana odpornos¢

JRP.271.1.4.2019

strona 124 z 148




Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wymagana odpornoéé
wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2

Statos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wedtug PN-EN Vs
1744-1, p. 19.3; ,

?) Jezeli nasigkliwosc jest wieksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornoscé

Tabela 32 Wymagane wiasciwosci kruszywa drobnego do warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego
Wiasciwosci kruszywa Wymagania
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana Gr85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze niz wedtug kategorii: GrcNR
Zawartos$¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f16
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB:10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedfug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecs beklarowana
kategoria nie nizsza niz:
Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. deklarowana przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PNEN 1744-1 p. 14.2, M 01
kategoria nie wyzsza niz: the X
A.5.2.4.4. WYPELNIACZE
Tabela 33 Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego
Wiasciwosci wypetniacza Wymagania
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 WT1 Kruszywa
Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB:10
Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wedtugVag/as
PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-EN  13179-1,Azg:8/25
wymagana kategoria:
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Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, kategoria nigWS,,
WyZsza hiz:

Zawarto$¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-21,CC5q
kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym,[K,20,K,10,K, pexiarowana
wymagana kategoria:

,,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, BNpekiarowana

*) Mozna stosowac pyty z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacza.

Proporcja pytéw i wypetniacza wapiennego powinna by¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci
CaCO; w mieszance pytow i wypetniacza wapiennego byta nie nizsza niz CCyq

A.5.2.4.5. SRODEK ADHEZYJNY

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny, ktdrego przydatnos¢ zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Jezeli nie
jest mozliwe udokumentowanie wczesniejszych, pozytywnych zastosowan, nalezy na ten Srodek
przedstawic¢ Aprobate Techniczng (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1).

A.5.2.4.6. MIESZANKA MINERALNO-ASFALTOWA AC

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej betonu asfaltowego do warstwy scieralnej oraz minimalne zawartosci asfaltu podano w
Tabela 34.

Tabela 34 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego
do warstwy $cieralnej oraz kategoria zawartosci asfaltu.
H 0,
Lp. | Witasciwos¢ /wymiar sita #, (mm) Przesiew [%(m/mi]
AC11S
1 22,4 - .
2 16 100 -
3 11,2 90 100
4 8 70 90
5 2 45 60
6 0,125 8 22
7 0,063 6 12
8 Zawartos$¢ lepiszcza Bmin6,4

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla.

Tabela 35 Wymagania dla mieszanki mineralnoasfaltowej (na bazie asfaltu 50/70)
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Lp. Wiasciwosé Warunki zageszczania wg | Metoda i warunki badania AC11S
Zawartosé wolnejUbijanie 2x50 uderzen, Vmin1,0
1 przestrzeni temperatura zageszczania PN-EN 12657-8
135 +5°C Vmax3,0
Ubijanie 2x35 uderzen, PN-EN 12697'1?'
Odpornoéé na przechowywanie w 40°C z
2 dziatanie wody temperatura zageszczania |jednym cyklem zamrazania, ITSR90
135 +5°C badanie w temperaturze
15°C
i Ubijanie 2x50 uderzen, VFBmin75
3 Wolne przestrzgnle )  IPN-EN 12697-8
wypetnione lepiszczem[temperatura zaggszczania
135 +5°C VFBmax89
Zawarto$é wolnej Ubijanie 2x50 uderzen,
4 przestrzeni w temperatura zageszczania |PN-EN 12697-8 VMAmMIn16
mieszance mineralnej [135 +5°C
5 Wskaznik zageszczenia,| PN-EN 13108-20, zatgcznik >98
% C.4
6 Wolna przestrzen w PN-EN 13108-20, zatgcznik 1,0-4,0
warstwie, % C.5

UWAGA: gesto$¢ mm-a nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie

Zastosowane kruszywo mineralne i

lepiszcze asfaltowe powinny wykazywa¢ odpowiednie

powinowactwo fizykochemiczne, gwarantujgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowaé srodki poprawiajace adhezje.
Srodek adhezyjny i jego ilo$¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.
Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11,
metoda A. Przyczepnos$¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80% po 6 godzinach
badania.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5°C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przekracza¢: 50/70 180°C.

Temperatura produkcji i wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej powinna miesci¢ sie w
granicach:50/70 od 140°C do 180°C

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje
zgodnosci. Deklaracja powinna zawierac:

1) nazwe i adres producenta oraz miejsce produkcji,

2) opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

3) warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz

obowigzujgcych norm,
4) szczegdlne warunki stosowania,

5) numer dotaczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji,
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6) nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana uktadarky wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie zgodnie ze schematem przejsé¢ walca gwarantujgcym
uzyskanie prawidtowego zageszczenia.

Ztacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
Ztacza poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obciete i
zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem. KrawedZz poprzeczna, przed rozpoczeciem uktadania
nastepnego odcinka powinna by¢ oklejona tasma asfaltowg. W przekrojach ulicznych nalezy takze
oklei¢ tasma asfaltowa styki kraweznikdéw, wpustow itp. z wbudowywang warstwa.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15
cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny byé w jednym
poziomie.

Tabela 36 Zakres oraz czesto$¢ badan i pomiaré6w w czasie wytwarzania i wbudowywania
mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Lp. Badania materiatow

1 Uziarnienie kruszywa Jedno badanie na 1000 Mg

2 Uziarnienie wypetniacza Wedtug wskazan planu jakosci

Wtasciwosci asfaltu
Jedno badanie co 300 Mg

3 e Penetracja w 250C oraz temperatura mieknienia wg. dostarczonego asfaltu
PiK, dla asfaltu modyfikowanego dodatkowo nawrét
sprezysty
Badania mieszanki mineralno-asfaltowej
4 Temperatura sktadnikow Dozor ciggty
5 Temperatura mieszanki Kazdy samochdd po zatadunku i w

czasie wbudowania

Nie rzadziej niz minimalna czestos¢

6 Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki badar wynikajaca z PPZ wg normy
PN-EN 13108-21 tablica A.3,
kategoria Y.

7 Zawartos$¢ wolnych przestrzeni Nie rzadziej niz 1x 3000 Mg

Badania po wykonaniu warstwy $cieralnej

g Grubos¢ i wskaznik zageszczenia warstwy, wolna przestrzen

} 2 prébki na 1 km jezdni
W warstwie

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej mogg postuzy¢ wyniki badan wykonanych w ramach
zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wtasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych préobek materiatéw sktadowych jak i
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne wykonanie
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warstwy asfaltowej). Wyjagtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z nawierzchni (kompletnie
wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca zaproponuje procedure pobierania probek i
przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg z ZIN.

Tabela 37 Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i S$redniej
arytmetycznej wynikow zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego [% m/m] dla AC 11.

s Sktadniki mieszanki Liczba wynikow

’ mineralnoanaItowej 1 2 3do4 5do 8 9do 19 >20
1 Ziarna przechodzgace przez sito -8 + +5 -6,7++4,7 -5,8 ++4,5 |-5,1++4,3 [-4,4++4,1 4,0
2 Ziarna przechodzace przez sito oft7,0 16,2 15,4 +4,9 +4,4 +4,0

aczleach # () Q 0

3 Ziarna przechodzace przez sito o + 6,0 +5,5 + 5,0 +4,1 + 3,4 + 3,0
4 Ziarna przechodzace przez sito o +4,0 13,6 13,3 +2,9 +2,5 +2,0
5 Ziarna przechodzace przez sito o +2,0 +1,9 +1,8 +1,7 +1,6 +1,5
6 Asfalt + 0,50 + 0,45 + 0,40 + 0,40 + 0,35 + 0,30

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla nalezy okresla¢ metodg opisang w normie PN-
EN 12697-8. Gestos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zbadana wedtug metody opisanej
w normie PN-EN 12697-5 metoda A w wodzie. Gestos¢ objetosciowg préobek Marshalla wykonanych z
mieszanki pobranej w dniu jej wbudowania nalezy okresla¢ PN-EN 12697-6.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okreslaé z czestoscig podang w tablicy na podstawie wycietych
probek metoda wg 12697-36. Warstwa Scieralna powinna miec grubos¢ nie mniejszg niz okreslona w
projekcie.

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdzac¢ na prébkach wycietych z zageszczonej warstwy
poprzez porédwnanie gestosci objetosciowej wycietych prébek z gestoscig objetosciowg prdobek
Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. W przypadku
wykonania wiecej niz jednego badania gestosci objetosciowej na prébkach Marshalla w ciggu
jednego dnia do obliczen zageszczenia nalezy przyjaé srednig arytmetyczng z wszystkich oznaczen.
Okreslanie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ metodg hydrostatyczng wedtug normy PN-EN
12697-6. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz 98%.

Wolng przestrzen w warstwie nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjac gestosc
mm-a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.

Tabela 38 Czestos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy Scieralnej
Lp. Badanie Czestos$¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km na kazdej jezdni
2 Rownos¢ podtuzna W sposab ciggty, dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu
3 Rownos¢ poprzeczna nie rzadziej niz co 10 m na kazdej jezdni
4 Spadki poprzeczne Nie rzadziej niz co 20 m*
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5 Rzedne wysokosciowe co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach
6 Uksztattowanie osi w planie co 100 m

7 Ztacza podtuzne i poprzeczne kazde ztacze

8 Wyglad zewnetrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w gtéwnych
unktach tukéw poziomych

Szerokosé wykonanej warstwy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

Tabela 39 Wymagania dla réwnosci podtuznej drog
Element nawierzchni Rodzaj Wars.twy Procent liczby pomiaréw
konstrukcyjnej 95% 100%
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe wiaczania i Scieralna <6 <7

wytgczania, postojowe, jezdnie tgcznic

Pomiary réwnosci podtuznej nalezy wykonywaé w $rodku kazdego ocenianego pasa ruchu. Wartosci
IRl oblicza sie dla odcinkéw o dtugosci 50 m. Wymagana rownosé podtuzna warstwy Scieralnej jest
okreslona przez warto$é wskaznika, ktérego nie mozna przekroczy¢ na dtugosci badanego odcinka
nawierzchni.

Standardy odbioru sg okreslone przez wartosci odchylen réwnosci, ktére nie mogg by¢ przekroczone
w liczbie pomiardw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku.

Do oceny rownosci poprzecznej nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem faty 4-metrowe;j i klina.
Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wartos$¢ odchylen réwnosci poprzecznej warstwy
Scieralnej nie powinna by¢ wieksza niz podane w Tabela 40.

Tabela 40 Wymagania dla réwnosci poprzecznej drog

Element nawierzchni Rodzaj 90% 95% 100%

Pasy ruchu zasadnicze,

dodatkowe, witgczania i wytgczania,$cieralna <6 - <9
postojowe, jezdnie tacznic

Spadki poprzeczne warstwy Scieralnej na odcinkach prostych i na tukach powinny byé zgodne z
dokumentacja projektowa, z dopuszczalng tolerancjg + 0,5 %.

Rzedne wysokosciowe warstwy Scieralnej powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z
dopuszczong tolerancjag 1 cm. Wymaga sie, aby co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie
przekraczato przedziatu dopuszczalnych odchylen.

0$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg z tolerancjg
+5cm.
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Ztacza powinny by¢ réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi
drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

A.5.2.5. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ
A.5.2.5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac¢ frezarki drogowe
umozliwiajgce frezowanie na zimno na okreslong gteboko$¢ z doktadnoscig do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rdwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢é bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robét.

Przy frezowaniu catej jezdni szerokos¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej réwna 1400mm.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ wyposazone w system
odpylania. Wykonawca moze uzy¢ tylko frezarki zaakceptowanej przez ZIN. Do uzyskania akceptacji
sprzetu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek
watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na wtasny koszt.

A.5.2,5.2. ROZBIORKA WARSTWY BITUMICZNEJ PRZEZ FREZOWANIE

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochylen zgodnych z
Dokumentacja Projektowg z doktadnoscig do 5mm. Nieréwnosci sfrezowania powierzchni mierzona
tatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢
nie wiecej niz 8 mm. Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to
woweczas, ze wzgledow bezpieczenstwa muszg by¢ spetnione nastepujace warunki:

1) nalezy usunac sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

2) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych, pionowych krawedzi
nie moze przekracza¢ 40 mm,

3) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dna roboczego powinny miec klinowo Sciete

krawedzie.
Tabela 41 Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno
Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwos¢ pomiaréw
1 Rownos¢ podtuzna tatg 4-metrowg co 20 m
2 Réwnos¢ poprzeczna fatg 4-metrowg co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m
4 Szerokosc¢ frezowania co 50 m
5 Gtebokos¢ frezowania na biezgco

Nierownosci powierzchni po frezowaniu mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza¢ 6 mm. Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z
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Dokumentacja Projektowg, z tolerancjg £0,5%. Szerokosc¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosci
okreslonej w Dokumentacji Projektowe]j z doktadnoscig +5 cm

A.5.2.5.3. PRZEPISY ZWIAZANE

1) Instrukcja oznakowania robdt prowadzonych w pasie drogowym. Zatgcznik nr 1 do
zarzadzania,

2) Zarzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z
dnia 06.06.1990r. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni
planografem i tatg. Oznakowania.

A.5.2.6. ZABEZPIECZENIE GEOSIATKA NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ PRZED SPEKANIAMI
A.5.2.6.1. WYMAGANIA OGOLNE

Geosiatka transportowana winna by¢ w belach dowolnymi srodkami transportu z zachowaniem
wymagan producenta odnosnie przewozenia.

Rozwijanie geosiatki na przygotowanym uprzednio podtozu wykonane recznie.

A.5.2.6.2. GEOSIATKA

Wymagane parametry geosiatki:
a) wytrzymatos$¢ na rozcigganie wzdtuz/wszerz: > 70 kN/m (PN-1SO-10319: 1996),
b) wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz pasma: 3% (PN-1SO-10319: 1996).
Utozenie geosiatki:
1) oczyszczenie warstwy wyréwnawczej
2) skropienie jednolitg warstwa lepiszcza w ilosci okoto 1,2 kg/m2 (czystego asfaltu)

3) utozenie geosiatki lub geokompozytu na warstwie lepiszcza bez jakiegokolwiek dodatkowego
mocowania lub wstepnego naprezania. Warstwe wigzgcg mozna uktadac¢ bezposrednio po
utozeniu geosiatki lub geokompozytu.

4) temperatura mieszanki w momencie styku z geosiatka lub geokompozytem nie powinna
przekracza¢ 160°C.

Oznaczenie wytrzymatosci na scinanie pofgczenia warstw asfaltowych w aparacie Leutnera wg
zeszytu 66 IBD i M.

A.5.3. JEZDNIE | PLACE O NAWIERZCHNI BETONOWE!J
A.5.3.1. PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

Wszystkie wymagania jak w punkcie A.5.2.1 niniejszego dokumentu.

A.5.3.2. PODBUDOWA Z BETONU CEMENTOWEGO (ZWYKLEGO)

A.5.3.2.1. WYMAGANIA OGOLNE
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Sprzet budowlany powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom PZ) Wykonawcy,
zatwierdzonego przez Zamawiajgcego i zakresowi prowadzonych robét.

Zespot maszyn i urzadzen do uktadania betonu (wbudowania) oraz wykonczenia i pielegnacji,
powinien by¢ tak dobrany, azeby jego charakterystyka, wydajnos¢ i gabaryty zapewniaty ciggtosc
robot.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podbudowy betonowej, jak rowniez gotowa mieszanka
betonowa powinny by¢ transportowane w sposéb uniemozliwiajgcy ich zanieczyszczenie. Warunki i
czas transportu mieszanki betonowej z wytwdrni do miejsca jej wbudowania nie powinien
powodowac: segregacji sktadnikdow, zmiany sktadu mieszanki betonowej, zanieczyszczenia mieszanki
betonowej. Do transportu mieszanki betonowej mozna uzy¢ samochodéw samowytadowczych o
szczelnych skrzyniach. W wypadku transportu powyzej 3 km zaleca sie stosowanie betonomieszarek.
Czas pomiedzy wymieszaniem betonu a jego wbudowaniem nie moze przekraczaé 45 minut.

Sktad mieszanki betonowej opracuje Wykonawca na podstawie wynikow badan materiatéw, ogdlnie
stosowanych metod projektowania sktadu betonu oraz laboratoryjnych badan prébek. Sktad
mieszanki betonowej stosowanej na budowie musi by¢ w formie petnej dokumentac;ji laboratoryjne;j,
przedstawiony ZIN do zatwierdzenia.

A.5.3.2.2. BETON

Beton do wykonania podbudowy kasy C20/25 (B25). Beton nalezy bezposrednio wbudowywacé ze
Srodka transportowego. Niedopuszczalne jest sktadowanie betonu przed wbudowaniem przez okres
dtuzszy niz czas rozpoczecia procesu wigzania (poczatek wigzania zalezny od temperatury otoczenia).

Podfoze betonowe nalezy przed zwigzaniem zabezpieczyé przed rozmyciem przez ulewny deszcz lub
ptyngce wody opadowe i powierzchniowe.

Uktadanie mieszanki betonowej nie powinno byé wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°Ci nie
wyzszych niz 30°C.

Pochodzenie betonu i jego jakos¢ deklarowana Wnioskiem Materialowym i potwierdzona
Swiadectwem badania jakosci wytwodrcy betonu musi byé zatwierdzona przez ZIN i/lub
Zamawiajgcego. Niezaleznie od swiadectwem badania jakosci producenta Wykonawca ma obowigzek
badania dla kazdej dostawy odpowiednio do receptury, wtasciwosci i przeznaczenia nastepujgcych
parametrow:

1) konsystencja mieszanki betonowej,

2) zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

3) gestosc objetosciowa mieszanki betonowej,

4) wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie,

5) wytrzymatos¢ betonu na rozcigganie przy zginaniu,
6) nasigkliwos$¢ betonu,

7) odpornosé betonu na dziatanie mrozu,

8) przepuszczalno$é wody przez beton,

9) Scieralnos$¢ betonu,

10) skurcz betonu.

JRP.271.1.4.2019 strona 133 z 148



Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamdwienia Czesc¢ Il — Opis Przedmiotu Zamdwienia — Program Funkcjonalno-Uzytkowy — TOM 11
Zaprojektowanie i budowa instalacji fermentacji oraz wiaty, i boksow magazynowych w ZUOK Orli Staw

Wykonawca winien pobieraé z kazdej partii betonu odpowiednig ilo$¢ probek z uwzglednieniem
préobek do badan kontrolnych na potrzeby rozjemstwa w sporach. Prébki pobrane muszg by¢
przechowywane w warunkach odpowiednio jak warunki dojrzewajgcej partii betonu , z ktérej byty
pobrane.

Kontrola jakosci polega na pomiarze niwelety, wymiardw i badaniach laboratoryjnych betonu.

A.5.3.2.3. WYKONANIE PODBUDOWY

Wbudowanie mieszanki betonowej moze odbywaé dwiema metodami:
1) w deskowaniu statym (w prowadnicach),
2) w deskowaniu przesuwnym (slizgowym).

Pielegnacja betonu co najmniej 7dni.

Wbudowanie mieszanki betonowej nalezy wykona¢ mechanicznie, przy zastosowaniu odpowiedniego
sprzetu, zapewniajgcego réownomierne roztozenie mieszanki oraz zachowanie jej jednorodnosci.
Dopuszcza sie reczne wbudowanie mieszanki betonowej przy wykonywaniu podbudowy na matych
nieregularnych powierzchniach, po uzyskaniu zgody ZIN. Rodzaj i rozmieszczenie szczelin w
podbudowie musi byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

W podbudowie stosowane sg nastepujgce rodzaje szczelin: szczeliny skurczowe poprzeczne, szczeliny
konstrukcyjne podtuzne, szczeliny rozszerzania poprzeczne i podtuzne.

Szczeliny rozszerzalne na catej dtugosci i grubosci wg BN-84/8933-14.

Szczeliny skurczowe poprzeczne nalezy wykonaé przez naciecie stwardniatego betonu pitami
tarczowymi na gtebokos$¢ 1/3 grubosci ptyty.

Nacinanie szczelin powinno by¢ wykonane w dwdch etapach:

1) pierwsze ciecie w czasie od 10 do24 godzin po utozeniu podbudowy wykonuje sie tarcza
grubosci 3 mm na gtebokos¢ 1/3 grubosci warstwy,

2) drugie ciecie , majace na celu poszerzenie szczeliny, wykonuje sie w terminie pdzniejszym do
szerokosci 8 mm i gtebokosci 20 mm.

Szczeliny konstrukcyjne podtuine powstajg na styku pasm betonu, wbudowywanego uktadarka
Slizgowa. Krawedz boczng istniejgcego pasma betonu — przed utozeniem nowego — smaruje sie
doktadnie asfaltem lub emulsjg asfaltowg dla zabezpieczenia przed potgczeniem betonu obu pasm.
Szczeliny rozszerzenia wykonuje sie w dwéch etapach;

1) pierwsze ciecie wykonuje sie w czasie od 10 do 24 godzin od utozenia betonu na petng
grubos¢ ptyty przy uzyciu tarczy o grubosci co najmniej 6 mm,

2) drugie ciecie, wykonuje sie w stwardniatym betonie do szerokosci 20 mm i gtebokosci 30
mm.

Wymiary wykonanych szczelin (szerokos$¢ i gtebokosé) w stosunku do projektowanych, nie mogg sie
roézni¢ wiecej niz £ 10%.

Tabela 42 Czestotliwos$¢ badan wykonanej podbudowy
Lp. Rodzaj badania Czestotliwos¢
1. Grubos¢ podbudowy 1 prébka na kazde 2000 m odbieranego odcinka
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2. Pochylenie podbudowy pomiar co 100 m odbieranego odcinka

3. Rzedne niwelety podbudowy na dtugosci mniejszej 0,1 odbieranego odcinka
4. Réwnos¢ podbudowy ciggty — profilografem na catym odcinku

5. Jakosc¢ szczelin i wypetnienie 2x na kazde 1000 m odbieranego odcinka

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej nalezy wykonaé co najmniej 3 x na dziennej dziatce
roboczej. Badania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
recepturg mieszanki betonowej, zatwierdzong przez ZIN.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy wykonaé pobierajgc 3 prébki betonu na
dziennej dziatce roboczej. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 206-1.

Sprawdzenie grubosci podbudowy nalezy wykona¢ co najmniej w jednym losowo wybranym miejscu
na kazde 2000m odbieranego odcinka podbudowy, zgodnie z PN-5-96014:1997. Grubos¢ warstwy
podbudowy nie moze rézni¢ sie od projektowanej wiecej niz 10 mm.

Sprawdzenie pochylenia podbudowy nalezy przeprowadzi¢ za pomoca niwelatora. Badania nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-5-96014:1997. Rdznice miedzy pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi
nie powinny by¢ wieksze niz 0,2%.

Sprawdzenie rzednych niwelety nalezy przeprowadzi¢ za pomocg niwelatora na dtugosci nie
mniejszej niz 0,1 dtugosci odbieranego odcinka zgodnie z PN-S-96014:1997. Rzedne wysokos$ciowe
nie powinny sie réznié¢ od projektowanych wiecej niz 1 cm.

Sprawdzenie réwnosci podbudowy nalezy wykona¢ wg BN/68/8931-04 — za pomoca taty co najmniej
w 1 miejscu na kazdym odcinku odbieranej podbudowy, zgodnie z PN-S-96014:1997. Nieréwnosci nie
powinny przekracza¢ 5 mm.

Sprawdzenie rozmieszczenia i wypetnienia szczelin nalezy wykonaé¢ co najmniej w 2 losowo
wybranych miejscach na kazde 1000m odbieranej podbudowy. Sprawdzenie nalezy dokonac zgodnie
z PN-S-96014:1997. Rozmieszczenie szczelin powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

A.5.3.3. NAWIERZCHNIA Z BETONU CEMENTOWEGO (ZWYKLEGO)
A.5.3.3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wszystkie wymagania jak w punkcie A.5.2.1 niniejszego dokumentu.
A.5.3.3.2. BETON

Beton do wykonania warstwy nawierzchni klasy C30/37
Pozostate wymagania jak w punkcie A.5.2 niniejszego dokumentu.

A.5.3.3.3. WYKONANIE NAWIERZCHNI

Wbudowanie mieszanki betonowej moze odbywa¢ dwiema metodami:

1) w deskowaniu statym (w prowadnicach),
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2) w deskowaniu przesuwnym (slizgowym).
Pielegnacja betonu co najmniej 7dni.

Wbudowanie mieszanki betonowej nalezy wykona¢ mechanicznie, przy zastosowaniu odpowiedniego
sprzetu, zapewniajgcego réwnomierne roztozenie mieszanki oraz zachowanie jej jednorodnosci.
Dopuszcza sie reczne wbudowanie mieszanki betonowej przy wykonywaniu nawierzchni na matych
nieregularnych powierzchniach, po uzyskaniu zgody ZIN. Rodzaj i rozmieszczenie szczelin w
nawierzchni musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows.

W nawierzchni stosowane sg nastepujace rodzaje szczelin:
1) szczeliny konstrukcyjne podtuzne,
2) szczeliny rozszerzania poprzeczne i podtuzne.
Szczeliny rozszerzalne na catej dtugosci i grubosci wg BN-84/8933-14.

Szczeliny konstrukcyjne podtuine powstajg na styku pasm betonu, wbudowywanego uktadarka
Slizgowa. Krawedz boczng istniejgcego pasma betonu — przed utozeniem nowego — smaruje sie
doktadnie asfaltem lub emulsjg asfaltowg dla zabezpieczenia przed potgczeniem betonu obu pasm.
Po stwardnieniu betonu, przy uzyciu tarczowej pity wykonuje sie szczeline o gtebokosci 20 mm i
szerokosci 8 mm.

Szczeliny rozszerzenia wykonuje sie w dwéch etapach;

1) pierwsze ciecie wykonuje sie w czasie od 10 do 24 godzin od ufozenia betonu na petng
grubosc¢ ptyty przy uzyciu tarczy o grubosci co najmniej 6 mm,

2) drugie ciecie, wykonuje sie w stwardniatym betonie do szerokosci 20 mm i gtebokosci 30
mm.

Szczeliny nalezy wypetni¢ asfaltem lanym lub masg bitumiczng elastyczna.

Wymiary wykonanych szczelin (szerokosc¢ i gtebokos$¢) w stosunku do projektowanych, nie mogg sie
rozni¢ wiecej niz £ 10%.

Tabela 43 Czestotliwosé badan wykonanej nawierzchni

Lp. Rodzaj badania Czestotliwosé
1. Grubos¢ nawierzchni 1 prébka na kazde 2000 m odbieranego odcinka
2. Pochylenie nawierzchni pomiar co 100 m odbieranego odcinka
3. Rzedne niwelety nawierzchni na dtugosci mniejszej 0,1 odbieranego odcinka
4, Réwnos¢ nawierzchni ciagty — profilografem na catym odcinku
5. Jakos¢ szczelin i wypetnienie 2x na kazde 1000 m odbieranego odcinka

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej nalezy wykonaé co najmniej 3 x na dziennej dziatce
roboczej. Badania nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z
recepturg mieszanki betonowej, zatwierdzong przez ZIN.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy wykona¢ pobierajgc 3 probki betonu na
dziennej dziatce roboczej. Badanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN 206-1.
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Sprawdzenie grubosci nawierzchni nalezy wykonaé co najmniej w jednym losowo wybranym miejscu
na kazde 2000m odbieranego odcinka, zgodnie z PN-S-96014:1997. Grubos¢ warstwy nawierzchni nie
moze roznic sie od projektowanej wiecej niz 5mm.

Sprawdzenie pochylenia nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg niwelatora. Badania nalezy
wykona¢ zgodnie z PN-5-96014:1997. Rdznice miedzy pochyleniami rzeczywistymi a projektowanymi
nie powinny by¢ wieksze niz 0,2%.

Sprawdzenie rzednych niwelety nalezy przeprowadzi¢ za pomocy niwelatora na dtugosci nie
mniejszej niz 0,1 dtugosci odbieranego odcinka. Zgodnie z PN-S-96014:1997. Rzedne wysokos$ciowe
nie powinny sie roznié¢ od projektowanych wiecej niz 0,5cm.

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni nalezy wykonaé¢ wg BN/68/8931-04 — za pomocg taty co najmniej
w 1 miejscu na kazdym odcinku odbieranej podbudowy, zgodnie z PN-S-96014:1997. Nieréwnosci nie
powinny przekraczaé 5 mm.

Sprawdzenie rozmieszczenia i wypetnienia szczelin nalezy wykonaé¢ co najmniej w 2 losowo
wybranych miejscach na kazde 1000m odbieranej nawierzchni. Sprawdzenie nalezy dokonac¢ zgodnie
z PN-S-96014:1997. Rozmieszczenie szczelin powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

A.5.4. CHODNIKI O NAWIERZCHNI Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWE)J
A.5.4.1. PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

Wszystkie wymagania jak w punkcie A.5.2.1 niniejszego dokumentu.

A.5.4.2. NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWE)
A.5.4.2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Kostka betonowa brukowa — przewozona moze by¢ dowolnymi srodkami transportu. Transport i
sktadowanie kostki musi odbywaé sie w sposob zabezpieczajagcy materiat przed mozliwoscia
uszkodzenia.

Kontrola wykonania nawierzchni obejmuje:
1) wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
2) utozenie kostki,
3) wykonanie ubijania wibracyjnego,
4) wypetnienie spoin miedzy kostkami.

Kontroli jakosci robot podlega zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacjg Projektowag pod
wzgledem:

1) geometrii wykonania,
2) spadkow i rzednych podtuznych i poprzecznych.
A.5.4.2.2. KOSTKA BETONOWA BRUKOWA

Betonowa kostka brukowa — wymagania jak w PN-EN 1338:2005 (oznaczenie wg normy);
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1) nasigkliwosc¢ B,

2) odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie D,

3) odpornosé na Scieranie |,

4) wytrzymatosc na zginanie = 3,6 MPa,

5) struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

6) powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rdwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wklestosci i wypuktosci (dla dtugosci pomiarowej 300 mm) nie powinny przekraczac:

a) 1,5 mm dla wypuktosci,
b) 1,0 mm dla wklestosci,

7) tolerancje wymiarowe wynosza: na dtugosci £ 2 mm, na szerokosci + 2 mm, na grubosci + 3
mm.

Kostke nalezy uktada¢ w sposéb podany przez producenta. Desen ukfadania kostki nalezy uzgodnic z
Zamawiajgcym.

Ubijanie wibracyjne utozonej kostki polega na trzech przejsciach stalowej ptyty wibratora dla
wprasowania kostek w podsypke. Nastepnie trzy przejscia, podczas ktdrych piasek jest rozmiatany po
powierzchni kostek dla wypetnienia ztaczy.

A.5.4.2.3. PODSYPKA CEMENTOWO-PIASKOWA

Podsypka cementowo-piaskowa 1:4. Piasek na podsypke nalez stosowaé srednio lub grubo ziarnisty
wg PN-EN 13139:2003 , Kruszywa do zapraw”. Uzyty piasek nie moze zawiera¢ domieszek gliny w
ilosciach przekraczajgcych 5%.

Cement klasy 32,5,
Piasek do wypetnienia ztgczy miedzy kostkami wg PN-EN 13139:2003 (zalecany drobnoziarnisty).

A.5.5. KRAWEZNIKI
A.5.5.1. WYMAGANIA OGOLNE

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw wbudowania kraweznikéw wykonane bedzie na
podstawie Dokumentacji Projektowe;.

Roboty zwigzane z wykonaniem tawy betonowej z oporem i ustawieniem kraweznika wykonane bedg
recznie. Geometria wykopu oraz gtebokos¢ — zgodnie z ,Katalogiem Powtarzalnych Elementéw
Drogowych” i Dokumentacjg Projektowa.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ do laboratorium wybrane losowo przy udziale ZIN, 3 sztuki
kraweznika dla przeprowadzenia nastepujgcych badan:

1) nosnos¢ kraweznikow,
2) nasigkliwos¢ betonu,
3) odpornosé na dziatanie mrozu,

4) Scieralnosé.
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Wykonawca dostarczy 3 probki betonu z tawy, celem zbadania w laboratorium, wytrzymatosci
betonu na $ciskanie (1 seria prébek na 300 m wykonywanej fawy betonowej z oporem).

A.5.5.2. tAWA PODKRAWEZNIKOWA

Receptura betonu zostanie opracowana przez laboratorium. Sporzgdzona receptura musi uzyskaé
akceptacje ZIN.

tawa betonowa pod kraweznik oraz opér wykonane bedg z betonu C 12/15.

Wykonanie tawy betonowej polega na rozscieleniu dowiezionego betonu oraz odpowiednim jego
zageszczeniu. Wykonana tawa wraz z oporem po zageszczeniu betonu powinna odpowiadac
wymiarami oraz ksztattem — rysunkowi w Dokumentacji Projektowej.

A.5.5.3. KRAWEZNIKI BETONOWE

Krawezniki betonowe pod wzgledem jakosci powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
EN/1340:20004 (oznaczenia wg normy);

1) nasigkliwos¢ B,

2) odpornos¢ na zamrazanie/rozmrazanie D, odpornos$¢ na scieranie |,

3) wytrzymatos¢ na zginanie T,
Podsypke pod kraweznik nalezy wykonaé jako cementowo-piaskowg w proporcji 1:4.
Zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy kraweznikami:

1) cement klasy 32,5,

2) piasek — nalezy stosowac drobny, ostry piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN
13139:2003,

3) woda.

Roboty zwigzane w wbudowaniem kraweznikéw winny by¢ wykonane w okresie od 1 kwietnia do 15
pazdziernika przy temperaturze otoczenia nie nizej niz 5°Celsjusza.

Dopuszczalne odchytki w usytuowaniu kraweznika: +1 cm w niwelecie kraweznika

Spoiny miedzy kraweznikami po oczyszczeniu nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg, przy
uzyciu 300 kg cementu na 1 m? piasku.

A.6. ZIELEN
A.6.1. WYMAGANIA OGOLNE

W poczatkowej fazie realizacji z powierzchni Terenu budowy zostanie zdjeta warstwa humusu (ziemi
urodzajnej). Przed przystgpieniem do realizacji zieleni w miejscach miejscach tzw. martwicy winien
dokonac¢ uzupetnienia wierzchniej warstwy humusowej na catej powierzchni pasa Terenu zieleni do
uzyskania migzszosci humusu minimum 20 cm i uzyzni¢ glebe dodajac substancje organiczne.

Warstwe humusu Wykonawca zdeponuje na terenie Zaktadu w miejscu wskazanym przez
Zamawiajgcego. Pozyskana ziemia urodzajna moze by¢é wbudowana w miejsca realizacji zieleni.
Nadmiar pozostaje w wytgcznej gestii Zamawiajgcego.
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Przewiduje sie wysianie mieszanki traw. Z trzech stron obiektéw przedmiotu zamdwienia(zgodnie ze
SIWZ i mpzp) powstanie zadarniony pas zieleni o szerokosci 10 m powstaty poprzez wysiew zieleni
niskiej — trawy.

A.6.2. ZIEMIA URODZAINA

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiadac nastepujgce wiasciwosci:

1) ziemia rodzima powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdét budowlanych i
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajgcych 2 m wysokosci

2) ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy nie moze by¢ zagruzowana,
przerosnieta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie

3) zalecane jest w pierwszej kolejnosci zastosowanie srodka polepszajgcego witasciwosci gleby
wytwarzanego przez Zamawiajgcego (HUM-0S).

Ziemia urodzajna (humus) powinna zawiera¢ co najmniej 2% czesci organicznych, powinna by¢
wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz by¢ wolna od zanieczyszczen obcych.

Ziemia urodzajna odpowiada nastepujgcym kryteriom:
1) optymalny sktad granulometryczny:
a) frakcjailasta (d < 0,002 mm) 12 18%,
b) frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 30%,
c) frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 70%,
2) zawarto$é fosforu (P205) > 20 mg/m zawarto$é potasu (K20) > 30 mg/m kwasowos¢ pH 5,5.

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem rdowniarek lub spycharek albo przewozic
transportem samochodowym. Wybér srodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkow
lokalnych i przeznaczenia humusu.

A.6.3. NASIONA TRAW

Nasiona traw wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkow.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skfad gatunkowy, klase, numer normy
wg ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos$¢ kietkowania.

Wybdr gatunkéw traw nalezy dostosowac do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca sie
stosowac mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu.

A.6.4. NAWOzY MINERALNE

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu,
fosforu, potasu N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie
transportu i przechowywania.

A.6.5. SZCZEGOLOWE WYMAGANIA

A.6.5.1. TRAWNIKI
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Przed przystgpieniem do robdt zasadniczych Wykonawca opracuje recepture uzdatnienia ziemi
roslinnej dostepnej w rejonie robdt i przeznaczonej do wbudowania. Zalecane jest w pierwszej
kolejnosci  zastosowanie srodka polepszajgcego wtasciwosci gleby wytwarzanego przez
Zamawiajgcego (HUM-0S).

Uzdatnienie nalezy rozumiec¢ jako doprowadzenie ziemi do odpowiedniego odczynu i
wzbogacenie jej w sktadniki pokarmowe oraz substancje organiczne.

Odkwaszenie ziemi mozna wykonaé przez dodanie odpowiedniej ilosci wegla brunatnego, wapna
dolomitowego i superfosforu potréjnego z odpowiednim nawozem.

Wysiew traw

Nasiona traw wysiewac po kilku dniach od utozenia humusu. Wysiew mozna przeprowadzié¢ w okresie
od 15 kwietnia do 15 wrzesnia (uwzgledniajgc systematyczne zraszanie). Bezposrednio przed siewem
ziemie zwilzyé, a nasiona nalezy wysiac recznie ,,na krzyz”. Wysiane nasiona nalezy uwatowac i lekko
przykry¢ ziemig. W celu uzyskania dobrego efektu obsiewu nieodzowne jest sztuczne zraszanie.

Zraszanie musi by¢ drobnokropliste i wykonywane co 2 + 3 dni w ilosci do 10 mm wody na 1 m2 na
dobe (w okresie suszy nawadnia¢ codziennie) w godzinach porannych.

Wykonanie trawnika wymaga wykonania robét w nastepujgcym zakresie:
1) teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen, wyréwnany i splantowany,

2) rozscieli¢ humus (ziemie urodzajng) réwng warstwg i wymiesza¢ z nawozami mineralnymi
oraz starannie wyréwnac,

3) przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowac watem gtadkim, a potem watem kolczatka
lub zagrabi¢,

4) siew wykona¢ w dni bezwietrzne i przy duzej wilgotnosci powietrza, na terenie pfaskim
nasiona traw wysiewac¢ w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m2, na skarpach nasiona traw wysiewa¢
w ilosci 4 kg na 100 m2,

5) przykrycie nasion przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

6) po wysiewie nasion ziemie watowaé lekkim watem w celu ostatecznego wyrdwnania i
stworzenia dobrych warunkdéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez
watowanie kolczatka, mozna juz nie stosowac¢ watu gtadkiego,

7) pielegnacja trawnikéw w tym koszenie i sztuczne zraszanie do czasu podpisania przez strony
Swiadectwa Wykonania

9) dodatkowe dosiewanie trawnikéw nalezy wykonaé w przypadku braku wzrostu,
przewidywany jest jeden obowigzkowy dosiew nasion.

Nawozenie (w czesci dotyczacej Wykonawce w zaleznosci od czasu zaktadania trawnika):
1) na wiosne trawniki wymagajg mieszanek z przewagg azotu,

2) od potowy lata azot powinien by¢ stopniowo redukowany z jednoczesnym zwiekszaniem
potasu i fosforu,
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3) jesienig ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu a jedynie fosfor i potas.
Pielegnacja trawnika

Murawa wymaga systematycznego koszenia do wysokosci 6 cm. Kosi¢ nalezy murawe w stanie
suchym i przy wysokosci 12 cm. Murawa wymaga rowniez watowania celem dogeszczenia gleby po
okresie zimowym. Zaleca sie stosowanie watu kotkowego, metodg ,,na krzyz”.

Sktadniki mineralne (nawozenie) muszg by¢ czesto i systematycznie uzupetniane. Nawozy mineralne
stosowac zaraz po skoszeniu murawy, w postaci roztworu wodnego.

W wypadku opanowania murawy przez chwasty nalezy stosowaé opryskiwanie herbicydami.
B. CzESC INFORMACYINA

B.1.1. UWARUNKOWANIA PRAWNE | NORMY TECHNICZNE

Niniejszy Kontrakt winien by¢ realizowany zgodnie z Prawem Kraju, w szczegdlnosci z:

B.1.1.1. AKTY USTAWODAWCZE:

Ponizej zestawiono podstawowe przepisy prawne zwigzane z zakresem przeprowadzonego
zamierzenia budowlanego. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ przepisy Prawa Kraju, w tym przepisy
prawa miejscowego oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z
Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia Robdt. Oferta winna by¢ sporzagdzona wedtug Prawa Kraju obowigzujgcego w
dniu poprzedzajgcym dzien sktadania ofert. Aktualnos¢ przepiséw prawa Wykonawca sprawdzi za
kazdym razem na dzien z sktadania wymaganych wnioskéw materiatowych decyzji administracyjnych
i innych.

1) Ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (tekst jedn. Dz.U. z 2019 r., poz.
1843)

2) Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz. 1145)
3) Ustawa z dnia 26czerwca 1974r.Kodeks pracy (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz. 1040 z pdzn. zm.)

4) Ustawa z dnia 7 lipcal994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r .poz. 1186 z péin.
zm.),

5) Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jedn. Dz. U. z 2019r. poz. 266
z pbéin. zm.)

6) Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz.
1396 z pdzn. zm.),

7) Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r. poz. 701 z pdin.
zm.),

8) Ustawa z dnia 09 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gérnicze (tekst Dz. U. z 2019 r. poz. 868 z
pdin. zm.),

9) Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz.U. 2018 poz. 2268 z pdzn. zm.),

10) Ustawa z dnia 10 kwietnia 1997 r. Prawo energetyczne (tekst jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 755 z
pozin. zm.);

11) Ustawa z dnia 12 wrzesnia 2002 r. o normalizacji (tekst jedn. Dz.U. 2015 poz. 1483 z p6zn. zm.).
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12)

13)

14)

15)

16)

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. z 2019 r. poz. 725 z
pdin. zm.)

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych. (tekst jedn.: Dz. U. z 2018 poz. 2068 z
pdin. zm.)

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jedn. Dz. U. z 2019 r. poz.
1372 z pdin. zm.).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jedn. Dz.U. 2019 poz. 155)

Ustawa z dnia 7 czerwca 2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu
Sciekow (tekst jedn. Dz.U. z 2019 r. poz. 1437 z pézn. zm.)

B.1.1.2. AKTY WYKONAWCZE

a)

b)

d)

e)

f)

h)

j)

k)

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002r.
(tekst jednolity Dz.U. z 2019 r. poz. 1065 z pézn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie. (Dz.U. 1995 Nr 25, poz. 133).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r.
w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontowych i konserwacji sieci
kanalizacyjnych. (Dz. U. z 1993 Nr 96 poz.437).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzesnia 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen technicznych do Robdt ziemnych,
budowlanych i drogowych (tekst jedn. Dz.U. z 2018 poz. 583).

Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy Prawo
budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie
oceny zgodnosci (Dz.U. 2015 poz. 1165)

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa z dnia 14 lipca 2006 r. w sprawie sposobu realizacji
obowigzkéw dostawcow sciekdw przemystowych oraz warunkéw wprowadzania Sciekéw do
urzadzen kanalizacyjnych. (tekst jedn. Dz.U. 2016 poz. 1757)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczedstwa i ochrony zdrowia
(Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 24 sierpnia 2016 r. w sprawie
wzoréow: wniosku o pozwolenie na budowe lub rozbiérke, zgtoszenia budowy i przebudowy
budynku mieszkalnego jednorodzinnego, oswiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane, oraz decyzji o pozwoleniu na budowe lub rozbiérke (Dz.U.
2016 poz. 1493)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegdtowych
warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzaniem
(tekst jedn. Dz.U. 2017 poz. 784)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia(tekst jednolity Dz.U. 2018 r. p0z.963 ).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania Robdt budowlanych (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz.U. 2016 poz. 1968).
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m) Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z pdzn.
zm.).

n) Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia
2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania obiektéw budowlanych.
(Dz. U. z 2012r., poz. 463).

0) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédlgdowej z dnia 12 lipca 2019 r. w
sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkdw, jakie
nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu do wdéd lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu
wod opadowych lub roztopowych do wdd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 r., poz. 1311)

p) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig wystgpienia w miejscu
pracy atmosfery wybuchowej(Dz.U. 2010r. nr 138, poz. 931)

gq) Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen i
systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz.U.
2016 poz. 817)

r) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw budowlanych i
terenéw(Dz.U.2010r., nr 109, poz. 719 z pdzn. zm.)

B.1.1.3. NORMY TECHNICZNE

Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm. Roboty beds zaprojektowane i
wykonywane w bezpieczny sposdb, Scisle i w zgodzie z Polskimi Normami, przepisami techniczno-
budowlanymi, specyfikacjami technicznymi, dokumentacjg projektowg, poleceniami Zamawiajgcego
i/lub ZIN, wymogami montazu, transportu, magazynowania, itp. podanymi przez producentéw oraz
Dokumentacjami Techniczno-Ruchowymi Urzadzen i innymi przepisami Prawa Kraju. Gdziekolwiek
nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajow
Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo. Wykonawca zobowigzany jest
znaé przepisy Prawa Kraju, w tym przepisy prawa miejscowego oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg
w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Uwaga

Obowigzujacg edycjg norm, przepiséw techniczno-budowlanych i innych przepiséw prawa bedzie
wydanie najnowsze, opublikowane nie pdzniej w dniu poprzedzajagcym dzien sktadania ofert.

Aktualno$¢ norm, przepiséw techniczno-budowlanych i innych przepiséw prawa Wykonawca
sprawdzi za kazdym razem na dzien z skfadania wymaganych wnioskéw materiatowych decyzji
administracyjnych i innych.

B.1.1.4. WARUNKI TECHNICZNE, APROBATY | INNE

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszelkich prac projektowych oraz budowlano-
montazowych zgodnie z:

1) przepisami polskiego Prawa Budowlanego wedtug stanu na dzien realizacji prac, w brzmieniu
wynikajgcym z publikacji aktéw prawnych w Dzienniku Ustaw lub Monitorze Polskim

2) polskich Norm wedtug stanu obowigzujgcego na dzien realizacji prac wedtug listy Polskich Norm
opublikowanej przez Polski Komitet Normalizacyjny,

3) norm branzowych
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W sprawach technicznych nalezy kierowa¢ sie ,,Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru
robot budowlano-montazowych” opracowanych przez Instytut Techniki Budowlanej w wersji
obowigzujgcej w czasie wykonywania Robdt.

Wszelkie Roboty budowlane realizowane w ramach Kontraktu nalezy wykonaé wedtug:

1) Dokumentacji projektowej budowlanej oraz wykonawczej uwzgledniajgc dokumentacje
zamienng (rewizje),

2) ,Warunkami technicznymi wykonawstwa i odbioru robét budowlano-montazowych”
opracowanych przez Instytut Techniki Budowlanej,

3) ,Wymagan technicznych COBRIT INSTAL” Centralnego Osrodka Badawczo-Rozwojowego
Techniki Instalacyjnej Instal,

4) Wymagan technicznych zalecanych przez inne organizacje branzowe, stosownie do rodzaju
robot

Wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét budowlanych zawarte sg w wydanych przez
Instytut Techniki Budowlanej opracowaniach:

i) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, czes¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 1, Roboty ziemne, ITB, Warszawa 2018,

i) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, czes¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 3, Konstrukcje murowe, ITB, Warszawa 2015,

iii)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 5, Konstrukcje betonowe i zelbetowe, ITB, Warszawa 2018,

iv)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 6, Zbrojenie konstrukcji zelbetowych, ITB, Warszawa 2018,

V) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 7, Lekkie $ciany dziatowe, ITB, Warszawa 2017,

vi)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 9, Lekka obudowa z ptyt warstwowych, ITB, Warszawa 2019,

vii)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, czes¢ A: Roboty ziemne i
konstrukcyjne, zeszyt 10, Roboty spawalnicze, ITB, Warszawa 2009,

viii)  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlano-Montazowych ITB

Wymagania dla drdg technologicznych oraz placéw na terenie Zaktadu Zagospodarowania Odpadow
okreslajg specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt Generalnej Dyrekcji Drég Publicznych:

i) Nawierzchnia betonowa (D 05.03.04) z wytaczeniem pkt 9 ,Podstawa ptatnosci”

ii) Nawierzchnia z asfaltu lanego (D 05.03.07) z wytgczeniem pkt 9 ,,Podstawa ptatnosci”

iii)  Umocnienie powierzchniowe skarp, rowoéw i $ciekéw (D 06.01.01) z wytgczeniem pkt 9
,Podstawa ptatnosci”

iv)  Krawezniki (D 08.01.01 08.01.02) z wytaczeniem pkt 9 ,Podstawa ptatnosci”

V) Nasyp zbrojony geosyntetykiem (D 02.03.01b) z wytgczeniem pkt 9 ,, Podstawa ptatnosci”

vi)  Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drég i ulic lokalnych oraz placéw i chodnikéw (D
05.03.23a) z wytgczeniem pkt 9 ,,Podstawa ptatnosci”

Wymagania dla wewnetrznych sieci wodnych i kanalizacyjnych na terenie Zaktadu Zagospodarowania
Odpadéw okreslajg w szczegdlnosci:

i) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 3 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
sieci wodociggowych (ISBN 83-88695-04-5)
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ii) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 9 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
sieci kanalizacyjnych (ISBN 83-88695-15-0)

Wymagania dla instalacji wewnetrznych wykonywanych na terenie planowanego Zakfadu
Zagospodarowania Odpadéw okreslajg w szczegdlnosci nastepujgce opracowania:

i) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 5 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wentylacyjnych (ISBN 83-88695-09-6)
ii) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 6 — Warunki techniczne wykonania i odbioru

instalacji ogrzewczych (ISBN 83-88695-12-6)

iii) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 7 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji wodociggowych (ISBN 83-88695-13-4)

iv) Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL zeszyt 8 — Warunki techniczne wykonania i odbioru
weztéw cieptowniczych (ISBN 83-88695-14-2)

V) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, czesé D: Roboty instalacyjne,
Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej, ITB,
Warszawa 2004, (ISBN cyklu 83-7370-660-7)

vi) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czesé D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 2, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci
publicznej, ITB, Warszawa 2012,

vii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czesé D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 3, Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach przemystowych,
ITB, Warszawa 2018,

viii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$é D: Roboty instalacyjne
elektryczne, Zeszyt 4, Linie kablowe niskiego i $redniego napiecia, ITB, Warszawa 2018,

ix) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$é E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 1, Wezty cieptownicze, ITB, Warszawa 2010,

X) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$é E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 2, Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne, ITB, Warszawa 2017,

Xi) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, cze$é E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 3, Instalacje ogrzewcze, ITB, Warszawa 2012,

xii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne

sanitarne, Zeszyt 4, Instalacje wodociggowe, ITB, Warszawa 2012,

Xiii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 5, Sieci cieptownicze z rur i elementéw preizolowanych, ITB, Warszawa
2012,

Xiv) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 6, Instalacje kanalizacyjne, ITB, Warszawa 2013,

Xv) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, czesé E: Roboty instalacyjne
sanitarne, Zeszyt 7, Wentylacja grawitacyjna w budynkach, ITB, Warszawa 2018

Wymagania dla robdt wykonczeniowych prowadzonych w obiektach planowanego Zakfadu
Zagospodarowania Odpadéw okreslajg w szczegdlnosci nastepujgce opracowania:

i) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki, ITB, Warszawa 2018
ii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ B: Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 3, Posadzki mineralne i zywiczne, ITB, Warszawa 2018,
iii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4, Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, ITB, Warszawa 2019,
iv) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, czes¢ B: Roboty
wykoniczeniowe, zeszyt 5, Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, ITB, Warszawa 2019,
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V) Warunki Techniczne Woykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, czes¢ B: Roboty
wykoniczeniowe, zeszyt 6, Montaz okien i drzwi balkonowych, ITB, Warszawa 2016,

vi) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych, cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 8, Posadzki betonowe utwardzane powierzchniowo preparatami
proszkowymi, ITB, Warszawa 2014,

vii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 1, Pokrycia dachowe, ITB, Warszawa 2015,

viii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 2, Zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji budowlanych, ITB, Warszawa

2014,

ix) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 3, Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa 2004,

X) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i

izolacje, Zeszyt 5, Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw,
ITB, Warszawa 2016,

Xi) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 6, Zabezpieczenia wodochronne pomieszczenn ,mokrych”, ITB, Warszawa
2016,

xii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i

izolacje, Zeszyt 7, Izolacje cieplne, ITB, Warszawa 2006,

Xiii) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 10, Izolacje cieplne instalacji sanitarnych i sieci cieptowniczych, ITB, Warszawa
2008,

Xiv) Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje, Zeszyt 12, Czesci podziemne budynkéw wykonanych z betonu wodoszczelnego.
Uszczelnianie miejsc newralgicznych, ITB, Warszawa 2017,

oraz

Xv) Wymagan technicznych zalecanych przez inne organizacje branzowe, stosownie do rodzaju
robét.

Xvi) W zakresie wymagan ogdlnych dla robot budowlanych wszelkie roboty nalezy wykonywac
wedtug specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdét budowlanych ,Wymagania
ogdblne” opracowane]j przez Osrodek Wdrozen Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa
Promocja sp. z 0.0. z wytgczeniem punktu dotyczgcego podstawy ptatnosci.

B.1.1.5. PROBY ODBIOROWE

Wykonawca zobowigzany jest podda¢ prébom odbiorowym w szczegdlnosci nastepujgce elementy

Robdt:

1. Elementy konstrukcyjne nosne
Wszystkie instalacje w sktad ktérych wchodzg szyny i dzwigary podlegaé bedg testom na
obcigzenie (za ktére odpowiedzialny jest Wykonawca) w celu wykazania, ze kazde
urzadzenie ma udzwig o 25% wiekszy niz nominalny. Z testéw takich przeprowadzonych na
Placu Budowy sporzgdzane bedg raporty.

2. Pompy
Kazde urzadzenie pompujgce powinno zostaé przetestowane w zakresie wydajnosci
pompowania, wysokosci pompowania, zuzycia energii i niezawodnosci mechanicznej.

3. Urzadzenia dozujace
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Kazde urzadzenie dozujace powinno zosta¢ sprawdzone w zakresie poprawnosci
dozowania. Wydajnos¢ mieszania powinno sie okresli¢c poprzez pobranie prébek i analize
rozpuszczonego srodka po 15, 30 minutach i po godzinie od rozpoczecia procesu mieszania.
4. Urzadzenia i sieci elektryczne
1) Dla urzadzen i sieci elektrycznych préoby obejmowac bedg co najmniej nastepujace
odbiory: prébe zasilania, prezentacje urzadzenia w trakcie dziatania, wraz ze wszystkimi
zabezpieczeniami i systemami kontroli/sterowania, wydajnoscia i testami
maksymalnego obcigzenia.
2) Po przeprowadzeniu testu potaczen elektrycznych wydane zostanie tymczasowe
Swiadectwo na dziatanie wszystkich urzgdzen 1000 V i powyze;j.
3) Tymczasowe swiadectwo dla urzadzen dziatajgcych przy nizszym napieciu zostanie
wydane po zademonstrowaniu dziatania takich podtgczonych do pradu urzadzen.
5. Zbiorniki i sieci
Przed rozpoczeciem uzytkowania, kazdy zbiornik i kazda sie¢ przejdzie testy cisnieniowe w
celu zapewnienia, ze instalacja i stosowny osprzet nie majg przeciekdw czy innych wad.
6. System uziemienia
Sprawdzenie czy instalacja uziemienia i elektrody spetniajag wymagania odpowiednich PN.
Liste polskich norm znalez¢ mozna pod adresem: www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji
jezykowej.
7. Poziom hatasu
Poziom hatasu w budynkach nie powinien przekracza¢ 85 dB. Poziom hatasu bedzie mierzony
w odlegtosci 1 m od Urzadzen Technologicznych podczas wigczania, eksploatacji i wytgczania.
Poziom hatasu na zewnatrz budynkdow nie powinien przekraczac¢ 60 dB. Poziom hatasu bedzie
mierzony w odlegtosci 2 m od zewnetrznych $cian budynkédw. Pomiary hatasu beda
przeprowadzane podczas Préb Koncowych i Prob Eksploatacyjnych w celu sprawdzenia czy
instalacje spetniajg wymogi w zakresie dopuszczalnego poziomu hatasu. Urzadzenia nie
spetniajace tych wymagan zostang odrzucone, chyba ze zostang odpowiednio dostosowane
przez Wykonawce na jego koszt w terminie okreslonym przez Zamawiajgcego.
8. Drogiiplace
Powinny spetnia¢ wymagania zgodnie z odpowiednimi przepisami w zakresie wytrzymatosci
obcigzeniowej drég KR3 i bedg poddane odpowiednim testom na obcigzenie.
9. Spawy i potaczenia geomembran, przepusty rurociggdw przez geomembrany
Powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich PN. Liste polskich norm znalez¢ mozna pod
adresem: www.pkn.pl w polskiej i angielskiej wersji jezykowej.

UWAGA

Wykonawca zapewnia, ze podczas realizacji Robdt bedzie przestrzegac¢ praw patentowych
nalezacych do osdéb trzecich. Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Zamawiajgcego o fakcie
zamiaru wykorzystania praw patentowych nalezgcych do osdb trzecich przed ich wykorzystaniem.
Powiadomienie Zamawiajgcego musi nastgpi¢ w formie pisemnej, wraz z zatgczeniem dokumentacji
patentu oraz stosownej umowy, zezwalajgcej Wykonawcy na wykorzystanie tego patentu.
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