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Stownik pojec i skrotow

BAT
BHP
BREF
CAR

Czes¢ zamienna

Czes¢ zuzywajaca sie

Dokumentacja
powykonawcza

DTR
EAR
IN

IPPC
Kontrakt
modernizacja
MPGK

ocC

OoPz

pdpuir

PIOS

PIP

PPIS
Projekt Budowlany

Projekt Technologiczny

Projekt Wykonawczy

Proby Koricowe

Przebudowa

Najlepsza Dostepna Technika (Best Available Technics)
Bezpieczenstwo i higiena pracy

Dokumenty Referencyjne BAT (BAT reference documents BREFs)
Ubezpieczenie wszystkich ryzyk budowlanych (Contractor’s All Risks)

Element przeznaczony do zainstalowania w maszynie lub urzadzeniu w celu zastgpienia
zepsutej, oryginalnej czesci

Czes¢ ulegajaca procesowi wyczerpywania sie w trakcie eksploatacji a takze ulegajaca
niszczeniu w wyniku dtugiego uzytkowania lub funkcjonowania

Dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

Dokumentacja techniczno-ruchowa
Ubezpieczenie wszystkich ryzyk montazowych (Erection All Risks)

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, powotany przez Zamawiajgcego, sprawujacy swa funkcje
zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, koordynujgcy prace
Branzowych Inspektoréw Nadzoru, uprawniony do delegowania swoich uprawnien w zakresie
robét branzowych Branzowym Inspektorom Nadzoru

Zintegrowane przeciwdziatanie i kontrola zanieczyszczen (Integrated Pollution Prevention and
Control)

Umowa na zaprojektowanie i wykonanie rozbudowy i modernizacji linii sortowniczej odpadéw
zbieranych selektywnie, ktora zostanie zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

Unowoczesnienie Srodkéw trwatych stanowigcych obecne wyposazenie istniejgcej instalacji do
sortowania odpadow, zmierzajgce wyraznie do zwiekszenia wartosci uzytkowej i efektywnosci
instalacji (np. realizacja dodatkowych stotéw sortowniczych w kabinie sortowniczej)

Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej sp. z 0.0. w Katowicach
Ubezpieczenie odpowiedzialnosci cywilnej

Opis Przedmiotu Zamédwienia

Poziom przygotowania do ponownego uzycia i recyklingu odpadéw komunalnych
Paristwowa Inspekcja Ochrony Srodowiska

Panstwowa Inspekcja Pracy

Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Katowicach

Opracowanie projektowe, zgodne z wymaganiami art. 34 ust. 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane oraz Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego, zawierajgce projekt zagospodarowania
terenu lub dziatki, projekt architektoniczno-budowlany, projekt techniczny oraz opinie,
uzgodnienia, pozwolenia i inne dokumenty wymagane prawem oraz spetniajgce wymagania
decyzji o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego

Opracowanie projektowe okreslajace funkcje i rozwigzania technologiczne instalacji
technologicznych, majace wptyw na rozwigzania architektoniczne, konstrukcyjne
i instalacyjne w zakresie instalacji obiektowych oraz na urzadzenia techniczne zwigzane
z obiektem

Opracowanie projektowe stanowigce uzupetnienie i uszczegétowienie projektu budowlanego
w zakresie i stopniu umozliwiajagcym realizacje robdt budowlanych, zawierajacy co najmniej
elementy wymienione w §5 ust. 2 oraz 3 Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju i Technologii z dnia
20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego

Préby, badania, sprawdzenia i pozostate czynnosci konieczne dla uzyskania wiedzy
o rzeczywistym, faktycznym stanie obiektu po zakorczeniu robdt budowlanych i montazowych
oraz technologicznych, przed przekazaniem do eksploatacji

Wykonywanie robdét budowlanych, w wyniku ktérych nastepuje zmiana parametréw
uzytkowych lub  technicznych istniejagcego obiektu budowlanego, z wyjatkiem
charakterystycznych parametrow, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysokos¢, dtugosé,
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szeroko$¢ badz liczba kondygnacji; w przypadku drég s3 dopuszczalne zmiany
charakterystycznych parametréw w zakresie niewymagajgcym zmiany granic pasa drogowego

pzp Ustawa Prawo zamowien publicznych

Remont Wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowigcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza
sie stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym

Roboty Wszelkie roboty budowlane i prace montazowe oraz dostawy zwigzane z realizacjg Zadania

s.m. sucha masa

ST Specyfikacje techniczne

sterowka Gtowna dyspozytornia (sterownia) instalacji do sortowania odpadéw

STWiORB Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych

SWz Specyfikacja Warunkéw Zamowienia

TDT Transportowy Dozér Techniczny

ucpg Ustawa z dnia 13 wrzesnia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzagdku w gminach

ubDT Urzad Dozoru Technicznego

ULICP Decyzja o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego

Umowa Patrz: Kontrakt

uoo Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

WPGO Plan Gospodarki Odpadami dla Wojewdédztwa Slaskiego




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 9
W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

A. Czesc opisowa
1 Opis ogolny przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest wykonanie Rozbudowy Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania
Odpadéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, Etap Ill: Modernizacja linii sortowniczej
odpadow zbieranych selektywnie — przebudowa linii sortowniczej odpaddéw wraz z budowa
kanatéw technologicznych i fundamentéw pod nowe urzadzenia wewnatrz a takze budowa
dwéch wiat na kontenery z odpadami, oraz przebudowa skrajnych przeset hali w osiach B-6,
B-7.

Po przebudowie linii sortowniczej linia ta winna spetnia¢ wymagania Najlepszej Dostepnej
Techniki (BAT) oraz przepiséw prawa w tym zakresie.

Zamoéwienie przedmiotowe realizowane bedzie dla Zamawiajacego, ktérym jest:

Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki
Komunalnej Sp. z o. o.
ul. Obroki 140
40 -833 Katowice

1.1 Charakterystyczne parametry okreslajace wielko$¢ obiektu i zakres robot

Planowane przedsiewziecie pod nazwg Rozbudowa Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania
Odpadéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, Etap Ill: Modernizacja linii sortowniczej
odpadow zbieranych selektywnie — przebudowa linii sortowniczej odpadéw wraz z budowa
kanatéw technologicznych i fundamentéw pod nowe urzadzenia wewnatrz a takze budowa
dwodch wiat na kontenery z odpadami, obejmuje w szczegdlnosci:

— sporzadzenie projektu wykonawczego zamaszynowienia kompletnej instalacji
sortowni odpaddéw komunalnych wykorzystujacej czesSciowo elementy istniejgcej
sortowni,

— demontaz i zmagazynowanie w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego na terenie
Z0iUO przy ul. Milowickiej 7a elementéw istniejacej sortowni,

— dostawe i montaz nowego wyposazenia do sortowania odpaddw komunalnych,
modernizacje czesci istniejgcego wyposazenia. Zmodernizowana sortownia odpadéw
komunalnych w Katowicach przy ul. Milowickiej 7A bedzie posiada¢ zdolnosé
przerobowg w zakresie skutecznosci sortowania odpadow z selektywnej zbiorki (bez
uwzglednienia szkta) wynoszacg 8 Mg/h co najmniej dla miksu ,zéttego worka”
i ,niebieskiego worka” w proporcjach masowych 50%/50%,, co przy zatozeniu pracy
tréjzmianowe] zapewni zdolnos$¢ przerobowa wynoszacg 39 000 Mg/rok, przy czym
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ sortowania niebieskiego i zéttego worka osobno
przy utrzymaniu wymogu Srednio 8,0 Mg/h. Zwraca sie uwage, ze zgodnie z zapisami
niniejszego OPZ modernizowana linia technologiczne ma by¢ réwniez dostosowana do
sortowania monofrakcji kartonu/papieru (tzw. niebieskiego worka) i osobno
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monofrakcji tworzyw sztucznych (tzw. z6ttego worka) uzyskanych z selektywnej zbiorki
odpadéw komunalnych,

— wykonanie robot budowlanych niezbednych do prawidtowego funkcjonowania
instalacji:

o wykonanie fundamentéw pod separatory balistyczne wraz z niezbednymi
obliczeniami wytrzymatosciowymi sporzadzonymi dla przyjetego przez
Wykonawece typu separatora balistycznego,

o budowa dwéch wiat stanowigcych zadaszenie stacji zatadowczych, zgodnie
z Projektem Budowlanym znajdujgcym sie w posiadaniu Zamawiajgcego,

o przebudowa skrajnych przeset istniejgcej hali sortowni w osiach B-6, B-7,
zgodnie z Projektem Budowlanym stanowigcym zatgcznik nr 3 do OPZ.

Zamawiajacy oczekuje takze, ze linia technologiczna do sortowania odpaddéw zaprojektowana
i wybudowana bedzie w taki sposéb, aby w przysztosci, w przypadku zmiany przepisow
prawnych wymuszajacych zwiekszenie poziomoéw recyklingu, przygotowania do ponownego
uzycia i odzysku innymi metodami frakcji materiatowych mozliwe byto zrobotyzowanie
procesu sortowania, w szczegélnosci w miejscu kabin sortowniczych, poprzez zastosowanie
robotow sortujgcych. Wymog mozliwosci doposazenia w roboty sortownicze dotyczy tylko
nowoprojektowanych kabin sortowniczych. Przy projektowaniu nalezy uwzgledni¢ robot np.
typu Zenrobotics Fast Picker lub rownowazny.

Podstawowym celem przedsiewziecia bedzie zwiekszenie skutecznos$ci wydzielania surowcéw
oraz zakresu rodzajéw surowcow wtérnych zawartych w strumieniu odpadéw komunalnych
zbieranych w sposdb selektywny i zmniejszenie ilosci odpadéw komunalnych kierowanych do
unieszkodliwiania.

Modernizacja sortowni odpadéw komunalnych w Katowicach odbywaé sie bedzie
w istniejgcym budynku sortowni odpadéw komunalnych, w ktédrym znajduje sie obecnie
eksploatowana instalacja do sortowania odpaddw.

Wymagane parametry technologiczne instalacji do sortowania odpaddw:

— ilo$¢ odpaddw do przetworzenia: 39 000 Mg/rok odpaddw selektywnie zebranych dla
pracy tréjzmianowej,
— gesto$¢ pozorna—0,05— 0,12 Mg/m3.

Wymagana minimalna przepustowos¢ instalacji: nie mniejsza niz 8,0 Mg/h dla miksu ,,z6ttego
worka” i ,niebieskiego worka” w proporcjach masowych 50%/50%— zbieranych selektywnie.

Czas pracy:

— max. 3 zmiany na dobe,
— 250 dni/rok
— min. 6,5 h/zmiane - efektywny czas pracy instalacji.
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1.2 Zakres przedsiewziecia — przedmiot zamoéwienia

W zakres prac zwigzanych z realizacja zamowienia publicznego pn. Rozbudowa Zaktadu
Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadoéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, Etap lll:
Modernizacja linii sortowniczej odpaddéw zbieranych selektywnie — przebudowa linii
sortowniczej odpadéw wraz z budowg kanatéw technologicznych i fundamentéw pod nowe
urzadzenia wewnatrz a takze budowa dwdch wiat na kontenery z odpadami

wchodzi:

— Inwentaryzacja budowlana istniejacej hali sortowni odpadéw, w ktérej dokonywana
bedzie przebudowa linii sortowniczej odpaddw,

— opracowanie wykonawczej dokumentacji technologicznej instalacji do sortowania
odpadoéw, z uwzglednieniem rozwigzan zaproponowanych przez Zamawiajgcego dla
modernizacji sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej w sktad instalacji do
przetwarzania odpadéw komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7A,

— opracowanie wykonawczej dokumentacji budowlanej dla zakresu budowlanego
zamierzenia — fundamentéw pod separatory balistyczne, budowa dwéch wiat,
wykonanie przerébki skrajnego przesta hali w osiach B-6, B-7, zgodnie z projektem
budowlanym i udzielonym pozwoleniem na budowe dla tego zakresu, decyzjg nr
RBDEC-1076/2021 Prezydenta Miasta Katowice z dnia 19 lipca 2021 r, znak AB-
11.6740.1120.2021.1H; AB.Il.LKW-05233/21.

— demontaz urzadzen nieprzewidzianych do dalszej eksploatacji w istniejgcej sortowni
odpadow, wyczyszczenie tych urzadzen i zmagazynowanie tych urzadzen w miejscu
wskazanym przez Zamawiajgcego, zlokalizowanym na terenie ZOiUO przy
ul. Milowickiej 7a w Katowicach,

— naprawa i renowacja catej posadzki w obszarach A oraz B, z malowaniem posadzek
technologicznych farbg epoksydowga. Na posadzce po renowacji naniesione zostang
rowniez oznakowania ciggdéw komunikacyjnych, po ktérych odbywac sie bedzie
technologiczny ruch pieszy na terenie sortowni. Wymaga sie zastosowania
systemowego rozwigzania renowacji posadzki technologicznej,

— wykonanie dwéch budynkéw — wiat zgodnie z Projektem Budowlanym stanowigcym
zatacznik nr 2 do OPZ oraz decyzja RBDEC-0367/2021 Prezydenta Miasta Katowice
zdnia 23 marca 2021r., znak AB-11.6740.932.2020.IH; AB.Il.LKW-01827/21
zatwierdzajgca projekt budowlany i udzielajgcg pozwolenia na budowe dla zamierzenia
bedacego przedmiotem niniejszego postepowania o udzielanie zamdéwienia
publicznego, stanowiacg zatgcznik nr 4 do OPZ,

— modernizacja czesci wyposazenia technologicznego,

— dostawa i montaz nowego wyposazenia technologicznego sortowni,

— dostawa wyposazenia wspomagajgcego prace sortowni

o W ramach zadania stanowigcego przedmiot zamdwienia opisanego
W niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia:

= 2 kontenery na odpady zgodne z normg DIN 30722 o pojemnosci 30m?3,

» 4 kontenery na odpady zgodne z normg DIN 30722 o pojemnoéci 36m?3,
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— szkolenie personelu Zamawiajgcego,

— rozruch prébny instalacji,

— przeglady i ustugi serwisowe w okresie gwarancji,

— zapewnienie nadzoru autorskiego w zakresie objetym przedmiotem zamdwienia
podczas realizacji catego przedsiewziecia.

Wykonawca, ktorego oferta uznana zostanie za najkorzystniejsza, zobowigzany bedzie do
przedstawienia w ciggu 14 dni roboczych od daty podpisania umowy obliczen
technologicznych przeptywu masowego przez wszystkie kluczowe urzadzenia do
przetwarzania odpaddw, sporzagdzonych na podstawie podanych orientacyjnych informacji
sktadu morfologicznego odpaddéw dostarczanych do Zaktadu, a takze bazujac na aktualnych
opracowaniach dotyczacych sktadu morfologicznego odpaddéw zbieranych selektywnie w
rejonach Polski charakteryzujacych sie podobnym sktadem morfologicznym odpaddéw oraz
sezonowoscia w rocznym rozkiadzie strumienia odpadéw komunalnych. Obliczenia te
Wykonawca zobowigzany bedzie przedstawic¢ dla trzech wariantéw pracy instalacji:

— dla odpadéw zbieranych w tzw. z6ttym worku / zéttym pojemniku?,
— dla odpadéw zbieranych w tzw. niebieskim worku / niebieskim pojemniku?,
— dla miksu surowcowego — po 50% kazdej z frakcji wymienionych powyzej.

Dodatkowo Zamawiajgcy wymaga, aby z wykonawczego projektu technologicznego wynikaty
wytyczne budowlane do opracowania przez Wykonawce wykonawczych projektéw
konstrukcyjnych, instalacyjnych oraz fundamentowania separatoréw dla hali sortowni
odpadéw. Projekty wykonawcze konstrukcyjne muszag zapewniaé¢ wytrzymatosc
projektowanych fundamentéw odpowiadajgcg obcigzeniom generowanym przez stosowane
przez Wykonawce separatory.

Obiekt kubaturowy — budynek sortowni nie stanowi przedmiotu niniejszego zamdwienia.
Wykonawca jest zobowigzany do zaprojektowania i wykonania modernizacji sortowni
odpadéw komunalnych wchodzacej w skiad instalacji do przetwarzania odpadéw
komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7A w istniejagcym obiekcie kubaturowym.

Nadzér nad realizacjg przedsiewziecia inwestycyjnego sprawowac bedzie Inspektor Nadzoru
(IN) powotany przez Zamawiajgcego, ktéry oceni zgodnos¢ dokumentacji z wymaganiami
Zamawiajgcego oraz zgodnos¢ realizacji przedsiewziecia z projektem, kontroluje jakos¢ i ilos¢
robdt, opiniuje zasadno$¢ wykonania irozliczenie robét dodatkowych i zamiennych,
kontroluje rozliczenie finansowe budowy. IN bedzie wspierany przez zespét Branzowych
Inspektoréw Nadzoru, ktérych prace bedzie koordynowat.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca modernizacji linii technologicznej do sortowania
odpadow komunalnych wystawit Deklaracje Zgodnosci zaréwno na poszczegdlne urzadzenia
zamontowane przez niego w ramach modernizacji, jak i dla catej zmodernizowanej linii
technologicznej.

1 Zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 10 maja 2021 r. w sprawie sposobu
selektywnego zbierania wybranych frakcji odpadow (Dz. U. z 2021 r., poz. 906).
2 Ibidem
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1.2.1 Projekt Robét i Montazu Urzadzen

Wykonawca sporzadzi wykonawczy projekt technologiczny, zgodnie z wymaganiami
Kontraktu, niniejszego Opisu Przedmiotu Zamdwienia oraz postanowieniami przepisow
prawa w tym zakresie.

Instalacja technologiczna powinna by¢ zaprojektowana zgodnie z polskim prawem
budowlanym i polskimi normami lub odpowiednimi standardami miedzynarodowymi lub Unii
Europejskiej. Roboty powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z najnowszg praktyka inzynierska.

Wykonawca sporzadzi projekt technologiczny w taki sposéb, aby zaprojektowana instalacja
do sortowania odpaddéw spetniata wymagania najlepszych dostepnych technik (BAT)
w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw, zgodnie z Decyzjag wykonawczg Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcg konkluzje dotyczgce najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Nalezy przyjaé rozwigzania zapewniajgce prostg, niezawodng eksploatacje instalacji w dtugim
okresie czasu, po najnizszych kosztach eksploatacji.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢, ze on sam oraz jego projektanci beda do dyspozycji
Zamawiajgcego az do daty uptywu Okresu Zgtaszania Wad.

Wszelkie optaty administracyjne ponoszone w wyniku prowadzonych dziatan zwigzanych
z uzyskiwaniem uzgodnien, opinii i decyzji Wykonawca winien wliczy¢ do ceny opracowania
dokumentacji projektowe;j.

1.2.1.1 Wymagana dokumentacja

Zamawiajgcy wymaga opracowania w ramach Zamoéwienia dokumentacji technicznej,
wykonanej zgodnie z przepisami Prawa Kraju, w szczegdlnosci co najmnie;j:

— Ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo zamodwien publicznych (tekst jednolity Dz. U.
22023 r., poz. 1605 z pdin. zm.),

— Ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz.U. z 2023 r., poz.
682 z pdzn. zm.) wraz z rozporzgdzeniami wykonawczymi,

— Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U.
22022 r. poz. 2556 z pdin. zm.),

— Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz. U.z 2023 r., poz. 1587
z pézn. zm.) wraz z rozporzgdzeniami wykonawczymi,

— Ustawa z dnia 13 wrzes$nia 1996 r. o utrzymaniu czystosci i porzgdku w gminach (tekst
jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 1469 z pdzn. zm.),

— Ustawy z dnia 9 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. z 2023 r., poz.
633 z pdzn. zm.),

— Ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz.U. z 2023 poz. 1478 z
pozn. zm.) z rozporzadzeniami wykonawczymi,
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Ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz.
1465),

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 1658 z pdzn. zm.),

Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997 r. o gospodarce nieruchomosciami (tekst jednolity Dz.
U.z 2023 r., poz. 344 z pézn.zm.),

Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepiséw bezpieczerstwa i higieny pracy (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r.,
poz. 1650),

Rozporzadzenie Ministra Rodziny i Polityki Spotecznej z dnia 4 listopada 2021 r.
zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie ogdlnych przepisdow bezpieczenstwa i higieny
pracy (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r., poz. 2088),

Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 16 czerwca 2009 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy gospodarowaniu odpadami komunalnymi (Dz. U.
2009 nr 104 poz. 868),

Ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity Dz. U.
22022 r., poz. 2057 z pdzn. zm.) wraz z przepisami wykonawczymi,

wraz z uzyskaniem niezbednych uzgodnien i pozwoled wymaganych przepisami polskiego
prawa, jesli takie okazg sie konieczne.

Przedmiot zamdwienia obejmuje w zakresie dokumentacji:

Opracowanie kompletnej dokumentacji projektowej — technologicznej modernizacji
sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej w sktad instalacji do przetwarzania
odpadow komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7A, wykonanej zgodnie
z przepisami prawa Kraju, a w szczegdlnosci:

W sktad tej dokumentacji powinny wchodzi¢ m.in.:

1. Projekt technologii dla sortowni odpaddéw komunalnych zbieranych w sposéb

selektywny (frakcji materiatowych, takich, jak papier, karton, tworzywa sztuczne,
metale itp.), o przepustowosci nie mniejszej niz 8 Mg/h dla miksu ,z6ttego worka”
i ,niebieskiego worka” w proporcjach masowych 50%/50%, co daje nie mniej niz
39 000 Mg/rok przy pracy instalacji na trzy zmiany, z mozliwoscig sortowania
pozwalajgcego na wyodrebnienie ze strumienia odpaddw:

a. frakcji surowcowych, takich jak:
i. tworzywa sztuczne:
1. PET transparentny, niebieski, zielony, mix
2. PE/PP,
3. PS,
4. Folie: transparentna i mix
5. PCV

ii. metale zelazne,
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iii. metale niezelazne,

iv. papierikarton,

v. Tetra Pak (lub rownowazne opakowania wielomateriatowe),
vi. inne materiaty.

wraz z ich sprasowaniem i belowaniem (dla wybranych frakcji, co najmniej
opisanych w punktachi.l, i.2, i3, i4, iv, v.

frakcji energetycznej oraz

frakcji drobnej 0-50 mm,

Projekt technologiczny wykonawczy winien zawieraé co najmnie;j:

[1]

[2]

[3]

[4]

[5]

[6]

[7]
[8]

Szczegbétowy opis procesu sortowania odpadéw komunalnych zbieranych
w sposob selektywny, wraz ze schematem technologicznym
zmodernizowanego procesu oraz szczegétowym uwzglednieniem parametréw
technicznych osigganych w procesie sortowania odpadéw komunalnych,
w szczegolnosci wydajnosci procesowych. Schemat ten powinien réwniez
wyroznia¢ elementy istniejgce pozostawiane w sortowni, elementy istniejgce
poddawane modernizacji oraz elementy nowe.

Projekt instalacji technologicznej wraz z lokalizacja maszyn i urzadzen
technologicznych, konstrukcji wsporczych pod maszyny i urzgdzenia, podestow
zapewniajgcych dostep do maszyn i urzadzen, schoddw, drabin itp. Projekt ten
powinien zostac¢ sporzadzony w taki sposdb, aby dla linii technologicznej do
sortowania odpadéw komunalnych zmodernizowanej na podstawie tego
projektu zapewniona byta zgodna z zasadami ochrony srodowiska, konkluzjami
w zakresie najlepszych dostepnych technik, bezpieczna, skuteczna
i ekonomiczna eksploatacja.

Obliczenia technologiczne oraz konstrukcyjne, pozwalajgce na dokfadne
zwymiarowanie modernizowanej instalacji.

Wykaz maszyn i urzadzen wchodzacych w sktad instalacji, wraz
z przedstawieniem specyfikacji ilosciowych i jakosciowych, okresleniem
parametréw technicznych oraz producentéw maszyn i urzadzen.

Rysunki zawierajgce szczegbétowe usytuowanie oraz wymiary wszystkich
elementéw wchodzgcych w sktad zmodernizowanej linii technologicznej:
maszyn, urzadzen, konstrukcji wsporczych, podestéw, schodéw, drabin,
elementdow zabezpieczajgcych takich jak m.in. odboje, blokady.

Wytyczne instalacyjne dla zakresow zwigzanych z dostarczeniem mediéw,
w tym co najmniej energii elektrycznej, powietrza procesowego, powietrza do
wentylacji, wody, z przedstawieniem obliczen wskazujgcych na wykluczenie
ryzyka wyczerpania w ramach modernizacji instalacji rezerwy w zakresie
zasilania zaktadu w energie elektryczng oraz sprezonego powietrza.

Lista czesci zamiennych i zuzywajacych sie.

Dokumentacje automatyki i sterowania procesem technologicznym.
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[9] Oprogramowanie do sterowania procesem technologicznym wraz z kodem
zrédtowym do programu.

[10] Projekt detekcji pozaru w hali B oraz we wiatach, uwzgledniajacy stan po
modernizacji sortowni.

[11] Dokumentacje powykonawczg wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie
jak w Dokumentacji projektowej, jezeli bedg wymagane zmiany w stosunku do
projektu technologicznego.

[12] Program préb rozruchowych i rozruchu technologicznego, zawierajacy
wszystkie szczegdtowo opisane czynnosci, ktore beda niezbedne do wykonania,
aby po zakonczeniu rozruchu technologicznego catos¢ obiektu mogta zostac
uznana za dziatajgca niezawodnie i zgodnie z Kontraktem. Program rozruchu
wymaga pozytywnego zaopiniowania ze strony Zamawiajgcego.

[13] Dokumentacje techniczno-ruchowe (DTR) Urzadzen, zawierajaca:

a. dokumentacje techniczng cze$ci mechanicznej,

b.  dokumentacje techniczng czesci elektrotechnicznej,

c. plany, schematy i rysunki

d.  wykazy wszystkich elementéw sktadowych i cze$ci zamiennych

[14] Instrukcje stanowiskowe zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczeristwa i higieny pracy dotyczgcych:

a. stosowanych w zakfadzie proceséw technologicznych oraz
wykonywania prac zwigzanych z zagrozeniami wypadkowymi lub
zagrozeniami zdrowia pracownikéw,

b.  obstugi maszyn iinnych urzadzen technicznych,
postepowania z materiatami szkodliwymi dla zdrowia
i niebezpiecznymi,

d. udzielania pierwszej pomocy,

e.  aktualizacji oceny ryzyka zawodowego Personelu Zamawiajgcego.

[15] Ustalenie wymagan stanowiskowych dla poszczegdlnych stanowisk pracy
(w zakresie posiadanych uprawnien, swiadectw kwalifikacji, wyksztatcenia itp.).

[16] Instrukcje obstugi i konserwacji wraz z harmonogramem przegladéw linii i jej
czesci sktadowych.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zamiescit w ofercie dane dotyczace zapotrzebowania
instalacji na media, co najmniej dla zakreséw: energii elektrycznej, powietrza
technologicznego i wody.

Zamawiajacy informuje, ze projekt technologiczny wykonawczy winien by¢ sporzadzony
w dwdch etapach:

1) Projekt technologiczny wykonawczy instalacji do sortowania odpadéw w zakresie
przedstawionym w punktach od [1] do [6] powyzej zgodnie z terminem okre$lonym
W umowie,
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2) Projekt technologiczny wykonawczy w zakresie koniecznym do rozruchu instalacji,
przedstawionym w punktach od [7] do [16] powyze]j — przed uruchomieniem sortowni,
w terminie umozliwiajgcym przeprowadzenie rozruchu.

Uwaga:

Zamawiajacy informuje, ze planowane do realizacji badz relokacji przenosniki taSmowe
stuzagce do transportu odpadéw w modernizowanej hali sortowni moga przebiegac
w poblizu istniejagcych elementéw konstrukcyjnych hali (takich jak np. stezenia).
W przypadku przebiegu projektowanych przez Wykonawce przenosnikow tasmowych
w poblizu istniejgcych elementéw konstrukcyjnych hali, Wykonawca jest zobowigzany do
takiego ich zaprojektowania i wykonania, aby unikaé¢ kolizji z istniejgcymi elementami
konstrukcyjnymi hali.

Zamawiajgcy wymaga, aby projekt technologiczny wykonawczy uwzgledniat wszelkie
uwarunkowania i ograniczenia wynikajgce z przeprowadzenia modernizacji w istniejgcym
budynku sortowni odpadéw komunalnych. Zamawiajacy wymaga, aby projekt technologiczny
uwzgledniat uwarunkowania i ograniczenia wynikajgce z koniecznosci lokalizacji nowych
maszyn i urzgdzen w powigzaniu z maszynami i urzgdzeniami juz funkcjonujgcymi w ramach
obecnie funkcjonujacej sortowni odpaddéw.

Zamawiajgcy wymaga, aby rozwigzania technologiczne przyjete przez Wykonawce w projekcie
technologicznym wykonawczym modernizacji sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej
w sktad instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych w Katowicach przy ulicy
Milowickiej 7A, gwarantowaly zgodnos¢ z obowigzujagcymi przepisami w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania, w tym bezpieczenstwa pozarowego oraz bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Zamawiajgcy wymaga, aby rozwigzania przyjete przez Wykonawce w projekcie
technologicznym wykonawczym zapewniaty wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne
zaktadu.

Zamawiajgcy oczekuje takiego sporzadzenia projektu technologicznego wykonawczego, ktére
zapewni wykonanie elementdéw wyposazenia technologicznego o wysokiej trwatosci a takze
tatwej konserwacji i niezawodnosci dziatania urzadzen i funkcjonowania infrastruktury
zakfadu.

Zamawiajgcy wymaga, aby projekt technologiczny wykonawczy uwzgledniat wszelkie

uwarunkowania i ograniczenia wynikajace z prowadzenia robét zwigzanych z dostawa

i montazem urzadzen technologicznych w warunkach funkcjonujacego zaktadu pracy —

istniejacej Instalacji Komunalnej, prowadzonej przez Zamawiajacego na dziatce objetej
zamierzeniem inwestycyjnym.

W trakcie prowadzenia prac budowlanych strony bedg na biezgco ustalaty terminy
wstrzymywania prac rozdrabniacza koricowego i wstepnego oraz catej linii sortowniczej.
Wykonawca dotozy jednak staran, aby wytgczenia byty okresowe (mozliwie najkrotsze),

w trakcie kiedy bedg prowadzone prace budowlane w poszczegdlnych strefach.
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Zamawiajgcy zastrzega sobie dostep do boksdow magazynowych hali A w catym okresie
realizacji budowy.

W ciggu 30 dni od daty zawarcia umowy Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji harmonogram planowanych wytgczen.

Opracowanie dokumentacji projektowej wykonawczej — budowlanej modernizacji
sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej w sktad instalacji do przetwarzania
odpadéw komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7A, wykonanej zgodnie
z przepisami ustawy Prawo budowlane wraz z przepisami wykonawczymi do tej
ustawy. Zamawiajgcy wymaga, aby w przypadku koniecznosci realizacji dodatkowych
elementodw instalacji do sortowania odpaddw wymagajacych zastosowania odrebnych
fundamentéw (np. ciezkie maszyny i urzadzenia, ktére nie moga by¢ posadowione
bezposrednio na posadzce, maszyny i urzadzenia drgajgce i wibrujgce itp.),
Wykonawca sporzadzit i uzgodnit z wtasciwymi organami projekt budowlany dla
przebudowy istniejgcej hali sortowni, w zakresie wykonania nowych fundamentéw.
Dokumentacja ta winna by¢ wykonana zgodnie z przepisami przywotanymi w punkcie
1.2.1.1, wraz z uzyskaniem niezbednych uzgodnien i pozwolen wymaganych
przepisami polskiego prawa, jesli okaze sie to konieczne.

Dokumentacja ta winna zawieraé co najmniej:

[1] Sporzadzenie inwentaryzacji konstrukcji podlegajgcej przebudowie, w zakresie
wymaganym prawem.

[2] Opracowanie projektu wykonawczego rozbiorki elementow poddawanych
przebudowie.

[3] Uzyskanie wszelkich opinii, uzgodnien, zgdd, zezwolen i pozwolen, ktérych
obowigzek uzyskania wynika z prawa polskiego, jesli okaze sie to konieczne.

[4] Opracowanie Projektu Wykonawczego, przedstawiajgcego szczegdtowe
usytuowanie wszystkich urzadzen i elementéw Robdt, ich parametry
wymiarowe itechniczne, szczegétowg specyfikacje (ilosciowa i jakosciowa)
Urzadzen i Materiatéw.

[5] Opracowanie projektu technologii i organizacji robét.

[6] Wykonanie dokumentacji powykonawczej wraz z niezbednymi opisami
w zakresie i formie jak w Dokumentacji projektowej, ktdrej tresé przedstawiaé
bedzie Roboty tak, jak zostaty przez Wykonawce zrealizowane. Dokumentacje
powykonawczg nalezy dostarczy¢ Zamawiajgcemu i Inspektorowi Nadzoru do
przegladu przed rozpoczeciem Préb Koricowych.

[7] Zapewnienie nadzoru autorskiego przez caty czas trwania robdt,
w szczegolnosci poprzez:

a. Niezbedne wizyty na miejscu budowy,
Wpisy do dziennika budowy,
Weryfikacje Dokumentacji powykonawczej w zakresie jej zgodnosci
z faktycznym wykonaniem Robdt. Weryfikacja zostanie potwierdzona
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poprzez oswiadczenie projektantéw — autorow, zatgczone do
Dokumentacji powykonawcze;j.

Zamawiajgcy warunkowo moze dopusci¢ zaproponowanie innych niz powyzej wymienione
zmiany w zakresie budowlanym, jak zmiana gabarytéw istniejgcej hali, zmian lokalizacji
istniejgcych bram hali sortowni, wykonanie nowych lub likwidacja istniejgcych okien,
wykonanie nowych bram lub likwidacja bram istniejgcych. W takim jednak przypadku
Wykonawca zobowigzany bedzie do sporzadzenia projektu budowlanego dla tych zmian
i uzyskanie pozwolenia zmieniajgcego na budowe, przy czym termin realizacji kontraktu nie
ulegnie zmianie.

Zastosowane w projekcie wykonawczym rozwigzania technologiczne, techniczne
i komunikacyjne winny zapewnic¢ catkowite bezpieczenstwo i higiene pracy przysztej zatogi
oraz zapewni¢ wysokie walory eksploatacyjne i estetyczne zakfadu.

Zamawiajgcy oczekuje wysokiej trwatosci elementéw budowlanych a takze tatwej konserwacji
i niezawodnosci dziatania urzadzen i funkcjonowania infrastruktury zaktadu.

Zamawiajacy oczekuje takze, ze linia technologiczna do sortowania odpadéw zaprojektowana
bedzie w taki sposéb, aby w przysztosci, w przypadku zmiany przepiséw prawnych
wymuszajacych zwiekszenie poziomoéw recyklingu, przygotowania do ponownego uzycia
i odzysku innymi metodami frakcji materiatowych mozliwe byto zrobotyzowanie procesu
sortowania, w szczegdlnosci w miejscu kabin sortowniczych, poprzez zastosowanie robotéw
sortujgcych.

.  Opracowanie dokumentacji umozliwiajgcej uzyskanie zmiany Pozwolenia
Zintegrowanego dla zmodernizowanej instalacji, przy czym uzyskanie tych pozwolen
(zezwolen) na podstawie upowaznienia wydanego przez Zamawiajgcego, stanowic
bedzie obowigzek Wykonawcy.

W tym celu Wykonawca sporzadzi co najmnie;j:

a. Operat Przeciwpozarowy (jesli zaistnieje koniecznos$¢ jego sporzgdzenia lub
zmiany), ktérego autorem bedzie uprawniony Rzeczoznawca ds. zabezpieczen
przeciwpozarowych. Operat ten uzgodniony zostanie przez Wykonawce
z wiasciwym terenowo komendantem powiatowym Panistwowej Strazy
Pozarnej,

b. Wniosek o wydanie zmienionego Pozwolenia Zintegrowanego, zwigzanego
z funkcjonowaniem catej instalacji zarzadzanej przez Zamawiajgcego,
w zakresie wynikajgcym z rozbudowy / modernizacji Instalacji dokonanej przez
Wykonawce. Wykonawca na podstawie tego wniosku (wnioskéw) zobowigzany
bedzie do uzyskania na rzecz Zamawiajgcego, na podstawie petnomocnictwa
udzielonego przez Zamawiajgcego, decyzji witasciwego organu zmiany
pozwolenia zintegrowanego.
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1.2.1.2 Formatiilos¢ opracowan

Zamawiajgcy zgda sporzgdzenia i dostarczenia dokumentacji w formie drukowanej oraz
w formie elektronicznej. Dokumentacja winna sie sktadac z czesci opisowej, rysunkowej oraz
obliczeniowej. Czes¢ rysunkowa winna by¢ sporzagdzona w wers;ji 2D oraz 3D.

Forma drukowana

Wykonawca dostarczy rysunki i pozostate Dokumenty Wykonawcy wchodzgce w zakres
dokumentacji projektowej w znormalizowanym rozmiarze (format A4 i jego wielokrotnos¢).

Rysunki o formacie wiekszym niz A0 nie mogg by¢ przedstawione, chyba, ze zostato to
uzgodnione z Zamawiajacym.

Obliczenia i opisy powinny byé dostarczone na formacie A4.

Wykonawca opracuje i dostarczy w ramach niniejszego zamodwienia pieé egzemplarzy
kompletnej dokumentacji wyszczegdlnionej w Rozdziale 1.2.1.1 Wymagana dokumentacja.

Ponadto Wykonawca dostarczy kompletny spis opracowan z os$wiadczeniem, ze
Dokumentacja projektowa wykonana jest zgodnie z obowigzujgcymi przepisami techniczno —
budowlanymi, normami i wytycznymi, wspotczesnym stanem wiedzy i wspotczesnym stanem
techniki oraz ze zostata wykonana w stanie kompletnym z punktu widzenia celu, ktéremu ma
stuzyc.

Forma elektroniczna

Wersja elektroniczna Dokumentéw Wykonawcy wykonana zostanie z zastosowaniem
nastepujgcych formatow elektronicznych:

e Rysunki — format .pdf oraz format .dwg.
e Tekst — format .docx oraz format pdf,

o Arkusze kalkulacyjne — format .xIsx, arkusze kalkulacyjne muszg posiadaé¢ aktywne
formuty.

Wersja elektroniczna Dokumentéw Wykonawcy musi zosta¢ wyedytowana w formie zapisu na
nosniku elektronicznym (CD i/lub DVD i/lub nosnik danych USB).

1.2.2 Demontaz urzadzen nie przewidzianych do dalszego uzytkowania

Zamierzenie polegajgce na modernizacji sortowni odpadéw komunalnych wchodzgcej w sktad
instalacji do przetwarzania odpaddéw komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7a
realizowane bedzie w istniejgcej, eksploatowanej obecnie przez Zamawiajgcego instalacji do
sortowania odpadéw komunalnych, zlokalizowanej w istniejgcej hali. Zamawiajgcy
przewiduje, ze cze$¢ maszyn i urzadzen technologicznych stanowigcych elementy sktadowe
obecnie eksploatowanej sortowni nie bedzie juz uzytkowana po przeprowadzeniu
modernizacji. W zwigzku z powyzszym Wykonawca powinien dokonaé demontazu tych
elementow istniejgcej linii technologicznej, ktére w projekcie technologicznym nie bedg
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przewidziane do dalszego uzytkowania. Przewiduje sie demontaz elementow linii
technologicznej znajdujgcych sie wewnatrz hali.

Zamawiajgcy wymaga, aby demontaz maszyn i urzadzen oraz przynaleznych do nich
konstrukcji wsporczych, podestéw, stopni, drabin itp. dokonywany byt przez Personel
Wykonawcy posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje. Demontaz winien by¢ dokonywany w taki
sposdb, aby w trakcie tego demontazu nie ulegty uszkodzeniu demontowane elementy oraz
aby zabezpieczyé je przed zniszczeniem badz uszkodzeniem. Zabezpieczenie to powinno
obejmowac rowniez zakres zwigzany z ochrong przed ewentualnymi uszkodzeniami podczas
magazynowania i transportu oraz uszkodzeniami spowodowanymi przez czynniki
atmosferyczne.

Zdemontowane elementy linii technologicznej Wykonawca zmagazynuje w miejscu na terenie
Zaktadu przy ul. Milowickiej 7a, wskazanym przez Zamawiajgcego. Demontowane elementy
instalacji technologicznej planuje sie magazynowac na zewnatrz, z tego powodu nalezy je
zabezpieczy¢ plandekami przed wyptywem czynnikéw atmosferycznych.

Demontaz elementéw linii sortowniczej polega¢ bedzie na demontazu niektérych urzadzen
wchodzgcych w sktad tej linii (zgodnie z projektem technologicznym opracowanym przez
Wykonawce), demontazu wsporczych konstrukcji stalowych, podestéw, schoddéw, drabin,
poreczy itp. zwigzanych z tymi urzadzeniami.

W celu usuniecia z hali elementéw wielkogabarytowych demontowanych fragmentéw linii
technologicznej zaleca sie Wykonawcy korzystanie z istniejgcych bram. W przypadku braku
mozliwosci ewakuacji tych elementéw przez bramy, Zamawiajacy dopuszcza czasowy
demontaz obudowy hali wraz z rygléwka i odtworzenie obudowy z rygléwka niezwtocznie po
zakonczeniu robét zwigzanych z demontazem danego elementu. Jednakze wszelkie ingerencje
w elementy konstrukcyjne budynku hali sortowni dokonywane beda na wytgczng
odpowiedzialno$¢ Wykonawcy i po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru.

Po demontazu maszyn i urzgdzen oraz powigzanych z nimi konstrukcji Wykonawca naprawi
posadzke hali w miejscu mocowania zdemontowanych elementéw. W przypadku zmiany
lokalizacji jakiegokolwiek przenos$nika kanatowego i niewykonywaniu w jego miejsce innego
przenos$nika kanatowego, Wykonawca obowigzany bedzie do zasklepienia kanatu po
likwidowanym przenosniku.

Demontaz elementéw linii sortowniczej zwigzany bedzie réwniez z demontazem zwigzanych
z tymi elementami:

— instalacji elektrycznych i sterowniczych,
— instalacji sprezonego powietrza,
— instalacji wentylacyjnych.

Wszelkie zdemontowane maszyny i urzgdzenia oraz powigzane z nimi elementy zostang przez
Wykonawce zinwentaryzowane (Wykonawca sporzadzi liste inwentaryzacyjng). Elementy
zostang oczyszczone, oznakowane zgodnie z listg inwentaryzacyjng, zabezpieczone przed
zniszczeniem i uszkodzeniem oraz zmagazynowane w miejscu wskazanym przez
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Zamawiajgcego na terenie Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpaddw, przy ul. Milowickiej
7a.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie uszkodzenia spowodowane przez Personel
Wykonawcy podczas prowadzenia prac zwigzanych z demontazem.

1.2.3 Niezbedne roboty budowlane

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wykonat niezbedne roboty budowlane, konieczne do
wtasciwego funkcjonowania linii technologicznej stanowigcej przedmiot niniejszego
postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego, w szczegdlnosci:

1.2.3.1 W zakresie przebudowy i konserwacji

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca zrealizowat w zakresie przebudowy istniejgcej hali
nastepujace prace budowlane niezbedne dla wtasciwego funkcjonowania sortowni:

— Budowa dwdch sztuk fundamentéw dla nowych separatoréw balistycznych, zgodnie
z Projektem Budowlanym bedgcym w dyspozycji Zamawiajgcego, stanowigcym
zatacznik nr 2 do OPZ oraz decyzja RBDEC-0367/2021 Prezydenta Miasta Katowice
zdnia 23 marca 2021r., znak AB-11.6740.932.2020.IH; AB.Il.LKW-01827/21
zatwierdzajgcg projekt budowlany iudzielajgcg pozwolenia na budowe dla
zamierzenia bedacego przedmiotem niniejszego postepowania o udzielanie
zamoéwienia publicznego, stanowiacg zatgcznik nr 4 do OPZ,

— Przebudowa stezenia w hali sortowni, zgodnie z Projektem Budowlanym stanowigcym
zatacznik nr 3 do OPZ, zatwierdzonym Decyzja RBDEC-1076/2021 Prezydenta Miasta
Katowice z dnia 19 lipca 2021 r, znak AB-11.6740.1120.2021.IH; AB.Il.LKW-05233/21,
stanowigcq zatgcznik nr 5 do OPZ,

— Naprawa i malowanie posadzek zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszym Opisie
Przedmiotu Zamdwienia.

1.2.3.2 W zakresie rozbudowy

W zakresie rozbudowy Zamawiajgcy wymaga wybudowania dwdéch wiat w konstrukcji fagczone;j
— zelbetowo-murowanej z dachami stalowymi krytymi blachg fatdowa, zgodnie z Projektem
Budowlanym zatwierdzonym pozwoleniem na budowe RBDEC-0367/2021 Prezydenta Miasta
Katowice z dnia 23 marca 2021 r., znak AB-11.6740.932.2020.IH; AB.II.KW-01827/21, bedgcym
w dyspozycji Zamawiajgcego, stanowigcym zatgcznik nr 4 do Opisu Przedmiotu Zamdwienia.

Wiaty te posiada¢ winny nastepujgce parametry:

— powierzchnia zabudowy — wiata nr 1 — 59,06 m?,
— powierzchnia zabudowy — wiata nr 2 — 89,44 m?,
— powierzchnia zabudowy taczna — 148,50 m?2.

Parametry zabudowy przedstawia ponizsza tabela:

Tabela 1 Podstawowe parametry wiat
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parametr wielkos¢ jedn.

Wiata 1
Powierzchnia zabudowy 59,06 m?
Powierzchnia uzytkowa 52,22 m?
Kubatura 244,57 m3
Wysokos¢ 4,7

Wiata 2
Powierzchnia zabudowy 89,44 m?
Powierzchnia uzytkowa 82,05 m?
Kubatura 377,51 m3
Wysokos¢ 49

Zrédto: projekt budowlany

Obie wiaty zaprojektowane zostaty na rzucie prostokata, z jednospadowym dachem, dwiema
elewacjami licowanymi blacha trapezowg. Sciany wiat nalezy od wewnatrz otynkowac
tynkiem cementowo — wapiennym kategorii Ill. Wiaty stanowi¢ beda zadaszenie dla
wstawianych tam konteneréw, w ktérych umieszczane beda frakcje odpaddw pozostate po
procesie sortowania odpadéw w istniejacej Hali Sortowni. Kontenery transportowane sg do
whnetrza wiat za pomocga pojazdéw hakowych. Do wnetrza wiaty wjezdza tylko sam kontener,
pojazd iobstuga techniczna (pracownicy) pozostajg na zewnatrz wiaty. Po zapetnieniu
kontenery bedg odbierane przez tan sam pojazd hakowy i zastepowane kontenerami pustymi.
Wiaty nalezy wyposazy¢ w prowadnice do konteneréw. Prowadnice takie nalezy wykonaé
rowniez na terenie przed wiatg na dtugosci co najmniej 1,0 m.

Zamawiajacy wymaga réwniez wykonania odpowiednich, zgodnych 2z przepisami
przeciwpozarowymi otwordow w przegrodach budowlanych wiat i istniejgcych obiektow
budowlanych, przez ktére wprowadzone zostang do wiat przenosniki dostarczajgce odpady
do konteneréw — wykonanie tych przenosnikow wraz z funkcjg zatadowczg kontenerdow
stanowi przedmiot zakresu technologicznego niniejszego postepowania o udzielenie
zamowienia publicznego.

Wykonanie projektu wykonawczego przektadek instalacji kolidujgcych z nowymi wiatami oraz
wykonanie przektadek stanowié bedzie zadanie Wykonawcy.

1.2.4 Dostawa i montaz urzadzen technologicznych oraz modernizacja niektorych
elementow linii technologicznej

Dostawa i montaz oraz modernizacja czesci urzadzen zaprojektowanej przez Wykonawce linii
technologicznej w ramach zamierzenia polegajagcego na modernizacji sortowni odpaddéw
komunalnych wchodzacej w sktad instalacji do przetwarzania odpaddéw komunalnych
w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7a, obejmuje ich:

— wytworzenie badz zakup przez Wykonawce — dla urzgdzen (maszyn) zaprojektowanych
przez Wykonawce w projekcie technologicznym jako nowe,
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— modernizacje — dla urzadzen (maszyn) projektowanych przez Wykonawce w projekcie
technologicznym do modernizacji,

— montaz wraz z przynaleznymi konstrukcjami wsporczymi, podestami umozliwiajagcymi
dostep do maszyn i urzadzen oraz ich obstuge, schodami, drabinami, barierami,
ostonami, poreczami itp.,

— zainstalowanie,

— uruchomienie i wdrozenie do eksploatacji.

Urzadzenia linii technologicznej zaprojektowane przez Wykonawce w projekcie
technologicznym muszg by¢ fabrycznie nowe, wczesniej nie uzywane i posiadac¢ niezbedne
atesty, Swiadectwo bezpieczenstwa, certyfikaty zgodnosci CE iinne niezbedne dokumenty
dopuszczajace je do uruchomienia i uzytkowania.

Modernizacji podlega¢ beda urzadzenia i maszyny stanowigce wyposazenie technologiczne
obecnie uzytkowanej przez Zamawiajgcego linii technologicznej do sortowania odpadow
komunalnych w Katowicach, przy ul. Milowickiej 7a, ktére Wykonawca przeznaczy do
modernizacji.

Rozpoczecie dostaw i montaz maszyn i urzadzen wraz z przynaleznymi elementami nastgpi po
wykonaniu niezbednych Robdt budowlano-instalacyjnych zrealizowanych przez Wykonawce
(jak np. wykonanie nowych fundamentéw maszyn w przypadku stwierdzenia takiej
koniecznosci przez Wykonawce, doprowadzenie medidw itp.).

W zakres zamdwienia zwigzany z dostawg i montazem wchodza:

1. Ustanowienie Kierownika montazu Urzadzen linii technologicznej.

2.  Wykonanie robdt montazowych, zgodnie z przepisami Prawa budowlanego i Prawa
ochrony srodowiska oraz pozostatych wymagan Prawa, w tym dostawe i montaz
oraz modernizacje wszystkich urzadzen technologicznych sortowni zgodnie
z opisem technologicznym zawartym w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia
i zatwierdzonym przez Zamawiajgcego projekcie technologicznym (i budowlanym —
w razie zaprojektowania przez Wykonawce dodatkowych fundamentéw pod
maszyny i urzadzenia).

3. Przeprowadzenie préb rozruchowych poszczegélnych elementdw instalacji oraz
Prob Koncowych dla wykazania gwarantowanych w Ofercie efektow:
technologicznego i ekologicznego.

4. Zapewnienie potrzebnego Personelu Wykonawcy do przeprowadzania Préb
Koricowych.

5. Przeprowadzenie szkolenia personelu Zamawiajgcego w zakresie eksploatacji
i konserwacji wyposazenia objetego niniejszym Opisem Przedmiotu Zamdwienia
i zatwierdzonym projektem budowlanym - technologicznym.

6. Uzyskanie dla dostarczonych i zamontowanych urzadzen, o ile wymagane,
niezbednych pozwolen na ich dopuszczenie do eksploatacji i uzytkowanie (UDT,
PEC, PIP, PPIS, PIOS i inne)
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7. Zagwarantowanie mozliwosci zakupu czesci zamiennych i zuzywajgcych sie
w Okresie Zgtaszania Wad, zgodnie z wykazem czesci zamiennych i zuzywajacych
sie w czasie nie dtuzszym niz 5 dni roboczych. Wykonawca winien dostarczy¢ czesci
zamienne i/lub zuzywajace sie w ramach Zamédwienia zgodnie z Wykazem czesci
zamiennych i zuzywajgcych sie,

8. Usuwanie usterek, dokonywanie napraw oraz przeglagdéw konserwacyjnych
w trakcie trwania Okresu Zgtaszania Wad.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca modernizacji linii technologicznej do sortowania
odpadow komunalnych wystawit Deklaracje Zgodnosci dla poszczegélnych urzadzen
zamontowanych przez niego w ramach modernizacji linii technologiczne;.

1.2.5 Proby Konincowe

Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia Préb Koncowych celem udowodnienia, ze
gwarantowane parametry ekologiczne i technologiczne zostaty osiggniete w wyniku
zaprojektowanych i zrealizowanych Robét.

Gotowos¢ do przeprowadzenia Prob Koncowych winna byé zgtoszona przez Wykonawce nie
pozniej niz 14 dni przed planowanym terminem prowadzenia Préb. Proby Korncowe winny by¢
prowadzone zgodnie z przedtozong propozycjg procedur, ktérg Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru najpdzniej na 30 dni przed planowanym terminem przeprowadzenia
tych préb. W propozycji procedur Préb Koricowych Wykonawca przedstawi do akceptacji
przez Zamawiajgcego propozycje przygotowania préb odpadéw, na ktérych prowadzona
bedzie eksploatacja prébna, z odpaddéw pochodzacych z terenu miasta Katowice, zbieranych
w sposob selektywny. Propozycja przygotowania préb odpaddw winna umozliwi¢ obiektywng
ocene efektéw technologicznych i parametréw gwarantowanych

Wymagania dotyczgce Préob Korncowych opisuje szczegdtowo rozdziat 3.3 niniejszego Opisu
Przedmiotu Zamdwienia.

Préby Koricowe winny by¢ prowadzone w trzech (3) fazach, jako:

1. Rozruch ,zimny” — sprawdzenie wszystkich elementdw Instalacji Technologiczne;.
Rozruch ,ciepty” — sprawdzenie wszystkich elementéw Instalacji Technologicznej
w warunkach nominalnych parametrow pracy.

3. Eksploatacja prébna Instalacji Technologicznej przy podawaniu odpaddéw i przy
nominalnym obcigzeniu Instalacji.

Po pomysinym ukonczeniu Préb Korncowych Wykonawca sporzadzi protokét ich zakoriczenia
i przedtozy IN oswiadczenie o gotowosci do Przejecia Robdt przez Zamawiajgcego.

1.2.6 Szkolenie Personelu Zamawiajgcego

W czasie przeprowadzania Préb Koncowych, Wykonawca przeszkoli Personel Zamawiajgcego
do obstugi instalacji wskazany przez Zamawiajgcego.
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Szkolenie winno sie zakonczy¢ wystawieniem przez Wykonawce stosownych zaswiadczen,
potwierdzajgcych nalezyte przeszkolenie.

1.3 Aktualne uwarunkowania wykonania przedmiotu zamoéwienia

1.3.1 Zamawiajacy

Zamawiajgcym dla zamierzenia polegajagcego na Rozbudowie Zaktadu Odzysku
i Unieszkodliwiania Odpadow w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, Etap Ill: Modernizacja
linii sortowniczej odpaddw zbieranych selektywnie — przebudowa linii sortowniczej
odpadow wraz z budowa kanatéw technologicznych i fundamentéw pod nowe urzadzenia
wewnatrz a takze budowa dwadch wiat na kontenery z odpadami

jest:

Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0.
ul. Obroki 140
40-833 Katowice

Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. w Katowicach jest sp6tkg prawa
handlowego, nalezgcg do Miasta Katowice, realizujgca zadania wtasne gminy polegajace na
utrzymaniu czystosci i porzadku na terenie gminy miejskiej Katowice. W ramach tych dziatan
Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. prowadzi instalacje stuzgce do
przetwarzania odpadéw komunalnych, posiadajgce status Instalacji Komunalnej,
uwzglednione w Planie Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwo Slaskiego na lata 2016-2022,
przyjetym Uchwata Nr V/37/7/2017 Sejmiku Wojewddztwa Slgskiego z dnia 24 kwietnia 2017
roku w sprawie przyjecia Planu gospodarki odpadami dla wojewddztwa $lgskiego na lata 2016-
2022.

Instalacja do sortowania odpadéw komunalnych przewidziana do modernizacji w ramach
przedsiewziecia opisanego w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia wchodzi w sktad
prowadzonego przez Zamawiajgcego Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadow
zlokalizowanego w Katowicach, przy ul. Milowickiej 7A,. Zgodnie z trescig Decyzji Marszatka
Wojewddztwa Slaskiego nr 260/0S/2016, z dnia 21 stycznia 2016 r. udzielajagcej MPGK
Sp. z 0.0. pozwolenia zintegrowanego dla instalacji Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania
Odpaddéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, istniejgca, przewidziana do modernizacji linia
technologiczna wchodzi w sktad czesci mechanicznej Zaktadu jako linii doczyszczania odpadéw
selektywnie zebranych wraz z obrébka wstepng odpaddéw przeznaczonych do termicznego
przeksztatcania o wydajnosci 65 000 Mg/rok. .

Plan Inwestycyjny stanowigcy zatgcznik nr 1 do przywotanego Planu Gospodarki Odpadami,
uwzglednia instalacje do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
jako instalacje przewidziang do planowanej modernizacji bez zwiekszania jej przepustowosci.
Figuruje ona w Planie Inwestycyjnym jako instalacja do doczyszczania selektywnie zebranych
frakcji odpadéw komunalnych planowanych do rozbudowy / modernizacji bez zwiekszania
mocy przerobowych.
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1.3.2 Lokalizacja

Wojewddztwo: $laskie,
Powiat: Miasto Katowice

Projektowana inwestycja polegajgca do modernizacji istniejagcej sortowni odpaddéw
komunalnych bedzie zrealizowana na terenie istniejgcej instalacji do przetwarzania odpaddw
komunalnych, zlokalizowanej w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7a, najbardziej na pétnoc
wysunietej dzielnicy miasta Katowice - Dgbréwce Matej. W tym rejonie schodzg sie granice
czterech miast Katowic, Sosnowca, Siemianowic Slaskich oraz Czeladzi.

Przez ulice Milowickg przebiega granica miast Katowice i Sosnowiec (dzielnicy Milowice).
Bezposrednie otoczenie instalacji stanowia:

— od wschodu — rzeka Brynica, a za nig ogrody dziatkowe oraz zabudowa mieszkaniowa
przy ulicach Saturnowskiej, Szosowej i Baczynskiego w dzielnicy Sosnowca -
Milowicach,

— od potudnia — pas zadrzewien, a za nim oczyszczalnia Sciekdw Siemianowice-Centrum,

— od zachodu — sktadowisko odpaddédw komunalnych,

— od pétnocy — tereny zdegradowane, droga dojazdowa do sktadowiska odpadéw

Teren objety przedsiewzieciem zlokalizowany jest na dziatce nr: 366/47, karta mapy: 13,
obreb: Dgbréwka Mata.

Rysunek 1 Lokalizacja instalacji do przetwarzania odpaddw komunalnych w Katowicach

Zrédto: www.geoportal.gov.pl

1.3.3 Dojazd do Placu Budowy

Dojazd do instalacji odbywa sie ulicg Milowicka, przebiegajacg w rejonie modernizowanej
instalacji do przetwarzania odpaddw komunalnych wzdtuz rzeki Brynicy.



http://www.geoportal.gov.pl/
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Zamawiajgcy wymaga, aby przed ztozeniem oferty Wykonawca zapoznat sie z warunkami
dojazdu do Placu Budowy celem okreslenia mozliwosci dojazdu pojazdéw bedacych w jego
dyspozycji oraz mozliwosci dowozu Sprzetu oraz Materiatéw i Urzadzen.

1.3.4 Stan prawny terenu objetego Zamdwieniem

Dziatka o numerze 366/47, na ktorej zlokalizowana jest instalacja do przetwarzania odpadéw
komunalnych w Katowicach, stanowi wtasnos¢ Miasta Katowice i jest w uzytkowaniu
wieczystym Miejskiego Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej Sp. z 0.0. zgodnie z wpisem
do Ksiegi Wieczystej nr KA1K / 00054508 / 6.

1.3.5 Zagospodarowanie terenu

Teren bedacy we wifadaniu Zamawiajacego, na ktérym realizowana bedzie modernizacja
sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej w sktad instalacji do przetwarzania odpadéw
komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7A zabudowany jest infrastrukturg stuzaca
do zagospodarowania odpaddw komunalnych, zgodnie z Planem Gospodarki Odpadami dla
Wojewddztwa Slaskiego na lata 2016-2022.

Obecnie na terenie Zaktadu zlokalizowane sg m.in. nastepujgce obiekty:

— punkt selektywnego zbierania odpadéw komunalnych GPZO wraz z punktem
demontazu odpaddéw wielkogabarytowych,

— instalacja komunalna stuzgca do mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpaddéw komunalnych,

— kompostownia odpaddw zielonych i innych bioodpadow,

— sortownia odpaddéw zebranych w sposoéb selektywny.
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Rysunek 2 Aktualny stan zagospodarowania terenu instalacji do przetwarzania odpaddéw komunalnych

w Katowicach

Zrédto: Google Earth

1.3.6 Warunki gruntowo — wodne i geotechniczne

W ramach inwestycji prowadzone beda roboty budowlane, wymagajace ingerencji w grunt,
zwigzane z wykonaniem dwdch wiat, opisanych w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia,
dla ktérych Projekt Budowlany stanowi zatgcznik nr 2 do Opisu Przedmiotu Zamdwienia.
Warunki gruntowo-wodne i zagadnienia geotechniczne przedstawione zostaty w tym
projekcie.

1.3.7 Warunki klimatyczne

Katowice znajdujg sie na poftudniowo-zachodnim skraju dzielnicy czestochowsko-kieleckiej
(wg regionalizacji Guminskiego), gdzie istotne znaczenie ma wptyw Bramy Morawskiej.

Ogélne warunki klimatyczne Katowic charakteryzujg dane ze stacji meteorologicznej
Muchowiec:

— $rednia roczna temperatura powietrza: 8,0°C,

— $rednia roczna temperatura powietrza najcieplejszego miesigca (lipiec): 17,8°C,

— $rednia roczna temperatura powietrza najchtodniejszego miesigca (styczen): -2,4°C

— najwyzsza maksymalna temperatura powietrza (29.08.1992): 36,0°C,

— najnizsza minimalna temperatura powietrza (08.01.1987): -27,4°C,

— $rednie roczne sumy opadéw atmosferycznych: 724mm (w pdtroczu cieptym —
458mm),
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— maksymalny zanotowany opad dobowy (21.04.1972): 82mm,
— srednia liczba dni z mgtg w roku: 55 dni,

— $redni czas zalegania pokrywy $nieznej: 60 dni w roku,

— przewazajgce wiatry: ok. 50% wiatréw z sektora zachodniego,
— czas trwania okresu wegetacyjnego: 210 — 220 dni.

1.3.8 Stan istniejacy

Zamierzenie polegajgce na Rozbudowie Zaktadu Odzysku i Unieszkodliwiania Odpadow
w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a, Etap lll: Modernizacja linii sortowniczej odpadéw
zbieranych selektywnie — przebudowa linii sortowniczej odpadéw wraz z budowg kanatéw
technologicznych i fundamentéw pod nowe urzadzenia wewnatrz a takze budowa dwéch
wiat na kontenery z odpadami realizowane bedzie w istniejgcej sortowni odpaddéw
komunalnych w Katowicach, zlokalizowanej w budynku hali sortowni. Szczegétowy opis
technologii oraz rysunki technologiczne przedstawione sg w dokumencie ,Projekt
technologiczny linii do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw”, stanowigcym zatgcznik nr 10 do
OPZ, opracowanym przez konsorcjum firm Mostostal Warszawa SA, Tugeb-Polbud Sp. z o0.0.,
Industrias Leblan SL w lutym 2011.

Zgodnie z przywotanym powyzej projektem, proces sortowania odpadéw prowadzony jest
w budynku hali sortowni odpaddéw, w ktédrym wyodrebniono dwa obszary: obszar A oraz
obszar B. Ponadto w odrebnej hali zlokalizowano obszar C magazynowania paliwa
alternatywnego RDF. Lokalizacja poszczegdlnych obszaréw, o ktérych mowa powyzej
przedstawiona zostata na ponizszym rysunku.

Rysunek 3 Lokalizacja poszczegdlnych obszaréw funkcjonalnych istniejgcej instalacji do sortowania odpadéw
komunalnych w Katowicach

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie http://www.mapy-satelitarne.pl/

Obszar A jest obszarem przyje¢ odpaddw, w ktérym znajdujg sie dwa przenosniki kanatowe
stuzgce do podawania odpaddéw do obszaru B, w ktdorym prowadzone jest sortowanie
odpaddéw komunalnych. Wydzielone w obszarze A strefy przyjecia odpaddow zapewniajg:
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— mozliwos¢ roztadunku i czasowego buforowania odpadéw z ewentualnym podziatem
na rodzaje. Zaprojektowano tam wydzielong strefe przyjecia odpaddéw (z wydzielonymi
boksami umozliwiajgcymi przyjecie odpaddéw) zlokalizowang po obu stronach pary
przenosnikow kanatowych nadawy,

— mozliwos¢ roztadunku i czasowego buforowania frakcji >300 mm oraz odpadoéw
wielkogabarytowych, z podziatem na te dwa rodzaje odpadéw,

— wysoko$¢ magazynowania w obszarze rozfadunku wynosi do 5,0 m. Strefy
przyjmowania sg wydzielone zelbetowymi Scianami oporowymi o wysokosci 5,0 m.

W strefie przyjmowania odpaddw nastepuje manualne wydzielenie odpaddéw, ktére nie
powinny trafi¢ na linie sortowniczg, oraz skierowane tych odpadéw do kontenerdéw i dalszego
zagospodarowania.

Przedstawione powierzchnie poszczegdlnych pomieszczen pochodzg z dokumentacji
projektowej sporzadzonej w roku 2011 przez wykonawce istniejgcej sortowni odpadéw
i podlegaja weryfikacji przez Wykonawce.

Obszar B stanowi obszar sortowania odpadéw komunalnych, o powierzchni tgcznej wewnatrz
budynku wynoszgcej 3.233,26 m?, zgodnie z dokumentacjg powykonawcza sporzadzong przez
wykonawce istniejgcej sortowni. W obszarze tym obecnie prowadzony jest proces sortowania
odpadow komunalnych zbieranych w sposdb selektywny.

Wykaz gtéwnych urzgdzen technologicznych sortowni przedstawia ponizsza tabela.

Tabela 2 Wykaz gtownych urzqdzen technologicznych istniejgcej sortowni odpadow w Katowicach

Lp. Nr urzadzenia Urzadzenie
1 1.0 Przenosnik kanatowy — nadawy, z rozrywarkg workow
11 Przenosnik kanatowy
2 4.0 Kabina wstepnej segregacji
3 5.0 Przesiewacz bebnowy 160/300
4 6.0 Przesiewacz bebnowy 80
5 7.0 Rozdrabniacz wstepny
6 8.0 Rozdrabniacz koncowy
7 9.1 Separator FE
8 9.2 Separator FE
9 9.3 Separator FE
10 10.1 Separator NFE
11 10.2 Separator NFE
12 11.1 Separator optyczny tworzyw
13 11.2 Separator optyczny tworzyw
14 11.3 Separator optyczny papieru
15 11.4 Separator optyczny papieru
16 115 Separator optyczny PET
17 12.1 Kabina sortownicza metali
18 12.2 Kabina sortownicza surowcow
19 13.1 Przenosnik kanatowy surowcéw
20 13.2 Przenosnik kanatowy surowcéw




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 32

W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Ii
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Lp. Nr urzadzenia Urzadzenie
21 13.3.1 Przenosnik kanatowy surowcéw podajacy do prasy
22 13.3.2 Przenosnik podajacy do prasy
23 14.0 Prasa belujaca

Zrédto: Projekt technologiczny linii do odzysku i unieszkodliwiania odpaddéw, konsorcjum firm Mostostal Warszawa SA, Tugeb-
Polbud Sp. z o.0., Industrias Leblan SL, 2011+inwentaryzacja

Sortowanie odpaddw w istniejacej instalacji

Istniejgca instalacja jest instalacjg IPPC, spetniajagcg wymagania BAT. Odpady komunalne
dostarczane sg z obszaru A do hali technologicznej sortowni (obszar B) jednym z dwdch
pracujgcych alternatywnie kanatowych przenosnikdw zasypowych (wyboru przenosnika
dokonuje znajdujgcy sie w steréwce koordynator cyklu sortowania z pozycji wizualizacji
procesu). Zatadunek przenosnikdw odbywa sie w hali przyjec (obszar A) z uzyciem tadowarki
kotowej. Jeden z kanatowych przenosnikéw zasypowych (bedacy opcja pierwszego wyboru)
poprzedzony jest rozrywarka workéw umozliwiajagcg wprowadzanie na linie technologiczng
odpadow zbieranych w workach pochodzacych z niskiej zabudowy. Nastepnie przy uzyciu
przenosnika umozliwiajgcego mechaniczny podziat strumienia odpady odprowadzane sg na
dwa stoty sortownicze kabiny wstepnego sortowania. W kabinie wstepnej oznaczonej nr 4.0
(w dalszej czesci oznaczona jako kabina nr 1) wydzielane sg odpady moggce utrudni¢ badz
zaktécié proces sortowania na instalacji (odpady gabarytowe, duze elementy zaktdcajgce)
i surowce nadajgce sie do recyklingu (szkto, duze kartony, duze folie). Przed kabing odpady s3
rozdzielane na dwa przenosniki sortownicze wyposazone w 6 zsypdw i 6 stanowisk pracy
kazdy oraz dodatkowo po 4 zsypy boczne skierowane do pojemnikéw 1,1 m3. W trakcie
rozdziatu strumienia odpadéw mogg by¢é odseparowane elementy dtugie poprzez
zastosowanie odpowiednio zamontowanej konstrukcji ukierunkowujgcej. W kabinie do
mniejszych pojemnikéw jest wydzielane szkto. Odpady problemowe i niebezpieczne wedrujg
do jednego z zsypow gtdwnych i do kontenera zlokalizowanego pod kabing. Pod kabing
wydzielono 3 boksy o szerokosci 2 800 mm i wysokosci 3 000 mm pozwalajgcej na ustawienie
kontenerdw o poj. 30 m3. Oddzielanie kartonéw odbywa sie do Srodkowego boksu, w zwigzku
z tym stworzono mozliwos¢ bezposredniego transportu kartonu do prasy belujgcej. Odbywaé
sie to moze poprzez przepchniecie fadowarkg lub wdézkiem widtowym kartonu z boksu na
przenosnik kanatowy zlokalizowany za kabing ipotagczony z systemem przenosnikdw
zatadowczych prasy. Z kabiny odpady transportowane sg przenosnikami do przesiewaczy
obrotowych. Kolejno do przesiewacza nr 5 separujgcego frakcje >300 mm oraz frakcje 0-160
mm i 160-300 mm. Frakcja >300 mm kierowana jest do boksu frakcji >300mm zlokalizowanego
w hali przyje¢, natomiast frakcja 0-160 mm kierowana jest do przesiewacza nr 6
wydzielajgcego frakcje 0-80 mm oraz 80-160 mm. Przenosnik odbierajacy frakcje 0-80 mm jest
przenos$nikiem rewersyjnym. W przypadku skierowania na instalacje odpadéw o charakterze
surowcowym, przenosnik moze pracowac w funkcji rewersyjnej kierujgc surowcowg frakcje
0-80 mm do dalszego sortowania, razem z frakcjg 160-300 mm.

Z wydzielonych na przesiewaczach frakcji odpaddéw (bez frakcji >300 mm) separowane s3
nastepnie ferromagnetyki za pomocg separatoréw elektromagnetycznych nr 9.1, 9.2, 9.3.
Z frakcji 80-160 mm oraz 160-300 mm separowane sg nastepnie metale niezelazne na
separatorach pradow wirowych nr 10.1 i 10.2. Odseparowane metale transportowane sg
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nastepnie niezaleznymi ciggami przenosnikow do kabiny doczyszczania metali oznaczonej nr
12.1. Kabina wyposazona jest w dwa stoty sortownicze z dwoma stanowiskami pracy dla
kazdego stotu. W kabinie manualnie wyciggane s3 zanieczyszczenia, ktore systemem
przenos$nikow odbierajgcych kierowane sg do przenosnika magazynujgcego RDF, a takze
ewentualne metale zanieczyszczajgce, ktére zrzucane sg do konteneréw/pojemnikéw obok
stanowisk sortowaczy. Po kabinie doczyszczajacej, frakcje metaliczne, niezaleznymi ciggami
przenosnikow, transportowane sg do konteneréw magazynowych.

Po oczyszczeniu z metali frakcja 0-80 mm kierowana jest do kontenera lub do instalacji do
mechanicznego przetwarzania odpaddw, (poza zakresem sortowni odpadéw objetej
modernizacjg) natomiast frakcje 160-300 mm i 80-160 mm réwnolegle, transportowane sg do
separacji optycznej. W pierwszej fazie z odpaddw, pozytywnie sortowane sg materiaty bedgce
komponentami do produkcji paliwa alternatywnego tzn. tworzywa sztuczne (bez PET, PVC),
opakowania wielomateriatowe (np. tetra paki). Separacja frakcji palnej odbywa sie na dwdéch
separatorach optycznych nr 11.1i 11.2, a nastepnie wysortowane materiaty kierowane sg do
bunkra magazynujgcego RDF. Frakcja negatywna z separatoréw RDF trafia na dwa separatory
papieru nr 11.3 i 11.4, gdzie pozytywnie wydzielany jest papier i karton (papier mix), ktory
nastepnie jest transportowany do kabiny doczyszczajacej oznaczonej nr 12.2 (w dalszej czesci
oznaczona jako kabina nr 3), przy czym papier mix frakcji 80-160 mm na jeden stét
sortowniczy, a frakcja 160-300 mm na drugi. W kabinie frakcje te sg najpierw doczyszczane
z zanieczyszczen (np. folii), ktére systemem przenosnikéw kierowane sg do bunkra RDF,
a nastepnie pozytywnie separowany jest karton. Odseparowany karton przenosnikami
kierowany jest do przenosnika magazynujgcego w sposéb gwarantujgcy optymalne
wykorzystanie pojemnosci magazynujgcej. Do sgsiadujgcych przenosnikow magazynujgcych
trafia oczyszczony papier odpowiednio frakcji 80-160 mm i 160-300 mm (jako papier mix).

Po separacji optycznej papieru wspdlny strumien odpaddw trafia na separator optyczny PET
nr 11.5, gdzie pozytywnie wydzielana jest frakcja PET-mix, kierowana nastepnie do kabiny
doczyszczania nr 12.2 (w dalszej cze$ci oznaczona jako kabina nr 3) w celu oczyszczenia
i separacji na kolory. Pozytywnie wydzielane sg PET niebieski i PET transparentny, natomiast
pozostatos¢ stanowi PET mix. Kazda z frakcji PET jest deponowana w osobnym boksie pod
kabing sortowniczg. Pozostatos¢ po separacji PET jest kierowana ciggiem przenosnikéw do
automatycznej stacji zatadowczej balastu sktadajgcej sie z systemu przenosnikéw.

Surowce zmagazynowane pod kabing doczyszczajgcg nr 12.2 okresowo sg wytadowywane
(z bunkréw magazynujgcych) lub przepychane (z bokséw PET) do ciggu przenos$nikéw, ktorymi
transportowane sg do prasy belujgcej nr 14.0.

Frakcja RDF zmagazynowana w przenosniku magazynujacym jest kierowana systemem
przenosnikow do rozdrabniacza koricowego nr 8.0, skad po rozdrobnieniu kierowana jest do
magazynu paliwa alternatywnego — obszar C. Podczas zwyktego trybu pracy frakcja zbierana
w przenosniku magazynujgcym RDF jest podawana w sposéb ciggty na przenosnik zatadowczy
rozdrabniacza koricowego. W przypadku wypetnienia leja zatadowczego przenosnik jest
zatrzymywany w sposéb automatyczny iuruchamiany po oprdznieniu leja zatadowczego
rozdrabniacza. W przypadku awarii rozdrabniacza przewidziano mozliwos¢ kierowania
odpaddw z przenosnika RDF do prasy belujgcej. W takim wypadku przenosnik pracuje w trybie
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pracy magazynowej, a jego opréznianie nastepuje okresowo do przenosnika zatadowczego
prasy belujgcej. Przenosnik RDF wyposazono w uchylne bramki na obu koncach. Dla zmiany
parametréw paliwa przewidziano boks magazynowy o powierzchni 130 m? dla ewentualnych
frakcji wzbogacajgcych/wysokokalorycznych. Frakcje wzbogacajgce moga by¢ dodawane do
rozdrabniarki koncowej z wykorzystaniem tadowarki kotowej zasypujacej bufor RDF
0 oznaczeniu technologicznym: 3.51. llo$¢ dodawanych frakcji wzbogacajgcych zalezy od
wartosci opatowej frakcji RDF uzyskiwanej z odpaddw i stuzy jej podwyzszeniu.

Dla zatadunku materiatéw nie wymagajacych sortowania i doczyszczania przewidziano
w systemie przenos$nikéw transportujgcych surowce do prasy przenos$nik o dtugosci 4 m oraz
przewidziano boks magazynowy o powierzchni 70 m? dla czasowego przetrzymania
materiatéw przed procesem belowania.

Istniejace zasilanie elektroenergetyczne eksploatowanej obecnie sortowni i stan rezerw
Zasilanie obecnie eksploatowane]j sortowni odbywa sie poprzez 4 transformatory 630kVA:

Transformator TR 1
Transformator TR 2
Transformator TR 3
Transformator TR 4

P wnNPR

Obecnie sie¢ n/N transformatoréw TR3 oraz TR4 nie posiada miejsc rezerwowych pdl do
ewentualnego zasilania urzadzen lub nowych szaf sterowniczych.

Transformator TR1 w uktadzie sieci n/N posiada nastepujgce pola rezerwowe:

— Pole nr 4 jest do wykorzystania jako rezerwa z zabezpieczeniem 400A dla mocy ok 160
kW w sieci 400V

— Pole nr 6 jest do wykorzystania jako rezerwa z zabezpieczeniem 250A z podtgczonym
kablem 4x1202 wyprowadzonym naprzeciw rozdzielni rozdrabniacza nr 8.0 (kabel
obecnie zabezpieczony, wytgczony i przygotowany do zastosowania pod rozdzielnie
lub szafe sterowniczg) dla mocy ok 100 kW w sieci 400V

— Pole nr 8 do wykorzystania jako rezerwa z zabezpieczeniem 250A dla mocy ok 100 kW
w sieci 400V

Transformator TR 2 w uktadzie sieci n/N posiada nastepujace pole rezerwowe:

— Pole nr 7 do wykorzystania jako rezerwa z zabezpieczeniem 400A dla mocy ok 160 kW
w sieci 400V

Rozdzielnia gtdwna zlokalizowana na hali B sortowni zasilana jest z stacji Sortownia 1 trafo TR3
pole nr 1. Zasilanie rozdzielni gtdwnej jest zabezpieczone wytgcznikiem mocy 1600A dla mocy
ok 640kW w sieci 400V. Po dokonaniu pomiaru obcigzen na kazdej fazie stwierdzono:

— L1-o0k 300A
— L2 -ok. 300A
— L3 -ok. 300A.
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Powyzsze wyliczenia nalezy traktowac szacunkowo. Co do wystepujgcych pdl rezerwowych
potwierdza sie ich bytnos¢.

Rozdzielnia gtdwna zasila wszystkie przenosniki tasmowe bedace w czesci hal A oraz B
Wydziatu Sortowania i Odzysku. Ponadto z rozdzielni gtdwnej zasilane sg separatory optyczne,
przesiewacze bebnowe, separatory metali zelaznych Fe, separatory metali niezelaznych nFe,
przenosniki tancuchowe oraz instalacje oswietlenia i pozostate urzgdzenia Sortowni.

Bezposrednio (niezaleznie od rozdzielni gtdwnej) z transformatoréw zasilane sg ponadto tzw.
urzadzenia obce tj. rozdrabniacze, prasa belujgca oraz urzadzenia linii RDF.

W projekcie technologicznym okreslone zostaty urzadzenia przeznaczone do likwidacji oraz
urzgdzenia przewidziane do doposazenia w ramach przedmiotowej modernizacji. W sytuacji,
gdy obecne rezerwy zasilania okazg sie niewystarczajgce dla potrzeb realizacji inwestycji
modernizacji bedzie trzeba wykonaé¢ modernizacje szafy zasilania n/N w stacjach trafo oraz
wykonaé¢ nowe zasilania dla nowo powstatych urzadzen jezeli wyniknie taka koniecznos¢
z tytutu niewystarczajacego zabezpieczenia pragdowego lub koniecznosci powstania nowych
szaf sterowniczych gdzie wymagane bedzie wytozenie nowych kabli zasilajgcych. Na etapie
projektu wykonawczego nalezy dokona¢ bilansowania mocy oraz zabezpieczenn pradowych
dla nowo powstatych urzadzen oraz tych ktére pozostang na stanie w ramach catej instalacji
sortowniczej.

1.3.9 Posiadane przez Zamawiajgcego decyzje administracyjne

Dla instalacji do przetwarzania odpaddéw poddawanej modernizacji w ramach
przedmiotowego projektu Zamawiajgcy posiada nastepujgce decyzje administracyjne:

[1] Pozwolenie zintegrowane umozliwiajgce eksploatacje obecnie funkcjonujacej
instalacji:

a. udzielone Decyzjg nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia
21 stycznia 2016 r., (znak decyzji: 0S-PZ.KW-00059/16), zmienione decyzjami

b. nr 3621/0S/2016 z dnia 23 grudnia 2016 r., (znak decyzji:
0S.PZ.7222.00047.2016),

c. nr 1952/0S/2017 =z dnia 6 <czerwca 2017 r., (znak decyzji:
0S.PZ.7222.00021.2017),

d. nr 3799/0S/2021 z dnia 28 pazdziernika 2021 r, znak decyzji OS-
PZ.7222.19.2020),

e. nr 1890/0E/2022 z dnia 30 maja 2022 r., znak decyzji OE-PZ.7222.65.2022.

[2] Pozwolenie na uzytkowanie umozliwiajgce eksploatacje obecnie funkcjonujacej
instalacji, udzielone Decyzjg z dnia 28.02.2012r., Nr SI/20/12, wydang przez
Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Katowicach (znak: SI-
7353.2/227/11),

[3] Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach, udzielona decyzjg Prezydenta Miasta
Katowice z dnia 07.07.2020 r. o $rodowiskowych uwarunkowaniach Nr 31/5/20, znak
KS-111.6220.8.2020.A0; KS-111.LKW-00774/20, wraz z postanowieniem sprostowujacym,
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[4] Decyzja o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego — Decyzja Prezydenta
Miasta Katowice z dnia 02.09.2020 r. o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego
Nr LODCP-0094/2020, znak AB-1.6733.15.2020.JS; AB-1.KW-00397/20.

[5] Decyzja Prezydenta Miasta Katowice zatwierdzajgca projekt budowlany i udzielajaca
pozwolenie na budowe z dnia 23 marca 2021 r., nr RBDEC-0367/2021, znak AB-
11.6740.932.2020.1H; AB.I.LKW-01827/21, wydana dla zamierzenia obejmujacego
rozbudowe zaktadu odzysku i unieszkodliwiania odpadéw w Katowicach przy
ul. Milowickiej 7a, etap lll: modernizacja linii sortowniczej odpaddéw zbieranych
selektywnie — przebudowa linii sortowniczej odpadéw wraz z budowg kanatow
technologicznych i fundamentéw pod nowe urzgdzenia wewnatrz, a takze budowa
dwadch wiat na kontenery z odpadami; dz. nr 366/47, karta mapy 13, obreb Dgbrowka
Mata. Decyzja jest ostateczna.

[6] Decyzja Prezydenta Miasta Katowice zatwierdzajgca projekt budowlany i udzielajaca
pozwolenie na budowe z dnia 19 lipca 2021 r., nr RBDEC-1076/2021, znak AB-
11.6740.1120.2021.IH; AB-II.KW-05233/21wydana dla zamierzenia obejmujgcego
przebudowe stezenia portalowego w istniejgcej hali — w ramach rozbudowy zaktadu
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a; etap lll:
modernizacja linii sortowniczej odpaddéw. Decyzja jest ostateczna.

1.4 Ogodlne witasciwosci planowanego zamierzenia

Zamawiajgcy — Miejskie Przedsiebiorstwo Gospodarki Komunalnej Sp. z o.0. oczekuje
zaprojektowania modernizacji istniejgcej linii technologicznej do sortowania odpadow
komunalnych, demontazu elementdw linii technologicznej nie przewidzianych w projekcie
technologicznym do dalszego uzytkowania, modernizacji czesci elementéw linii sortowniczej
oraz dostarczenia i montazu nowych rzadzen linii technologicznej do segregacji odpadow
komunalnych, w istniejgcym budynku sortowni odpadéw w Katowicach, przy ul. Milowickiej
7a.

Modernizacja sortowni odpadéw komunalnych wchodzacej w skfad instalacji do
przetwarzania odpadéw komunalnych w Katowicach przy ulicy Milowickiej 7a, stanowigce
przedmiot zamdwienia ma na celu zwiekszenie efektywnosci i zakresu odzysku materiatow
o wtasciwosciach surowcowych, kierowanych do recyklingu; poprawe jakosci i komfortu pracy
Personelu Zamawiajgcego obstugujgcego instalacje a takze realizacje postanowien Krajowego
Planu Gospodarki Odpadami 2022 wskazujgcych na potrzebe stopniowego przeksztatcenia
instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
w sortownie doczyszczajgce odpady selektywnie zebrane.

Sortownia odpadéw komunalnych wchodzgca w sktad instalacji do przetwarzania odpadow
komunalnych w Katowicach, planowana do modernizacji w ramach niniejszego postepowania
o udzielenie zamdwienia publicznego, zostata zrealizowana w roku 2011, z wykorzystaniem
srodkdw pomocowych Unii Europejskiej w ramach dziatania 5.2 Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Slaskiego.
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Zaproponowane przez Wykonawce rozwigzania muszg by¢ rozwigzaniami sprawdzonymi
eksploatacyjnie i odpowiadaé najlepszym dostepnym technologiom, a dostarczane maszyny
i urzagdzenia nowe, wykonane w wysokim standardzie.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia kompatybilnosci dostarczonych urzadzen
z istniejacg linig technologiczng. Wykonawca winien zapewni¢ odpowiednie powigzanie
systemu sterowania urzadzen istniejgcych i nowych.

1.5 Szczegétowe wiasciwosci funkcjonalno-uzytkowe

Zamawiajgcy oczekuje od Wykonawcy zaprojektowania w zakresie projektu wykonawczego
modernizacji linii technologicznej do sortowania odpadéw komunalnych, demontazu
elementow linii technologicznej nie przewidywanych w projekcie technologicznym do
dalszego uzytkowania, modernizacji maszyn i urzadzen wskazanych w projekcie do
zmodernizowania a takze dostawy i montazu nowych urzadzen w istniejgcej hali sortowni
odpadow, sktadajacej sie z dwdch obszaréw funkcjonalnych: A oraz B. Ponadto Zamawiajacy
oczekuje od Wykonawcy realizacji robét budowlanych polegajgcych na wykonaniu
fundamentdéw pod separatory balistyczne oraz budowie dwdéch wiat stanowigcych zadaszenie
konteneréw na odpady, jak tez przebudowa przeset istniejgcej hali w rejonie osi B-6, B-7.

Instalacja poddawana modernizacji w ramach niniejszego zamodwienia publicznego
zlokalizowana jest w hali o konstrukcji stalowej, charakteryzujgcej sie nastepujgcymi
parametrami funkcjonalno-uzytkowymi:

e Obszar A
o dtugoéé 89,2 [m]
o szerokos¢ 24,2 [m]

o wysokos¢ w Swietle 10,0 [m]

o wysokos¢ w kalenicy 11,39 [m]
e ObszarB

o diugosc 59,7 [m]

o szerokos¢ 54,8 [m]

o wysokos¢ w Swietle 14,75 [m]

o wysokos¢ w kalenicy 16,14 [m]

Wymiary pochodzg z dokumentacji projektowej z roku 2011 dla istniejgcej sortowni
i podlegaja weryfikacji przez Wykonawce.

Zamawiajacy oczekuje, ze Wykonawca dokona nastepujgcej modernizacji istniejgcej sortowni
odpaddéw komunalnych, w podziale na wskazane obszary funkcjonalno-uzytkowe:

Obszar A

Zamawiajgcy oczekuje, ze Wykonawca doposazy czes$¢ instalacji zlokalizowang w obszarze A
W nastepujgce maszyny i urzagdzenia:

— dodatkowa rozrywarka workow.
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Kabina do sortowania frakcji > 340 mm

Obszar B

Zamawiajgcy oczekuje, ze Wykonawca zmodernizuje cze$¢ instalacji technologicznej
zlokalizowang w obszarze B w nastepujgcy sposoéb:

sortowanie odpaddéw prowadzone bedzie mechanicznie przy uzyciu urzadzen nowych,
juz posiadanych przez Inwestora oraz urzadzen posiadanych przez Inwestora po ich
modernizacji, z dopuszczonym doczyszczaniem recznym odzyskanych surowcow
wtérnych w kabinach sortowniczych,

odpady skierowane do obszaru B trafig w pierwszej kolejnosci do kabiny sortowniczej
nr 1 —wstepnego sortowania, gdzie wydzielane bedg odpady moggace utrudnic proces
sortowania na instalacji (odpady gabarytowe i inne odpady zaktdcajgce) i surowce
nadajace sie do recyklingu (szkto, karton, duze folie),

nastepnie strumien odpaddéw, po manualnym wydzieleniu w kabinie wstepnego
sortowania duzych kartonéw, duzych folii, szkta i odpadéw problemowych winien
trafi¢ do przesiewacza bebnowego o oczkach 50 mm i 340 mm,

frakcja powyzej 340 mm wydzielona na przesiewaczu bedzie kierowana do dodatkowej
kabiny sortowniczej nr 2 zlokalizowanej w strefie przyjecia odpaddéw (obszar A).
W kabinie tej nalezy wykonac¢ 2 zsypy, 2 stanowiska robocze oraz 1 boks pod kabing.
W kabinie tej nastgpi pozytywne wydzielenie folii, ktéra zostanie skierowana do
kontenera umieszczonego w sasiednim boksie zlokalizowanym w strone przenosnika
zatadowczego, pozostatos¢ jako balast trafi do boksu, poprzez odpowiednio
skonstruowany deflektor (blache nakierowujgcag odpady), umozliwiajgcy kierowanie
odpaddéw do boksu bez ich rozsypywania po posadzce w pozostatej (poza boksem)
czesci hali. Kabina sortownicza winna by¢ oparta na istniejgcych $cianach oporowych
istniejgcego boksu (pomiedzy osiami D-E oraz 5-7 na rzucie hali) z zapewnieniem
droznosci przejscia poprzez istniejgce drzwi w $cianie pomiedzy halami A oraz B,
frakcja 50-340 mm wydzielona na przesiewaczu zostanie w sposdb mechaniczny,
niepodatny na powstawanie blokad i zatorow podzielona na dwa réwne objetosciowo
strumienie odprowadzane na przenosniki zatadowcze separatoréw balistycznych
o odpowiedniej wydajnoscii oczkach 50 mm. Zadaniem separatordw balistycznych jest
wydzielenie frakcji ptaskiej (karton, papier, folie) 2D, frakcji przestrzennej (twardej,
toczacej sie) 3D (gtdéwnie opakowania) oraz frakcji drobnej 0-50 mm,

frakcja drobna 0-50 mm wydzielona na przesiewaczu zostanie poddana dziataniu
separatora metali zelaznych Fe i niezelaznych nFe, po czym zostanie skierowana przez
istniejgcy uktad przenosnikow do kontenera lub do czesci hali mechanicznego
przetwarzania odpadéw. Wydzielone metale zelazne i metale niezelazne zostang
doczyszczone w istniejgcej kabinie doczyszczania metali, po czym zostang skierowane
do osobnych konteneréw. Wydzielone zanieczyszczenia réwniez zostang
przekierowane do kontenera ustawionego z boku kabiny doczyszczania metali,
frakcje ptaskie 2D o wielkosci 50-340 mm po separacji balistycznej zostang skierowane
na separatory optyczne NIR nr 1 i NIR nr 2 o szerokosciach 2,8 m (wyposazone
w zintegrowany docisk pneumatyczny surowcéw kierowanych do sortowania),
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wydzielajgce folie, usytuowane rownolegle do siebie, bezposrednio pod konstrukcjg
wsporczg separatorow balistycznych. Wydzielana na separatorach optycznych folia
wspolnym przenosnikiem trafi do kabiny sortowniczej nr 3, gdzie recznie zostanie
wydzielona pozytywnie folia transparentna do znajdujgcego sie pod kabing
przenosnika bunkrowego, natomiast recznie wydzielone zanieczyszczenia trafig do
przenosnika zbiorczego zanieczyszczen. Pozostatosc jako folia mix trafi do przenosnika
bunkrowego pod kabing. Pierwszy stét sortowniczy kabiny bedzie wyposazony w 4
zsypy oraz 4 stanowiska robocze. W ramach modernizacji nalezy dostosowac istniejgca
kabine sortownicza do nowej funkgji,

— pozostatos¢ po wydzieleniu folii (gtéwnie papier i karton) zostanie skierowana na
separator optyczny NIR nr 6 (wyposazony w zintegrowany docisk pneumatyczny
surowcow kierowanych do sortowania) o szerokosci 2,8 m, ktéry wydzieli frakcje
papier/karton. Wydzielony surowiec papier/karton zostanie rozdzielony mechanicznie
poprzez przenos$nik poprzeczny na dwa stoty sortownicze istniejgcej kabiny nr 3.
Kabina ta bedzie wyposazona w dodatkowy, czwarty stoét, ktéry wraz z jednym
z istniejgcych stotow bedzie stuzyt do segregacji manualnej papieru. Dwa stoty
sortownicze surowcow papieru/kartonu bedg wyposazone w 7 zsypow, siedem
stanowisk roboczych oraz pod kabing dwa przenosniki bunkrowe, magazynujace.
Recznie beda mogty by¢ wydzielane pozytywnie na obu stotach albo karton albo
papier, ktére poprzez przenos$niki podwieszone pod zsypami zostang odprowadzone
do odpowiednich przenosnikéw bunkrowych. Zastrzega sie, ze na obu stotfach
sortowniczych jednoczesnie pozytywnie wydzielany bedzie ten sam rodzaj surowca
(albo karton albo papier). Nie dopuszcza sie aby konfiguracja przenosnikéw pod kabing
obligowata do jednoczesnego pozytywnego wydzielania na jednym stole sortowniczym
surowca papieru, a na drugim kartonu. Ponadto wymaga sie zastosowania rozwigzania
umozliwiajgcego, przy braku pozytywnego wydzielania surowcéw papieru lub kartonu
na obu stotach sortowniczych (zaslepione zrzuty — nalezy zapewnic takg mozliwosc),
wykorzystania dla tgczonego surowca papier/karton obydwu zlokalizowanych pod
kabing buforéw magazynowych. Niezaleznie od powyzszego w pierwszej kolejnosci na
obu stofach sortowniczych recznie zostang wydzielone zanieczyszczenia i dalej
systemem przenosnikdw zostang przekazane do przeno$nika magazynujgcego preRDF
(3.51). W ramach modernizacji nalezy wyposazy¢ kabine nr 3 w 3 dodatkowe
przenosniki bunkrowe magazynujace, dodatkowy (czwarty) przenosnik sortowniczy
(stot sortowniczy), przenosniki podwieszone oraz zsypy i dostosowac kabine do nowej
funkcji. Boksy magazynujagce majg zostaé wyposazone w otwierane/zamykane
pneumatycznie kraty uniemozliwiajgce wysypywanie surowca poza obreb boksu
a system wytadunku ma by¢ zintegrowany z istniejgcym systemem oprdzniania drég
do prasy. Wszystkie wydzielone w kabinie nr 3 frakcje, oprdécz zanieczyszczen, trafig
poprzez przenosniki kanatowe do prasy belujgcej, natomiast zanieczyszczenia do
zbiorczego, istniejgcego przenosnika RDF-u,

— frakcje opakowaniowe 3D o wielkosci 50-340 mm, wydzielone na separatorach
balistycznych zostang skierowane w pole dziatania separatoréw Fe, wydzielone metale
wspdlnie z metalami frakcji 0-50 mm zostang doczyszczone w istniejgcej kabinie
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doczyszczania i skierowane do kontenera. W ramach modernizacji dwa separatory Fe
muszg zosta¢ wymienione na nowe,

— po wydzieleniu metali frakcja 3D zostanie skierowana w obszar dziatania uktadu dwdch
dwukomorowych separatorow optycznych: NIR 3 i NIR 4, ktére wydziela w sposdb
automatyczny frakcje materiatowe, ktdére zostang skierowane do doczyszczania
w istniejgcej kabinie sortowniczej nr 3 oraz nowej kabinie sortowniczej nr 4. Kabina
sortownicza numer 4 zostanie wyposazona w 6 bokséw dla frakcji surowcowych.
Wymaga sie zastosowania pod nowg kabing doczyszczania nr 4 we wszystkich 6
boksach magazynujacych frakcje surowcowe systeméw stacjonarnych z ruchoma
podtogg Ilub tasmociggdw samowytadowczych oraz zabudowania systemu
przenosnikow taczacych niniejsze boksy z drogg do prasy zlokalizowang za kabing
wstepng. Boksy magazynujgce  frakcje surowcowe majg zosta¢ wyposazone
w otwierane/zamykane pneumatycznie kraty uniemozliwiajgce wysypywanie surowca
poza obreb boksu. Caty niniejszy ukfad bedzie wyposazony w niezalezny system
sterowania umozliwiajacy w petni zautomatyzowany sposdéb oprdznianie niniejszych
bokséw w kierunku prasy. Wszelkie zamontowane przenosniki bedg przenosnikami
nadposadzkowymi. Ponadto nalezy przewidzie¢ swobodny dostep serwisowy do
urzadzen zlokalizowanych pod kabing nr 4. Na etapie realizacji projektu wykonawczego
nalezy zaprojektowaé boksy na frakcje surowcowe o mozliwie jak najwiekszej
pojemnosci .-Nalezy réwniez zachowa¢ droznos¢ uzytkowania drzwi wejsciowych do
hali usytuowanych przy bramie wjazdowej na hale B. Wydzielone pozytywnie recznie
zanieczyszczenia na stotach sortowniczych kabiny nr 4 zostang skierowane do bufora
3.51 za pomocg przenosnikdw tasmowych. Zwraca sie uwage, na istniejgcy w rejonie
planowanym pod realizacje kabiny sortowniczej nr 4 mur zelbetowy, ktéry wymaga
przyciecia od géry do odpowiedniej wysokosci, umozliwiajgcej wtasciwe posadowienie
tej kabiny sortowniczej, o czym mowa w tiret ponizszym.

— pozostatos$é po wymienionych powyzej separatorach optycznych zostanie skierowana
na kolejny separator optyczny NIR 5 (wyposazony w zintegrowany docisk
pneumatyczny surowcéw kierowanych do sortowania) . Wydzielona frakcja opakowan
wielomateriatowych oraz kartonikéw trafig do kabiny sortowniczej nr 4, gdzie recznie
pozytywnie zostang wydzielone kartoniki (przestrzenne elementy papierowe)
i zanieczyszczenia a opakowania wielomateriatowe automatycznie trafia do
odrebnego boksu. Jednoczesnie zwraca sie uwage na istniejgcg $ciane zelbetowa
o wysokosci ok. 5 m zlokalizowang w rejonie projektowanej kabiny sortowniczej nr 4,
prostopadtg do $ciany konstrukcyjnej w osi D-D na rzucie projektu, zlokalizowang
miedzy osiami 10-10 oraz 11-11 na tym rzucie. Sciana musi zosta¢ przycieta do
wysokosci wynikajgcej z projektu wykonawczego, ktéry zrealizuje Wykonawca
instalacji do sortowania odpaddw a kabina sortownicza zostanie oparta miedzy innymi
na tej $cianie. Sciana ta determinowa¢ bedzie zlokalizowanie bokséw pod kabina
sortowniczg nr 4.

— pozostatosci kierowane bedga na kolejny, dwukomorowy separator NIR 7 (wyposazony
w zintegrowany docisk pneumatyczny surowcow kierowanych do sortowania)
i separator metali niezelaznych nFE.
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Zamawiajgcy oczekuje, ze efektem procesu sortowania po modernizacji sortowni powinno by¢
uzyskanie nastepujacych frakcji materiatowych:

1) folia transparentna,

2) folia mix,

3) papier zmieszany,

4) karton,

5) PET transparentny,

6) PET zielony,

7) PET niebieski,

8) PET mix,

9) PE oraz PP,

10) PS,

11) opakowania wielomateriatowe,
12) opakowania z kartonu,
13) metale zelazne — FE,

14) metale niezelazne — nFE,
15) preRDF,

16) PVC,

17) szkto.

Wykonawca powinien uwzgledni¢ objetos¢ wysortowanego papieru zmieszanego wiekszg niz
innych surowcéw i przewidzie¢ wykonanie szerszego bunkra na papier zmieszany. Na etapie
realizacji projektu wykonawczego nalezy uwzgledni¢ koniecznos$¢ optymalizacji przeznaczenia
poszczegdlnych boksow pod kabing sortowniczg nr 3, biorgc pod uwage ilosci poszczegdlnych
frakcji wydzielanych w kabinie. Za wyliczenie ilosci poszczegdlnych frakcji wydzielanych oraz
przeznaczenie poszczegolnych bokséw bedzie odpowiadat wykonawca instalacji. Dopuszcza
sie zmiane lokalizacji obecnie funkcjonujgcych buforéw samowyfadowczych pod kabing
sortowniczg nr 3. Zamawiajacy przyjat w ramach zatozen wstepnych, ze szerokos$é kazdego
bufora/boksu jest taka sama i wynosi ok. 1600 mm. Dopuszcza sie rozwigzania z innymi
szerokosciami boksdw, jednakze Wykonawca winien uwzglednié:

— ze zmiana szerokosci jednego boksu pocigga za sobg koniecznos¢ zmiany szerokosci
innych bokséw,

— ze nalezy dostosowac uktad stotow sortowniczych w kabinie nr 3 oraz przenosnikéw
podwieszonych pod tg kabing do uktadu bokséw/buforéow.

Uwaga:

Zamawiajacy informuje, ze planowane do realizacji badz nieznacznej relokacji (w stosunku
do obecnego usytuowania) przenosniki tasmowe stuigce do transportu odpadéw
w modernizowanej hali sortowni moga przebiega¢ w poblizu istniejacych elementow
konstrukcyjnych hali (takich jak np. stezenia). W przypadku przebiegu projektowanych przez
Wykonawce przenosnikow tasmowych w poblizu istniejacych elementéw konstrukcyjnych
hali, Wykonawca jest zobowigzany do takiego ich zaprojektowania i wykonania, aby unika¢
kolizji z istniejacymi elementami konstrukcyjnymi hali.
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Zamawiajgcy zwraca uwage na istnienie stezen portalowych w hali, ktére muszg by¢

uwzglednione przez Wykonawce przy projektowaniu nowych badZ projektowaniu
przemieszczenia istniejgcych przenosnikow.

Schemat ideowy instalacji do sortowania odpadéw komunalnych w Katowicach przy
ul. Milowickiej 7a po modernizacji przedstawiony jest na ponizszym rysunku.
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STRONA 43

Pozgdany schemat funkcjonalny zmodernizowanej instalacji do sortowania odpaddéw komunalnych
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2 Wymagania Zamawiajgcego w stosunku do przedmiotu zamdwienia

2.1 Wymagania ogdlne

Jezeli nie jest to okre$lone w wymaganiach szczegétowych zamawiajgcego opisanych
w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia, Zamawiajacy oczekuje wykonania i wykoriczenia
obiektéw zgodnie z okreslonymi w niniejszym Rozdziale Wymaganiami Ogélnymi.

Zamawiajacy zada wykonania modernizacji instalacji do sortowania odpadéw komunalnych
w taki sposéb, aby zmodernizowana instalacja do sortowania odpadéw spetniata wymagania
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddw, zgodnie
z Decyzja wykonawczg Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgca
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania
odpaddw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Zamawiajgcy dopuszcza zmiane usytuowania urzadzen i przenosnikéw w miejscu ewentualnej
kolizji ze stezeniami i stupami hali, przy jednoczesnym zachowaniu kolejnosci urzadzen
(zgodnie z Projektem Technologicznym) oraz funkcjonalnosci instalacji.

Zastosowane urzadzenia winny pozwala¢ na wyodrebnienie ze strumienia selektywnie
zbieranych odpaddw komunalnych tzw. ,frakcji suchej odpadow” frakcji surowcowych na
poziomie co najmniej 80% ich zawartosci w strumieniu odpaddw podawanych na linie
w obszar dziatania separatorow optycznych oraz separatoréw metali zelaznych i niezelaznych-

Zamawiajgcy wymaga, aby realizacja przedmiotu zamdwienia spetnita oczekiwania
Zamawiajgcego, z zachowaniem dotychczasowej struktury instalacji. Wszystkie
zaprojektowane i dostarczone bgdz zmodernizowane urzadzenia winny by¢ zainstalowane
jako wyposazenie uzupetniajgce, poprawiajgce parametry pracy istniejgcej obecnie instalacji.

2.1.1 Wymagania technologiczne

2.1.1.1 Parametry pracy instalac;ji

Zamawiajgcy wymaga, aby zmodernizowana instalacja do sortowania odpadéw komunalnych
charakteryzowata sie nastepujgcymi parametrami funkcjonalnymi:

Tabela 3 Parametry funkcjonalne instalacji do sortowania odpadéw

Parametr Wielkos¢ Jednostka

Wydajnosé¢ godzinowa — odpady zebrane w 8 Mg/h
sposéb selektywny (miks surowcowy 50%/50%
masowo ,,26ity worek” i , niebieski worek”)

Wydajnos¢ roczna — odpady zbierane w sposdb 39 000 Mg/rok
selektywny

llos¢ dni roboczych 250 dni/rok
Efektywny czas pracy na zmiane 6,5 h/zmiane
Planowana ilo$¢ zmian roboczych 3 zmiany/dobe

Zrédto: opracowanie wtasne
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Sporadycznie do sortowania moze trafi¢ frakcja materiatowa o kodzie 19 12 12 o uziarnieniu
>80mm wydzielona ze zmieszanych odpaddw komunalnych na przesiewaczu.

2.1.1.2 Strumien odpaddéw na wejsciu — charakterystyka odpadéw

Inwestor posiada wstepne wyniki badan sktadu morfologicznego odpaddéw kierowanych do
projektowanej sortowni, ktére przedstawia ponizej. Sktad morfologiczny wynikajgcy z badan
przeprowadzonych na zlecenie Zamawiajgcego pokazany zostat w ponizszych tabelach,
w trzech opcjach:

— odpadéw metalu i tworzyw sztucznych, gromadzonych selektywnie w tzw. zéttym
pojemniku,

— odpaddéw papieru i tektury gromadzonych w tzw. ,,niebieskim pojemniku”,

— miksu surowcowego metalu, tworzyw sztucznych, papieru i tektury.

Zamawiajgcy oczekuje, ze Wykonawca wykona instalacje technologiczng stuzgca do
sortowania odpaddéw zbieranych selektywnie w taki sposéb, ktéry umozliwi zaréwno
sortowanie odpaddéw zbieranych w tzw. ,,z6ttym pojemniku”, ,niebieskim pojemniku” jak tez
miksu surowcowego metalu, tworzyw sztucznych, papieru i tektury.

Tabela 4 Orientacyjny sktad odpaddéw komunalnych zbieranych w sposob selektywny wg wstepnej morfologii — Srednioroczny
— z0fty worek

L.p. rodzaj surowca srednia roczna iloé¢ odpadow?
[Mg/r]
1 | PET transparenty 12,04% 4 696
2 | PET zielony 4,64% 1810
3 | PET niebieski 4,46% 1739
4 | PET mix 0,38% 146
5 | folia transparentna 6,16% 2 400
6 | folia mix 8,03% 3132
7 | PEoraz PP 12,36% 4 820
8 | PS 1,09% 425
9 | Tetra Pak (lub réwnowazne opakowania wielomateriatowe) 5,08% 1981
10 | metale zelazne 5,60% 2184
11 | metale niezelazne 7,94% 3097
12 | PVC 5,40% 2104
13 | odpady palne 15,71% 6127
14 | odpady niepalne 9,93% 3873
15 | papier/karton 1,19% 464
razem 100,00% 39000

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie dostepnych danych Zamawiajgcego

8 Przy wydajnosci projektowej sortowni
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Zamawiajgcy zwraca uwage na sezonowe zrdoznicowanie zawartosci poszczegélnych frakcji
pomiedzy sezonem letnim oraz zimowym. Zréznicowanie to przedstawia ponizszy rysunek.

Rysunek 5 Rozrzut zawartosci poszczegdlnych frakcji surowcowych w odpadach pomiedzy sezonem letnim
a zimowym (odpady zbierane w ,,z6ttym worku / zéttym pojemniku”)
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Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie danych Zamawiajgcego

W ponizszej tabeli przedstawiono sktad morfologiczny odpadéw gromadzonych selektywnie
w tzw. ,niebieskich pojemnikach”, wedtug danych ze wstepnych badan morfologicznych dla
sezondw letniego i zimowego w Katowicach.

Tabela 5 Usredniony, roczny sktad morfologiczny odpaddw komunalnych zbieranych selektywnie w Katowicach (odpady
zbierane w ,niebieskim worku / niebieskim pojemniku”)

l.p. rodzaj surowca Srednia roczna
1 Opakowania z papieru i tektury 46,06%
2 Karton 19,28%
3 Papier gazetowy, ksigzki, zeszyty 26,87%
4 Papier higieniczny 0,30%
5 Papier powlekany 0,46%
6 Papier zabrudzony 0,90%
7 Tetra Pak i inne 3,51%
8 Inne frakcje recyklizowalne 1,44%
9 Odpady palne 1,18%

razem 100,00%

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie raportéw R.O.T

Podobnie jak w przypadku odpadéw metali i tworzy sztucznych, Zamawiajgcy zwraca uwage
na zrdznicowanie sezonowe pomiedzy sezonem letnim a zimowym, przedstawione na
ponizszym rysunku.
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Rysunek 6 Rozrzut zawartosci poszczegdlnych frakcji surowcowych w odpadach pomiedzy sezonem letnim

a zimowym (odpady zbierane w ,,niebieskim worku / niebieskim pojemniku”)
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Papier higieniczny
Papier powlekany
Papierzabrudzony
Tetra Pakiinne
odpady palne

Inne frakcje recyklizowalne

Opakowania z papieru i tektury
Papier gazetowy, ksigzki, zeszyty

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie danych Zamawiajgcego

W ponizszej tabeli pokazano sktad morfologiczny odpadéw przetwarzanych w formie miksu
surowcowego — usredniony.

Tabela 6 Orientacyjny sktad odpaddéw komunalnych zbieranych w sposob selektywny wg wstepnej morfologii — Srednioroczny
— mix surowcowy

L.p. rodzaj surowca $rednia roczna iloé¢ odpadéw*
[Mg/r]
1 | PET transparentny 7,46% 2911
2 | PET zielony 2,88% 1122
3 | PET niebieski 2,77% 1078
4 | PET mix 0,24% 92
5 | folia transparentna 3,82% 1488
6 | folia mix 4,98% 1942
7 | PEoraz PP 7,66% 2989
8 | PS 0,68% 264
9 | Tetra Pak (lub réwnowazne opakowania wielomateriatowe) 4,49% 1749
10 | metale zelazne 3,47% 1354
11 | metale niezelazne 4,92% 1920
12 | PVC 3,34% 1305
13 | odpady palne 10,19% 3973
14 | odpady niepalne 6,16% 2401

4 Przy wydajnosci projektowej sortowni
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L.p. rodzaj surowca Srednia roczna iloé¢ odpadow*
[Mg/r]
15 | opakowania z papieru i tektury 17,50% 6 826
16 | karton 7,33% 2 857
17 | papier gazetowy, zeszyty, ksigzki - mix 10,95% 4270
18 | papier higieniczny 0,11% 44
19 | papier zabrudzony 0,34% 134
20 | papier powlekany 0,18% 69
21 | mix tworzyw 0,55% 213
razem 100,00% 39 000

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie dostepnych danych Zamawiajgcego
Gesto$¢ pozorng odpaddéw przyjmuje sie na poziomie 50-120 kg/m?3.

Przyjety sktad granulometryczny odpaddw po ich przesianiu na sicie bebnowym podany zostat
W ponizszej tabeli.

Tabela 7 Sktad granulometryczny po przesianiu na sicie bebnowym

Frakcja Udziat %
0-50 mm 5%
50 —340 mm 85%
>340 mm 10%

Zrédto: opracowanie wtasne na podstawie dostepnych danych

Udziaty poszczegdlnych frakcji granulometrycznych moga odbiega¢ od w/w ilosci w zakresie
+15%.

UWAGA:

Przedstawione powyzej wyniki badan sktadu morfologicznego odpadéw kierowanych do
projektowanej sortowni majg charakter orientacyjny. Badania przeprowadzono tylko
jednorazowo we wrzesniu i grudniu 2020 roku na prébce wielkosci do 150 kg. Wyniki nalezy
na etapie projektowania instalacji traktowaé jako pogladowe z powodu wystepujgcej
zmiennosci morfologii odpadéw oraz niewielkiej masy odpaddw uzytej do badan.
Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca w celu zaprojektowania optymalnego rozwigzania linii
technologicznej do sortowania odpaddéw wzigt pod uwage swojg wiedze i doswiadczenie
dotyczace sktadu morfologicznego odpaddw zbieranych selektywnie z zabudowy miejskiej
charakterem zblizonej do zabudowy obstugiwanej przez Zamawiajgcego.

Z uwagi na zmiennosc¢ oraz sezonowosc strumienia odpaddéw zbieranych w sposéb selektywny
dla obliczen bilansu masowego, doboru poszczegdlnych maszyn i urzadzen oraz wielkosci
przesypow czy innych rozwigzan konstrukcyjnych oprécz minimalnych wymagan dotyczacych
parametrow poszczegdlnych maszyn i urzadzen wymaganych do zastosowania, opisanych
w dalszej czesci niniejszego OPZ, przy sporzgdzaniu projektu wykonawczego nalezy przyjac
powyzsze zatozenia dotyczace sktadu odpaddw z zastrzezieniem, ze udziat poszczegdlnych
frakcji odpadéw moze odbiega¢ nawet o 25% w stosunku do udziatdw wskazanych
w powyzszych tabelach.
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Zamawiajgcy zastrzega, ze powyzsze dane majg jedynie charakter poglgdowy i nie mogg by¢
traktowane przez Wykonawce jako wytyczne dla celéw projektowych. Tym samym Inwestor
zastrzega, ze niniejsze dane nie mogg stanowic argumentu dla ewentualnych kwestii spornych
po wykonaniu zadania, a dobdér odpowiednich parametréw linii i urzadzen spetniajgcych
zatozenia i cele przedsiewziecia jest w kompetencji Wykonawcy.

2.2 Wymagania w odniesieniu do przygotowania do robét

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca przygotowat istniejgcg hale sortowni odpaddéw
komunalnych wchodzacg w sktad instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych
w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a do prac montazowych zwigzanych z modernizacja tego
obiektu. W ramach prac przygotowawczych Wykonawca winien zdemontowa¢ elementy linii
technologicznej nie przewidywane do dalszego uzytkowania, dokona¢ naprawy posadzek
w miejscach, w ktérych zdemontowano elementy linii technologicznej oraz wyczyscié
i pomalowaé cata posadzke farbg epoksydowa. Wykonawca winien wykona¢ nowe
fundamenty pod nowe urzadzenia technologiczne. Ponadto Zamawiajacy wymaga, aby
Wykonawca wykonat dwa budynki wiat stanowigcych zadaszenie konteneréw, zgodnie
z projektem budowlanym stanowigcym zatacznik nr 2 do OPZ oraz dokonat przebudowy
przeset w istniejgcej hali, w osiach B-6, B-7.

Zamawiajgcy wymaga rowniez, aby Wykonawca dokonat w ramach realizacji prac
przygotowawczych do montazu linii technologicznej renowacji catej posadzki w obszarach A
oraz B, z malowaniem posadzek technologicznych farbg epoksydowa. Na posadzce po
renowacji naniesione zostang réwniez oznakowania ciggédw komunikacyjnych, po ktérych
odbywac sie bedzie technologiczny ruch pieszy na terenie sortowni. Wykonawca bedzie
zobligowany do uzgodnienia przebiegu ciggdw pieszych z stuzbami BHP Zamawiajgcego.

Wymaga sie zastosowania systemowego rozwigzania renowacji posadzki technologicznej
w standardzie nie nizszym, niz przedstawiony ponizej:

— Woykonawca dokona przegladu catej posadzki technologicznej,

— Wszelkiego rodzaju stwierdzone ubytki w posadzce Wykonawca naprawi przy uzyciu
systemowej zaprawy mineralnej lub epoksydowej do napraw posadzek w halach
przemystowych, zgodnie z wytycznymi producenta zapraw naprawczych,
przestrzegajgc zasad doboru zaprawy odpowiedniej dla sSrodowiska roboczego
w sortowni odpaddéw (w tym dla ujemnych temperatur) idla wykorzystywanych
w sortowni $Srodkéw transportowych i maszyn, jak tez przestrzegajgc technologicznych
czasdw wigzania i zasad obcigzania miejsc poddanych naprawie, zaprawa winna
umozliwiaé podzniejsze malowanie miejsc naprawionych farbg lub wyprawa
epoksydowsa,

— Woystepujgce szczeliny w posadzkach Wykonawca wypetni odpowiednim
wypetniaczem do szczelin posadzek betonowych, opartym na zywicach epoksydowych,
odpornym na wykruszanie. Wypetniacz powinien umozliwia¢ pdzniejsze malowanie
wypetnionych miejsc farbg epoksydows,




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 50
W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

— W przypadku wystepowania duzego zageszczenia peknie¢ na danej powierzchni,
naprawy tego obszaru nalezy dokonac¢ poprzez wyciecie i wykucie catego fragmentu
i zastgpienie jej nowg nawierzchnig betonowa,
— Wykona¢ przygotowanie powierzchni do malowania:
o wyczysci¢, odkurzy¢, zmy¢ wodg z detergentem, obficie sptuka¢ wodg w celu
zmycia detergentu, pozwolié na przeschniecia posadzki,
o zbada¢ wilgotno$é posadzki celem stwierdzenia, czy wilgotnos¢ odpowiada
wymaganiom producenta wyprawy epoksydowej,
— Po naprawieniu ubytkéw i szczelin oraz przygotowaniu posadzke nalezy przemalowaé
systemowgq farbg powierzchniowg epoksydowg do posadzek przemystowych, co
najmniej dwuwarstwowo, z zastosowaniem dodatku antyposlizgowego.

2.3 Wymagania dotyczace procesu technologicznego sortowania odpadéw
w zmodernizowanej sortowni

Zamawiajgcy wymaga, aby po modernizacji instalacji sortowanie odpadéw prowadzone byto
recznie w kabinie wstepnego sortowania oraz kabinie sortowania frakcji >340 mm,
mechanicznie w sicie bebnowym z podziatem na frakcje 0-50 mm, 50-340 mm i powyzej
340 mm, a nastepnie automatycznie z wykorzystaniem separatoréow (balistycznych,
optycznych, metali zelaznych i niezelaznych itp.) z doczyszczaniem recznym wydzielonych
poprzez separatory wybranych frakcji materiatowych w kabinach sortowniczych.

Zamawiajgcy wymaga takze, aby linia technologiczna do sortowania odpadow
zaprojektowana i wybudowana byta w taki sposdb, aby w przysztosci, w przypadku zmiany
przepiséw prawnych wymuszajgcych zwiekszenie poziomoéw recyklingu, przygotowania do
ponownego uzycia i odzysku innymi metodami frakcji materiatowych mozliwe byto
zrobotyzowanie procesu sortowania, w szczegdlnosci w miejscu kabin sortowniczych, poprzez
zastosowanie robotow sortujgcych.

2.3.1 Przyjecie, wazenie, roztadunek odpadow i zatadunek odpadéw na linie
sortowniczg

Przyjecie i wazenie odpadéw odbywaé sie bedzie na istniejgcej elektronicznej wadze
samochodowej zabudowanej na wjezdzie do Zakfadu — instalacji do przetwarzania odpaddéw
komunalnych w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a. Odpady bedga tutaj wazone i rejestrowane
komputerowo.

Dowozone odpady po zwazeniu i rejestracji dostaw skierowane bedga do czesci roztadunkowej
zlokalizowanej w obszarze A hali sortowni odpadéw komunalnych zebranych w sposéb
selektywny, gdzie zostang wytadowane ze srodkdw transportowych.

Hale przyjecia odpaddéw nalezy doposazyé w rozrywarke workéw usytuowang przy
przenosniku kanatowym nadawy niewyposazonym w rozrywarke.
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Istniejacg rozrywarke workéw Matthiessen zlokalizowang nad kanatowym przenosnikiem
zasypowym 1.0 nalezy wiaczy¢ do istniejacego uktadu sterowania i wizualizacji (w trybie
pracy automatycznej sterownik gtowny nie moze dopusci¢ do sytuacji pracy rozrywarki
workow przy jednoczesnym zatrzymaniu kanatowego przenosnika zasypowego 1.0).

Istniejacy uktad dwoéch zamiennie i niezaleznie wykorzystywanych do zasypu linii
technologicznej kanatowych przenos$nikéw taicuchowych zlokalizowanych na hali A
sortowni nalezy wtaczy¢ na réwnych zasadach do uktadu sterowania i wizualizacji. Stan
obecny nie pozwala m. in. sterowac przeno$nikiem zasypowym 1.1 w trybie pracy recznej
z pozycji kasetki wizualizacji komputera zlokalizowanego na steréwce sortowni.

Drugi zasypowy przenosnik kanatowy (do tej pory nie wyposazony w rozrywarke) wyposazyé
nalezy w dodatkowg, nowg rozrywarke workow.

Odpady po zatadowaniu na jeden z dwdch pracujgcych zamiennie kanatowych przenosnikéw
zasypowych kierowane bedg do obszaru B sortowni odpadéw w celu prowadzenia dalszej
czesci procesu sortowania.

2.3.2 Sortowanie odpadéw

Zamawiajgcy wymaga, aby sortowanie odpadéw prowadzone byto mechanicznie przy uzyciu
urzgdzen nowych, juz posiadanych przez Inwestora w istniejgcej sortowni oraz urzadzen
posiadanych przez Inwestora po ich modernizacji, z dopuszczonym doczyszczaniem recznym
odzyskanych surowcow wtérnych w kabinie sortownicze;.

Odpady skierowane do obszaru B trafia¢ winny w pierwszej kolejnosci do kabiny sortowniczej
nr 1 — wstepnego sortowania. W kabinie sortowniczej nr 1 wydzielane powinny by¢ odpady
mogace utrudni¢ proces sortowania na instalacji (odpady wielkogabarytowe, duze elementy
zaktdcajgce proces sortowania) i surowce nadajgce sie do recyklingu niepozgdane ze wzgledu
na swoje parametry do przetwarzania w dalszej czesci linii sortowniczej (szkto,
wielkoformatowy karton, duze folie). Kabina wstepna wyposazona bedzie w dwa przenosniki
sortownicze, 12 stanowisk pracy, 12 zsypéw na odpady niebezpieczne, gabarytowe, duze
kartony i duze folie oraz dodatkowo w mniejsze zsypy boczne skierowane do pojemnikow
1,1m3 przeznaczone na szkto. Ze wzgledu na konieczno$é automatycznego odprowadzenia
surowcow spod kabiny nr 4 na istniejgca zlokalizowang za kabing wstepng droge na prase ilo$é
zsypOw bocznych skierowanych do pojemnikéw 1,1m?3 zostanie ograniczona do 4.

Nastepnie strumien odpaddw, po manualnym wydzieleniu w kabinie wstepnego sortowania
duzych kartonéw, duzych folii, szkta i odpadéw problemowych skierowany winien by¢ do
przesiewacza bebnowego.

Z uwagi na stopien zuzycia istniejgcego sita, w ramach modernizacji instalacji nalezy wymienic
istniejgce sito bebnowe zastepujgc je nowym o takiej samej dtugosci siewnej wynoszacej
12 m. Nalezy zastosowaé inne wielkosci oczek:

— oczka 50mm — dtugos¢ siewna 5 m;
— oczka 340mm — dtugos¢ siewna 7 m.
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Frakcja powyzej 340 mm winna by¢ kierowana do dodatkowe] kabiny sortowniczej nr 2
zlokalizowanej w strefie przyjecia odpaddw (obszar A). W kabinie tej nalezy przewidzieé 2
zsypy, 2 stanowiska robocze oraz 1 boks pod kabing. W kabinie tej nastgpi pozytywne
wydzielenie folii, ktéra zostanie skierowana do kontenera umieszczonego w sasiednim boksie
zlokalizowanym w strone przenosnika zatadowczego, pozostatos¢ jako balast trafi do boksu,
poprzez odpowiednio skonstruowany deflektor (blache nakierowujgcg odpady),
umozliwiajgcy kierowanie odpaddéw do boksu bez ich rozsypywania po posadzce w pozostate;j
(poza boksem) czesci hali. Zwraca sie uwage na istniejgce drzwi w $cianie konstrukcyjnej
rozdzielajacej hale A oraz hale B, w osi D-D na rysunku przedstawiajgcym rzut instalacji,
pomiedzy osiami 6 oraz 7 na tym rzucie. Drzwi te caty czas musze zosta¢ pozostawione jako
element komunikacji pomiedzy halami A oraz B. Dojscie do kabiny nr 2 zaprojektowac
i wykonad nalezy z klatki schodowej do steréwki w hali B. Kabina sortownicza nr 2 winna by¢
oparta na dzwigarach opartych na istniejgcych Zzelbetowych $cianach oporowych
wygradzajacych istniejgce boksy, prostopadtych do $ciany konstrukcyjnej dzielgcej hale A oraz
B, w osi D-D na rysunku zawierajgcym rzut instalacji.

Frakcja 50-340 mm  wydzielona na przesiewaczu bebnowym winna byé w sposéb
mechaniczny, niepodatny na powstawanie blokad i zatoréw, podzielona na dwa réwne
objetosciowo strumienie odprowadzane na przenosniki rewersowe podajgce odpady na
separatory balistyczne. Zastosowane zostang dwa separatory balistyczne o odpowiedniej
wydajnosci i oczkach 50 mm. Zadaniem separatoréw balistycznych jest wydzielenie frakcji
ptaskiej (karton, papier, folie) 2D, frakcji przestrzennej (twardej, toczacej sie) 3D (gtdwnie
opakowania) oraz frakcji drobnej 0-50 mm.

Frakcja drobna 0-50 mm wydzielona na sicie bebnowym zostanie poddana dziataniu
separatora metali zelaznych Fe i niezelaznych nFe, a nastepnie po potaczeniu z frakcjg
0-50 mm uzyskang spod separatordow balistycznych zostanie skierowana przez istniejgcy uktad
przenosnikow do kontenera lub alternatywnie poprzez przenosnik 2.23 do czesci hali
mechanicznego przetwarzania odpaddéw. Dla frakcji 0-50 mm nalezy zastosowac istniejgce
separatory Fe i nFe. Wydzielone metale zelazne i metale niezelazne zostang doczyszczone
w istniejgcej kabinie doczyszczania metali, po czym zostang skierowane do osobnych
konteneréw. Wydzielone zanieczyszczenia rowniez zostang przekierowane do kontenera
ustawionego z boku kabiny doczyszczania metali.

Frakcje ptaskie 2D o wielkosci 50-340mm po separacji balistycznej zostang skierowane na
separatory optyczne NIRnr 1iNIR nr 2 o szerokosci 2,8 m, (wyposazone w zintegrowany docisk
pneumatyczny surowcow kierowanych do sortowania), wydzielajagce folie, usytuowane
rownolegle do siebie, bezposrednio pod konstrukcjg wsporczg separatordow balistycznych.
Wydzielana na separatorach optycznych folia wspdlnym przenosnikiem trafi do kabiny
sortowniczej nr 3, gdzie recznie zostanie wydzielona pozytywnie folia transparentna do
znajdujgcego sie pod kabing przeno$nika bunkrowego, natomiast recznie wydzielone
zanieczyszczenia trafig do przenosnika zbiorczego zanieczyszczen. Pozostatosc jako folia mix
trafi do przenosnika bunkrowego pod kabing. Pierwszy stét sortowniczy kabiny bedzie
wyposazony w 4 zsypy oraz 4 stanowiska robocze. W ramach modernizacji nalezy dostosowac
istniejgcy kabine sortowniczg do nowej funkcji.
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Pozostatos¢ po wydzieleniu folii (gtdwnie papier i karton) zostanie skierowana na separator
optyczny NIR nr 6 o szerokosci 2,8 m, (wyposazony w zintegrowany docisk pneumatyczny
surowcow kierowanych do sortowania), ktéry wydzieli frakcje papier/karton.

Wydzielony surowiec w postaci papieru/kartonu winien zosta¢ rozdzielony mechanicznie
poprzez przenosnik poprzeczny na dwa stoty sortownicze w istniejgcej kabinie nr 3, w sposdb
zapewniajacy rownomierne rozdzielenie strumieni na oba stoty sortownicze. Kabina ta
(istniejaca) bedzie wyposazona w dodatkowy czwarty stét sortowniczy, ktéry wraz z jednym
z istniejgcych stotow bedzie stuzyt do segregacji manualnej papieru. Dwa stoty sortownicze
surowcow papieru/tektury bedg wyposazone w 7 zsypow, 7 stanowisk roboczych oraz pod
kabing 2 przenosniki bunkrowe magazynujgce. Recznie bedg mogty byé wydzielane
pozytywnie na obu stofach albo karton albo papier, ktére poprzez przenosniki podwieszone
pod zsypami zostang odprowadzone do odpowiednich przenosnikéw bunkrowych.
Zamawiajgcy zastrzega, ze na obu stotach sortowniczych jednoczesnie pozytywnie wydzielany
bedzie ten sam rodzaj surowca (albo karton albo papier). Zamawiajacy nie dopuszcza, aby
konfiguracja przenos$nikéw pod kabing obligowata do jednoczesnego pozytywnego
wydzielania na jednym stole sortowniczym surowca papieru, a na drugim kartonu. Ponadto
Zamawiajgcy wymaga zastosowania rozwigzania umozliwiajgcego, przy braku pozytywnego
wydzielania surowcéw papieru lub kartonu na obu stotach sortowniczych (zaslepione zrzuty),
wykorzystania dla taczonego surowca papier/karton obydwu zlokalizowanych pod kabing
buforéw magazynowych. Niezaleznie od powyzszego w pierwszej kolejnosci na obu stotach
sortowniczych recznie zostang wydzielone zanieczyszczenia i dalej systemem przeno$nikow
zostang przekazane do przenosnika magazynujgcego preRDF (3.51). W ramach modernizacji
nalezy wyposazy¢ kabine nr 3 w 3 dodatkowe przenosniki bunkrowe magazynujace,
dodatkowy (czwarty) przenos$nik sortowniczy (stot sortowniczy), przenos$niki podwieszone
oraz zsypy oraz dostosowaé kabine do nowej funkcji. Boksy magazynujgce majg zostaé
wyposazone w otwierane/zamykane pneumatycznie kraty uniemozliwiajgce wysypywanie
surowca poza obreb boksu a system wytadunku ma by¢ zintegrowany z istniejgcym systemem
oprdzniania drég do prasy.

Wszystkie wydzielone frakcje, oprécz zanieczyszczen w kabinie nr 3, trafig poprzez przenosniki
kanatowe do prasy belujgcej, natomiast zanieczyszczenia do zbiorczego, istniejgcego
przenosnika RDF-u (bufor 3.51).

Frakcje opakowaniowe 3D o wielkosci 50-340 mm, wydzielone na separatorach
balistycznych, winny zostaé skierowane w pole dziatania separatoréw Fe, wydzielone metale
wspdlnie z metalami pochodzgcymi z frakcji 0-50 mm zostang doczyszczone w istniejacej
kabinie doczyszczania i skierowane do kontenera. W ramach modernizacji dwa separatory Fe
nalezy wymienié na nowe.

Po wydzieleniu metali frakcja 3D winna zostaé skierowana w obszar dziatania uktadu dwdch
dwukomorowych separatoréw optycznych NIR nr 3 i NIR nr 4 o szerokosci tasmy 2,8 m,
w podziale 1,8 mi 1,0 m. Separatory te powinny wydzieli¢ w sposéb automatyczny co najmniej
4 frakcje materiatowe, z ktérych dwie zostang skierowane do doczyszczania na dzielonym
stole sortowniczym istniejgcej kabiny sortowniczej nr 3, a nastepnie po doczyszczeniu zostang
tymczasowo magazynowane w nowych przenosnikach bunkrowych zlokalizowanych pod tg
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kabing, a pozostate dwie zostang dzielonym przenosnikiem skierowane do doczyszczania na
dzielonym stole sortowniczym nowej kabiny sortowniczej numer 4. Kabina sortownicza nr 4
powinna by¢ wyposazona w 6 bokséw dla frakcji surowcowych. Pod nowa kabing
doczyszczania nr 4 nalezy zaprojektowac i wykonaé we wszystkich 6 boksach magazynujacych
frakcje surowcowe wykonanie systemdw stacjonarnych z ruchoma podtogg lub alternatywnie
magazynujacych przeno$nikdw bunkrowych samowytadowczych oraz zabudowe systemu
przenosnikow faczacych niniejsze boksy z drogg do prasy zlokalizowang za kabing wstepna.
Boksy magazynujace frakcje surowcowe majg zosta¢ wyposazone w otwierane/zamykane
pneumatycznie kraty uniemozliwiajgce wysypywanie surowca poza obreb boksu. Zamawiajacy
wymaga, aby caty niniejszy uktad zostat wyposazony w niezalezny system sterowania
umozliwiajacy w petni zautomatyzowany sposéb oprdznianie niniejszych bokséw w kierunku
prasy. Wszystkie zamontowane przenosniki winny by¢ przenosnikami nadposadzkowymi.
Ponadto nalezy przewidzie¢ swobodny dostep serwisowy do urzadzen zlokalizowanych pod
kabing nr 4. Nalezy zaprojektowac i wykona¢ boksy na frakcje surowcowe o mozliwie jak
najwiekszej pojemnosci. Nalezy rdwniez zachowac droznosé uzytkowania drzwi wejsciowych
do hali usytuowanych przy bramie wjazdowej na hale B.

Wydzielone pozytywnie recznie zanieczyszczenia na stotach sortowniczych kabiny nr 4
zostang skierowane do bufora 3.51 za pomocg przeno$nikow tasmowych.

Separator NIR nr 3 w pierwszym kroku winien wydzieli¢ PET transparentny, a w drugim PET
zielony. NIR nr 4 w pierwszym kroku — PET niebieski, a w drugim PE/PP. W zaleznosci od sktadu
morfologicznego nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ innej konfiguracji sortowania poszczegdlnych
tworzyw. W kabinie sortowniczej nr 3 istniejgcy trzeci stét nalezy zmodernizowac¢ do postaci
podzielenia mechanicznego przenos$nika sortowniczego (przegroda po $rodku) wyposazonego
w dwa zsypy na zanieczyszczenia (po jednym z kazdej strony). Dodatkowo dwa boksy pod
kabing, dla PET transparentnego i PET zielonego, nalezy wyposazy¢ w przenosniki bunkrowe.
Zanieczyszczenia nalezy wspdolnym przenosnikiem odprowadzi¢ do istniejgcego przenosnika
RDF-u.

Pozostatos¢ po separatorach optycznych NIR nr 3 i NIR nr 4 nalezy skierowaé na separator
optyczny NIR nr 5 o szerokosci 2,8 m (wyposazony w zintegrowany docisk pneumatyczny
surowcow kierowanych do sortowania). Wydzielone na nim frakcje opakowan
wielomateriatowych oraz przestrzennych elementéw papierowych (kartonikéw) winny zostac
skierowane do kabiny sortowniczej nr 4, gdzie recznie pozytywnie zostang wydzielone
kartoniki izanieczyszczenia a opakowania wielomateriatowe automatycznie trafig do
odrebnego boksu.

Pozostatos¢ po separatorach optycznych NIR nr 6 i NIR nr 5 nalezy wspdlnie skierowaé na
dwukomorowy separator optyczny NIR nr 7 o szerokosci 2,8 m (wyposazony w zintegrowany
docisk pneumatyczny surowcéw kierowanych do sortowania). Kazda z komor winna miec
szerokos¢ 1,4 m. Separator optyczny NIR nr 7 w pierwszym kroku powinien wydzieli¢ razem
tworzywa PS i pozostaty po sortowaniu PET mix. W zaleznosci od zawartosci, w kabinie
sortowniczej oprdcz zanieczyszczen pozytywnie bedzie wybierany PET mix lub PS. Pozostatos¢
winna trafi¢ do odrebnego boksu. W drugim kroku separator NIR nr 7 bedzie wydzielat
w pierwszym wariancie PCV, ktéry poprzez przenos$nik rewersyjny zostanie skierowany do
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kontenera ustawionego na zewnatrz hali, a w drugim wariancie RDF, ktory poprzez przenosnik
rewersyjny trafi do zbiorczego przenosnika preRDF-u. Pozostato$¢ po procesie sortowania
zostanie skierowana na istniejacy separator metali niezelaznych nFe i po separacji, poprzez
istniejgcy uktad przenosnikéw — do zatadowczej stacji kontenerowej. Wydzielone metale
niezelazne wspdlnie z metalami niezelaznymi pochodzgacymi z frakcji 0-50 po doczyszczeniu
w kabinie doczyszczania zostang skierowane do kontenera.

Wszystkie separatory optyczne majg zapewniaé Zamawiajgcemu swobode doboru
odpowiedniej receptury (rozpoznawanego surowca) w zaleznosci od potrzeb i zmieniajgcej sie
w czasie morfologii strumienia odpaddéw. Zamieszczone w opisie rodzaje surowcow
przyporzadkowane do pozytywnego wydzielenia dla konkretnego separatora optycznego
nalezy traktowac jako przyktadowe. Podczas eksploatacji nalezy przewidzie¢ mozliwos¢
wprowadzenia zmian w recepturach separatoréw w zaleznosci od wynikéw oraz wielkosci
poszczegblnych strumieni wypadkowych surowcow. Zintegrowany docisk pneumatyczny
surowcow kierowanych do sortowania na separatorach optycznych ma by¢ zastosowany jako
opcja wyboru przez operatora sortowni, a jego zatgczanie/wytgczanie sterowalne z pozycji
panelu operatorskiego separatora

Zmodernizowana linia technologiczna dodatkowo ma by¢ réwniez dostosowana do
sortowania osobno monofrakcji kartonu/papieru (tzw. niebieskiego worka) i osobno
monofrakcji tworzyw sztucznych (tzw. z6ttego worka) uzyskanych z selektywnej zbidrki
odpadéw komunalnych. Wymaga sie aby podczas niezaleznego (roztacznego) sortowania
obydwu powyzszych monofrakcji przewidzie¢ zastosowanie rozwigzan (przede wszystkim
w zakresie oprogramowania i konfiguracji separatoréw optycznych) zapewniajgcych
optymalne wykorzystanie mozliwosci niniejszych separatordw oraz efektywne wykorzystanie
potencjatu wszystkich dostepnych stotéw sortowniczych. Nalezy wzig¢ pod uwage mozliwos$é
wykorzystania dla tego samego rodzaju surowca wiekszej liczby separatoréw optycznych
zapewniajgc tym samym réwnomierne i nieprzecigzone rozlokowanie surowca na wiekszej
liczbie stotdw sortowniczych kabin. W przypadku sortowania monofrakcji tzw. niebieskiego
worka i skierowania strumienia danego odpadu z uzyciem przenosnika rewersyjnego
bezposrednio do komér 2D separatoréw balistycznych nalezy rozezna¢ wykorzystanie
separatoréw optycznych NIR 1, NIR 2, NIR 6 i NIR 7 zlokalizowanych na drodze danej frakcji
w sposéb zapewniajacy optymalne (umozliwiajgce efektywne reczne doczyszczenie)
roztozenie surowcéw papieru i/lub kartonu na stotach sortowniczych po wydzieleniu
optyczno-pneumatycznym. W tym celu nalezy wykorzysta¢ mozliwosci konfiguracji i ustawien
separatoréw optycznych w tym m.in. dobdr czutosci rozpoznania materiatu, ograniczenie ilosci
aktywnych dysz pneumatyki itp.

Sortowanie monofrakcji ,,z6ttego worka” przebiegaé bedzie w sposdb tozsamy do sortowania
strumienia miksu surowcowego selekcji (niebieski + zétty). Wobec stwierdzenia catkowitego
braku frakcji papier/karton w z6ttym worku nalezy powtdrnie wydzieli¢ folie LDPE na kolejnym
separatorze optycznym frakcji 2D.

Efektem procesu sortowania po modernizacji sortowni bedzie uzyskanie nastepujacych frakcji
materiatowych:
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1) folia transparentna,

2) folia mix,

3) papier zmieszany,

4) karton,

5) PET transparentny,

6) PET zielony,

7) PET niebieski,

8) PET mix,

9) PE/PP,

10) PS,

11) opakowania wielomateriatowe,
12) opakowania z kartonu,
13) metale zelazne — FE,

14) metale niezelazne — nFE,
15) preRDF,

16) PVC,

17) szkto.

2.3.3 Wymagania dodatkowe dla procesow technologicznych prowadzonych
w zmodernizowanej sortowni odpadéw komunalnych zbieranych w sposéb
selektywny

Zamawiajgcy wymaga uzupetnienia modernizowanej w ramach przedmiotowego zamdwienia,
istniejgcej linii technologicznej do sortowania odpaddéw komunalnych pochodzacych
z selektywnej zbiorki, funkcjonujgcej w ramach instalacji do przetwarzania odpadow
komunalnych w Katowicach, o nastepujace elementy wyposazenia technologicznego:

1) Przenosnik zatadowczy tancuchowy zlokalizowany w boksie rozdrabniacza koncowego
wraz z przenosnikiem rewersyjnym doprowadzajgcym materiat do separatora
optycznego nr 7 lub do przenosnika bunkrowego RDFu,

2) Dwie wiaty stanowigce zadaszenia nad kontenerami,

3) Montaz kurtyn bocznych zabezpieczajgcych kontenery na stacji zatadunku balastu,

4) Zabezpieczenia przenos$nikéw wyprowadzajgcych balast i organike z obszaru B
w strone stacji zatadunku konteneréw przed wywiewaniem z nich materiatéow lekkich
zanieczyszczajgcych kontenery Fe i nFe zlokalizowane w bezposrednim sgsiedztwie
(np. zastosowanie potkolistych oston),

5) Wprowadzenie nowych elementdéw sygnalizacji pozarowej (np. czujki dymowe nowe
kabin nr 2 i 4) w petle dozorowe istniejgcego systemu ppoz.,

6) Zastosowanie nowego okablowania z zabezpieczeniem antygryzoniowym.

Wykonawca zobowigzany jest zaprojektowac i wykonaé¢ nowe kabiny sortownicze w taki
sposob, aby w przysztosci mozliwe byto zainstalowanie w nich robotéw sortujgcych (w ramach
odrebnego zadania — Il etapu modernizacji sortowni).
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2.4 Wymagania dotyczace standardu wykonania wyposazenia technologicznego

Wykonawca w ofercie winien przedstawi¢ wszystkie oferowane typy maszyn, urzadzen,
wyposazenie oraz rozwigzania technologiczne i techniczne (konstrukcyjne) w sposdb
pozwalajagcy na jednoznaczng ocene mozliwosci spetnienia wszystkich wymagan,
postawionych w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamdwienia, oraz posiadania w tym wzgledzie
niezbednych doswiadczen. W tym celu do oferty wykonawca winien zataczyé m.in.:
szczegbtowe opisy, rysunki, schematy, karty urzadzen wraz z ich parametrami pozwalajgce na
jednoznaczng ocene przez Zamawiajgcego mozliwosci spetnienia wszystkich wymagan
postawionych w SWZ (w tym takze parametréw, o ktdrych mowa w pkt. 4 formularza oferty
(zatgcznika nr 3 do SWZ)). Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania maszyn, urzadzen,
wyposazenia majgcych charakter prototypowy, natomiast w zakresie rozwigzan
technologicznych i technicznych (konstrukcyjnych) majgcych charakter prototypowy
dopuszcza sie ich zastosowanie, ale tylko po uprzednim zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego.

Celem ograniczenia kosztéw eksploatacyjnych zwigzanych z serwisowaniem, przeglgdami
i zakupem czesci zamiennych oraz zuzywajgcych sie, Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie
nowo dostarczone urzadzenia spetniaty nastepujgce wymagania:

— przenosniki wznoszgce, podajgce, sortownicze konstrukcje stalowe zostaty
wytworzone przez jednego producenta,

— przenosniki przyspieszajace do separatoréw optycznych oraz separatory optyczne
zostaty wytworzone przez jednego producenta, zgodnie z definicja zawartg
w Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE.

2.4.1 Przenos$niki

Zamawiajgcy wymaga, aby wszystkie przenosniki tasmowe (z wyjatkiem tasmociggéw
zintegrowanych z separatorami optycznymi), w tym sortownicze byty dostarczone przez
jednego wykonawce. Wykonawca winien zataczy¢ w ofercie oswiadczenie producenta
i dostawcy kompletu przenosnikdbw o gotowosci do realizacji produkcji i dostawy
przeno$nikdow w ramach niniejszego zamodwienia, ktoére to przenosniki bedg spetniaty
wszystkie okreslone w dokumentacji przetargowej wymagania Zamawiajgcego.

Uwaga:

Zamawiajacy informuje, ze planowane do realizacji badz relokacji przenosniki tasmowe
stuzagce do transportu odpadéw w modernizowanej hali sortowni mogg przebiegac
w poblizu istniejgcych elementéw konstrukcyjnych hali (takich jak np. stezenia).
W przypadku przebiegu projektowanych przez Wykonawce przenosnikow tasmowych
w poblizu istniejgcych elementéw konstrukcyjnych hali, Wykonawca jest zobowigzany do
takiego ich zaprojektowania i wykonania, aby unika¢ kolizji z istniejgcymi elementami
konstrukcyjnymi hali.
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2.4.1.1 Przenosniki tasmowe transportujgce odpady pomiedzy poszczegdlnymi urzadzeniami
linii technologiczne;j

Dopuszcza sie wytgcznie dostawe i montaz przenosnikow specjalistycznych, dostosowanych
do transportu odpadéw komunalnych.

Konstrukcja przenosnikéw winna spetnia¢ wszelkie aktualnie obowigzujgce wymagania
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wszystkie przenosniki winny byé wykonane w konstrukcji stalowej, o budowie modutowej
i by¢ tagczone srubami. Grubosé blach konstrukcji podstawowej nie moze byé mniejsza od
4mm, natomiast burt bocznych nie moze byé mniejsza od 3 mm. Wykonawca w zaleznosci od
transportowanego materiatu oraz funkcji przenosnika winien dokona¢ doboru przenosnikéw
wykonanych jako kombinowane kraznikowo-slizgowe w zakresie gérnego biegu tasmy.

W zaleznosci od transportowanego materiatu przez przenosnik nalezy dobraé wysokosc¢ burt
bocznych (dopuszcza sie wykonanie z blachy ocynkowanej po uzgodnieniu z Zamawiajgcym),
oraz wykonaé¢ odpowiednie uszczelnienie tasmy przenosnika (Zamawiajagcy wymaga
zastosowanie uszczelnienia wykonanego z PCV). Pomiedzy burtami bocznymi, a konstrukcja
podstawowa, w celu uniemozliwienia ingerencji z zewnatrz, nalezy zainstalowac
odpowiednie ostony, przy jednoczesnym umozliwieniu dokonania kontroli oraz usuniecia
ewentualnych zanieczyszczen.

W przenosnikach nalezy zastosowaé tasmy wielowarstwowe, o grubosci nie mniejszej niz
6 mm, odporne na dziatanie ttuszczéw i olejéw, przystosowane do transportu odpaddéw
komunalnych i charakteryzujgce sie wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi (minimalna
wytrzymatosé na rozrywanie nie mniejsza niz 400 N/mm). Niedopuszczalne jest wystepowanie
szwow na tasmach biegnacych poprzecznie do kierunku transportu odpaddow (osi podtuzne;j
przenosnika).

Nalezy zastosowad tasmy z progami w miejscach wymagajgcych ich uzycia ze wzgledu na kat
nachylenia przenosnikédw wznoszgcych oraz ze wzgledu na rodzaj transportowanego
materiatu.

Kat ugiecia tasmy przenosnika w zaleznosci od przeznaczenia winien sie miesci¢ w granicach
od 0° do 30°.

Przenosniki nalezy wyposazy¢ w zbieraki do czyszczenia tasm (na zewnatrz) i ptugi (wewnatrz).
W zaleznosci od rodzaju tasm (z progami, bez progdéw) zbieraki winny byé wykonane
z twardych elementéw gumowych bez lub z dociskami sprezynowymi, przy czym w przypadku
tasm ptaskich stosowaé nalezy dociski sprezynowe z wymiennym i odwracalnym elementem
czyszczgcym z weglikdw spiekanych. Elementy czyszczgce winny by¢é montowane na stalowej
stopie. Ponadto w przypadku uzycia taSm progowych nalezy dodatkowo przewidzie¢ rynny
odprowadzajgce zgarniane zanieczyszczenia do pojemnikédw na zanieczyszczenia
(standardowe pojemniki na odpady, nie stanowigce przedmiotu dostawy). Zamawiajgcy
oczekuje, ze Wykonawca przy kazdym zgarniaczu wykona lej zsypowy i rynny kierunkujgce
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spadek zgarnianego materiatu. W ofercie nalezy przedstawic¢ rodzaj uzytych zbierakow oraz
miejsca ich zainstalowania.

Naped przenosnikéw winien by¢ realizowany poprzez motoreduktor. Wykonawca winien
zapewnic ptynng regulacje obrotéw z zastosowaniem zmiennika czestotliwosci — falownika
w przypadku kiedy jest to konieczne lub uzasadnione. Cze$¢é przenosnikow winna posiadaé
naped w uktadzie rewersyjnym. Naped przenosnikow winien by¢ dobrany tak, aby mozliwe
byto ich uruchomienie takze pod petnym obcigzeniem.

Dla bebnéw (napedowego i napinajagcego) nalezy przyjagé rozwigzanie gwarantujgce
prostoliniowos$¢ biegu tasmy (np. tozyska toczne). Oprawa fozyska winna zosta¢ wyposazona
w gniazdo smarowe umozliwiajgce smarowanie przenosnika w trakcie pracy. Beben napedowy
winien by¢ pokryty wyktadzing wykonang z gumy dla zapewnienia odpowiedniego tarcia
pomiedzy bebnem a tasma. Napinacz dla tozyska przy bebnie napinajagcym winien zostaé
usytuowany po zewnetrznej stronie bebna tak, aby mozliwe byto napiecie bebna w trakcie
pracy bez konieczno$ci demontazu oston oraz urzadzen zabezpieczajgcych przy jednoczesnym
zachowaniu odpowiednich norm bezpieczeistwa polskich i europejskich. Zamawiajacy
oczekuje zastosowania demontowalnych bebndéw, ktérych wyjecie z przenosnika nie bedzie
wymagato rozcinania tasmy.

Przesypy z przenosnika na inny przenos$nik nalezy wykonac z blach o odpowiedniej grubosci
(nie mniej niz 4 mm), wytozonych wyktadzing trudnoscieralng, o konstrukcji umozliwiajgcej
konserwacje. Tam, gdzie to bedzie niezbedne winny by¢ wyposazone w klapy rewizyjne do
konserwacji.

Kazdy przenosnik znajdujgcy sie w bezposrednim zasiegu pracownikdw Zamawiajgcego
(mogacy spowodowac urazy pracownikdw) oraz dostepny z ciggdw komunikacyjnych winien
by¢ wyposazony w wytgcznik bezpieczenstwa.

Przenosniki prowadzgce bezposrednio do sita, prasy belujgcej oraz stoty sortownicze powinny
by¢ dodatkowo zabezpieczone awaryjnymi wytacznikami linkowymi.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania czujnika ruchu tasmy dla kazdego przenosnika.

Konstrukcja przenosnika winna umozliwiaé zainstalowanie przez Wykonawce w trakcie prac
lub przez Zamawiajgcego w przysztosci dodatkowego wyposazenia, np. czujnik czasu
przestoju, czujnik prostoliniowego biegu tasmy, instalacji odpylania, ostony dolnej czesci
przenosnika.

Dolne rolki krgznikdw wykona¢ nalezy z tworzywa sztucznego, ponadto krazniki przeno$nikéw
nalezy zabudowa¢ blachami zabezpieczajgcymi w miejscach tatwo dostepnych, na ciggach
komunikacyjnych oraz w przypadku przenosnikdw zainstalowanych do wysokosci 2,5 m od
poziomu posadzki lub podestu roboczego, zgodnie z wymaganiami przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Blachy te powinny by¢ zamontowanie tak, aby byta mozliwos$é
ich tatwego demontazu celem czyszczenia rolek.
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Podpory przenosnikdw nalezy wykonaé ze stabilnych profili stalowych potgczonych
przegubowo z konstrukcjg przenosnika. Podpory powinny by¢ wyposazone w stopy
umozliwiajgce regulacje wysokosci w celu zniwelowania nieréwnosci podfoza.

Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych nie zabezpieczonych
antykorozyjnie w inny sposéb, poza wyspecyfikowanymi inaczej, winny byé co najmniej
piaskowane do stopnia czystosci 2,0 (wg PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow -- Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczeséniej natozonych powtok;
lub rbwnowazny stopien czystosci wg normy réwnowaznej) oraz malowane warstwa farby
podktadowo-nawierzchniowej o grubosci tgcznej powyzej 100 um w kolorze niebieskim,
spdéjnym z kolorystyka istniejgcej linii technologicznej do sortowania odpadéw, poddawanej
modernizacji.

Na wszystkich przesypach wystepujgcych przed przenosnikami przyspieszajgcymi nalezy
zapewni¢  wystarczajagcg  wysokos¢  pomiedzy  przenosnikiem  doprowadzajgcym
a przenosnikiem przyspieszajgcym, gwarantujgcg roztozenie materiatu na catej szerokosci
przenosnika przyspieszajgcego.

Przenos$niki odbierajgce wysortowane frakcje spod separatoréw optycznych NIRnr3iNIRnr 4
tacznie z wysypami nalezy podzieli¢ mechanicznie przegroda na dwie rowne czesci tak aby
poszczegoblne frakcje byty transportowane oddzielnie. Catkowita szerokos¢ tych przenosnikow
nie mniejsza niz 1 200 mm

2.4.1.2 Przenosniki sortownicze

Przenos$niki sortownicze winny spetnia¢ wymagania jak dla przeno$nikéw tasmowych
(2.4.1.1). Dodatkowo przenosniki sortownicze winny posiadac regulacje predkosci przesuwu
tasmy w zakresie co najmniej od 0,25 m/s do 0,45 m/s, realizowang poprzez zmiennik
czestotliwosci — falownik. Konstrukcja nosna przenosnikéw winna zapewniaé¢ optymalne
warunki pracy personelu sortujgcego (uwzgledniajgcg zasieg ramion). Wszelkie ostre
krawedzie bedgce w polu pracy personelu sortujgcego winny byc¢ stepione i zabezpieczone
trwatg, termoizolacyjng, amortyzujacg i tatwg do czyszczenia wyktadzing. Konstrukcja
przenos$nikdw winna spetnia¢ wszelkie aktualnie obowigzujgce wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania przy przeno$nikach sortowniczych wytgcznikéw
chwilowego zatrzymania.

Przenos$niki sortownicze, na ktore podawany bedzie materiat wysortowany przez separatory
optyczne NIR nr 3 i NIR nr 4 nalezy podzieli¢ mechanicznie w srodku przenosnika, tak aby
wysortowane frakcje trafity do oddzielnych bokséw Ilub przenosnikéw bunkrowych.
Minimalna szerokos¢ przenosnikow 1 200 mm.
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2.4.1.3 Przenosniki doprowadzajgce do separatora magnetycznego

Wszystkie czesci i elementy konstrukcyjne tacznie ze scieralnymi elementami zsypow
przenosnikow doprowadzajacych do separatora magnetycznego, znajdujgcych sie w polu
dziatania separatora elektromagnetycznego wykonaé nalezy ze stali niemagnetyczne;.

Przenos$niki winny posiadaé regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez
zmiennik czestotliwosci — falownik. Dobor zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy, jednakze
nalezy zapewni¢ co najmniej regulacje w zakresie od 0,8 m/s do 1,5 m/s.

2.4.1.4 Przenosniki przyspieszajace podajgce do separatoréw optycznych

W przypadku przenosnikdw przyspieszajacych nalezy zastosowac odpowiednig konstrukcje
niezbedna dla zapewnienia odpowiedniej pracy separatoréw optycznych. Prowadzenie tasmy
winno nastepowac¢ po slizgu stalowym. Dla tego typu przenosnikdw nalezy dobrac
odpowiedniego typu tasmy. Przenosniki te powinny stanowié integralng czes¢ separatora
optycznego i by¢ wytworzone przez producenta separatora optycznego.

Nalezy zaprojektowac uktad technologiczny w sposéb optymalny tzn. wymaga sie podawania
strumienia odpadéw pod dziatanie separatora optycznego réwnolegle na przenosnik
przyspieszajgcy w jego osi wzdtuinej. Wyklucza sie mozliwos¢ podawania odpaddw na
przenosnik przyspieszajgcy w uktadzie katowym, np. 90°. Wsyp przenosnika podajacego
materiat na przenos$nik przyspieszajacy powinien posiada¢ odpowiednio uksztattowane
powierzchnie, zapewniajgce rownomierny rozktad materiatu na catej szerokosci tasmy.

Dtugo$é przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby min. odlegto$¢ pomiedzy
miejscem kontaktu odpaddéw z tasmg przenosnika a miejscem detekcji wynosita nie mniej niz
6 m, co powinno umozliwi¢ tzw. ,uspokojenie” materiatu przed jego dotarciem do miejsca
detekcji. Dla czesci separatoréw optycznych Zamawiajgcy wymaga zastosowania komory
wspomagania powietrznego, ktérej celem bedzie pneumatyczne docisniecie odpadéw 2D do
tasmy przenosnika na etapie detekgji.

Przenos$nik winien posiadaé regulacje predkosci przesuwu tasmy, realizowang poprzez
przemiennik czestotliwosci — falownik. Dobdr zakresu predkosci nalezy do Wykonawcy
jednakze przy uwzglednieniu wymagan okreslonych w dalszej czesci w zakresie opisu
separatoréw optycznych.

Przenos$niki dwukomorowych separatoréw optycznych NIR nr 3, NIR nr4 i NIR nr 7 nalezy
podzieli¢ mechanicznie przegrodg. Dla separatoréw optycznych NIR 3 oraz NIR 4 w stosunku
1,8 m/1m, adlaseparatora NIR 7 stosunku 1,4 m / 1,4 m.

2.4.1.5 Przenosnik bunkrowy magazynujacy

W ramach realizacji przedmiotu umowy nalezy wyposazy¢ kabine nr 3 w 3 dodatkowe
bunkrowe tasmociggi samowytadowcze magazynujgce oraz wszystkie sze$¢ boksow
magazynujacych frakcje surowcowe nowo projektowanej kabiny nr 4 w system stacjonarny
z ruchomag podtogg lub bunkrowe tasmociggi samowytadowcze magazynujace.
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Dla kabiny nr 3:

Nowoprojektowane przenosniki samowytadowcze bunkrowe stanowigce wyposazenie
instalacji bedg posiadaé szeroko$¢ tasmy min. 1 200 mm, szeroko$¢ tych tas winna by¢
dostosowana do szerokosci boksu.

Zamawiajacy przyjat w ramach zatozen wstepnych, ze szeroko$¢ kazdego bufora/boksu jest
taka sama i wynosi ok. 1 600 mm. Dopuszcza sie rozwigzania z innymi szerokosciami boksdw,
jednakze Wykonawca winien uwzglednic, ze zmiana szerokosci jednego boksu pocigga za sobg
koniecznos¢ zmiany szerokosci innych bokséw.

Wysokos¢ $cian bocznych przenosnikéw bunkrowych — projektuje sie nie mniejszg, niz
2 000 mm.

Z obu stron projektuje sie klapy automatycznie podnoszone, zabezpieczajgce przenosnik
kanatowy przed niekontrolowanym wysypywaniem sie na niego poszczegdlnych surowcéw
wtornych  zgromadzonych na  przenosniku  bunkrowym. Wszystkie przenosniki
samowyfadowcze bunkrowe projektuje sie jako rewersyjne z regulacjg predkosci przesuwu
tasmy, realizowang poprzez zmiennik czestotliwosci — falownik. Na etapie sporzadzania
projektu wykonawczego linii technologicznej Wykonawca powinien dobra¢ szerokosci, a tym
samym mozliwosci magazynowe przeno$nikéw bunkrowych (nowych i istniejgcych -
dopuszcza sie dowolng konfiguracje buforéw nowych i istniejgcych) w sposéb zapewniajgcy
optymalng prace prasy belujgcej i nie dopusci¢ do sytuacji koniecznosci zatrzymania linii ze
wzgledu na zbyt czestg potrzebe oprdzniania bufora szybko gromadzacego sie surowca.

Dla kabiny nr 4:

Dopuszcza sie zastosowanie przenosnikéw samowytadowczych bunkrowych jak i rozwigzania
typu ,system stacjonarny z ruchomg podtogg” do buforowania odpaddédw surowcowych
wydzielonych w tej kabinie i podawania tych odpadéw na przenosnik prowadzacy do prasy
kanatowej. Niezaleznie od wybranego systemu musi on mie¢ mozliwos¢ regulacji predkosci
przesuwu oraz zmiany kierunku na rewersyjny. Ponadto w przypadku wyboru systemu
stacjonarnego z ruchomg podtogg musi by¢ zapewniona mozliwos¢ jednoczesnej pracy co
najmniej dwodch ,ruchomych podtég” — oproéznianie jednej w kierunku prasy przy
jednoczesnym buforowaniu pozostatych.

2.4.1.6 Przenosnik zatadowczy zlokalizowany w boksie rozdrabniacza koncowego

Przenosnik zatadowczy nalezy wykonac jako taincuchowo-tasmowy przykrecony do posadzki,
wyposazony w $ciane oporowg w celu bezposredniego zatadunku przez tadowarke. Wymiary
to: dtugosé ok. 14 m, w tym co najmniej 6 m czesci poziomej w boksie, szerokos¢ tasmy min.
1,4 m. Korpus przenosnika powinien by¢ wykonany jako stabilna spawana konstrukcja z blach
i profili stalowych. Przenosnik wyposazony w taidcuchy rolkowe poruszajagce sie
w prowadnicach .Do tancuchdw przykrecone bedg trawersy a do nich tasma przenosnikowa
wraz ze stalowymi zabierakami. Przenosnik winien posiadac¢ regulacje predkosci przesuwu
tasmy realizowang przez zmiennik czestotliwosci. Przenosnik winien posiada¢ wszystkie
niezbedne ostony bezpieczernstwa oraz wytgcznik awaryjny. Przenosnik winien byé
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wyposazony w system automatycznego smarowania. Przenosnik nalezy wyposazy¢ w zbieraki
umozliwiajgce jego czyszczenie. Przenos$nik musi posiada¢ wytgcznik bezpieczenstwa oraz
wyfacznik chwilowego zatrzymania, niepowodujgcy zatrzymania catej linii technologiczne;j.

Konstrukcja przenosnika musi uwzglednia¢ system zraszania (ppoz.). Przy czym Zamawiajacy
informuje, ze w istniejgcej instalacji jest zastosowany system zraszania ppoz. a Wykonawca
jest zobowigzany do zaprojektowania i wykonania przedmiotu zamowienia w taki sposéb, aby
nie wystepowaty kolizje z tym systemem zraszania i aby zapewniona byta jego funkcjonalnos¢.

2.4.2 Przesiewacz bebnowy

W ramach modernizacji linii sortowniczej nalezy w miejsce zuzytego starego przesiewacza
dostarczy¢ nowy o takiej samej wielkosci, spetniajacy ponizsze wymagania:

— wydajno$é¢—140 m3/h, przy $rednim ciezarze nasypowym 120 kg/m3 wydajnos¢ liczona
w Mg nie mniej niz 16,8 Mg/h,

— $rednica czynna bebna nie mniej niz D=3m,

— dtugosc¢ siewna nie mniej niz 12m,

— dtugosc siewna otwordw o srednicy d=50 mm —5m,

— dtugosc siewna otwordw o $rednicy d=340 mm —7 m.

Rozktad otwordw winien by¢ dobrany przez Wykonawce i zapewni¢ uzyskanie najwiekszej
otwartej powierzchni przesiewania w celu zoptymalizowania procesu sortowania.

Zamawiajgcy wymaga, aby kazdy otwdr 340 mm w sicie byt wyposazony w kréciec rurowy
o dtugosci nie mniejszej niz 130 mm.

Sito bebnowe winno by¢ zamontowane na spawanej stabilnej konstrukcji stalowej,
posadowionej na istniejgcym fundamencie.

Sito musi posiadac pytoszczelng obudowe oraz musi byé przystosowane do zamontowania
w przysztosci odciggdw powietrza.

Zamawiajgcy wymaga wykonania po obu stronach sita wtazéw rewizyjnych do sita bebnowego
posiadajgcych takie wymiary, aby mozna byto bez przeszkdd wykonywac prace konserwacyjne
i remontowe. Wewnatrz sita nalezy zapewni¢ oswietlenie LED o strumieniu $wietlnym nie
mniejszym niz 8 000 Im, niezbedne do przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub
remontowych. Dostep do wnetrza sita musi by¢ zapewniony poprzez sktadany pomost
(opuszczany lub podnoszony).

Zamawiajgcy wymaga, aby przesiewacz bebnowy wykonany byt jako rewersyjny.

Grubos¢ blach sitowych winna wynosi¢ min 10 mm. Blachy te winny by¢ przykrecane do
korpusu bebna w taki sposéb aby wymiana tych elementéw mogta przebiega¢ w sposdb
dostepny i tatwy. Géra tba sruby powinna licowac sie z powierzchnig blachy sitowej. Beben
przesiewajgcy powinien byé wyposazony w dwie bieznie, ktére bedy podparte w czterech
punktach na dwdch tozyskowanych rolkach. Rolki te winny by¢ wykonane ze stali i pokryte
bandazem poliuretanowym. Nalezy zastosowaé rolki napedzajgce wyposazone
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w motoreduktor, co zapewni optymalne prowadzenie bebna i réwnomierny rozktad sit
napedowych. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia wraz z sitem kompletu zapasowych rolek.

tozyskowanie osiowe bebna winno by¢ zapewnione przez rolke dociskowa umieszczong po
stronie wyjsciowej. Rolka dociskowa powinna by¢ przykrecana i charakteryzowaé sie tatwa
dostepnoscig w celu wykonania czynnosci obstugowych.

W miejscu wejscia przenosnika do sita nalezy zastosowaé uszczelnienie labiryntowe oraz
zbieraki. Przesypy pod sitem kierujgce odsiane frakcje na przenosniki nalezy wykonac z blachy
stalowej wytozonej guma. Korpus sita bebnowego winien by¢ zabudowany na spawanej ramie
nosnej do ktérej powinny by¢ zamontowane:

— rynna wlotowa materiatu przeznaczonego do odsiewania, wyposazona w uszczelnienie
labiryntowe,

— rynna wylotowa pozostatosci materiatu z sita wraz z drzwiami obstugowymi,
pomostem do prowadzenia prac serwisowych, instalacjg o$wietleniowg i wyfgcznikiem
bezpieczenstwa,

— rynny materiatu odsianego (wzdtuz bebna) wraz z zabudowg, ochrong przeciw
$cieraniu oraz z drzwiami obstugowymi

— obudowa ochronna przeciwpytowa i dZzwiekoizolacyjna.

Obudowa sita bebnowego ochronna, przeciwpytowa i dzwiekoizolacyjna. Nie dopuszcza sie
traktowania obudowy stalowej jako dzwiekoizolacyjnej bez dodatkowego wygtuszenia
materiatami izolacyjnymi.

Wszystkie elementy stalowe winny by¢ nalezycie oczyszczone (stopien czystosci Sa2 lub
rownowazny) i pomalowane farbg podktadowg i dwukrotnie farba epoksydowa.

Punkty smarowania tozysk winny by¢ umieszczone tak, aby smarowanie przebiegato sprawnie
i nie wymagato demontazu urzadzenia oraz umozliwiaty prace ciggta bez koniecznosci
wyfaczenia i przestoju linii sortowniczej.

Wykonawca winien zastosowac takie rozwigzania konstrukcyjne w postaci kro¢cédw rurowych
i inne, ktére zminimalizujg zatykanie sie otworéw w blachach sitowych, owijania sie na sicie
linek, kabli, tekstylidow itp.).

Dla umozliwienia prowadzenia prac serwisowych winny zosta¢ zamontowane pomosty
i schody z kazdej strony sita oraz okienko rewizyjne. W obudowie z dwdch stron winny zostac
wykonane uchylne klapy pozwalajgce na czyszczenie bebna od zewnatrz na catej dtugosci
siewnej. Kazda klapa winna zostaé¢ zabezpieczona czujnikami otwarcia i by¢ potfaczona
z systemem sterowania i awaryjnego wyfaczenia linii. Zamawiajgcy nie zezwala na
zastosowanie kontaktrondéw jako czujnikdw otwarcia. Zamawiajacy oczekuje zastosowania
lokalnego systemu sterowania sitem, ktéry umozliwi manualne operowanie urzgdzeniem
w trakcie realizacji prac serwisowych bez zatrzymywania systemu rozdrabniacza wstepnego
i koncowego oraz prasy.
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Regulacja predkosci obrotowej bebna winna by¢ ptynna, bezstopniowa z mozliwoscig
sterowania elektronicznie z poziomu komputera zlokalizowanego w steréwce oraz szafy
sterujacej przemiennikiem czestotliwosci.

Konstrukcje wsporcze i elementy nosne sita bebnowego winny by¢ wykonane ze stali
o parametrach nie gorszych niz stal konstrukcyjna S235JR. Blachy siewne ze stali
o podwyzszonej wytrzymatosci S355 o twardosci nie mniejszej niz 220HB.

2.4.3 Separatory elektromagnetyczne metali zelaznych

W ramach modernizacji na frakcji odpadéw komunalnych zbieranych w sposéb selektywny
o $rednicy 0-50 mm odseparowanych na przesiewaczu bebnowym nalezy wykorzystac
istniejgcy separator metali zelaznych Fe Typ MEQL 1001, ktéry bedzie usytuowany
poprzecznie w stosunku do przenosnia doprowadzajgcego.

Natomiast na frakcji o uziarnieniu 50-340 mm nalezy zastosowaé nowe separatory
umieszczone wzdtuznie nad przesypami w stosunku do przenosnikow doprowadzajacych.
Zamawiajacy bedzie preferowat rozwigzanie uwzgledniajgce uktad chtodzenia zespotu
elektromagnesu poprzez catkowite zalanie olejem. Moc elektromagnesu winna zaleze¢ od
szerokosci tasmy pod separatorem. Dla szerokosci tasmy 1000 mm moc winna wynosic¢
> 2,8 kW, dla 1200 mm odpowiednio > 4,7 kW, a dla 1400 mm - > 6,0 kW.

Separatory powinny posiada¢ szerokos¢ dopasowang do szerokosci przenosnikow
doprowadzajgcych. Wysokos¢ wydzielenia metali nie powinna by¢ mniejsza niz 400 mm.

W celu optymalizacji dziatania sposéb zamocowania separatora powinien umozliwiaé,
przestawianie go w kierunku poziomym i pionowym wraz ze zmiang kata nachylenia.

Oczekuje sie dostarczenia kompletnego urzadzenia wyposazonego w stalowg konstrukcje
nosng, separator elektromagnetyczny i rynne zrzutowa.

Geometria rynny zrzutowej winna zosta¢ dopasowana do mozliwosci przemieszczania
separatora. Rynne zrzutowgq nalezy wykonac¢ ze stali niemagnetycznej. Drgania towarzyszace
pracy separatordw nie powinny by¢ przenoszone na konstrukcje no$na.

Separator winien posiada¢ mozliwos¢ niezaleznego wytgczenia.

Obstuga winna mieé¢ zapewniony tatwy, obustronny dostep do separatoréw
elektromagnetycznych w celu jego naprawy i czyszczenia, dlatego nalezy zainstalowaé podesty
obstugowe oraz drabiny.

Separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby zapewnity skutecznos¢ wydzielania
metali zelaznych znajdujgcych sie w strumieniu odpadéw na poziomie co najmniej 80%.

2.4.4 Separatory wiropragdowe metali niezelaznych

W ramach modernizacji do wydzielenia frakcji metali niezelaznych winny by¢ wykorzystane
istniejgce separatory, uzytkowane przez Zamawiajgcego w eksploatowanej obecnie sortowni
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poddawanej modernizacji w ramach niniejszego postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego.

Do separacji metali niezelaznych z frakcji 0-50 mm nalezy wykorzystac separator NFE Typ INP
400X1000/6 , a do separacji metali niezelaznych z frakcji 50-340 mm separator NFE Typ INP
400X1500/6. Nalezy dobra¢ odpowiednie szerokosci przenosnikéw doprowadzajgcych odpady
do wymienionych typdw separatoréw metali niezelaznych. Nalezy zaprojektowac i wykonaé
odpowiednie konstrukcje wsporcze, przesypy oraz pomosty dla obstugi.

Separatory muszg by¢ tak dobrane i zamontowane, aby zapewnity skutecznos¢ wydzielania
metali niezelaznych znajdujgcych sie w strumieniu odpadéw na poziomie co najmniej 80%.

2.4.5 Separatory balistyczne

Zamawiajgcy wymaga dostawy dwéch takich samych separatoréow balistycznych, dla
wydzielonej frakcji 50-340 mm. Separator balistyczny, wykorzystujgc wtasciwosci materiatéw
(ciezar i ksztatt), winien umozliwi¢ podziat frakcji 50-340 mm na:

e twardg —toczacy sie, tzw. 3D (np. butelki PET , opakowania wielomateriatowe, chemia
gospodarcza),
o lekkg — miekka — ptaska, tzw. 2D (np. papier, folie , karton),

jak rowniez odsianie frakcji drobnej 0-50 mm.

Kazdy separator balistyczny winien zostaé wyposazony w co najmniej 6 przesunietych
wzgledem siebie rotujgcych mimosrodowo paneli stalowych wykonanych z blach o grubosci
10 mm oraz ootworach 50 mm x 50 mm. Wymagana grubos¢ blach wynoszgca 10 mm
dotyczy catych paneli, a nie wytgcznie ich gérnej powierzchni. Urzadzenie winno posiadac
wytrzymatg konstrukcje wykonang z blach spawanych i skrecanych.

Wymagania dotyczgce separatora balistycznego:

— powierzchnia robocza (szerokos$¢ dostepna x dtugo$é panelu) min. 10,5 m?,

— wydajno$é separatora min. 70 m3/h,

— zmiana kata nachylenia paneli stalowych regulowana hydraulicznie w zakresie co
najmniej od 9° do 18°,

— predkos¢ obrotowa regulowana bezstopniowo poprzez przemiennik czestotliwosci
w zakresie 180-240 obrotéw /minute,

— moc faczna silnika (-6w) — min. 11 kW.

Wymiary dobranych przez Wykonawce separatoréw balistycznych muszg umozliwiaé ich
zainstalowanie w miejscu przewidzianym w projekcie pod lokalizacje tychze separatoréw
balistycznych.

Separatory winny by¢ wyposazone w klapy serwisowe zabezpieczone czujnikami otwarcia,
ktdre nalezy zintegrowac z systemem sterowania i awaryjnego wytgczenia linii w przypadku
otwarcia klapy.
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za optymalne ustawienie kata pracy paneli i predkosci
obrotowej napedu separatoréw podczas rozruchéw.

Zamawiajgcy wymaga aby mozliwa byta praca czesci linii technologicznej w trakcie prac
serwisowych przeprowadzanych na wytgczonym separatorze balistycznym (otwarte klapy
rewizyjne w serwisowanym urzadzeniu nie mogg powodowac zadziatania ogdlnego systemu
bezpieczenstwa, a w konsekwencji prowadzi¢ do odciecia zasilania z pozostatych elementéw
linii). Powyzsze zatozenie ma na celu umozliwi¢ w przypadku awarii separatora balistycznego
rozdrabnianie materiatu na rozdrabniaczach wstepnych i koicowym, belowanie wydzielonych
surowcow na prasie belujacej, a przede wszystkim prace instalacji w trybie tzw. by-passu dla
monofrakcji papier/karton (przekazanie strumienia wprost na przenosnik 2D poprzez
przenosnik rewersyjny zlokalizowany ponad separatorem balistycznym).

2.4.6 Rozrywarka workow

Zamawiajgcy oczekuje zabudowy urzgdzenia do rozrywania workédw wyposazonego
w wolnoobrotowy rotor rozrywajacy, przystosowany do przetwarzania strumienia odpadéw
pochodzacych ze zbidérki selektywnej. Urzadzenie do rozrywania workdw potgczone
z zasobnikiem wykonanym w formie bunkra zasypowego potgczonego z przenosnikiem
tancuchowym. Zasobnik powinien by¢ na state pofaczony z rozrywarka. Oba elementy powinny
tworzy¢ jeden zespdt umieszczony na stabilnej konstrukcji nosnej zakotwionej do posadzki
hali. Dostep serwisowy do elementéw wewnetrznych przenosnika tancuchowego
umozliwiony poprzez szybko demontowalne ostony boczne na catej ditugosci bunkra
zasypowego. Urzadzenie powinna zosta¢ wykonane na stabilnej ramie o konstrukcji z profili
stalowych i blachy gietej i zosta¢ wyposazone z kazdej strony w ostony. Urzgdzenie winno
charakteryzowac sie duzg wytrzymatoscia na zabrudzenia, zapchania i owijania materiatu oraz
by¢ przystosowane do pracy w ciezkich warunkach. Rotor rozrywajgcy winien sktadac sie
z jednoczesciowego korpusu z systemem ruchomych nozy otwierajacych worki, ktére
samoczynnie chowajg sie do wewnatrz korpusu rotora w celu oczyszczenia z owinietych
zanieczyszczen. Rozerwanie workdow powinno nastepowac za pomocg ruchomego grzebienia
segmentowego lub dwuczesciowego korpusu sktadajgcego sie z pierscieni segmentowych na
zewnetrznym obwodzie, gdzie worki zostang rozerwane przez ruch wzgledny pierscieni
segmentowych.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania rotora wyposazonego w tozyska toczne. By uzyskac
optymalng skuteczno$é otwierania i oprozniania workéw Zamawiajgcy wymaga zastosowania
rozrywarki workéw, w ktorej przeptyw materiatu bedzie przebiegaé¢ ptynnie. Urzadzenie
powinno posiada¢ mozliwos¢ dostosowania parametrow pracy do rézinego stopnia
wypetnienia workdow i zmiennego strumienia materiatu. Zasobnik rozrywarki winien by¢
wykonany w stabilnej ramie z profili stalowych. Sciany zasobnika winny zosta¢ wykonane
z blachy stalowej o grubosci min. 4 mm z odpowiednimi wzmocnieniami. Wypetnienie
zasobnika rozrywarki nastepowac bedzie za pomocg fadowarki, mozliwie az do gornej
krawedzi $cian bocznych zasobnika. Zasobnik powinien byé wyposazony w podwyzszenia
ograniczajgce rozsypywanie materiatu wokdét maszyny podczas jej zatadunku. Podwyzszenia
winny by¢ przykrecane do gérnych krawedzi zasobnika nad $ciang tylng oraz boczna.
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Zamawiajgcy wymaga dostawy urzadzenia do rozrywania ze sterowaniem gwarantujgcym
regulacje wydajnosci dzieki ptynnej regulacji predkosci podawania odpaddéw selektywnie
zebranych, dostarczanych w workach. Wymaga sie aby materiat byt odprowadzany
z rozrywarki ciggtym, ptynnym strumieniem. Nie dopuszcza sie rozwigzan, w ktérych materiat
jest oprowadzany z rozrywarki na przenosnik odbierajgcy cyklicznie — skokowo. Materiat
powinien by¢ transportowany z zasobnika przez elementy rozrywajace do otworu
wyrzutowego. Mechanizm rozrywajgcy winien zostaé¢ wyposazony w noze rozrywajgce worki
tworzywowe. Worki winny zosta¢ rozerwane i mozliwie oprdznione, a nastepnie podawane
w formie rédwnomiernego strumienia materiatu na linie sortowniczg. Odbiér materiatu
odbywac sie powinien za pomocg przenosnika tasmowego, transportujgcego materiat
bezposrednio spod urzadzenia do separacji workdow.

Skutecznos¢ otwierania workéw powinna wynosi¢ min. 95% przy zaktadanej przepustowosci
urzgdzenia. Worek uznaje sie za otwarty jesli ten w sicie bebnowym zostaje oprézniony lub
posiada minimum jedno ciecie lub rozerwanie, przez ktére powstaje otwoér, ktéry odpowiada
wielkoscig otworowi zatadunku worka. Zaktada sie, ze odpady wielkogabarytowe i inne
odpady zaktdcajace proces (np. typu rama roweru, dywany, materace, elementy betonowe
itp.) zostang usuniete ze strumienia przed podaniem odpadéw do zasobnika rozrywarki.

Ponadto wymaga sie, aby urzgdzenie bylo wyposazone w opcje zabezpieczajgcg przed
uszkodzeniem elementéw roboczych przez ciata obce poprzez automatyczne cofniecie
materiatu w zasobniku i chwilowg zmiane kierunku obrotéw rotora (tzw. rewers). Narzedzia
robocze (noze) powinny by¢ szybko wymienne, mocowane za pomoca potgczen Srubowych.
Zamawiajacy nie dopuszcza regeneracji elementéw roboczych rotora poprzez spawanie /
napawanie w obrebie nadawy odpaddéw. W przedniej czesci zasobnika (w poblizu rotora)
wymaga sie wyposazenia urzgdzenia w drzwi dostepowe z systemem umozliwiajagcym ich
otwarcie dopiero po roztgczeniu zasilania szafy sterowniczej urzadzenia.

Podstawowe wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne urzadzenia:

wydajnosé min.:
o 6 Mg/h przy gestosci nasypowej materiatu do 50 kg/m3,
o 10 Mg/h przy gestosci nasypowej materiatu do 120 kg/m3,

— pojemno$é zasobnika: min. 18 m3,

— szerokos$¢ wewnetrzna zasobnika min. 1 300 mm,

— dtugos¢ czynna watu rozrywajgcego min. 1 300 mm,

— naped rotora rozrywajgcego za posrednictwem motoreduktora o mocy min. 15 kW
z zabezpieczeniem przecigzeniowym,

— predkos¢ obrotowa rotora regulowana falownikiem do max. 20 obr / min, przy czym
Zamawiajgcy dopusci zastosowanie rozrywarki, w ktérej rotor pracuje ze statg
predkoscig do ok. 20 obr / min.,

— urzadzenie wyposazone w opcje zabezpieczajgcg przed uszkodzeniem elementow
roboczych przez ciata obce — automatyczny rewers rotora,

— narzedzia robocze (noze) szybko wymienne, mocowane za pomocg potaczen

Srubowych,
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— naped przenosnika w zasobniku za posrednictwem motoreduktora o mocy nie wiekszej
niz 1,5 kW, z ptynna regulacja predkosci za pomoca falownika,

— zasobnik wyposazony w przedniej czesci (w poblizu rotora) w drzwi dostepowe
z systemem uniemozliwiajgcym ich otwarcie podczas pracy maszyny,

— dtugos¢ wew. zasobnika: min. 6 000 mm,

— ciezar urzadzenia nie mniejszy niz 10 ton.

2.4.7 Kabiny sortownicze

Zamawiajgcy oczekuje, ze w ramach modernizacji instalacji Wykonawca wykorzysta istniejgce
kabiny sortownicze z dostosowaniem ich do nowego procesu technologicznego oraz wykona,
dostarczy i zainstaluje niezbedne nowe kabiny.

Nowe kabiny sortownicze winny spetnia¢ przepisy i wytyczne dotyczace stanowisk pracy
zgodnie z polskim prawem. Wysokos$¢ kabiny sortowniczej w swietle musi wynosi¢ nie mniej
niz 3,3 m. Sciany i dach winny byé wykonane jako warstwowe elementy z blachy stalowej
powlekanej w kolorze biatym z wypetnieniem termoizolujgcym o grubosci min. 100 mm.
Stolarka okienna i drzwiowa winna by¢ wykonana z profili PCV, szyby zespolone co najmniej
podwdjne, wspodtczynnik przenikania ciepta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. Podtoga winna by¢ termoizolujgca z wyktadzing
przeciwposlizgowg. Opor cieplny podtogi nie moze by¢ nizszy od oporu cieplnego Scian.

Wejscie wyjscie z kabin majg zapewnia¢ drzwi oraz prowadzace do nich schody gtéwne
i awaryjne oraz podesty z kazdej strony. Schody i podesty wejsciowe oraz drabinki
ewakuacyjne nalezy wykonac¢ z blach stalowych, materiatéw hutniczych i krat zgrzewanych,
cynkowanych. Zamawiajgcy wymaga, aby przy kabinach sortowniczych podesty wykonane
byty w miejscach wyjscia z kabin na schody i drabiny ewakuacyjne.

Kabiny sortownicze winny zosta¢ wyposazone w instalacje oswietleniowg LED, niezalezny
system wentylacji, ogrzewania elektrycznego oraz mozliwos¢ chtodzenia. Wymagane
natezenie oswietlenia min. 300 lux, w wykonaniu przemystowym.

Instalacja grzewcza i wentylacyjna kabin sortowniczych winna spetniaé nastepujace
wymagania:

— czerpnia powietrza doprowadzanego winna by¢ usytuowana w sposéb zapewniajacy
doprowadzenie powietrza swiezego,

— zastosowany winien byc¢ system wentylacji nawiewno-wywiewnej,

— wewnatrz kabiny sortowniczej winno panowaé lekkie nadcisnienie w stosunku do
ci$nienia panujacego w otaczajgcej ja hali,

— ilo$¢ powietrza doprowadzonego winna by¢ wieksza od ilosci powietrza odsysanego,

— wentylacja nawiewno-wywiewna powinna zapewnié skuteczng min. 10 krotng
wymiane powietrza na godzine, co na etapie rozruchu technologicznego Wykonawca
potwierdzi badaniami wykonanymi przez uprawniong, zewnetrzng jednostke,
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Wentylacja winna zapewnia¢ odpowiedni komfort pracy pracownikom zatrudnionym
przy manualnym sortowaniu odpadow,

— ogrzewanie nawiewne zsynchronizowane z wentylacja,

— na okres letni wymagane jest chtodzenie powietrza,

— instalacja grzewcza i chtodnicza zapewni¢ majg temperature minimalng 18°C,

— kazde stanowisko pracy sortowaczy winno byé wentylowane oddzielnie,

— nalezy zapewni¢ odpowiednig i optymalng dla indywidualnego stanowiska pracy
predkos$é przeptywu powietrza,

— nad przenosnikami sortowniczymi winny zosta¢ wykonane odciagi,

— temperatury w pomieszczeniu kabiny sortowniczej odpowiadajgce przepisom
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadad budynki i ich usytuowanie.

— Istniejaca kabina sortownicza doczyszczania surowcow podlegac bedzie przebudowie
polegajgcej na doposazeniu w 4 stét sortowniczy i przesunieciu istniejgcych stotéw.

Wentylacja w istniejgcej, modernizowanej kabinie sortowniczej nr 3, jak tez w kabinie nr 1
(wstepnej) oraz kabinie doczyszczania metali musi spetniaé powyzsze wymogi dla wszystkich
stotow sortowniczych (istniejgcych i nowych) — w szczegdlnosci muszg zostaé wykonane
podawanie powietrza Swiezego ponad stanowiskami pracy i okapy odciggajace powietrze
ponad przenos$nikami sortowniczymi.

Zamawiajgcy wymaga, aby w ramach realizacji przedmiotu umowy Wykonawca dokonat
remontu istniejgcych kabin sortowniczych, polegajgcego na wymianie wyktadzin na
podtogach, wymianie/uzupetnieniu oston bocznych na stotach sortowniczych (drewniane
naktadki na burtach przenos$nika przy stanowisku sortowniczym) oraz pomalowaniu $cian
wewnetrznych.

Wyktadzina zastosowana na podtodze kabin sortowniczych winna by¢ wyktadzing
przeciwposlizgowa, o klasie ochrony pozarowej Bs — s1.

2.4.8 Separatory optyczne

Wymagania ogolne dla wszystkich separatoréw optycznych

Zadaniem separatora optycznego jest automatyczne wydzielenie ze strumienia odpaddw
danej frakcji, okreslonego rodzaju materiatu.

Gtéwne czesci sktadowe automatycznego separatora optycznego sortujgcego dang frakcje
materiatowa:

— Automatyczny separator sortujgcy dang frakcje materiatowg sktadajgcy sie z:
o czujnika (skanera) z systemem lamp i komputerem
komory separacyjnej
przenosnika przyspieszajgcego
listwy z dyszami z regulatorem sprezonego powietrza,
armatury sprezonego powietrza, potgczeniami pomiedzy poszczegdlnymi
elementami separatora,

o O O O
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— Dodatkowo w sktad systemu wchodzi:

o komora zasypu (przesyp zapewniajgcy roéwnomierne, jednowarstwowe
roztozenie odpaddéw na tasmie).

o zintegrowany docisk pneumatyczny surowcéw kierowanych do sortowania dla
separatoréw optycznych: NIR 1, NIR 2, NIR 5, NIR 6, NIR 7. System docisku
pneumatycznego powinien posiadac opcje zatgcz/wytacz osobng dla kazdego
separatora i dostepng z pozycji panelu operatorskiego,

o kamery systemu rozpoznawania koloréw dla wszystkich separatorow
optycznych,

o czujnik multipleksowy zdolny do rozrdinienia wszystkich sortowanych
materiatdw zaréwno z zakresu tworzyw jak i papieru z wyjatkiem separatoréow
optycznych NIR 3 i NIR 4,

O przesyp zapewniajgcy rownomierne, jednowarstwowe roztozenie odpaddéw na
tasmie przyspieszajace;.

Odpady do separatora winny byé podawane poprzez przenosnik przyspieszajacy badz zespot
przenosnikbw wraz z niezbednymi przesypami, zapewniajgcymi réwnomierne,
jednowarstwowe roztozenie odpaddw na tasmie przenos$nika przyspieszajacego tak, aby
wykluczy¢ naktadanie sie na siebie poszczegélnych materiatow.

Wykonawca winien zapewni¢ wyposazenie niezbedne dla prawidtowego funkcjonowania
systemu sortujgcego. Dtugosc przenosnika przyspieszajgcego winna by¢ taka, aby minimalna
odlegto$é pomiedzy miejscem kontaktu odpaddow z tasmg przenosnika, a miejscem detekc;ji
wynosita, co najmniej 6 000 mm. Szerokos¢ tasmy przenosnika przyspieszajgcego i wydajnosc
separatora musi by¢ dostosowana do ilosci sortowanych odpadéw. Podane przez
Zamawiajgcego parametry nalezy traktowac jako minimalne. Szerokosé czynna (szerokosc
tasmy po odliczeniu czesci tasmy zakrytej przez burty boczne czy uszczelnienie) tasmy winna
odpowiada¢ (mniej wiecej by¢ roéwna) szerokosci czujnika. Predkos¢ przenosnika
przyspieszajgcego winna by¢ regulowana co najmniej w zakresie od 2,0 m/s do 3,3 m/s.

Czujnik separatora i uktad oswietlenia winien zosta¢ zabudowany w komorze separacyjnej nad
przenosnikiem przyspieszajgcym, przy czy dopuszcza sie zastosowanie rozwigzania, w ktérym
czujniki bedga znajdowaty sie w niezaleznej obudowie.

Komora separacyjna winna posiadac przegrode wyposazong w obracajacg sie rolke, otwierane
klapy rewizyjne umozliwiajgce czyszczenie oraz odpowiednio regulowang konstrukcje
eliminujgcg niekontrolowane odbijanie sie wydzielanych materiatébw co mogtoby
spowodowac mieszanie sie odpadéw surowcowych z odpadami balastowymi.

Separator musi by¢ urzadzeniem kompletnym, wkomponowanym w linie do sortowania
odpaddéw. Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ regulacji separatora. Nalezy réwniez dostosowac
niezbedne wyposazenie separatora dla prawidtowej pracy przy mozliwosci optymalizacji jego
pracy w zaleznosci od rodzaju wydzielonej frakcji materiatéw. Szczegdty rozwigzan nalezy
przedstawi¢ w ofercie.

Celem zapewnienia mozliwosci przeprowadzania biezgcej konserwacji, kalibracji i analizy
pracy separatoréw nalezy zapewni¢ mozliwo$¢ dojscia do separatorow poprzez uktad




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 72
W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

schodéw i drabin, a w obszarze separatorow — komory separacyjnej, separatora, pulpitu
sterowniczego za pomocg podestow.

Wymagania techniczne dla wszystkich separatoréw optycznych:

— Wszystkie separatory, winny byé sterowane z jednego systemu automatyki
i sterowania,

— Separator zapewni mozliwos¢ wydzielenia odpaddéw z warstwg PCV o wielkosci min.
5 cm? i zawartosci PCV od 10%. Takie odpady (materiaty) winny zostaé uznane, jako
PCV. Separator winien posiada¢ mozliwos$¢ konfiguracji powyzszych parametréw.

— Separator bedzie wyposazony w funkcje pozwalajagce na analize sktadu strumienia
odpaddéw kierowanego w obszar identyfikacji i sortowania przez separator zaréwno na
panelu separatora, jak i w systemie wizualizacji. Dane winny zostaé¢ pobierane
w okresach maksimum co 5 minut.

— Separator bedzie wyposazony w funkcje pozwalajagce na analize sktadu strumienia
odpaddéw kierowanego do sortowania przez separator frakcji po uptywie znacznego
czasu (po 6 miesigcach pracy, po roku pracy).

— Peten system wizualizacji i sterowania na panelu obstugowym na kazdym separatorze.
System wizualizacji bedzie obejmowaé réwniez wizualizacje, kontrole i ustawienie
parametrow separatora z komputera znajdujgcego sie w sterowni. Nalezy zapewnic
weryfikacje statusu separatora, ustawienie badZz zmiane parametrow oraz wglad
w sktad kierowanego do sortowania strumienia odpadoéw.

— Zdolno$¢ przetwarzania / wydajno$é czujnika zostanie tak dobrana, aby bez wzgledu
na predkosé¢ przenosnika przyspieszajgcego (réwniez przy duzych predkosciach),
zapewnione byto skanowanie catkowitej powierzchni przenosnika bez wystepowania
luk. Celem tego jest zapewnienie uchwycenia wszystkich odpaddéw znajdujgcych sie na
przenosniku.

— Dla zapewnienia rozpoznania najmniejszych elementéw w ramach danej wielkosci
frakcji, wielko$¢ powierzchni kazdego punktu pomiarowego moze wynie$s¢ max. 45%
powierzchni najmniejszego zaktadanego obiektu w danej frakcji jednakze nie wieksza
niz 15 x 15 mm.

— Czujniki nalezy wykona¢ tak, aby konieczna kalibracja systemu w trakcie normalnej
pracy byfa niezbedna najwczesniej po 200 godzinach pracy. Obowigzuje to réowniez
przy duzych zmianach w warunkach pracy np. przy zmianach temperatury. Stabilnos¢
systemu jest bardzo wazna dla ciggtej i bezawaryjnej pracy. Prawidtowe warunki pracy
w zakresie temperatur od -10°C do +40°C.

— Zapewni¢ mozliwos¢ ciggtego i automatycznego dostosowywania sie parametrow
pracy separatora do ewentualnych zmian predkosci przenosnika przyspieszajgcego.

— Celem zapewnienia tatwosci czyszczenia, kazdy zesp6t z zaworami wyposazy¢ w system
automatycznie ustawianego potozenia zespotu/listwy z dyszami oraz system
sygnalizacji jej potozenia.

— Zespdt z zaworami wyposazy¢é w ogrzewanie zapewniajgce wilasciwg prace do
temperatury co najmniej -10°C.
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— Nalezy zapewnic ilos¢ zrodet Swiatta na metr szerokosci przenosnika, umozliwiajgca
niezaktécone prowadzenie procesu sortowania optycznego. Zapewni¢ mozliwosc
fatwego czyszczenia zrodet swiatta, dobrej dostepnosci i ich wymiany bez koniecznosci
uzycia specjalistycznych narzedzi.

— Zapewnié¢ funkcjonalng kontrole systemu oswietlenia (Zzrédet swiatta). Informacja
o zmianach (awarii, spadku natezenia ponizej okreslonego poziomu) winna by¢
wyswietlana na ekranie dotykowym szafy sterowniczej separatora optycznego.

— Celem zapewnienia duzej funkcjonalnosci i mozliwo$ci wykorzystania separatory
optyczne NIR1, NIR 2, NIR5, NIR 6, NIR 7 nalezy wyposazy¢ w czujniki umozliwiajace
rozpoznanie tworzyw sztucznych, papieru oraz kartonu (tzw. czujniki multipleksowe).
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rozwigzania stuzgcego do rozpoznawania
roznych materiatow oraz réznych koloréw wydzielanych materiatow w technologii
czujnikdw NIR — VIS, jako rozwigzania spetniajgcego funkcje wymagane przez
Zamawiajycego.

— W obszarze komory separacyjnej, czujnika i komputera (panelu sterowniczego)
wykonaé podesty obstugowe.

— Celem zapewnienia odpowiedniej obstugi serwisowej, obnizenia kosztéw zwigzanych
z zapewnieniem serwisu, wszystkie separatory optyczne winny zosta¢ wykonane przez
jednego producenta.

— Mozliwosé eksportu danych do arkusza Excel lub réwnowaznego.

— W zwiazku z tym, ze czujniki separatoréw optycznych stuzg identyfikacji zaréwno
rodzaju materiatu jak i koloru pomiar winien nastgpi¢ w tym samym miejscu i na tej
samej osi. W ten sposdb winna zostac¢ zapewniona maksymalna precyzja rozpoznania,
jak réwniez winno nastgpi¢ wykluczenie wystepowania przesunie¢ relatywnych
obiektéw przy identyfikacji koloru i rodzaju materiatu.

— System oswietlenia (zrédfa swiatta) nalezy zabudowac tak aby zapewni¢ bezkolizyjnosé
z poddawanym sortowaniu strumieniem odpadow i wykluczy¢é mozliwos¢ kontaktu czy
zaczepienia sie materiatéw.

— Celem unikniecia uszkodzenia separatora odlegtos¢ pomiedzy skanerem a tasmg
przenosnika winna wynosi¢ co najmniej 500 mm.

— W momencie zatrzymania przenosnika doprowadzajgcego odpady w pole dziatania
skanera separatora NIR winno nastgpi¢ bezzwtoczne wytgczenie systemu oswietlenia
tego separatora.

— Celem zapewnienia mozliwosci optymalizacji pracy separatorédw nalezy zapewnié
mozliwos¢ automatycznego wytgczania funkcji sortowania wybranych dysz
wchodzgacych w sktad zespotu z zaworami. Nalezy zapewnic rozwigzanie umozliwiajace
np. wytgczenie co drugiej dyszy. Rozwigzanie to nie moze skutkowaé uszkodzeniem
dysz. Ich wigczanie i ponowne wytgczanie winno by¢ mozliwe z panelu obstugowego.

Dla optymalizacji dziatan w obszarze serwisowania nalezy zapewni¢ mozliwos¢ zdalnego
ustawiania i optymalizacji parametréw pracy separatora optycznego przez serwis producenta
z jego siedziby lub siedziby oddziatu/ spotki zaleznej zajmujgcej sie profesjonalnie obstuga
serwisowg. Do tego celu nalezy wykonaé tgcze zapewniajgce efektywng i mozliwie szybka
transmisje danych przy zachowaniu duzego bezpieczeistwa za pomocg potaczenia
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szyfrowanego. W tym celu Wykonawca jest zobowigzany do zainstalowania routera LTE
w wersji przemystowe;j.

Zamawiajacy informuje, ze obecnie uzytkuje 5 separatoréw optopneumatycznych typu
REDWAVE, ktére nalezy zdemontowa¢, zinwentaryzowac i oczyscic. Lista typow urzadzen
zawarta zostata w ponizszej tabeli.

Tabela 8 Lista separatorow optopneumatycznych przewidzianych do demontazu

l.p. Nr urzadzenia Typ urzadzenia Nr wg zestawienia
technologicznego
1 RW0482 2800 NIR 2W 11.2
2 RW0483 2800 NIR 2W 111
3 RWO0484 2000 NIR 2W 11.4
4 RW0485 2000 NIR 2W 11.3
5 RW0486 2000 NIR 2W 11.5

Zrédto: informacja firmy REDWEAVE Waste GmbH

Wymagania szczegétowe dla poszczegdlnych separatorow optycznych:
NIR1

Separator jednokanatowy.

Materiatem wejsciowym de separatora bedzie frakcja 2D wydzielona na separatorze
balistycznym badZz monofrakcja papieru i tektury pochodzaca z selektywnej zbiérki — z tzw.
,hiebieskiego pojemnika / niebieskiego worka”, o uziarnieniu 50-340 mm oraz o ciezarze
nasypowym 50-120 kg/m3.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wydzielenie folii lub papieru i tektury.
Zamawiajgcy wymaga zastosowania:

— systemu docisku pneumatycznego sortowanego surowca do tasmy przenosnika
przyspieszajgcego w fazie detekcji,

— czujnika multipleksowego zdolnego do rozrézniania wszystkich rodzajow sortowanych
materiatdw — zaréwno z zakresu tworzyw sztucznych jak i papieru,

— kamery systemu rozrdzniania koloréw.

Efektywnos$¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszgcej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Przenosnik przyspieszajgcy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min 2,0 —
3,3 m/s.

Przepustowos$¢ separatora NIR 1 nalezy dobra¢ do zaktadanego strumienia kierowanego
w obszar dziatania czujnikdw zgodnie ze schematem, jednakze winien zostaé¢ dobrany dla
przepustowosci nie mniejszej niz 3,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym 50-120 kg/m3. Szeroko$é
robocza 2 800 mm.
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Zadaniem separatora bedzie pozytywne wysortowanie:

— wariant 1 pozytywnie folia,
— wariant 2 pozytywnie papier/karton.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zostaé¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych, tzn. oprécz
materiatdw zdefiniowanych powyzej jak papier i tekture réznych rodzajéw oraz folie réznych
rodzajow, rowniez PET transparentny, PET niebieski, PET zielony, PET mix, PE, PP, PS, PCV,
Tetra Pak (lub réwnowazne opakowania wielomateriatowe).

Dodatkowe wyposazenie: w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowad
odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia
obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

NIR 2
Separator jednokanatowy.

Materiatem wejsciowym de separatora bedzie frakcja 2D wydzielona na separatorze
balistycznym bgdZz monofrakcja papieru i tektury pochodzgca z selektywnej zbiérki — z tzw.
,hiebieskiego pojemnika / niebieskiego worka”, o uziarnieniu 50-340 mm oraz o ciezarze
nasypowym 50-120 kg/m?3.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wydzielenie folii lub papieru i tektury.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania

— systemu docisku pneumatycznego sortowanego surowca do tasmy przenosnika
przyspieszajgcego w fazie detekcji

— czujnika multipleksowego zdolnego do rozrdzniania wszystkich rodzajéw sortowanych
materiatdw — zaréwno z zakresu tworzyw sztucznych jak i papieru,

— kamery systemu rozrdzniania koloréw.

Efektywnos$¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszacej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Przenosnik przyspieszajgcy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min 2,0 —
3,3 m/s.

Przepustowosé separatora NIR 2 nalezy dobrac zgodnie ze schematem, jednakze winien zostaé
dobrany dla przepustowosci nie mniejszej niz 3,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym 50-
120 kg/m3. Szeroko$é robocza 2 800 mm.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wysortowanie:
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— wariant 1 pozytywnie folia,
— wariant 2 pozytywnie papier/karton.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zosta¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych, tzn. oprécz
materiatéw zdefiniowanych powyzej jak papier i tekture réznych rodzajéow oraz folie réznych
rodzajow, rowniez PET transparentny, PET niebieski, PET zielony, PETmix, PE, PP, PS, PCV,
Tetrapak (lub réwnowazne opakowania wielomateriatowe).

Dodatkowe wyposazenie: w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowad
odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odlegtosé pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia
obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

NIR3

Separator optyczny dwudrozny i dwukanatowy (podziat separatora 1,8 m / 1 m z mozliwoscia
regulacji £100 mm).

Materiatem wejsciowym bedzie frakcja 3D o uziarnieniu 50-340 mm, wysortowana po
separatorze balistycznym, oraz o ciezarze nasypowym 50-120 kg/m3.

Szerokos¢ robocza separatora 2 800 mm z podziatem na 2 kanaty o szerokosci: 1 kanat —
1 800mm, 2 kanat—1 000mm.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wysortowanie:

— krok 1 PET transparentny,
— krok 2 PET zielony.

Efektywnos¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszgcej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne

Przepustowos$¢ separatora nalezy dobra¢ do zaktadanego strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikébw zgodnie ze schematem, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
przepustowosci nie mniejszej niz:

— krok 1: 4,5 t/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 — 120 kg/m3.
— krok 2: 2,8 t/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 — 120 kg/m3.

Przenosnik przyspieszajacy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie od 2,0 m/s
do 3,3 m/s.

Rodzaj sortowania:

— pozytywne.
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Przenosnik przyspieszajgcy, nad ktorym zabudowany zostanie separator optyczny winien
zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie czesci tworzac dwa obszary sortowania réznych
frakcji materiatowych:

— kanat 1 o szerokosci 1 800 mm
— kanat 2 o szerokosci 1 000 mm

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zostaé tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych w kazdej z czesci
(obszaréw) tzn. oprdécz materiatéw zdefiniowanych powyzej réwniez PET niebieski, PET mix,
PE oraz PP, PS, PCV, Tetra Pak (lub réwnowazne opakowania wielomateriatowe), kartoniki.

Zamawiajacy wymaga zastosowania kamery systemu rozpoznawania koloréw.

Dodatkowe wyposazenie: w zalezno$ci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowad
odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia
obiektéw o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

NIR 4
Separator optyczny dwudrozny i dwukanatowy (podziat separatora 1,8 m/1 m z mozliwoscig
regulacji £100 mm).

Materiatem wejsciowym bedzie frakcja 3D o uziarnieniu 50-340 mm, wysortowana po
separatorze balistycznym, oraz o ciezarze nasypowym 50-120 kg/m?3.

Szerokos¢ robocza 2 800 mm z podziatem na 2 kanaty o szerokosci: 1 kanat — 1 800 mm,
2 kanat—1 000 mm.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wysortowanie:

— krok 1 PET niebieski,
— krok 2 PE oraz PP.

Przepustowos$¢ separatora nalezy dobra¢ do zaktadanego strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikébw zgodnie ze schematem, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
przepustowosci nie mniejszej niz:

— krok 1 3,5 t/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 - 120 kg/m3.
— krok 2 2,5 t/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 - 120 kg/m3.

Przenosnik przyspieszajgcy z mozliwoscia regulacji predkosci w zakresie min. 2,0 — 3,3 m/s.
Rodzaj sortowania:
— pozytywne.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zosta¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych w kazdej z czesci
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(obszarow) tzn. oprécz materiatéw zdefiniowanych powyzej rowniez PET transparentny, PET
zielony, PET mix, PE oraz PP, PS, PCV, Tetra Pak (lub réwnowaine opakowania
wielomateriatowe), kartoniki.

Przenos$nik przyspieszajgcy, nad ktérym zabudowany zostanie separator optyczny winien
zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie czesci tworzac dwa obszary sortowania réznych
frakcji materiatowych:

— kanat 1 o szerokosci 1 800 mm,
— kanat 2 o szerokosci 1 000 mm.

Zamawiajacy wymaga zastosowania kamery systemu rozpoznawania koloréw.

Dodatkowe wyposazenie — w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac
odpowiedni zesp6t zawordw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéow), jak i odstepu pomiedzy zaworami/dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia
obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

Efektywnos$¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszacej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

NIR 5
Separator jednokanatowy.

Materiatem wejsciowym do separatora bedzie frakcja 3D o uziarnieniu 50-340 mm oraz
o ciezarze nasypowym 50-120 kg/m3, stanowigca pozostato$é (negatywng) po drugim etapie
sortownia na separatorze NIR 4.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania:

— systemu docisku pneumatycznego sortowanego surowca do tasmy przenosnika
przyspieszajgcego w fazie detekcji,

— czujnika multipleksowego zdolnego do rozrdzniania wszystkich rodzajéw sortowanych
materiatdw — zaréwno z zakresu tworzyw sztucznych jak i papieru,

— kamery systemu rozrdzniania koloréw.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wydzielenie opakowan Tetra Pak (lub réwnowaznych
opakowan wielomateriatowych) oraz kartonikéw.

Efektywnos$¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszacej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Przenos$nik przyspieszajgcy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min 2,0 —
3,3 m/s.
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Przepustowos¢ separatora NIR 5 nalezy dobra¢ do zaktadanego strumienia kierowanego
w obszar dziatania czujnikdéw zgodnie ze schematem, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
przepustowosci nie mniejszej niz 2,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym 50-120 kg/m?3. Szeroko$¢
robocza 2 800 mm.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zosta¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych, tzn. oprécz
materiatdw zdefiniowanych powyzej takie papier i tekture rdéznych rodzajow, PET
transparentny, PET niebieski, PET zielony, PET mix, PE, PP, PS, PCV.

Dodatkowe wyposazenie: w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac
odpowiedni zesp6t zawordw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé¢ wydzielenia
obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

NIR 6
Separator jednokanatowy.

Materiatem wejsciowym do separatora bedzie frakcja 2D o uziarnieniu 50-340 mm oraz
o ciezarze nasypowym 50-120 kg/m?3, stanowigca pozostato$é¢ (negatywng) po separatorach
NIR 1 oraz NIR 2.

Zadaniem separatora bedzie pozytywne wydzielenie w zaleznosci od zaprogramowanego
wariantu

— wariant 1 — papier/karton,
— wariant 2 — papier albo karton.

Zamawiajgcy wymaga zastosowania:

— systemu docisku pneumatycznego sortowanego surowca do tasmy przenosnika
przyspieszajgcego w fazie detekcji,

— czujnika multipleksowego zdolnego do rozrdzniania wszystkich rodzajow sortowanych
materiatdw — zaréwno z zakresu tworzyw sztucznych jak i papieru,

— kamery systemu rozrdzniania koloréw.

Efektywnos$¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszacej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Przenosnik przyspieszajgcy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min 2,0 —
3,3 m/s.

Przepustowos$¢ separatora NIR 6 nalezy dobra¢ do zaktadanego strumienia kierowanego
w obszar dziatania czujnikdw, zgodnie ze schematem, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
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przepustowosci nie mniejszej niz 3,5 Mg/h przy ciezarze nasypowym 50-120 kg/m3. Szeroko$é
robocza 2 800 mm.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zostaé¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych tzn. oprécz
materiatéw zdefiniowanych powyzej jak papier i tekture réznych rodzajow réwniez PET
transparentny, PET niebieski, PET zielony, PET mix, PE, PP, PS, PCV, Tetra Pak (lub réwnowazne
opakowania wielomateriatowe).

Dodatkowe wyposazenie: w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowac
odpowiedni zesp6t zawordw. Dotyczy to zaréwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednia listwe z dyszami (zespdt zawordw), przy czym odlegtosé pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwosé wydzielenia
obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

NIR7

Separator optyczny dwudrozny i dwukanatowy (podziat separatora 1,4 m/1,4 m z mozliwoscia
regulacji #100mm).

Materiatem wejsciowym bedzie frakcja 2D i 3D o uziarnieniu 50-340 mm oraz o ciezarze
nasypowym — 50-120 kg/m3, stanowigce pozostato$é po wydzieleniu odpadéw na
separatorach NIR5 oraz NIR6, lub odpadéw podawanych z dodatkowego przenosnika
zatadowczego.

Szerokosc¢ robocza 2 800 mm z podziatem na 2 kanaty o szerokosci:

— 1 kanat—1 400 mm,
— 2 kanat—1400 mm.

Zadaniem separatora jest pozytywne wysortowanie:

— krok 1 PS + PET mix,
— krok 2 preRDF lub PCV

Zamawiajgcy wymaga zastosowania:

— systemu docisku pneumatycznego sortowanego surowca do tasmy przenosnika
przyspieszajgcego w fazie detekcji,

— czujnika multipleksowego zdolnego do rozrdzniania wszystkich rodzajéw sortowanych
materiatdw — zaréwno z zakresu tworzyw sztucznych jak i papieru,

— kamery systemu rozrdzniania koloréw.

Efektywnos¢ pracy separatora: wydzielenie co najmniej 80% zdefiniowanego rodzaju
materiatu trafiajgcego w obszar dziatania separatora przy czystosci wynoszgcej co najmniej
80%. W ocenie zostang pominiete obiekty czarne.

Przenosnik przyspieszajgcy separatora z mozliwoscig regulacji predkosci w zakresie min 2,0 —
3,3 m/s.
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Przenosnik przyspieszajgcy, nad ktorym zabudowany zostanie separator optyczny winien
zosta¢ mechanicznie podzielony na dwie czesci tworzac dwa obszary sortowania réznych
frakcji materiatowych: kanat 1 o szerokosci 1 400 mm, kanat 2 o szerokosci 1 400 mm.

Przepustowos¢ separatora nalezy dobrac do zaktadanego strumienia kierowanego w obszar
dziatania czujnikébw zgodnie ze schematem, jednakze winien zosta¢ dobrany dla
przepustowosci nie mniejszej niz:

— krok 1: 2,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 - 120 kg/m3.
— krok 2: 2,0 Mg/h przy ciezarze nasypowym okoto 50 - 120 kg/m3.

Skaner separatora optycznego oraz zastosowane oprogramowanie winny zosta¢ tak
skonfigurowane, aby umozliwiaty sortowanie réznych frakcji materiatowych w kazdej z czesci
(obszaréw), tzn. oprécz materiatéw zdefiniowanych powyzej réwniez papier i tekture réznych
rodzajow, PET transparentny, PET niebieski, PET zielony, PE, PP, PS, Tetra Pak (lub
rownowazne opakowania wielomateriatowe), kartoniki.

Dodatkowe wyposazenie: w zaleznosci od przeznaczenia i funkcji nalezy zastosowad
odpowiedni zespot zaworéw. Dotyczy to zardwno sity wydmuchu (min. ciezar powierzchniowy
wydzielanych materiatéw), jak i odstepu pomiedzy zaworami / dyszami. Separator ten nalezy
wyposazy¢ w odpowiednig listwe z dyszami (zespot zawordw), przy czym odlegtos¢ pomiedzy
dyszami (0$-0$) nie powinna by¢ wieksza niz 30 mm i zapewnia¢ mozliwos¢ wydzielenia
obiektow o ciezarze powierzchniowym min. 150 g/dm?.

2.4.9 Stacja kompresorow

Zamawiajgcy wymaga doposazenia kompresorowni w dodatkowy kompresor rezerwowy
o0 mocy zabezpieczajgcej prace wszystkich urzadzen linii wymagajgcych doprowadzenia
sprezonego powietrza, w przypadku awarii jednego z istniejgcych kompresorédw. Zamawiajacy
informuje, ze w obecnie funkcjonujacej instalacji zainstalowane sg dwa kompresory
o wydajnosci 14,11 m3/min kazdy.

Parametry nowej sprezarki dobrane zostang przez Wykonawce modernizacji sortowni
w sposdb gwarantujacy, aby pracujac wspdlnie z jedng z obecnie funkcjonujacych w zaktadzie
sprezarek zapewniafa ona prawidtowg prace wszystkich urzadzen linii technologicznej po
modernizacji w momencie kulminacyjnym zapotrzebowania instalacji na medium sprezonego
powietrza oraz petng kompatybilno$¢ z istniejgcymi kompresorami. Tym samym rozwigzanie
zbudowane z ukfadu trzech sprezarek po przeprowadzeniu modernizacji w sytuacji awarii
ktorejkolwiek z nich zabezpieczy dostawe odpowiedniej wymagane] ilosci sprezonego
powietrza do instalacji sortowni. Do obowigzku Wykonawcy nalezy przeprowadzenie obliczen
wskazujgcych na zapotrzebowanie na powietrze nowej linii technologicznej i w konsekwencji
dobdr parametréw nowej jednostki sprezonego powietrza. Dodatkowg sprezarke nalezy
wkomponowa¢ w obecny uktad / instalacje sprezonego powietrza tak aby wspétpracowata
prawidtowo z pozostatymi urzgdzeniami Zamawiajgcego.

Zastosowana przez Wykonawce nowa sprezarka ma spetniaé nastepujgce wymagania:
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sprezarka ma miec¢ charakter nadrzedny w stosunku do istniejgcych sprezarek,

— sprezarka musi by¢ wyposazona w falownik (sprezarka zmienno-obrotowa),

— uktad sprezarek nalezy wyposazy¢ w sterowanie nadrzedne, gwarantujace ciaggty prace
nowej sprezarki z naprzemiennym doborem sprezarek istniejgcych, w przypadku
awarii jednej ze sprezarek dwie pozostate muszg nadal pracowac i gwarantowad
pokrycie zapotrzebowania na powietrze,

— moc nominalna silnika gtéwnego sprezarki powinna wynosi¢ max. 75 kW

— sprezarka powinna posiadaé¢ system smartlink pozwalajgcy na przekazywanie

informacji technicznych

Sprezone powietrze wprowadzane do uktadu musi przejs¢ przez system osuszania i filtracji
i spetniaé¢ normy jakosci co najmniej klasy 3.2.3 wg standardu ISO 8573-1 (zgodnie z wycofang
Polskg Normg PN-ISO 8573-1:1995 Sprezone powietrze ogdélnego stosowania --
Zanieczyszczenia i klasy czystosci, lub norma réwnowazng).

Zamawiajgcy wymaga, aby dodatkowa sprezarka byfa zlokalizowana w istniejgcym
pomieszczeniu stacji kompresoréw. Wymiary zamontowanej nowej sprezarki powinny
zagwarantowac wolng przestrzen do prowadzenia prac serwisowych.

2.4.10 Konstrukcje wsporcze

Wszystkie wyzej potozone punkty pracy, ktére wymagajg regularnej obstugi winny by¢
dostepne dla obstugi poprzez system przejsé¢ i podestéw. Tam, gdzie bedzie to mozliwe
Wykonawca winien zastosowac schody, w przeciwnym wypadku Zamawiajgcy dopuszcza
zastosowanie drabin montowanych na state. Podesty winny by¢ wytozone blachg ,tezkowg”
lub ocynkowanymi kratami pomostowymi. Stopnie schoddéw winny by¢ wykonane
z ocynkowanych krat pomostowych. Stopnie drabin winny by¢ wykonane w wersji
przeciwposlizgowej. Konstrukcje stalowe winny by¢ wykonane z profili stalowych skrecanych.
Tam gdzie bedzie niemozliwe wykonanie konstrukcji skrecanej, Zamawiajgcy dopuszcza
spawanie profili stalowych konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili
stalowych winny byé co najmniej czyszczone metodg strumieniowo-Scierng stopnia czystosci
Sa2 % (wg PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok; lub réwnowazny stopien
czystosci wg normy rownowaznej) i malowane warstwg podktadowa min. 2x40 um i warstwa
nawierzchniowg 80 um, lakier dwukomponentowy. Kolor poza elementami ocynkowanymi do
wyboru Zamawiajgcego.

Nalezy zapewni¢ mozliwo$é dojscia do kabin sortowniczych, sita bebnowego, wszystkich
rodzajéw separatoréw, prasy belujgcej za pomocy schoddéw i podestéw. Nalezy réwniez
zapewni¢ przejscia pomiedzy podstawowym wyposazeniem takim jak: kabiny sortownicze,
sito bebnowe, wszystkie rodzaje separatoréw optycznych oraz lej zasypowy prasy belujgcej za
pomocg schodéw i podestdw. Drabiny mozna stosowac wytacznie jako droge ewakuacyjna.
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Na ile to tylko mozliwe nalezy ograniczy¢ konieczno$¢ schodzenia na posadzke celem dojscia
do innych punktéw instalacji technologiczne;.

Konstrukcje wsporcze (jak i elementy nosne przenosnikéw) winny by¢ wytworzone ze stali nie
gorszej niz stal konstrukcyjna S235JR.

Wykonawca na wezwanie Zamawiajgcego, o ktdrym mowa w art. 126 ust. 1 ustawy Pzp
zobowigzany bedzie przedtozyé wstepng koncepcje przejs¢, podestédw i schodow dla
przedmiotu niniejszego zamdwienia.

2.4.11 Sterowanie i automatyka

Zamawiajgcy wymaga zaprojektowania i wykonania wymiany uktadu sterowania i automatyki
(wtym wymiany ponizej opisanych elementéw majacych wptyw na prawidtowe
funkcjonowanie zmodernizowanej i rozbudowanej instalacji do sortowania odpadéw),
Zamawiajgcy dopuszcza jednoczesnie wykorzystanie istniejgcych elementéw sterowania
i automatyki, ktére bez uszczerbku dla funkcjonowania zmodernizowanej i rozbudowane;j
instalacji mogg funkcjonowac¢ nadal. W obszarze czesci linii technologicznej nieobjetym
zakresem prac wykonany system automatyki i sterowania zapewni jej petng integracje,
kompatybilno$é i osiggniecie niezaktdconej komunikacji z nowa czescig instalacji powstata
w ramach przedmiotu zamodwienia opisanego w niniejszym OPZ.

Sterowanie instalacjg powinno odbywac sie w sterowni (dyspozytorni) za pomocg komputera
z wizualizacjg instalacji. Pomieszczenie sterowni znajduje sie w hali sortowni, w ktorej
nastepowaé bedzie modernizacja istniejgcej linii technologicznej do sortowania odpadow
komunalnych.

System sterowania powinien by¢ wyposazony co najmniej w:

— centralny komputerowy system sterowania,

— system wentylacji, ogrzewania i chiodzenia dla nowo realizowanych kabin
sortowniczych,

— instalacje oswietleniowg dla nowo realizowanych maszyn i urzadzen oraz kabin
sortowniczych.

Zamawiajgcy wymaga pefnej automatyki i sterowania dla catego procesu sortowania
(w zakresie istniejgcej, jak i modernizowanej czesci linii technologicznej).

Zamawiajgcy wymaga transmisji danych do sterowki (dyspozytorni) wraz z wizualizacja
procesu.

Podstawowe parametry systemu sterowania:

— cafa instalacja powinna by¢ potgczona systemem wytgcznikdw bezpieczenstwa
zainstalowanych na wszystkich urzadzeniach tatwo dostepnych, mogacych
spowodowac urazy u ludzi, w czesci noworealizowanej oraz w czesci istniejgcej,
z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
— co Wykonawca uwzgledni w sporzgdzonym przez siebie projekcie wykonawczym,
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— W miejscach technologicznie uzasadnionych nalezy wykona¢ wytacznik chwilowego
zatrzymania, dotyczy to w szczegdlnosci nowych i zmodernizowanych kabin
sortowniczych oraz przenosnikdéw bunkrowych, przenosnika tancuchowego w rejonie
rozdrabniacza korcowego,

— w celu unikniecia przepetnienia maszyn i przenosnikdbw w czasie postoju
ktoregokolwiek urzadzenia instalacji nalezy zastosowac system szybkiego zatrzymania
wszystkich pozostatych urzadzen zasypujacych,

— w momencie wyfgczenia ktéregokolwiek z urzadzen, wszystkie urzgdzenia przed nim
powinny zosta¢ wyfaczone,

— sterowanie pracg instalacji powinno byé zoptymalizowane tak, aby w przypadku
wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powrét do prawidtowego stanu
pracy instalacji,

— przed rozruchem instalacji w cyklu automatycznym w hali musi by¢ wyraznie styszalny
sygnat ostrzegawczy. Dziatanie instalacji powinno by¢ sygnalizowane krecaca sie lampa
sygnalizacyjng (Swiattem pomararnczowym),

— sterowanie musi gwarantowac dziatanie instalacji w cyklu automatycznym
w przypadku wytgczenia separatora magnetycznego,

— jezeli w cyklu automatycznym urzadzenie zostanie zatrzymane z ktdrego$ miejsca
obstugowego przy pomocy wytgcznika bezpieczenstwa — winno nastgpié zatrzymanie
catej instalacji, przy uwzglednieniu zapisu z punkt 2.4.5, ktéry brzmi nastepujaco:
Zamawiajgcy wymaga aby mozliwa byta praca czesci linii technologicznej w trakcie
prac serwisowych przeprowadzanych na wytgczonym separatorze balistycznym
(otwarte klapy rewizyjne w serwisowanym urzgdzeniu nie mogq powodowac
zadziatania ogdlnego systemu bezpieczeristwa, a w konsekwencji prowadzi¢ do
odciecia zasilania z pozostatych elementow linii). PowyzZsze zatozenie ma celu
umozliwi¢ w przypadku awarii separatora balistycznego rozdrabnianie materiatu na
rozdrabniaczach wstepnych i kornicowym, belowanie wydzielonych surowcéw na prasie
belujgcej, a przede wszystkim prace instalacji w trybie tzw. by passu dla monofrakcji
papier/karton (przekazanie strumienia wprost na przenosnik 2D poprzez przenosnik
rewersyjny zlokalizowany ponad separatorem balistycznym).instalacja do segregacji
powinna zosta¢ zaplanowana dla ciggtego ruchu w cyklu automatycznym bez
bezposredniego nadzoru. System automatyzacji powinien by¢ w zwigzku z tym
zaprojektowany na maksymalng dyspozycyjno$¢ i zminimalizowanie przerw w ruchu
instalacji, nalezy jednoczesnie zapewni¢ mozliwos¢ automatycznego uruchamiania
niektérych elementéw w tzw. trybie zimowym - jak zlokalizowany na zewnatrz
przenosnik RDF,

— sterowanie automatyczne instalacjg powinno odbywaé sie ze sterowni za pomoca
komputera z wizualizacjg procesu technologicznego oraz mie¢ mozliwos¢ sterowania
z panelu operatorskiego z pozycji szafy sterownia w rozdzielni gtdwnej. Komputer
nalezy dobra¢ tak, aby umozliwiat bezproblemowe dziatanie oprogramowania
sterujgcego a cato$é sterowania instalacji winna by¢ zintegrowana w jednym systemie,

— obstuga instalacji musi byé mozliwa do przeprowadzenia bezposrednio na
przedstawionym na ekranie schemacie technologicznym. Dla przejrzystosci schematu
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oprogramowanie musi zapewnia¢ mozliwos¢ podziatu gtéwnego schematu
technologicznego na podgrupy. Podgrupy te powinny by¢ przyporzagdkowane
poszczegdlnym czesciom instalacji. Wszystkie wazne dane muszg byé zbierane
i przechowywane w pamieci dyskowej. Do waznych danych nalezy zaliczy¢ m. in.:
zgtoszenia awarii, wejscia do systemu sterowania, czy tez ingerencje w przebieg pracy
instalacji. Te dane muszg by¢ widoczne dla uzytkownika instalacji oraz musi byc¢
mozliwos¢ ich eksportu do formatu obstugiwanego przez powszechnie uzywane
arkusze kalkulacyjne lub edytory tekstu, a takze mozliwos¢ wydruku,

— liczniki czasu pracy w programie nalezy przewidzie¢ dla uktadu zatadowczego oraz
prasy belujacej. W przypadku zaistnienia sytuacji awaryjnej program zapewni
powiadomienie uzytkownika o alarmie z precyzyjnym opisem zdarzenia na ekranie
wraz z sygnatem dzwiekowym, umozliwi wydruk protokotu z datg i czasem,

— wszystkie kroki obstugowe musza by¢ zapisane w raporcie. Raport powinien zawierac
przynajmniej nastepujgce zdarzenia:

o czasy wiaczenia i wyfaczenia instalacji,

o zgtoszenia i protokoty wytaczenia alarmow,

o zalogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzing,
o wylogowanie z nazwiskiem uzytkownika, datg i godzina.

Uwaga: W czasie prac objetych projektem dokona sie wymiany ukiadu sterowania
i automatyki (w tym catkowitej wymiany: magistrali automatyki, falownikéw, sterownika
gtéwnego, sterownika bezpieczenistwa oraz innych elementéw majacych wptyw na
prawidtowe funkcjonowanie zmodernizowanej i rozbudowanej w ramach przedsiewziecia
opisanej w niniejszym OPZ instalacji do sortowania odpadéw). Zamawiajacy dopuszcza
wykorzystanie istniejgcych elementow sterowania i automatyki, ktore bez uszczerbku dla
funkcjonowania zmodernizowanej i rozbudowanej instalacji moga funkcjonowac nadal (jak
obudowy i stata infrastruktura szaf sterowniczych, sprawne okablowanie, elementy
sterujace przynaleine urzadzen, ktére bedg nadal wykorzystane). W obszarze czesci linii
technologicznej nieobjetym zakresem prac wykonany system automatyki i sterowania
zapewni jej petng integracje, kompatybilnos¢ i osiggniecie niezakiéconej komunikacji
znowq czescig instalacji powstata w ramach modernizacji i rozbudowy. Zamawiajacy
oczekuje rowniez nowej wizualizacji procesu.

Zamawiajgcy wymaga by zainstalowany osprzet opisany w tym punkcie oraz wyposazenie i
osprzet elektryczny byly wykonane w standardzie minimum IP 66.

Jezeli system bezpieczenstwa sortowni nie spetnia obecnie wymaganych prawem
standardéw i norm to Zamawiajacy wymaga aby w ramach realizacji zadania dostosowac go
do aktualnie obowigzujgcych przepisow.

Zamawiajacy informuje, ze w ramach odrebnego postepowania o udzielenie zamdwienia
publicznego bedzie dokonywat wymiany obecnie uzytkowanej prasy belujgcej na prase
belujgcy o wiekszych parametrach. W zwigzku z powyzszym Wykonawca bedzie zobowigzany
do wspdtpracy z wytonionym dostawcg prasy belujacej celem integracji z systemem
sterowania i automatyki.
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2.4.12 Wyposazenie elektrotechniczne

Wykonawca jest zobowigzany uwzglednié¢ wszystkie urzadzenia i zabezpieczenia techniczne.
Wykonawca przejmuje odpowiedzialno$¢ za kompletnos¢ i poprawne funkcjonowanie
instalacji w ramach proponowanej ceny.

W celu zagwarantowania maksymalnej dyspozycyjnosci wymagany jest standard
przemystowy.

Wszystkie konieczne instalacje, szafy sterownicze, maszyny itp., jak réwniez zwigzane z nimi
prace montazowe winny wchodzi¢ w sktad dostawy.

Szafy sterownicze, zawierajgce ukfady sterowania urzgdzeniami, powinny byé ustawione
rzedem w rozdzielni, przy czym w uzasadnionych technologicznie i ekonomicznie sytuacjach
dopuszcza sie zastosowanie szaf sterowniczych w ukfadzie rozproszonym.

Szafy powinny mieé:

— $ciane tylng, dach, sciany boczne, listwe gérng i dolng,

— szyny nosne kabli,

— pole opisowe dla kazdego urzgdzenia,

— pokrywy zaslepiajace dla miejsc rezerwowych i kanatéw kablowych,
— szyny nosne.

Wszystkie zaciski aparatow, szyn i potgczen , bedace pod napieciem nalezy ostoni¢ przed
dotykiem.

Szafy sterownicze powinny byé wyposazone w oswietlenie pdl, witgczane przez kontakt
w drzwiach. Na kazde pole powinno by¢ przewidziane gniazdo wtykowe ze stykiem
ochronnym.

Wszystkie zabudowane urzadzenia muszg byé w sposdb trwaty opisane w jezyku polskim
zgodnie ze schematem.

Wszystkie kable muszg by¢ opisane na obu koncach zgodnie z listg kabli. Wszystkie elementy
nosne, szyny montazowe, ptyty montazowe itp. muszg by¢ odpowiednio zabezpieczone przed
korozja.

Wszelkie szafy sterownicze muszg by¢ szczegdétowo opisane zgodnie z dokumentacja
powykonawczg — schematy elektryczne.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki muszg by¢ ocynkowane ogniowo lub galwanicznie.

Dla kazdego przewodu uziemiajgcego powinno by¢ przyporzadkowane odpowiednie
przytacze, zacisk rzedowy.

Szyny zbiorcze i rozdzielcze muszg byé wykonane z miedzi jako pieciobiegunowe (3P+N+PE).
Dla szaf sterowniczych powinno by¢ przewidziana wentylacja przy pomocy szczelin
wentylacyjnych, wentylatordw itd.
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Urzadzenia, ktére majg przytacza z tytu powinny by¢ zamontowane na obrotowych ramach
(mozliwos$¢ obrotu o 180°). Dla szaf sterowniczych powinno by¢ przewidziana wentylacja przy
pomocy szczelin wentylacyjnych, wentylatoréw.

Do wyposazenia elektrotechnicznego, w tym instalacji automatyki i sterowania, zastosowanie
znajduja wymagania dotyczace wykonania okablowania zapewniajagcego ochrone
antygryzoniowg, zapisane w rozdziale 2.5. Instalacja automatyki i sterowania winna by¢
uktadana w odrebnych korytach.

2.4.13 Wiaty nad kontenerem organiki i kontenerem PCV

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca wykonat wiaty nad kontenerami organiki oraz PCV,
zgodnie z projektem budowlanym stanowigcym zatgcznik nr 2 do OPZ.

2.4.14 Montaz kurtyn bocznych zabezpieczajacych kontenery na stacji zatadunku
balastu przed deszczem/$niegiem

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca dokonat zabezpieczenia istniejgcej stacji zatadunku
balastu przed wptywami opadéw atmosferycznych poprzez zastosowanie paskowych kurtyn
bocznych. Ze wzgledu na warunki panujgce w Zakfadzie Zamawiajgcy wymaga zastosowania
kurtyn paskowych wykonanych z folii PVC dwustronnie zebrowanej o grubosci nie mniejszej
niz 5 mm. Listwy wieszakowe oraz ptytki mocujgce kurtyn wykonaé nalezy z blachy
nierdzewne]. Folia PVC stosowana do wyrobu paséw kurtyn powinna byé wolna od
plastyfikatoréw typu DOP i DEHP.

2.4.15 Zabezpieczenia przenos$nikow 2.22 i 3.16.1 wyprowadzajacych balast
i organike z hali B przed wywiewaniem z nich lekkich materiatéw

Zamawiajgcy oczekuje, ze Wykonawca dokona zabezpieczenia w postaci uszczelnienia
ostonami tukowymi przenos$nikow 2.22 oraz 3.16.1, wyprowadzajgcych balast i odpady
organiczne z hali B przed wywiewaniem z tych przenosnikow frakcji lekkich.

Ostony te powinny byé dostarczone i zamontowane przez Wykonawce jako ostony systemowe
o powtarzalnych segmentach, wykonane z blachy ze stali nierdzewnej, falowanej. Na kazdym
przenosniku przewidzie¢ nalezy odpowiednig ilos¢ otworédw rewizyjnych w osftonach,
umozliwiajgcych inspekcje przenosnika. Zamawiajgcy nie dopuszcza zastosowania oston
prototypowych.

2.5 Wykonanie okablowania w wykonaniu zapewniajacym ochrone antygryzoniowg

Zamawiajgcy wymaga, aby konstrukcja uzytych przewoddéw swiattowodowych zawierata
wzmocnienie w postaci widkien szklanych, ktdre dodatkowo muszg zapewnia¢ ochrone
antygryzoniowa. Dla innych przewoddéw/kabli zastosowac nalezy odpowiednie zabezpieczenie
przed ich zniszczeniem przez gryzonie. Poprzez zastosowanie ochrony antygryzoniowej
Zamawiajgcy rozumie skuteczne zabezpieczenie przewoddéw elektrycznych przed
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uszkodzeniem mechanicznym przez gryzonie. Zabezpieczenie to nie musi stanowi¢ cechy
wtasnej przewodu elektrycznego.

Wszystkie komponenty okablowania (panele i wieszaki porzadkujace, kable liniowe, kable
przytaczeniowe, gniazda, panele krosowe) muszg pochodzi¢ z jednolitej oferty producenta
systemu okablowania. Przewody $wiattowodowe winny spetnia¢ wymagania do objecia
wykonanej instalacji opartej na $wiattowodach 25-letnig standardowg gwarancjg systemowa
potwierdzong certyfikatem gwarancyjnym producenta systemu.

Aby zagwarantowaé¢ Zamawiajagcemu najwyziszg jako$¢ w zakresie zainstalowanego
rozwigzania i komponentdéw oraz bezpieczenstwo ich uzytkowania producent oferowanego
systemu okablowania strukturalnego musi spetnia¢ najwyisze wymagania jakosSciowe
potwierdzone wdrozonymi nastepujgcymi programami: systemem zarzadzania jakoscig 1SO
9001:2015, spetnieniem wymagan unijnej dyrektywy Restriction of Hazardous Substances
(ROHS).

2.6 Wymagania w odniesieniu do ochrony antykorozyjnej

Zamawiajgcy wymaga wykonania odpowiedniej ochrony antykorozyjnej elementéw
metalowych poprzez ich malowanie bgdz pokrycie powtokami galwanicznymi (cynkowanie).

2.6.1 Malowanie

Zabezpieczenie konstrukcji stalowej powtokami malarskimi wykonaé¢ jak dla kategorii
korozyjnosci C3. Wszystkie elementy konstrukcyjne z blach i profili stalowych winny by¢
minimum co najmniej czyszczone metodg strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci Sa2% (wg
PN-1SO 8501-1:2008 Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie skorodowania
i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok; lub rownowaziny stopiei czystosci wg
normy rownowaznej) imalowane warstwg podktadowga min. 2x40 pm; warstwa
nawierzchniowa min. 80 um, lakier dwukomponentowy.

Zamawiajgcy dopusci do stosowania jednosktadnikowe farby podktadowo-nawierzchniowe.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wtasciwe wykonanie powtok malarskich, w tym za
trwatos¢ catych elementéw wykonanego Zadania powlekanych tymi powtokami, zgodnie
z wymaganiami przedstawionymi w niniejszym OPZ.

Wszystkie czynnosSci przygotowawcze przed zabezpieczeniem nalezy wykonaé¢ zgodnie
z kartami katalogowymi stosowanych materiatéw malarskich.

Do wykonania zabezpieczenn antykorozyjnych nalezy stosowa¢ wyroby posiadajgce
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:
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— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wg okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

— wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak Polskie Normy (lub
normy rownowazne) lub aprobaty techniczne,

— oznakowat wyroby znakiem CE,

— wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym z indywidualng dokumentacja
projektowga uzgodniong z autorem projektu budowlanego.

Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie powtok galwanicznych.

Malowanie majgce na celu zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw instalacji wykonane
bedzie w catosci w wytwdrni (gruntowanie plus malowanie farbg nawierzchniowg). taczna
grubosé powtok malarskich winna wynosi¢ powyzej 100 um.

Wymaga sie malowania elementéw stalowych systemowymi farbami specjalistycznymi,
z zastosowaniem powtok gruntujgcych epoksydowych oraz farb nawierzchniowych
poliuretanowych, odpornych na dziatanie warunkéw panujacych w hali sortowni odpadéw.
Wymaga sie zastosowania farb nawierzchniowych trwatych, tatwych w utrzymaniu czystosci,
o znacznej trwatosci koloru i potysku, przekraczajgcej 10 lat.

Gruntowanie

Gruntowanie powierzchni wykonaé po przeprowadzeniu czyszczenia wstepnego i czyszczenia
zasadniczego. W ramach czyszczenia wstepnego nalezy usungc¢ oleje, ttuszcze, sole i inne
zanieczyszczenia wystepujace na powierzchni stali. Do czyszczenia nalezy zastosowad
rozpuszczalnik i/lub detergent odpowiedni do rodzaju zanieczyszczenia. Po czyszczeniu
powierzchnie starannie zmy¢ wodg i wysuszyé. Czyszczenie wstepne przeprowadzi¢ zgodnie
znormg PN-ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemdw malarskich -- Cze$s¢ 4: Rodzaje powierzchni
i sposoby przygotowania powierzchni lub normg réwnowazng. W przypadku malowania
konstrukcji ze stali nieocynkowanej czyszczenie zasadnicze wykonaé metoda strumieniowo-
Scierng do stopnia czystosci Sa2%: zgodnie z normg PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie
podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -- Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni -- Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok; lub rownowazny stopien czystosci wg normy réwnowaznej. W przypadku malowania
powierzchni ocynkowanych — powierzchnie ocynkowang w ramach czyszczenia zasadniczego
nalezy doktadnie omies¢ suchym piaskiem kwarcowym i/lub zmy¢ odpowiednim detergentem,
detergent zmy¢ czystg ciepta wodg i pozostawi¢ do wyschniecia.

Powierzchnie przeznaczone do malowania gruntujgcego nalezy pomalowaé najpdzniej w 6h
po zakonczeniu procesu czyszczenia. Je$li gruntowanie przeprowadza sie po uptywie 6h, to
nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni i w przypadku stwierdzenia nalotu korozyjnego lub
zabrudzenia nalezy powierzchnie powtdrnie oczysci¢. Malowanie farbami gruntujgcymi
najlepiej jest wykonac¢ natryskiem bezpowietrznym lub pedzlem, wcierajgc farbe mocno w
podtoze. Konstrukcje przewidziane do spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowac
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pozostawiajgc pasek szerokosci ok. 5 cm z kazdej strony przewidzianego szwu spawalniczego.
Szczegdlng uwage nalezy zwrécic¢ na staranne zagruntowanie: gtéwek nitéw, nakretek i srub,
miejsc zespawanych po uprzednim oczyszczeniu szwu spawalniczego, narozy i krawedzi,
szczelin i zataman konstrukcji.

Malowanie przeprowadzaé przy temperaturze nie nizszej niz 5°C i wilgotnosci wzglednej
nieprzekraczajacej 80%.

W wymienionych miejscach nalezy naktada¢ podwdjng ilos¢ materiatu w stosunku do ilosci
podanych dla powierzchni gtadkich, tzn. dodatkowo pokrywac¢ drugg warstwg materiatu
malarskiego po wyschnieciu pierwszej warstwy gruntu.

W przypadku stosowania natrysku bezpowietrznego nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie
miejsca byty rownomiernie pokryte powtoka, bez zaciekdw i przerw pomiedzy poszczegdlnymi
pasmami. Elementy mogg by¢ sktadowane po dopiero wyschnieciu powtoki.

Grubos¢ powtoki malarskiej gruntujgcej po wyschnieciu powinna wynosic¢ nie mniej niz 80 um.

W przypadku malowania powierzchni cynkowanej ogniowo — powierzchnie te najpierw
przemalowa¢ farbg gruntujgcg mocno rozciericzong (w proporcji ok. 25% farby i ok. 75%
rozcienczalnika).

Malowanie nawierzchniowe w wytwaorni

Malowanie nawierzchniowe moze by¢ przeprowadzone po zupetnym wyschnieciu farb
gruntujacych, przestrzegajac wymaganych czaséw schniecia podanych przez producenta i nie
pozniej niz to przewidujg wymagania dla poszczegdlnych wyrobow.

W przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddac¢ doktadnym
ogledzinom. Miejsca uszkodzone nalezy poprawic.

Malowanie nawierzchniowe nalezy przeprowadzi¢ naktadajgc wymagana liczbe warstw.

Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna by¢ nizsza od +5 °C
w czasie nakfadania i schniecia. Wilgotnos¢ wzgledna nie moze by¢ wyzsza od 80%.
Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.

Przy malowaniu jednowarstwowe grubosé powtoki malarskiej po wyschnieciu nie mniejsza niz
40 um, przy malowaniu dwuwarstwowym — nie mniejsza niz 60 um.

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ metodg natrysku hydrodynamicznego lub natrysku
konwencjonalnego.

Catkowita grubos¢ powtok malarskich nie moze by¢ mniejsza niz 100 um.

Po dostarczeniu na plac budowy elementdw konstrukcyjnych malowanych w wytwaérni nalezy
dokonac¢ kontroli stanu powtok malarskich i w przypadku stwierdzenia ich uszkodzenia —
naprawi¢ powtoke malarska na placu budowy (montazu), postepujgc zgodnie z wytycznymi
dotyczacymi malowania na placu budowy. W przypadku znaczgcych uszkodzen powtoki
malarskiej, przekraczajacych 5% powierzchni elementu —nie dopusci¢ do montazu elementéw
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z uszkodzong powtokg malarskg i zwréci¢ do ponownego czyszczenia do stopnia czystosci
Sa2% (lub réwnowaznego) i malowania podktadem gruntujgcym i farbg nawierzchniowa.

Malowanie nawierzchniowe — w miejscu montazu modernizowanej instalacji

Dopuszcza sie wykonanie malowania na miejscu montazu wyfgcznie w przypadku zauwazenia
drobnych uszkodzen powtok lakierniczych po dostawie do modernizowanego Zaktadu. Po
dostarczeniu elementéw na miejsce montazu nalezy przeprowadzi¢ doktadng kontrole ich
stanu i czystosci, usungé ttuszcze, sole i zanieczyszczenia z powierzchni zagruntowane.
Powierzchnie zmy¢ dokfadnie woda i wysuszy¢. Dopuszczalne sg jedynie nieznaczne
przerdzewienia krawedzi, narozy itp. Istnienie wiekszej ilosci zniszczen wskazuje na zte
warunki sktadowania i transportu, co powinno by¢ stwierdzone w protokole. W przypadku
istnienia niewielkich zniszczen nalezy je oczysci¢ za pomoca szlifierek, szczotek stalowych
i odkurzyé. Po oczyszczeniu bezzwtocznie zabezpieczyé¢ takimi samymi farbami gruntujgcymi,
jakich uzyto w wytwérni. W przypadku zniszczen pokrycia malarskiego wskazujgcych na
koniecznos¢ catkowitej renowacji nalezy okresli¢ stopien zniszczenia a nastepnie odnowié
powfoke gruntujgcy. Przed przystgpieniem do malowania nawierzchniowego na miejscu
montazu zwracaé uwage na czasy przemalowan podktadu gruntujgcego. Sposdb malowania:
natrysk hydrodynamiczny lub natrysk konwencjonalny, wykoniczenia w miejscach
trudnodostepnych pedzlem.

Wymaga sie, aby grubos$¢ catkowita powtok malarskich w przypadku wykonywania na placu
montazu wynosita nie mniej 200 pm.

Niedopuszczalne wady powtok malarskich

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady pokrycia: pecherze, odstawanie powtoki, powtoka
niewysuszona, miejsca niepokryte powtoka, liczne zacieki lub zmarszczenia oraz liczne
wtracenia ciat obcych w powtoce.

2.6.2 Cynkowanie

Powtoka cynkowa powstata podczas procesu ocynkowania detali lub konstrukcji musi spetniac
wymagania:

— powierzchnia powtoki musi by¢ wykonana w sposéb ciggty i musi by¢ pozbawiona wad,
ktdre uniemozliwiajg lub znacznie ograniczajg wtasnosci uzytkowe ocynkowanego
elementu,

— niedopuszczalne jest istnienie na powierzchni ocynkowanej powierzchni miejsc
wykazujgcych brak przyczepnosci pomiedzy cynkiem a stalg,

— dopuszczalne jest wystepowanie nadlewdéw cynku w miejscach wycieku cynku,

— powierzchnia ocynkowanego elementu musi byé pozbawiona duzych i ostrych
nadlewow cynku w postaci wiszgcych sopli,

— wszystkie grube i nie dajgce sie tatwo usung¢ nadlewy w postaci tzw. falbanek muszg
zostac usuniete w procesie obrébki wykanczajacej po ocynkowaniu ogniowym,

— wiekszo$¢ dostepnych gatunkow stali przedstawionych w normach PN-88/H-84020
i PN-86/H-84018 mozna ocynkowal ogniowo, jednak jakos$¢ uzyskanej powtoki
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cynkowej (potysk, gtadkos¢, grubos¢, przyczepnosé) jest rézina i zalezy od sktadu
chemicznego stali, w szczegdlnosci od zawartosci w niej krzemu (Si), wegla (C) i fosforu
(P). Zawartos¢ krzemu (Si) i wegla (C) w stali nie powinna przekraczaé tacznie 0,5%,
a zawartos$é krzemu nie powinna zawierac sie w przedziale od 0,03% do 0,12% oraz
powyzej 0,3%, gdyz wéwczas obserwuje sie tzw. efekt Sandelina — powtoka cynkowa
staje sie matowo-szara i chropowata, nierdwnomierna, mato przyczepna i krucha.
W przypadku gdy w stali zawarty jest fosfor, nalezy obliczy¢ wartos¢ ekwiwalentu
Esi = Si+2,5xP (gdzie Si i P oznacza procentowe zawartosci krzemu i fosforu w stali).
Wartos¢ ekwiwalentu Esi musi rowniez spetnia¢ wymogi jak wyzej dla (Si),

— w przypadku, gdy element lub konstrukcja przeznaczona do cynkowania ogniowego
wykonana jest z rdinych rodzajéw stali (niejednorodna struktura powierzchni
zewnetrznej, réznice w sktadzie chemicznym) powtoka cynkowa po ocynkowaniu moze
w znacznym stopniu byé zréznicowania na jednym elemencie lub konstrukcji (mieé
rézny wyglad i rézng grubosc),

— przy przedmiotach niewfasciwie skonstruowanych pod wzgledem przygotowania do
cynkowania ogniowego, moze dojs¢ do wystepowania lokalnych zapowietrzen,
wyciekdw resztek z procesu trawienia, ktore tworzg brgzowo - rdzawe zacieki na
powfoce cynkowej,

— tzw. ,biata rdza” (biaty korozja) na powtoce cynkowej nie stanowi usterki i nie stanowi
tym samym podstawy do reklamacji. W tym przypadku wazne jest prawidtowe
przechowywanie ,$wiezo” ocynkowanych elementéw (zadaszona konstrukcja, ktéra
zapewni ochrone przed deszczem, $niegiem, gromadzeniem wilgoci na ,$wiezo”
ocynkowanych elementach),

— w przypadku termicznego odksztatcenia elementdw w procesie cynkowania
oghiowego w wyniku wyzwolenia naprezen wewnetrznych, ocynkownia nie ma
obowigzku prostowania takich elementdw (jednak dbajac o jako$¢ swiadczonych
ustug, wszedzie tam, gdzie jest to tylko mozliwe, po konsultacji i po uzgodnieniach
z klientem, do cynkowania ww. elementéw stosujemy cynkowanie w odpowiednio do
tego przygotowanych przyrzadach),

— w profilach zimno formowanych wystgpi¢ mogg zgrubienia powtoki w postaci paskéw.

— zalanie cynkiem matych otwordw na elementach przeznaczonych do cynkowania jej
zazwyczaj nastepstwem niezachowania w procesie projektowania odpowiednich
proporcji odnosnie $rednicy otworu i grubosci materiatu.

Grubos¢ powtoki cynkowej elementéw stalowych powinna posiadaé wartosci wynikajgce
z ponizszej tabeli:

Tabela 9 Grubosci powtok cynkowych

Grubosé stali t [mm] Miejscow[a:n ?I:t:::;]c powtoki Srednia[ﬁ:iuk?gi(\’:, rowioki
t>6 70 85
3<t<6 55 70
1,5<t<3 45 55
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Grubosc¢ stali t [mm]

Miejscowa grubos¢ powtoki

Srednia grubosé powtoki

[mikrony] [mikrony]
t<1,5 35 45
Odlewyt=6 70 80
Odlewy t, 6 60 70

Grubos¢ powtoki cynkowej elementéw stalowych gwintowanych powinna posiadac¢ wartosci
wynikajgce z ponizszej tabeli:

Tabela 10 Grubosci powtoki cynkowej elementow stalowych gwintowanych
$rednica d [mm] Miejscou;::n ,?Il;l:::s]c powtoki $rednia[i’?k?zii ;:)owioki
d>20 45 55
6<t<20 35 45
1,5<t<3 20 25
t<6 35 45

2.7 Wymagania w odniesieniu do ochrony przeciwpozarowej

Wszystkie zabezpieczenia przeciwpozarowe zaprojektowac i wykonac¢ zgodnie z wymaganiami
Ustawy o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2022 r.,
poz. 2057) oraz Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektow
budowlanych i terendéw (tekst jednolity Dz. U. z2023r. poz. 822), Nalezy zapewnic
kompatybilnos¢ projektowanych i wykonywanych przez Wykonawce zabezpieczen
przeciwpozarowych z systemem istniejgcym, funkcjonujagcym w ramach eksploatowanej
sortowni odpadéw.

Nalezy zwrdci¢ uwage na zapewnienie sprawnego funkcjonowania istniejgcych wieloliniowych
czujek dymu typu OSID, uzytkowanych w obecnie eksploatowanej sortowni, po dokonaniu jej
modernizacji. Wykonawca bedzie zobowigzany do sprawdzenia prawidtowosci
funkcjonowania tych czujek, pod katem ewentualnego przestaniania linii widzenia.

Zamawiajgcy oczekuje uzupetniania i wpiecia nowych elementéw do istniejgcego systemu
detekcji oraz uzupetnienia instalacji w podreczny sprzet gasniczy. Hale A i B, s3 wyposazone w
sprawny i funkcjonalny system detekcji oparty na czujkach liniowych OSID oraz czujkach
punktowych np. DUR, system gaszenia oparty na statej instalacji gasniczej sktadajacej sie z
instalacji tryskaczowej i zraszaczowej. System detekcji i gaszenia jest wpiety w linie dozorowe,
kontrolowane przez centrale sygnalizacji pozarowej Polon Alfa 4900. Cze$¢ dokumentacji
powykonaweczej pn.: Wykonanie nowej instalacji gasniczej —tryskaczowej i zraszaczowej strefy
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pozarowej nr 1 w Zaktadzie Odzysku i Unieszkodliwiania Odpaddw, realizowanej w roku 2022
stanowi zatgcznik nr 13 do OPZ.

2.8 Wymagania dla sprzetu pomocniczego

Okreslono w OPZ dla odrebnego zadania, ktdére nie stanowi przedmiotu niniejszego
postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego.
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3 Warunki wykonania i odbioru robét

3.1 Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robdt montazowych zgodnie z przepisami
polskiego Prawa Budowlanego oraz Polskich Norm i norm branzowych oraz Kontraktem, jak
tez postanowieniami Specyfikacji Warunkéw Zamdwienia (SWZ).

W sprawach technicznych nalezy kierowac sie ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét budowlano — montazowych” opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej
w wersji aktualnej na dzien wykonywania robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy
informowa¢ Inspektora Nadzoru, przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

W catym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepiséw i Polskich Norm. Liste norm polskich mozna znalez¢ na stronie www.pkn.pl
w polskiej i angielskiej wersji jezykowej.

Wszedzie gdzie wykonywane sg zabezpieczenia przeciwkorozyjne obowigzujag Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Roboét Budowlanych, czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje,
zeszyt 3, Zabezpieczenia przeciwkorozyjne, ITB, Warszawa 2004 (ISBN cyklu 83-7370-660-7).

Wykonawca zapewni zawarcie umoéw ubezpieczeniowych i przyjmie ryzyko zwigzane
z nieprawidtowym dziataniem w zakresie:

— organizacji robét montazowych,

— zabezpieczenia intereséw 0sob trzecich,

— ochrony srodowiska,

— warunkdw bezpieczenistwa pracy oraz ochrony p.poz.,

— warunkdw bezpieczenistwa ruchu drogowego,

— zabezpieczenia robdt przed dostepem osdb trzecich,

— zabezpieczenia terenu od nastepstw zwigzanych z budowa w zakresie montazu
instalacji technologicznych.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia petnej dokumentacji prac, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

3.1.1 Organizacja robot

Wykonawca wykona i uzgodni z Zamawiajgcym projekt technologii i organizacji oraz
Harmonogram Robdt montazowych.

3.1.2 Zabezpieczenie intereséw osob trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;j.




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 96
W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca uwzglednit podczas prowadzenia robot takze interesy
0s6b trzecich funkcjonujgcych w obrebie Zaktadu: jednostek przewozowych transportujgcych
odpady do Zaktadu, indywidualnych dostawcow odpaddw dziatajgcych na terenie Zaktadu.

3.1.3 Ochrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowaé sie do
przepiséw i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jej terenem.
Bedzie unikat szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdéw
powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robot budowlanych.

Zamawiajgcy zobowigzuje Wykonawce do wdrozenia postanowien Decyzji o sSrodowiskowych
uwarunkowaniach, udzielonej decyzjg Prezydenta Miasta Katowice z dnia 07.07.2020 r.
o $rodowiskowych uwarunkowaniach Nr 31/$/20, znak KS$-111.6220.8.2020.A0; KS-III.KW-
00774/20, wraz z postanowieniem sprostowujgcym dotyczgcych fazy jego budowy oraz
eksploatacji.

Wykonawca robot montazowych musi zna¢ aktualne uregulowania prawne w zakresie
ochrony srodowiska (Prawo ochrony srodowiska) w szczegdlnosci w zakresie:

— ochrony powietrza,

— ochrony wdéd powierzchniowych i wéd gruntowych,
— gospodarki odpadami,

— ochrony przed hatasem.

Wykonawca jest zobowigzany podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki dla ochrony
i utrzymania stanu Srodowiska na terenie i wokot budowy (zanieczyszczenie wod, powietrza
i gleby, zagrozenie pozarowe).

3.1.4 Bezpieczenstwo i higiena pracy na terenie budowy

Wykonawca jest zobowigzany do opracowania planu bezpieczerstwa i ochrony zdrowia,
obowigzujgcego przez czas trwania montazu zgodnie z obowigzujagcym stanem prawnym
w tym zakresie.

Wykonawca jest zobowigzany do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i p.poz. na
terenie objetym Kontraktem.

IN jest uprawniony i zobowigzany do kontroli sposobu przestrzegania przepiséw BHP i p.poz.
na terenie objetym Kontraktem przez personel Wykonawcy i wtasny personel.

Wszyscy uczestnicy procesu inwestycyjnego powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP i p.poz.,
stosownie do zakresu swoich obowigzkéw i odpowiedzialnosci.

Personel Wykonawcy musi posiada¢ swiadectwo o przeszkoleniu w wyzej wymienionym
zakresie.
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Na stanowiskach pracy, na ktdorych jest to wymagane, personel Wykonawcy powinien
posiadac ksigzeczki zdrowia z aktualnymi wynikami okresowych badan i potwierdzeniem
dopuszczenia do okreslonych prac.

Personel Wykonawcy winien by¢ zaopatrzony w indywidualny sprzet ochronny BHP, stosowny
do wykonywanego zakresu prac.

Wszystkie maszyny, sprzet i urzadzenia powinny posiada¢ tabliczki znamionowe
z podstawowymi informacjami, dotyczagcymi BHP.

3.1.4.1 Pierwsza pomoc

Obowigzkiem Wykonawcy jest przygotowanie i utrzymanie w tatwo dostepnym miejscu na
terenie objetym Kontraktem odpowiedniego jakosciowo i ilosciowo wyposazenia pierwszej
pomocy.

3.1.4.2 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca jest zobowigzany sporzadzi¢ plan ochrony przeciwpozarowej oraz plan ewakuacji
na wypadek zagrozen zgodnie z obowigzujgcym stanem prawnym w tym zakresie.

Wykonawca zapewni wyposazenie pomieszczenia zaplecza budowy w sprzet ochrony
przeciwpozarowe;.

3.1.4.3 Uzywanie sprzetu budowlanego i urzadzen podnoszacych, zagrozenia

Operatorzy maszyn i sprzetu pracujgcego przy realizacji zamodwienia winni legitymowac sie
odpowiednimi swiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi.

W zawigzku z tym, ze pracownicy Zamawiajgcego i Wykonawcy beda réwnoczesnie
wykonywali swoje obowigzki w tych samych miejscach i w godzinach funkcjonowania Zaktadu
Wykonawca ustanowi koordynatora BHP.

Pracownicy obstugujacy maszyny i urzadzenia, ktére nie wymagaja specjalnych uprawnien
winni przejs¢ stanowiskowe szkolenie BHP.

Wszystkie instrukcje stosowania i zalecenia producentéw maszyn, urzadzen, sprzetu
i materiatéw stosowanych na budowie w okresie trwania Kontraktu, dotyczgce BHP przy ich
stosowaniu oraz uzytkowaniu winny by¢ bezwzglednie przestrzegane.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpieczenstwa pracy wszystkim pracownikom
podczas pracy maszyn i urzadzen, podczas uzywania narzedzi recznych zasilanych elektrycznie
albo stosowania na budowie materiatdw powodujgcych zagrozenie dla personelu.

3.1.4.4 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

Wykonawca powinien sporzadzi¢ plan postepowania w sytuacji awaryjnej oraz przeszkoli¢
pracownikdw w zakresie postepowania w sytuacji awaryjnej i okresli¢ obowigzki
i odpowiedzialnos¢ poszczegdlinych pracownikdow.




MPGK SP.Z 0.0. ROZBUDOWA ZAKLADU ODZYSKU | UNIESZKODLIWIANIA ODPADOW W KATOWICACH STRONA 98
W KATOWICACH PRZY UL. MILOWICKIEJ 7A, ETAP Il
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

W ramach planu postepowania w sytuacji awaryjnej, Wykonawca powinien sporzadzi¢ liste
0s6b, adreséw i telefondw pracownikdéw Wykonawcy, odpowiedzialnych za sposdb
postepowania w sytuacjach awaryjnych w godzinach i poza godzinami pracy.

3.1.5 Zabezpieczenie przed dostepem osob trzecich

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie montazu instalacji
technologicznych.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajace, np.: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, i inne
jezeli sg wymagane.

Wykonawca zatrudni sprzataczki, dozorcéw i/lub pracownikdédw ochrony, i inny personel jezeli
jest wymagany.

Koszt w/w zabezpieczenia nie podlega odrebnej zaptacie i winien by¢ wtgczony w cene.
3.1.6 Eksploatacja i zakiocenia w pracy funkcjonujacego zaktadu

Budowa bedzie realizowana w warunkach funkcjonujgcego Zaktadu - instalacji do
przetwarzania odpadéw komunalnych w Katowicach przy ul. Milowickiej 7A, w sktad ktérego
wchodzg (poza modernizowang w ramach niniejszego zamodwienia publicznego) takze inne
segmenty technologiczne.

Wszystkie istniejgce segmenty technologiczne, w szczegdlnosci:

— Woydziat Kompostowania,

— Woydziat Mechanicznego Przetwarzania Odpaddéw,
- GPZ0,

— Punkt Demontazu Odpaddéw Wielkogabarytowych,

ktdre majg pracowaé podczas trwania niniejszego Kontraktu, powinny funkcjonowaé
z normalng wydajnoscig eksploatacyjna.

Charakter Kontraktu, w ciggu catego czasu jego trwania, moze powodowac, ze pracownicy
zatrudnieni przy eksploatacji zaktadu i Wykonawcy bedg réwnoczesnie wykonywali swoje
obowigzki w tych samych miejscach i w godzinach funkcjonowania Zaktadu. W zwigzku z tym
Wykonawca powinien stale wspotpracowac z personelem operacyjnym Zamawiajgcego,
kontaktujac sie z nim za posrednictwem Inspektora Nadzoru badz kierownika zaktadu.

Wytgczajgc okolicznosci niezwigzane z niniejszym Zamodwieniem i sytuacje, gdy istotne jest
wykonanie okreslonego zadania wymaganego w zwigzku z realizacjg Kontraktu, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ prace w sposéb zapewniajacy funkcjonowanie Zaktadu bez
przerwy w catym czasie trwania Kontraktu. Jezeli w wyniku prowadzenia robét przez
Wykonawce nie mozna utrzymac¢ w gotowosci do pracy okreslonego urzadzenia lub ciggu
technologicznego urzadzen, Wykonawca powinien tak zorganizowa¢ prace, aby
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zminimalizowac¢ czas przestoju istniejgcych urzadzen oraz spetni¢ szczegdétowe wymagania
okreslone w niniejszym dokumencie.

Wykonawca powinien podjgé wszelkie konieczne s$rodki ostroznosci, majgce na celu
zabezpieczenie konstrukcji, drég dojazdowych itp. przed uszkodzeniami zwigzanymi z
wykonywaniem przez niego prac. W razie uszkodzenia przez Wykonawce dowolnej czesci
istniejgcego Zakfadu, powinien on bezzwtocznie naprawi¢ powstate uszkodzenia.
Niedopetnienie tego obowigzku spowoduje wykonanie danej naprawy w catosci przez
Zamawiajgcego i obcigzenie Wykonawcy kosztami zwigzanymi z t3 naprawa.

3.1.7 Organizacja ruchu na terenie Zaktadu

Zamawiajgcy zwraca uwage, ze dojazd do modernizowanej sortowni odpadéw komunalnych
odbywac¢ sie bedzie po drogach wewnetrznych zlokalizowanych na terenie Zaktadu
uzytkowanego przez caty czas modernizacji sortowni przez Zamawiajgcego. Ze wzgledu na
wspotdzielenie drég z Zamawiajgcym, Wykonawca opracuje plan organizacji ruchu na terenie
Zaktadu i bedzie uzgadniat z odpowiednim wyprzedzeniem, nie mniejszym niz 3 dni,
planowane transporty moggce zaktdcaé prace Zaktadu.

3.1.8 Ubezpieczenie robét budowlanych i montazowych

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca przez caty czas trwania robdt zwigzanych
z projektowaniem, budowg, montazem i Prébami Eksploatacyjnymi posiadat i utrzymywat
ubezpieczenie w zakresie odpowiedzialnosci cywilnej (OC) oraz ubezpieczenie w zakresie ryzyk
budowlanych i montazowych (CAR — EAR).

Warunki ubezpieczenia powinny co najmniej spetnia¢ wymagania okreslone w tresci
zatgcznika nr 12 do niniejszego OPZ.

3.2 Szczegotowe warunki wykonania i odbioru Robét montazowych

3.2.1 Rozpoczecie robét montazowych

Przystgpienie do robdét montazowych jest mozliwe po zatwierdzeniu dokumentacji
projektowe] przez Zamawiajgcego i w przypadku wystgpienia takiej koniecznosci — po
uzyskaniu ostatecznej decyzji o pozwoleniu na budowe oraz potwierdzeniu wykonania
niezbednych elementéw i fundamentowych w hali.

3.2.2 Przekazanie placu montazu

Plac budowy potozony jest w catosci na terenie stanowigcym wtasnos$é Zamawiajgcego.

Teren montazu zostanie udostepniony zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie zawartej
z Wykonawcg robdt montazowych.

W trakcie prowadzenia prac strony bedg na biezgco ustalaty terminy wstrzymywania prac
rozdrabniacza kornicowego i wstepnego oraz catej linii sortowniczej. Wykonawca dotozy jednak
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staran, aby wylfgczenia byty okresowe (mozliwie najkrétsze), w trakcie, kiedy beda
prowadzone prace budowlane w poszczegdlnych strefach. Zamawiajacy zastrzega sobie
dostep do boksdw magazynowych hali A w catym okresie realizacji budowy.

Jezeli potrzeby budowy bedg wymagac¢ dostepu poza ten teren, organizacja i zabezpieczenie
mozliwosci dostepu nalezy w catosci do obowigzkéw Wykonawcy.

3.2.3 Zatwierdzenie metod montazowych

Dla wszystkich elementéw wykonywanych robét montazowych Inspektorowi Nadzoru nalezy
przekaza¢ w dwodch egzemplarzach szczegétowe instrukcje postepowania, opisujace
proponowane technologie budowlane oraz program wykonania robét. Dla ich poparcia
powinny by¢ przeprowadzone szczegdtowe obliczenia.

Przed rozpoczeciem wszelkich robét, dla ich projektu nalezy uzyskaé pisemng aprobate
Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie proponowanych technologii i metod budowlanych przez
Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy z jego zobowigzan umownych, zwigzanych
z wykonywaniem robét ani z odpowiedzialnosci za powstate wypadki lub uszkodzenia.

3.2.4 Montaz instalacji technologicznych

Montaz instalacji technologicznych moze by¢ rozpoczety po zakorczeniu i odebraniu hal,
budynkéw i fundamentdw, na ktérych majg by¢ posadowione.

Zaleca sie udziat w odbiorze tych elementéw przedstawiciela Dostawcy urzadzen.

Montaz moze sie odby¢ wytgcznie zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz wytycznymi
montazu wytworcy (-0w) instalacji.

Po sprawdzeniu prawidtowosci montazu, usunieciu wszelkich uszkodzen powstatych w trakcie
prac nalezy przeprowadzi¢ prébe instalacji ,na sucho”.

3.2.5 Ruchome wyposaienie technologiczne i pomocnicze

Przyjecie wyposazenia ruchomego do Zaktadu moze sie odbyé nie wczesniej niz wtedy, gdy
istniejg warunki zabezpieczenia urzadzen przed kradziezg lub zniszczeniem.

W kazdym przypadku nalezy oczekiwa¢ od Wykonawcy biezgcego nadzoru nad kompletacjg
dostaw, warunkdw przechowywania i konserwacji.

3.2.6 Kontrola jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za wykonanie robét montazowych w catkowitej zgodnosci
z warunkami Kontraktu. Wykonanie robét montazowych, zastosowane materiaty, sprzet
i robocizna muszg by¢ catkowicie zgodne z dokumentacja projektowga, metodyka prowadzenia
robét, a w uzasadnionych przypadkach zgodnie z opinig lub poleceniem Inspektora Nadzoru.
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3.2.7 Koszty korzystania z infrastruktury technicznej

Zamawiajacy wyraza zgode na korzystanie z infrastruktury technicznej bedacej w jego
posiadaniu oraz wykorzystania medidw w postaci energii elektrycznej, wody i odprowadzania
Sciekdw, do celéw montazu wyposazenia technologicznego w ramach posiadanych przez
siebie umdéw. Koszty ponoszone z tego tytutu bedzie pokrywat Wykonawca. Dla wszystkich
udostepnionych mediéw zainstalowane zostang liczniki, na podstawie ktérych okreslone
bedzie ich zuzycie. Wykonawca poniesie rowniez koszty korzystania z medidéw w trakcie
trwania Préob Koncowych.

3.2.8 Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Wykonawca winien zorganizowac i zabezpieczy¢ we wiasnym zakresie obiekty zaplecza dla
potrzeb Wykonawcy. Koszty zwigzane z organizacjg zaplecza nie bedg podlega¢ odrebnej
zapfacie i nalezy uja¢ je w cenie ofertowej.

3.2.9 Plakatowanie i reklama

Zabrania sie umieszczania wszelkiego rodzaju plakatow i reklam na terenie realizowanego
obiektu bez pisemnej zgody Zamawiajacego.

3.2.10 Park maszynowy Wykonawcy

Park maszynowy i sprzet zastosowany do wykonania powinien posiada¢ wydajnosé
gwarantujgcg terminowa realizacje i odpowiednig jako$¢ wykonywanych robét. Park
maszynowy i sprzet powinien by¢ sprawny, bezpieczny w obstudze i uzytkowaniu oraz mieé
zapewniong obstuge serwisowg. Pojazdy winny posiada¢ wazne dokumenty rejestracyjne,
potwierdzajgce pozytywny wynik badania technicznego a dzwignice i urzadzenia cisSnieniowe
wazne $wiadectwo Dozoru Technicznego.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za wiasciwy dobdr, wydajnosc i ilo$¢ nalezgcego
do niego i jego podwykonawcow parku maszynowego i sprzetu. Inspektor Nadzoru powinien
zatwierdzi¢ rodzaj, wydajnos¢, ilo$é i normatywny czas wykorzystania maszyn i sprzetu na
terenie objetym Kontraktem.

Inspektor Nadzoru ma prawo wstrzymania lub wycofania zgody na uzycie maszyn i sprzetu,
ktére w jego opinii mogg stanowié niebezpieczenstwo lub niedogodnos¢ dla obstugi, oséb
trzecich, przejezdzajgcych pojazdéw albo znajdujgcych sie w sgsiedztwie drdg i konstrukgcji.

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢é wymiane lub przystosowanie maszyn isprzetu,
wywierajgcego negatywny wplyw na bezpieczenstwo obstugi, srodowisko pracy lub otoczenie
przez wytwarzanie nadmiernego hatasu, dymu, wycieki lub stwarzajgcego inne zagrozenia.

3.2.11 Dokumenty budowy

Dokumenty budowy winny byé przechowywane w sposdb staranny, zabezpieczona przed
dostepem osdb postronnych, z zachowaniem warunkdw bezpiecznego archiwizowania.
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Wykonawca zapewni dostep Inspektorowi Nadzoru i Zamawiajgcemu do wszelkich
dokumentéw budowy.

3.2.11.1 Dziennik Budowy lub Montazu

Dziennik Budowy lub Montazu jest podstawowym dokumentem prawnym, obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w toku wykonywania robét.

Sposdb jego prowadzenia jest uregulowany w Rozporzadzeniu Ministra Rozwoju i Technologii
z dnia 22 grudnia 2022 r. w sprawie dziennika budowy oraz systemu Elektroniczny Dziennik
Budowy (Dz. U. z 2023 r., poz. 45).

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy/Montazu winien by¢ dokonany czytelnie, w sposéb
uniemozliwiajgcy jego usuniecie, w porzadku chronologicznym, bez przerw umozliwiajgcych
zapisy ex post.

Dokumenty stanowigce zatgczniki do Dziennika Budowy winny by¢ ponumerowane, opatrzone
datg i podpisami Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Dziennik budowy bedzie prowadzony przez Wykonawce. Wykonawca, reprezentowany przez
kierownika robét montazowych objetych niniejszym zamdwieniem bedzie miat prawo do
dokonania stosownych wpiséw do Dziennika Budowy / Montazu, jako uczestnik procesu
inwestycyjnego.

3.2.11.2 Dokumentacja przed rozpoczeciem budowy

Przed rozpoczeciem budowy Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji:

— harmonogram realizacji prac montazowych wraz z harmonogramem finansowym,
— projekt organizacji placu budowy,
— plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

3.2.11.3 Dokumenty potwierdzajgce jakos¢

Wszelkie dokumenty potwierdzajgce jakos¢ uzytych materiatéw i ilos¢ wykonanych robét
bedg tworzone i przechowywane w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci
(obmiar robot, atesty, Swiadectwa jakosci itp.).

3.2.11.4 Sprawozdania ukazujgce postep prac

Wykonawca jest zobowigzany przedktadac¢ Inspektorowi Nadzoru dokumenty obrazujgce
realizacje Kontraktu w postaci sprawozdan comiesiecznych, obejmujgcych:

— zakres oraz stan zawansowania prac projektowych i prac przygotowawczych
wyprzedzajgcych proces realizacji robét montazowych

— charakter i zakres wykonanych robét montazowych w miesigcu

— ewentualne zaktécenia w budowie wraz z ich dokumentacjg

— dokumentacja fotograficzna prowadzonych robdét oraz obiektow zakorczonych
i odebranych,
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— program prac na miesigc nastepny i nastepne 3 m-ce.
3.2.12 Pomiary ilosci robot i odbidr robot

Pomiary ilo$ci robét beda okreslaty faktyczny zakres wykonywanych robét budowlanych i prac
montazowych w stosunku do dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych w
jednostkach ustalonych w dokumentacji projektowej i specyfikacjach technicznych.

Zamawiajgcy przewiduje przeprowadzenie odbioréw czeSciowych, przy czym ostatni z nich
bedzie jednoczesnie odbiorem koricowym.

Przed przystgpieniem do wykonania odbioru Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego oraz
Inspektora Nadzoru o zakresie odbioru i terminie, co najmniej na 3 dni wczesniej przed
planowanym terminem odbioru.

Podstawowym dokumentem koricowego przejecia roboét jest protokdt odbioru koricowego
robot oraz protokoty rozruchu technologicznego poszczegdlnych instalacji i odbioru
wyposazenia Zaktadu.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia catej dokumentacji pomocnicze;.
Protokot odbioru koricowego i przekazania robdét wystawi Zamawiajgcy po pomysinym

przeprowadzeniu rozruchu technologicznego poszczegdlnych instalacji.

3.3 Proby Koricowe

Zamawiajgcy wymaga przeprowadzenia Préb Koncowych celem udowodnienia, ze
gwarantowane parametry ekologiczne i technologiczne zostaty osiggniete w wyniku
zaprojektowanych i zrealizowanych Robét .

Proby Koricowe zostang przeprowadzone zgodnie z procedurami opracowanymi przez
Wykonawce i zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego, w obecnosci i pod nadzorem Inspektora
Nadzoru, Zamawiajgcego i z udziatem Personelu Zamawiajgcego. Propozycje procedur
Wykonawca przedstawi najpdzniej 30 dni przed planowanym terminem przeprowadzenia tych
préb. Zamawiajgcy w ciggu 7 dni dokona zatwierdzenia procedur lub wniesie do nich uwagi.
W propozycji procedur Préob Koncowych Wykonawca przedstawi do akceptacji przez
Zamawiajgcego propozycje przygotowania prob odpaddéw, na ktérych prowadzona bedzie
eksploatacja prébna, z odpaddw pochodzgcych z terenu miasta Katowice, zbieranych
w sposob selektywny. Propozycja przygotowania préb odpadéw winna umozliwi¢ obiektywna
ocene efektédw technologicznych i parametréw gwarantowanych, przedstawionych przez
Wykonawce w Wykazie Gwarancji w punkcie 4 Formularza Ofertowego.

Przystgpienie do Prob Korcowych dopuszczalne bedzie po uzyskaniu przez Wykonawce
w imieniu i na rzecz Zamawiajgcego decyzji PINB udzielajgcej pozwolenia na uzytkowanie
elementow budowlanych, dla ktérych Zamawiajacy uzyskat pozwolenia na budowe.

Gotowos¢ do przeprowadzenia Préb Kofncowych winna by¢ zgtoszona przez Wykonawce nie
pozniej niz 14 dni przed planowanym terminem prowadzenia Préb.
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Wykonawca winien z wyprzedzeniem minimum 70 dni przed przystgpieniem do Préb
Koncowych przedtozy¢ Zamawiajgcemu wykaz personelu niezbednego do przeprowadzenia
Préb.

Wykonawca zapewni:

— smary, paliwa, wode, energie i inne media (Wykonawca pokryje koszt wody, energii i
innych medidw).

— zakonczenie pomiardw i testowanie sprzetu.

Proby Koricowe instalacji do sortowania odpaddéw bedg obejmowac rozruch ,,zimny”, rozruch
»ciepty” oraz eksploatacje prébna.

Gotowos¢ do przeprowadzenia rozruchu winna by¢ zgtoszona przez Wykonawce nie pdzniej
niz 14 dni przed planowanym terminem jego rozpoczecia.

Proby Koricowe winny byé prowadzone w trzech (3) fazach, jako:

1. Rozruch ,zimny” — sprawdzenie wszystkich elementéw Instalacji Technologiczne;j.

2. Rozruch ,ciepty” — sprawdzenie wszystkich elementéw Instalacji Technologicznej
w warunkach nominalnych parametrow pracy.

3. Eksploatacja prébna Instalacji Technologicznej przy podawaniu odpadéw i przy
nominalnym obcigzeniu Instalacji.

Zamawiajgcy informuje, ze wymogiem koniecznym rozpoczecia rozruchu cieptego jest
pozytywne zakonczenie rozruchu zimnego a warunkiem konicznym rozpoczecia eksploatacji
prébnej jest pozytywne zakoniczenie rozruchu cieptego.

Rozruch zimny ma za zadanie wykazanie, ze wszystkie urzgdzenia (kazde z osobna) sg
wiasciwie zainstalowane iwszystkie instalacje (zaréwno zwigzane z obiektem jak
i technologiczne) wykonane w ramach zrealizowanego przedmiotu zamdwienia wtasciwie
dziatajg. Rozruch zimny uwazac sie bedzie za zakonczony, jezeli wszystkie urzadzenia zostaty
uruchomione zgodnie z wymaganiami technologicznymi instalacji i ich praca przebiegata bez
zastrzezen, a po uptywie 8 godzin ich pracy nie wystgpity wieksze usterki.

Rozruch cieply przeprowadzony bedzie niezwtocznie po uzyskaniu pozytywnych wynikéw
rozruchu zimnego. W trakcie rozruchu cieptego Wykonawca sprawdzi wspoétdziatanie
wszystkich elementdéw instalacji i poprawnosc¢ ich pracy.

Rozruch ciepty zakonczy sie wynikiem pozytywnym, jezeli wszystkie urzadzenia i elementy
instalacji pracowad bedg bezawaryjnie przez min. 16 godzin ciggtej nieprzerwanej pracy. Jezeli
w przeciggu tych 16 godzin wystgpi awaria (maszyn, urzadzen lub innych elementdow
podlegajgcych sprawdzeniu), probe nalezy rozpoczg¢ od poczgtku.

Eksploatacja prébna bedzie trwac przez 10 zmian roboczych kolejno po sobie nastepujgcych
(w dni robocze), po zakoriczeniu rozruchu cieptego. Eksploatacja prébna prowadzona bedzie
z odpadami. Za prowadzenie eksploatacji probnej odpowiada Wykonawca, ktory dopusci do
udziatu w eksploatacji prébnej pracownikow Zamawiajgcego. W trakcie trwania eksploatacji
prébnej Wykonawca musi przeprowadzié pomiary Parametréw Gwarantowanych, ktére nie
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mogg trwac krocej niz 4 zmiany robocze. Plan tych pomiaréw opracuje Wykonawca
i przedstawi do akceptacji Zamawiajgcemu najpdzniej na 60 dni kalendarzowych przed
przewidzianym terminem ich przeprowadzenia. Zamawiajacy w ciggu 14 dni kalendarzowych
zaakceptuje lub naniesie uwagi do tego planu. Po ostatecznym zaakceptowaniu programu
pomiaréw Parametréw Gwarantowanych Wykonawca bedzie moégt przystapi¢ do ich
przeprowadzenia.

Eksploatacje probng uwazac sie bedzie za zakoriczong, jezeli wszystkie Urzadzenia zostaty
uruchomione zgodnie z wymaganiami technologicznymi linii i ich praca przebiegata bez
zastrzezen, a po uptywie 5 dni ich pracy (10 zmian roboczych) nie wystgpity wieksze usterki,
powodujgce zatrzymanie linii na dtuzej niz 1 h.

Eksploatacja préobna obejmowacd bedzie: kontrole Urzadzen i elementédw mechanicznych,
elektrycznych oraz systemoéw sterowania po podaniu do nadawy strumienia odpadu (odpady
surowcowe komunalne zebrane w sposdb selektywny z rejonu obstugi); badanie poziomu
hatasu na poszczegdlnych stanowiskach pracy dla wszystkich urzadzen, badanie skutecznosci
wentylacji kabin sortowniczych. W czasie rozruchu prébnego nastgpi sprawdzenie iloSciowej
skutecznosci przepustowej instalacji przy ktérej nie bedzie dochodzito do zatoréw na
poszczegdlnych urzadzeniach i przesypach.

W szczegdlnosci prébom poddane beda:

e Elementy konstrukcyjne nosne

Konstrukcje nosne, szyny i dzwigary podlega¢ bedg testom na obcigzenie (za ktore
odpowiedzialny jest Wykonawca) w celu wykazania, ze kazde urzadzenie ma udzwig o 25%
wiekszy niz nominalny. Z testow takich przeprowadzonych na Placu Budowy sporzgdzane beda
raporty. Zamawiajgcy lub Inspektor Nadzoru wskaze elementy, dla ktérych przeprowadzone
zostang testy na obcigzenie. Badania wytrzymatosciowe prowadzone bedg po zmontowaniu
elementdéw konstrukcji wsporczych a przed montazem elementéw linii technologicznej.

Dla Urzadzen i sieci elektrycznych préby odbiorowe obejmowac bedg nastepujgce odbiory:
préobe zasilania, prezentacje Urzadzenia w trakcie dziatania, wraz ze wszystkimi
zabezpieczeniami i systemami kontroli/sterowania, proby wydajnoscig i proby testami
maksymalnego obcigzenia.

e Poziom hatasu

Pomiary hatasu bedg przeprowadzane w celu sprawdzenia czy Roboty spetniajg wymogi
w zakresie dopuszczalnego poziomu hatasu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
polskiego. Badania bedg wykonywane przez certyfikowang jednostke zewnetrzng. Koszty
badan ponosi Wykonawca. Urzadzenia niespetniajgce tych wymagan zostang odrzucone,
chyba, ze zostang odpowiednio dostosowane przez Wykonawce na jego koszt w terminie
okreslonym przez Inspektora Nadzoru.

e Skutecznos¢ wentylacji w kabinach sortowniczych

Skutecznos¢ wentylacji bedzie mierzona jako krotnos¢ wymian powietrza na godzine. Badania
bedg wykonywane przez certyfikowang jednostke zewnetrzng. Koszty badan ponosi
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Wykonawca Przed ubieganiem sie o Swiadectwo Przejecia dla catoéci Robdt, Wykonawca jest
zobowigzany, zgodnie z instrukcjami i pod kontrolg Zamawiajgcego, do przygotowania
wszystkich dokumentéw i przeprowadzenia wszystkich czynnosci potrzebnych do uzyskania
przez Zamawiajgcego pozwolenia na eksploatowanie wszystkich Robét od odpowiednich
wtadz lokalnych.

Dla potrzeb eksploatacji probnej Zamawiajgcy na wiasny koszt zapewni:

— odpady surowcowe pochodzenia komunalnego, pochodzgace z catego rejonu obstugi,

— personel wskazany przez Wykonawce do uczestniczenia w eksploatacji probnej oraz
sprzet mobilny do obstugi instalacji zgodnie z potrzebami,

— odbiér odpaddw i surowcow po procesie sortowania.

W ramach kompleksowej eksploatacji probnej przewiduje sie wykonanie préby testowej
potwierdzajacej poprawng prace wszystkich linii technologicznych.

Wyniki eksploatacji prébnej zostang zaakceptowane wéweczas, gdy zostang osiggniete efekty
technologiczne i parametry zapisane w Wykazie Gwarancji przedstawionym w punkcie 4
Formularza Ofertowego, a mianowicie:

(a) przepustowos$é instalacji godzinowa nie mniejsza niz 8,0 Mg/h dla odpaddow
zbieranych selektywnie — miksu surowcowego ,zdéttego pojemnika”
i ,niebieskiego pojemnika” w stosunku masowym 50%/50%, lecz Zamawiajgcy
oczekuje jednoczesnie, ze Wykonawca uwzgledni chwilowy wspotczynnik
bezpieczenstwa +20% w zakresie przepustowosci, przy ktdrej nie bedzie
dochodzito do zatoréw na poszczegdlnych urzadzeniach i przesypach (zatem
rozruch powinien wykaza¢ skuteczne sortowanie dla ilosci wynoszacej co
najmniej 8,0 Mg/h i brak zatoréw na urzadzeniach i przesypach przy 9,6 Mg/h);

(b) efektywny czas pracy instalacji technologicznej do sortowania na 8 h zmiane
(gotowosc¢ do pracy): = 6,5 h / zmiana

(c) odzysk frakcji materiatowych na poziomie:

o 280% metali zelaznych z frakcji 50-340 mm
o 280% frakcji tworzyw sztucznych (m.in. PE, PP, PS, PCV), kartonikéw po

produktach ptynnych np. Tetra Pak (lub réwnowaine opakowania
wielomateriatowe) z frakcji 50-340 mm,

o 280% papieru i kartonu z frakcji 50-340 mm,

o 280% PET (wg koloréw) z frakcji 50-340 mm,

przy przepustowosci instalacji 28,0 Mg/h.
Probki odpadow do pomiaréw efektéw technologicznych i parametrow zapisanych w Wykazie
Gwarancji przestawionym w punkcie 4 Formularza Ofertowego przygotowane zostang przez
Zamawiajgcego we wspotpracy z Wykonawca z odpaddw pochodzgcych z terenu miasta

Katowice. Prébki te przygotowane bedg w taki sposdb, aby umozliwi¢ obiektywng ocene
efektéw technologicznych i parametréw gwarantowanych.
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Proby Koncowe uwaza¢ sie bedzie za zakonczone, jezeli wszystkie Urzgdzenia zostaty
uruchomione zgodnie z wymaganiami technologicznymi linii i ich praca przebiegata bez
zastrzezen, a po uptywie 5 dni ich pracy — 10 zmian roboczych, (bez dtuzszych przerw niz 1h)
nie wystgpity wieksze usterki.

W czasie Préb Koricowych winien by¢ prowadzony Dziennik Préb, do ktérego winny by¢ na
biezgco dokonywane wpisy dotyczgce prowadzonych Préb.

Obstuga instalacji w czasie Prob Koncowych winna by¢ prowadzona przez Personel
nadzorujgcy Wykonawcy, pod jego kierunkiem, z udziatem Personelu Zamawiajgcego, ktory
bedzie wykonywat prace zwigzane z obstugg sortowni — a obstuge te w czasie Préb Koricowych
traktowac nalezy jako element szkolenia Personelu Zamawiajgcego.

Po pomysinym ukonczeniu Prob Koricowych Wykonawca sporzadzi protokét ich zakoriczenia
i przedtozy Inspektowi Nadzoru i osSwiadczenie o gotowosci do Przejecia Robdt przez
Zamawiajgcego

3.4 Proby eksploatacyjne

Do potwierdzenia wymagan gwarancyjnych wlicza sie réwniez Proby Eksploatacyjne instalacji
prowadzone przez personel Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy, ktére powinny trwac nie
mniej niz 6 miesiecy. Okres prowadzenia Préb Eksploatacyjnych nie wlicza sie terminu
realizacji umowy. Zamawiajgcy dopuszcza, ze po bezawaryjnym uptywie dwéch tygodni préb
eksploatacyjnych udziat Wykonawcy moze polega¢ na jego dostepnosci w trybie zdalnym
przez czas zmian roboczych, z mozliwoscig zdalnego podgladu pracy instalacji i zdalnego
usuwania usterek zwigzanych ze sterowaniem linig technologiczna.

Celem Préb eksploatacyjnych jest sprawdzenie petnej zgodnosci wszystkich parametrow
instalacji z wymaganiami Zamawiajgcego zarowno w okresie prowadzenia préb jak i w okresie
zgtaszania wad.

W okresie Préob eksploatacyjnych wyniki przebiegu procesu t.j. sprawdzenie wymagan
gwarancyjnych rejestrowane powinny by¢ w okresach miesiecznych, jako wyniki usrednione
dla catego miesiaca.

Jezeli rezultaty Prob eksploatacyjnych wykazg odstepstwo od gwarantowanych przez
Wykonawce, wéwczas Wykonawca:

— zidentyfikuje przyczyne niedotrzymania parametréw gwarantowanych;

— przekaze pisemng propozycje dotrzymania gwarantowanych parametrow;

— otrzyma pisemng zgode Zamawiajgcego na wyzej wymieniong propozycje; oraz

— usunie przyczyne i ponownie przeprowadzi prébng eksploatacje, w zakresie, o ktérym
mowa w rozdziale 3.3 niniejszego OPZ przez okres 1 tygodnia.

Zamawiajgcy przystgpi do Préb eksploatacyjnych po podpisaniu przez strony umowy
protokotu odbioru koncowego i przekazania robot.
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Nieosiggniecie w czasie Prob eksploatacyjnych gwarantowanych parametrow zapisanych
w Wykazie Gwarancji przestawionym w punkcie 4 Formularza Ofertowego skutkowac bedzie
wezwaniem Wykonawcy do dokonania stosownych korekt Instalacji pod rygorem zatrzymania
przez Zamawiajgcego zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

3.5 Przeszkolenie personelu Zamawiajgcego w zakresie obstugi instalacji technologicznych
i urzadzen

Zamawiajacy wskaze pracownikéw stosownie do wykazu stanowisk zawartego
w dokumentacji projektowej. Szczegétowy zakres wymaganych uprawnien dla pracownikéw
oraz program szkolenia opracuje Wykonawca i przedtozy do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru, co najmniej na 70 dni przed rozpoczeciem Préb Koricowych.

Celem szkolenia pracownikéw wskazanych przez Zamawiajgcego jest przygotowanie ich do
eksploatacji iutrzymania w ruchu urzadzen, maszyn i instalacji zamontowanych
i dostarczonych w ramach realizacji przedmiotu zamdwienia.

Szkolenie obejmie 40 pracownikow sortowni odpadéw.

tacznie czasokres szkolenia 5 dni roboczych.

Fakt przeprowadzenia szkolenia musi by¢ potwierdzony stosownym zaswiadczeniem.
Szkolenie bedzie prowadzone w jezyku polskim.

Materiaty szkoleniowe na szkolenia dostarczone zostang 14 dni przed rozpoczeciem szkolenia
do akceptacji przez Inspektora Nadzoru oraz stuzby BHP Zamawiajgcego.

3.6 Odbidr robot

Po zakonczeniu wszystkich robét przewidzianych Kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany
zawiadomié Inspektora Nadzoru oraz wymagane przepisami organy / instytucje o zakornczeniu
budowy, terminie formalnego odbioru oraz zamiarze przystgpienia do uzytkowania Zakfadu.

Organy te zajmujg stanowisko w sprawie zgodnos$ci wykonania Zaktadu z projektem
budowlanym. Skwitowanie przez wymienione wyzej organy wszelkich uwag zawartych
w Protokole odbioru jest podstawg do ziozenia przez Wykonawce etapu Il. (czesci
budowlanej) z upowaznienia Inwestora wniosku wraz z stosowng dokumentacjg o udzielenie
pozwolenia na uzytkowanie i rozpoczecie eksploatacji Zaktadu.

3.7 Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacja powykonawcza obejmuje opracowanie dokumentacji budowlanej
z naniesionymi wszelkimi zmianami w zakresie konstrukcji budowli i instalacji oraz
wyposazenia technologicznego a takze geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg.
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W sktad dokumentacji powykonawczej wchodzi takze: Instrukcja rozruchu, Sprawozdanie
z eksploatacji probnej oraz Instrukcja eksploatacji

Instrukcja rozruchu

Instrukcja rozruchu winna zawierac:

— opisiprzebieg proceséw technologicznych Zakfadu,

— zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby rozruchu,

— petne i wyczerpujace instrukcje obstugi instalacji podlegajacych rozruchowi z opisem
wszelkich czynnosci dokonywanych w czasie préb wraz ze szkicami sytuacyjnymi,

— schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

— rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtéwnych urzadzen Zaktadu wraz
z instrukcjami montazu i demontazu oraz instrukcjg ruchowag,

— wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzadzen wraz z nazwg producenta,

— zasady konserwacji w okresie rozruchu kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu
i urzadzenia zgodne z wytycznymi producentéw,

— opis standéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie
awarii, usuwanie skutkéw awarii, zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe i osobowe
dla zapobiegania skutkom awarii,

— wykaz dostarczonych czesci zamiennych,

— wykaz dostarczonych narzedzi, smardéw i innych materiatdw eksploatacyjnych,

— certyfikaty préb dla elementéw ich wymagajgcych

— wykaz zalecanych smaréw i ich réwnowaznikéw,

— plan ewakuacyjny,

— plan ochrony p.poz. wraz ze znowelizowang instrukcjg bezpieczenstwa pozarowego
uwzgledniajgca zakres wynikajgcy z modernizacji i rozbudowy sortowni,

— wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi,

— harmonogram rozruchu,

— ocene ryzyka zawodowego na poszczegdlnych stanowiskach.

Instrukcja rozruchu winna by¢ wykonana w 3 egzemplarzach i dostarczona Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia na 14 dni przed planowanym rozruchem Zaktfadu.

Sprawozdanie z eksploatacji probnej

Sprawozdanie winno zawieraé:

— opis wykonanych czynnosci rozruchowych

— protokoty z przeprowadzenia préb rozruchowych,

— protokét z zakoniczenia prac rozruchowych,

— whnioski z préb rozruchowych, eliminacja zagrozen,

— wykaz uzyskanych parametréw technologicznych poszczegdlnych instalacji
z odniesieniem do zatozen projektowych,

— protokoty sprawdzenia poprawnosci dziatania systemu detekcji ppoz.,

— protokoty z badania skutecznosci wentylacji,
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— protokoty z badania skutecznosci chtodzenia i grzania powietrza,
— whnioski i zalecenia dla prawidtowe] eksploatacji Zaktadu.

Sprawozdanie z rozruchu podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Instrukcja eksploatacji

Instrukcja eksploatacji Zaktadu powinna zawieraé:

— charakterystyke podstawowych obiektéw budowlanych,

— zabezpieczenie materiatowe, sprzetowe, osobowe, logistyczne na potrzeby
eksploataciji,

— opis i przebieg poszczegdlnych proceséw technologicznych,

— petne i wyczerpujgce instrukcje obstugi wszystkich wykonanych instalacji wraz
z zaleceniami eksploatacyjnymi,

— instrukcje stanowiskowe BHP, wraz ze skrécong wersjg wywieszong (naklejong) przy
kazdym stanowisku pracy (przy czym w przypadku kabin sortowniczych — po jednej
instrukcji w widocznym miejscu przy kazdym stole sortowniczym),

— szkice sytuacyjne, przedstawiajgce instalacje po zakoriczeniu robét,

— schematy powykonawcze wszystkich potgczen elektrycznych,

— rysunki przedstawiajgce rozmieszczenie gtéwnych urzadzen wraz z instrukcjami
montazu i demontazu oraz instrukcja ruchowa,

— wykaz dostarczonych maszyn, sprzetu i urzadzen wraz z nazwg producenta, wtasciwym
modelem i numerem kazdej maszyny, sprzetu lub urzgdzenia oraz numerem
katalogowym,

— harmonogram okresowej konserwacji kazdej dostarczonej maszyny, sprzetu
i urzadzenia,

— opis stanéw awaryjnych, zapobieganie stanom awaryjnym, postepowanie w czasie
awarii, usuwanie skutkéw awarii,

— wykaz dostarczonych czesci zamiennych,

— wykaz dostarczonych narzedzi, smardéw i innych materiatdw eksploatacyjnych,

— certyfikaty prob dla elementéw ich wymagajacych

— wykaz zalecanych smaréw i ich rownowaznikow,

— plan ewakuacyjny,

— plan ochrony p.poz.,

— wykaz zatogi wraz z wymaganiami kwalifikacyjnymi wraz z oceng ryzyka zawodowego
z tytutu zmiany srodowiska pracy i klasyfikacji zagrozen.

Instrukcja eksploatacji winna uwzglednia¢ wszelkie doswiadczenia z rozruchu.

3.8 Dokumentacja po zakonczeniu budowy (montazu)

Po zakorniczeniu robdét montazowych Wykonawca przedtozy Inspektorowi Nadzoru w ciggu
14 dni:
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— o$wiadczenie Kierownika Robdét montazowych w zakresie technologii o zgodnosci
wykonania instalacji technologicznych z Projektem Budowlanym, warunkami
pozwolenia na budowe oraz polskimi przepisami i Polskimi Normami,

— oS$wiadczenie o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy,
a takze - w razie korzystania- ulicy, sgsiedniej nieruchomosci, budynku lub lokalu,

— protokoty badan i sprawdzen, w tym protokdt sprawdzenia skutecznosci dziatania
systemu detekcji ppoz. po modernizacji,

— dokumentacje powykonawczg wraz z inwentaryzacjg geodezyjng,

— dokumentacje rozruchowg (Préb Koricowych),

— instrukcje eksploatacji poszczegdlnych instalacji technologicznych ,

— inne wymagane prawem dokumenty i oswiadczenia,

— protokoty z badania skutecznosci wentylacji,

— protokoty z badania skutecznosci chtodzenia i grzania powietrza,

— protokét sprawdzenia prawidtowosci rozmieszczenia ilosci podrecznego sprzetu ppoz.
oraz niezbednych srodkéw ochrony osobistej (jesli potrzeba).

Wykonawca jest zobowigzany do przekazania Inspektorowi Nadzoru petnej dokumentacji
powykonawczej w formie elektronicznej oraz w postaci wydruku.

Formularze i dokumentacje rysunkowg, powykonawczg nalezy przedtozy¢ Inspektorowi
Nadzoru przed sporzadzeniem protokotu zdawczo — odbiorczego.

Dokumentacja w fazie wykonawczej ma by¢ wykonana w jezyku polskim. llo$¢ egzemplarzy
poszczegdlnych dokumentacji okresli Inspektor Nadzoru w trybie roboczym.

3.9 Wymagania gwarancyjne

3.9.1 Warunki gwarancji i serwisu

Sprzet i wyposazenie Zakfadu dostarczone przez Wykonawce bedzie fabrycznie nowe, bez wad
i bedzie posiadaé odpowiednie gwarancje producentow.

Wykonawca udzieli gwarancji na dostarczone i zamontowane urzgdzenia / maszyny linii
technologicznej, w wymiarze 36 miesiecy, liczonej od dnia ich odbioru, a na wykonane roboty
budowlane w wymiarze 60 miesiecy.

Maksymalny czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii do przyjazdu serwisanta
wynosi 24 godziny robocze.

Wykonawca wskaze najblizsze autoryzowane punkty serwisowe maszyn, urzgdzen, czynne w
dniach od poniedziatku do pigtku minimum do godz. 18.00, a w sobote minimum do godz.
14.00. Wykonawca jest zobowigzany zapewnic czas reakcji serwisu oraz warunki serwisu i
gwarancji zgodnie z zasadami okreslonymi w Specyfikacji Warunkéw Zaméwienia.

Wykonawca ponosi wobec Zamawiajgcego odpowiedzialnosé z tytutu rekojmi za wady fizyczne
w terminie i na zasadach okreslonych w Kodeksie Cywilnym.
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W okresie gwarancji Wykonawca zapewnia okresowg coroczng kontrole oraz bezptatng
naprawe dostarczonej instalacji. Gwarantuje dostawe czesci zamiennych niezbednych do
dokonania napraw.

Uszkodzenia instalacji powstate z winy Zamawiajgcego zostang usuniete przez Wykonawce na
koszt Zamawiajgcego.

Naprawa instalacji winna by¢ rozpoczeta w ciggu 2 dni od daty zgtoszenia takiej potrzeby przez
Zamawiajgcego, niezaleznie od tego na czyj koszt naprawa bedzie wykonana.

Wykonawca zapewnia dostawe czesci zamiennych dla instalacji technologicznych przez okres
10 lat od daty podpisania protokotu odbioru koricowego.

3.9.2 Gwarancje technologiczne

W stosunku do sprawnosci technologicznej instalacji Wykonawca obowigzany jest udzieli¢
nastepujacych gwarancji jakosciowych:
a) przepustowo$¢ catkowita roczna nie mniejsza niz 39 000 Mg/rok selektywnie
zebranych odpaddéw przy pracy tréjzmianowej lub

b) przepustowos$¢ instalacji godzinowa nie mniejsza niz 8,0 Mg/h (dla miksu
surowcowego ,z6itego pojemnika” i ,niebieskiego pojemnika” w proporcjach
masowych 50%/50%) dla odpaddéw zbieranych selektywnie o ciezarze nasypowym
50-120 kg/m3;

c) odzysk frakcji materiatowych na poziomie:

o 280% metali zelaznych z frakcji 50-340 mm,

o 280% frakcji tworzyw sztucznych (m.in. PE, PP, PS, PCV), kartonikéw po
produktach ptynnych np. Tetra Pak (lub rdéwnowaine opakowania
wielomateriatowe) z frakcji 50-340 mm,

o 280% papieru i kartonu z frakcji 50-340 mm,
o 280% PET (wg koloréw) z frakcji 50-340 mm,
przy przepustowosci instalacji 28,0 Mg/h.
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B. Czesc¢ informacyjna

4 Dokumenty potwierdzajace zgodnos$¢ zamierzenia budowlanego
z wymaganiami wynikajgcymi z odrebnych przepiséw

Dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ zamierzenia inwestycyjnego z wymaganiami
wynikajgcymi z odrebnych przepiséw stanowia:

[1] Pozwolenie zintegrowane umozliwiajgce eksploatacje obecnie funkcjonujacej
instalacji udzielone Decyzjg nr 260/0S/2016 Marszatka Wojewddztwa Slaskiego z dnia
21 stycznia 2016 r., (znak decyzji: 0S-PZ.KW-00059/16), wraz z decyzjami
zmieniajgcymi

[2] Pozwolenie na uizytkowanie umozliwiajgce eksploatacje obecnie funkcjonujacej
instalacji, udzielone Decyzjg z dnia 28.02.2012r., Nr SI/20/12, wydang przez
Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Katowicach (znak: SI-
7353.2/227/11),

[3] Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach, udzielona decyzjg Prezydenta Miasta
Katowice z dnia 07.07.2020 r. o $rodowiskowych uwarunkowaniach Nr 31/5/20, znak
KS-111.6220.8.2020.A0; KS-111.LKW-00774/20, wraz z postanowieniem zmieniajacym,

[4] Decyzja o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego — Decyzja Prezydenta
Miasta Katowice z dnia 02.09.2020 r. o ustaleniu lokalizacji inwestycji celu publicznego
Nr LODCP-0094/2020, znak AB-1.6733.15.2020.JS; AB-1.KW-00397/20.

[5] Decyzja Prezydenta Miasta Katowice zatwierdzajgca projekt budowlany i udzielajgca
pozwolenie na budowe z dnia 23 marca 2021 r., nr RBDEC-0367/2021, znak AB-
11.6740.932.2020.1H; AB.lI.LKW-01827/21, wydana dla zamierzenia obejmujgcego
rozbudowe zaktadu odzysku i unieszkodliwiania odpaddéw w Katowicach przy ul.
Milowickiej 7a, etap Ill: modernizacja linii sortowniczej odpaddéw zbieranych
selektywnie — przebudowa linii sortowniczej odpadéw wraz z budowa kanatéw
technologicznych i fundamentéw pod nowe urzadzenia wewnatrz, a takze budowa
dwadch wiat na kontenery z odpadami; dz. nr 366/47, karta mapy 13, obreb Dgbrowka
Mata.

[6] Decyzja Prezydenta Miasta Katowice zatwierdzajgca projekt budowlany i udzielajgca
pozwolenie na budowe z dnia 19 lipca 2021 r., nr RBDEC-1076/2021, znak AB-
11.6740.1120.2021.I1H; AB-II.KW-05233/21wydana dla zamierzenia obejmujgcego
przebudowe stezenia portalowego w istniejgcej hali — w ramach rozbudowy zaktadu
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw w Katowicach przy ul. Milowickiej 7a; etap lll:
modernizacja linii sortowniczej odpaddw.

Dokumenty stanowig zatgczniki o numerach 1-12 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia, zgodnie
ze specyfikacjg zatgcznikdw zawartg w rozdziale 7 niniejszego OPZ.
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5 Oswiadczenie Zamawiajgcego stwierdzajace jego prawo do
dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane

Zamawiajacy posiada prawo do dysponowania na cele budowlane nieruchomoscia, na ktorej
zlokalizowana jest planowana do modernizacji w ramach niniejszego postepowania
o udzielenia zamdwienia publicznego sortownia odpadéw komunalnych wchodzgca w sktad
instalacji do przetwarzania odpadéw komunalnych w Katowicach przy ul. Milowickiej 7A.

Oswiadczenie Zamawiajgcego o prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane
stanowi zafacznik nr 1 do Opisu Przedmiotu Zamdwienia.
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6 Przepisy prawne i normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem
zamierzenia budowlanego

Wykonawca jest zobowigzany do wykonywania robét zgodnie z przepisami polskiego Prawa
Budowlanego oraz Polskich Norm i norm branzowych.

W sprawach technicznych nalezy kierowac sie "Warunkami technicznymi wykonawstwa
i odbioru roboét budowlano — montazowych” opracowanymi przez Instytut Techniki
Budowlanej i Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w wersji aktualnej na
dzieh wykonywania robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych; o wykorzystywaniu tych praw nalezy
informowa¢ Inspektora Nadzoru, przedstawiajgc stosowng dokumentacje.

W catym procesie budowlanym Wykonawca jest obowigzany stosowac sie do aktualnych
polskich przepiséw i Polskich Norm. Liste norm polskich mozna znalez¢ na stronie www.pkn.pl
w polskiej i angielskiej wersji jezykowej.

Ponizej wymieniono wyfacznie podstawowe akty prawne w zakresie prawa budowlanego,
ochrony $rodowiska i gospodarki odpadami oraz wymieniono niektore Polskie Normy, ktére
majg zastosowanie do wyrobdéw Zaktadu.

W przypadku uniewaznienia jakichkolwiek wskazanych w niniejszym PFU aktéw prawnych lub
norm branzowych nalezy zastosowac odpowiednie akty i normy zastepujace lub odpowiednie
dla danego zagadnienia.

1. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie odpaddow oraz uchylajgca niektére dyrektywy (Dziennik Urzedowy UE L
312/3);

2. Decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajaca
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE (Dziennik Urzedowy UE L 208/);

3. Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r.
w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich
kontrola) (Dziennik Urzedowy UE L 334/17);

4. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz.
682 z péin. zm.);

5. Ustawa z dnia 9 czerwca 2011 r. Prawo geologiczne i gérnicze (Dz. U. z 2023 r., poz.
633);

6. Ustawa z dnia z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity
Dz. U.z 2023 r., poz. 1605);

7. Ustawa z dnia 21 sierpnia 1997 r. o gospodarce nieruchomosciami (tekst jednolity Dz.
U.z 2023 r., poz. 344);



http://www.pkn.pl/
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Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz.U. z 2023 r.,
poz. 645 z pdin. zm.);

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U.
z 2022 r. poz. 2556 z pézn. zm.);

Ustawa z dnia 27.07.2001 r. o wprowadzeniu ustawy — Prawo ochrony srodowiska,
ustawy o odpadach oraz zmianie niektérych ustaw (Dz.U. z 2001 r., Nr 100, poz. 1085
z péin. zm.);

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tekst jednolity Dz.U. z 2023 r., poz. 1587
z podzn. zm.);

Ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (tekst jednolity Dz.U. z 2023 poz. 1487);

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz.U.
22021 r., poz. 1213);

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (tekst jednolity Dz. U.
22022 r., poz. 2057 z pdzn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity
Dz. U.z2022r., poz. 1225);

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrzesnia 2020 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (tekst jednolity Dz.U. z 2022 r., poz. 1679);

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie
okreslenia metod i podstaw sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania
planowanych kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéow robdt
budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym (Dz.U. z 2021 r., poz.
2458);

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25
kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunkéw posadawiania
obiektéw budowlanych (Dz.U. z 2012 r., poz. 463);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenistwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (Dz.U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126);

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 25 czerwca 2021 r.
w sprawie wzoru oS$wiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscia na cele budowlane (Dz.U.z 2021 r., poz. 1170);

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robdét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U.z 2021 r., poz. 2454);

Rozporzgdzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 22 grudnia 2022 r. w sprawie
dziennika budowy oraz systemu Elektroniczny Dziennik Budowy (Dz. U. z 2023 r., poz.
45);
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23. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003 r. w sprawie
szczegdtowych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru
nad tym zarzadzaniem (tekst jednolity Dz.U. z 2017 r., poz. 784);

24. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach (tekst
jednolity Dz. U. z 2019 r., poz. 2311 z pdzn. zm.);

25. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2016 r., poz.1966 z pdzn.
zm.);

26. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U.
22003 r., Nr47, poz. 401);

27. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych
i terendw (tekst jednolity Dz. U. z 2023 r., poz. 822);

28. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 2009 r.
W sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych (Dz. U.
22009 r., Nr 124, poz. 1030).

Wykonawca na biezaco winien uwzglednia¢ zmiany rozporzadzen, ustaw, przepisow,
wytycznych, norm itp. oraz uwzglednia¢ je w opracowaniu.
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Inne informacje i dokumenty niezbedne do zaprojektowania robét
budowlanych

Oswiadczenie Zamawiajgcego o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane.

Projekt budowlany — przebudowa linii sortowniczej odpadéw wraz z budowa
kanatéw technologicznych i fundamentéw pod nowe urzgdzenia wewnatrz a takze
budowa dwdch wiat na kontenery z odpadami.

Projekt budowlany — przebudowa konstrukcji stezenia portalowego w istniejgcej
hali sortowni.

Decyzja RBDEC-0367/2021 Prezydenta Miasta Katowice z dnia 23 marca 2021 r.,
znak  AB-11.6740.932.2020.IH; AB.II.KW-01827/21 zatwierdzajgcg projekt
budowlany i udzielajgcg pozwolenia na budowe.

Decyzja RBDEC-1076/2021 Prezydenta Miasta Katowice z dnia 19 lipca 2021 r, znak
AB-11.6740.1120.2021.IH; AB.II.KW-05233/21.

Pozwolenie zintegrowane wraz z decyzjami zmieniajgcymi.

Pozwolenie na uzytkowanie obecnie funkcjonujgcej instalacji.

Decyzja o s$rodowiskowych uwarunkowaniach udzielona decyzjg Prezydenta
Miasta Katowice z dnia 07.07.2020 r. o srodowiskowych uwarunkowaniach Nr
31/5/20, znak KS$-111.6220.8.2020.A0; KS-11.KW-00774/20.

Decyzja Prezydenta Miasta Katowice z dnia 02.09.2020 r. o ustaleniu lokalizacji
inwestycji celu publicznego Nr LODCP-0094/2020, znak AB-1.6733.15.2020.JS; AB-
I.KW-00397/20.

Projekt technologiczny linii do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, opracowany
przez konsorcjum firm Mostostal Warszawa SA, Tugeb-Polbud Sp. z 0.0., Industrias
Leblan SL w lutym 2011.

Schemat sieci PROFIBUS DS.

Warunki minimalne ubezpieczenia, ktére winien posiadaé i utrzymywad
Wykonawca.

Cze$¢ dokumentacji powykonawczej pn.: Wykonanie nowej instalacji gasniczej —
tryskaczowej i zraszaczowej strefy pozarowej nr 1 w Zaktadzie Odzysku
i Unieszkodliwiania Odpadow.




