Zatgcznik nr 4 do SWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Nr postepowania ZP/192/005/D/2024
MODYFIKACJA

1. Przedmiotem zamdwienia jest dostawa oprogramowania do projektowania, wytwarzania

i zarzgdzania dokumentacjg projektowg dla Wydziatu Inzynierii Mechanicznej

i Okretownictwa Politechniki Gdanskie;.

1)
2)

5)

8)

. Szczegodtowy opis przedmiotu zamowienia:

Przedmiotem zamdwienia sg licencje sieciowe (ptywajgce), komercyjne, bezterminowe;
Oprogramowanie musi pochodzi¢ bezposrednio od producenta lub z oficjalnych
i autoryzowanych przez producenta kanatéw dystrybucyjnych.
Oprogramowanie musi posiadac¢ instrukcje uzytkowania w jezyku polskim dostarczang
bezposrednio od producenta.
Wykonawca zapewni wsparcie techniczne i merytoryczne ($wiadczone przez osoby
posiadajgce wiedze w zakresie oprogramowania stanowigcego przedmiot zamowienia)
przez okres 24 miesiecy dla modutéw 3D CAD, PDM oraz CAM od dnia dostawy oraz
bezptatng aktualizacje oprogramowania do nowszych wersji (w okresie trwania wsparcia).
Wsparcie techniczne i merytoryczne bedzie zapewnione w dni od poniedziatku do pigtku w
godz. 08:00 -16:00 telefonicznie oraz za posrednictwem potaczenia zdalnego np. TeamViewer.
Rodzaje licencji bedacej przedmiotem dostawy:
a) oprogramowanie do parametrycznego projektowania przestrzennego 3D CAD — wersja
professional — 2 stanowiska,
b) oprogramowanie do parametrycznego projektowania przestrzennego 3D CAD — wersja
premium — 2 stanowiska,;
c) oprogramowanie do zarzadzania dokumentacja techniczng PDM - 2 stanowiska;
d) modut do programowania obrabiarek 3D CAM — 1 stanowisko stand-alone.
Oprogramowanie zostanie dostarczone na nos$niku CD lub DVD lub nos$niku USB lub
w wersji elektronicznej - w postaci klucza licencyjnego tj. danych zapewniajgcych pobranie
oprogramowania ze strony internetowej wskazanej przez Wykonawce.
Przedmiot zamdwienia obejmuje przeprowadzenie 3-dniowego wdrozenia i skonfigurowanie
systemu. Wdrozenie odbedzie sie w siedzibie Zamawiajgcego, stacjonarnie w terminie
wskazanym na realizacje zamowienia.

Maksymalny termin realizacji zaméwienia: do 30 dni roboczych.

3. Wymagane minimalne parametry dla poszczegélnych licencji:

1)

oprogramowanie do parametrycznego projektowania przestrzennego 3D CAD — wersja

professional - 2 stanowiska




Umozliwia:

tworzenie czesci

— modelowanie brytlowe, powierzchniowe, brylowo —powierzchniowe,

— tworzenie elementdéw gietych z blach z uwzglednieniem wspdétczynnikéw wydtuzania i
skracania dla réznych materiatow,

— tworzenie wieloobiektowych arkuszy blach,

— tworzenie konstrukcji spawanych z mozliwoscig dodawania wtasnych profili,

tworzenie zlozen

— edycja czesci z poziomu ztozenia,

— tworzenie cze$ci w konteks$cie ztozenia,

— detekcja kolizji,

— weryfikacja oddziatywania fizycznego pomiedzy komponentami,

— wykonywanie operacji Boole’a,

tworzenie dokumentaciji ptaskiej

— automatyczne tworzenie dokumentacji ptaskiej,

— automatyczne odzwierciedlanie zmian wprowadzonych z poziomu dokumentacji ptaskiej w
powigzanych modelach czesci lub ztozen,

— automatyczne wymiarowanie,

— automatyczne generowanie listy materiatéw z uwzglednieniem wiasciwosci masowych,

— automatyczne porzadkowanie wymiardw i adnotaciji,

— automatyczne tabele otwordw, spawow,

automatyczne generowanie wariantow czesci i ztozen

mozliwos$¢ odczytu i zapisu wielu formatow elektronicznych plikow, miedzy innymi ACIS
(SAT), CADKEY, CGR, HCG, DXF/DWG, HOOPS, IDF, IGES, JPEG, Parasolid, STEP, STL,
TIFF, VDA-FS. Oprogramowanie powinno umozliwia¢ operacje na importowanym obiekcie
brytowym, tak aby edytowacé definicje rozpoznanych operacji, aby zmieni¢ ich parametry. Dla
operacji opartych na szkicach, po rozpoznaniu operacji mozemy edytowacé szkice z drzewa
operacji, aby zmieni¢ geometrie operaciji.

natywne nie poprzez import/eksport wsparcie formatu dla czesci (.SLDPRT), zlozen
(.SLDASM) oraz rysunkéw (.SLDDRW).

umozliwia:

— tworzy¢ wysokiej jakosci fotograficznie realistyczne obrazy modeli,

— zarzagdzanie dokumentacjg projektowg i okotoprojektowg do uzycia w Srodowisku
projektowym, uzywajgc procedur wyewidencjonowania, zaewidencjonowania, kontroli
poprawek i innych zadan administracyjnych,

— zamiane plikow 2D (dxf, dwg) na parametryczne modele brytowe 3D,

— analizy strukturalne wytrzymatosciowe w zakresie liniowym (MES) dla ztozeh i czesci
zintegrowane bezposrednio ze srodowiskiem projektowym,

— analizy kinematyczne dla ztozen zintegrowane bezposrednio ze srodowiskiem projektowym,




— uproszczone analizy przeptywu (CFD) dla czesci,
— tworzenie animaciji (widoki eksplodowane, ukrywanie komponentéw) i zapisywania jako filmy
Posiada moduty:

— do zapisu modeli do pliku PDF 3D,

— do publikowania modeli i dokumentacji do plikow .exe z mozliwoscig pomiardw, przekroi i
nanoszenia adnotacji,

— do tworzenia form wraz z analizg pochylenia,

— do obrdébki danych ze skaneréw z tworzeniem powierzchni,

— do tworzenia instalacji rurowych i elektrycznych,

— do importu plikow elektronicznych i zamiany ich na modele 3D,

— do tworzenia zawansowanych konfiguracji na podstawie Excel,

— do badania technologicznosci projektowanych czesci,

— do poréwnywania modeli pomiedzy sobg,

— do kosztorysowania (wyceny produkcji) wytwarzanych czesci,

— do skonfigurowania hierarchii ztozen w graficznym interfejsie uzytkownika przed
rozpoczeciem budowy modeli,

— do publikowania modeli 3D w sieci Web, umozliwiajgcy prezentowanie modeli
trojwymiarowych z funkcjonalnoscig dzieki ktérej mozna przeglada¢é modele, obracac je,
powiekszaé, przesuwac,

— biblioteki standardowych czesci, ktére sg catkowicie zintegrowane ze srodowiskiem
projektowym. Obstugiwane normy miedzynarodowe to miedzy innymi ANSI, BSI, CISC, DIN,
ISO i JIS. Pliki dostarczane w ramach biblioteki to: tozyska, sruby, krzywki, kota zebate,
nakretki, wktadki PEM®, kotki, pierscienie ustalajgce, wkrety, kofa tancuchowe, ksztattowniki
konstrukcyjne, kota pasowe, podktadki.

Ponadto zawiera narzedzia inzynieryjne takie jak:
— Kalkulator belki dla okreslania naprezenia i ugiecia belki
— Kalkulator tozyska dla okreslania nosnosci i trwato$ci fozyska

— Rowki dla dodawania standardowych rowkéw do czesci cylindrycznych

2) Oprogramowanie 3D CAD w wersji premium (rozszerzonej) - 2 stanowiska

posiada wszystkie funkcjonalnosci wersji standard, professional tj. jak w punkcie 3 ppkt 1).

Dodatkowo, umozliwia:

— analizy strukturalne wytrzymatosciowe w zakresie liniowym (MES) dla ztozeh i czesci
zintegrowane bezposrednio ze srodowiskiem projektowym,

— analizy kinematyczne dla ztozen zintegrowane bezposrednio ze srodowiskiem projektowym.

— posiada dodatkowy, dedykowany modut do tworzenia instalacji rurowych i elektrycznych.

3) Zintegrowane oprogramowanie PDM do zarzgdzania dokumentacja techniczng — 2

stanowiska

Umozliwia:

— zarzagdzanie dokumentacjg projektowg i okotoprojektowg do uzycia w srodowisku projektowym,




wykorzystanie procedur wyewidencjonowania, zaewidencjonowania, kontroli poprawek i innych
zadan administracyjnych,

prace w srodowisku eksploratora plikow,

tworzenie zautomatyzowanych tokéw prac i schematéw obiegu dokumentow

podglad modelu 3D w interfejsie CAD lub eksploratora plikéw bez koniecznosci
otwierania projektu

automatyczne wysytanie powiadomier oraz wiadomosci uzytkownikom systemu

4) Zintegrowane oprogramowanie do przygotowania kodéw sterujgcych do frezarek

numerycznych 3D CAM, 1 stanowisko stand — alone

Jednostanowiskowa licencja komercyjna na 1 stanowisko oprogramowania do przygotowania

kodow sterujgcych do frezarki numerycznej 5-cio osiowe;.

Oprogramowanie musi wspotdziata¢ z posiadang przez Zamawiajgcego frezarkg CNC 5D Lambda
GT firmy FANUM.

Oprogramowanie CAM musi spetnia¢ ponizsze wymagania:

praca w $srodowisku ztozen

integracja w jednym oknie z oprogramowaniem 3D CAD

petna integracja miedzy CAD i CAM

asocjatywnosc¢ z obrabianym modelem CAD

obrébka 5-osiowa symultaniczna przy frezowaniu

obstuga tokarek z narzedziami napedzanymi i przechwytem

symulacja na modelu wirtualnym maszyny

symulacja z wykrywaniem kolizji z elementami obrabiarki

mozliwos¢ wskazywania do obrébki bezposrednio wybranych tylko powierzchni modelu i
automatyczne omijanie pozostatych

optymalizacja posuwu w zalezno$ci od przekroju warstwy skrawanej

mozliwosé zmiany warto$ci posuwu bez koniecznosci przeliczania $ciezki

tatwe dodawanie uchwytéw maszynowych

mozliwos¢ stosowania odrebnych konfiguracji i widokéw dla poszczegdlnych ustawien
maszynowych

mozliwos¢ dodawania pomocy warsztatowych takich jak imadta maszynowe

mozliwos¢ definiowania wielu ustawien maszynowych w jednym drzewie

wygodne dostosowanie widoku drzewa operacji do preferencji uzytkownika

szybki podglad podstawowych parametréw obrébkowych bez otwierania okna edyc;ji
dostepne co najmniej ponizsze typy narzedzi do frezowania: gtowica frezarska, frez
palcowoczotowy, promieniowy, kulisty, stozkowy, kula, jaskdtczy ogon, do rowkow teowych, do
gwintéw prostych i stozkowych, a takze narzedzie grawerskie i do frezowania faz
dostepny kreator pozwalajgcy na utworzenie narzedzia o zgdanym przez uzytkownika ksztatcie

mozliwos¢ importu narzedzi z tabeli zapisanych ré6znych formatach, w tym w formacie Excel’a




dostepna bogata biblioteka oprawek tokarskich w formacie STL

zastosowanie gotowej technologii dla innych czesci (technologicznie podobnych)
mozliwo$¢ automatycznego utworzenia Arkusza Narzedzi z wszystkim informacjami
potrzebnymi dla operatora maszyny

definiowanie strategii pracy narzedzia przy frezowaniu czotowym: wierszowanie, kontur,
przejscie pojedyncze, spirala, zachodzenie (krok w bok), kierunek obroébki, sortowanie przejs¢,
odwrdcenie sciezki, naddatki, w tym dodanie przejscia wykanczajgcego
automatyczne rozpoznanie kieszeni i otworéw do obrébki

mozliwos¢ uzycia sondy w programie NC

obstuga specjalistycznych opcji i cykli pomiarowych sond

przygotowane typowe operacje obrébcze, miedzy innymi takie jak:

obrébka spiralna rowka przelotowego

obrobka spiralna szerokiego rowka przelotowego

obrébka spiralna szerokiego rowka jednostronnie przelotowego

obrébka rowka z zagtebieniem ZigZag

obrobka rowka przelotowego

obrébka rowka nieprzelotowego

obrébka rowka jednostronnie przelotowego

obrobka wybrania z mostami

Sciecie zewnetrznego naroza

przecigganie

obrobka wielu prostych wystgpien

obrobka otwartej kieszeni

obrdbka rowka przelotowego ze Scianami nieréwnolegtymi

obrébka rowka pod O-ring

obrobka sptaszczenia na przedmiocie walcowym

Sciecie zewnetrznego naroznika poziomego

obrobka prostego wystgpienia

obrobka spiralna kieszeni

strategie obrébcze przy frezowaniu3-osiowym:

obrobka statym Z

obrobka hybrydowa z statym Z

obrébka helikalna

obrobka ptaszczyzn

obrobka liniowa

obrobka promieniowa

obrobka spiralna

obrébka morficzna

obrébka przez odsuniecie




obrobka po krawedzi 3D

obrdbka resztek

staty krok w bok

obrobka otowkowa

obrébka rownolegta otéwkowa
ofdwkowa + staty krok w bok
strategie przy frezowaniu 5-osiowym
obrébka rownolegta

Sciezki rownolegte do krzywej

Sciezki rownolegte do powierzchni
Sciezki prostopadte do krzywej

Sciezki dopasowane miedzy krzywymi
Sciezki morficzne miedzy powierzchniami
projekcja

wiercenie wieloosiowe

mozliwos¢ dotgczenia nieograniczonej ilosci postprocesorow




