SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.11.

FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH
NA ZIMNO



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rozbidrki nawierzchni drég 1 ulic przez frezowanie w zwigzku z realizacja zadania
»Rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 182 (ulica Kosciuszki) w m. Czarnkow na odcinku
od skrzyzowania z drogq wojewodzka nr 181 do ronda na skrzyzowaniu z ulica Ogrodowa
i Gimnazjalna”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot rozbiérkowych
elementow nawierzchni i obejmuja :

— frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno, na glebokos¢ zgodng
z Dokumentacja Projektowa

L4 oraz

— wywiezienie destruktu bitumicznego z terenu rozbidrki (transport na sktadowisko
Wykonawcy z mechanicznym zatadunkiem i roztadunkiem)

Uwaga: Destrukt asfaltowy (bitumiczny) spelniajacy wymagania Rozporzadzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska w sprawie szczegélowych warunkéw utraty
statusu odpadow dla odpadow z destruktu z dnia Dz. U. 2021, poz. 2468. moze
zosta¢ wykorzystany jako material. Wykonawca uzgodni z InZynierem
przeznaczenie destruktu spelniajacego wymagania ww. Rozporzadzenia.
Destrukt bitumiczny stanowi wlasnos¢ Wykonawecy i moze zostaé
wykorzystany do umocnienia drog tymczasowych izjazdow. Destrukt
bitumiczny nie spelniajacy wymagan ww. Rozporzadzenia stanowi wlasnos¢
Wykonawcy i zostanie wywieziony przez Wykonawce na skladowisko oraz
zutylizowany.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania
gbérnej warstwy nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong gtgbokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania (skrawania) nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacja Techniczng D-M.00.00.00.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy
Nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Frezowanie istniejacej nawierzchni bitumiczne;j

Do wykonania frezowania istniejgcej nawierzchni bitumicznej nalezy stosowac frezarki
drogowe umozliwiajgce frezowanie na zimno na okreslong gleboko$¢ z doktadnoscia do 5 mm.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagania
réwnosci okreslono w punkcie 5 niniejszej ST.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy
lokalnych naprawach szeroko$¢ begbna bedzie dostosowana do szeroko$ci powierzchni
skrawanej nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerokos$¢ bebna skrawajacego powinna
by¢ co najmniej réwna 1200 mm.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ wyposazone
w system odpylania. Wydajnos$¢ frezarek powinna zapewnia¢ wykonanie robdt w terminie
okreslonym w kontrakcie, przy jak najmniejszym zakidceniu w ruchu.

4. Transport

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow.

Materiaty uzyskane z rozbiorki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
odpowiednimi dla danego asortymentu materiatu rozbiorkowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Wyznaczenie elementow przeznaczonych

Wyznaczenie elementow przeznaczonych do rozbidrki nalezy wykona¢ na podstawie
Dokumentacji Projektowej w uzgodnieniu z Inzynierem (Kierownikiem Projektu).

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym.

Odcinki wykonywanych robot nalezy oznakowa¢é zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegdélowych warunkow technicznych dla
znakow 1 sygnatow S$wietlnych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu i1 warunkow ich
umieszczania na drogach (Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181) — zal. nr 4.
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5.2.3. Rozbiorka warstwy bitumicznej przez frezowanie.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci i1 szeroko$ci oraz pochylen zgodnych
z Dokumentacja Projektows.

Nieréwnosci sfrezowania powierzchni mierzona tata zgodnie z BN-68/8931-04, przy
uzyciu klina pomiarowego o szerokos$ci 40 mm powinny wynosi¢ nie wi¢cej niz § mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa muszg by¢ spelnione nastgpujace warunki:

a) nalezy usung¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos$¢ podhuznych, pionowych
krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,

c) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mieé
klinowo $ciete krawedzie.

Frezowanie warstwy $cieralnej przed ulozeniem nowej warstwy bitumicznej ustalonego
poziomu odniesienia zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi oraz réwno$¢ powierzchni
okreslong powyzej. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gleboko$¢ okreslong
w Dokumentacji Projektowej z doktadnos$cig + 5 mm.

5.3. Przewozenie i skladowanie materialow pochodzacych z rozbiorek.

Materiaty z rozbiorek, przeznaczone do ponownego wykorzystania stanowig wtasnosé
Zamawiajacego. Nalezy je zatadowac, przewiez¢ 1 skladowa¢ w miejscu wskazanym przez
Inzyniera, w sposéb uporzadkowany i1 wlasciwy dla danego asortymentu oraz zabezpieczy¢ je
przed zniszczeniem.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00.

Kontroli podlega sposéb wykonywania robdt rozbidrkowych, prawidlowos¢ transportu
1 sktadowania materialow uzyskanych podczas rozbiorki.

6.2. Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
1 Rownos¢ podiuzna tata 4-metrowa co 20 m

2 Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 m

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co 50 m

5 Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Rownos$¢ nawierzchni

Do oceny réwnosci podtuznej warstw podbudowy nawierzchni drog wszystkich klas nalezy
stosowa¢ metod¢e pomiaru cigglego rownowazng uzyciu faty i1 klina z wykorzystaniem
planografu, umozliwiajagcego wyznaczanie odchylen rdwnosci podtuznej jako najwigkszej
odlegtosci (przeswitu) pomiedzy teoretyczng linig taczaca spody kotek jezdnych urzadzenia
a mierzong powierzchnig warstwy [mm]. W miejscach niedostgpnych dla planografu pomiar
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réwnosci podluznej warstw nawierzchni nalezy wykona¢ w sposob ciagly z uzyciem taty
1 klina.

Wartosci dopuszczalne odchylen rownosci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem (lata i klinem) okresla

tabela:
Dopuszczalne odbiorcze wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci podiuznej warstwy [mm]
Podbudowa (pod warstwe wigzacg)
1 2 3
G 7 Pasy ruchu zqsafinicze, awgryjne, d.odatkowe, 12
’ wlaczenia i wylaczenia, postojowe,

6.4.4. Rownos¢ poprzeczna podbudowy

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkich klas oraz placow
1 parkingéw nalezy stosowa¢ metode pomiaru profilometrycznego rdwnowazng uzyciu taty
1 klina, umozliwiajacag wyznaczenie odchylenia rownosci w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako najwicksza odleglo$¢ (przeswit)
pomigdzy teoretyczng tatg (o dtugosci 2 m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym warstwy.
Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest rowna szerokosci mierzonego pasa ruchu (elementu
nawierzchni) z tolerancjg +£15%. Warto$¢ odchylenia rownosci poprzecznej nalezy wyznaczaé
z krokiem co 1 m.

W miejscach niedostepnych dla profilografu pomiar réwnosci poprzecznej warstw
nawierzchni nalezy wykona¢ z uzyciem taty i klina. Dlugo$¢ laty w pomiarze réwnosci
poprzecznej powinna wynosic¢ 2 m. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m.

Wartos$ci dopuszczalne odchylen rownosci poprzecznej przy odbiorze warstwy okresla tabela:

Dopuszczalne odbiorcze wartosci
. . . odchylen réwnos$ci poprzecznej warstwy
Klasa drogi Element nawierzchni [mm]
Podbudowa (pod warstwe wiazaca)
1 2 3
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, wiaczenia
G,Z i wylaczenia, postojowe, jezdnie tacznic, utwardzone 12
pobocza

6.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa, z tolerancjg +0,5%.

6.5. Szerokos¢ frezowania

Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej z doktadnoscig +5 cm.

6.6. Glebokos¢ frezowania

Glgbokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ glgbokosci okreslonej w Dokumentacji
Projektowej z doktadno$cig =5 mm.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST D-M.00.00.00 punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru sg :

- dla poszczegdlnych warstw nawierzchni — m?

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- wyznaczenie miejsc rozbiorek,

- oznakowanie miejsca robot,

- rozebranie poszczegolnych asortymentow,

- sortowanie materialéw do ponownego wykorzystania,

- zaladunek 1 odtransportowanie materialow rozbidrkowych na sktadowisko
Wykonawcy lub Zamawiajacego,

- przeprowadzenie pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

- pomiar inwentaryzacji geodezyjnej przed i po frezowaniu

10. Przepisy zwigzane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Tekst
jednolity Dz.U. 2016, poz. 124). Zatacznik Nr 6 ,,Warunki techniczne jakim powinny
odpowiada¢ nawierzchnie jezdni”, punkt 2 ,,Ocena réwnosci podluznej”, punkt 3 ,,Ocena
roOwnosci poprzecznej”
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