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0. PRZEPISY ZWIAZANE

Z O ®NO O~ wN -~

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
[TB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) - Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

B.01.00 - ROBOTY ROZBIORKOWE

Klasyfikacja wg Wipdinego Stownika Zamdwieri (CPV)

Grupa: 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe

Klasa: 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych, roboty ziemne.
Kategoria:

- 45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

-45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia.

-45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych dla zadania:
PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK

Inwestorem jest:

PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pk.
1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, kiérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rozbiérki
elementéw budynku i zagospodarowania terenu w obrebie przedmiotowego zadania wraz z wykonaniem robét towarzyszqceych i
transportem gruzu, ztomu, odpadéw, w tym réwniez odpadéw niebezpiecznych oraz ich zabezpieczenie i utylizacje/sktadowanie na
wysypisku.

Nalezy przeprowadzi¢ roboty rozbiérkowe w postaci:

1. Przeprowadzenie robét rozbidrkowych w postaci:

a. rozbiérki konstrukcji drewnianej dachu,
b. rozbidrki $cian zewnetrznych szczytowych do poziomu istiejgcych belek stropowych nad parterem,
c. rozbiérki wybranych nadprozy,
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d. rozbiérki wybranych $cian wewnetrznych,
e. rozbiérka czesci $cian fundamentowych z kamienia,
f. rozbiérke kominéw murowanych do poziomu sfropu parteru
1.4.Okreélenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgeymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnoéé z dokumentaciq projektowq, SST i poleceniami inspekio-
ra nadzoru.
2.0 MATERIALY
Materiaty do robét rozbiérkowych nie wystepuja.
3.0 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢
wykonywanych robét.
Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérkg elementéw drég moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez inspektora nadzoru:
— spycharki,
—fadowarki,
— zurawie samochodowe,
— samochody ciezarowe,
— zrywarki,
— mfoty pneumatyczne,
— pity mechaniczne,
— koparki
4.0 TRANSPORT
Zatadunek, transport jok i wytadunek materiatéw z rozbiérek musi odbywad sie z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci i bezpie-
czenstwa ludzi pracujgeych przy robotach rozbidrkowych.
Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbidrkowych. Gruz bedzie fadowany do konteneréw znajdujgeych sie na terenie
budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiekiu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér $rodka transportu
zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spefniaé wymagania dotyczqce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzed na osie, wymiaréw fadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca
bedzie usuwat na biezqco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.
5.0 WYKONANIE ROBOT
Rozbiérki w budynku
Ogédlne wytyczne dotyczqgce robét rozbidrkowych
Wszystkie roboty rozbiérkowe nalezy prowadzié¢ pod statym nadzorem osoby z odpowiednimi uprawnieniami budowlanymi. W trakcie
rozbioérek i odtworzer prowadzi¢ cigglq obserwacie fragmentéw budynku, w ktérych prowadzone sq te roboty. W przypadku pojawienia
sie nowych zarysowan, przemieszczen elementéw budynku lub innych oznak $wiadczgeych o mozliwej utracie statecznosci budynku
nalezy przerwaé roboty, dokonaé niezbednych zabezpieczen, powiadomi¢ nadzér autorski.
Wszelkie stwierdzone rozbieznosci miedzy stanem projekiowanym lub zatozeniami przyjetymi do niniejszego opracowania nalezy
konsultowa¢ z nadzorem autorskim. Materiaféw rozbiérkowych nie wolno magazynowaé na stropie czy klatce schodowej, nalezy usuwac
je na biezqco z budynku.
Otwory dla belek
Otwory pod umieszczenie belek stalowych nalezy wytrasowa¢ na écianie, nastepnie podstemplowaé i zabezpieczyé strop. Nastepnie
nalezy wyku¢ otwory pod belki stolowe z zachowaniem szczegélnej ostroznosci przy ciagtej kontroli elementéw sgsiednich, w celu
monitorowania ewentualnych redystrybucji naprezen i zagrozenia konstrukgii.

Rozbidrka komindw murowanych

W budynku znajdujg sie dwa kominy oznaczone na rzutach przeznaczone do rozbiérki. Rozbiérki nalezy dokonaé w nastepujgcych
efapach:
1. Pierwszym efopem jest odpowiednie zabezpieczenie ofoczenia rozbiérki, majgce na celu minimalizacje ryzyka uszkodzen elementéw

w budynku oraz ograniczy¢ dostep oséb postronnych.



2. Kolejnym krokiem jest demontaz elementéw wyposazenia kominowego, takich jak kratki wentylacyine i drzwiczki, przy uzyciu odpo-
wiednich narzedzi.

3. Nastepnie nalezy rozpoczaqé stopniowq rozbiérke $cian komina, rozpoczynajac od géry i kontynuujgc w dét. Nalezy ograniczyé
uzycie sprzetu udarowego oraz drgan.

4. Sukcesywnie nalezy usuwad kanaly wentylacyijne oaz ich osprzet znajdujqcy sie wewngtrz.

5. Komin nalezy rozebra¢ do poziomu posadzki

6. Ostatim etapem prac jestzasklepienie otworédw wentylacyjnych.

Rozbiérka schodéw:

Usuniecie istniejgcych schodéw terenowych, wigcznie z fundamentami, stopniami, i podporami. Oraz upewnienie sie, ze obszar, na
kiérym byly umieszczone poprzednie schody, jest odpowiednio oczyszczony z pozostatosci po rozbiéree. Przy pracach rozbiérkowych
nalezy zachowaé szczegdlna osfrozno$é oraz prace prowadzié pod cigglym nadzorem wraz z obserwaciq elementéw konstrukeyinych,
oraz ograniczy¢ uzywanie urzqdzen udarowych i powodujgeych drganio.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiérkowych.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq dla robét rozbidrkowych jest [m], [m?

i [m3l,
Jednostkqg obmiarowq dla wywozu i utylizacji gruzu i ztomu jest [m3] i [1].
8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete rozbiérkami podlegajq zasadom odbioru robét zanikajgeych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich iloéci, jakosci i wartosci.
9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za roboty wykonane i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Sposéb rozliczen wg odrebnych ustalen kontraktowych.
Cena wykonania robét obejmuje:
dla rozbisrki warstw nawierzchni:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiérki,
— demontaz nawierzchni na cafej grubosci konstrukcij,
— demontaz urzqdzeh znajdujqeych sie w pasie drogowym
— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem poza miejscem robét,
—  zafadunek i wywiezienie materiatéw z rozbiorki,
—  wyréwnanie podtoza i uporzgdkowanie terenu rozbiorki;
0.0 PRZEPISY ZWIAZANE
0.1. Dokumentacja projekiowa
0.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne
0.4 Normy wg opiséw branzowych

]

]

1
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10.4. Inne dokumenty
1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. 2019 poz. 1186 z pézn. zm.);
2

. Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy

informacyjnej oraz ogfoszenia zawierajgcego dane dotyczqce bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr

108, poz. 953 z pézn. Zmianami Dz. U. 2018 poz. 963)

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bhp podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.
U.z 2003 r. Nr 48, poz. 401)

4. Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie szczegdéfowego zakresu i formy dokumentacii pro-
iektowej, specyfikacii technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
2013 poz. 1129, z pézn. zm.);

5. Rozporzqdzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 wrzeénia 2001 1. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas eks-
ploatacji maszyn i innych urzqdzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz.U. 2018, poz. 583);

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2019 poz. 1396, z pézn. zm.);

7. Ustawa z dnia 16 listopada 2012r o zmianie ustawy o odpadach wydobywczych oraz niekiérych innych ustawach (Dz.U.

2012 poz. 1513 z pdzniejszymi zmianami)
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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
[TB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) - Program Zabezpieczenia Jakosci

S7ZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

B.02.00- ROBOTY BETONOWE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwieri (CPV)

Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiekiow budowlanych lub ich czedci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;.

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
Kategoria:

- 45262300-4 - Betonowanie

- 45262350-9 — Betonowanie bez zbrojenia

1.0 WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczqce wykonania i odbioru robét betonowych dla zadania:
PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK
Inwestorem jest:
PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADIESNICTWO OLSZTYNEK
ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek
1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét betonowych (faw,
muru oporowego, nadprozy, chodéw) wraz z robotami towarzyszgcymi.

ST dotyczy wszystkich czynnosci majgeych na celu wykonanie robot zwigzanych z:

—  przygotowaniem mieszanki befonowe;,

—  wykonaniem deskowania wraz z usztywnieniem,

—  ukfodaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;,

—  pielegnacjq betonu

zgodnie z Dokumentacjq Projektowq.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takze podanymi ponize;:
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Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 1/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grub-

szych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skiadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzqgeych przez sito kontrolne o boku

oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwosé betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchfongé beton, do jego masy w stanie suchym.

Stopiert wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8 klasyfikujgcy befon pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po

literze W oznacza dziesigciokroing warto$é cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki befonowe.

Stopiert mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatania

mrozu. liczba po literze F oznacza wymaganq liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba

po literze C oznacza wytrzymatosé charakterystyczng w MPa;

liczba 25 - okresla wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa przy Sciskaniu probki walcowei o $rednicy 15 cm i wysokosci 30 cm,

liczba 30 - okresla wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa przy $ciskaniu probki szesciennej o wymiarach bokéw 15x15x15 cm.

Wytrzymatosé charakterystyczna betonu na $ciskanie C — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc. prawdopodobiefstwem) uzyskania w

wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentaciq projektowq, SST i poleceniami inspek-

tora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczgce robét wykonywanych na tej budowie podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV

45000000-7.

2.0 MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST, Wymagania ogélne” Kod

CPV 45000000-7, pkt 2

Wszystkie materiaty do wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione na

rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wigc posiadad:

—  oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normq europeijskg wprowadzo-
ng do zbioru Polskich Norm lub z europejskq ocenq techniczng, albo

—  oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sq to wyroby nieobjete normq zharmonizowang - dla kiérej zakonczyt sie
okres koegzystenciji — i dla kiérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatq techniczng (do korica okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg
ocenq fechnicznq), bqdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

—  legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europeiskiej lub w paristwie cztonkowskim Europejskiego
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby
budowlane udostepniane na rynku krajowym sq nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacii technicz-
nych, o kiérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzqgdzenia Nr 305/2011, a ich wlasciwosci uzytkowe umozliwiajq spetnienie pod-
stawowych wymagar przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-
budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym
dostarcza sig informacje o jego wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami pafstwa, w ktérym wyréb bu-
dowlany zostat wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczqce zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczefstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas sfosowania i uzytkowania), albo

—  dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatno-

$ci do uzytkowania).

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

Do wykonania betonéw klasy C8,/10 i wyzszych powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM | do CEM V klasy 32,5 ; 42,5 ;

52,5 spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2012.

Te trzy klasy dzielg sie w zaleznosci od swej wytrzymatosci wezesnej na cement o normalnej wytrzymatoéci wezesnej (oznaczenie

symbolem N):

- 325N

- 425N

- 525N

oraz na cement o wysokiej wytrzymafosci wezesnej (oznaczenie symbolem R)

- 32,5R

- 42,5R

- 52,5R

Stosowane cementy powinny charakteryzowa¢ sie nastepujgeym skfadem:

—  zawarto$¢ krzemianu fréjwapniowego alitu (C3S) do 60%,



- zawartoé¢ alkaliow do 0,6%,

—  zawartoé¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,

— zawartoéc CAAF + 2 x C3A < 20%,

- zawarfo$¢ glinianu fréjwapniowego C3A < 7%.

Cement pochodzqgcy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012. Przed uzyciem cementu do wyko-

nania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujgcq:

- oznaczenie wytrzymatosci wg PN-EN 196-1:2016-07

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12

—  sprawdzenie zawartosci grudek cementu nie dajgeych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgeych sie w wodzie. Wyniki badan
powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

—  poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut,

—  koniec wigzania najpdzniej po uptywie 10 godz., - oznaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm.

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejgcym, wigkszej niz 20% ciezaru cementu

ilosci grudek niedajgeych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajgeych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé poprzez przesianie przez

sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazq niezgodno$¢ z normami, cement nie moze

by¢ uzyty do wykonania befonu.

Magazynowanie:

—  cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw
przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

—  cement luzem - magazyny specjalne (zbiomiki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadun-
ku cementu luzem, zaopatrzone w urzqdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujqcego sie w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podfoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed $ciekami wody

deszczowej i zanieczyszczenh. Podlogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajqce cement przed zawil-

goceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po

okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

—  po uplywie terminu trwato$ci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla kiérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajg-

cy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo

Kruszywo do befonu powinno charakteryzowaé sie statoéciq cech fizycznych i jednorodnosciq uziarnienia pozwalajgeg na wykonanie

partii betonu o stafej jakosci.

Poszczegolne rodzaije i frakcje kruszywa muszq by¢ na placu oddzielnie skiadowane, na umocnionym i czystym podiozu w sposéb

uniemozliwiajqcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm N-EN 933-1:2012 lub PN-EN 933-2:2021-01. W kruszywie grubym nie do-

puszcza sig grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%. Ziama kruszy-

wa nie powinny by¢ wigksze niz:

—  Yanajmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,

— 3% odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Do betonéw klas C25/30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze

ziarmna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce badawczej wskazanej przez

zamawiajgcego, a wyniki badah spetniajq wymagania dotyczqgce gryséw granitowych i bazaltowych. Grysy powinny odpowiadad

nastepujgcym wymaganiom:

—  zawartoéé pytéw mineralnych — do 1%,

—  zawartoéé ziaren nieforemnych (to jest wydfuzonych pfaskich) — do 20%, - wskaznik rozkruszenia:

o dla gryséw granitowych - do 16%,
o dla gryséw bazaltowych iinnych - do 8%,

- nasigkliwo$¢ — do 1,2%,

—  mrozoodpornoéé wedfug metody bezposredniej — do 2%,

—  mrozoodpornoéé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

—  reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2008 nie powinna wywolywaé zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad O, 1%,

- zawarto$é zwiqzkéw siarki — do 0, 1%,

—  zawartoé¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

—  zawartoéé zanieczyszczenh organicznych, nie dajgeych barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
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Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziamieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnia-

nego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do0,25mm - 14+19%,

- do 0,50 mm - 33+48%, - do 1,00 mm - 53+76%.

Piasek powinien spetniad nastepujgce wymagania:

—  zawartoéé pytéw mineralnych — do 1,5%,

—  reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2008 nie powinna wywolywaé zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad O, 1%,

- zawarto$é zwiqzkéw siarki — do 0,2%,

—  zawartoé¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

—  zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej, — w  kruszywie drobnym  nie
dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzqcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujgcym:

—  oznaczenie skfodu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012 lub PN-EN ©33-2:2021-01,

- oznaczenie zawartoici zanieczyszczeh obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

—  oznaczenie zawartoéci grudek gliny, kiére oznacza sie podobnie, jok zawartosé zanieczyszczen obeych,

—  oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych wg normy PN-EN 933-8+A1:2015-07, PN-EN 933-9+A1:2013-07 lub PN-EN
Q33-10:2009.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pefnych badah wg normy PN-EN

932-1:1999 i PN-EN 933-10:2009 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczqce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzia-

nych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$é cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932-1:1999 i PN-EN 933-

10:2009, uzycie takiego kruszywa moze nastqpié po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakciji kru-

szywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezqcq kontrole wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2013-11 dla

korygowania receptury roboczej betonu.

(3) Woda

Do przygotowania mieszanki befonowej i skrapiania podfoza stosowaé mozna wode odpowiadajgeqg wymaganiom normy PN-EN

1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do

befonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowq wode

pitng.

Niedozwolone jest uzycie wad sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgeych ftuszcze organiczne, oleje i mut.

(4) Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek befonowych domieszek chemicznych o dziafaniu:

- napowietrzajqcym,

- uplastyczniajgcym,

—  przyspieszajgcym lub opdzniajgeym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

—  nopowietrzajqco-uplastyczniajgeych, — przy$pieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszq mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostéw do 31 grudnia

2016 1., a po zakofczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne oraz posiada¢ deklaracje wiasciwosci uzytkowych.

(5) Materiaty pomocnicze i montazowe

Zaleca sie do stosowania przed betonowaniem:

—  4rodki antyadhezyjne,

- ztgcza do fgczenia deskowania.

2.3. Beton

Befon do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ wymagania nasigkliwosci, mrozoodpornosci, wodoszczelnoéci oraz mie¢

wiasciwy wskaznik wody do cementu (w/c) zgodnie z wymogami dotyczqcymi betonu i metod weryfikacji zawartych w PN-EN

206+A1:2016-12.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody

zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium

Wykonawey lub wytwémi betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegélnych frakeji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadaé¢ najmniejszej jamistosci.

Zawarto$é piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialnosé przy zagesz-

czeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$é piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

—  z ustalonym skfadem kruszywa grubego wykonuije sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i
o wymaganej konsystencji zawierajqcych rézng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,



—  zao optymalng ilo$¢ piasku przyimuje sie takg, przy kiérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje sie
najwigkszq masq objetosciowq.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w,/c charakteryzujgcego mieszanke betonowq

nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspéfczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réz-

nych wartosciach w/c (mniejszych i wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiaféw. Dla

teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystaé z wartoéci parametru A podawanego w literaturze

fachowei.

Minimalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sq nastepujqce:

- 260 kg/m3 dla betonu klas C20,/25

- 280 do 300 kg/m3 dla befonu klas C25/30

- 280 do 340 kg/m3 dla befonu klas C30/37

- 320 do 360 kg/m3 dla betonu klas C35/45

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajqcej w warunkach naturalnych ($rednia

temperatura dobowa nie nizsza niz 10°CJ, $redniq wymagang wytrzymatosé na $ciskanie nalezy okresli¢ jako réwnq 1,3 C (gdzie C -

wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa).

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét betonowych

Materiaty i wyroby do robét betonowych mogq by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajq nastepujgce warunki:

—  sq zgodne z ich wyszczegélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacii projektowej i specyfikacii technicznej (szczegéfo-
wej),

—  sq wlaéciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (pefna nazwa wyrobu, ewentual-
nie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

—  spehiajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

—  producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednost-
kowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich stosowania,

—  spefniajg wymagania wynikajqce z ich terminu przydatnoéci do uzycia.

—  Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia
materiatdw.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét betonowych

Materiaty i wyroby do robét befonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta oraz wyma-

ganiomi odpowiednich dokumentéw odniesienia fi. norm, europeiskich ocen technicznych bgdz aprobat technicznych — wydanych do

31 grudnia 2016 1., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

—  Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiaféw i wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz zabez-
pieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

—  Wyroby konfekcjonowane powinny byé¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukiadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podto-
dze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

—  Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w kio-
rych wezesdniej przetrzymywano materialy mogqce zmienié skfad chemiczny wody.

3.0 SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, kiére nie spowodujq niekorzystnego wptywu na jakosé materia-
téw i wykonywanych robét oraz bedq przyjazne dla srodowiska.

Mieszanie skfadnikéw powinno odbywaé sie wylqgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Do fransportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowaé mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki’). llos¢ ,gruszek” nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przeno-
$niki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegfo$¢ nie wigkszq niz 10 m.

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowaé wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan,/min. z butawami o $rednicy nie
wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgeymi sie w pfaszczyznie poziome.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na
catej diugosci.

4.0 TRANSPORT
4.1 Ogélne wymagania dolyczqce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPY 45000000-7.
4.2. Transport cementu i przechowywanie cementu — wg PN-EN 197-1:2012
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o Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-EN
197-1:2012.
e Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50+2 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na workach powinny byé
zgodne z PN-EN 197-1:2012
e Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cemenfosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawita-
cyine napetnianie zbiomikdw i urzgdzenie do tadowania i wyladowania cementu. Cement wysytany luzem powinien mie¢
identyfikator zawierajqcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2012
e Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy zawierajqey dane oraz sygnature od-
biorczq kontroli jakosci wg PN-EN 197-1:2012
4.3. Magazynowanie kruszywa
Kruszywo nalezy przechowywaé na dobrze zageszczonym i odwodnionym podfozu w warunkach zabezpieczajqceych je przed roz-
frakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkéw.
4.4. Ogélne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowq nalezy transportowaé érodkami nie powodujgcymi segregacii ani zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczat-
kowego.
Mase befonowg mozna transporfowa¢ mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢
wymagang szybko$é befonowania z uwzglednieniem odlegfosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przy-
padku awarii samochodu.
Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.
Czas frwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dosfarczenie do miejsca, ukladania masy betonowej o takim stopniu
ciektosci, jaki zosfat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukeii.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dfuzszy niz:
- Q0 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C, - 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
4.5. Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi
Dopuszcza sie tfransportowanie przeno$nikami ta§mowymi przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw:
—  masa betonowa powinna byé co najmniej konsystencii plastyczne,
—  szybkosé¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,
—  kat pochylenia przeno$nika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy tfransporcie do géry i 12° przy transporcie w déf,
—  przenoénik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiermego wysypywania masy oraz do zgarniania zaprawy i
zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety material powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczane;j
masy betonowe.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonywania robét podano w ST, Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi nadzoru do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowania i rusztowan.

5.2. Warunki przysigpienia do robét betonowych

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpié na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego programu i doku-
mentacji technologicznej (zackceptowane] przez Inspekfora nadzoru) obejmujace;:

—  wybdr skfadnikéw betonu,

—  opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  sposdb wytwarzania mieszanki befonowej,

—  sposdb fransportu mieszanki betonowe,

—  kolejnos¢ i sposéb betonowania,

—  wskazanie przerw roboczych i sposobu fqczenia betonu w tych przerwach,

—  sposob pielegnacii befonu,

—  warunki rozformowania konstrukciji (deskowania), - zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna byé stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidfowo$¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajgeych betonowanie, a w szczegdlnosci:

—  prawidfowo$¢ wykonania deskowania, rusztowan, usztywnien pomostéw itp.,

—  prawidfowo$¢ wykonania zbrojenia,

—  zgodnosé rzednych z projektem,

—  czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgeych wymagang wielkosé otuliny,

—  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

—  prawidfowo$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgeych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyinych, warstw izolacyjnych,
itp.,
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—  prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztaftu elementéw wbudowanych w betonowq konstrukcie (kanatéw, wpustéw,
sqczkow, kotw, rurifp.),

—  gofowos¢ sprzetu i urzqdzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy:

PN-EN 206+A1:2016-12.

Befonowanie mozna rozpoczqé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i ukfodanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki befonowej powinno odbywaé sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkeji betonu, kiéry moze
zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie skfadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé¢ dokonywane wylqcznie wagowo z doktadnosciq: — 2% —

przy dozowaniu cementu i wody, — #3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacii.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzqdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesiqcu. Przy dozowaniu skfadnikéw
powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on byé krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowane] do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokoséci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kiérg spada. W przypadku, gdy
wysokos¢é ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego telesko-
powego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw dokumentacii technologicznej, kiéra powin-
na uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

—  w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowq nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy badz
tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajge wibratorami wgtebnymi,

—  przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowq nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociqgu pompy, - przy betonowa-
niu oczepdw, gzymséw, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyinych stosowaé wibratory wgtebne.

—  Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepuigce warunki:

—  wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgar na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegfosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w pfaszczyznie poziome;,

—  podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratorg,

—  podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzedniq i przy-
trzymywa¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20+30's., po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym,

—  kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziafania
wibratora; odlegfo$é¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

—  belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostéw i charakteryzowaé sie jedna-
kowymi drganiami na catej dtugosci,

—  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkq (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
s.,

—  zaosieg dziafania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokoscii od 1,0 do 1,5 m w kierunku
diugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach

mozna sie kierowaé zasadq, ze powinna ona by¢ prostopadia do powierzchni elementu.

Powierzchnia befonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego

ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz

zwilzenie wodq.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu befonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢

pozniej niz w ciqgu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniv betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas frwa-

nia przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ufozonego betonu.

W przypadku, gdy befonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczeéniejsze przygotowanie odpowied-

niego o$wietlenia, zapewniajgcego prawidfowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniv mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
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Befonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylqcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujgce warunki umozliwiajg-
ce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa
powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy wéwczas zabezpieczyé miejsce robdt za
pomocgq mat lub folii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiega-
igcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godz. od zakonhczenia betonowania rozpoczqé piele-
gnacje wilgotoséciowq betonu i prowadzi¢ jq co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej befon nalezy polewad w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzier i co najmniej 1
raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania befonu elementy powinny byé¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania
przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujq nastepujace wymagania:

—  wszystkie betonowe powierzchnie muszq by¢ gladkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przefomami i wybrzu-
szeniami ponad powierzchnig,

—  peknigcia i rysy sq niedopuszczalne,

—  wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego

wykoAczenia powierzchni betonowych konstrukcii, to bezposrednio po rozebraniu deskowania nalezy wszystkie wystajgce nieréwno-

$ci wyréwnaé za pomocgq tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Rusztowania

Ruszfowania nalezy wykonaé¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce w ramach ceny kontrak-

towej i uzgodnionej z Inspekiorem nadzoru. Rusztowania mogq by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.

Ruszfowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewnié¢ sztywno$¢ i niezmiennoé¢ uktadu geometrycznego i bezpieczerstwo kon-

strukgii.

Wykonanie rusztowan powinno uwzgledniaé ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkq konstrukcji oraz ugieciem i osiada-

niem rusztowan pod wplywem ciezaru uktadanego betonu.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspekiorowi nadzoru do akceptaciji szczegdtowe rysunki robocze ruszfowan.

Ruszfowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia wigkszej liczby podpér.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konsirukcii obiekiu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykona¢ wedfug  projektu techno-

logicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontrakiowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowania powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy befonowej i uderzeniami przy jej wyle-

waniu z pojemnikéw oraz powinna uwzglednia¢:

—  szybkos¢ betonowania,

—  sposéb zageszczania,

—  obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

—  zapewnia¢ odpowiedniq sztywno$¢ i niezmienno$é ksztattu konstrukgi,

—  zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betony,

—  zapewnia¢ odpowiedniq szczelno$é,

—  zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia,

- wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowarn mozna uzy¢ desek z drzew

iglastych 11l lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie sfrugane i przygotowane do fqczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowa¢ potqcze-

nia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tagmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na uszczel-

nienie stykéw $cian z dnem deskowania oraz stykéw deskowania belek i po-przecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentaciq projekiowq.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszq byé wykonywane w deskowaniu z zastosowa-

niem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, fgczniki nalezy wykona¢ wg wymagar dokumentacii projektowe;.
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6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6
6.2. Badania kontrolne betonu

®  Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
— 1 prébka na 100 zarobéw,
— 1 prébka na 50 m3 betony,
— 1 prébka na zmiane roboczg, - 3 probki na partie betonu.
Probki pobiera sie losowo po jednej, réwnomierie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije sie, przygotowuje i bada w
okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowa-
dzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgii.
Jezeli wyniki tych badarn bedq pozytywne, to beton nalezy uznaé za odpowiadajgcy wymaganei klasie betonu.
Klasyfikacja befonu ze wzgledu na gestosé.
Za wzgledu na gestos¢, mozemy sklasyfikowac beton na nastepujgce rodzaije, ktére opisujg klasy betonu:
® betony zwykte - sq to befony, ki¢re w stanie suchym majq gestos¢ od 2000 kg/m® do 2600 kg/m?, sq zrobione z catkowicie
naturalnych kruszyw, takich jak zwir, albo tamanych, np. granit. Uzywane sq w sirukturach befonowych i zelbetonowych,
® betony lekkie (np. befon komérkowy, czyli gazobeton) - sq to betony, kiére w stanie suchym majq gestos¢ od 800 kg/m® do
2000 kg/m?. Tworzone sq gtéwnie z kruszyw lekkich (np. pumeks, tuf wulkaniczny, wapienie, zuzel wielkopiecowy spieniony,
agloporyt) i sq przeznaczone do wykonywania elementéw drobnowymiarowych (bloczki, nadproza) i sredniowymiarowych (ply-
ty stropowe),
® betony cigzkie - sq to betony, kidre w stanie suchym majq gestoé¢ wiekszq niz 2600 kg/m?. Sq wykonywane z bardzo cigzkich
kruszyw specjalnych (np. manganowe, czy barytowe). Zatrzymujg cze$é promieniowania jonizujgcego, dzieki czemu znalazty
zastosowanie w szpitalach, elekirowniach atomowych, czy zbiomikach na odpady radioaktywne.
Wyrézniamy nastepujqce klasy befonu zwyktego i ciezkiego:
® (C8/10, zblizona do dawnej klasy B10

® C12/15, zblizona do dawnej klasy B15 ¢ C16/20, zblizona do dawnej klasy B20 * C20/25, zblizona do dawnej klasy
B25

® (C25/30, zblizona do dawnej klasy B30
® (C30/37, zblizona do dawnej klasy B37
® (C35/45, zblizona do dawnej klasy B45
® (C40/50, zblizona do dawnej klasy B50
® (C45/55, zblizona do dawnej klasy B55
® (C50/60, zblizona do dawnej klasy B6O
e (C55/67+ C60/75 » C70/85

e (C80/95
e C90/105
e C100/115

W przypadku niespefnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na éciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sig w uzasadnio-
nych przypadkach, za zgodq Inspektora nadzoru, spefnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz Q0 dni.
Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

® Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku befonowania co najmniej jeden raz w okresie befonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 4 prébki kazdego rodzaju
mieszanki, zgodnie z normg PN-EN 12390-2:2019-07.

Probki frzeba przechowywaé w warunkach laboratoryinych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 12390-2:2011.

Nasigkliwo$¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukcii.

® Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betono-
wania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o mini-
malnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w
okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06265:2018-10.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpomosé na probkach wycietych z konstrukeji. Przy stosowaniuv metody przyspieszonej wg normy PN-EN

206+A1:2016-12 liczba prébek reprezentujgeych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowa-

dzi¢ w okresie 28 dni.

® Wymagany stopiert wodoszczelnosci sprawdza sie na prébkach regulamych szesciennych o wymiarach 150x150x150 mm.
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® Prébki przechowywad nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 12390-8:2011.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnoéci na prébkach wycietych z konstrukgji.

® Odpowiedzialno$¢ za badania wstepne betonu projektowanego ponosi producent, betonu recepturowego specyfikujqey, a

normowego betonu jednostka normalizujgca wg PN-EN 206+A1:2016-12.

® Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu dostosowany
do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normq i niniej-
szq ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania

powinny obejmowadé:

Zestawienie wymaganych badan

Rodzaj badania

Metoda badania wedtug

Termin lub czesto$¢ bada-
nia

SKtADNIKI BETO-

1) Badanie cementu

Bezposrednio przed uzy-

prébkach

NU - czasu wigzania ciem kazdej dostarczonej
- stalo$¢ objetosci partii
- obecnosci grudek PN-EN 196-3:2016-12 jw.
- wytrzymatosci PN-EN 196-3:2016-12 PN-EN 196-6:2019-01
PN-EN 196-1:2016-07
2) Badanie kruszywa iw.
- skfadu ziarnowego
- kszfattu ziaren PN-EN ©33-1:2012
- zawarfoéci pyfow PN-EN ©33-3:2012
- zawartoéci zanieczysz- PN-EN ©33-9+A1:2013:07
czen PN-EN @33-7:2000
- wilgotnosci PN-EN 1097-6:2013-11
3) Badanie wody PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczeciu robot i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
4) Badanie dodatkéw i domieszek| PN-EN 480-12:2008 i Aprobata Techniczna /wy-
dana do 31 grudnia 2016 1, a po zakoriczeniv
okresu jej waznosci krajowa ocena techniczna)
MIESZANKA Urabialno$¢ PN-EN 206+A1:2016-12 Przy rozpoczeciu robot
Termin lub tosé bada-
Rodzaj badania Metoda badania wedtug ermin 1 C;js oscbada
BETONOWA Konsystencja w. Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na zmiane robo-
czq
Zawarto$¢ powietrza w. w.
BETON 1) Wytrzymatos¢ na Sciskanie na jW. Po ustaleniu recepty i po

wykonaniu kazdej parii
betonu

2) Wytrzymato$é na $ciskanie —
badania nieniszczqce

PN-EN 12504-2:2013-03

W przypadkach technicz-
nie uzasadnionych

3) Nasigkliwose

PN-EN 12390-2:2019-07

Po ustaleniu recepty, 3
razy w okresie wykonywa-

5) Przepuszczalnoéé wody

nia
konstrukciji i raz na 5000
m° betonu
4) Mrozoodpornosé PN-B-06265:2018-10 iw.
PN-EN 12390-8:2019-08 iw.

6.3. Kontrola deskowania i rusztowari

Badania elementéw rusztowar nalezy przeprowadzi¢ w zaleznoéci od uzytego materiatu zgodnie z:

—  PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementéw stalowych,
—  PN-B-03163-2 w przypadku konstrukcji drewnianych.
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Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowania w stosunku do wielkoéci zatozonych w projekcie technologicznym deskowania:

a) rozstaw zeber £0,5%, lecz nie wiecej niz o 2 cm,

b) odchylenie deskowania od prostoliniowosci lub od plaszczyzny 0 0,1%,
c) réznice w grubosci desek 0,2 cm,

d) odchylenie $cian od pionu o *0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o 0,2 cm, na odcinku 3 m,

f) odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojéw betonowych):

— 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz -0,5 cm,
—  +0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
—  -0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzié¢:
— rodzaj materiatu (klase drewna - nie nalezy stosowa¢ do rusztowar klasy nizszej niz K27), ~fqczniki i zfgcza,
— poziomy gémych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,
—  efektywnosé stezen,
—  przygotowanie podioza i sposéb przekazywania naciskéw na podioze.
Ruszfowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezqcej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w czasie betonowania
oraz demontazu (sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowan i deskowania na odksztatcenia konstrukcji nosne;).
7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq jest dla stép fundamentowych, faw, ptyt fundamentowych, sfupéw, podciggéw, wiencéw i belek jest [m®] wbudo-
wanej i odebranej mieszanki betonowej z wszystkimi robotami towarzyszgeymi zgodnie z Dokumentacjq Projekfowa.
Jednostkg obmiarowq jest dla cian i stropéw jest [m?] wbudowanej i odebranej mieszanki betonowej z wszystkimi robotami towarzy-
szqcymi zgodnie z Dokumentaciq Projektowq.
8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty befonowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgeych.
8.1. Ogélne zasady odbioru robét podano w ST, Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.
8.2. Odbiér robét zanikajqeych lub ulegajqeych zakryciu
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacii.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze roboty befoniarskie zostaty wykonane zgodnie z doku-
mentacjq projekiowq oraz specyfikaciq techniczng (szczegdtowq).
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac koniecznych do usuniecia nieprawidfowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajqeych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcey (kierownik budowy).
8.3. Odbiér czgéciowy
Odbiér czegéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czedci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreglonego w dokumentach umownych, wedfug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koAcowym.
Odbiér czedciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawq do dokonania czedciowego rozliczenia robét, jezeli takq forme przewiduie.
8.4. Odbiér ostateczny (kohcowy)
Odbiér kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (iloéci), jakosci i zgodnosci
z dokumentacjq projekfowa.
Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw
badan oraz dokonanej oceny wizualnei.
Zasady i ferminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okreslaé umowa.
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:
—  dokumentacje projekiowq z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,
—  Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
—  dziennik budowy i ksiqzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty konfroli spisywane w
trokcie wykonywania prac,
—  dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bqdz do jednostkowego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
—  profokoty odbioréw robét ulegajaeych zakryciu i odbiorow czesciowych,
—  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedfozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycz-

nymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, poréwnaé je z wymaganiami podanymi w dokumentaciji projektowej i niniejsze| specyfikacji

technicznej robét betoniarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonaé oceny wizualne;.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badarn sq pozytywne, a dostarczone przez wyko-

nawce dokumenty sq kompletne i prawidfowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno

z nastepujqcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgeych, usungé nieprawidtowosci wykonania konsfrukcji w stosunku do wyma-
gori okreslonych w dokumentacii projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegdtowei) i przedstawi¢ je ponownie do
odbiory,

jezeli odchylenia od wymagon nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika i trwafosci konstrukeji zamawiajgey moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem war-tosci wynagrodzenia w stosunku do ustaler umow-
nych.

w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usungé wadliwie wykonany ele-
ment konstrukeyjny, wykona¢ go ponownie i powtémie zglosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzqdza sie

profokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zaméwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawqg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9.0 PODSTAWA PtATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanego, wbudowanego i odebranego betonu obejmuie:

sporzqdzenie Projekiu Rusztowan i Deskowan,

sporzqdzenie Projekiu Technologicznego Betonowanio,

oczyszczenie podtoza,

opracowanie recept,

wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

oczyszczenie deskowanig,

przygotowanie i fransport mieszanki,

ufozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacia,

przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzety,

wykonanie przerw dylatacyjnych,

wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Projektem otworéw jak réwniez osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur
itp.;

rozbiérke deskowan, rusztowan i pomostéw,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedqcych wlasnosciq Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych,
wykonanie badar i pomiaréw,

oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1: 2012. - Cement -- Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczqgce cementéw powszechnego uzytku

2. PN-EN 196-1: 2016-07 Metody badania cementu -- Czeé¢ 1: Oznaczanie wytrzymafosci

3. PN-EN 1906-3, 196-3: 2016-12 Metody badania cementu -- Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci

4. PN-EN 480-12: 2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Metody badan -- Czesé 12: Oznaczanie zawartosci alka-
liéw w domieszkach

5. PN-EN 933-1: 2012 Badania geometfrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czeé¢ 1: Oznaczanie skfadu ziarmowego -- Metoda
przesiewania

6. PN-EN 933-2: 2021-01 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie sktadu ziarowego -- Nominalne wymia-
ry otwordw sit badawczych

7. PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czeéé 8: Ocena zawartosci drobnych czgstek --
Badanie wskaznika piaskowego

8. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czeé¢ 9: Ocena zawartoéci drobnych czgstek --

Badanie bfekitem metylenowym
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PN-EN 933-10:2009 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw -- Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek --
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w sfrumieniu powiefrza

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw -- Metody pobierania prébek

PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do befonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu'".

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czeé¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczqce cementéw powszechnego uzytku
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania befonu -- Czeséé¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badarn wytrzymatosciowych
PN-B-06265:2018-10 Befon -- Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢ -- Krajowe uzupetnienie PN-EN
206+A1:2016-12

PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu -- Czgé¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu -- Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

PN-EN ©33-3:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Czes¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziam za pomocg wskazni-
ka plaskosci

PN-EN ©33-7:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw -- Oznaczanie zawartoéci muszli -- Zawartoéé procentowa
muszli w kruszywach grubych

PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -- Czeéé 6: Oznaczanie gestosci ziam i
nasigkliwosci

PN-EN 12504-2:2013-03 Badania befonu w konstrukcjach -- Czesé¢ 2: Badanie nieniszczqgce -- Oznaczanie liczby odbicia
PN-EN 12390-2:2019-07 Badania befonu -- Czesé¢ 3: Wytrzymatosé na ciskanie probek do badan

PN-EN 12390-8:2019-08 Badania betonu -- Czeséé¢ 8: Glebokoéé penetracii wody pod ciénieniem

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania — Wymagania

PN-EN 12350-7:2019-08 Badania mieszanki betonowej - Czes¢ 7: Badanie zawartosci powiefrza - Metody cisnieniowe
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCIROBOT
OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
PODSTAWA PLATNOSCI
0. PRZEPISY ZWIAZANE

= 0 ©®NO O A wnN —

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B.03.00- ROBOTY ZBROJARSKIE

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwieri (CPV)

Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiekiow budowlanych lub ich czedci oraz w zakresie
inzynierii lgdowej i wodne;.

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
Kategoria:

- 45262300-4 - Betonowanie

-45262310-7 - Zbrojenie

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojarskich dla zadania:
PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK

Inwestorem jest:

PANISTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie zbrojenia befonu, w tym
m. in. zbrojenie $cian faw fundamentowych, schodéw, muru oporowego, nadprozy, wierica, podbicia fundamentu itp. wraz z robotami
towarzyszgcymi.

Zakres rzeczowy obejmuije:

- przygotowaniem zbrojenia,

—  monfaz zbrojenia,

—  kontrole jakosci robdt i materiatéw.

1.4. Okreglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukciji befonowej niewprowadzajqgce do niej naprezenia w sposéb czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robét
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentaciq projektowg, SST i poleceniami inspek-

tora nadzoru.

2.0 MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczqce materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV

45000000-7.

Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny byé¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku

krajowym zgodnie z wlaciwymi przepisami, a wiec posiadaé:

—  oznakowania ze sq fo wyroby nieobjete normq zharmonizowang - dla kiérej zakonczyt sie okres koegzystencii — i dla kiérych nie
zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normgq lub aprobatq techniczng (do kon-
ca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 1., a pdzniej krajowq oceng techniczng), bqdz uznano za ,regio-
nalny wyréb budowlany”, albo

—  legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europeiskiej lub w paristwie cztonkowskim Europejskiego
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby
budowlane udostepniane na rynku krajowym sq nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacii technicz-
nych, o kiérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzqgdzenia Nr 305/2011, a ich wlasciwosci uzytkowe umozliwiajq spetnienie pod-
stawowych wymagar przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-
budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym
dostarcza sig informacje o jego wlasciwoséciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami parstwa, w ktérym wyréb bu-
dowlany zostat wprowadzony do obrotu, insfrukcje stosowania, instrukcje obsfugi oraz informacje dotyczqce zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowanial), albo

—  dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1.  Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontrakiu stosuje sie stal klas i

gotunkéw wg dokumentacii projektowej: BSOOSP (AllIN)

2.1.2.  Wiaéciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;:

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku o nastepujacych parametrach:

—  4rednica preta w mm 8+10

—  granica plastycznoéci Re (min) w MPa 500

—  wylrzymalo$é na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

—  wylrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

—  wyltrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

- wydtuzenie (min) w % 10

- zginanie do kgta 60° brak peknig¢ i rys w zlgczu.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czofowej pretéw niedopuszczone sq jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
2.1.3.  Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1992-1-1:2008.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w atest, w kiérym majq byé podane:

- nazwa wytworcy,

—  oznaczenie wyrobu wg aktualnej normy,

—  numer wytopu lub numer parfii,

—  wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe,

- masa partii,

—  rodzaj obrébki cieplne.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg znaj-
dowad sig nastepujace informacie:

—  znak wytwérey,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

—  numer wytopu lub numer parfii,

—  znak obrébki cieplnei.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie sfabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe
powinny by¢ mocowane do pretéw zbrojenia.

3.0 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w STO.00.00. "Wymagania ogélne".
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Sprzet uzywany przy przygofowaniu i montazu zbrojenia powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W
szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiada¢ instrukcje
obsfugi. Sprzet powinien spefnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegélnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ special-
nie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegad kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.0 SRODKI TRANISPORTU

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé frwalych odksztatcen, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STO.00.00 , Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspekiorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacii i harmonogram robét uwzgledniajgey wszystkie
warunki, w jakich bedq wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie i montaz powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy, klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjq
projekiowq.

Czyszczenie pretéw

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zatfusz-
czone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgeymi tuszcze.

Stal narazonq na choéby chwilowe dziafanie stonej wody, nalezy zmy¢ wodq sfodka.

Stal pokrytq fuszczqcq sie rdzq i zabtoconq, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sq réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocq kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm.

Cigcie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia.
Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Odgiecia pretéw, haki

Minimalna odlegtosé¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d dla stali A-IlIN. Na zimno, na
budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o érednicy d <= 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z konfrolo-
wanym podgrzewaniem. Nalezy zwrécié¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgied na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sq tam
pekniecia powstate podczas wyginania.

Woalcéwki i pretéw nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegtos¢ spoin odkrzywizny odgiecia powinna
wynosi¢ 10 d.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukeji, w kiorych zagieciv ulegajq jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciggane-
go, nalezy stosowa¢ $rednice zagiecia réwng, co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia sfrzemion i pretéw montazowych
powinna spefnia¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwrécié szczegoling uwage, przy odbiorze hakéow i odgie¢ pretéw, na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sq tam pekniecia powstate podczas wyginania.

Wykonanie szablonéw i szkieletéw zbrojenia

W przypadku wykonania szablonéw zbrojenia nalezy sprawdzi¢ ich dopasowanie do deskowania. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o
ile mozliwe, prefabrykowane na zewnqtrz. W szkieletach tych wezly na przecieciach pretéw powinny byé poftgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwdiny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy
pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm).

5.2. Montaz zbrojenia

Wymagania ogélne

Rozstaw pretéw zbrojenia powinien by¢ zgodny z aktualng normg oraz Dokumentacjq Projekiowq. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem
siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytq, co najwyzej nalotem nie fuszczg-
cej sie rdzy.

Nie mozna wbudowywaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzone;j,
stali, kiéra byta wystawiona na dziatanie sfonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny powinna by¢ zgodna z wymaganiomi aktualnej normy oraz Dokumentacjq Projekiowq. Uktadanie zbrojenia
bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniq wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Montowanie zbrojenia

tqczenie pretéw za pomocq spawania

Jezeli w Dokumentacii Projekfowej nie okreslono sposobu tgczenia pretéw za pomocqg spawania, todopuszcza sig nastepujqgce rodzaje
pofqczen:
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- czotowe, elekiryczne, oporowe,

—  nokladkowe spoiny dwustronne - tukiem elekirycznym,

—  nokladkowe spoiny jednostronne -tukiem elekirycznym,

—  zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elekirycznym,

—  zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elekirycznym,

—  czolowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolistq,

—  czolowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

—  zaktadkowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

—  czolowe, wzmocnione dwusironng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Miejsca spawania powinny by¢ potozone poza odcinkami krzywizn pretéw. Minimalna odlegfo$¢ spoin od krzywizny odgiecia powin-
na wynosi¢ 10d.

Do zgrzewania i spawania pretéw mogq by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia.
5.2.2.2. tqczenie pretéw na zaklad bez spawania

taczenie preféw na zaktad musi by¢ zgodne z wymaganiami akiualnej normy oraz Dokumentaciq Projektowq.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretéw

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w Dokumentacii Projektowej oraz zgodnie z wymaganiami aktualnej normy.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub fqczyé tzw. sfupkami dystansowymi specjalnymi zaciskami.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o érednicy 1mm, uzywa sie do fgczenia pretéw o $rednicy do 12mm, przy $rednicach wiekszych nalezy
stosowa¢ drut o $rednicy 1,5mm.

Nalezy fqczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami bqdz pretami poprzecznymi.

Przy stosowaniu spawania skrzyzowar pretéw i strzemion, styki spawania mogq znajdowaé sie na jednym precie.

Kotwienie pretow

Kotwienie pretéw musi by¢ zgodne z wymaganiami aktualnej normy oraz Dokumentacjq Projektowq.

6.0 KONTROIA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci Robot podano w STO.00.00.00 , Wymagania ogdlne”.

Kontrola jako$ci Robét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatow, zgodnosci z Dokumentacjq Projektowq oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robot zanikajgeych.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe kazdorazowo nalezy sprawdzi¢:

—  zgodno$é zamodwienia materiatu z przywieszkami i atestami stali

- stan powierzchni pretow

—  wymiary przekroju poprzecznego i diugosci pretéw

A takze, dla partii stali [poszczegdlnych $rednic) wbudowywanej w ustréj nosny, po komisyinym pobraniu probek, Wykonawca zleci do
jednostki badawczej wykonanie badania:

—  sprawdzenie masy (kg/m)

—  granicy plastycznosci Re (MPa)

—  wylrzymalosci na rozcigganie Rm (MPa)

- wydtuzenia A5 (%)

- zginania na zimno

W przypadku  watpliwosci  lub  wynikéw  badan odbiegajgcych  od  normy, nalezy  zleci¢  badanie  skiadu
chemicznego dla analizy kontrolnej lub odesta¢ partie stali z budowy.

Na etapie wykonywania zbrojenia sprawdzeniu podlegaja:

—  zgodno$é gatunkéw stali, $rednic, prostosé prefow

—  zgodnosé ksztattéw i wymiaréw z dokumentacjq techniczng

—  ogledziny powierzchni w miejscach giecia pretéw

—  czystoé¢ zbrojenia (brak zendry, rdzy, btota, miejsc zattuszczonych)

—  poprawno$¢ montazu w deskowaniach .

Zmontowane  zbrojenie podlega  odbiorowi  kodcowemu z wpisem do Dziennika Budowy zgodnie =z p. 8.2
Jakos¢  pretéw  nolezy  oceni¢  pozytywnie, jezeli wszystkie  badania  odbiorcze  dadzg  wynik  pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponize;.

Usytuowanie pretow:

- otulenie wkiadek: + 5mm, - Omm:;

- rozstaw pretéw w $wietle: 10mm;

—  odstep od czota elementu lub konstrukeji: # TOmm;

—  dlugos¢ prefa miedzy odgigciami: = 10mm;

- miejscowe wykrzywienie: + Smm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujq nasfepujgce wymagania:

—  dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

—  liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

- réznica w rozstawie migdzy pretami gféwnymi nie powinna przekraczaé + 0,5¢cm,
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- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé +2cm.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq robét jest 1 tona [t]/ 1[kg] zamontowanego i odebranego zbrojenia.

Do obliczania naleznosci przyjmuie sie teoretyczng iloéé¢ zmontowanego zbrojenia, tj. faczng diugos¢ pretéw poszczegélnych pomno-

zonq przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przekiodek montazowych ani

drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wy-

maganych w projekcie.

8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robét zanikajgeych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru kohcowego - wg opisu:

8.1. Odbiér robét zanikajqeych i ulegajqeych zakryciu.

8.2. Odbiér koncowy.

8.3. Odbiér zbrojenia.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika

budowy.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniej-

szej specyfikacji technicznej, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania

hakéw zlgcz i dfugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9.0 PODSTAWA PtATNOSCI

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena jednostkowa wykonania i wbudowania zbrojenia obejmuje:

—  opracowanie wszystkich opracowar wymienionych w pkt.5 niniejszej ST wraz z niezbednymi uzgodnieniami;

—  wykonanie wszystkich czynnosci okreslonych w niniejszej ST oraz wynikajgcych z opracowan wykonanych przez Wykonawce,
wymienionych w pkt. 5 niniejszej ST,

- oczyszczenie i wyprostfowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

—  tgczenie pretéw, w tym spawane "na styk" lub "zakiad"

—  montfaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjq Projektowq i niniejszq ST,

—  wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,

—  oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia, stanowigeych wiasnosé¢ Wykonawey i usuniecie ich poza pas drogowy,

- oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

Cena jednostkowa uwzglednia réwniez wszystkie ,zaklady”, przektadki montazowe, ,spinki” (elementy mocujqgce zbrojenie pionowe),

,kobytki” (elementy podirzymujace gérne zbrojenie w ptytach) oraz drut wigzatkowy.

Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-ISO-6935-1/Ak Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Czeéé 1: Drut zebrowany.

PN-EN ISO 7438:2016-03  Metale -proba zginania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Insfrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:

~ Insfrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcii,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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WSKAZOWKI METODYCZNE
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TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCIROBOT
OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
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0. PRZEPISY ZWIAZANE
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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci
SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B 04.00 - KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa: 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektiéw budowlanych
Klasa: 45261000 -4 - Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych

Kategoria: 45261100-5 - wykonywanie konstrukcji dachowych

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze| specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru konstrukcji dachu z drewna klejonego

dla zadania: PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADIESNICTWA OLSZTYNEK
Inwestorem jest:

PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.3.Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie:

konstrukcji dachu z drewna C24 i deskowania z zabezpieczeniem bio- i ogniochronnym wraz z robotami towarzyszgcymi.

Do robét towarzyszqeych nalezg m.in.:

- weryfikacja rozwigzar projektowych oraz ewentualna korekta zestawien, wymiaréw badz tez propozycja rozwiqzah zastepczych,
- opracowanie i uzgodnienie ,Projektu organizacji robét” wraz z harmonogramem,

- wykonanie niezbednych zabezpieczen, wzmocnien, stemplowan,

- montaz i demontaz rusztowan,

- przeprowadzenie niezbednych badan oraz pomiaréw,

- przygotowanie powierzchni,

- pozostate roboty niezbedne do wykonania robét podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efekiu rzeczowego.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodno$é z dokumentaciq projektowq, SST i poleceniami inspekio-
ra nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Drewno konstrukcyjne klasy C24:
—  krokwie z drewna klasy C24 o wilgotnosci 18%,
—  platwie z drewna klasy C24 o wilgotnosci 18%,
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—  stupy drewna klasy C24 o wilgotnosci 18%,

—  kleszcze z drewna klasy C24 o wilgotosci 18%,

—  belki z drewna klasy C24 o wilgomosci 18%,

—  murlaty z drewna klasy C24 o wilgotnosci 18%,

—  deskowanie - deski Il klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia albo klasy MKG lub KS tarcicy wytrzymatosciowo sor-
fowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy zageszczonym
rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub 22mm. Szeroko$¢ desek nie powinny by¢ wigksze niz 18cm. W de-
skach niedopuszczalne sq otwory po sekach o $rednicy wiekszej niz 20mm.

2.1.1 Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm.

Konstrukcjo powinna byé¢ wykonywana z tarcicy sosnowej lub $wierkowej impregnowanej i zabezpieczonej przeciw technicznym szkod-
nikom drewna (grzyby, owady) oraz przeciwogniowo do stopnia NRO (nierozprzestrzeniajgce ognia) w klasie A reakcji na ogien.

Przed wia$ciwym montazem zaleca sie pozostawienie naddatkéw technologicznych dfugoséci 20-50cm. Zaleca sig pobranie wymiaréw z
natury

Impregnacje drewna wykona¢ $rodkiem bedgcym mieszaning soli i nadajgecym drewnu ceche niezapalnosci, jednoczesénie nie obnizajg-
cym wytrzymatoéé drewna oraz nie powodujgcym korozji stali. Impregnacje drewna wykonaé metodq powierzchniowq (za pomocg
pedzla, watka lub dyszy rozpytowei). Zabieg nalezy powtarza¢ kilkakrotnie, az do naniesienia wymaganej wg aprobaty technicznej ilosci
preparatu. Miedzy kolejnymi nanoszeniami nalezy zachowaé kilkugodzinne przerwy, aby nastgpito dobre wchfoniecie impregnatu.
Wymagana minimalna klasyfikacja ogniowa zabezpieczonych elementéw wg PN-EN 13501-1+A1:2010, klasa reakcji na ogier B-s1,
dO, wg Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad
budynki i ich usytuowanie (tj. Dz.U. z 2019r. poz. 1065) — wyréb niezapalny, niekapigey, nieodpadajgcy pod wptywem ognia, nieroz-
przesirzeniajgcy ognia wewnatrz budynku. Zabezpieczenie wykona¢ wg instrukeji podanych przez producenta preparatu.
2.1.2.Wiaséciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-81/B-03150 i wg. PN-82/D-
Q4021

dopuszczalne wady drewna w tarcicy konstrukcyinej sorfowanej wytrzymafo$ciowo metodami wizualnymi:

seki bez wzgledu na jakosé, wyrazone wskaznikiem sekatosci Usek<1/3-<1/4,

skret wiokien <10%,

zgnilizna - niedopuszczalna,

chodniki owadzie - niedopuszczalne,

przecietna szeroko$¢ sfojow émm,

krzywizna podfuzna ptaszczyzn: 30mm - w tarcicy o grubosci < 38mm,

10mm - w farcicy o grubosci > 75mm,
- krzywizna podtuzna bokéw: 10mm - w tarcicy o szerokosci < 75mm,
S5mm - w farcicy o szerokosci > 250mm,

—  wichrowato$¢ — 6% szerokosci sztuki,

—  krzywizna poprzeczna - 4% szerokosci sztuki,

—  nierdwnos¢ pltaszczyzn i bokédw - plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki tarcicy obrzynanej powinny by¢ prosto-
padte do pfaszczyzn, odchylenia od réwnolegtosci powinny miesci¢ sie w granicach dopuszczalnych odchytek grubosci i szero-
kosci,

—  nie prostopadfo$¢ czét - niedopuszezalna

2.1.3 Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyine powinna wynosi¢:

—  dla konstrukgiji chronionych przed zawilgoceniem - nie wiecej niz 20%

—  dla konstrukcji na otwartym powiefrzu - nie wiecej niz 23%

—  dla konstrukcii klejonych - nie wiecej niz 15%

2.1.4 Wymiary i tolerancije tarcicy
1). Odchytki wymiarowe dla desek nie powinny by¢ wigksze niz:

—  wdlugosci +50mm w dowolneij liczbie sztuk tarcicy i -20mm najwyzej w 20% sztuk badanej farcicy,

—  w szerokosci +3mm w dowolnej liczbie sztuk i - Tmm najwyzej w 20% sztuk badanej partii tarcicy,

—  wgrubosci +Tmm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i —=1mm najwyzej w 20% sztuk badanej partii tarcicy,

2). Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci bali nalezy przyjimowac jok dla desek,
3). Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci tat nie powinny by¢ wigksze niz:

— dlatat o wymiarach ponizej 50mm: na grubosci +1,0 i -1,0mm najwyzej w 20% sztuk badanej partii tarcicy, a na szerokosci
+2,0mmi-1,0mm,

—  dlafat o wymiarach ponizej 50mm: na grubosci i szerokosci +2,0 i -1,0mm najwyzej w 20% sztuk tat badanej parfii.

4). Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci krawedziakéw stosowanych do konstrukgiji nie powinny by¢ wieksze niz +3,0mm
5). Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci belek nie powinny by¢ wigksze niz +3,0mm i -2,-mm.
2.1.5 Zabezpieczenie przed wilgocig

—  Konstrukcje z drewna oraz materiotéw drewnopochodnych powinny by¢ chronione przed diugotrwatym nawilgoceniem we
wszystkich fazach ich wykonania. Czesci konstrukcji podlegajgce zabezpieczeniu przed wilgociq powinny byé¢ zaznaczone w
dokumentacji techniczne.
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—  Wszystkie czesci i elementy konstrukciji z drewna oraz materiatow drewnopochodnych stykajace sie z elementami i czedciami
budynkéw lub konstrukcji wykonanymi z innych materiatéw chfongeych wilgoé powinny by¢ zabezpieczone przed bezposrednim
wechfanianiem wilgoci z tych materiaféw i elementéw — za pomocgq izolacji przeciwwilgociowe;.

—  Czedcii elementy budynkéw wykonane z drewna oraz materiaféw drewnopochodnych powinny byé zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem (np. W tazienkach, kuchniach, pomieszczeniach technologicznych) przez izolacje przeciwwilgocio-
waq lub zastosowanie wiasciwego rozwigzania konstrukcyjnego.

Rozwiqzanie konstrukcyjne powinno umozliwiaé¢ odsychanie konstrukcii lub jej okresowe wietrzenie.

—  Srodki zabezpieczajqce przed wilgociq oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgociq elementéw i konstrukeji powinny
by¢ dostosowane do rodzaiju konstrukcji, uzytych do nich materiatéw budowlanych oraz warunkéw $rodowiskowych, w jakich
konstrukcja z drewna oraz materiatéw drewnopochodnych bedzie eksploatowana.

—  Srodki i materialy do zabezpieczenia konstrukgji lub jej elementéw przed zawilgoceniem powinny odpowiadaé normom pan-
stwowym.

—  Srodki do zabezpieczenia konstrukeji i elementéw z drewna oraz materiatéw drewnopochodnych w pomieszezeniach na pobyt
staty ludzi nie mogq powodowaé zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.6 Zabezpieczenie przed ogniem

—  Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem powinny by¢ dopuszezone do stosowania w budownictwie normami paristwo-
wymi.

—  Stosowanie érodkéw i materiaféw do zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji drewnianych powinno byé okreslone w instrukcii
technologicznej uzgodnionej z wlasciwg instytucjg naukowo - badawczg.

—  elementy drewniane muszq posiadaé cechy nierozprzestrzeniajqce ognia (NRO), istniejqce elementy drewniane zabezpieczyé
impregnatem typu Fobos M4 (lub inny réwnowazny) wg aprobaty technicznej producenta.

2.1.7 Zabezpieczenie przed korozjq chemiczng

—  Srodki i materiaty do wykonywania zabezpieczen chemoodpornych konstrukeii z drewna oraz materiatow drewnopochodnych
powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budowniciwie przez upowazniong instytucje i nie powodowaé zanieczyszczen po-
mieszczen zwigzkami chemicznymi szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.8 Zabezpieczenie przed korozjq biologiczng

—  Wszystkie elementy z drewna i materiatéw drewnopochodnych stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed
korozjq biologiczna.

—  Jako$¢ zabezpieczen powinna spefniaé wymagania okreslone w normach paristwowych.

—  Srodki chemiczne do zabezpieczen elementéw i konstrukciji z drewna oraz materiatéw drewnopochodnych przed korozjg biclo-
giczng i owadami nie powinny powodowac korozji fgcznikéw mefalowych.

2.2 tgczniki i polqczenia elementéw konstrukeji z drewna oraz materiatéw drewnopochodnych

2.2.1 Pofqczenia no gwozdzie
—  do zigczy konstrukeyinych nalezy stosowad gwozdzie okragte i kwadratowe, odpowiadajgce normom pafstwowym.
—  Srednica gwozdzi powinna wynosic:

- w elementach drewnianych - 1/6 do 1/11 grubosci elementéw tgczonych,

- w elementach zlqczy z twardych i bardzo twardych ptyt pilsniowych oraz ze sklejki o grubosci do 8mm - 2 do 4 mm,

- w elementach zlgczy ze sklejki o grubosci ponad 8mm - 2,5 do 4,5 mm,

- w elementach zlqczy z ptyt widrowych o grubosci ponad 25mm - 2,5 do Smm.

—  Minimalna grubo$¢ elementéw drewnianych ztgczy nie powinna by¢ mniejsza niz okreslona wzorem: t=d(3+0,8d)>19; gdzie d -
$rednica gwozdzia.

Minimalna grubos¢ niedrewnianych elementéw zlqczy na gwozdzie powinna wynosié: ze stali 2mm, ze sklejki 8mm, z twardych pfyt
pil$niowych S5mm, z plyt widrowych 10mm.

— W zlgczach, w ktérych gwozdzie pracujq na zginanie i docisk, minimalna liczba gwozdzi wynosi 4. Gwozdzie powinny by¢
whbijane nie mniej niz w dwéch szeregach i 2 rzedach.

—  Przy pofqczeniach elementéw drugorzednych, np. Krzyzulcéw usztywniajgeych w stemplowaniach i rusztowaniach, minimalna
liczba gwozdzi wynosi 2.

—  Przy konstruowaniu pofqczen na gwozdzie wymagane jest sprawdzenie ich wedtug PN-81,/B-03150.03.

—  Minimalna grubos$¢ blach stalowych w weztach i stykach gwozdziowanych nie powinna byé mniejsza niz 2mm.

2.2.2 Pofqczenia na sworznie i $ruby

— Do wykonania zfgczy na sworznie nalezy stosowaé sworznie ze stali weglowej walcowanej o érednicy 10-24mm odpowiadajg-
cej asortymentom znormalizowanych nakretek o podkfadek. Dopuszcza sie sworznie z innych materiatéw po okresleniu ich przy-
datnosci wedfug BN-80,/7159-04.

— Do wykonania zlgczy na $ruby nalezy stosowad $ruby o $rednicy minimum 10mm odpowiadajgce normom parstwowym. Dopusz-
cza sie sfosowanie innych $rub po okresleniu ich przydamosci dla danego ztgcza.

—  Sworznie i éruby nalezy rozmieszczaé w ztgczu wedtug ukfadu prostokgtnego lub przestawionego.

— W zlgczach rozcigganych, z kazdej strony zfqcza liczba sworzni nie powinna byé¢ mniejsza niz 4. W weztach dzwigaréw krato-
wych dopuszcza sie mniejszq liczbe sworzni, lecz nie mniejszq niz 2, przy czym nalezy zastosowaé co najmniej jedng $rube $cig-
gajacq. Sworznie powinny byé rozmieszczone mozliwie symetrycznie do osi fgczonych elementéw.
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— W zlgczach rozcigganych co najmniej 25% sworzni nalezy zastgpié $rubami $ciggajgeymi o tej samej $rednicy co sworznie. W
pofgczeniach elementéw drewnianych z nakiadkami stalowymi liczba to powinna wynosi¢ minimum 50%. We wszystkich przypad-
kach liczba érub $ciagajaeych w ztgezu nie powinna byé¢ mniejsza niz 3 sztuki (2 sztuki przy korncach nakfadek i po jednej sztuce
przy styku). Nagwintowana czesé éruby nie powinna byé wpuszczona w drewno. Sruby éciqgajgee powinny mie¢ od gféwkq i
nakretkg odpowiednie podkiadki. W ztgczach $ciskajgcych nalezy stosowaé minimum 2 $ruby $ciggajace po kazdej stronie styku.

—  Sworznie lub $ruby w zigczach nalezy osadza¢ w otworach o $rednicy 0,97 $rednicy sworznia lub $ruby.

—  Wilgotno$¢ elementéw drewnianych tgczonych na sworznie i $ruby nie powinna by¢ wieksza niz 18%. Wilgotosé elementéw z
materiatéw drewnopochodnych nie powinna byé wigksza niz 10%.

3. SPRZET

Sprzet do fransportu i montazu

Do transportu i montazu nalezy uzywaé podnoénikéw i innych urzqdzen. Wszelkie urzqdzenia podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

4.  TRANSPORT

— Do fransportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie $rodki transportu. Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciq przesuwania sie podczas fransportu oraz zniszcze-
nia. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszq spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zata-
dunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzuigeych w transporcie
drogowym.

—  Gotowe wigzary powinny by¢ (w miare mozliwosci) przechowywane w ostonietych pomieszczeniach lub zabezpieczone przed
opadami atmosferycznymi. Powinny by¢ one ufozone na podktadach w stosy i rozdzielone przekfadkami. Jezeli ze wzgledu na
duze wymiary zachodzi konieczno$¢ sktadowania wigzaréw na otwartym powietrzu, stosy nalezy przykrywaé papag, folig z two-
rzyw sztucznych lub w inny sposéb zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi.

—  Wiqzary i elementy skiadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w czasie transportu. Sruby,
$ciqgi itp. Powinny by¢ skrecone przed zatadowaniem. Po wytadowaniu nalezy dokona¢ przegladu tych czesci, usung¢ ewentual-
ne uszkodzenia i ponownie dokrecié $ruby, $ciqgi itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wiezba dachowa

Wszystkie roboty budowlano-montazowe, a takze odbiér robét nalezy wykonaé¢ zgodnie z ,Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robét Budowlano-Montazowych” wydanych przez Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa, a opracowanych
przez Instytut Techniki Budowlanej oraz pod nadzorem oséb do tego uprawnionych.

—  Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny byé¢ zgodnie z dokumentacjq technicznq. Przy wykonywaniu znacznej liczby
iednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wigkszej niz
18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilsniowych. Doktadnosé wykonania wzomika powinna wynosi¢ = 1mm. Dokfadno$¢ te na-
lezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie sprawdza¢ okresowo za pomocq tasmy stalowej. Diugosé¢ elementow wykona-
nych wedfug wzornikéw nie powinna rézni¢ sie od diugoséci projektowanych wigcej niz 0,5 mm. Jezeli zachodzi koniecznos¢ ob-
rébki korcow elementéow podczas montazu, diugosei powinny by¢ wieksze od diugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny
od sposobu obrobki korcéw elementéw. Dopuszcza sig nastepujgce odchytki w rozstawie krokwi: + 2em w osiach rozstawu kro-
kwi. Elementy wiezby dachowej stykajqce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co najmniej
jedng warstwg papy.

—  Wszystkie elementy drewniane z drewna klasy C24, czterostronnie struganego, poddanego procesowi impregnacii glebokiej
wykonanej mefodq ciénieniowq chemicznymi $rodkami o wlasciwosciach owado- i grzybobdjczych.Dopuszcza sie nastepujace
odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi:

+2cm w osiach rozstawu wigzaréw,
+1cm w osiach rozstawu krokwi.

—  Elementy wiezby dachowej stykajqce sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane co najmniej jedng
warstwg papy.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym. Nalezy je wykonywaé recznie przy
uzyciu narzedzi elektromechanicznych.
5.2 Deskowanie potaci dachowych

—  Na deskowanie nalezy stosowa¢ deski Il klasy jokosci tarcicy ogédlnego przeznaczenia albo klasy MKG lub KS tarcicy wytrzy-
matoéciowo sorfowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy za-
geszczonym rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 22mm. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18cm. W
deskach niedopuszczalne sq otwory po sekach o $rednicy wigkszej niz 20mm.

—  Deski powinny by¢ powleczone ze wszystkich nietoksycznymi preparatami grzybobojczymi, utozone prawg strong (dordzeniowq)
ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzia powinna powinna by¢ co najmniej 2,5 raza wigk-
sza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie tylko na krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami géme plaszczy-
zny pokrycia z desek powinny by¢ bez ofliséw.
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—  Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe powinny by¢ ukladane na styk lub przylge. Odstepy miedzy deskami
pod pokrycie z blachy ocynkowanej mogq wynosi¢ nie wiecej niz 5cm, a z blachy cynkowej nie wiecej niz 4cm. Przy kryciu bla-
chq cynkowq w tuske lub w karo deskowanie powinno by¢ szczelne (fgczenie desek na styk).

—  Niezaleznie od rodzaju pokrycia (réwniez w przypadkach facenia potaci dachowych) za kominami powinny by¢ wykonane - od
strony splywu wody po potaci dachowej — odboje (kozubki), fj. Deskowania ufozone ze spadkami umozliwiajgcymi sptyw wody
na boki poza komin. Deski odbojéw, koszy, okapéw, latami itp. Powinny byé¢ ukfadane na styk.

—  Tarcica wykorzystywana do deskowania musi by¢ zabezpieczona do cech nierozprzestrzeniajgcych ognia (NRO) w klasie reakcii
na ogien A

Deskowania stanowiqce podkiad pod pokrycie papowe powinny by¢ ukfadane na styk lub na przylge. Odstepy miedzy deskami pod
pokrycie z blachy ocynkowanej mogqg wynosi¢ nie wiecej niz 5cm, a z blachy cynkowej nie wiecej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowqg
w tuske lub w karo deskowanie powinno by¢ szczelne(tqczenie desek na styk).

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT

Kontrola jokosci polega na sprawdzeniu zgodnoici z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiomi. Roboty podlegajq odbiorowi
czeséciowemu w trakcie prowadzenia robét lub/i odbiorowi po zakoriczeniu robét.

Odstepstwa od postanowien projekiu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny
albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawqg do oceny technicznej konstrukciji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:

—  wbudowanych materiatéw oraz sposobu ich zabezpieczenia ppoz., grzybochronnego oraz przed technicznymi szkodnikami
drewna /wymagane deklaracje i certyfikaty/,

—  wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

—  gotowej konsfrukgii.

Bodania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowad:

—  sprawdzenie wykonania pofqczen na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacii techniczne;j,

—  sprawdzenie wymiaréw wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegélnych elementéw konstrukcji nalezy prze-
prowadzaé za pomocq pomiaru taéma lub inng miarg stalowq z podziatkg milimetrowq, przez stwierdzenie ich zgodnosci z do-
kumentacjq techniczng i wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacii.

—  sprawdzenie wilgomosci drewna.

7. OBMIARROBOT

Jednostkg obmiarowq jest m? i m® konstrukcji dachu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robét zanikajqeych. Szczegétowe zasady odbioru robét zgodnie z umowa.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jednost-
kach podanych w punkcie 7.

Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10.  UWAGI SZCZEGOtOWE

10.1. Normy

PN-81,/B-03150.00 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Postanowienia ogélne

PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materiaty.

PN-81/B-03150.02 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Konstrukcje.

PN-81/B-03150.02 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztgcza.

PN-75/D-01001 Tarcica. Podziat, nazwa i okreslenia.

PN-65/D-01006 Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacii
drewna.

PN-79/D-01012 Tarcica. Wady

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyijna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-88,/H-84020 Stal ogélnego przeznaczenia

PN-59/M-82010 Podkiadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

PN-85/M-82101 Sruby ztbem szesciokginym

PN-85/M-82121 Sruby z them kwadratowym

PN-88/M-82144 Nakretki szesciokgtne

PN-75/M-82151 Nakretki kwadratowe
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BN-87,/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z frzpieniem okragtym i
kwadratowym

SPIS TRESC

WSKAZOWKI METODYCZNE
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SPRZET
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WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCIROBOT
OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
PODSTAWA PLATNOSC]
0. PRZEPISY ZWIAZANE

= 0 ©®NO O AN~

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZ) - Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B.05.00.00 - KONSTRUKCIE STALOWE

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamdwier (CPV)

Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czedci oraz w zakresie
inzynierii lgdowej i wodne;.

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
Kategoria:

- 45262400-5 — Wznoszenie konstrukciji ze stali konstrukeyjnej

1.0 WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcii stalowych dla zada-
nia: PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK

Inwestorem jest:

PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcii
stalowych (nadprozy, belek stropowych i wzmocnien) wraz z robotami towarzyszqcymi.

1.4. Okreglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacii sq zgodne z obowigzujgeymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentaciq projektowq, SST i poleceniami inspek-
tora nadzoru.

2.0 MATERIALY

2.1. Stal

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2007

(1) ceowniki, dwuteowniki i profile zamkniete o wymiarach wg projektu

2.1.2 Whasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2007

—  wady powierzchniowe — powierzchnia bez peknie¢, pecherzy i naderwan
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—  na powierzchniach czofowych niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowei, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem
—  wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawaolcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenig,
zgorzeliny i chropowatoséci sq dopuszczalne, jezeli:
a) mieszczq sie w granicach dopuszczalnych odchyfek
b) nie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki o grubosci do 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubosci wigkszej
2.1.3.0dbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktérym powinien byé¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiafu. Atest powinien zawieraé:
—  znak wytwérey
—  profili gatunek stali
—  numer wyrobu lub partii
—  znak obrébki cieplnej
2.1.4. Wyroby ze sfali nierdzewnej AIS| 304 (balustrad i pochwyty, drabina)
Wszystkie spoiny nalezy wykona¢, jako pachwinowe o grubosci spefniajacej warunki normy PN-EN 1993-1-8. Wszystkie ostre krawe-
dzie balustrady nalezy zfazowaé.
2.1.4.0Odbiér konstrukeiji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwémi wraz z
o$wiadczeniem wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw zostaty usuniete.
2.2.tqczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukeji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm.
Materiaty do spawania konstrukgiji stalowych powinny odpowiada¢ aktualnej normie, a ponadto:
—  elekirody powinny odpowiadaé normie - drut spawalniczy aktualnej normie
—  topniki do spawania elekirycznego powinny odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm
2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukcii
(1) Do wytadunku nalezy uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy cigzkie, dfugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i
usztywni¢ dla zaobezpieczenia przed odksztafceniem. Elementy ukfadad w sposéb umozliwiajgey odezytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ skiadowane w miare mozliwosci jok najblizej miejsca scalania. Na miejscu skfadowania nalezy rejestrowaé
konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowad i uklada¢ za wyznaczonym miejscu, oczysci¢ i noprawiaé powstate podczas
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeii jok i jej powfoki antykorozyjnej. Elementom, kiére po wbudowaniu zajmuiq pofoze-
nie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.
(2) tgczniki skiadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje inspektora nadzoru.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—  jakosci materiaty,
—  zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwérni
—  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
Odbiér oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem
do dziennika budowy.
3.0 SPRZET
Sprzet do fransportu i montazu
Do transportu i montazu nalezy uzywa¢ podnoénikow i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgeymi do ich eksploatacii.
4.0 SRODKI TRANSPORTU
Materiaty i elementy mogq bys$ przewozone dowolnymi srodkami fransportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.
5.0 WYKONANIE ROBOT
Czesci do skfadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjq, co najmniej w miejscach, kiére po montazu bedg niedo-
stepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen.
W czasie spawania wilgotnoéé wzgledna powietrza nie moze byé wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5° C. W czasie
opadéw atmosferycznych, mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy osfoni¢. Powierzchnie fqczonych elementéow
powinny byé¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15cm. Spoiny powinny
posiada¢ klase zgodng z dokumentacja projektowq. Spoiny czofowe powinny byé¢ podspawane lub wykonane taka technologiq, aby
grar byfa jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwoéé spoiny czofowej wg normy PN-EN ISO 17637:2017-02
—  dla Zlgczy specjalnej jokosci - klasa wadliwosci WT,
—  dla Zlgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2
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Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci zfgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpowiadaé wadliwosci zfgeza
R2. Spoiny pachwinowe powinny odpowiadaé klasie wadliwosci W2. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajq badaniu, ocenie
jakosci i odbiorowi zgodnie z aktualng normq.
Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapozna¢ sie z protokotem odbioru elemen-
téw konstrukciji przewidzianych do wbudowania.
Do wykonania elementéw stalowych tj. nadprozy, belek stropowych i elementéw systemu podwieszenia centrali wentyalnyinej uzywad
stali profilowanej $235. Profile stalowe zabezpieczy¢ antykorozyinie w nastepujacy sposéb, przed nanoszeniem powlok podfoze
nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2%z (wg PN-ISO 8501-1:19906), nastepnie malowaé 2x Farba ogniochronna np. PROMAPA-
INT-SC4 lub réwnoowazng o niegorszych parametrach. Elementy konstrukcji stalowej nosnej muszq posiada¢ odpornosé ogniowg R30.
Elementy stalowe nalezy osadzaé¢ w nastepujgey sposédb:
1. Otwory pod umieszczenie nadprozy stalowych nalezy wytrasowaé na cianie.
2. Podstemplowa¢ i zabezpieczy¢ strop.
3. Wyku¢ otwory pod belki stalowe z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci przy ciagtej kontroli elementéw sgsiednich, w celu
monitorowania ewentualnych redystrybuciji naprezen i zagrozenia konstrukgii.
4. W otworach nalezy wykonaé ,poduszki betonowe” pod oparcie belek, nadproze nalezy usuwa¢ w dwoch etapach naj-
pierw jedna potowa grubosci wraz z wykonaniem belki stalowej w drugim etapie pozostata czesé.
5. Belki nalezy skreci¢ ze sobq stalowymi $rubami zabezpieczonymi antykorozyjnie M 16 8.8 co min. 25 cm natomiast od spodu
zespawanie pfaskownikami 100x6 mm co 25 cm w osi érub
Zastosowanie opisanych procedur konfroli jakosci i wykonywania prac zapewni prawidfowe osadzenie nadprozy stalowych oraz
bezpieczenstwo i frwatosé catej konstrukcii.
Wzmocnienie belek stropowych parteru poprzez utozenie profili stalowcych C200 przy belkach stropowych. Elementy pomalowa¢ 2x
farbg ogniochronng np. PROMAPAINT-SC4 lub réwnowazng o niegorszych parametrach.
6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajq odbiorowi.
6.1 Kontrola potgezen odbywa sie w nastepujgeych etapach:
—  kontrola wstepna,
—  kontrola podczas spawania,
—  kontrola wykonanych pofgczen.
Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majqce na celu stwierdzenie bfedéw widocznych na zewngtrz,
—  badania wnefrza spoiny bez jej zniszczenio,
—  badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.
Jedli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane musza by¢ wyciete i ponownie
zafozone.
6.2 Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowigzany do stafej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i czestosciq zaakceptowanqg przez
Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robét, oraz asortyment stosowanych materiatéw.
Kontrola obejmuje:
—  zgodnoéé wykonanych robét z dokumentacja projektowq,
—  sprawdzenie materiatéw i poréwnanie ich cech na zgodnoé¢ z dokumentami dostarczonymi przez wytwérce (certyfikaty lub
deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.
—  roboty montazowe
—  kontrola zachowania warunkéw bhp.
7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq robét jest masa gotowej konstrukcji w kg lub w tonach ze wszystkimi robotami towarzyszqcymi zgodnie z Doku-
mentacjq Projektowq.
Jednostkg obmiarowqg metr (m) belki stalowej robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjq Projekfowa.
Jednostkg obmiarowq metr kwadratowy (m2) montazu daszku, frejazy na elewacji ze wszystkimi robotami towarzyszqcymi zgodnie z
Dokumentaciq Projektowq.
8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robét zanikajgeych.
Roboty uznaije sie za zgodne z dokumentacjq projekiowq, SST i wymaganiomi Inspekfora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
oméwione w pkt. 6 daty pozytywne wyniki.
Gotowos¢ robdt do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez zamawigjgcego w obecnosci inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgce roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedfozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnoéci wykonania robét z dokumentaciq projektowq i SST.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé dokumenty wskazane przez zamawiajgcego, min: deklaracje

zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z projektem i SST, instrukcje uzytkowania i regulacii okien, oraz

instrukcje uzytkowania wszystkich innych elementéw $lusarki wymienionych w projekcie technicznym.

Wszystkie zarzqdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawia-

iacego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja. Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie

wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnei.

9.0 PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczqgce podstawy ptatnosci podano w STO.00.00. "Wymagania ogdlne'".

Cena jednostkowa montazu elementéw $lusarskich obejmuije:

—  opracowanie Projekiu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

—  zasfosowanie materiaféw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajaeych z przyjetej technolo-
gii robot;

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  wykonanie projekiéw warsztatowych i montazowych,

—  przygotowanie sfanowiska roboczego,

—  montaz konstrukcji na budowie

—  oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,

—  wykonanie niezbednych badan i pomiaréw

—  likwidacja stanowiska roboczego.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcii stalowych -- Cze$¢ 1-8: Projektowanie weztéw

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych -- Czeéé¢ 1: Ogélne warunki techniczne dostawy

1
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali
PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali -- Czes¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobéw stalowych.
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych -- Cze$¢ 1: Ogolne warunki techniczne dosta-
wy
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Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) — Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B.06.00.00 - ZABEZPIECZENIA BELEK

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwieri (CPV)

Grupa: 45400000- 1- Roboty wykonczeniowe w zakresie obiekiéw budowlanych.
Klasa: 45440000-3- Roboty malarskie i szklarskie.

Kategoria: 45442100-8- Roboty malarskie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczagce wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjne-
go dla zadania: PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADIESNICTWA OLSZTYNEK
Inwestorem jest:

PANISTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w

pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie powlok antykorozyj-

nych, przeciwpozarowych dla stalowych i elementéw oraz dla belek drewnianych wraz z robotami towarzyszgcymi.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w STO B.00.00 ,Wy-

magania ogslne” Kod CPV 45000000-7

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sq nastepujqce terminy:

Podioze — powierzchnia, na kiérg naktada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powltoka(-i) gruntowa(-e) - pierwszal-e) powtokal-i) systemu malarskiego, ofrzymanal-e) przez natozenie farby do gruntowania.

Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powloka(-i) miedzy powtokg(-ami) gruntowq i nawierzchniowaq.

Powtoka nawierzchniowa - ostamia(-e) powfokal(-i] systemu malarskiego, przeznaczonal(-e) do ochrony znajdujgeych sie pod nig

powlok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajgcal(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozig oraz

nadajgcal-e) odpowiedniq barwe.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako powloka gruntowa, stosowana

zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngea farba nakiadana na oczyszczong strumieniowo - $ciemie konstrukeje w

celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Gruboéé powtoki - grubos¢ powloki po utwardzeniv warstwy natozonej na podfoze.

Nominalna grubo$¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powltoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang

frwatose.

Trwato$é systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wiekszej renowacii.

Punkt rosy - temperatura, przy kiérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na state powierzchni. Powierzchnie referen-

cyine - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukeji, stuzgce do oceny czy wytypowany ochronny system malarski

wykazuje wiasciwosci takie jok zatozono oraz stanowigce wzorzec, na

podstawie kiérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wiasciwosci powfok malarskich.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczqgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentaciq projektowaq, SST i poleceniami

inspekfora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy dla zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcii stalowych.

Rodzaj przyjetego zabezpieczenia wg projektu konstrukcyinego.

Przewiduje sie zabezpieczenie stali powlokami malarskimi, ewentualnie powloki metalizacyjne lub cynkowanie zanurzeniowe (pod

powlfoki lakiernicze) - mogq by¢ zastosowane na zyczenie inwestora.

Projekt przewiduje:

-Profile stalowe zabezpieczyé antykorozyjnie w nastepujacy sposéb, przed nanoszeniem powlok podioze nalezy oczyséci¢ do stopnia

czystosci Sa 22 (wg PN-ISO 8501-1:1996), nastepnie malowa¢ 2x Farba ogniochronna np. PROMAPAINT-SC4 lub réwnowazng o

nie gorszych parametrach. Elementy konsirukcii stalowej no$nej muszq posiadaé odpornosé ogniowg R30.

-Wzmocnienie belek stropowych parteru poprzez utozenie profili stalowych C200 przy belkach stropowych. Elementy pomalowa¢ 2x

farbg ogniochronng np. PROMAPAINT-SC4 lub réwnowazng o nie gorszych parametrach.

Do przechowania srodkéw Wykonawca powinien zapewni¢ pomieszczenia do magazynowania materiaféw przyjetych na budowe.

2.2 Materialy dla zabezpieczen belek drewnianych stropu.

Istniejqce belki drewniane wyczysci¢ oraz pokry¢ impregnatem np. FOBOS M4 lub réwnowazng o nie gorszych parametrach.

2.3.Materiaty do wykonywania zabezpieczen powinny byé¢ dostarczone na budowe z nastepujgcymi dokumentami:

- normgq , aprobatq technicznq, lub certyfikatem,

—  informacjq o okresie przydamosci do stosowania,

—  podstawowymi informacjami bhp i ppoz.,

—  farby, rozpuszczalniki, rozcieAczalniki, srodki odttuszczajgee i zmywajgce nie mogq by¢ przyjete na budowe, jezeli nie posiadajaq
karty charakterystyki substanciji a opakowania nie posiadajg oznakowan substancii niebezpiecznych.

Podczas przyjmowania na budowe materiatéw do zabezpieczeh powinno byé sprawdzone:
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—  zgodnos¢ dostarczonych materiatéw z dokumentaciq projekfowq,

—  kompletnos¢ i aktualnosé dokumentéw dostarczonych na budowe z materiatami do zabezpieczen,

—  wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, zapach, itp. Wiasciwosci losowo wybranej partii dostarczonego materiatu z podanymi
w dokumentach opisami tych wiasciwosci.

Wynik sprawdzenia materiatu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

3. SPRZET

Do wykonania powfok ochronnych nalezy uzywa¢ sprzetu posiadajgcego aktualng legalizacje oraz zgodny z warunkami BHP dla tych

robot.

4. TRANSPORT

Transport materiotéw do robét antykorozyinych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzqdzen i $rodkéw transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajqey uszkodzenie opakowar. W przypadku

duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzqdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowad i fransportowaé zgodnie z warunkami okreslonymi przez ich producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie powtok na konstrukcii stalowej.

5.1.1. Przygotowanie podfoza.

Przygotowanie podfoza obejmuje uzyskanie stopnia czystosci SA 2 Y2 poprzez piaskowanie. Przygotowanie powierzchni do

malowania powinno by¢ zgodne z projektem.

Do zadan konfroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

—  zapoznanie sig ze stfanem powierzchni do oczyszczania w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podfoza i zanieczyszczen,
zgodnie z PN-ISO 8501-1,

—  nodzér nad parametrami stosowanej mefody oczyszczania i pracy urzqdzen,

—  odbiér powierzchni do malowania z uwzglednieniem wymaganych wlasciwosci powierzchni wg projektu.

5.1.2. Odbiér podioza.

Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie po jej oczyszczeniu, tzn. nie pdzniej niz w 1 godz. od

zakohczenia czyszczenia, okredlajgc zgodnie z odpowiednimi normami

—  wyglad powierzchni okresla sie wedtug PN-ISO 8501-1,

—  sfopien przygotowania powierzchni okreéla sig, poréwnujqc stan podtoza z fotograficznymi wzorcami wg PN-ISO 8501-1,

—  chropowatos¢, okreslajgcg w umownej skali profil powierzchni, ocenia sie wg PN-EN ISO 8503-2,

—  zapylenie okresla sie wg PN-EN ISO 8502-3.

5.1.3. Wykonanie powtok.

Gruntowq, pierwszq warstwe powtoki nalezy nanie$é¢ na podtoze nie pézniej niz po 3 godz. po oczyszczeniu. Wymagana projektem

grubos$é¢ powtoki 200 pm.

Podstawowq technikq nakfadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajqc sprzet do rodzaju natryskiwanej farby,

nalezy wziqé pod uwage nastepujqce parametry: lepkosé, gestos¢, rodzaj pigmentu i wymaganqg temperature farby w czasie

nakfadania.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreglonych w instrukcji stosowania farby oraz zgodnie z projektem. W trakcie procesu

aplikacji farb kontroli podlegaja:

- temperatura ofoczenia

—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza (oba parametry konieczne dla okreslenia punktu rosy otaczajgcego powiefrza),

—  temperatura podfoza,

—  czas pomigdzy nakladaniem poszczegélnych warstw,

—  grubosé¢ warstwy (celem eliminacii niedopuszczalnych wad, takich jak: duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie,
cofanie wymalowania, wyklucia igfq, itp.).

Ogélne wymagania dotyczqgce wykonywania prac malarskich zawarte sq w normie PN-EN ISO 12944-7.

5.1.4. Przyjecie konstrukeji na budowie.

Zakres prac i czynnosci na budowie jest nastepujqcey:

—  przyjecie elementéw na budowe,

—  kontrola i odbiér powtok malarskich,

—  noprawa powltok malarskich,

—  zabezpieczenie gruntujgce i malarskie potgczen,

—  wykonanie wymalowan warstw nawierzchniowych na potgczeniach konstrukcii,

—  odbiér ostateczny z przedstawieniem wymaganych dokumentéw.

Kazda partia elementéw powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajgcymi dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer, date zaméwienia,

—  nazwe i znak wytworcy,

—  oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,

—  charakterystyke powtok (jokosé przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny grubosci powltoki),

- liczbe i mase partii elementéw.
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6. KONTROIA JAKOSCI

6.1 Powierzchnie do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé :

—  Sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

—  Sprawdzenie wyschniecia podtoza

- Sprawdzenie czystosci.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok malarskich nalezy przeprowadzié po ich zakoAczeniu nie wezedniej niz po 14 dniach.

Badania powinny obejmowaé:

—  sprawdzenie wyglqdu zewnetrznego

—  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

—  dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz

przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami.

7.OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq robét jest 1 m? powierzchni powlok wraz z przygotowaniem podfoza i robotami przygotowawczymi. Obmiar

robot przeprowadza sie po ich zakoriczeniu i powinien by¢ zgodny z przedmiarem robét stanowigeym dokument kontraktowy. Obmiar

robot potwierdza inspektor nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robot wystepuje na etapach robot znikajaeych i ulegajgeych zakryciu:

—  odbiér podtoza

—  odbiér zagruntowania

—  odbiér powtok koricowych.

—  dokumentacja odbiorowa — atesty, aprobaty, $wiadectwa zgodnosci na zastosowane materiaty .

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi sie za okreslong ilos¢ m? powierzchni wg sprawdzonych obmiaréw.

Cena jednostkowa obejmuje: przygotowanie podioza, gruntowanie, malowanie i wszystkie czynnosci przygotowawcze do wykonania

tych prac.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produkiéw -- Wzrokowa ocena czystosci
powierzchni -- Czegé¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wezesniej nafozonych powtok

PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podfozy stalowych przed noktadaniem farb i podobnych produktéw -- Charakterystyki chropowa-
toci powierzchni podfozy stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej -- Czeéé 2: Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-4ciernej -- Sposéb postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8502-3 Przygotowanie podifozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produkiéw -- Badania sfuzgce do oceny
czysto$ci powierzchni -- Czeéé¢ 3: Ocena pozostafosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (mefoda z tamq samoprzylepnq)

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich --
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN - C-81911:1997 Farby epoksydowe.

PN - C -81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN - C - 81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCIROBOT
OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
PODSTAWA PLATNOSC]
0. PRZEPISY ZWIAZANE

Z O ®NO O~ wN -~

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
[TB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) - Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B. 07.00 - ROBOTY MUROWE

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamdwier (CPV)

Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektiéw budowlanych lub ich czeéci oraz w zakresie
inzynierii lgdowej i wodne;.

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
Kategoria:

- 45261000~ 4 — Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

- 45262500~ 6 - Roboty murarskie.

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru robét murowych dla zadania:
PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK

Inwestorem jest:

PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADLESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w

pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, kiérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét murowych wraz z

robotami towarzyszgcymi.

Do robot towarzyszqcych nalezq m.in.:

—  wernyfikacja rozwigzan projektowych oraz ewentualna korekia zestawien, wymiaréw badz tez propozycia rozwigzar zastep-
czych,

—  opracowanie i uzgodnienie ,Projekiu organizaciji robot” wraz z harmonogramem,

—  wykonanie niezbednych zabezpieczen, wzmocnien, stemplowan,

— montaz i demontaz rusztowan,

—  pozostate roboty niezbedne do wykonania robét podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efekiu rzeczowego.

1.4. Okreélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgecymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczqgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentaciq projektowaq, SST i poleceniami

inspekfora nadzoru.

2.0 MATERIALY

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008
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Do przygotowania zapraw stfosowaé mozna kazdg wode zdaing do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd $cieko-
wych, kanalizacyinych, bagiennych oraz wéd zawierajgeych ftuszcze organiczne, oleje i mut.

Cegla

Element murowy ceramiczny, HD, kategoria Il, klasa 10, 15 lub 20. Element pefny o wymiarach 250x120x65 mm. Kategoria odchytek
wymiaréw T1.

Masa 1 szt. okofo 3,8 kg. Zuzycie na 1 m2 muru o grubosci 12 cm — 51 szt.

Pustaki ceramiczne $cienne

Elementy murowy ceramiczny, HD, kategoria |, najczesciej klasy 5, 10 lub 15. Elementy pionowo drgzone produkowane w wielu wy-
miarach na przyklod: 440x248x249 mm 373x250x238 mm, 325x250x235 mm, 250x120x65 mm. Kategoria odchytek wymiaréw T1.
Gestoéé brutto w stanie suchym 1296 kg,/m3. Udziat procentowy drgzen ok. 32%.

Masa 1 szt. od 16 do 20 kg.

Bloczki betonowe

Bloczki betonowe wytwarzane sq z betonu zwykfego klasy B-15 lub B-20. Zastosowanie: fawy fundamentowe, $ciany piwnic, podmu-
réwki itp. Element murowy, HD, grupa I. Element pefny najczesciej o wymiarach 38x25x12 cm lub 30x25x12 cm.

Bloczki z betonu komérkowego

Wyroby z autoklowizowanego betonu komérkowego stosowane do robét murowych produkowane sq w klasach gestosci 400, 500,
600, 700. Kazda z tych odmian charakteryzuje sie innymi cechami termicznymi i wytrzymatosciowymi. Produkuje sie je w dwoch klasach
doktadnosci do murowania na zwykiq lub cienkg spoine. Wyroby autoklawizowanego betonu komérkowego muszq spetnia¢ wymaga-
nia normy PN-EN /71-4

Zaprawy budowlane cementowe

Klasa i sktad zaprawy powinny byé¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. -Przygotowanie zapraw do robét murowych po-
winno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do
zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement
porflandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura ofoczenia w
ciqgu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

3.0 SPRZET I MASZYNY

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.0 SRODKI TRANSPORTU

Materialy i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukciji powin-
ny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratq statecznosci.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami, z zachowaniem prawidfowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowa-
niem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek i otworéw.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dfugosci. W miejscu pofqczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowad strzepiq zazebione kofcowe.

c) Elementy murowe ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu elementem murowym suchym, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ufozeniem w murze polewac lub moczy¢

w wodzie.

d) Wheki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywad jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

5.1. Mury z bloczkéw silikatowych.

5.1.1.Spoiny w murach.

— 3 mmw spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosé nie powinna przekracza¢ 5mm, a minimalna 1,5 mm,

— 3 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 5 mm, a
minimalna - 1 mm. Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypefnione zaprawq. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Wznoszeni muréw z blokéw silikatowych wykonaé
szczegdfowo wg wytycznych i instrukcji producenta wraz z kotwieniem $cian dziatowych i dodatkowym zbrojeniem $cian smu-
ktych.

5.1.2. Stosowanie poféwek i cegiet ufamkowych.

liczba blokéw uzytych w potéwkach do muréw nognych nie powinna byé wigksza niz 15% catkowitej liczby blokéw.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana

powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potgczenie murdw stykajqeych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigeej sie wiecej niz o Smm

nalezy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.

Sciany dziafowe nalezy kotwi¢ do przegrod prostopadtych systemowymi fgcznikami stalowymi wg wytycznych producenta. Gémg

plaszczyzne muru oddylatowa¢ od istniejgcego stropu poprzez pozostawienie ok. 3cm wolnej przestrzeni i wypetnienie jej elastyczng

masq uszczelniajgeq o klasie odpornoéci ogniowe| odpowiadajqcej klasie murowanej $ciany. Ponadto w/w $ciany zbroi¢ w co 2

spoinie wspornej ([poziomej) zbrojeniem prefabrykowanym.

5.2 Mury istniejgce

37



Zarysowane mury nalezy naprawié przy pomocy systemu noprawczego w postaci kotw stalowych spiralnych ukfadanych w spoinach
muru. Sposéb naprawy wykonaé wg ponizszego schematu. Naprawe wykona¢ poprzez wykucie fugi na gteboko$¢ ok. 6ecm. Nastep-
nie fugi doktadanie oczysci¢ z luznych i sfabych czesci, zwilzy¢ wodq i whoczyé pierwszq warstwe zaprawy M20 do osadzania
kotew spiralnych, po czym wcisnqé kotew spiralng i nanie$¢ drugg warstwe zaprawy. Spoine zamkngé zaprawq do spoinowania.
Rozstaw kotew co ok. 30cm.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Materialy

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

—  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami

—  sfawionymi w dokumentacii technicznej

—  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

—  wymiaréw i ksztattu cegly,

—  liczby szczerb i peknigg,

—  odpornosci na uderzenia,

—  przefomu

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez prébe doraznq nalezy jg poddaé badaniom laboratoryjinym (szczegélnie, co
do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprowa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencie w sposéb podany w
obowigzujqcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z blokéw silikatowych przyimowac wg ponizszej tabeli.

lp Rodzaj odchyfek Dopuszczalne od
chytki [mm |
] 2 3
1. Zwichrowania i skrzywienia:
na 1 metrze diugosci 3
na catej powierzchni 10
2. Odchylenie od pionu:
na wysokosci T m 3,5
- nawys. Kondygnacji 15
na catej wysokosci
3. Odchylenie kazdej warstwy od poziomu:
na 1 mefrze diugosci 1
na catej dlugosci 10
4. Odchylenie gérnej warstwy od poziomu:
na 1 metrze diugosci 1
na catej dfugosci 10
5. Odchylenie wymiaréw otwordw w éwietle o wymiarach:
do 100 cm
szeroko$¢ +5-3
wysokosé +105
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10-5
wysokosé +10-5

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq robét jest m? muru o odpowiedniej grubosci.

lloé¢ robdt okresla sie na podstawie projekiu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez inspekiora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét murowych - powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

a)  dokumentacja techniczna,

b)  dziennik budowy,

c]  zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d)  protokéty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajgeych,

e]  protokéty odbioru materiaféw i wyroboéw,

f) wyniki badar laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
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gl ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgeych

9.0 PODSTAWA PLATNOSC]

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

—  dostarczenie materiaféw i sprzetu na stanowisko pracy

—  ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

—  uporzqdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiaféw

Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczqce

cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Czes¢ 1: Definicie, wymagania i kryteria zgodnosci
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczqce elementéw murowych -- Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne
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SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCIROBOT
OBMIARU ROBOT
ODBIOR ROBOT
PODSTAWA PLATNOSC]
0. PRZEPISY ZWIAZANE

Z O ®NO O~ wN -~

Najwazniejsze oznaczenia i skréty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
[TB — Instytut Techniki Budowlanej

PZ) - Program Zabezpieczenia Jakosci

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
B.02.00 - ROBOTY ZIEMNE

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamdwier (CPV)

Grupa: 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych, roboty ziemne.

Kategoria:

- 45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

-45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.

1 WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych dla zadania:
PRZEBUDOWA ISTNIEIACEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLESNICTWA OLSZTYNEK

Inwestorem jest:

PANSTWOWE GOSPODARSTWO LESNE LASY PANSTWOWE NADIESNICTWO OLSZTYNEK

ul. Mrongowivsza 35, 11-015 Olsztynek

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, kiérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét ziemnych
wystepujgcych podczas wykonania wzmocnienia fundamentéw, wykonania schodéw i faw pod écianki wraz z robotami towarzyszq-
cymi.

1.4.  Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgecymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5, Ogodlne wymagania dotyczqgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentaciq projektowq, SST i poleceniami inspektora
nadzoru oraz bezpieczenstwo pracownikéw oraz oséb postronnych podczas trwania prac.

2.0 MATERIALY

Materiaty do robét zwigzanych z wykopami nie wystepujq.

Do wykonania podkfadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo - piaskowe.

Wymagania dotyczgce pospdiek:

- uziarnienie do 50mm,
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—  fgczna zawarto$é frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

—  zawarto$¢ frakcji pyfowej do 2%,

—  zawarto$¢ czgstek organicznych do 2%.

Zasypywanie wykopéw gruntem rodzimym jest niedopuszczalne, gdyz nie spetnia on wymagan gruntu zasypek. Dopuszcza sie zasy-
pywanie gruntem rodzimym tylko pod warunkiem, ze bedzie to grunt niespoisty o wymaganych wiasciwosciach.

3.0 SPRZET

Roboty wykonuje sig recznie.

4.0 TRANSPORT

Do transportu urobku stosowaé¢ dowolne sprawne technicznie $rodki transportu. Wierzchnia warstwa gruntu — humus jest gruntem chro-
nionym prawnie i nie nalezy wywozié¢ go poza teren budowy. Urobek nalezy ukiada¢ réwnomiernie na cafej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczy¢ przed mozliwosciq wysypywania lub wypadania podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transpor-
towe muszq spefnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transporto-
wych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Przed przystgpieniem do robét ziemnych powinny byé¢ wykonane zabezpieczeni wykopu.

Wykopy przy istniejgcych fundamentach powinny byé robione recznie ze szczegélng ostroznosciq, odcinkami.

W czasie wykonywania wykopdw na wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo obszaru przyleglego do wyko-
péw, wraz ze znajdujgeymi sie tam budowlami.

Wymiary wykopéw w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw budowli w planie, sposobu ich wykonania, gtebokosci i rodzaju
gruntu, poziomu wody gruntowe;.

Wykopy powinny by¢ wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Odspojone grunty powinny by¢:

—  bezposrednio przemieszczone w nasyp

—  zaladowane na $rodki transportowe i przewiezione na odkfad w rejonie terenu budowy do pézniejszego wykorzystania

—  zatadowane na $rodki ransportowe i przewiezione na nasyp.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na glebokosci posadowienia fundamentu, na grunt o noénosci mniejszej od
przewidzianej w projekcie oraz w razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawke, roboty ziemne powinny byé przerwane do
czasu ustalenia z inwestorem, projektantem i wykonawcq odpowiednich sposobéw zabezpieczen.

Jezeli w skutek wezesniejszego niewykonania urzqdzern odwadniajgeych lub wykonania tych urzadzed w sposéb niewtasciwy, grunt w
poziomie posadowienia budynku lub budowli zostat nawodniony i staf sie nieprzydatny do posadowienia obiektu lub wykonania robét
ziemnych, to grunt taki nalezy usung¢ na niezbedna glebokosé i zastqpi¢ go innym odpowiednim rodzajem gruntu.

Grunty o matej nosnosci zalegajgce bezposrednio w miejscu przewidzianego nasypu powinny by¢ usuniete w sposéb i w zakresie
ustalonym z Inspektor nadzorem.

Zabezpieczenie wykopdw

Wykopy o $cianach pionowych bez rozparcia lub podparcia lub nieumocnionych skarpach mogg by¢ wykonywane w gruntach niena-
wodnionych (suchych) i w przypadkach, gdy teren przy wykopie nie jest obcigzony w pasie o szerokosci réwnej glebokosci wykopu, a
gtebokos¢ wykopu nie bedzie wigksza niz 1,25m w gruntach mato spoistych i 1,5m w gruntach spoistych.

W wykopach gtebszych niz Tm od poziomu terenu powinny by¢ wykonane w odlegfosciach nie wiekszych niz 20m bezpieczne zejicia
(wyijscia) dla pracownikéw.

Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub podnoszenie pracownikéw urzqdze-
niami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione.

Zasypywanie wykopéw

Zasypywanie wykopéw powinno byé¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniv przewidzianych w nich robét.

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych a w przypadku gdy

jest to technicznie uzasadnione powinno byé¢ odwodnione.

Do zasypywania wykopéw powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen (np.

ziemia roélinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.), jesli w dokumentacii technicznej nie przewidziano odrgbnych warunkéw tech-

nicznych zasypywania wykopu.

Ukfadanie i zageszczanie gruntu powinno byé¢ dokonywane warstwami o grubosci dostosowanej do przyjefego sposobu zageszczania

i wynoszgcej:

) nie wigcej niz 25cm - przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniy,

) od 0,5 do 1m - przy ubijaniu ubijakami o dziataniu udarowym (zabami) lub cigzkimi tarczami (grubos¢ warstwy nalezy
dobiera¢ do ciezaru plyty i wysokosci ich spadania, jednak nie moze by¢ ona wieksza niz $rednica piyty),

) ok. 0,4m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.

Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurociqg, fo do wysokosci ok. 40cm ponad gérng krawedz rurociqgu nalezy go zasypy-

wad recznie, z tym ze grubo$é jednorazowo ubijanej warstwy nie moze by¢ wieksza niz 20cm; zasypanie i ubicie gruntu powinno

nasfepowad réwnoczeénie po obu stronach rurociqgu; dalsze zasypywanie wykopu, jeéli $ciany sq umocnione, powinno by¢ dokony-

wane, a przy braku umocnienia mozna stosowad sprzet mechaniczny.
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Nasypywanie warstw gruntu, ich zageszczenie w poblizu cian obiekiéw powinno by¢ dokonywane w taki sposéb, aby nie powodo-
wato uszkodzenia warstwy izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowei, jezeli taka zostata wykonana.

Kazda warstwa gruntu ufozonego w nasypie powinna by¢ zageszczona przez ubijanie, watowanie lub wibrowanie.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét zwigzanych z wykopami podane sq w punktach 5.1 5.2.

Sprawdzenie wykonania jakoéci wykopéw polega na kontrolowaniv zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacii
oraz w dokumentacii projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na:

—  odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajqey ich wiasciwosci,

—  prawidfowo$¢ wytyczenia robét w terenie,

- przygotowanie terenu,

—  rodzajistan gruntu w podfozu,

—  wymiary wykopéw,

—  zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakorczeniu powinny obejmowad:

—  zgodno$é wykonania robot z dokumentaciq,

—  sprawdzenie rzednych dna wykopu (tolerancja rzednych dna wykopéw £2 cm),

—  prawidfowo$¢ wytyczenia robdt w terenie,

- przygotowanie terenu,

—  rodzajistan gruntu w podfozu,

—  wymiary wykopéw (tolerancje przy wymiarach wykopéw: £15 cm dla wykopéw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m, £5 cm dla
wykopdw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m),

—  czy zostala zapewniona sfateczno$é skarp,

—  zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

Wykonanie asypki

Sprawdzeniu podlega:

—  przygotowanie podfoza,

—  materiat uzyty na podkiad,

—  grubos¢ i rownomiermnosé warstw podkiady,

—  sposob ijakos¢ zageszczenia.

—  Przy sprawdzaniu jakosci wykonania zasypek konstrukeyinych i nasypéw szczegélng uwage nalezy zwréci¢ na:

—  badania przydatnosci gruntéw przeznaczonych na zasypke i nasypy

—  badania zageszczenia wykonywanej zasypki i nasypéw

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowq jest m® gruntu w stanie rodzimym.

Jednostki obmiarowe poszczegélnych robot ziemnych:

—  wykonanie wykopu pod fundamenty [m3 ],

—  zasypanie wykopdéw [m3 ],

—  zageszczenie nasypow [m3 ],

- wywoz ziemi na sktadowisko [m3 ],

8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete wykopami podlegaijq zasadom odbioru robét zanikajgeych.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijq projekiowq, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy

odbiorach okazaly sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie choé jednego elementu robét ziemnych okazato sie

niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za niezgodne z dokumentaciq projektowq i Wykonawca robét zobowigzany jest

doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej

sytuacii nie podlegajq zapfacie.

9.0 PODSTAWA PtATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jed-

nostkach podanych w punkcie 7. Szczegéfowe zasady rozliczenia i pfatno$ci zgodnie z umowa.

Cena | metfra szesciennego [m3 ] wykonania wykopéw obejmuie:

—  wszelkie prace pomiarowe,

—  odwodnienie wykopéw,

—  odspojenie gruntu,

—  zaladowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odkfad,

—  opfaty utylizacyjne,

—  koszty transportu i frwatego skfadowania urobku,

—  profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjq projektowq,

—  plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu,
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- formowanie i zaggszczenie nasypdw,
—  zageszczenie powierzchni wykopu,
Wykonanie podktadéw, nasypéw i zasypek
Placi sie za ustalong ilos¢ m3 gruntu po zageszczeniu wg ceny jednostkowe, kiéra obejmuje:
- dostarczenie materiaty,
- uformowanie i zageszczenie gruntu z wyréwnaniem powierzchni,
—  przeprowadzenie niezbednych badan,
—  prace porzgdkowe.
10.0 UWAGI SZCZEGOLOWE
10.1. Miejsce sktadowania urobku oraz miejsce wykorzystania humusu wskaze kierownik budowy w porozumieniu z Inwestorem.
10.2. lloé¢ robot zwigzanych z wykopami moze ulec zmianie na podstawie decyzji inspekiora nadzoru i projektanta.
11. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy: PN-S-02205 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania
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