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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
BRANŻA BUDOWLANA - KONSTRUKCJA 

 
Spis SST: 
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B.04.00 – Konstrukcja drewniana 
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SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
8. ODBIÓR ROBÓT 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
 
Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 

 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 
B.01.00 – ROBOTY ROZBIÓRKOWE 

 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowę 
Klasa: 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów budowlanych, roboty ziemne. 
Kategoria: 
- 45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 
- 45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia. 
- 45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu. 
 
1.0 WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót rozbiórkowych dla zadania: 
PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
 1.2.Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 
1.1.  
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy niniejsza specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie rozbiórki 
elementów budynku i zagospodarowania terenu w obrębie przedmiotowego zadania wraz z wykonaniem robót towarzyszących i 
transportem gruzu, złomu, odpadów, w tym również odpadów niebezpiecznych oraz ich zabezpieczenie i utylizację/składowanie na 
wysypisku.  
Należy przeprowadzić roboty rozbiórkowe w postaci: 

1. Przeprowadzenie robót rozbiórkowych w postaci: 
a. rozbiórki konstrukcji drewnianej dachu, 
b. rozbiórki ścian zewnętrznych szczytowych do poziomu istniejących belek stropowych nad parterem, 
c. rozbiórki wybranych nadproży, 
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d. rozbiórki wybranych ścian wewnętrznych, 
e. rozbiórka części ścian fundamentowych z kamienia, 
f. rozbiórkę kominów murowanych do poziomu stropu parteru 

1.4.Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspekto-
ra nadzoru. 
2.0 MATERIAŁY 
Materiały do robót rozbiórkowych nie występują. 
3.0 SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na środowisko i jakość 
wykonywanych robót.  
Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów dróg może być wykorzystany sprzęt podany poniżej, lub inny zaakceptowany 
przez inspektora nadzoru: 

 spycharki, 
 ładowarki, 
 żurawie samochodowe, 
 samochody ciężarowe, 
 zrywarki, 
 młoty pneumatyczne, 
 piły mechaniczne, 
 koparki 

4.0 TRANSPORT 
Załadunek, transport jak i wyładunek materiałów z rozbiórek musi odbywać się z zachowaniem wszelkich środków ostrożności i bezpie-
czeństwa ludzi pracujących przy robotach rozbiórkowych.  
Gruz będzie wywożony w miarę postępowania robót rozbiórkowych. Gruz będzie ładowany do kontenerów znajdujących się na terenie 
budowy lub na samochody ciężarowe dojeżdżające do obiektu i wywożony na autoryzowane wysypiska. Wybór środka transportu 
zależy od warunków lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu 
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie, wymiarów ładunku i innych parametrów technicznych. Wykonawca 
będzie usuwał na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz 
dojazdach do terenu budowy. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Rozbiórki w budynku 

Ogólne wytyczne dotyczące robót rozbiórkowych 
Wszystkie roboty rozbiórkowe należy prowadzić pod stałym nadzorem osoby z odpowiednimi uprawnieniami budowlanymi. W trakcie 
rozbiórek i odtworzeń prowadzić ciągłą obserwację fragmentów budynku, w których prowadzone są te roboty. W przypadku pojawienia 
się nowych zarysowań, przemieszczeń elementów budynku lub innych oznak świadczących o możliwej utracie stateczności budynku 
należy przerwać roboty, dokonać niezbędnych zabezpieczeń, powiadomić nadzór autorski.  
Wszelkie stwierdzone rozbieżności między stanem projektowanym lub założeniami przyjętymi do niniejszego opracowania należy 
konsultować z nadzorem autorskim. Materiałów rozbiórkowych nie wolno magazynować na stropie czy klatce schodowej, należy usuwać 
je na bieżąco z budynku.  
Otwory dla belek 
Otwory pod umieszczenie belek stalowych należy wytrasować na ścianie, następnie podstemplować i zabezpieczyć strop. Następnie 
należy wykuć otwory pod belki stalowe z zachowaniem szczególnej ostrożności przy ciągłej kontroli elementów sąsiednich, w celu 
monitorowania ewentualnych redystrybucji naprężeń i zagrożenia konstrukcji. 
Rozbiórka kominów murowanych 
W budynku znajdują się dwa kominy oznaczone na rzutach przeznaczone do rozbiórki. Rozbiórki należy dokonać w następujących 
etapach: 
1. Pierwszym etapem jest odpowiednie zabezpieczenie otoczenia rozbiórki, mające na celu minimalizację ryzyka uszkodzeń elementów 
w budynku oraz ograniczyć dostęp osób postronnych. 
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2. Kolejnym krokiem jest demontaż elementów wyposażenia kominowego, takich jak kratki wentylacyjne i drzwiczki, przy użyciu odpo-
wiednich narzędzi. 
3. Następnie należy rozpocząć stopniową rozbiórkę ścian komina, rozpoczynając od góry i kontynuując w dół. Należy ograniczyć 
użycie sprzętu udarowego oraz drgań. 
4. Sukcesywnie należy usuwać kanały wentylacyjne oaz ich osprzęt znajdujący się wewnątrz. 
5. Komin należy rozebrać do poziomu posadzki 
6. Ostatnim etapem prac jestzasklepienie otworów wentylacyjnych. 
Rozbiórka schodów: 
Usunięcie istniejących schodów terenowych, włącznie z fundamentami, stopniami, i podporami. Oraz upewnienie się, że obszar, na 
którym były umieszczone poprzednie schody, jest odpowiednio oczyszczony z pozostałości po rozbiórce. Przy pracach rozbiórkowych 
należy zachować szczególna ostrożność oraz prace prowadzić pod ciągłym nadzorem wraz z obserwacją elementów konstrukcyjnych, 
oraz ograniczyć używanie urządzeń udarowych i powodujących drgania. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości robót podlega na wizualnej ocenie kompletności wykonania robót rozbiórkowych. 
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową dla robót rozbiórkowych jest [m], [m2] i [m3]. 
Jednostką obmiarową dla wywozu i utylizacji gruzu i złomu jest [m3] i [t]. 
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte rozbiórkami podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Sposób rozliczeń wg odrębnych ustaleń kontraktowych. 
Cena wykonania robót obejmuje: 

dla rozbiórki warstw nawierzchni: 
 wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiórki, 
 demontaż  nawierzchni na całej grubości konstrukcji, 
 demontaż urządzeń znajdujących się w pasie drogowym 
 ew. przesortowanie materiału uzyskanego z rozbiórki, w celu ponownego jej użycia, z ułożeniem poza miejscem robót, 
 załadunek i wywiezienie materiałów z rozbiórki, 
 wyrównanie podłoża i uporządkowanie terenu rozbiórki; 

10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Dokumentacja projektowa 
10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne 
10.4 Normy wg opisów branżowych 
10.4. Inne dokumenty 
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz.U. 2019 poz. 1186 z późn. zm.); 
2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbiórki tablicy 

informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 
108, poz. 953 z późn. Zmianami Dz. U. 2018 poz. 963) 

3. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bhp podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. 
U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401) 

4. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy dokumentacji pro-
jektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. 
2013 poz. 1129, z późn. zm.); 

5. Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 września 2001 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas eks-
ploatacji maszyn i innych urządzeń technicznych do robót ziemnych, budowlanych i drogowych (Dz.U. 2018, poz. 583); 

6. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. 2019 poz. 1396, z późn. zm.); 
7. Ustawa z dnia 16 listopada 2012r o zmianie ustawy o odpadach wydobywczych oraz niektórych innych ustawach (Dz.U. 

2012 poz. 1513  z późniejszymi zmianami) 
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SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
8. ODBIÓR ROBÓT 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
 
Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 

 
 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 

B.02.00– ROBOTY BETONOWE 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej. 
Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne. 
Kategoria:  
- 45262300-4 – Betonowanie 
- 45262350-9 – Betonowanie bez zbrojenia 
 
1.0 WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót betonowych dla zadania: 
PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
 1.2.Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót betonowych (ław, 
muru oporowego, nadproży, chodów) wraz z robotami towarzyszącymi. 
ST dotyczy wszystkich czynności mających na celu wykonanie robót związanych z: 
 przygotowaniem mieszanki betonowej, 
 wykonaniem deskowania wraz z usztywnieniem, 
 układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej, 
 pielęgnacją betonu 
zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami oraz określeniami podanymi w ST 
„Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a także podanymi poniżej: 
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Beton zwykły – beton o gęstości powyżej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grub-
szych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa – mieszanka wszystkich składników przed związaniem betonu. 
Zaczyn cementowy – mieszanka cementu i wody. 
Zaprawa – mieszanka cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków przechodzących przez sito kontrolne o boku 
oczka kwadratowego 2 mm. 
Nasiąkliwość betonu – stosunek masy wody, którą zdolny jest wchłonąć beton, do jego masy w stanie suchym.  
Stopień wodoszczelności – symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujący beton pod względem przepuszczalności wody. Liczba po 
literze W oznacza dziesięciokrotną wartość ciśnienia wody w MPa, działającego na próbki betonowe. 
Stopień mrozoodporności – symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujący beton pod względem jego odporności na działania 
mrozu. Liczba po literze F oznacza wymaganą liczbę cykli zamrażania i odmrażania próbek betonowych. 
Klasa betonu – symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujący beton pod względem jego wytrzymałości na ściskanie. Liczba 
po literze C oznacza wytrzymałość charakterystyczną w MPa;  
liczba 25 – określa wytrzymałość charakterystyczna w MPa przy ściskaniu próbki walcowej o średnicy 15 cm i wysokości 30 cm, 
liczba 30 – określa wytrzymałość charakterystyczna w MPa przy ściskaniu próbki sześciennej o wymiarach boków 15x15x15 cm. 
Wytrzymałość charakterystyczna betonu na ściskanie C – wytrzymałość (zapewniona z 95-proc. prawdopodobieństwem) uzyskania w 
wyniku badania na ściskanie kostek sześciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normą. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspek-
tora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót wykonywanych na tej budowie podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 
45000000-7. 
2.0 MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące właściwości materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod 
CPV 45000000-7, pkt 2 
Wszystkie materiały do wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny być wprowadzone do obrotu lub udostępnione na 
rynku krajowym zgodnie z właściwymi przepisami, a więc posiadać: 
 oznakowanie znakiem CE co oznacza, że dokonano oceny ich zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzo-

ną do zbioru Polskich Norm lub z europejską oceną techniczną, albo 
 oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza że są to wyroby nieobjęte normą zharmonizowaną – dla której zakończył się 

okres koegzystencji – i dla których nie została wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodności z Polską 
Normą lub aprobatą techniczną (do końca okresu ważności tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a później krajową 
oceną techniczną), bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”, albo 

 legalne wprowadzenie do obrotu w innym państwie członkowskim Unii Europejskiej lub w państwie członkowskim Europejskiego 
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby 
budowlane udostępniane na rynku krajowym są nieobjęte zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicz-
nych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporządzenia Nr 305/2011, a ich właściwości użytkowe umożliwiają spełnienie pod-
stawowych wymagań przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposób określony w przepisach techniczno-
budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostępnianym na rynku krajowym 
dostarcza się informacje o jego właściwościach użytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami państwa, w którym wyrób bu-
dowlany został wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsługi oraz informacje dotyczące zagrożenia dla 
zdrowia i bezpieczeństwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i użytkowania), albo 

 dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym. 
Oznakowanie powinno umożliwiać identyfikację producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji (okresu przydatno-
ści do użytkowania). 
2.2. Składniki mieszanki betonowej 
(1) Cement 
Do wykonania betonów klasy C8/10 i wyższych powinien być stosowany cement portlandzki CEM I do CEM V klasy 32,5 ; 42,5 ; 
52,5 spełniający wymagania PN-EN 197-1:2012.  
Te trzy klasy dzielą się w zależności od swej wytrzymałości wczesnej na cement o normalnej wytrzymałości wczesnej (oznaczenie 
symbolem N): 
 32,5 N 
 42,5 N 
 52,5 N 
oraz na cement o wysokiej wytrzymałości wczesnej (oznaczenie symbolem R) 
 32,5R 
 42,5R 
 52,5R 
Stosowane cementy powinny charakteryzować się następującym składem: 
 zawartość krzemianu trójwapniowego alitu (C3S) do 60%, 
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 zawartość alkaliów do 0,6%, 
 zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%, 
 zawartość C4AF + 2 x C3A ≤ 20%, 
 zawartość glinianu trójwapniowego C3A ≤ 7%. 
Cement pochodzący z każdej dostawy musi spełniać wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012. Przed użyciem cementu do wyko-
nania mieszanki betonowej należy przeprowadzić kontrolę obejmującą: 
 oznaczenie wytrzymałości wg PN-EN 196-1:2016-07 
 oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12 
 oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3, 196-3:2016-12 
 sprawdzenie zawartości grudek cementu nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie. Wyniki badań 

powinny spełniać następujące wymagania: 
 początek wiązania najwcześniej po upływie 60 minut, 
 koniec wiązania najpóźniej po upływie 10 godz., – oznaczenie zmiany objętości: nie więcej niż 8 mm. 
Nie dopuszcza się występowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejącym, większej niż 20% ciężaru cementu 
ilości grudek niedających się rozgnieść w palcach i nierozpadających się w wodzie. Grudki należy usunąć poprzez przesianie przez 
sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykażą niezgodność z normami, cement nie może 
być użyty do wykonania betonu. 

Magazynowanie: 
 cement pakowany (workowany) – składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z boków 

przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach); 
 cement luzem – magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub żelbetowe przystosowane do pneumatycznego załadunku i wyładun-

ku cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzania kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub 
otwory do przeprowadzania kontroli objętości cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na wewnętrznych ścianach). 

Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające cement przed ściekami wody 
deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed zawil-
goceniem i zanieczyszczeniem. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. Cement nie może być użyty do betonu po 
okresie: 
 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
 po upływie terminu trwałości podanego przez wytwórnię, w przypadku przechowywania w składach zamkniętych. 
Każda partia cementu, dla której wydano oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno w sposób umożliwiają-
cy jej łatwe rozróżnienie. 
(2) Kruszywo 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie 
partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu oddzielnie składowane, na umocnionym i czystym podłożu w sposób 
uniemożliwiający mieszanie się. 
Kruszywa grube powinny spełniać wymagania norm N-EN 933-1:2012 lub PN-EN 933-2:2021-01. W kruszywie grubym nie do-
puszcza się grudek gliny. W kruszywie grubszym zawartość podziarna nie powinna przekraczać 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kruszy-
wa nie powinny być większe niż: 
 ⅓ najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego, 
 ¾ odległości w świetle między prętami zbrojenia, leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku betonowania. 
Do betonów klas C25/30 i wyższych należy stosować wyłącznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze 
ziarna 16 mm. 
Stosowanie grysów z innych skał dopuszcza się pod warunkiem, że zostały one zbadane w placówce badawczej wskazanej przez 
zamawiającego, a wyniki badań spełniają wymagania dotyczące grysów granitowych i bazaltowych. Grysy powinny odpowiadać 
następującym wymaganiom: 
 zawartość pyłów mineralnych – do 1%, 
 zawartość ziaren nieforemnych (to jest wydłużonych płaskich) – do 20%, – wskaźnik rozkruszenia: 

 dla grysów granitowych – do 16%, 
 dla grysów bazaltowych i innych – do 8%, 

 nasiąkliwość – do 1,2%, 
 mrozoodporność według metody bezpośredniej – do 2%, 
 mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej do 10%, 
 reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-EN 480-12:2008 nie powinna wywoływać zwiększenia wymiarów 

liniowych ponad 0,1%, 
 zawartość związków siarki – do 0,1%, 
 zawartość zanieczyszczeń obcych – do 0,25%, 
 zawartość zanieczyszczeń organicznych, nie dających barwy ciemniejszej od wzorcowej. 
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Kruszywem drobnym powinny być piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnia-
nego uszlachetnionego. 
Zawartość poszczególnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna się mieścić w granicach: 
 do 0,25 mm – 14÷19%, 
 do 0,50 mm – 33÷48%, – do 1,00 mm – 53÷76%. 
Piasek powinien spełniać następujące wymagania: 
 zawartość pyłów mineralnych – do 1,5%, 
 reaktywność alkaliczna z cementem określona wg normy PN-EN 480-12:2008 nie powinna wywoływać zwiększenia wymiarów 

liniowych ponad 0,1%, 
 zawartość związków siarki – do 0,2%, 
 zawartość zanieczyszczeń obcych – do 0,25%, 
 zawartość zanieczyszczeń organicznych – nie dająca barwy ciemniejszej od wzorcowej, – w kruszywie drobnym nie 

dopuszcza się grudek gliny. 
Piasek pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom obejmującym: 

 oznaczenie składu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012 lub PN-EN 933-2:2021-01, 
 oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg normy PN-EN 933-7:2000, 
 oznaczenie zawartości grudek gliny, które oznacza się podobnie, jak zawartość zanieczyszczeń obcych, 
 oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg normy PN-EN 933-8+A1:2015-07, PN-EN 933-9+A1:2013-07 lub PN-EN 

933-10:2009. 
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla każdej partii kruszywa wyników jego pełnych badań wg normy PN-EN 
932-1:1999 i PN-EN 933-10:2009 oraz wyników badania specjalnego dotyczące reaktywności alkalicznej w terminach przewidzia-
nych przez Inspektora nadzoru. 
W przypadku, gdy kontrola wykaże niezgodność cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932-1:1999 i PN-EN 933-
10:2009, użycie takiego kruszywa może nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kru-
szywa) i ponownym sprawdzeniu. Należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2013-11 dla 
korygowania receptury roboczej betonu. 
(3) Woda 
Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 
1008-1:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do 
betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu”. Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę 
pitną. 
Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
(4) Domieszki i dodatki do betonu 
Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu: 
 napowietrzającym, 
 uplastyczniającym, 
 przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie. 
Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych: 
 napowietrzająco-uplastyczniających, – przyśpieszająco-uplastyczniających. 
Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Dróg i Mostów do 31 grudnia 
2016 r., a po zakończeniu okresu ich ważności krajowe oceny techniczne oraz posiadać deklaracje właściwości użytkowych. 
(5) Materiały pomocnicze i montażowe 
Zaleca się do stosowania przed betonowaniem: 
 środki antyadhezyjne, 
 złącza do łączenia deskowania. 
2.3. Beton 
Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych musi spełniać wymagania nasiąkliwości, mrozoodporności, wodoszczelności oraz mieć 
właściwy wskaźnik wody do cementu (w/c) zgodnie z wymogami dotyczącymi betonu i metod weryfikacji zawartych w PN-EN 
206+A1:2016-12. 
Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy najmniejszej ilości wody 
zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium 
Wykonawcy lub wytwórni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 
Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości. 
Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać niezbędną urabialność przy zagęsz-
czeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. 
Optymalną zawartość piasku w mieszance betonowej ustala się następująco: 
 z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje się kilka (3÷5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i 

o wymaganej konsystencji zawierających różną, ale nie większą od dopuszczalnej, ilość piasku, 
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 za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się 
największą masą objętościową. 

Wartość parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c charakteryzującego mieszankę betonową 
należy określić doświadczalnie. Współczynnik ten wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o róż-
nych wartościach w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla 
teoretycznego ustalenia wartości wskaźnika w/c w mieszance można skorzystać z wartości parametru A podawanego w literaturze 
fachowej. 
Minimalne ilości cementu w zależności od klasy betonu są następujące: 
 260 kg/m3 dla betonu klas C20/25 
 280 do 300 kg/m3 dla betonu klas C25/30 
 280 do 340 kg/m3 dla betonu klas C30/37 
 320 do 360 kg/m3 dla betonu klas C35/45 
Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia 
temperatura dobowa nie niższa niż 10°C), średnią wymaganą wytrzymałość na ściskanie należy określić jako równą 1,3 C (gdzie C – 
wytrzymałość charakterystyczna w MPa). 
2.4. Warunki przyjęcia na budowę materiałów i wyrobów do robót betonowych 
Materiały i wyroby do robót betonowych mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki: 
 są zgodne z ich wyszczególnieniem i charakterystyką podaną w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegóło-

wej), 
 są właściwie opakowane, firmowo zamknięte (bez oznak naruszenia zamknięć) i oznakowane (pełna nazwa wyrobu, ewentual-

nie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu), 
 spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 
 producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu lub udostępnieniu na rynku krajowym bądź do jednost-

kowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobów lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich stosowania, 
 spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do użycia. 
 Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokołem przyjęcia 

materiałów. 
2.5. Warunki przechowywania materiałów i wyrobów do robót betonowych 
Materiały i wyroby do robót betonowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją producenta oraz wyma-
ganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bądź aprobat technicznych – wydanych do 
31 grudnia 2016 r., a po zakończeniu okresu ich ważności krajowych ocen technicznych. 
 Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiałów i wyrobów opakowanych powinno być kryte, suche oraz zabez-

pieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznięciem i przed działaniem promieni słonecznych. 
 Wyroby konfekcjonowane powinny być przechowywane w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach w temperaturze powyżej 

+5°C a poniżej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny być układane na paletach lub drewnianej wentylowanej podło-
dze, w ilości warstw nie większej niż 10. 

 Jeżeli nie ma możliwości poboru wody na miejscu wykonywania robót, to wodę należy przechowywać w szczelnych i czystych 
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywać wody w opakowaniach po środkach chemicznych lub w takich, w któ-
rych wcześniej przetrzymywano materiały mogące zmienić skład chemiczny wody. 
 

3.0 SPRZĘT 
Wykonawca jest zobowiązany do używania takiego sprzętu i narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość materia-
łów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
Mieszanie składników powinno odbywać się wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek 
wolnospadowych). 
Do transportu zewnętrznego mieszanek betonowych należy stosować mieszalniki samochodowe (tzw. „gruszki”). Ilość „gruszek” należy 
dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz 
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodów skrzyniowych ani wywrotek. 
Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza się także przeno-
śniki taśmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odległość nie większą niż 10 m. 
Do zagęszczania mieszanki betonowej stosować wibratory wgłębne o częstotliwości min. 6000 drgań/min. z buławami o średnicy nie 
większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia krzyżującymi się w płaszczyźnie poziomej. 
Belki i łaty wibracyjne stosowane do wyrównywania powierzchni betonu powinny charakteryzować się jednakowymi drganiami na 
całej długości. 
 
4.0 TRANSPORT 
4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7. 
4.2. Transport cementu i przechowywanie cementu – wg PN-EN 197-1:2012 
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 Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-EN 
197-1:2012. 

 Masa worka z cementem powinna wynosić 50±2 kg. Kolory rozpoznawcze worków oraz napisy na workach powinny być 
zgodne z PN-EN 197-1:2012 

 Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we wsypy umożliwiające grawita-
cyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do ładowania i wyładowania cementu. Cement wysyłany luzem powinien mieć 
identyfikator zawierający dane zgodnie z PN-EN 197-1:2012 

 Do każdej partii dostarczanego cementu powinien być dołączony dokument dostawy zawierający dane oraz sygnaturę od-
biorczą kontroli jakości wg PN-EN 197-1:2012 

4.3. Magazynowanie kruszywa 
Kruszywo należy przechowywać na dobrze zagęszczonym i odwodnionym podłożu w warunkach zabezpieczających je przed roz-
frakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentów, marek i gatunków. 
4.4. Ogólne zasady transportu masy betonowej 
Masę betonową należy transportować środkami nie powodującymi segregacji ani zmian w składzie masy w stosunku do stanu począt-
kowego. 
Masę betonową można transportować mieszalnikami samochodowymi („gruszkami”). Ilość gruszek należy dobrać tak, aby zapewnić 
wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przy-
padku awarii samochodu. 
Niedozwolone jest stosowanie samochodów skrzyniowych ani wywrotek. 
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca, układania masy betonowej o takim stopniu 
ciekłości, jaki został ustalony dla danego sposobu zagęszczenia i rodzaju konstrukcji. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C, 
 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C, – 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C. 
4.5. Transport masy betonowej przenośnikami taśmowymi 
Dopuszcza się transportowanie przenośnikami taśmowymi przy zachowaniu następujących warunków: 
 masa betonowa powinna być co najmniej konsystencji plastycznej, 
 szybkość posuwu taśmy nie powinna być większa niż 1 m/s, 
 kąt pochylenia przenośnika nie powinien być większy niż 18° przy transporcie do góry i 12° przy transporcie w dół, 
 przenośnik powinien być wyposażony w urządzenie do równomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania zaprawy i 

zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarnięty materiał powinien być stopniowo wprowadzony do dostarczanej 
masy betonowej. 
 

5.0 WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót  
Ogólne zasady wykonywania robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5. Wykonawca przedstawi 
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniające wszystkie warunki, w jakich będą 
wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowania i rusztowań. 
5.2. Warunki przystąpienia do robót betonowych 
Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie dostarczonego przez Wykonawcę szczegółowego programu i doku-
mentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmującej: 
 wybór składników betonu, 
 opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, 
 sposób wytwarzania mieszanki betonowej, 
 sposób transportu mieszanki betonowej, 
 kolejność i sposób betonowania, 
 wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia betonu w tych przerwach, 
 sposób pielęgnacji betonu, 
 warunki rozformowania konstrukcji (deskowania), – zestawienie koniecznych badań. 
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość wykonania wszystkich 
robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
 prawidłowość wykonania deskowania, rusztowań, usztywnień pomostów itp., 
 prawidłowość wykonania zbrojenia, 
 zgodność rzędnych z projektem, 
 czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny, 
 przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
 prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, 

itp., 
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 prawidłowość rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w betonową konstrukcję (kanałów, wpustów, 
sączków, kotw, rur itp.), 

 gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania. 
Roboty betoniarskie powinny być wykonane zgodnie z wymaganiami normy: 
PN-EN 206+A1:2016-12. 
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
5.3. Wytwarzanie, podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w wyspecjalizowanym zakładzie produkcji betonu, który może 
zapewnić żądane w ST wymagania. 
Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością: – ±2% – 
przy dozowaniu cementu i wody, – ±3% – przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 
Wagi powinny być kontrolowane co najmniej raz w roku. 
Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników 
powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 
Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty. 
Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 
mieszanki betonowej przy wylocie. 
Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W przypadku, gdy 
wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego telesko-
powego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów dokumentacji technologicznej, która powin-
na uwzględniać następujące zalecenia: 
 w fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy bądź 

też za pośrednictwem rynny warstwami o grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 
 przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu pompy, – przy betonowa-

niu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przydylatacyjnych stosować wibratory wgłębne. 
 Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 
 wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o średnicy nie większej niż 0,65 odległości 

między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, 
 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora, 
 podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 5÷8 cm w warstwę poprzednią i przy-

trzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20÷30 s., po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym, 
 kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego działania 

wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3÷0,5 m, 
 belki (ławy) wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt pomostów i charakteryzować się jedna-

kowymi drganiami na całej długości, 
 czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą) wibracyjną w jednym miejscu powinien wynosić od 30 do 60 

s., 
 zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku 

długości elementu; rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola. 
Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach 
można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do powierzchni elementu. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego 
ze świeżym przez usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz 
zwilżenie wodą. 
Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno się odbyć 
później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwa-
nia przerwy nie powinien przekraczać 2 godzin. 
Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne jest wcześniejsze przygotowanie odpowied-
niego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
5.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
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Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, zachowując warunki umożliwiają-
ce uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa 
powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. 
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy wówczas zabezpieczyć miejsce robót za 
pomocą mat lub folii. 
5.5. Pielęgnacja betonu 
Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi osłonami zapobiega-
jącymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć pielę-
gnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co najmniej 1 
raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania 
przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa. 
5.6. Wykańczanie powierzchni betonu 
Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: 
 wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, przełomami i wybrzu-

szeniami ponad powierzchnię, 
 pęknięcia i rysy są niedopuszczalne, 
 wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm. 
Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego 
wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu deskowania należy wszystkie wystające nierówno-
ści wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 
5.7. Rusztowania 
Rusztowania należy wykonać na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawcę w ramach ceny kontrak-
towej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogą być wykonane z elementów drewnianych lub stalowych. 
Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność układu geometrycznego i bezpieczeństwo kon-
strukcji. 
Wykonanie rusztowań powinno uwzględniać „podniesienie wykonawcze” związane za strzałką konstrukcji oraz ugięciem i osiada-
niem rusztowań pod wpływem ciężaru układanego betonu. 
Wykonawca powinien przedłożyć Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegółowe rysunki robocze rusztowań. 
Rusztowanie należy rozbierać stopniowo, pod ścisłym nadzorem, unikając jednoczesnego usunięcia większej liczby podpór. 
5.8. Deskowania 
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać według  projektu techno-
logicznego deskowania, opracowanego  na podstawie obliczeń statyno-wytrzymałościowych. 
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. 
Konstrukcja deskowania powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami przy jej wyle-
waniu z pojemników oraz powinna uwzględniać: 
 szybkość betonowania, 
 sposób zagęszczania, 
 obciążenia pomostami roboczymi. 
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki: 
 zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji, 
 zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, 
 zapewniać odpowiednią szczelność, 
 zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia, 
 wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych. 
Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na część deskowań można użyć desek z drzew 
iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubość desek wynosi 32 mm. 
Deski powinny być jednostronnie strugane i przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie można zastosować połącze-
nia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczel-
nienie styków ścian z dnem deskowania oraz styków deskowania belek i po-przecznic. 
Sfazowania należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. 
Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszą być wykonywane w deskowaniu z zastosowa-
niem wykładzin. 
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji projektowej. 
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6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6 
6.2. Badania kontrolne betonu 
 Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie betonowania pobierać próbki kontrolne w 

postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niż: 
 1 próbka na 100 zarobów, 
 1 próbka na 50 m3 betonu, 
 1 próbka na zmianę roboczą, – 3 próbki na partię betonu. 

Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje się, przygotowuje i bada w 
okresie 28 dni zgodnie z normą PN-EN 206+A1:2016-12 
Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej dla danej klasy betonu, należy przeprowa-
dzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 
Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający wymaganej klasie betonu. 
Klasyfikacja betonu ze względu na gęstość. 
Za względu na gęstość, możemy sklasyfikować beton na następujące rodzaje, które opisują klasy betonu: 
 betony zwykłe – są to betony, które w stanie suchym mają gęstość od 2000 kg/m3 do 2600 kg/m3, są zrobione z całkowicie 

naturalnych kruszyw, takich jak żwir, albo łamanych, np. granit. Używane są w strukturach betonowych i żelbetonowych, 
 betony lekkie (np. beton komórkowy, czyli gazobeton) – są to betony, które w stanie suchym mają gęstość od 800 kg/m3 do 

2000 kg/m3. Tworzone są głównie z kruszyw lekkich (np. pumeks, tuf wulkaniczny, wapienie, żużel wielkopiecowy spieniony, 
agloporyt) i są przeznaczone do wykonywania elementów drobnowymiarowych (bloczki, nadproża) i średniowymiarowych (pły-
ty stropowe), 

 betony ciężkie – są to betony, które w stanie suchym mają gęstość większą niż 2600 kg/m3. Są wykonywane z bardzo ciężkich 
kruszyw specjalnych (np. manganowe, czy barytowe). Zatrzymują część promieniowania jonizującego, dzięki czemu znalazły 
zastosowanie w szpitalach, elektrowniach atomowych, czy zbiornikach na odpady radioaktywne. 

Wyróżniamy następujące klasy betonu zwykłego i ciężkiego: 
 C8/10, zbliżona do dawnej klasy B10 

 C12/15, zbliżona do dawnej klasy B15 • C16/20, zbliżona do dawnej klasy B20 • C20/25, zbliżona do dawnej klasy 
B25 

 C25/30, zbliżona do dawnej klasy B30 

 C30/37, zbliżona do dawnej klasy B37  

 C35/45, zbliżona do dawnej klasy B45 

 C40/50, zbliżona do dawnej klasy B50 

 C45/55, zbliżona do dawnej klasy B55 

 C50/60, zbliżona do dawnej klasy B60 

 C55/67• C60/75 • C70/85 

 C80/95 

 C90/105 

 C100/115 
W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnio-
nych przypadkach, za zgodą Inspektora nadzoru, spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie dłuższym niż 90 dni. 
Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie wytrzymałości betonu na ściskanie w okresie krótszym niż od 28 dni. 
 Dla określenia nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania 

obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu, sposobu układania i zagęszczania po 4 próbki każdego rodzaju 
mieszanki, zgodnie z normą PN-EN 12390-2:2019-07. 

Próbki trzeba przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-EN 12390-2:2011. 
Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
 Dla określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betono-

wania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników i sposobu wykonywania betonu po 12 próbek regularnych o mini-
malnym wymiarze boku lub średnicy próbki 100 mm. Próbki należy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w 
okresie 90 dni zgodnie z normą PN-B-06265:2018-10. 

Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach wyciętych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyśpieszonej wg normy PN-EN 
206+A1:2016-12 liczba próbek reprezentujących daną partię betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy przeprowa-
dzić w okresie 28 dni. 
 Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się na próbkach regularnych sześciennych o wymiarach 150x150x150 mm.  
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 Próbki przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy PN-EN 12390-8:2011. 
Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. 
 Odpowiedzialność za badania wstępne betonu projektowanego ponosi producent, betonu recepturowego specyfikujący, a 

normowego betonu jednostka normalizująca wg PN-EN 206+A1:2016-12. 

 Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli jakości betonu dostosowany 
do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniej-
szą ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. Badania 
powinny obejmować: 

Zestawienie wymaganych badań 
 Rodzaj badania Metoda badania według Termin lub częstość bada-

nia 
SKŁADNIKI BETO-

NU 
1) Badanie cementu 

– czasu wiązania 
– stałość objętości 

– obecności grudek 
– wytrzymałości 

PN-EN 196-3:2016-12 jw. 
PN-EN 196-3:2016-12 PN-EN 196-6:2019-01 

PN-EN 196-1:2016-07 

Bezpośrednio przed uży-
ciem każdej dostarczonej 

partii 

2) Badanie kruszywa 
– składu ziarnowego 

– kształtu ziaren 
– zawartości pyłów 

– zawartości zanieczysz-
czeń 

– wilgotności 

PN-EN 933-1:2012 
PN-EN 933-3:2012 

PN-EN 933-9+A1:2013:07 
PN-EN 933-7:2000 

PN-EN 1097-6:2013-11 

jw. 

3) Badanie wody PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczęciu robót i w 
przypadku stwierdzenia 

zanieczyszczenia 
4) Badanie dodatków i domieszek PN-EN 480-12:2008 i Aprobata Techniczna (wy-

dana do 31 grudnia 2016 r., a po zakończeniu 
okresu jej ważności krajowa ocena techniczna) 

 

MIESZANKA Urabialność PN-EN 206+A1:2016-12 Przy rozpoczęciu robót 

 
Rodzaj badania Metoda badania według 

Termin lub częstość bada-
nia 

BETONOWA Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty 
i 2 razy na zmianę robo-

czą 
Zawartość powietrza jw. jw. 

BETON 1) Wytrzymałość na ściskanie na 
próbkach 

jw. Po ustaleniu recepty i po 
wykonaniu każdej partii 

betonu 
2) Wytrzymałość na ściskanie – 

badania nieniszczące 
PN-EN 12504-2:2013-03 W przypadkach technicz-

nie uzasadnionych 
3) Nasiąkliwość PN-EN 12390-2:2019-07 Po ustaleniu recepty, 3 

razy w okresie wykonywa-
nia 

konstrukcji i raz na 5000 
m3 betonu 

4) Mrozoodporność PN-B-06265:2018-10 
 

jw. 

5) Przepuszczalność wody PN-EN 12390-8:2019-08 jw. 
6.3. Kontrola deskowania i rusztowań 
Badania elementów rusztowań należy przeprowadzić w zależności od użytego materiału zgodnie z: 
 PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementów stalowych,  
 PN-B-03163-2 w przypadku konstrukcji drewnianych. 



16 

 

Dopuszcza się następujące odchyłki deskowania w stosunku do wielkości założonych w projekcie technologicznym deskowania: 
a) rozstaw żeber ±0,5%, lecz nie więcej niż o 2 cm, 
b) odchylenie deskowania od prostoliniowości lub od płaszczyzny o 0,1%, 
c) różnice w grubości desek ±0,2 cm, 
d) odchylenie ścian od pionu o ±0,2%, lecz nie więcej niż 0,5 cm, 
e) wybrzuszenie powierzchni o ±0,2 cm, na odcinku 3 m, 
f) odchyłki wymiarów wewnętrznych deskowania (przekrojów betonowych): 

– 0,2% wysokości, lecz nie więcej niż –0,5 cm, 
– +0,5% wysokości, lecz nie więcej niż +2 cm, 
– –0,2% grubości (szerokości), lecz nie więcej niż +0,5 cm. 

W każdym rusztowaniu w czasie odbioru należy sprawdzić: 
– rodzaj materiału (klasę drewna – nie należy stosować do rusztowań klasy niższej niż K27), –łączniki i złącza, 
– poziomy górnych krawędzi przed obciążeniem i po obciążeniu oraz krawędzie dolne, 
– efektywność stężeń, 
– przygotowanie podłoża i sposób przekazywania nacisków na podłoże. 

Rusztowania i deskowania powinny być przedmiotem bieżącej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w czasie betonowania 
oraz demontażu (sprawdzenie wpływu zdjęcia rusztowań i deskowania na odkształcenia konstrukcji nośnej). 
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest dla stóp fundamentowych, ław, płyt fundamentowych, słupów, podciągów, wieńców i belek jest [m3] wbudo-
wanej i odebranej mieszanki betonowej z wszystkimi robotami towarzyszącymi zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
Jednostką obmiarową jest dla ścian i stropów jest [m2] wbudowanej i odebranej mieszanki betonowej z wszystkimi robotami towarzy-
szącymi zgodnie z Dokumentacją Projektową.  
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty betonowe podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7. 
8.2. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
W trakcie odbioru należy przeprowadzić badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. 
Jeżeli wszystkie pomiary i badania dały wynik pozytywny można uznać, że roboty betoniarskie zostały wykonane zgodnie z doku-
mentacją projektową oraz specyfikacją techniczną (szczegółową). 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania jest negatywny roboty należy uznać za niezgodne z wymaganiami. W takim przypadku należy 
ustalić zakres prac koniecznych do usunięcia nieprawidłowości. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac należy przedstawić je do 
ponownego odbioru. 
Wszystkie ustalenia związane z dokonanym odbiorem robót ulegających zakryciu należy zapisać w dzienniku budowy lub protokole 
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy). 
8.3. Odbiór częściowy 
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanej części robót. Odbioru częściowego robót dokonuje się dla zakresu 
określonego w dokumentach umownych, według zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót. 
Celem odbioru częściowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunięcie przed odbiorem 
końcowym. 
Odbiór częściowy robót jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecności kierownika budowy. 
Protokół odbioru częściowego jest podstawą do dokonania częściowego rozliczenia robót, jeżeli taką formę przewiduje. 
8.4. Odbiór ostateczny (końcowy) 
Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich zakresu (ilości), jakości i zgodności 
z dokumentacją projektową. 
Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez zamawiającego, na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników 
badań oraz dokonanej oceny wizualnej. 
Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna określać umowa. 
Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
 dokumentację projektową z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót, 
 Szczegółowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robót, 
 dziennik budowy i książki obmiarów z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robót, protokoły kontroli spisywane w 

trakcie wykonywania prac, 
 dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu lub udostępnieniu na rynku krajowym bądź do jednostkowego zastosowania 

użytych materiałów i wyrobów budowlanych, 
 protokoły odbiorów robót ulegających zakryciu i odbiorów częściowych,  
 wyniki badań laboratoryjnych i ekspertyz. 
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W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się z przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić badania zgodnie z wytycz-
nymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, porównać je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji 
technicznej robót betoniarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamówienia, oraz dokonać oceny wizualnej. 
Konstrukcje betonowe i żelbetowe powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań są pozytywne, a dostarczone przez wyko-
nawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny konstrukcje nie powinny być odebrane. W takim przypadku należy wybrać jedno 
z następujących rozwiązań: 
 jeżeli to możliwe należy ustalić zakres prac korygujących, usunąć nieprawidłowości wykonania konstrukcji w stosunku do wyma-

gań określonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegółowej) i przedstawić je ponownie do 
odbioru, 

 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości konstrukcji zamawiający może wyrazić 
zgodę na dokonanie odbioru końcowego z jednoczesnym obniżeniem war-tości wynagrodzenia w stosunku do ustaleń umow-
nych. 

 w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, wykonawca zobowiązany jest usunąć wadliwie wykonany ele-
ment konstrukcyjny, wykonać go ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 

W przypadku niekompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. Z czynności odbioru sporządza się 
protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i wykonawcy.  
Protokół powinien zawierać: 
 ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
 ocenę wyników badań, 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunięcia, 
 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania konstrukcji z zamówieniem. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy zamawiającym a wykonawcą. 

9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Cena jednostkowa wykonanego, wbudowanego i odebranego betonu obejmuje: 
 sporządzenie Projektu Rusztowań i Deskowań, 
 sporządzenie Projektu Technologicznego Betonowania, 
 oczyszczenie podłoża, 
 opracowanie recept, 
 wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem, 
 oczyszczenie deskowania, 
 przygotowanie i transport mieszanki, 
 ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją, 
 przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych, 
 wykonanie dojazdów i stanowisk roboczych dla sprzętu, 
 wykonanie przerw dylatacyjnych, 
 wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Projektem otworów jak również osadzenie potrzebnych zakotwień, marek, rur 

itp.; 
 rozbiórkę deskowań, rusztowań i pomostów, 
 oczyszczenie stanowiska pracy i usunięcie, będących własnością Wykonawcy, materiałów rozbiórkowych, 
 wykonanie badań i pomiarów, 
 oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 
Szczegółowe zasady rozliczenia i płatności zgodnie z umową. 
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
1. PN-EN 197-1: 2012. - Cement -- Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku 
2. PN-EN 196-1: 2016-07 Metody badania cementu -- Część 1: Oznaczanie wytrzymałości 
3. PN-EN 196-3, 196-3: 2016-12 Metody badania cementu -- Część 3: Oznaczanie czasów wiązania i stałości objętości 
4. PN-EN 480-12: 2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu -- Metody badań -- Część 12: Oznaczanie zawartości alka-

liów w domieszkach 
5. PN-EN 933-1: 2012 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Część 1: Oznaczanie składu ziarnowego -- Metoda 

przesiewania 
6. PN-EN 933-2: 2021-01 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Oznaczanie składu ziarnowego -- Nominalne wymia-

ry otworów sit badawczych 
7. PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Część 8: Ocena zawartości drobnych cząstek -- 

Badanie wskaźnika piaskowego 
8. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Część 9: Ocena zawartości drobnych cząstek -- 

Badanie błękitem metylenowym 
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9. PN-EN 933-10:2009 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Część 10: Ocena zawartości drobnych cząstek -- 
Uziarnienie wypełniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza 

10. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych właściwości kruszyw -- Metody pobierania próbek 
11. PN-EN 1008-1:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody 

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu". 
12. PN-EN 206+A1:2016-12 Beton -- Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność 
13. PN-EN 197-1:2012 Cement -- Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku 
14. PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu -- Część 2: Wykonywanie i pielęgnacja próbek do badań wytrzymałościowych 
15. PN-B-06265:2018-10 Beton -- Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność -- Krajowe uzupełnienie PN-EN 

206+A1:2016-12 
16. PN-EN 196-6:2019-01 Metody badania cementu -- Część 6: Oznaczanie stopnia zmielenia 
17. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu -- Część 1: Oznaczanie wytrzymałości 
18. PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Część 3: Oznaczanie kształtu ziarn za pomocą wskaźni-

ka płaskości 
19. PN-EN 933-7:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw -- Oznaczanie zawartości muszli -- Zawartość procentowa 

muszli w kruszywach grubych 
20. PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw -- Część 6: Oznaczanie gęstości ziarn i 

nasiąkliwości 
21. PN-EN 12504-2:2013-03 Badania betonu w konstrukcjach -- Część 2: Badanie nieniszczące -- Oznaczanie liczby odbicia 
22. PN-EN 12390-2:2019-07 Badania betonu -- Część 3: Wytrzymałość na ściskanie próbek do badań 
23. PN-EN 12390-8:2019-08 Badania betonu -- Część 8: Głębokość penetracji wody pod ciśnieniem 
24. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojące metalowe robocze -- Rusztowania stojakowe z rur 
25. PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane -- Rusztowania – Wymagania 
26. PN-EN 12350-7:2019-08 Badania mieszanki betonowej - Część 7: Badanie zawartości powietrza - Metody ciśnieniowe 
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SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
8. ODBIÓR ROBÓT 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
 
Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
 

B.03.00– ROBOTY ZBROJARSKIE 
  
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej. 
Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne. 
Kategoria:  
- 45262300-4 – Betonowanie 
- 45262310-7 – Zbrojenie 
  
1.0 WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót zbrojarskich dla zadania: 
PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
 1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie zbrojenia betonu, w tym 
m. in. zbrojenie ścian ław fundamentowych, schodów, muru oporowego, nadproży, wieńca, podbicia fundamentu itp. wraz z robotami 
towarzyszącymi. 
Zakres rzeczowy obejmuje: 
 przygotowaniem zbrojenia, 
 montaż zbrojenia, 
 kontrolę jakości robót i materiałów. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w ST „Wymagania 
ogólne” Kod CPV 45000000-7. 
Pręty stalowe wiotkie – pręty stalowe o przekroju kołowym żebrowane o średnicy do 40 mm. 
Zbrojenie niesprężające – zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężenia w sposób czynny. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
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Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspek-
tora nadzoru. 
2.0 MATERIAŁY 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 
45000000-7. 
Wszystkie materiały wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny być wprowadzone do obrotu lub udostępnione na rynku 
krajowym zgodnie z właściwymi przepisami, a więc posiadać: 

 oznakowania że są to wyroby nieobjęte normą zharmonizowaną – dla której zakończył się okres koegzystencji – i dla których nie 
została wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny zgodności z Polską Normą lub aprobatą techniczną (do koń-
ca okresu ważności tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a później krajową oceną techniczną), bądź uznano za „regio-
nalny wyrób budowlany”, albo 

 legalne wprowadzenie do obrotu w innym państwie członkowskim Unii Europejskiej lub w państwie członkowskim Europejskiego 
Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) – stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby 
budowlane udostępniane na rynku krajowym są nieobjęte zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicz-
nych, o których mowa w art. 2 pkt 10 rozporządzenia Nr 305/2011, a ich właściwości użytkowe umożliwiają spełnienie pod-
stawowych wymagań przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposób określony w przepisach techniczno-
budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostępnianym na rynku krajowym 
dostarcza się informacje o jego właściwościach użytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami państwa, w którym wyrób bu-
dowlany został wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obsługi oraz informacje dotyczące zagrożenia dla 
zdrowia i bezpieczeństwa, jakie ten wyrób stwarza podczas stosowania i użytkowania), albo 

 dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym. 
2.1. Stal zbrojeniowa 
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej 
Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem kontraktu stosuje się stal klas i 
gatunków wg dokumentacji projektowej: B500SP (AIIIN) 
2.1.2. Właściwości mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej: 
Pręty okrągłe żebrowane ze stali gatunku o następujących parametrach: 
 średnica pręta w mm    8÷10 
 granica plastyczności Re (min) w MPa  500 
 wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 550 
 wytrzymałość charakterystyczna w MPa  490 
 wytrzymałość obliczeniowa w MPa   375 
 wydłużenie (min) w %    10 
 zginanie do kąta 60°    brak pęknięć i rys w złączu. 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczone są jamy usadowe, rozwarstwienia, pęknięcia widoczne gołym okiem. 
2.1.3. Wymagania przy odbiorze 
Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 1992-1-1:2008. 
Przeznaczona do odbioru na budowie partia prętów musi być zaopatrzona w atest, w którym mają być podane: 
 nazwa wytwórcy, 
 oznaczenie wyrobu wg aktualnej normy, 
 numer wytopu lub numer partii, 
 wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 
 masa partii, 
 rodzaj obróbki cieplnej. 
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do każdej wiązki prętów lub kręgu prętów (po dwie do każdej wiązki) muszą znaj-
dować się następujące informacje: 
 znak wytwórcy, 
 średnica nominalna, 
 znak stali, 
 numer wytopu lub numer partii, 
 znak obróbki cieplnej. 
2.2. Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego. 
2.3. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw sztucznych. Podkładki dystansowe 
powinny być mocowane do prętów zbrojenia. 
3.0 SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STO.00.00. "Wymagania ogólne".  
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Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W 
szczególności wszystkie rodzaje sprzętu jak: giętarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać instrukcję 
obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi, powinny być specjal-
nie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny 
być odpowiednio przeszkolone. 
4.0 ŚRODKI TRANSPORTU 
Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu żeby uniknąć trwałych odkształceń, oraz zgodnie z 
przepisami BHP i ruchu drogowego. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w STO.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający wszystkie 
warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 
5.1. Przygotowanie zbrojenia 
Przygotowanie i montaż powinien odpowiadać wymaganiom aktualnej normy, klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją 
projektową. 
Czyszczenie prętów 
Pręty, przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji, należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zatłusz-
czone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 
Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody, należy zmyć wodą słodką. 
Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też przez piaskowanie. 
Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. 
Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. 
Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Prostowanie prętów 
Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, prostowarek. Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii 
prostej wynosi 4 mm. 
Cięcie prętów zbrojeniowych 
Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. 
Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 
Odgięcia prętów, haki 
Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie można na nim położyć spoinę wynosi 10 d dla stali A-IIIN. Na zimno, na 
budowie można wykonywać odgięcia prętów o średnicy d <= 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być odginane z kontrolo-
wanym podgrzewaniem. Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam 
pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
Walcówki i prętów nie należy zginać w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odległość spoin odkrzywizny odgięcia powinna 
wynosić 10 d. 
W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia rozciągane-
go, należy stosować średnicę zagięcia równą, co najmniej 20d. Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych 
powinna spełniać warunki podane dla haków. Należy zwrócić szczególną uwagę, przy odbiorze haków i odgięć prętów, na ich 
zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
Wykonanie szablonów i szkieletów zbrojenia 
W przypadku wykonania szablonów zbrojenia należy sprawdzić ich dopasowanie do deskowania. Szkielety zbrojenia powinny być, o 
ile możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, 
zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż wyżarzonym drutem wiązałkowym o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm (przy średnicy 
prętów powyżej 12 mm o średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm). 
5.2. Montaż zbrojenia 
Wymagania ogólne 
Rozstaw prętów zbrojenia powinien być zgodny z aktualną normą oraz Dokumentacją Projektową. Układ zbrojenia w konstrukcji musi 
umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem 
siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą, co najwyżej nalotem nie łuszczą-
cej się rdzy. 
Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabłoconej i oblodzonej, 
stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
Minimalna grubość otuliny powinna być zgodna z wymaganiami aktualnej normy oraz Dokumentacją Projektową. Układanie zbrojenia 
bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Montowanie zbrojenia 
Łączenie prętów za pomocą spawania 
Jeżeli w Dokumentacji Projektowej nie określono sposobu łączenia prętów za pomocą spawania, todopuszcza się następujące rodzaje 
połączeń: 
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 czołowe, elektryczne, oporowe, 
 nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
 nakładkowe spoiny jednostronne -łukiem elektrycznym, 
 zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 
 zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 
 czołowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 
 czołowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
 zakładkowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
 czołowe, wzmocnione dwustronną spoiną z mniejszym bokiem płaskownika. 
Miejsca spawania powinny być położone poza odcinkami krzywizn prętów. Minimalna odległość spoin od krzywizny odgięcia powin-
na wynosić 10d. 
Do zgrzewania i spawania prętów mogą być dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, mający odpowiednie uprawnienia. 
5.2.2.2. Łączenie prętów na zakład bez spawania 
Łączenie prętów na zakład musi być zgodne z wymaganiami aktualnej normy oraz Dokumentacją Projektową. 
5.2.2.3. Skrzyżowania prętów 
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z wymaganiami aktualnej normy. 
Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami dystansowymi specjalnymi zaciskami. 
Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 12mm, przy średnicach większych należy 
stosować drut o średnicy 1,5mm. 
Należy łączyć wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami bądź prętami poprzecznymi. 
Przy stosowaniu spawania skrzyżowań prętów i strzemion, styki spawania mogą znajdować się na jednym pręcie. 
Kotwienie prętów 
Kotwienie prętów musi być zgodne z wymaganiami aktualnej normy oraz Dokumentacją Projektową. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w STO.00.00.00 „Wymagania ogólne”.  
Kontrola jakości Robót wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakości materiałów, zgodności z Dokumentacją Projektową oraz 
podanymi powyżej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robót zanikających. 
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę każdorazowo należy sprawdzić: 
 zgodność zamówienia materiału z przywieszkami i atestami stali 
 stan powierzchni prętów 
 wymiary przekroju poprzecznego i długości prętów 
A także, dla partii stali (poszczególnych średnic) wbudowywanej w ustrój nośny, po komisyjnym pobraniu próbek, Wykonawca zleci do 
jednostki badawczej wykonanie badania: 
 sprawdzenie masy (kg/m) 
 granicy plastyczności Re (MPa) 
 wytrzymałości na rozciąganie Rm (MPa) 
 wydłużenia A5 (%) 
 zginania na zimno 
W przypadku wątpliwości lub wyników badań odbiegających od normy, należy zlecić badanie składu 
chemicznego dla analizy kontrolnej lub odesłać partię stali z budowy. 
Na etapie wykonywania zbrojenia sprawdzeniu podlegają: 
 zgodność gatunków stali, średnic, prostość prętów 
 zgodność kształtów i wymiarów z dokumentacją techniczną 
 oględziny powierzchni w miejscach gięcia prętów 
 czystość zbrojenia (brak zendry, rdzy, błota, miejsc zatłuszczonych) 
 poprawność montażu w deskowaniach . 
Zmontowane zbrojenie podlega odbiorowi końcowemu z wpisem do Dziennika Budowy zgodnie z p. 8.2. 
Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 
Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia podano poniżej. 
Usytuowanie prętów: 
 otulenie wkładek: + 5mm, - 0mm; 
 rozstaw prętów w świetle: 10mm; 
 odstęp od czoła elementu lub konstrukcji: ± 10mm; 
 długość pręta między odgiąciami: ± 10mm; 
 miejscowe wykrzywienie: ± 5mm. 
Niezależnie od tolerancji podanych powyżej obowiązują następujące wymagania: 
 dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno przekraczać 3%, 
 liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% ogólnej ich liczby na tym pręcie, 
 różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ± 0,5cm, 
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 różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2cm. 
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest 1 tona [t]/ 1[kg] zamontowanego i odebranego zbrojenia. 
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość zmontowanego zbrojenia, tj. łączną długość prętów poszczególnych pomno-
żoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani 
drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach większych od wy-
maganych w projekcie. 
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu: 
8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 
8.2. Odbiór końcowy. 
8.3. Odbiór zbrojenia. 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika 
budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji żelbetowej i postanowieniami niniej-
szej specyfikacji technicznej, zgodności z rysunkami liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania 
haków złącz i długości zakotwień prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. 
Cena jednostkowa wykonania i wbudowania zbrojenia obejmuje: 
 opracowanie wszystkich opracowań wymienionych w pkt.5 niniejszej ST wraz z niezbędnymi uzgodnieniami; 
 wykonanie wszystkich czynności określonych w niniejszej ST oraz wynikających z opracowań wykonanych przez Wykonawcę, 

wymienionych w pkt. 5 niniejszej ST; 
 oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych, 
 łączenie prętów, w tym spawane "na styk" lub "zakład" 
 montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą ST, 
 wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 
 oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich poza pas drogowy, 
 oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 
Cena jednostkowa uwzględnia również wszystkie „zakłady“, przekładki montażowe, „spinki“ (elementy mocujące zbrojenie pionowe), 
„kobyłki“ (elementy podtrzymujące górne zbrojenie w płytach) oraz drut wiązałkowy. 
Szczegółowe zasady rozliczenia i płatności zgodnie z umową. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-EN 1992-1-1:2008  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
PN-ISO-6935-1/Ak   Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie 
PN-EN 10080:2007  Stal do zbrojenia betonu. Pręty żebrowane 
PN-H-93247-1:2008   Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu. Część 1: Drut żebrowany. 
PN-EN ISO 7438:2016-03 Metale -próba zginania. 

10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
– Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej: 
– Instrukcja zabezpieczenia przed korozją konstrukcji, 
– Warunki wykonania i odbioru robót budowlanych. 
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WSKAZÓWKI METODYCZNE 
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Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B 04.00 – KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU 

 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45200000-9 – Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych 
Klasa: 45261000 -4 – Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych   
Kategoria: 45261100-5 – wykonywanie konstrukcji dachowych 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji dachu z drewna klejonego 
dla zadania: PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 

Inwestorem jest:  

PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 

ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy niniejsza specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające  i mające na celu wykonanie: 
konstrukcji dachu z drewna C24 i deskowania z zabezpieczeniem bio- i ogniochronnym wraz z robotami towarzyszącymi. 
Do robót towarzyszących należą m.in.: 
- weryfikacja rozwiązań projektowych oraz ewentualna korekta zestawień, wymiarów bądź też propozycja rozwiązań zastępczych, 
- opracowanie i uzgodnienie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 
- wykonanie niezbędnych zabezpieczeń, wzmocnień, stemplowań, 
- montaż i demontaż rusztowań, 
- przeprowadzenie niezbędnych badań oraz pomiarów, 
- przygotowanie powierzchni, 
- pozostałe roboty niezbędne do wykonania robót podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efektu rzeczowego. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspekto-
ra nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1.  Drewno konstrukcyjne klasy C24: 

 krokwie z drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
 płatwie z drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
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 słupy drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
 kleszcze z drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
 belki z drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
 murłaty z drewna klasy C24 o wilgotności 18%, 
 deskowanie - deski III klasy jakości tarcicy ogólnego przeznaczenia albo klasy MKG lub KS tarcicy wytrzymałościowo sor-

towanej, bez murszu, o grubości nie mniejszej niż 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy zagęszczonym 
rozstawie krokwi dopuszcza się deski o grubości 19 lub 22mm. Szerokość desek nie powinny być większe niż 18cm. W de-
skach niedopuszczalne są otwory po sękach o średnicy większej niż 20mm. 

2.1.1 Drewno użyte do konstrukcji i elementów powinno odpowiadać wymaganiom aktualnych norm.  
Konstrukcja powinna być wykonywana z tarcicy sosnowej lub świerkowej impregnowanej i zabezpieczonej przeciw technicznym szkod-
nikom drewna (grzyby, owady) oraz przeciwogniowo do stopnia NRO (nierozprzestrzeniające ognia) w klasie A reakcji na ogień. 
Przed właściwym montażem zaleca się pozostawienie naddatków technologicznych długości 20-50cm. Zaleca się pobranie wymiarów z 
natury 
Impregnację drewna wykonać środkiem będącym mieszaniną soli i nadającym drewnu cechę niezapalności, jednocześnie nie obniżają-
cym wytrzymałość drewna oraz nie powodującym korozji stali. Impregnację drewna wykonać metodą powierzchniową (za pomocą 
pędzla, wałka lub dyszy rozpyłowej). Zabieg należy powtarzać kilkakrotnie, aż do naniesienia wymaganej wg aprobaty technicznej ilości 
preparatu. Między kolejnymi nanoszeniami należy zachować kilkugodzinne przerwy, aby nastąpiło dobre wchłonięcie impregnatu.  
Wymagana minimalna klasyfikacja ogniowa zabezpieczonych elementów wg PN-EN 13501-1+A1:2010, klasa reakcji na ogień B-s1, 
d0, wg Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać 
budynki i ich usytuowanie (t.j. Dz.U. z 2019r. poz. 1065) – wyrób niezapalny, niekapiący, nieodpadający pod wpływem ognia, nieroz-
przestrzeniający ognia wewnątrz budynku. Zabezpieczenie wykonać wg instrukcji podanych przez producenta preparatu. 
2.1.2.Właściwości mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-81/B-03150 i wg. PN-82/D-
94021 
dopuszczalne wady drewna w tarcicy konstrukcyjnej sortowanej wytrzymałościowo metodami wizualnymi: 

sęki bez względu na jakość, wyrażone wskaźnikiem sękatości Usęk<1/3-<1/4, 
skręt włókien <10%, 
zgnilizna – niedopuszczalna, 
chodniki owadzie – niedopuszczalne, 
przeciętna szerokość słojów 6mm, 
krzywizna podłużna płaszczyzn:  30mm – w tarcicy o grubości < 38mm, 

10mm – w tarcicy o grubości > 75mm, 
-     krzywizna podłużna boków:  10mm – w tarcicy o szerokości < 75mm, 
       5mm – w tarcicy o szerokości  > 250mm, 
 wichrowatość – 6% szerokości sztuki, 
 krzywizna poprzeczna – 4% szerokości sztuki, 
 nierówność płaszczyzn i boków – płaszczyzny powinny być wzajemnie równoległe, boki tarcicy obrzynanej powinny być prosto-

padłe do płaszczyzn, odchylenia od równoległości powinny mieścić się w granicach dopuszczalnych odchyłek grubości i szero-
kości, 

 nie prostopadłość czół - niedopuszczalna 
2.1.3 Wilgotność drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosić: 
 dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem  - nie więcej niż 20% 
 dla konstrukcji na otwartym powietrzu – nie więcej niż 23% 
 dla konstrukcji klejonych – nie więcej niż 15% 

2.1.4 Wymiary i tolerancje tarcicy 
1). Odchyłki wymiarowe dla desek nie powinny być większe niż:  
 w długości +50mm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i -20mm najwyżej w 20% sztuk badanej tarcicy, 
 w szerokości +3mm w dowolnej liczbie sztuk i -1mm najwyżej w 20% sztuk badanej partii tarcicy, 
 w grubości +1mm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i –1mm najwyżej w 20% sztuk badanej partii tarcicy, 

2). Odchyłki wymiarowe na grubości i szerokości bali należy przyjmować jak dla desek,  
3). Odchyłki wymiarowe na grubości i szerokości łat nie powinny być większe niż: 
 dla łat o wymiarach poniżej 50mm: na grubości +1,0 i -1,0mm najwyżej w 20% sztuk badanej partii tarcicy, a na szerokości 

+2,0mm i -1,0mm, 
  dla łat o wymiarach poniżej 50mm: na grubości  i szerokości +2,0 i -1,0mm najwyżej w 20% sztuk łat badanej partii. 

4). Odchyłki wymiarowe na grubości i szerokości krawędziaków stosowanych do konstrukcji nie powinny być większe niż +3,0mm 
5). Odchyłki wymiarowe na grubości i szerokości belek nie powinny być większe niż +3,0mm i -2,-mm.  
2.1.5 Zabezpieczenie przed wilgocią 
 Konstrukcje z drewna oraz materiałów drewnopochodnych powinny być chronione przed długotrwałym nawilgoceniem we 

wszystkich fazach ich wykonania. Części konstrukcji podlegające zabezpieczeniu przed wilgocią powinny być zaznaczone w 
dokumentacji technicznej. 
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 Wszystkie części i elementy konstrukcji z drewna oraz materiałów drewnopochodnych stykające się z elementami i częściami 
budynków lub konstrukcji wykonanymi z innych materiałów chłonących wilgoć powinny być zabezpieczone przed bezpośrednim 
wchłanianiem wilgoci z tych materiałów i elementów – za pomocą izolacji przeciwwilgociowej. 

 Części i elementy budynków wykonane z drewna oraz materiałów drewnopochodnych powinny być zabezpieczone  przed 
nadmiernym zawilgoceniem (np. W łazienkach, kuchniach, pomieszczeniach technologicznych) przez izolację przeciwwilgocio-
wą lub zastosowanie właściwego rozwiązania konstrukcyjnego. 

Rozwiązanie konstrukcyjne powinno umożliwiać odsychanie konstrukcji lub jej okresowe wietrzenie. 
 Środki zabezpieczające przed wilgocią oraz sposób wykonania zabezpieczeń przed wilgocią elementów i konstrukcji powinny 

być dostosowane do rodzaju konstrukcji, użytych do nich materiałów budowlanych oraz warunków środowiskowych, w jakich 
konstrukcja z drewna oraz materiałów drewnopochodnych będzie eksploatowana. 

 Środki i materiały do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementów przed zawilgoceniem powinny odpowiadać normom pań-
stwowym. 

 Środki do zabezpieczenia konstrukcji i elementów z drewna oraz materiałów drewnopochodnych w pomieszczeniach na pobyt 
stały ludzi nie mogą powodować zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.    

2.1.6 Zabezpieczenie przed ogniem 
 Środki i materiały do zabezpieczeń przed ogniem powinny być dopuszczone do stosowania w budownictwie normami państwo-

wymi. 
 Stosowanie środków i materiałów do zabezpieczeń ogniochronnych konstrukcji drewnianych powinno być określone w instrukcji 

technologicznej uzgodnionej z właściwą instytucją naukowo - badawczą. 
 elementy drewniane muszą posiadać cechy nierozprzestrzeniające ognia (NRO), istniejące elementy drewniane zabezpieczyć 

impregnatem typu Fobos M4 (lub inny równoważny) wg aprobaty technicznej producenta. 
2.1.7 Zabezpieczenie przed korozją chemiczną 
 Środki i materiały do wykonywania zabezpieczeń chemoodpornych konstrukcji z drewna oraz materiałów drewnopochodnych 

powinny być dopuszczone do stosowania w budownictwie przez upoważnioną instytucję i nie powodować zanieczyszczeń po-
mieszczeń związkami chemicznymi szkodliwymi dla zdrowia. 

2.1.8 Zabezpieczenie przed korozją biologiczną 
 Wszystkie elementy z drewna i materiałów drewnopochodnych stosowane w budownictwie powinny być zabezpieczone przed 

korozją biologiczną. 
 Jakość zabezpieczeń powinna spełniać wymagania określone w normach państwowych. 
 Środki chemiczne do zabezpieczeń elementów i konstrukcji z drewna oraz materiałów drewnopochodnych przed korozją biolo-

giczną i owadami nie powinny powodować korozji łączników metalowych.   
2.2 Łączniki i połączenia elementów konstrukcji z drewna oraz materiałów drewnopochodnych 
2.2.1 Połączenia na gwoździe 
 do złączy konstrukcyjnych należy stosować gwoździe okrągłe i kwadratowe, odpowiadające normom państwowym. 
 Średnica gwoździ powinna wynosić: 

- w elementach drewnianych – 1/6 do 1/11 grubości elementów łączonych, 
- w elementach złączy z twardych i bardzo twardych płyt pilśniowych oraz ze sklejki o grubości do 8mm – 2 do 4 mm, 
- w elementach złączy ze sklejki o grubości ponad 8mm – 2,5 do 4,5 mm, 
- w elementach złączy z płyt wiórowych o grubości ponad 25mm – 2,5 do 5mm. 
 Minimalna grubość elementów drewnianych złączy nie powinna być mniejsza niż określona wzorem: t=d(3+0,8d)>19; gdzie d – 

średnica gwoździa. 
Minimalna grubość niedrewnianych elementów złączy na gwoździe powinna wynosić: ze stali 2mm, ze sklejki 8mm, z twardych płyt 
pilśniowych 5mm, z płyt wiórowych 10mm. 
 W złączach, w których gwoździe pracują na zginanie i docisk, minimalna liczba gwoździ wynosi 4. Gwoździe powinny być 

wbijane nie mniej niż w dwóch szeregach i 2 rzędach. 
 Przy połączeniach elementów drugorzędnych, np. Krzyżulców usztywniających w stemplowaniach i rusztowaniach, minimalna 

liczba gwoździ wynosi 2. 
 Przy konstruowaniu połączeń na gwoździe wymagane jest sprawdzenie ich według PN-81/B-03150.03. 
 Minimalna grubość blach stalowych w węzłach i stykach gwoździowanych nie powinna być mniejsza niż 2mm. 

2.2.2 Połączenia na sworznie i śruby 
 Do wykonania złączy na sworznie należy stosować sworznie ze stali węglowej walcowanej o średnicy 10-24mm odpowiadają-

cej asortymentom znormalizowanych nakrętek o podkładek. Dopuszcza się sworznie z innych materiałów po określeniu ich przy-
datności według BN-80/7159-04. 

 Do wykonania złączy na śruby należy stosować śruby o średnicy minimum 10mm odpowiadające normom państwowym. Dopusz-
cza się stosowanie innych śrub po określeniu ich przydatności dla danego złącza. 

 Sworznie i śruby należy rozmieszczać w złączu według układu prostokątnego lub przestawionego. 
 W złączach rozciąganych, z każdej strony złącza liczba sworzni nie powinna być mniejsza niż 4. W węzłach dźwigarów krato-

wych dopuszcza się mniejszą liczbę sworzni, lecz nie mniejszą niż 2, przy czym należy zastosować co najmniej jedną śrubę ścią-
gającą. Sworznie powinny być rozmieszczone możliwie symetrycznie do osi łączonych elementów. 
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 W złączach rozciąganych co najmniej 25% sworzni należy zastąpić śrubami ściągającymi o tej samej średnicy co sworznie. W 
połączeniach elementów drewnianych z nakładkami stalowymi liczba to powinna wynosić minimum 50%. We wszystkich przypad-
kach liczba śrub ściągających w złączu nie powinna być mniejsza niż 3 sztuki (2 sztuki przy końcach nakładek i po jednej sztuce 
przy styku). Nagwintowana część śruby nie powinna być  wpuszczona w drewno. Śruby ściągające powinny mieć od główką i 
nakrętką odpowiednie podkładki. W złączach ściskających należy stosować minimum 2 śruby ściągające po każdej stronie styku. 

 Sworznie lub śruby w złączach należy osadzać w otworach o średnicy 0,97 średnicy sworznia lub śruby. 
 Wilgotność elementów drewnianych łączonych na sworznie i śruby nie powinna być większa niż 18%.  Wilgotność elementów z 

materiałów drewnopochodnych nie powinna być większa niż 10%. 
3. SPRZĘT 
Sprzęt do transportu i montażu 
Do transportu i montażu należy używać podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia podlegające przepisom o dozorze 
technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
4. TRANSPORT 
 Do transportu materiałów stosować dowolne sprawne technicznie środki transportu. Materiały należy układać równomiernie na 

całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu oraz zniszcze-
nia. Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego. Przy zała-
dunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie 
drogowym. 

 Gotowe wiązary powinny być (w miarę możliwości) przechowywane w osłoniętych pomieszczeniach lub zabezpieczone przed 
opadami atmosferycznymi. Powinny być one ułożone na podkładach w stosy i rozdzielone przekładkami. Jeżeli ze względu na 
duże wymiary zachodzi konieczność składowania wiązarów na otwartym powietrzu, stosy należy przykrywać papą, folią z two-
rzyw sztucznych lub w inny sposób zabezpieczyć przed opadami atmosferycznymi. 

 Wiązary i elementy składowe powinny być zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w czasie transportu. Śruby, 
ściągi itp. Powinny być skręcone przed załadowaniem. Po wyładowaniu należy dokonać przeglądu tych części, usunąć ewentual-
ne uszkodzenia i ponownie dokręcić śruby, ściągi itp. 

5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1 Więźba dachowa  
Wszystkie roboty budowlano-montażowe, a także odbiór robót należy wykonać zgodnie z „Warunkami Technicznymi Wykonania i 
Odbioru Robót Budowlano-Montażowych” wydanych przez Ministerstwo Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa, a opracowanych 
przez Instytut Techniki Budowlanej oraz pod nadzorem osób do tego uprawnionych. 
 
 Przekroje i rozmieszczenie elementów powinny być zgodnie z dokumentacją techniczną. Przy wykonywaniu znacznej liczby 

jednakowych elementów konstrukcyjnych należy stosować wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotności nie większej niż 
18%, ze sklejki lub z płyt twardych płyt pilśniowych. Dokładność wykonania wzornika powinna wynosić ± 1mm. Dokładność tę na-
leży sprawdzić przez próbny montaż, a następnie sprawdzać okresowo za pomocą taśmy stalowej. Długość elementów wykona-
nych według wzorników nie powinna różnić się od długości projektowanych więcej niż 0,5 mm. Jeżeli zachodzi konieczność ob-
róbki końców elementów podczas montażu, długości powinny być większe od długości projektowanych. Nadmiar ten jest zależny 
od sposobu obróbki końców elementów. Dopuszcza się następujące odchyłki w rozstawie krokwi: ± 2cm w osiach rozstawu kro-
kwi. Elementy więźby dachowej stykające się z murem lub z betonem powinny być w miejscach styku odizolowane co najmniej 
jedną warstwą papy. 

 Wszystkie elementy drewniane z drewna klasy C24, czterostronnie struganego, poddanego procesowi impregnacji głębokiej 
wykonanej metodą ciśnieniową chemicznymi środkami o właściwościach owado- i grzybobójczych.Dopuszcza się następujące 
odchyłki w rozstawie wiązarów pełnych lub krokwi: 

-  ±2cm w osiach rozstawu wiązarów, 
-  ±1cm w osiach rozstawu krokwi. 
 Elementy więźby dachowej stykające się z murem lub betonem powinny być w miejscach styku odizolowane co najmniej jedną 

warstwą papy.      
Roboty prowadzić zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym. Należy je wykonywać ręcznie przy 
użyciu narzędzi elektromechanicznych. 
5.2 Deskowanie połaci dachowych 
 Na deskowanie należy stosować deski  III klasy jakości tarcicy ogólnego przeznaczenia albo klasy MKG lub KS tarcicy wytrzy-

małościowo sortowanej, bez murszu, o grubości nie mniejszej niż 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy za-
gęszczonym rozstawie krokwi dopuszcza się deski o grubości 22mm. Szerokości desek nie powinny być większe niż 18cm. W 
deskach niedopuszczalne są otwory po sękach o średnicy większej niż 20mm. 

 Deski powinny być powleczone ze wszystkich nietoksycznymi preparatami grzybobójczymi, ułożone prawą stroną (dordzeniową) 
ku dołowi i przybite do każdej krokwi dwoma gwoździami. Długość gwoździa powinna powinna być co najmniej 2,5 raza więk-
sza od grubości desek. Czoła desek powinny stykać się tylko na krokwiach. W przypadku użycia desek z oflisami górne płaszczy-
zny pokrycia z desek powinny być bez oflisów. 
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 Deskowania stanowiące podkład pod pokrycie papowe powinny być układane na styk  lub przylgę. Odstępy między deskami 
pod pokrycie z blachy ocynkowanej mogą wynosić nie więcej niż 5cm, a z blachy cynkowej nie więcej niż 4cm. Przy kryciu bla-
chą cynkową w łuskę lub w karo deskowanie powinno być szczelne (łączenie desek na styk). 

 Niezależnie od rodzaju pokrycia (również w przypadkach łacenia połaci dachowych) za kominami powinny być wykonane – od 
strony spływu wody po połaci dachowej – odboje (kozubki), tj. Deskowania ułożone ze spadkami umożliwiającymi spływ wody 
na boki poza komin. Deski odbojów, koszy, okapów, latarni itp. Powinny być układane na styk. 

 Tarcica wykorzystywana do deskowania musi być zabezpieczona do cech nierozprzestrzeniających ognia (NRO) w klasie reakcji 
na ogień A 

Deskowania stanowiące podkład pod pokrycie papowe powinny być układane na styk lub na przylgę. Odstępy między deskami pod 
pokrycie z blachy ocynkowanej mogą wynosić nie więcej niż 5cm, a z blachy cynkowej nie więcej niż 4cm. Przy kryciu blachą cynkową 
w łuskę lub w karo deskowanie powinno być szczelne(łączenie desek na styk). 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi 
częściowemu w trakcie prowadzenia robót lub/i odbiorowi po zakończeniu robót. 
Odstępstwa od postanowień projektu powinny być uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzór  techniczny 
albo innym równorzędnym dowodem. 
Podstawą do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakości: 
 wbudowanych materiałów oraz sposobu ich zabezpieczenia ppoż., grzybochronnego oraz przed technicznymi szkodnikami 

drewna /wymagane deklaracje i certyfikaty/, 
 wykonania elementów przed ich zmontowaniem, 
 gotowej konstrukcji. 

Badania elementów przed ich zmontowaniem powinny obejmować: 
 sprawdzenie wykonania połączeń na zgodność z wymaganiami  podanymi w dokumentacji technicznej, 
 sprawdzenie wymiarów wzorników (szablonów) i konturów oraz wymiarów poszczególnych elementów konstrukcji należy prze-

prowadzać za pomocą pomiaru taśmą lub inną miarą stalową z podziałką milimetrową, przez stwierdzenie ich zgodności z do-
kumentacją techniczną i wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji. 

 sprawdzenie wilgotności drewna.  
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest m2 i m3 konstrukcji dachu. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. Szczegółowe zasady odbioru robót zgodnie z umową. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jednost-
kach podanych w punkcie 7. 
Szczegółowe zasady rozliczenia i płatności zgodnie z umową. 
10. UWAGI SZCZEGÓŁOWE 
10.1. Normy 
PN-81/B-03150.00        Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia    
   statyczne i projektowanie. Postanowienia ogólne 
PN-81/B-03150.01        Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia    
   statyczne i projektowanie. Materiały. 
PN-81/B-03150.02        Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia    
   statyczne i projektowanie. Konstrukcje. 
PN-81/B-03150.02        Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia    
   statyczne i projektowanie. Złącza. 
PN-75/D-01001  Tarcica. Podział, nazwa i określenia. 
PN-65/D-01006  Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji    
   drewna. 
PN-79/D-01012  Tarcica. Wady 
PN-82/D-94021  Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami      
   wytrzymałościowymi. 
PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
PN-88/H-84020  Stal ogólnego przeznaczenia  
PN-59/M-82010  Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych 
PN-85/M-82101  Śruby z łbem sześciokątnym 
PN-85/M-82121  Śruby z łbem kwadratowym 
PN-88/M-82144  Nakrętki sześciokątne 
PN-75/M-82151  Nakrętki kwadratowe 
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BN-87/5028-12  Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem okrągłym i     
   kwadratowym  
 
 

SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
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Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 

  
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.05.00.00 – KONSTRUKCJE STALOWE 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej. 
Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne. 
Kategoria: 
- 45262400-5 – Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej 
1.0 WSTĘP 
1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji stalowych dla zada-
nia: PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji 
stalowych (nadproży, belek stropowych i wzmocnień) wraz z robotami towarzyszącymi.  
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi normami oraz przepisami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspek-
tora nadzoru. 
2.0 MATERIAŁY 
2.1. Stal 
2.1.1.Wyroby walcowane gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2007 
(1) ceowniki, dwuteowniki i profile zamknięte o wymiarach wg projektu 
2.1.2.Właściwości mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2007 
 wady powierzchniowe – powierzchnia bez pęknięć, pęcherzy i naderwań 
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 na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym 
okiem 

 wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, 
zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne, jeżeli: 
a) mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
b) nie przekraczają 0,5mm dla walcówki o grubości do 25mm i 0,7mm dla walcówki o grubości większej 

2.1.3.Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w którym powinien być zaopatrzony każdy element lub 
partia materiału. Atest powinien zawierać: 
 znak wytwórcy 
 profil i gatunek stali 
 numer wyrobu lub partii 
 znak obróbki cieplnej 
2.1.4. Wyroby ze stali nierdzewnej AISI 304 (balustrad i pochwyty, drabina) 
Wszystkie spoiny należy wykonać, jako pachwinowe o grubości spełniającej warunki normy PN-EN 1993-1-8. Wszystkie ostre krawę-
dzie balustrady należy zfazować. 
2.1.4.Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z 
oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów zostały usunięte. 
2.2. Łączniki  
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom aktualnych norm.  
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać aktualnej normie, a ponadto:  
 elektrody powinny odpowiadać normie - drut spawalniczy aktualnej normie  
 topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom aktualnych norm 
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
(1) Do wyładunku należy użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i 
usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do 
scalania powinny być składowane w miarę możliwości jak najbliżej miejsca scalania. Na miejscu składowania należy rejestrować 
konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać za wyznaczonym miejscu, oczyścić i naprawiać powstałe podczas 
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. Elementom, które po wbudowaniu zajmują położe-
nie pionowe składować w tym samym położeniu. 
(2) Łączniki składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 
2.4. Badania na budowie 
Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację inspektora nadzoru. 
Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
 jakości materiału, 
 zgodności z projektem, 
 zgodności z atestem wytwórni 
 jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
Odbiór oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem 
do dziennika budowy. 
3.0 SPRZĘT 
Sprzęt do transportu i montażu 
Do transportu i montażu należy używać podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia podlegające przepisom o dozorze 
technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 
4.0 ŚRODKI TRANSPORTU 
Materiały i elementy mogą byś przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją, co najmniej w miejscach, które po montażu będą niedo-
stępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż +5° C. W czasie 
opadów atmosferycznych, mgły, mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy osłonić. Powierzchnie łączonych elementów 
powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15cm. Spoiny powinny 
posiadać klasę zgodną z dokumentacja projektową. Spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taka technologią, aby 
grań była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie.  
Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg normy PN-EN ISO 17637:2017-02 
 dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1,  
 dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2  
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Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości powinny odpowiadać wadliwości złącza 
R2. Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie 
jakości i odbiorowi zgodnie z aktualną normą.  
Przed przystąpieniem do montażu elementów konstrukcji, Wykonawca montażu powinien zapoznać się z protokołem odbioru elemen-
tów konstrukcji przewidzianych do wbudowania. 
Do wykonania elementów stalowych tj. nadproży, belek stropowych i elementów systemu podwieszenia centrali wentyalnyjnej używać 
stali profilowanej S235. Profile stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie w następujący sposób, przed nanoszeniem powłok podłoże 
należy oczyścić do stopnia czystości Sa 2½ (wg PN-ISO 8501-1:1996), następnie malować 2x Farba ogniochronna np. PROMAPA-
INT-SC4 lub równaoważną o niegorszych parametrach. Elementy konstrukcji stalowej nośnej muszą posiadać odporność ogniową R30. 
Elementy stalowe należy osadzać w następujący sposób: 

1. Otwory pod umieszczenie nadproży stalowych należy wytrasować na ścianie. 
2. Podstemplować i zabezpieczyć strop.  
3. Wykuć otwory pod belki stalowe z zachowaniem szczególnej ostrożności przy ciągłej kontroli elementów sąsiednich, w celu 

monitorowania ewentualnych redystrybucji naprężeń i zagrożenia konstrukcji.  
4. W otworach należy wykonać „poduszki betonowe” pod oparcie belek, nadproże należy usuwać w dwóch etapach naj-

pierw jedna połowa grubości wraz z wykonaniem belki stalowej w drugim etapie pozostała część. 
5. Belki należy skręcić ze sobą stalowymi śrubami zabezpieczonymi antykorozyjnie M16 8.8 co min. 25 cm natomiast od spodu 

zespawanie płaskownikami 100x6 mm co 25 cm w osi śrub 
Zastosowanie opisanych procedur kontroli jakości i wykonywania prac zapewni prawidłowe osadzenie nadproży stalowych oraz 
bezpieczeństwo i trwałość całej konstrukcji. 
Wzmocnienie belek stropowych parteru poprzez ułożenie profili stalowcych C200 przy belkach stropowych. Elementy pomalować 2x 
farbą ogniochronną np. PROMAPAINT-SC4 lub równoważną o niegorszych parametrach. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi wyżej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
6.1 Kontrola połączeń odbywa się w następujących etapach:  
 kontrola wstępna,  
 kontrola podczas spawania,  
 kontrola wykonanych połączeń.  
Oględziny i badania zewnętrzne spoiny mające na celu stwierdzenie błędów widocznych na zewnątrz,  
 badania wnętrza spoiny bez jej zniszczenia,  
 badania spoiny z całkowitym lub częściowym jej zniszczeniem.  
Jeśli zostaną wykryte wady spoin występujące na dużej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane musza być wycięte i ponownie 
założone.  
6.2 Kontrola, pomiary i badania w czasie robót  
Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót w zakresie i częstością zaakceptowaną przez 
Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega pełny zakres robót, oraz asortyment stosowanych materiałów. 
Kontrola obejmuje:  
 zgodność wykonanych robót z dokumentacja projektową,  
 sprawdzenie materiałów i porównanie ich cech na zgodność z dokumentami dostarczonymi przez wytwórcę (certyfikaty lub 

deklaracje zgodności) oraz przez oględziny zewnętrzne na budowie.  
 roboty montażowe  
 kontrola zachowania warunków bhp.  
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest masa gotowej konstrukcji w kg lub w tonach ze wszystkimi robotami towarzyszącymi zgodnie z Doku-
mentacją Projektową. 
Jednostką obmiarową metr (m) belki stalowej robotami towarzyszącymi zgodnie z Dokumentacją Projektową. 
Jednostką obmiarową metr kwadratowy (m2) montażu daszku, trejaży na elewacji ze wszystkimi robotami towarzyszącymi zgodnie z 
Dokumentacją Projektową. 
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania 
omówione w pkt. 6 dały pozytywne wyniki.  
Gotowość robót do odbioru zgłasza Wykonawca. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni 
od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.  
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez zamawiającego w obecności inspektora nadzoru i Wykonawcy. 
Komisja odbierające roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badan i pomiarów, 
ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST.  
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru ostatecznego robót sporządzony wg 
wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować dokumenty wskazane przez zamawiającego, min: deklaracje 
zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z projektem i SST, instrukcje użytkowania i regulacji okien, oraz 
instrukcje użytkowania wszystkich innych elementów ślusarki wymienionych w projekcie technicznym.  
Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawia-
jącego. Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie 
wykonanych robót związanych z usunięciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.  
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STO.00.00. "Wymagania ogólne". 
Cena jednostkowa montażu elementów ślusarskich obejmuje: 
 opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robót oraz Programu Zapewnienia Jakości, 
 zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wykonania robót lub wynikających z przyjętej technolo-

gii robót; 
 prace pomiarowe i przygotowawcze, 
 wykonanie projektów warsztatowych i montażowych, 
 przygotowanie stanowiska roboczego,  
 montaż konstrukcji na budowie  
 oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów,  
 wykonanie niezbędnych badań i pomiarów 
 likwidacja stanowiska roboczego. 
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych -- Część 1-8: Projektowanie węzłów 
PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 1: Ogólne warunki techniczne dostawy 
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali  
PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali -- Część 1: Znaki stali 
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobów stalowych. 
PN-EN 10025-1:2007  Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych -- Część 1: Ogólne warunki techniczne dosta-
wy 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.06.00.00 – ZABEZPIECZENIA BELEK 
 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45400000-1- Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych. 
Klasa: 45440000-3– Roboty malarskie i szklarskie. 
Kategoria: 45442100-8– Roboty malarskie 
 



33 

 

1.  WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjne-
go dla zadania: PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie powłok antykorozyj-
nych, przeciwpożarowych dla stalowych i elementów oraz dla belek drewnianych wraz z robotami towarzyszącymi. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi w STO B.00.00 „Wy-
magania ogólne” Kod CPV 45000000-7 
Dodatkowo w Specyfikacji używane są następujące terminy: 
Podłoże – powierzchnia, na którą nakłada się lub już nałożono wyrób lakierowy. 
Powłoka(-i) gruntowa(-e) – pierwsza(-e) powłoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez nałożenie farby do gruntowania. 
Powłoka(-i) międzywarstwowa(-e) – powłoka(-i) między powłoką(-ami) gruntową i nawierzchniową. 
Powłoka nawierzchniowa – ostatnia(-e) powłoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujących się pod nią 
powłok, przed wpływem środowiska, przyczyniająca(-e) się do całkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozją oraz 
nadająca(-e) odpowiednią barwę. 
Farba do gruntowania – farba przeznaczona do nakładania na przygotowane powierzchnie jako powłoka gruntowa, stosowana 
zwykle pod następne powłoki. 
Farba do gruntowania do czasowej ochrony – szybkoschnąca farba nakładana na oczyszczoną strumieniowo – ściernie konstrukcję w 
celu ochrony stali podczas montażu, przy zachowaniu możliwości spawania stali. 
Grubość powłoki – grubość powłoki po utwardzeniu warstwy nałożonej na podłoże. 
Nominalna grubość powłoki – grubość określona dla każdej powłoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniająca wymaganą 
trwałość. 
Trwałość systemu malarskiego – oczekiwany czas działania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej większej renowacji. 
Punkt rosy – temperatura, przy której wilgoć zawarta w powietrzu będzie kondensowała na stałej powierzchni. Powierzchnie referen-
cyjne – powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, służące do oceny czy wytypowany ochronny system malarski 
wykazuje właściwości takie jak założono oraz stanowiące wzorzec, na 
podstawie którego ocenia się przygotowanie powierzchni i właściwości powłok malarskich. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami 
inspektora. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Materiały dla zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych. 
Rodzaj przyjętego zabezpieczenia wg projektu konstrukcyjnego.  
Przewiduje się zabezpieczenie stali powłokami malarskimi, ewentualnie powłoki metalizacyjne lub cynkowanie zanurzeniowe (pod 
powłoki lakiernicze) - mogą być zastosowane na życzenie inwestora.  
Projekt przewiduje:  
-Profile stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie w następujący sposób, przed nanoszeniem powłok podłoże należy oczyścić do stopnia 
czystości Sa 2½ (wg PN-ISO 8501-1:1996), następnie malować 2x Farba ogniochronna np. PROMAPAINT-SC4 lub równoważną o 
nie gorszych parametrach. Elementy konstrukcji stalowej nośnej muszą posiadać odporność ogniową R30. 
-Wzmocnienie belek stropowych parteru poprzez ułożenie profili stalowych C200 przy belkach stropowych. Elementy pomalować 2x 
farbą ogniochronną np. PROMAPAINT-SC4 lub równoważną o nie gorszych parametrach. 
Do przechowania środków Wykonawca powinien zapewnić pomieszczenia do magazynowania materiałów przyjętych na budowę. 
2.2 Materiały dla zabezpieczeń belek drewnianych stropu. 
Istniejące belki drewniane wyczyścić oraz pokryć impregnatem  np. FOBOS M4 lub równoważną o nie gorszych parametrach. 
 2.3.Materiały do wykonywania zabezpieczeń powinny być dostarczone na budowę z następującymi dokumentami: 
 normą , aprobatą techniczną, lub certyfikatem,  
 informacją o okresie przydatności do stosowania, 
 podstawowymi informacjami bhp i ppoż., 
 farby, rozpuszczalniki, rozcieńczalniki, środki odtłuszczające i zmywające nie mogą być przyjęte na budowę, jeżeli nie posiadają 

karty charakterystyki substancji a opakowania nie posiadają oznakowań substancji niebezpiecznych. 
Podczas przyjmowania na budowę materiałów do zabezpieczeń powinno być sprawdzone: 
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 zgodność dostarczonych materiałów z dokumentacją projektową, 
 kompletność i aktualność dokumentów dostarczonych na budowę z materiałami do zabezpieczeń, 
 wygląd zewnętrzny, kolor, stan skupienia, zapach, itp. Właściwości losowo wybranej partii dostarczonego materiału z podanymi 

w dokumentach opisami tych właściwości. 
Wynik sprawdzenia materiału powinien być odnotowany w dzienniku budowy. 
3. SPRZĘT 
Do wykonania powłok ochronnych należy używać sprzętu posiadającego aktualną legalizację oraz zgodny z warunkami BHP dla tych 
robót. 
4. TRANSPORT 
Transport materiałów do robót antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urządzeń i środków transportu. 
W czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający uszkodzenie opakowań. W przypadku 
dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku oraz rozładunku urządzeń mechanicznych. 
Wyroby lakierowe należy pakować, składować i transportować zgodnie z warunkami określonymi przez ich producenta. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Wykonanie powłok na konstrukcji stalowej. 
5.1.1. Przygotowanie podłoża. 
Przygotowanie podłoża obejmuje uzyskanie stopnia czystości SA 2 ½ poprzez piaskowanie. Przygotowanie powierzchni do 
malowania powinno być zgodne z projektem. 
Do zadań kontroli jakości procesu oczyszczenia powierzchni należy: 
 zapoznanie się ze stanem powierzchni do oczyszczania w celu stwierdzenia stanu wyjściowego podłoża i zanieczyszczeń, 

zgodnie z PN-ISO 8501-1, 
 nadzór nad parametrami stosowanej metody oczyszczania i pracy urządzeń, 
 odbiór powierzchni do malowania z uwzględnieniem wymaganych właściwości powierzchni wg projektu. 
5.1.2. Odbiór podłoża. 
Ocenę przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza się po jej oczyszczeniu, tzn. nie później niż w 1 godz. od 
zakończenia czyszczenia, określając zgodnie z odpowiednimi normami  
 wygląd powierzchni określa się według PN-ISO 8501-1, 
 stopień przygotowania powierzchni określa się, porównując stan podłoża z fotograficznymi wzorcami wg PN-ISO 8501-1, 
 chropowatość, określającą w umownej skali profil powierzchni, ocenia się wg PN-EN ISO 8503-2, 
 zapylenie określa się wg PN-EN ISO 8502-3. 
5.1.3. Wykonanie powłok. 
Gruntową, pierwszą warstwę powłoki należy nanieść na podłoże nie później niż po 3 godz. po oczyszczeniu. Wymagana projektem 
grubość powłoki 200 μm. 
Podstawową techniką nakładania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierając sprzęt do rodzaju natryskiwanej farby, 
należy wziąć pod uwagę następujące parametry: lepkość, gęstość, rodzaj pigmentu i wymaganą temperaturę farby w czasie 
nakładania.  
Prace malarskie należy prowadzić w warunkach określonych w instrukcji stosowania farby oraz zgodnie z projektem. W trakcie procesu 
aplikacji farb kontroli podlegają: 
 temperatura otoczenia 
 wilgotność względna powietrza (oba parametry konieczne dla określenia punktu rosy otaczającego powietrza), 
 temperatura podłoża, 
 czas pomiędzy nakładaniem poszczególnych warstw, 
 grubość warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: duże zacieki, suchy natrysk, spęcherzenie, kraterowanie, 

cofanie wymalowania, wykłucia igłą, itp.). 
Ogólne wymagania dotyczące wykonywania prac malarskich zawarte są w normie PN-EN ISO 12944-7. 
5.1.4. Przyjęcie konstrukcji na budowie. 
Zakres prac i czynności na budowie jest następujący: 
 przyjęcie elementów na budowę,  
 kontrola i odbiór powłok malarskich, 
 naprawa powłok malarskich, 
 zabezpieczenie gruntujące i malarskie połączeń, 
 wykonanie wymalowań warstw nawierzchniowych na połączeniach konstrukcji, 
 odbiór ostateczny z przedstawieniem wymaganych dokumentów. 
Każda partia elementów powinna być oznakowana i przesłana z dokumentami zawierającymi dane: 
 nazwę zamawiającego, numer, datę zamówienia, 
 nazwę i znak wytwórcy, 
 oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementów, 
 charakterystykę powłok (jakość przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny grubości powłoki), 
 liczbę i masę partii elementów. 
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6. KONTROLA JAKOŚCI 
6.1 Powierzchnie do malowania 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować : 
 Sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
 Sprawdzenie wyschnięcia podłoża 
 Sprawdzenie czystości. 
6.2. Roboty malarskie 
Badania powłok malarskich należy przeprowadzić po ich zakończeniu nie wcześniej niż po 14 dniach. 
Badania powinny obejmować: 
 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
 sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem 
 dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności i twardości oraz 

przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami. 
7.OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest 1 m2 powierzchni powłok wraz z przygotowaniem podłoża i robotami przygotowawczymi. Obmiar 
robót przeprowadza się po ich zakończeniu i powinien być zgodny z przedmiarem robót stanowiącym dokument kontraktowy. Obmiar 
robót potwierdza inspektor nadzoru. 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiór robót występuje na etapach robót znikających i ulegających zakryciu: 
 odbiór podłoża 
 odbiór zagruntowania 
 odbiór powłok końcowych. 
 dokumentacja odbiorowa – atesty, aprobaty, świadectwa zgodności na zastosowane materiały . 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Płaci się za określoną ilość m2 powierzchni wg sprawdzonych obmiarów. 
Cena jednostkowa obejmuje: przygotowanie podłoża, gruntowanie, malowanie i wszystkie czynności przygotowawcze do wykonania 
tych prac. 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE. 
PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów -- Wzrokowa ocena czystości 

powierzchni -- Część 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podłoży stalowych 
oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok 

PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów -- Charakterystyki chropowa-
tości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej -- Część 2: Metoda stopniowania 
profilu powierzchni stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej -- Sposób postępowania z użyciem wzorca 

PN-EN ISO 8502-3 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów -- Badania służące do oceny 
czystości powierzchni -- Część 3: Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych 
do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną) 

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich -- 
Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich 

PN - C - 81911:1997 Farby epoksydowe. 
PN - C - 81901:2002 Farby olejne i alkaidowe. 
PN - C - 81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.  
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SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
8. ODBIÓR ROBÓT 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
 
Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B. 07.00 - ROBOTY MUROWE 

 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektów budowlanych lub ich części oraz w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej. 
Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokryć i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne. 
Kategoria: 
- 45261000– 4 – Wykonywanie pokryć i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty 
- 45262500– 6 – Roboty murarskie. 
1.0 WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót murowych dla zadania: 
PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót murowych wraz z 
robotami towarzyszącymi. 
Do robót towarzyszących należą m.in.: 
 weryfikacja rozwiązań projektowych oraz ewentualna korekta zestawień, wymiarów bądź też propozycja rozwiązań zastęp-

czych, 
 opracowanie i uzgodnienie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 
 wykonanie niezbędnych zabezpieczeń, wzmocnień, stemplowań, 
 montaż i demontaż rusztowań, 
 pozostałe roboty niezbędne do wykonania robót podstawowych oraz do uzyskania oczekiwanego efektu rzeczowego. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami 
inspektora nadzoru. 
2.0 MATERIAŁY 
Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008 
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Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest użycie wód ścieko-
wych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
Cegła 
Element murowy ceramiczny, HD, kategoria II, klasa 10, 15 lub 20. Element pełny o wymiarach 250x120x65 mm. Kategoria odchyłek 
wymiarów T1. 
Masa 1 szt. około 3,8 kg. Zużycie na 1 m2 muru o grubości 12 cm – 51 szt. 
Pustaki ceramiczne ścienne 
Elementy murowy ceramiczny, HD, kategoria I, najczęściej klasy 5, 10 lub 15. Elementy pionowo drążone produkowane w wielu wy-
miarach na przykład: 440x248x249 mm 373x250x238 mm, 325x250x235 mm, 250x120x65 mm. Kategoria odchyłek wymiarów T1. 
Gęstość brutto w stanie suchym 1296 kg/m3. Udział procentowy drążeń ok. 32%. 
Masa 1 szt. od 16 do 20 kg. 
Bloczki betonowe 
Bloczki betonowe wytwarzane są z betonu zwykłego klasy B-15 lub B-20. Zastosowanie: ławy fundamentowe, ściany piwnic, podmu-
rówki itp. Element murowy, HD, grupa I. Element pełny najczęściej o wymiarach 38x25x12 cm lub 30x25x12 cm. 
Bloczki z betonu komórkowego 
Wyroby z autoklawizowanego betonu komórkowego stosowane do robót murowych produkowane są w klasach gęstości 400, 500, 
600, 700. Każda z tych odmian charakteryzuje się innymi cechami termicznymi i wytrzymałościowymi. Produkuje się je w dwóch klasach 
dokładności do murowania na zwykłą lub cienką spoinę. Wyroby autoklawizowanego betonu komórkowego muszą spełniać wymaga-
nia normy PN-EN 771-4 
Zaprawy budowlane cementowe 
Klasa i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. -Przygotowanie zapraw do robót murowych po-
winno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do 
zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement 
portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w 
ciągu 7 dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż+5°C. 
3.0 SPRZĘT I MASZYNY 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 
4.0 ŚRODKI TRANSPORTU 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powin-
ny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Wymagania ogólne: 
a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do pionu i sznura, z zachowa-

niem zgodności z rysunkiem, co do odsadzek i otworów. 
b) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów wykonanych niejednocześnie 

należy stosować strzępią zazębione końcowe. 
c) Elementy murowe układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
Przy murowaniu elementem murowym suchym, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w murze polewać lub moczyć 
w wodzie. 
d) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
5.1. Mury z bloczków silikatowych. 
5.1.1.Spoiny w murach. 
 3 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 5mm, a minimalna 1,5 mm, 
 3 mm w spoinach pionowych podłużnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna nie powinna przekraczać 5 mm, a 

minimalna – 1 mm. Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy 
wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. Wznoszeni murów z bloków silikatowych wykonać 
szczegółowo wg wytycznych i instrukcji producenta wraz z kotwieniem ścian działowych i dodatkowym zbrojeniem ścian smu-
kłych. 

5.1.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych. 
Liczba bloków użytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niż 15% całkowitej liczby bloków. 
a) Jeżeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), należy przestrzegać zasady, że każda ściana 

powinna być wykonana z cegły jednego wymiaru. 
b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł o grubości różniącej się więcej niż o 5mm 

należy wykonywać na strzępia zazębione boczne.  
Ściany działowe należy kotwić do przegród prostopadłych systemowymi łącznikami stalowymi wg wytycznych producenta. Górną 
płaszczyznę muru oddylatować od istniejącego stropu poprzez pozostawienie ok. 3cm wolnej przestrzeni i wypełnienie jej elastyczną 
masą uszczelniającą o klasie odporności ogniowej odpowiadającej klasie murowanej ściany. Ponadto w/w ściany zbroić w co 2 
spoinie wspornej (poziomej) zbrojeniem prefabrykowanym. 
5.2 Mury istniejące 
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Zarysowane mury należy naprawić przy pomocy systemu naprawczego w postaci kotw stalowych spiralnych układanych w spoinach 
muru. Sposób naprawy wykonać wg poniższego schematu. Naprawę wykonać poprzez wykucie fugi na głębokość ok. 6cm. Następ-
nie fugi dokładanie oczyścić z luźnych i słabych części, zwilżyć wodą i wtłoczyć  pierwszą warstwę  zaprawy M20 do osadzania 
kotew spiralnych, po czym wcisnąć kotew spiralną i nanieść drugą warstwę zaprawy. Spoinę zamknąć zaprawą do spoinowania. 
Rozstaw kotew co ok. 30cm. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1.Materiały  
Przy odbiorze cegły należy przeprowadzić na budowie: 
 sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i wymaganiami  
 stawianymi w dokumentacji technicznej 
 próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 
 wymiarów i kształtu cegły, 
 liczby szczerb i pęknięć, 
 odporności na uderzenia, 
 przełomu 
W przypadku niemożności określenia jakości cegły przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom laboratoryjnym (szczególnie, co 
do klasy i odporności na działanie mrozu). 
6.2. Zaprawy. 
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję w sposób podany w 
obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów z bloków silikatowych przyjmować wg poniższej tabeli. 

Lp 
 

Rodzaj odchyłek 
 

Dopuszczalne od-
chyłki [mm| 

1 2 3 
1. Zwichrowania i skrzywienia: 

- na 1 metrze długości 
- na całej powierzchni 

 
3  

10 
2. Odchylenie od pionu: 

- na wysokości 1 m 
- na wys. Kondygnacji 
- na całej wysokości 

 
3,5 
15 

3. Odchylenie każdej warstwy od poziomu: 
- na 1 metrze długości 

- na całej długości 

 
1  

 10 
4. Odchylenie górnej warstwy od poziomu: 

- na 1 metrze długości 
- na całej długości 

 
1 

 10 
5. Odchylenie wymiarów otworów w świetle o wymiarach: 

do 100 cm 
szerokość 
wysokość 

- ponad 100 cm 
szerokość 
wysokość 

 
 

 +5 -3  
 +10 5 

 
 +10 -5 
 + 10 -5 

 

7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest m2 muru o odpowiedniej grubości. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w 
naturze. 
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór robót murowych - powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
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g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku. 
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegają zasadom odbioru robót zanikających 
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.  
Cena obejmuje: 
 dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy 
 ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań 
 uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 
Szczegółowe zasady rozliczenia i płatności zgodnie z umową. 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 197-1:2012 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
 cementu powszechnego użytku. 
PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane -- Część 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodności 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczące elementów murowych -- Część 1: Elementy murowe ceramiczne 
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SPIS TREŚCI 
 

 
WSKAZÓWKI METODYCZNE 
1. WSTĘP 
2. MATERIAŁY 
3. SPRZĘT 
4. TRANSPORT 
5. WYKONANIE ROBÓT 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
7. OBMIARU ROBÓT 
8. ODBIÓR ROBÓT 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 
 
Najważniejsze oznaczenia i skróty:  
ST – Specyfikacja Techniczna 
SST – Szczegółowa Specyfikacja Techniczna 
ITB – Instytut Techniki Budowlanej 
PZJ – Program Zabezpieczenia Jakości 

 

 
 SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.02.00 – ROBOTY ZIEMNE 
 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 
Grupa: 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowę 
Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiórki obiektów budowlanych, roboty ziemne. 
Kategoria: 
- 45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne. 
- 45111200-0 – Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne. 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót ziemnych dla zadania: 
PRZEBUDOWA ISTNIEJĄCEGO BUDYNKU BIUROWEGO NA CELE SIEDZIBY NADLEŚNICTWA OLSZTYNEK 
Inwestorem jest:  
PAŃSTWOWE GOSPODARSTWO LEŚNE LASY PAŃSTWOWE NADLEŚNICTWO OLSZTYNEK 
ul. Mrongowiusza 35; 11-015 Olsztynek 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w 
pkt. 1.1 w ramach realizacji przedmiotowego zadania. 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy niniejsza specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót ziemnych 
występujących podczas wykonania wzmocnienia fundamentów, wykonania schodów i ław pod ścianki wraz z robotami towarzyszą-
cymi. 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podstawowe w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami inspektora 
nadzoru oraz bezpieczeństwo pracowników oraz osób postronnych podczas trwania prac.  
2.0 MATERIAŁY 
Materiały do robót związanych z wykopami nie występują. 
Do wykonania podkładu należy stosować pospółki żwirowo – piaskowe. 
Wymagania dotyczące pospółek: 
 uziarnienie do 50mm, 
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 łączna zawartość frakcji kamiennej i żwirowej do 50%, 
 zawartość frakcji pyłowej do 2%, 
 zawartość cząstek organicznych do 2%. 
Zasypywanie wykopów gruntem rodzimym jest niedopuszczalne, gdyż nie spełnia on wymagań gruntu zasypek. Dopuszcza się zasy-
pywanie gruntem rodzimym tylko pod warunkiem, że będzie to grunt niespoisty o wymaganych właściwościach.  
3.0 SPRZĘT 
Roboty wykonuje się ręcznie. 
4.0 TRANSPORT 
Do transportu urobku stosować dowolne sprawne technicznie środki transportu. Wierzchnia warstwa gruntu – humus jest gruntem chro-
nionym prawnie i nie należy wywozić go poza teren budowy. Urobek należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i 
zabezpieczyć przed możliwością wysypywania lub wypadania podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych środki transpor-
towe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego. Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transporto-
wych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Przed przystąpieniem do robót ziemnych powinny być wykonane zabezpieczeni wykopu. 
Wykopy przy istniejących fundamentach powinny być robione ręcznie ze szczególną ostrożnością, odcinkami. 
W czasie wykonywania wykopów na wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za bezpieczeństwo obszaru przyległego do wyko-
pów, wraz ze znajdującymi się tam budowlami. 
Wymiary wykopów w planie powinny być dostosowane do wymiarów budowli w planie, sposobu ich wykonania, głębokości i rodzaju 
gruntu, poziomu wody gruntowej. 
Wykopy powinny być wykonane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu. 
Odspojone grunty powinny być: 
 bezpośrednio przemieszczone w nasyp 
 załadowane na środki transportowe i przewiezione na odkład w rejonie terenu budowy do późniejszego wykorzystania 
 załadowane na środki transportowe i przewiezione na nasyp. 
W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na głębokości posadowienia fundamentu, na grunt o nośności mniejszej od 
przewidzianej w projekcie oraz w razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawkę, roboty ziemne powinny być przerwane do 
czasu ustalenia z inwestorem, projektantem i wykonawcą odpowiednich sposobów zabezpieczeń. 
Jeżeli w skutek wcześniejszego niewykonania urządzeń odwadniających lub wykonania tych urządzeń w sposób niewłaściwy, grunt w 
poziomie posadowienia budynku lub budowli został nawodniony i stał się nieprzydatny do posadowienia obiektu lub wykonania robót 
ziemnych, to grunt taki należy usunąć na niezbędna głębokość i zastąpić go innym odpowiednim rodzajem gruntu. 
Grunty o małej nośności zalegające bezpośrednio w miejscu przewidzianego nasypu powinny być usunięte w sposób i w zakresie 
ustalonym z Inspektor nadzorem. 
Zabezpieczenie wykopów 
Wykopy o ścianach pionowych bez rozparcia lub podparcia lub nieumocnionych skarpach mogą być wykonywane w gruntach niena-
wodnionych (suchych) i w przypadkach, gdy teren przy wykopie nie jest obciążony w pasie o szerokości równej głębokości wykopu, a 
głębokość wykopu nie będzie większa niż 1,25m w gruntach mało spoistych i 1,5m w gruntach spoistych. 
W wykopach głębszych niż 1m od poziomu terenu powinny być wykonane w odległościach nie większych niż 20m bezpieczne zejścia 
(wyjścia) dla pracowników. 
Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz opuszczanie lub podnoszenie pracowników urządze-
niami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione. 
Zasypywanie wykopów  
Zasypywanie wykopów powinno być dokonane bezpośrednio po zakończeniu przewidzianych w nich robót. 
Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków materiałów budowlanych a w przypadku gdy 
jest to technicznie uzasadnione powinno być odwodnione. 
Do zasypywania wykopów powinien być używany grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznięty i bez zanieczyszczeń (np. 
ziemia roślinna, odpadki materiałów budowlanych itp.), jeśli w dokumentacji technicznej nie przewidziano odrębnych warunków tech-
nicznych zasypywania wykopu. 
Układanie i zagęszczanie gruntu powinno być dokonywane warstwami o grubości dostosowanej do przyjętego sposobu zagęszczania 
i wynoszącej: 
 nie więcej niż 25cm – przy stosowaniu ubijaków ręcznych i wałowaniu, 
 od 0,5 do 1m – przy ubijaniu ubijakami o działaniu udarowym (żabami) lub ciężkimi tarczami (grubość warstwy należy 

dobierać do ciężaru płyty i wysokości ich spadania, jednak nie może być ona większa niż średnica płyty), 
 ok. 0,4m – przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi. 
Jeżeli w zasypywanym wykopie znajduje się rurociąg, to do wysokości ok. 40cm ponad górną krawędź rurociągu należy go zasypy-
wać ręcznie, z tym że grubość jednorazowo ubijanej warstwy nie może być większa niż 20cm; zasypanie i ubicie gruntu powinno 
następować równocześnie po obu stronach rurociągu; dalsze zasypywanie wykopu, jeśli ściany są umocnione, powinno być dokony-
wane, a przy braku umocnienia można stosować sprzęt mechaniczny. 
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Nasypywanie warstw gruntu, ich zagęszczenie w pobliżu ścian obiektów powinno być dokonywane w taki sposób, aby nie powodo-
wało uszkodzenia warstwy izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowej, jeżeli taka została wykonana.  
Każda warstwa gruntu ułożonego w nasypie powinna być zagęszczona przez ubijanie, wałowanie lub wibrowanie. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wymagania dla robót związanych z wykopami podane są w punktach 5.1 i 5.2. 
Sprawdzenie wykonania jakości wykopów polega na kontrolowaniu zgodności z wymaganiami określonymi w niniejszej specyfikacji 
oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczególną uwagę należy zwrócić na:  
 odspajanie gruntów w sposób nie pogarszający ich właściwości,  
 prawidłowość wytyczenia robót w terenie,  
 przygotowanie terenu,  
 rodzaj i stan gruntu w podłożu, 
 wymiary wykopów,  
 zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 
Wykopy 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować: 

 zgodność wykonania robót z dokumentacją, 
 sprawdzenie rzędnych dna wykopu (tolerancja rzędnych dna wykopów 2 cm), 
 prawidłowość wytyczenia robót w terenie, 
 przygotowanie terenu, 
 rodzaj i stan gruntu w podłożu, 
 wymiary wykopów (tolerancje przy wymiarach wykopów: 15 cm dla wykopów o szerokości dna większej niż 1,5 m, 5 cm dla 

wykopów o szerokości dna mniejszej niż 1,5 m), 
 czy została zapewniona stateczność skarp, 
 zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 
Wykonanie asypki 
Sprawdzeniu podlega: 
 przygotowanie podłoża, 
 materiał użyty na podkład, 
 grubość i równomierność warstw podkładu, 
 sposób i jakość zagęszczenia. 
 Przy sprawdzaniu jakości wykonania zasypek konstrukcyjnych i nasypów szczególną uwagę należy zwrócić na: 
 badania przydatności gruntów przeznaczonych na zasypkę i nasypy  
 badania zagęszczenia wykonywanej zasypki i nasypów 
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest m3 gruntu w stanie rodzimym. 
Jednostki obmiarowe poszczególnych robót ziemnych:  
 wykonanie wykopu pod fundamenty [m3 ],  
 zasypanie wykopów [m3 ],  
 zagęszczenie nasypów [m3 ],  
 wywóz ziemi na składowisko [m3 ],  
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte wykopami podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Roboty ziemne uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, jeżeli wszystkie wyniki badań przeprowadzonych przy 
odbiorach okazały się zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie choć jednego elementu robót ziemnych okazało się 
niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje się za niezgodne z dokumentacją projektową i Wykonawca robót zobowiązany jest 
doprowadzić roboty do zgodności z wymaganiami i przedstawić je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyżej 
sytuacji nie podlegają zapłacie. 
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jed-
nostkach podanych w punkcie 7. Szczegółowe zasady rozliczenia i płatności zgodnie z umową. 
Cena l metra sześciennego [m3 ] wykonania wykopów obejmuje: 
 wszelkie prace pomiarowe,  
 odwodnienie wykopów, 
 odspojenie gruntu,  
 załadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odkład,  
 opłaty utylizacyjne,  
 koszty transportu i trwałego składowania urobku,  
 profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacją projektową,  
 plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu,  
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 formowanie i zagęszczenie nasypów,  
 zagęszczenie powierzchni wykopu,  
Wykonanie podkładów, nasypów i zasypek 

Płaci się za ustaloną ilość m3 gruntu po zagęszczeniu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
 dostarczenie materiału, 
 uformowanie i zagęszczenie gruntu z wyrównaniem powierzchni, 
 przeprowadzenie niezbędnych badań, 
 prace porządkowe. 
10.0 UWAGI SZCZEGÓŁOWE 
10.1. Miejsce składowania urobku oraz miejsce wykorzystania humusu wskaże kierownik budowy w porozumieniu z Inwestorem.  
10.2. Ilość robót związanych z wykopami może ulec zmianie na podstawie decyzji inspektora nadzoru i projektanta. 
11. PRZEPISY ZWIĄZANE 
Normy: PN-S-02205 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania 


